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In cele ce urmeazi ne vom ocupa de utilizarea risinilor sintetice ca adezivi, doar
tangenfial. Ceea ce ne intereseazd aici este masa plastica in calitate de material de
comblaj a obiectelor cu distructie mare.

Sa amintim totusi, cd utilizarea risinilor naturale (minerale sau biologice) ca
adezivi in restaurare are o lungd traditie. Vase de cult in Extremul Orient erau
reparate cu lianti pe bazd de latex vegetal, iar in cursul stagiului de perfectionare de
la S’evres am putut studia un vas japonez de mari dimensiuni din portelan (sec. al
XVIl-lea) restaurant in anii 19001910 cu bitum.

In acest moment am inifiat si este in curs de perfectare o lucrare de cercetare in
comun intre Muzeul de Istorie si Artd a Municipiului Bucuresti si Institutul de
Cercetare a Produselor Anticorozive Lacuri §i Vopsele tocmai pe acest domeniu al
utilizarii rasinilor sintetice in restaurarea obiectelor de ceramici §i sticld. Tema de
cercetare, foarte ampla, cu o trecere sistematica in revistd a ultimelor realizéri pe
domeniu si a ultimelor tehnici de lucru isi propune obiective de mare interes intre
care aici citim doar: stabilirea unor serii de rdsini sintetice §i tipuri de ceramici si
sticld compatibile intre ele, si blocarea penetrdrii in masa ciobului ceramic a
adezivului sintetic.

Péna la finalizarea acestui studiu ne vom ocupa in cele de mai jos de masele
plastice termoformate si tehnologiile de lucru adecvate lor. Materialul cel mai des
utilizat este polimetacrilatul de metil (CH, = C(CH,)COOCH,) intalnit uzual sub
denumirile de PLEXIGLAS sau STIPLEX. Calititile dorite, necasante, ale
Plexiglasului se obtin prin copolimerizarea unui mic procent de acrilat de etil
(CH, = CHCOOC,H;) cu metacrilatul. Acelasi efect poate fi ob{inut prin adaosul
unui plastifiant ca sebacatul de dietil (C,H;O0CO(CH,),;COOC,H;) Ia
polimetacrilatul de metil. Moleculele lungi de plastifiant se insereaza intre lanfurile
de polimeri si formeazi o solutie solidd dezordonatid. Pentru a fi eficient, un
plastifiant trebuie si fie compatibil (solubil) cu polimerul. Elastomerii sunt sisteme
inalt dezordonate care sufera foarte usor o deformare plastica. Materialul se prezinta
sub forma de plici plane transparente, translucide sau opace, incolore sau colorate in
masi, de diverse grosimi. La noi in tara se produce la Copsa Mici si Focsani. Pe plan
mondial cele mai apreciate folii sunt cele produse de 1.C.I. sub denumirea comerciala
de ,,PERSPEX*. Intilnim curent materialul termoformat la carcasele transparente
sau opace de bunuri de consum (pik-upuri, recipiente de tot felul, obiecte sanitare).

Procedeul de prelucrare, relativ simplu, este urméatorul: intr-un cuptor cu vid si
surse de raze infrarosii se introduce matria (din material solid, stabil la temperaturi
inalte) si peste ea foaia de rasind sintetica. Utilajul este apoi treptat vidat §i supus
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incilzirii. In aceste conditii placa de polimer se muleazi perfect pe matrit3, iar la
terminarea operatiei se extrage de pe ea. (vezi fig. nr. 1)

Rezulta un obiect de o mare acuratete formald care mai poate suferi prelucrari
finale mecanice. (debavurare, ajustare). Gama de dimensiuni este foarte largd, iar cea
formali practic infinita.

Limitele sistemului:

— datorita rigiditatii matritei, de reguld se termoformeazi obiecte cu secfiune
deschisi (care si poati fi extrase de pe matrit)

- procedeul este eficient la forme bidimensionale (plane, curbe, poliedrice) ti in
mai mici misuri la cele tridimensionale cu sectiune plini (baghete cilindrice pline, etc.)

- unele plici de polimer - in functie de calitate i producitor — au tendinta in
timp de-a reveni partial la forma initiald (,,memoria materialului*)

Utilajul de care am vorbit este curent intilnit in atelierele de prelucrare a
maselor plastice.

Exemplificdim in cele ce urmeazi o propunere de aplicare a materialului si
tehnologiei in restaurare.

Se consideri un vas (vezi fig. nr. 2) din care s-au pastrat fragmentele hasurate.
Se reconstituie forma de ansamblu a vasului se executd matrifele necesare pe care se
termoformeazi placi de polimer. Apoi acestea se ajusteaza si se asambleaza la rece.
Pe obiectul rezultat se insereaza fragmentele vasului. Acestea pot rdmane in relief cu
toatd secfiunea, pot fi partial sau total incluse in masa suportului.

In cursul stagiului de la Sévres am putut constata ci actualmente restauratorii
francezi evidentiazi fragmetele originare ale obiectului restaurat si prin scoaterea lor in
relief 2-3 mm fatd de ansamblu, aceasta chiar la obiectele traditionale restaurate cu ipsos.

Avantajele materialului st ale tehnicii de lucru expuse mai sus sunt evidente §i
numeroase: acuratetea §i rigurozitatea formald a ansamblului finit, totala
reversibilitate a restaurdrii, greutatea redusd, etalarea (prin transparentd) a partilor
nevizute a fragmentelor originare — méirind lizibilitatea obiectului.

Studiu de caz nr. I: (fig. A) Statueti de Tanagra din colectia G. si M. Severeanu
cu nr. de inv. 18 927. Este un obiect tipic al centrului de productie din Beotia, activ in
secolele IV-III 1.Ch. in perioada elenisticd, prin caracteristicile sale formale,
dimensionale, plastice si prin materialul folosit. Statueta (26,8 cm iniltime, 9,1 cm
ligime, 7,1 cm grosime) realizati din teracoti reprezinti un epheb cu petasos pe cap
(acum plerdut) avand cotul stdng rezemat de un piedestal, iar mana adusi la piept
sustine vesmantul Maina dreapti o {ine in jos, in lungul corpului. In regiunea dorsali
prezintd gaurd rectangulard de ventilatie. Statueta este asezati pe o bazi
rectangulara. Pasta ciramizie deschis prezintd urme de vopsea albi si roz.

Obiectul se prezinti sub forma a 35 de fragmente. A fost grav avariat cu ocazia
cutremurului din 1987. A fost asamblat cu peliculd de celuloid si cu aracet in mai
multe reprize. Completirile care mai sunt prezente sunt fracturate §i sfirdmicioase.
Ciobul originar e tocit §i pe alocuri rulat. Fragmentele originare totalizeazi
aproximativ 40% din obiect. In arhiva colectiei s-a pistrat o singuri fotografie
frontald a statuetei dinaintea seismului din 1987.

Pe acest obiect am inifiat un studiu de metode alternative de restaurare.

Pentru ca n cursul studiului s nu se producd efecte ireversibile asupra
originalului am executat copii ale fragmentelor pastrate.

Procedeul consacrat ar fi constat in folosirea ca material de comblaj a ipsosului.
Am apreciat cd executarea completirilor din risina sintetici constituie o alternativi
interesantd. Prin transparenta materialului folosit, completarea la obiectele cu un
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procent mare de distrucfie este dematerializatd $1 nu domind ansamblul imaginii
finale. In prim plan sunt evidentiate fragmentele originare, care par a pluti pe silueta
potentiald a obiectului discret sugerata.

Dupi reconstituirea in desen din fotografii, prin analogii cu obiecte similare a
siluetei de ansamblu si a detaliilor lipsd in material intermediar s-a confectionat o
matrifa bivalva si in ea s-a turnat rasind poliestericd. Ca un detaliu concret de executie
lucrand cu rasind nearmata §i foarte lichidi a fost necesard depunerea pe matritd a
mai multor straturi de 0,50 mm grosime, inainte de fiecare depunere lisind un
interval de timp ca stratul precedent si se intareasca.

Obiectul astfel restaurat a fost prezentat la Salonul International al
Patrimoniului de la Paris — aprilie 1995.

In continuarea studiului, folosirea de plici termoformate care nu mi-a fost
accesibild la vremea respectivd, nu numai ci va face operatiile de restaurare mult mai
usor de executat, ci va permite o mult mai mare acuratefe §i rigoare de realizare.

Studiu de caz nr. 2: (fig. B) Vas din sticld albastru-cobalt produs in Bohemia in sec.
al XVIII-lea. Obiectul este prezent in proportie de 40%, sub forma a doud fragmete.
Forma sa este elipticd, asezat pe patru picioare, cu corpul compus din 8 lobi, Gura usor
adunatd avea initial un capac astiz pierdut. Vasul este de dimensiuni mici respectiv 7.8 cm
inaltime, 11,9 cm latime si 8,4 cm grosime, cu o grosime a peretelui de sticld de 2—4 mm.

Vasul a fost suflat in formi, piciorusele addugate prin lipire termici si fasonate,
Luciul metalic a fost obfinut prin abur iar decorul pictat si recopt.

Procedeul de restaurare propus este urmdtorul:

Dupi asamblarea celor doud fragmente se reconstituie forma de ansamblu a
vasului si se realizeazi matrita care s¢ introduce impreund cu placa de polimer in
cuptorul de termoformare.

Foaia de polimetacrilat de melil va fi coloratd in masé. Culoarea si intensitatea
acesteia la materialul de comblaj se preteazi la o discufie de caz. O foaie de polimer
incolord ar evidentia foarte bine fragmentele péstrate, dar ar afecta unitatea
obiectului final si ar crea o imagine foarte diferitd de cea originara.

Evitind considerafii personale, ce riscad sd fie subiective nu putem sd nu
observim unele convergenie intre modul de-a trata restaurarea obiectelor in cele
cxpuse mai sus si anume tendinte din arta ultimelor decenii. Astfel masele plastice au
devenil un material apreciat in sculptura moderna, iar asocierea lor cu citate (replici)
din arta clasicd greaci sau romana reprezintd un procedeu foarte indrégit in arta
postmodernisti.

De aici rezulti entitdfi estetice noi cu valente plastice surprinzétoare. Exemplificim
in acest sens cu operele a doi sculptori americani contemporani: Emest Trova (Umbra
FM) (fig. C), Samuel Gallo (Desfisurare clasici, fata lui Venus din Milo) (fig. D).

SUMMARY

The Use of Synthetic Resins as Completion Material for Glas
and Ceramic Objects with Extended Deteriorations

by Simona Gigescu

The authoress presents the use of thermo-formed materials, in ceramics and glass
restaurations. The properties of the material allow efficient completions, according to the
standards and principles of international glass and ceramics restauration.
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Figura 1. Figura 2a.
Schema utilajului de termoformare Reconstituirea teoretici a formei vasului
D.V. - dispozitiv vidare; M — matrita; P, — placa polimer Fragmente originare prezente

in faza inifiala; P, - placa polimer mulata pe matrifa.

Figura 2b.
Forma vasului realizata
din polimer termoformat.

Punctat - linia de asamblare la rece (cu sectiunea reliefata)
a celor doud jumitati de vas. pe scheletul de polimetacrilat de metil

Figura 2c.
Obiectul restaurat finit.
Fragmentele origibare asamblate
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Statueta de Tanagra

Vas de Boemia
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Ernest Trova

Umbri FM. Bronz nichelat, plastic 18 cmx28 cm x19 cm

Samuel Gallo

Desfagurarea clasici

Fata lui Venus din Milo

Rigina poliesterica, fibra de sticla,
alami 28 cm x 28 cm

Suport, 5cm x 18 cm
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