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NOI PRODU.SE ROMÂNEŞTI 

ln anul acesta avem ocazia a gas1 
in magazinele foto din ţara noastră 
noile produse româneşti fotografice, 
şi anume: 

- film negativ alb-n:gru pentru ama­
tori 

•· hîrtie fotografică alb-negru de 
sensibilitate niărită 

- "hîrtie fotografică color împreună 
cu setul de substanţe chimice de 
prelucrare. 

ln cele ce urmează, prezentăm, pe 
rînd noile produse şi caracteristicile 
lor; ca şi rezultat:le probelor efectu­
ate de noi. 

lncepem cu proiectul de normă teh­
nică a filmului negativ alb-negru pen­
tru amatori care conţin~ : 

1. GENERAL/TAŢI 

1.1. Prezenta normă tehnică se re­
feră la filmul negativ alb-negru pen­
tru amatori cu denumirea comercială 
AZOPAN, simbol PS 21. 

1.2. Filmul poate fi utilizat la lumi­
nă naturală sau artificială. 
. 1.3. Fjlmul r:iegativ alb-negru se ob­
ţine prin aplicar:a unor straturi de 
emulsie fotosensibilă pe suport de tri­
acetat de celuloză. 

1.4. Filmul negativ alb-negru pen­
tru amatori se fabrică din punct de 
vedere al sensibilităţii într-un singur 
sortiment pancromatic cu sensibilitatea 
21°D1N (100 ASA). 

2. CONDIŢII TEHNICE 

2.1. Forme şi dimensiuni 
2.1.1. Fil~ul neg~ti~ ?lb-negru pen­

tru amatori se fabrica in următoar:le 
formate şi dimensiuni : 

- tip 135 /36 - cu lungimea de 1635 
± 5 mm 

- pentru 36 imagini de dimen­
siunea 24 mm X 36 mm 

- pentru 72 imagini de 24 mm X 
X 18 mm 

- tip 135 /20 - cu lungimea de 1035 
± 5 mm 

- pentru 20 imagini de dimen­
siune de 24 X 36 mm 

- pentru 42 imagini de 24 mm X 
X 18 mm 

- Bobine cu !ătimea de 35 mm si 
lungimea de 17.000 mm ± 100 
pentru imagini cu lăţimea de 24 mm 

- tip 120 rolfi Im cu hîrtie protec­
toare neagră continuă cu lungimea de 
830 ± 5 mm pe care se pot obţine : 

- fie 8 imagini 6 X 9 cm 
- fie 10 imagini 5 X 6 cm 
- fie 12 imagini 6 X 6 cm 
- fie 16 imagini 6 X 4,5 cm 

2.1.2. Filmele tip 135 se fabrică cu 
perforaţii pozitive, iar filmele tip 120 
n:perforate. Forma perforaţiilor este 
dată în figurile 1 şi 2 iqr dimensiunile 
în tabelul nr. 1. 

fig. 1 

fig. 2 

TABEL 1 

Dimensiuni în mm l Tolerante în mm 

A 34,97 ± 0,03 
B 4,75 ± 0,91 
C 2,800 + 0,00 

- 0,015 
D 1,98 ± 0,01 
E 2,00 ± 0,07 
F 25,37 
G max. 0,03 
R 0,5 

100 B 475,0 ± 0,5 
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2.1.3. Lăţimea filmului 

o 
Q) 

Abateri 
o.. 1 admise Perforaţia 

i-= >O 
...J 

135 34.97 ± 0,03 I Pozitivă 120 61.50 ± 0,05 
I 

Neperforat 

2.1.4. Formele capetelor filmelor tip 
135 sini date în figura 3. 

fig. 3 

2.2. Aspect 
2.2.1. Filmul trebuie să aibă emul­

sig aplicată uniform, fără dungi, pre­
lingeri sau înlr:ruperi. 

2.2.2. Suprafaţa filmului trebuie să 
fie fără cute, încreţituri, linii, pete, 
puncte colorate, găuri, impurităţi me­
canice sau alte defecte vizibile cu 
ochiul !iber care ar putea dăuna ca­
lităţii imaginii obţinute. 

2.3. Carqcteristici tehnice 
- sensibilitatea relativă 130 - 260 
- s:nsibilitate 0 DIN 21 ± 1,5 (100 

ASA) 
- sensibilitate cromatică = pancro­

matic 
- densitate maximă D max. min, 

1,6 
- densitate minimă D min. max. 0,15 
-· valoarea coeficientului de contrast 

(vl , o,55 - o,85 
- adeziune umedă : max. ci. 4 

timp de topire : min. 4 minute. 

3. REGULI PENTRU 
VERIFICAREA CAUTAŢI/ 

3.1. Verificarea calitătii filmului se 
face pe şarje şi lot. Şarja este can­
titatea de produs prov:nită din turna­
rea aceleiaşi emulsii iar lotul repre­
zintă cantitatea de max. 1100 mp co­
respunzătoare unei role de turnare. 
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3.2. Pentru verificarea caracteristici­
lor sensitometrice, din produsul finit 
incinte de ambalare se iau prob, de 
cite 30 cm. pe toată lăţimea rolei, din 
fiecare a 5-a şi ultimă rolă turnată 
car~ vor constitui probe pentru încer­
cări. 

- După tăiere şi perforare se ia 
cite 1 ml de la fiecare maşină de 
perforare pentru controlul dimensiu­
nilor, perforaţiilor şi a voalului. 

-· După ambalarea automată, din 
fiecare lot se recoltează prin sondaj 
10 filme pentru verificarea caracteris­
ticil :)r. 

3.3. Pentru fiecare lot (rolă de . tur­
nare] se iau cite 1 O filme gata amba­
late care se depozitează în condifiile 
prescrise şi constituie contraprobe. 

3.4. Contraprobele se prevăd cu eti­
chete pe care se înscriu următoarele 
specificaţii : 

- denumirea produsului 
- nr. şarjei şi a lotului 
- data recoltării probei 
-- nume!e persoanei care a recoltat 

□ roba. 
3.5. ln caz de litigiu, verificarea 

se face pe filme din ambalaje nedes­
chise provenite de la beneficiar pre­
cum şi din contraprobele lotului res­
pectiv. 

4. METODE DE VERIFICARE 

4 1 Verificările sensitometrice să se 
efe~t~eze într-o ca.meră cu lumina de 
siguranţă de culoare verde închis. 

4.2. Verificarea dimensiunilor 
4.2.1. Lungimea filmului se verifică 

cu ruletă gradată în mm. 
4.2.2. Lă)imea filmului se verifică cu 

micrometrul palpator. 
4.2.3. Dimensiunile perforaţiei se 

măsoară cu instrumentul de măsură 
cu precizia de 4,01 mm. 

4.3. Sensitometrie 
Proba se expune Io sensitometru 

KS-?B folosindu-se un clin optic de 
·30 de

1 

trepte şi constanta de 0,15 la 
o expunere de 3,2 G:M.S. cu filtru 
D.G. · (filtru de conversie a temp. de 
culoare la 5400°K). 

4.3.1. Proba astfel expusă se prelu­
crează conform instrucfiunilor de uti­
lizare a produsului. 

4.3.2. Pentru trasarea curbei caracte­
ristice se determină cu ajutorul den­
sitometru!ui, densităfile de înnegrire 
ale fiecărei trepte a sensitogramei. 
Citirile se fac în lumina transmisă. 

Se reprezintă apoi grafic - curba 
caracteristică după indicafiile din fig. 
t. şi 5 - pe abcisă se reprezintă lo­
gqritmii expunerilor log. E, iar pe or­
donată se reprezintă densităfile de 
innegrire pentru fiecare expunere „D". 

Din curbă se determină următoarele 
caracteristici : 

- Coeficientul de contrast y 

Porfiunea rectilinie a curbei închide 
un unghi a cu abcisa, iar tangenta 
acestui unghi reprezintă pe indicele 
(y], respectiv valoarea gradului de 
contrast. 

a) Curba caracteristică pentru filmul 
de 35 mm (Fig. 4) 
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fig. 4 

Log expunerii (scara relativă) 

Calculul caracteristicilor sensitometrice. 
F (voalul] = densitatea pe o suprafafă 

neexpusă din care se sca­
de densitatea suportului 

D max. = densitatea maximă 

y::.:: 

s, = 
,. 
El 

1 

E2 

[Densitatea E3 - (BD + F + O, 1 )l 

1,5 

în care : -· densitatea E3 este valoarea 
densităfii de înnegrire de pe curba 
caracteristică corespunzătoare expune­
rii E3 ; 

log. E3 = log E1 + 1,5 

- BD densitatea, suportului 

b] Curba caracteristică 
de 60 mm (Fig. 5) 
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fig. 5 

pentru fi Imul 

t 

Log expunerii (scara relativă] 

Calcu!ul caarcteristicilor sensitome­
trice 

F (voalul) : densitatea pe o su­
prafa,)ă neexpusă 

D max densitatea maximă 

S1 =·---­
E, 
1 

S2 ---­
E2 

Densitatea E3 - (F + O, 1) 
y -

1,5 
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în care : - densitatea E3 este valoarea 
densităfii de înnegrire de 
pe curba caracteristic~ co­
respunzătoare expunerii EJ : 
lgE3 = lg E1 + 1,5 

4.4. Adeziunea umedă 
Testul este efectuat pe o probă păs­

trată cel puţin o zi după tur~are. P~o­
ba se prelucrează conform instrucf1u­
nilor de prelucrare, apoi în stare u­
medă se trasează cu ajutorul unei pie­
se metalice cu 3-4 vîrfuri ascuţite (pe­
niţa) linii paralele după care se freacă 
suprafefele de 1 O ori cu degetele. 

Evaluarea adeziunii umede se face 
după cantitatea _de emulsie îndepăr­
tată (vezi tabelul nr. 2). 

TABEL Nr. 2 

U
~o I Emulsia îndepărtată 

---- ---------,----------1 

1. Numai linia zgîriată 

2. Mai mult decît linia zgîriată 
(mai puţin decît 1 mm) 

3. Mai mult decît clasa „2" 
rănilnînd linia transversală 

4. Mai mult decîit clasa „3" 
nerămînînd linia transversală 
îndepărtată complet 

4.5. Timpu! de topire a stratului de 
emulsie se determină după 3 zile de 
la turnare. 

Probele destinate controlului de ca­
litate sînt uscate la 60 + 50/o umidi­
tate relativă la temperatura camerei 
cel puţin o zi. După aceasta probele 
sînt puse într-o pungă de protecţie şi 
se menţin la 55°C timp de o zi în in­
cubator. După acest tratament probele 
sînt menţinute în soluţie NaOH 30/o 
la 50°C şi se măsoară timpul în care 
emulsia se înmoaie şi se desprinde de 
suport. 

. 5. AMBALARE ŞI MARCARE 

5.1. Filmul negativ amatori alb-negru 
de 35 mm tip 135 se bobinează pe 
un miez de plastic şi se introduce în­
tr-o casetă, care asigură închiderea 
etanşă pentru lumină. Casetele sînt 
introduse în cutii de material plastic 
cu capac. 

Cutiile de material plastic se amba­
lează în cutii de carton tipărite. ln in­
teriorul cutiei de carton se introduc 
instrucfiunile de lucru (utilizare şi mo­
dul de prelucrare a filmului]. 

5.2. Zece cutii se leagă în folie de 
celofan. 

5.3. Pachetele de 1 O filme se am­
balează în cutii de carton ondulat, ca­
re sînt închise şi pe care se va □P.lica 
o etichetă cu următoarele specifica­
ţii : 

- denumirea întreprinderii producă­
toare; 

- denumirea produsului ; 
- tipul filmului (135 /36; 135 /20; 

20 etc.); 
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- numărul şarjei şi lotului ; 
- caiet de sarcini, normă internă 

sau STAS; 
- termen de valabilitate (P.xprimat 

prin „valabil pînă la ... ") 
- cantitatea de film conţinută. 
5.4. Rolfilmul de 60 mm (tip 120) se 

bobinează pe un miez de plastic, îm­
preună cu hîrtia de ghidaj, apoi se 
ambalează în hîrtie metalizată. 

5.5. Filmul ambalat conform punctu­
lui 5.4. împreună cu instrucţiunile re­
feritoare la utilizarea şi modul de 
prelucrarP. a filmului se introduce în 
cutii de carton tipărite. 

Astfel ambalate, se introduc în cutii 
de carton ondulat care sînt închise 
perfect şi pe care se va aplica o eti­
chetă cu specificaţiile de la punctul 
5.3. 

5.6. ln caz de reclamaţii de ca)itate, 
se va trimite întreprinderii producă­
toare ambalajul inscripţionat, o mos­
tră din materialul defect şi informalii 
despre tipul defecţiunii, aparatului fo­
losit şi metoda de prelucrare. 

6. DEPOZIT ARE ŞI TRANSPORT 

6.1. Filmul negativ amatori alb-ne­
gru se depozitează în locuri închise, 
uscate, .n.~infect(!te de mucegai. 

Cond1t1de optime de depozitare ale 
filmului sînt următoarele : 

- temperatura max. 20°C 
- umiditatea relativă 45 - 650/o 
Nu se admite depozitarea filmului 

negativ alb-negru în contact direct cu 
lumina solară, în apropierea instala­
fiilor de încălzire, în dulapuri cu di­
ferite substanţe chimice squ solvenţi 
aromatici volatili. 

6.2. Manipularea produsului se face 
cu grijă pentru a nu deteriora amba­
lajul exterior. 

6.3. Transportul se face în vehicule 
curate şi închise ermetic. 

6.4. ln condiţiile de depozitare si 
păstrare prescrise mai sus, produsul 
este garantat pentru o perioadă de 
12 luni de la data fabricaţiei. 

6.5. Fiecare livrare va fi însoţită de 
un certificat de calitate. 

Constatările şi observaţiile noastre, 
s-~u. efectuat pe materiale de probă 
trimise de producător (Azomureş Tg. 
Mureş). Le redăm mai jos. ' 

1. ~aterialul pentru testare este : 
- film AZOPAN PS-21 negativ pan­

cromatic alb-negru 21 DIN 100 
ASA, emulsia seria 600, prezentat 
sub următoarele ambalaje : 

• rolfilm 120 - marcat cu 12··~-
• film perforat 135 - marcat cu36 şi 
• film perforat - marcat cu 20 cu 

dată limită de developare în~inte 
de martie 1982, iar primele fără 

date limită de developare. 
2. Deoarece rezultatul testărilor noa­

stre nu au un caracter absolut, am 
procedat la aceste operaţii prin com­
parafie cu următoarele filme, care 
s-qu procurat din magazinele comer­
ţului de stat, şi anumP. : 

- film perforat 135 AGFA ISS 22 
DIN emulsie seria 4153 cu dată de 
developare înainte de iulie 1985; 

- film perforat 135 ORWO NP 22 
22°DIN emulsia seria 14627 cu 
dată de developare înainte de au­
gust 1983 

- film perforat 135 Seagull 21 °DIN 
emulsia seria 4342 cu dată de 
developare înainte de aprilie 1982. 

- film rolfilm 120 Seagul 21°DIN e­
mulsia seria 4868 cu dată de de­
velopare înainte de noiembrie 
1982. 

3. Testările s-au făcut asupra urmă­
toarelor caracteristici : 
- puterea de rezoluţie 
- granulaţie 
- latitudine de expunere (tonali-

tăţi şi capacitatea de a suporta 
sub- şi supraexpunere) 

- comportament în ecart mare al 
strălucirilor 

- compararea între densităţi ma­
xime şi minime 

- echivalenta tonurilor de cenu­
şiu a gamei cromatice 

4. Ambalajul exterior de prezentare 
este asemănător cu cele ale produse­
lor similare, cu remarca neplăcută a 
calităţii cartonului dP. ambalaj, ca şi 
a tipa,rului. în textul tipărit, pe amba­
laj, este menţionat numai în limba 
engleză „High SpP.ed Safety Film", 
ceea ce nu corespunde, ştiut fiind că 
filmele cu sensibilitate în jur de 20 
DIN sînt considerate de sensibilitate 
medie. 

5. Instrucţiunile de utilizare în limba 
română şi engleză sînt în genP.ral co­
recte şi oarecum complete, cu remar­
ca faptului că nu se dă şi tabelul de 
expunere şi pentru lumina a,rtificială. 
De asemenea, se afirmă că filmul este 
de „înaltă sensibilitate", iar, după ex­
perimP.ntarea noastră, timpul de de­
velopare indicat de 8 minute în reve-

Puterea de rezoluţie 

latorul AD-16 este mult prea scurt, 
fiind necesar un timp de 16-18 minute. 
ln textul englez, la paragraful „După 
developare ... " lipseşte menţionarea 
timpilcr de 30 s şi 10-20 min. 

6. Ambalaju! etanş la umiditate pP.n­
tru filmele 135 este foarte bun şi per­
fect comparabil cu cele ale altor pro­
ducători. ln schimb pentru rolfilm 120, 
nu se poate afirma acelaşi lucru. 

Ambalajul, care asigură etanşeitatea 
la lumină, de asemenea considerăm 
că este foarte bun, dar nu are nici 
o indicaţie scrisă asupra conţinutului. 

7. în aceeaşi ordine de idei, se re­
marcă şi faptu! că pe filmele 135 pe 
amorsă, nu apare decît „Azopan" şi 
fără nici o altă indicaţie. Pentru roii­
film , nu există nici această indicaţie. 
în schimb, la finele rolfilmului, există 
indicaţie „exponat". 

8. Condiţiile de testarP. au fost ace­
leaşi pentru toate filmele avute în 
considerare si anume : 

-· pentru filmele 135 : aparat foto­
grafic NIKON F cu obiectiv f 50 
mm/1,4 

- pentru rolfi Im 120 : aparat foto­
grafic Roleiflex 3 . 5 F cu obiec­
tiv f 75 mm/3,5 

- 3 mire identice U.S.A.F. aşezatP. 
decalate între ele cu 1,5 mm, pen­
tru un fundal cenuşiu de aproxi­
mativ 180/o 

-· distanţa de fotografiere s-a ales 
egală cu 24 f 

- 1 miră etalon cenuşie de 180/o, 
expunerea făcîndu-se după meto­
da color 9 zone (BEHELER) 
iluminarea s-a făcut cu 2 lămpi 
de 100 W aşezate sub un unghi 
de 45° şi la distanta de 75 cm 
imaginile din exterior s-au rea.li­
zat între orele 13 şi 14 

Revelator I Temp I Timp*) I Agitare*') I Observaţii 

Azopan P P.S. 21 
AD-16 20"C 

Rodi nai AGFA ISS 22°DIN 20°c 1 : 50 

ORWO NP 22 R 09 20"C 1 : 40 

SEAGULL 21°DIN D 76 20°c 

NOTA. *) Timpul indicat în prospect 
este de 8 minute, insufici­
ent pentru a se ajunge la 
o densitate corectă. · 
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16 min 
(35) 

18 min 
(120) 

8' 

10' 

1 O' 

Rotirea la 30'' Vezi Nota 
Rostogolire ·1 şi **) la 30" 

Agitare 
Rotire la 30" conformă 

cu reţeta 
Kodak 

Agitare 
Rotire conformă 

continuă cu pros-
pectul re-
vela I torului 

Agitare 

Rotire la 30" conformă 
cu reţeta 

Kodak 

**) ln prospectul filmului nu 
este indicat felul de agi­
tare şi ca atare am făcut 
agitarea cea ·mai uzuală. 
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- tratamentele fotochimice s-au fă­
cut conform recomandărilor fie­
cărui producător în parte, privind 
componenta soluţiilor, temperatu­
rii~ şi timpii utilizaţi. 

9. Rezultatele testărilor sînt redate 
în continuare. 

Examinîn~u-se la microscop (140 x), 
aspectul mirelor, s-a constatat că cea 
mai bună puter~ de rezoluţie o ore 
filmul AGFA ISS fiind urmată în or­
dine de filmele ORWO NP 22 si A­
ZOPAN PS-21, în acelaşi rînd şi · apoi 
filmul SEAGULL 21°DIN„ 

intre filmul 135 AZOPAN PS '21 ş: 
rolfilmul 120, s-o remarcat rezolutia 
mai bună a celui din urmă. · 

AZOPAN PS-21 

Granulatia a fost aprecic,tă vizual 
prin comparări succesive ale filmelor 
AZOPAN PS-21 cu celelalte, astfel : 

- AZOPAN PS-21 aproximativ la fel 
cu cea a filmului Seagull 21 

- AZOPAN PS-21 puţin mai bună 
ca cea a filmului ORWO NP 22 

-- AZOPAN PS-21 puţin mai mare 
co cea a filmului AGFA ISS 22 

La:itudinea de expunere s-a eviden­
ţiai• prin subexpuneri şi supraexpuneri 
cu coeficientul ±2 şi ± 1, rezultînd : 

-- filmele AZOPAN PS-21 răspund 
mai puţin bine decit ORWO NP 22, 
în schimb comparativ cu filmele Sea­
gu!I 21°DIN, acesta răspunde mai 
bine, în cazul subexpunerilor, în timp 
ce, din contră, filmele AZOPAN PS-21 

Suport I 
Suport+ 

I 18¾ 
I voal 

T I D I T I D I T I D I 

ICI suprm,:<puneri. De altf<c:I, compora­
t:a cu fi!mul AGFA ISS 22 este favo­
Î-abil6 acestuia. 

La comportamentul în ecart mare al 
strălucirilor, s-a observat vizual, com­
parativ, efectul de margine şi aureo­
lare astfel : 

-- filmele AGFA ISS 22, AZOPAN 
PS-21 şi ORWO NP-22 sînt apropiate 
ca valori ; 

-- filmul Seagull 21 este ce! mai 
sl::ib. 

La comportamentul între densităţile 
maxime şi minime, aprecierile sînt pre­
zentate în procente de transmisie (T) 
şi densităţi (D), fiind măsurate cu aju­
torul unui d1s;:iozitiv electronic cu foto­
diodă: 

Zona 5 
I 

Zona 9 

T I D I T I D 

Film 135 620/o 0,21 500/o 0,3 80/o 80/o 20/o 1,7 
Rolfilm 120 88°/,; 0,06 760/o 0,12 120/o 0,92 11 O/o 96'0 30/o 1,52 
ORWO NP 22 

Sea;gu 135 

120 

AGFA ISS 22° 

Din acest punct de vedere ca!ităfle 
filmelor AZOPAN PS-21 sînt cu limite 
mai largi decit celelalte filme de com­
paratie. 

Echivalenţa tonurilor de cenuşiu a 
gamei cromatice s-a verificat prin ac­
ţiunea filtrelor portocal:u şi verde, ob­
tinîndu-se evidenţieri mai bune pe fi!­
me!e ~ZOPAf\! PS-21 în cazul porto­
cal1ulu1 ş1 mai slabe la acţiunea fil­
trului ve~de, în comparaţie cu filmul 
ORWO NP 21. în schimb, comparate 
cu filmele s~agull 21 °DIN, a reieşit 
că în domeniul radiaţiilor verzi, AZO­
PAN PS-21 este mai bun, dar mai 
slab în cazul utilizării filtrului port-:,­
caliu. Aceasta face ca filmele AZO­
PAN PS-21 să se situeze între cele 
două menţionate, dar mai slab decit 
AGFA ISS 22. 

10. Deoarece prepararea soluţiei de 
dev~lopare AD-16 nu este accesibilă 
întotdeauna datorită dificultăţilor de 
procurare a unor substan)e chimice 
(de exemplu metaborat de' sodiu), s-au 
testat filmele AZOPAN PS-21 şi în alte 
soluţii revelatoare. Astfel, într-o solu­
fia Kodak D. 76 în condi)iile urmă­
toare: 

- temperatura de lucru 22°C. 
- agitare prin rotire la fiecare 

90 s. 
- timpul d~terminat prin control 

vizual 12 min. s-au obţinut, compa­
rativ cu revelatorul indicat de pro­
ducător, o granulaţie mai omogenă 
(observată la microscopul stereosco­
pic cu mărire 87,5), putere separată 
sensibil aceeaşi, avînd însă o densi­
tate mai mare. Impresia generală 

-

-
-

-

~SO/o 0,19 140/o 0,85 11 O/o 4,50/o 1,35 

500/o 60/o 70/o 1,15 3,50/o 1,46 

600/o - - -

550/o 190/o 170/o 0,74 60/o 1,22 

este că filmul are o strălucire mai 
more şi s<c: prezintă mai viguros. 

Totodată, s-a developat filmul şi 
în revelatorul preambalat GF-1 (ro­
mânesc), procurat din magazinele 
comerţului de stat, respectîndu-se în­
tocmai indica)iile de preparare ca ~i 
cele de utilizare din notiţa însoti­
toore. 

S-a constatat că filmele AZOPAN 
PS-21 se acordă bine cu soluţia de 
developare românească (GF-1 ), obti­
nîndu-se tonalităţi bogate atît în 
părţile umbrite, cit şi în cele luminate 
ale subiectului, atît în lumină natu­
rală, cit şi în lumină artificială. Nu 
apar „pete" negre sau albe, în zo­
nele respective d~ supra- şi subexpu­
nere. Gronula)ia ca mărime şi struc­
tură este similară cu cea obţinută 
prin revelare în D 76. 

11. Durata de fixare în soluţia ro­
mânească de fixare este cu mult moi 
scurtă decit cea recomandată de in­
dicatia dată de producător (timpul de 
clarificare cca. 45 s.). 

12. Apreciem ca foarte bună tri­
pla numerotare a fiecărei fotograme 
a filmului 135 ca şi marcajul la rolfil­
mul 120, dar uneori marcajele nefiind 
toate pe o linie, au „căzut" unele 
chiar în dreptul perfora)iilor. De ase­
menea, s-a remarcat că mqrcajul 
AZOPAN PS-21 de pe mar!;linea 
opusă numerotării este invers ş1 nu 
cunoaştem motivul. 

13. ln concluzie, filmul românesc 
AZOPAN PS-al este de calitate bună, 
făcind parte din grupa filmelor de 
sensibilitate medie, situîndu-se, în 

49 

ansamblu, sub calitatea filmului 
AGFA ISS 22 şi apropiindu-se de fil­
mu! ORWO NP 22, pe care ii poate 
înlocui cu succes. în orice caz, ests 
su;:ierior filmului SEAGULL 21 DIN. 

Evideni că, prin remedierea defici­
entelor menţionate, calitatea lui va 
putea creşte în viitor. 

ln şedinţa de omologo,e din 24.11. 
1981, la care au participat numeroa­
se institutii beneficiare de la noi din 
ţară, în· urma convorbirilor purtate, 
s-a declarat omologat noul film alb­
negru pentru amatori şi trecerea la 
Norma tehnică de ramură cu data 
de 1 ianuarie 1982. 

ln concluzie, filmul negativ alb-ne­
gru pentru amatori, cu denumirea 
comercială AZOPAN şi simbolul PS21 
so fobrică într-un singur sortiment -
pancromatic cu sensibilitatea 21 ° 
DIN (100 ASA), pe suport de triocetat 
de celuloză şi poate fi utilizat atît la 
lumină naturală, cit şi la artificială. 

Este destinat obţinerii imaginilor 
fotografice negative prin fotografi­
ere, care transpuse prin mărire pe 
hîrtie fotografică a/ n dă fotografii 
de înaltă calitate. 
Obţinerea unor fotografii artistice 

este condiţionată de acordarea ca­
racteristicilor sensitometrice ale fil­
mului negativ cu hîrtia fotografică. 

,,Cităm din memoriul tehnic al pro­
ducătorului : 

„Filmul negativ alb-negru pentru 
amatori se fabrică la noua fabrică 
de materiale fotosensibil~ pe baza 
licenţei KONISHIROKU, la caracte­
risticile sensitometrice menţionate în 
norma de calitate. 
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::i tabelul de mai 
lrice ale filmelor : 

jos se prezintă comparativ caracteristicile sensitome-

- AZOPAN PS21 
- KONIRAN SS 
- FORTEPAN SUPER 
- FRIENDSHIP 
- ORWO NP 20 
- ISSOPAN ISS 

-- produ5 AZOMURES - R.S.R. 
-- produs KONISHIROKU - JAPONIA 
-- produ:; FORTE - R.P.U. 
- produs chinP,zesc 
- produs ROG 
-- produ5 AGFA-GEVAERT - RFG 

AZOPAN KONi- lr'ORTE- FRIEND- ORWO ISSO-
Caracteristici PAN ' PAN PAN 

PS-21 ss I SUPER 
SHIP i'lP 20 ISS 

1. Sensibilitate 
('DIN) 

21±1,5 20-22,5 18,0-22,0 20,0-23,0 19,5-21,5 21,0-23,0 

2. Coeficient 
de contrast 0,55-0,85 0,55-0,85 0,5-0,65 0,55, 0,80 0,50-0,80 0,60- 0,95 

(y) 

3. Densitate 
de voal max. 0,15 max. 0,15 0,18 0,30 0,15 0,21 

4. Densitate de 
înnegrire 
maximă mm. 1,6 m1n. 1,6 1,78 2,04 2,1 0,27 

5. Sensibilitate ORTHO- ORTHO- ORTHO 
cromatică PAN PAN PAN PAN PAN I PAN. 

ln urma analizei comparative re•• 
zultă că filmul Azopan PS 21 se situ­
ează la nivelul calitativ al produselcr 
similare ORWO ş1 KONIPAN; supe-

rior filmelor produsP, de FORTE FRI­
ENSHIP; filmele AGFA fiind de cu!i­
tate, superioară, aşa cum rezultă de 
fapt şi din studiul întocmit de Asocia-

ţia Artiştilor Fotografi din R.S. Româ­
nia la care s-au trimis mostre pentru 
testare. 

in urma testării mostrelor trimise, 
s-a primit acceptul asupra produsului 
şi de la UCECOM Min. Comerţului 
Interior, AGERPRES Bucureşti, RE­
DACŢIA ZIARULUI „STEAUA ROŞIE", 
SINTEROM Cluj etc. 

Referitor la obsP,rvatii!e primite, 
menjionăm următoarele ; 

-- Majorarea te~menului de ga­
ranţie de la 12 luni la 24 luni nece­
sită timp pentru testarea stabilităţii 
produsului pe o perioadă mai lungă. 

-· La tipărirea unui nou set de in­
strucţiuni se va include şi rejet□ de 
devP.lopare cu revelatorul RIGF pro­
dus de intreprinderea Detergentul Ti­
mişoara. 

-- ln ceea ce priveşte modu! de 
prezentare al produsului (grafică, 
ambalaj) trebuie menţionat că au 
fost atenţionate unităţile producăto□ rP. 
de cartoqne şi cerneluri asupra cali­
tătii neuniforme a materialei :ir furni­
za"te la IPAC ·sucuresti în vederea 
realizării ambalajului.", 

Vom continua :-u prezentarea ca­
racterisricilor şi a celorlalte produse 
~omâneşti în numărul următor. 

O REVOLUŢIE IN TEHNICA FOTO&RAFICA 
,,FOTO&RAFIEREA MA&NE TICA" 

Dupcl studii laborioase, firma japo­
nP.ză Sony, a anunţat producerea la 
scară industria!ă, în 1981, a unui sis­
tem complet de „fotografiere ma.9-
netică". Deci, clasica peliculă foto­
grafică a fost înlocuită cu un d'sc 
magnetic. 

l'f4VIPAI(_ 

Cclul3 
.cca 

Aparatul fotografic propriu-zis : 
MAVICA (Magnetic Video Camera) 
estP, un aparat reflex de format 24x 
36 cm cu o construcf e destul de sim­
plă, construcţie redat6 în fig. 1. 

Forma aparatului este cea clasică, 
ceP,a ce face ca manevrarea lui să fie 
uşor făcută de marele public. 

Ctrcuif video 

C,i-cu,l video_ 

F,j 1 · //paroiul Iolo MA V/CA ol //rme/ ~i'l'/. 
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Fotografiile realizate cu MAVICA 
nu necesită prelucrarea chimică, iar 
copiil:i objinute qu aceleaşi caracte­
ristici. 

Ca funcţionare de bază, aparatul 
converteşte imaginile „prinse" clasic 
prin obiectiv, în semnale e!P.ctrice, cu 
ajutorul traductorului CCD (Charge 
Coupled Device) şi le înscrie direct 
pe discul magnetic (caseta) : MAVI­
PAK. Această casetă are capacitatea 
de 50 imagini color, ce pot fi vizua­
lizate imediat pe un televizor, copia­
te pP, hîrtie, transmise pe cale telefo­
nică sau recopiate pe casete MAVI­
PAK, pentru selectare. Caseta se 
poate şterge şi reînregistra. ln ff!=J. 2. 
se prezintă diagrama utilizării foto­
grafierii magnetice. 

Datorită dezvoltării tehnologiilor, 
au fost realizate aparate MAVICA 
cu comandă prin motor, avînd o 
frecvP,nţă de prindere a cadrelor de 
1 O : 60 cadre/secundă, fiind socotit 
cel mai rapid aparat foto cu motor. 
lntrcducerea casetei în aparat este şi 
ea foarte rapidă. Copiile pe hîrtie 
color, obţinute cu acest sistem, folo­
sind aparatura firmei Sony, sini de 
foarte bună calitate. 
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