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NOI PRODUSE ROMANESTI

In anul acesta avem ocazia a gdsi
in magazinele foto din fara noastrd
noile produse romdnesti fotografice,
si anume :

- film negativ alb-n2gru pentru ama-

tori

-- hirtie  fotografica

sensibilitate méritd

— hirtie fotograficd color impreund

cu setul de substante chimice de
prelucrare.

In cele ce urmeazd, prezentdm, pe
rind noile produse si caracteristicile
lor, ca si rezultatzle probelor efectu-
ate de noi.

Incepem cu proiectul de norméd teh.
nicd a filmului negativ alb-negru pen-
tru amatori care confine :

1. GENERALITATI

1.1. Prezenta normd tehnicd se re-
ferd la filmul negativ alb-negru pen-
tru amatori cu denumirea comerciald
AZOPAN, simbol PS 21,

1.2. Filmul poate fi utilizat la lumi-
nd naturald sau artificialé.

1.3. Filmul negativ alb-negru se ob-
fine prin aplicarza unor straturi de
emulsie fotosensibilad pe suport de tri-
acetat de celuloza.

1.4. Filmul negativ alb-negru pen-
tru amatori se fabricd din punct de
vedere al sensibilitatii intr-un singur
sortiment pancromatic cu sensibilitatea
21°DIN {100 ASA).

2. CONDITII TEHNICE

2.1. Forme si dimensiuni
2.1.1. Filmul negofiv alb-negru pen-
tru amatori se fabricd in urmatoarzle
formate si dimensiunt :
- tip 135/36 - cu lungimea de 1635
+ 5 mm
— pentru 36 imagini de dimen-
siunea 24 mm X 36 mm
- pentru 72 imagini de 24 mm X
X 18 mm
- tip 135/20 - cu lungimea de 1035
+ 5mm
~ pentru 20 ima%ini de dimen-
siune de 24 X 36 mm
- pentru 42 imagini de 24 mm X
X 18 mm
- Bobine cu l!dfimea de 35 mm si
lungimea de 17.000 mm <+ 100
pentru imagini cu latimea de 24 mm

alb-negru de

- tip 120 rolfilm cu hirtie protec-
toare neagrd continud cu lungimea de
830 £ 5 mm pe care se pot obfine :

~ fie 8 imagini 6 X 9 cm

— fie 10 imagini 5 X 6 cm
- fie 12 imagini 6 X é cm
- fie 16 imagini 6 X 4,5 cm

2.1.2. Filmele tip 135 se fabricd cu
perforafii pozitive, iar filmele tip 120
nzperforate. Forma perforatiilor este
datd in figurile T §i 2 iar dimensiunile
in tabelul nr. 1.
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TABEL 1
Dimensiuni in mm | Toleranfe in mm
A 34,97 4+ 0,03
B 4,75 + 0,91
C 2,800 + 0,00
- 0,015
D 1,98 + 0,01
E 2,00 + 0,07
F 25,37
G max. 0,03
R 0,5
100 B 4750 + 05
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2.1.3. Lafimea filmului

o .
£ Abateri .

o .)% admise Perforatia

— -

135 | 34.97| + 0,03 | Pozitiva

120 | 61.50| 4+ 0,05 | Neperforat

2.1.4. Formele capetelor filmelor tip
135 sint date in figura 3.

2.2. Aspect

2.2.1. Filmul trebuie s& aibd emul-
sig aplicatd uniform, fara dungi, pre-
lingeri sau intraruperi.

2.2.2. Suprafafa filmului trebuie sa
fie fara cute, increfituri, linii, pete,
puncte colorate, gduri, impuritati me-
canice sau alte defecte vizibile cu
ochiul liber care ar putea dduna cao-
litafii imaginii obfinute.

2.3. Cargcteristici tehnice

~ sensibilitatea relativa 130 - 260

- s2nsibilitate °DIN 21 + 1,5 (100

ASA)

- sensibilitate cromaticd =

matic

-~ densitate maxima D max.
1,6

- densitate minima D min. max. 0,15

-- valoarea coeficientului de contrast
(v) : 0,55 - 0,85

— adeziune umedd: max. cl. 4
timp de topire: min. 4 minute.

3. REGULI PENTRU
VERIFICAREA CALITATII

3.1. Verificarea calitatii filmului se
face pe sarje si lot. Sarja este can-
titatea de produs provznitd din turna-
rea aceleiasi emulsii iar lotul repre-
zintd cantitatea de max. 1100 mp co-
respunzdtoare unei role de turnare.

pancro-

min,



3.2. Pentru verificarea caracteristici-
lor sensitometrice, din produsul finit
inainte de ambalare se iau probz de
cite 30 cm. pe toatd latimea rolei, din
fiecare a 5-a 5i ultim&d rold turnata
care vor constitui probe pentru incer-
cdri.

—~ Dupd taiere si perforare se ia
cite 1 ml de la fiecare masind de
perforare pentru controlul dimensiu-
nilor, perforatiilor st a voalului.

- Dupa ambalarea automatd, din
fiecare lot se recolteazd prin sondaj
10 filme pentru verificarea caracteris-
ticilor.

3.3. Pentru fiecare lot (rol& de tur-
nare) se iau cite 10 filme gata amba-
late care se depoziteazd in condifiile
prescrise §i constituie contraprobe.

3.4. Contraprobele se prevad cu eti-
chete pe care se inscriu urmdtoarele
specificatii :

— denumirea produsului

— nr. sarjei si a lotului

— data recoltarii probei :

- numele persoanei care a recoltat

oroba.

35. In caz de litigiv, verificarea
se face pe filme din ambalaje nedes-
chise provenite de la beneficiar pre-
cum si din contraprobele lotului res-
pectiv.

4. METODE DE VERIFICARE

4.1. Verificgrile sensitometrice sa se
efactueze intr-o camerd cu lumina de
sigurantd de culoare verde inchis.

42. Verificarea dimensiunilor

421, Lungimea filmului se verificd
cu ruletd gradata in mm.

4292 Lafimea filmului se verificd cu
micrometrul palpator.

423. Dimensiunile
mdsoard cu instrumentul
cu precizia de 4,01 mm.

4.3. Sensitometrie

Proba se expune la sensitometru
KS-7B, folosindu-se un clin optic de

perforatiei se
de masurd

30 de trepte si constanta de 0,15 la

o expunere de 32 G.MS. cu filtru
D.G. {filtru de conversie a temp. de
culoare la 5400°K).

‘43.1. Proba astfel expusé se prelu-
creazd conform instrucfivnilor de uti-
lizare a produsului.

4.3.2. Pentru trasarea curbei caracte-
ristice se determind cu ajutorul den-
sitometrului, densitafile de innegrire
ale fiecdrei trepte a sensitogramei.
Citirile se fac in lumina transmisd.

Se reprezintd apoi grafic - curba
caracteristicd dupd indicatiile din fig.
A si 5 — pe abcisd se reprezintd lo-
ggritmii expunerilor log. E, iar pe or-
donatd se reprezintd densitdtile de
innegrire pentru fiecare expunere ,,D”.

Din curbd se determing urmdatoarele
caracteristicr :

- Coeficientul de contrast v

Portiunea rectilinie a curbei inchide
un unghi ¢ cu abcisg, iar tangenta
acestui unghi reprezintd pe indicele
(v), respechtv valoarea gradului de
contrast.

a) Curba caracteristica pentru filmul
de 35 mm (Fig. 4)
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Log expunerii (scara relativa)

Caleulul caracteristicilor sensitometrice.

F (voalul) = densitatea pe o suprafatd
neexpusd din care se sca-

de densitatea suportului
D max. = densitatea maxima
I
S = —————
! E1
1
S, =
2 E2
__ [Densitatea E; - (BD 4+ F 4+ 0,1)
15
in care: - densitatea E; este valoarea

densitafii de innegrire de pe curba
caracteristicd corespunzdioare expune-
ri Ey;

log. E3 = log E; + 1,5

- BD densitateq, suportului

b) Curba caracteristicd pentru filmul
de 60 mm (Fig. 5)
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Log expunerii (scara relativa)

Calculul caarcteristicilor sensitome-

trice

F (voalul) = : densitatea pe o su-
prafajd neexpusd
D max = densitatea maxima
1
S, = _—E1
1
E;
Densitatea E; -~ (F + 0,1)
v 1,5

52 ="
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in care : — densitatea Ey este valoarea
densitdtii de innegrire de
pe curba caracteristicd co-
respunzdatoare expunerii Ej :
lgE3 = Ig E] + ],5
4.4, Adeziunea umedd
Testul este efectuat pe o probd pas-
tratd cel putin o zi dupd turnare. Pro-
ba se prelucreazd conform instructiu-
nilor de prelucrare, apoi in stare u-
meda se traseazd cu ajutorul unei pie-
se metalice cu 3-4 virfuri ascutite (pe-
nija) linii paralele dupd care se freaca
suprafefele de 10 ori cu degetele.
Evaluarea adeziunii umede se face
dupd cantitatea de emulsie indepdr-
tatd (vezi tabelul nr. 2).

TABEL Nr. 2

Emulsia indepd&rtata

Numai linia zgiriata

N oo IClcsq

Mai mult decit linia zgiriatd
(mai putin decit 1 mm)

3.| Mai mult decit clasa ,,2”
raminind linia transversala
4. Mai mult deciit clasa ,,3"

neraminind linia transversald
indepartatd complet

4.5, Timpu! de topire a stratului de
emulsie se determind dupa 3 zile de
la turnare.

Probele destinate controlului de ca-
litate sint uscate la 60 + 5%/ umidi-
tate relativd la temperatura camerei
cel putin o zi. Dupd aceasta probele
sint puse intr-o pungd de proteclie si
se mentin la 55°C timp de o zi in in-
cubator. Dupd acest tratament probele
sint menjinute in solufie NaOH 3o/,
la 50°C si se md&soard timpul in care
emulsia se inmoaie si se desprinde de
suport.

5. AMBALARE SI MARCARE

5.1. Filmul negativ amatori alb-negru
de 35 mm tip 135 se bobineazd pe
un miez de plastic si se introduce in-
Ir-o casetd, care asigurd inchiderea
etansd pentru lumind. Casetele sint
introduse in cutii de material plastic
cu capac.

Cutiile de material plastic se amba-
leaza in cutii de carton tipdrite. In in-
teriorul cutiei de carton se introduc
instructiunile de lucru (utilizare si mo-
dul de prelucrare a filmului).

5.2. Zece cutii se leagd in folie de
celofan.

5.3. Pachetele de 10 filme se am-
baleaza in cutii de carton ondulat, ca-
re sint inchise si pe care se va aplica
o etichetd cu urmdtoarele specifica-
fhi

- denumirea intreprinderii producd-

toare ;

- denumirea produsului ; )
- tipul filmului (135/36; 135/20;
20 ete.) ;



numarul sarjei si lotului;
caiet de sarcini, normd
sau STAS ;

termen de valabilitate (exprimat
prin ,valabil ping la..”)

- cantitatea de film confinutd.

5.4. Rolfilmul de 60 mm {tip 120) se
bobineazd pe un miez de plastic, im-
preund cu hirtia de ghidaj, apoi se
ambaleazd in hirtie metalizata.

5.5. Filmul ambalat conform punctu-
lui 5.4. Tmpreund cu instructiunile re-
feritoare la utilizarea si modul de
prelucrare a filmului se introduce in
cutii de carton tipdrite. )

Astfel ambalate, se introduc in cutii
de carton ondulat care sint inchise
perfect si pe care se va aplica o eti-
:c_)h3etc“: cu specificafiile de la punctul

internd

5.6. In caz de reclamatfii de cdlitate,
se va frimite intreprinderii produca-
toare ambalajul inscripfionat, o mos-
trd din materialul defect si informatii
despre tipul defectiunii, aparatului fo-
losit si metoda de prelucrare.

6. DEPOZITARE SI TRANSPORT

6.1. Filmul negativ amatori alb-ne-
gru se depoziteazd in locuri inchise,
uscate, neinfectate de mucegai.

Conditiile optime de depozitare ale
filmului sint urmétoarele :

~ temperatura max. 20°C

— umiditatea relativd 45 - 659/,

Nu se admite depozitarea filmului
negativ alb-negru in contact direct cu
lumina solard, in apropierea instala-
jillor de incélzire, in dulapuri cu di-
ferite substanfe chimice squ solventi
aromatici volatili.

6.2. Manipularea produsului se face
cu grijd pentru a nu deteriora amba-
lajul exterior.

6.3. Transportul se face in vehicule
curate si inchise ermetic.

6.4. In condifile de depozitare si
pdastrare prescrise mai sus, produsul
este garantat pentru o perioadd de
12 luni de la data fabricafiei.

6.5. Fiecare livrare va fi insofitd de
un certificat de calitate.

Constatérile si observafiile noastre
s-au efectuat pe materiale de proba
frimise de producdtor (Azomures, Tg.
Mures). Le reddm mai jos.

1. Materialul pentru testare este :

- film AZOPAN PS-21 negativ pan-

cromatic alb-negru 21 DIN " 100
ASA, emulsia seria 600, prezentat
sub urmé&toarele ambalaje :

_ o rolfilm 120 - marcat cu 12
o film perforat 135 - marcat cu36 si
o film perforat -~ marcat cu 20, cu

datd limitd de developare inainte
de martie 1982, iar primele fara
date limitad de developare.

- 2. Deoarece rezultatul test&rilor noa-

stre nu au un caracter absolut, am
procedat la aceste operafii prin com-
paratie cu urmdtoarele filme, care
s-gu procurat din magazinele comer-
tului de stat, si anume :

~ film perforat 135 AGFA 1SS 22

DIN emulsie seria 4153 cu datd de
developare inainte de ijulie 1985 ;

~ film perforat 135 ORWO NP 22
22°DIN emulsia seria 14627 cu
datd de developare inainte de au-

ust 1983

- ﬁlm perforat 135 Seagull 21°DIN
emulsia seria 4342 cu datd de
developare inainte de aprilie 1982,

— film rolfilm 120 Seagul 21°DIN e-
mulsia seria 4868 cu datd de de-
velopare inainte de noiembrie
1982.

3. Testarile s-au facut asupra urma-
toarelor caracteristici :

— puterea de rezolufie

— granulalie

— latitudine de expunere (tonali-
tafi si capacitatea de a suporta
sub- §i supraexpunere)

- comportament in ecart mare al
stralucirilor

- compararea intre densitdfi ma-
xime §i minime

~ echivalenta tonurilor de cenu-
siu a gamei cromatice

4. Ambalajul exterior de prezentare

este asemdndtor cu cele ale produse-
lor similare, cu remarca neplacutd a
calitatii cartonului de ambalaj, ca si
a tiparului. in textul tiparit, pe amba-
laj, este menfionat numai in limba
englezd ,High Speed Safety Film”,
ceea ce nu corespunde, stiut fiind ca
filmele cu sensibilitate in jur de 20
DIN sint considerate de sensibilitate
medie. .

5. Instructiunile de utilizare in limba
romdné si englezd sint in general co-
recte si oarecum complete, cu remar-
ca faptului c¢& nu se dé st tabelul de
expunere si pentru lumina artificiala.
De asemeneaq, se afirmd ca filmul este
de ,inaltd sensibilitate”, iar, dupd ex-
perimentarea noastrd, timpul de de-
velopare indicat de 8 minute in reve-

Puterea de rezolufie

latorul AD-16 este mult prea scurt,
fiind necesar un timp de 16-18 minute.
In textul englez, la paragraful ,,Dupa
developare...” lipseste mentfionarea
timpilcr de 30 s si 10-20 min.

6. Ambalaju! etans la umiditate pen-
tru filmele 135 este foarte bun si per-
fect comparabil cu cele ale altor pro-
ducétori. In schimb pentru rolfilm 120,
nu se poate afirma acelasi lucru.

Ambalajul, care asigurad etanseitatea
la luming, de asemenea considerdm
cd este foarte bun, dar nu are nici
o indicafie scrisd asupra confinutului.

7. In aceeasi ordine de idei, se re-
marcd si faptu! cd pe filmele 135 pe
amorsd, nu apare decit ,Azopan” si
fara nici o altd indicatie. Pentru roll-
film , nu exista nici aceastd indicatie.
in schimb, la finele rolfilmului, exista
indicafie ,,exponat”.

8. Conditiile de testare au fost ace-
leasi pentru toate filmele avute in
considerare st anume :

- pentru filmele 135: aparat foto-
grafic NIKON F cu obiectiv f 50
mm /1,4

- pentru rolfilm 120 : aparat foto-
grafic Roleiflex 3.5 F cu obiec-
tiv £ 75 mm/3,5

- 3 mire identice US.AF. asezate
decalate intre ele cu 1,5 mm, pen-
tru un fundal cenusiv de aproxi-

mativ 180/,

-- distanta de fotografiere s-a ales
egald cu 24 f

~ 1 mird etalon cenusie de 189/,

expunerea facindu-se dupd meto-
da color 9 zone (BEHELER)

- iluminarea s-a facut cu 2 lampi
de 100 W asezate sub un unghi
de 45° i la distanta de 75 ¢m

- imaginile din exterior s-au reali-
zat intre orele 13 si 14

Revelator | Temp | Timp*) | Agitare**) | Observatfii
Azopan P P.S. 21 ]63"§in Rotirea la 30" | viazi Nota
> AD-16 | 20°C | .39 | Rostogolire °zi o
18 min la 30" ) si *¥)
(120)
. Agitare
AGFA 155 22°DIN | Rodinal | ooc | g | Rofire la 30" | conforma
: cu reteta
Kodak
Agitare
R 09 , Rotire conformd
ORWO NP 22 1:40 | 20°C 10 continua cu pros-
pectul re-
velaltorului
Agitare
o ' o . " conforma
SEAGULL 21°DIN D 76 20°C 10 Rotire la 30 cu reteta
Kodok

NOTA. *) Timpul indicat in prospect
este de 8 minute, insufici-
ent pentru a se ajunge la

o densitate corectd.
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**) In prospectul filmului nu
este indicat felul de agi-
tare si ca atare am facut
agitarea cea ‘mai uzvuald.



— tratamentele fotochimice s-au fa-
cut conform recomandarilor fie-
cdrui producdtor in parte, privind
componenfa solufiilor, temperatu-
rile si timpii utilizati.

9. Rezultatele testarilor sint redate

in continuare.

Examinindu-se la microscop (140 x),
aspectul mirelor, s-a constatat cd cea
mai bund putere de rezolutie o are
filmul AGFA ISS fiind urmatd in or-
dine de filmele ORWO NP 22 si A-
ZOPAN PS-21, in acelasi rind si apoi
Filmul SEAGULL 21°DIN..

intre filmul 135 AZOPAN PS 21 !
rolfilmul 120, s-a remarcat rezolutia
mai bund a celui din urma.

Granulalia o' fost apreciutd vizual
prin compardri succesive ale filmelor
AZOPAN PS-21 cu celelalte, astfel :

—~ AZOPAN PS-21 aproximativ la fel

cu cea a filmului Seagull 21
- AZOPAN PS-21 putin mai buna
ca cea a filmului ORWO Np 22
- AZOPAN PS-21 pujin mai mare
ca cea a filmului AGFA ISS 22

Lalitudinea de expunere s-a eviden-
tiai prin subexpuneri si supraexpuneri
cu coeficientul +2 si +1, rezultind :

- filmele AZOPAN PS-21 ré&spund
mai pufin bine decit ORWO NP 22,
in schimb comparativ cu filmele Sea-
gu!ll 21°DIN, acesta raspunde mai
bine, in cazul subex Uneriﬁ)r, in timp
ce, din contrd, filmele AZOPAN PS-21

la supraexpuneri. De altfel, compara-
fia cu filmul AGFA ISS 22 este favo-
rabila acestuia.

La comportamentul in ecart mare al
siralucirilor, s-a observat vizual, com-
parativ, efectul de margine si aureo-
lare astfel :

- filmele AGFA 1SS 22, AZOPAN
PS-21 si ORWO NP-22 sint apropiate
ca valori ;

- filmul
slab.

La comportamentul intre densitatile
maxime st minime, aprecierile sint pre-
zentate in procente de transmisie (T)
si densitati (D), fiind masurate cu aju-
torul unui dispozitiv electronic cu foto-
diodd :

Seagull 21 este cel mai

Suport S‘\’,%‘;rl'+ 18/, Zona 5 Zona 9
| D | 1 p |l T]o T ]| D T | D

AZOPAN PS-21

Film 135 62075 | 0,21 | 500/ | 0,3 89/, 89/, 200 | 1,7
Rolfilm 120 880/5 | 0,06 | 76070 | 0,12 | 1200 | 092 | 110%0 | 960 | 306 | 1,52
ORWO NP 22 45076 | 0,19 | 149, | 0,85 | 119/, 45 1,35
Seagu 135 500/, 6%, 7% | 1,15 | 3,5% | 1,46

120 600/, — —
AGFA ISS 22° 550/, 190/, 170/ | 0,74 | 69/ | 1,22
Din acest punct de vedere calitdt'le  este ca filmul are o stralucire mai  ansambly, sub calitatea  filmului

filmelor AZOPAN PS.21 sint cu limite
mai largi decit celelalte filme de com-
paratie.

Echivalenja tonurilor de cenusiv a
gamei cromatice s-a verificat prin ac-
tiunea filtrelor portocaliv si verde, ob-
linindu-se_evidentieri mai bune pe fil-
mele AZOPAN PS-21 in cazul porto-
calivlui si mai slabe la actiunea fil-
frului verde, in comparatie cu filmul
ORWO NP 21. in schimb, comparate
cu filmele Seagull 21°DIN, a reiesit
cd in domeniul radiatiilor verzi, AZO-
PAN PS-21 este mai bun, dar mai
slab in cazul utilizarii filtrului ports-
caliv. Aceasta face ca filmele AZO-
PAN PS-21 s& se situeze intre cele
doud mentionate, dar mai slab decit
AGFA 1SS 22.

10. Deoarece prepararea solutfiei de
developare AD-16 nu este accesibild
intotdeauna datorits dificultatilor de
procurare a unor substante _chlmlce
{de exemplu metaborat de sodiu), s-au
testat filmele AZOPAN PS-21 si in alte
solufii revelatoare. Astfel, intr-o solu-
tia Kodak D. 76 in conditiile urma-
toare :

~ temperatura de lucru 22°C.

~ agitare prin rotire la fiecare
0 s.

- timpul determinat prin control
vizual 12 min. s-au obfinut, compa-
rativ cu revelatorul indicat de pro-
ducdtor, o granulafie mai omogend
(observatd la microscopul stereosco-
pic cu marire 87,5), putere separatd
sensibil aceeasi, avind insd o densi-
tate mai mare. Impresia generald

mare si se prezintd mai viguros,

Totodatd, s-a developat filmul si
in revelatorul preambalat GF-1 {ro-
manesc), procurat din magazinele
comerfului de stat, respectindu-se in-
tocmai indicatiile de preparare ca i
cele de utilizare din notita insoli-
toare.

S-a constatat ca filmele AZOPAN
PS-21 se acordd bine cu soiutia de
developare romaneasca (GF-1), obfi-
nindu-se  tonalitdfi bogate atit in
parfile umbrite, cit si in cele luminate
ale subiectului, atit in lumind natu-
rald, cit si in lumind artificiala. Nu
apar ,pete’” negre sau albe, in zo-
nele respective ge supra- si subexpu-
nere. Granulafia ca mdrime si struc-
tura este similar@ cu cea obfinuta
prin revelare in D 76.

11. Durata de fixare in solutia ro-
maneasca de fixare este cu mult mai
scurtd decit cea recomandatd de in-
dicajia datd de producator (timpul de
clarificare cca. 45 s.).

12. Apreciem ca foarte bund tri-
pla numerotare a fiecérei fotograme
a filmului 135 ca si marcaijul la rolfil-
mul 120, dar uneori marcajele nefiind
toate pe o linie, au ,.cdzut”’ unele
chiar in dreptul perforatiilor. De ase-
menea, s-a remarcat cd magreajul
AZOPAN PS-21 de pe marginea
opusd numerotdrii este invers si nu
cunoastem motivul.

13. In  concluzie, filmul romanesc
AZOPAN PS-al este de calitate bung,
facind parte din grupa filmelor de
sensibilitate medie, situindu-se, in
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AGFA 1SS 22 si apropiindu-se de fil-
mul ORWO NP 22, pe care il poate
inlocui cu succes. In orice caz, ests
superior filmului SEAGULL 21 DIN.

Evideni ca, prin remedierea defici-
enfelor mentionate, calitatea lui va
putea creste in viitor.

In sedinfa de omologare din 24.11.
1981, la care au participat numeroa-
se institutii beneficiare de la noi din
tard, in urma convorbirilor purtate,
s-a declarat omologat noul film alb-
negru pentru amatori si trecerea la
Norma tehnicd de ramura cu data
de 1 ianuarie 1982,

Tn concluzie, filmul negativ alb-ne-
gru pentru amatori, cu denumirea
comercialda AZOPAN si simbolul PS21
se fabricd intr-un singur sortiment —
pancromatic cu  sensibilitatea  21°
DIN (100 ASA}, pe suport de triacetat
de celuloza si poate fi utilizat atit la
luming naturala, cit si la artificiald.

Este destinat obfinerii imaginilor
fotografice negative prin fotografi-
ere, care transpuse prin mdrire pe
hirtie fotograficda a/n da fotografii
de inaltd calitate.

Obtinerea unor fotografii artistice
este conditionatd de acordarea ca-
racteristicilor  sensitometrice ale fil-
mului negativ cu hirtia fotografica.

,Citédm din memoriul tehnic al pro-
ducétorului :

,Filmul  negativ alb-negru pentru
amatori se tabricd la noua fabrica
de materiale fotosensibile pe baza
licenfei KONISHIROKU, la caracte-
risticile sensitometrice menfionate in
norma de calitate.



a tabelul de mai jos se prezintd comparativ

irice ale filmelor :
— AZOPAN PS21

caracteristicile sensitome-

-- produs AZOMURES - R.SR.

- KONIRAN SS -- produs KONISHIROKU - JAPONIA
— FORTEPAN SUPER - produs FORTE - R.P.U.
~ FRIENDSHIP — produs chinezesc
- ORWO NP 20 - produs RDG
—~ ISSOPAN ISS - produs AGFA-GEVAERT - RFG
KONi- |FCRTE- ISSO-
Caracteristici AFZSOQP]AN PAN PAN FRQIIETFI,D' %‘;Vgé) PAN
i SS SUPER ~ ISS
1. S[esnslflbilimte 21+1,5| 20-22,5(18,0-22,0 {20,0-23,0 {19,5-21,5 (21,0-23,0
(’DIN)
2. Coeficient
de contrc;s'r 0,55-0,85 {0,55-0,85 | 0,5-0,65 |0,55, 0,80;0,50-0,80; 0,60- 0,95
(¥
3. Densitate
de voal max. 0,15|max. 0,15 0,18 0,30 0,15 0,21
4. Densitate de
innegrire
maxima min. 1,6 [min. 1,6 [1,78 2,04 21 0,27
5. Sensibilitate [ORTHO- [ORTHO- ORTHO
cromaticd PAN PAN PAN PAN PAN PAN

In urma analizei comparative re-
zultd ca filmul Azopan PS 21 se situ-
eazd la nivelul calitativ al produseler
similare ORWO si KONIPAN ; supe-

rior filmelor produse de FORTE FRI-
ENSHIP ; filmele AGFA fiind de cali-
tate, superioard, asa cum rezultd de
fapt si din studiul intocmit de Asocia-

tia Artistilor Fotografi din R.S. Roma-
nia la care s-au trimis mostre pentru
testare.
in urma testarii mostrelor frimise,
s-a primit acceptul asupra produsului
si de la UCECOM Min. Comertului
Interior, AGERPRES Bucuresti, RE-
DACTIA ZIARULUI ,STEAUA ROSIE”,
SINTEROM Cluj etc.
Referitor la observaliile
mentionam urmdtoarele :
-- Majorarea termenului de go-
ranfie de la 12 luni la 24 luni nece-
sitd timp pentru testarea stabilitdfii
produsului pe o perioadd mai lunga.
-- La tiparirea unui nou set de in-
structivni se va include si refeta de
developare cu revelatorul RIGF pro-
dus de intreprinderea Detergentul Ti-
misoara.

primite,

- In ceea ce priveste modul de
prezentare al produsului  (graficg,
ambalaj) trebuie menfionat ¢d av

fosi atentionate unitdtile producédtoare
de cartogne si cerneluri asupra cali-
tatii neuniforme a materialelor furni-
zate la IPAC ‘Bucuresti in vederea
realizarii ambalajului.”’

Vom continua ~u prezentarea ca-
racteristicilor si a celorlalte produse
romanesti in numdarul urmator.

0 REVOLUTIE IN TEHNICA FOTOGRAFICA
FOTOGRAFIEREA MAGNETICA™

Dupd studii laborioase, firma japo-
nezd Sony, a anunfat producerea la
scard industriald, in 1981, a unui sis-
tem complet de ,fotografiere mag-
neticd”. Deci, clasica pelicula foto-
graficd a fost inlocuitd cu un disc
magnetic.

Aparatul  fotografic  propriu-zis :
MAVICA (Maognetic Video Camera)
este un aparat reflex de format 24x
36 cm cu o construct'e destul de sim-
pla, constructie redata in fig. 1.

Forma aparatului este cea clasics,
ceea ce face ca manevrarea luisa fie
usor facutd de marele public.

Coseto _/

MAVIDAK

Fig 1-Aporotul- folo ravica of firmes IFORY,

Crreul ¥ video

Circuit video,

09/1ndo:

05// rnolo)

— 06/&4:17/';‘9
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Fotografiilc realizate cu MAVICA
nu necesitd prelucrarea chimicg, iar
copiila objinute au aceleasi caracte-
ristici.

Ca functionare de bazd, aparatul
converteste imaginile ,prinse” clasic
prin obiectiv, in semnale electrice, cu
ajutorul traductorului CCD (Charge
Coupled Device) si le inscrie direct
pe discul magnetic (caseta): MAVI-
PAK. Aceastd casetd are capacitatea
de 50 imagini color, ce pot fi vizua-
lizate imediat pe un televizor, copia-
te pa hirtie, transmise pe cale telefo-
nicéd sau recopiate pe casete MAVI-
PAK, pentru selectare. Caseta se
poate sterge si reinregistra. In fig. 2.
se prezintd diagrama utilizarii  foto-
grafierii magnetice.

Datoritd  dezvoltarii  tehnologiilor,
auv fost realizate aparate MAVICA
cu comanda prin motor, avind o

frecventd de prindere a cadrelor de
10 : 60 cadre/secunda, fiind socotit
cel mai rapid aparat foto cu motor.
Intrcducerea casetei in aparat este si
ea foarte rapida. Copiile pe hirtie
color, obfinute cu acest sistem, folo-
sind aparatura firmei Sony, sint de
foarte bund calitate.
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