DEZVOLTAREA EXTRACTIEI MINEREULUI DE FIER $SI A
SIDERURGIEI IN TRANSILVANIA (1848—1867)*

Exploatarea zdcamintelor de fier din Transilvania isi are inceputurile
in timpuri stravechi. Ea a fost practicati de fapt fara intrerupere, cores-
punzator necesitdtilor si cerintelor diferitelor perioade date. Exploatarea
minereului de fier si siderurgia au rdmas in centrul activitatii industriale
din Transilvania si dupa revolutia din 1848, insemnatatea lor crescind odata
cu dezvoltarea pe scard tot mai larga a relatiilor de productie capitalistel.
De fapt in anii acestia incepe in domeniul extractiei minereului de fier si
al siderurgiei dezvoltarea in directia marii industrii mecanizate, astfel ca
extractia minereului de fier si siderurgia se situeaza printre cele mai in-
semnate ramuri industriale din Transilvania. Zacaminte feroase relativ in-
tinse, bogate si de buna calitate au stat la baza dezvoltarii acestei ramuri,
aldturi de o serie de alti factori directi si indirecti.

Factorul cel mai important al extractiei minereului de fier si al side-
rurgiei il constituiau constructiile crescinde de cai ferate. Aceste construc-
tii, incepute in monarhia austriacd in anii de dupa 1850, au adus cu sine
o crestere a nevoii de fontad. Aceasta nevoie era acoperitd in buna parte
de teritoriile din Stiria, totodatd insa au inceput sd fie luate in seama si
imensele posibilitati ale exploatdrii minereului de fier si siderurgiei din
Transilvania. Caracteristice pentru legatura dintre constructiile de cai fe-
rate si dezvoltarea intreprinderilor extractive si siderurgice sint intreprin-
derile bandtene, a ciror sarcini era inainte de toate de a satisface necesi-
tatile liniilor ferate construite si intrefinute de ,,Kaiserliche und konig-
liche privilegierte Osterreichische Staatseisenbahngesellschaft* (,,Societa-
tea imperiald-regala privilegiatd austriacd de cai ferate‘), prescurtat
S.T.E.G. Activitatea in domeniul extractiei minereului de fier si al side-
rurgiei din Transilvania a unei alte mari intreprinderi capitaliste, ,, Kron-
stddter Bergbau und Hiittenaktien Verein‘ (,,Societatea anonima de mine

* Fragment dintr-o lucrare monograficd privind istoricul mineritului si metalur-
giei din Transilvania intre anii 1848—1900, in curs de elaborare.

! Caracterizarea perioadei de dupi 1848 vezi in IstRom. vol. IV, Editura Aca-

demiei R.P.R., Bucuresti, 1964, p. 398—439; Din istoria Transilvaniei, vol. 1I, Editura
Academiei R.P.R., p. 133—198.

32 — Acta Musei Napocensis

https://biblioteca-digitala.ro



498 L. VAIJDA

si furnale din Brasov"), era legata tot de constructiile de cai ferate, avind
de fapt scopul de a-si asigura materiile prime necesare proiectatei linii
ferate a societatii. Constructiile de cai ferate constituiau deci imboldul cel
mai de seama pentru dezvoltarea extractiei minereului de fier si a pro-
ductiei de fontd. Deoarece insd constructiile de cai ferate si, paralel cu
ele, cele mai insemnate intreprinderi siderurgice erau concentrate in mii-
nile burgheziei austriece’. avintul extractiei minereului de fier si al side-
rurgiei dupa 1848 a insemnat in ultima analizd jefuirea Transilvaniei de
bogatiile sale de materie prima si intensificarea exploatdrii maselor mun-
citoare in interesul capitalului strain.

Alaturi de constructiile de cai ferate, un alt factor direct care a con-
tribuit la avintul exploatarii minereului de fier si al siderurgiei din Tran-
silvania a fost utilizarea mai intensd a masinilor si uneltelor industriale
si agricole. Din acest punct de vedere, industria austriaci de prelucrare
a fierului, relativ mai inaintati pe calea revolutiei industriale, avea o
insemnatate mai mare, treptat insa a crescut si consumul ,,intern*. Micile
ateliere mestesugaresti nou aparute in urma descompunerii rapide si com-
plete a sistemului de breasla depasit, bazat pe o tehnica inapoiata, nece-
sitau cantitdti considerabile de fonti. Dupa anul 1848, incepe procesul de
dezvoltare a intreprinderilor niscute din manufacturi, proces care, desi
se desfasura deosebit de lent din cauza concurentei industriei mai dezvol-
tate din Austria — concurenta inlesnitid de existenta teritoriului vamal
comun3 —, a sporit totusi consumul de fier.

Nu dispunem nici macar de cifre aproximative referitoare la cresterea
consumului intern de fier. Din informatiile contemporane reiese insa faptul
ca fierul era cautat, ca a crescut capacitatea de consum a intreprinderilor
si atelierelor industriale din Transilvania. Dupa aceste informatii, ,,fierul
este acum atit de cautat, incit de pilda la Cugir carutele il incarca uneori
inca aproape cald.”% Pentru a satisface cerinta crescinda de fier, se pro-
pune infiintarea a noi intreprinderi siderurgice. ,,Clujul si imprejurimile
sale consuma ele insele atitea produse feroase — citim intr-o gazeta —,
incit acest consum ar putea intretine o industrie feroasa destul de insem-
natd. dupa cum o aratd comerful cu fier din Cluj si imprejurimi. Daca
undeva in Transilvania ar fi binevenila deschiderea unei mine de fier,
aceasta ar fi in regiunea Clujului, cici ea ar putea avea piata cea mai
extinsa. Iar pentru faptul cd in imprejurimile Clujului s-ar putea infaptui
intr-adevar o industrie siderurgicid infloritoare si cd in muntii de acolo
sint zdcadminte minunate de minereu de fier, avem deja suficiente date‘5.

2 IstRom., vol. IV, p. 409.

3 Cf. L. Vajda—A. Egyed, Cu privire la cresterea numericd a muncitorimii indus-
triale in Transilvania dupd 1848 pind la primul rdzboi mondial, in Din istoricul
formarii si dezvoltdrii clasei muncitoare din Romdnia pind la primul rdzboi mondial,
sub redactia lui N. N. Constantinescu, Editura politica, Bucuresti, 1959, p. 436—437.

% Kolozsvdri Kézlény, 1859, nr. 15.

> Vasdrnapt Ujsdg, 1864, nr. 22, p. 208.
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In dezvoltarea siderurgiei, o mare insemnétate o aveau legaturile firesti-
dintre Transilvania si vechea Romanie, relatiile lor economice care au conti-
nuat si dupd anul 1848, cu toate obstacolele tot mai mari ivite in calea lor,
datoritd concurentei marfurilor intrate din tarile Europei apusene. Fonta
era un produs deosebit de cdutat in teritoriile de dincolo de Carpati ale
tarii noastre. De altfel, ea se transporta dincolo de Carpati de veacuri in-
tregi fara intrerupere, fonta transilvaneana neputind fi inlocuitd nici macar
prin fierul englez mai ieftin. Fonta transilvdneana isi datora succesul ,,bu-
nei sale calitati®, din care cauza a ramas atit de apreciatd in principatele
dunirene ,,incit s-a pldtit pentru ea de preferintd un pret{ mai ridicat,
numai ca sa fie livrata in cantitati suficiente.6

Era deci firesc ca nevoia de fontd sa stimuleze dezvoltarea industriei
extractive a minereului de fier si a siderurgiei in Transilvania.

*

intre anii 1848 si 1867, extractia minereului de fier a crescut relativ repede. In
anul 1851, minele din Transilvania au dat 247 798 q minereu de fier, In 1858 —
474563 ¢, iar in 1863 — 1038247 q, adicd cu 418.99 mai mult decit in 1851. De
altfel, cantitatea de minereu extras in anul 1863 a constituit productia maxima
atinsd in perioada tratatd, intrucit extract{ia anilor urmatori prezintid o tendinta de
scadere atit de accentuata, incit in 1866 s-au scos numai 662 791 q.”

Scaderea extractiei minereului de fier a constituit o problema nu numai in Tran-
silvania, ci si in intreaga monarhie austriaci. Dupa statisticienii vremii, ,in anii din
urma ... parte scidderea cererii, parte oprirea aproape definitivdi a desfacerii mine-
reului de fier si odatd cu aceasta, reducerea pretului minereului de fier sub cheltuielile
de productie au dat nastere nu numai unei stagniri generale a afacerilor, ci chiar
unui declin sensibil, incit, desi nu ... lipsea indrazneala si perseverenia celor din
industria fierului necesare spre a infrunta criza, totusi, in 1865 si incd mai mult
in 1866, se constatd un regres general in exploatirile feroase din acesti ani“s. Acest
»regres“ a avut multe cauze, asupra cirora vom reveni mai amanuntit.

In legatura cu exploatarea minereului de fier trebuie sa mentiondm ca cantitatea
produsa a fost prelucrata in intregime in furnalele din Transilvania, nefdcind excep-
tie nici intreprinderile cu capital austriac. Cu toate ipotezele contrare, nici in perioada
despre care vorbim, nici mai tirziu nu s-a exportat minereu de fier din Transilvania
in Austria, pentru aprovizionarea furnalelor austriece. In Transilvania existau con-
ditii si posibilitati naturale si economice favorabile prelucrarii minereului de fier.
Marile paduri de mai multe zeci si chiar sute de mii de iugare dadeau siderurgiei
combustibil, iar imensele rezerve de huild si carbune brun cocsificabil deserveau si
ele necesitatile energetice ale uzinelor siderurgice, incepind mai ales cu ultimul de-
ceniu al secolului al XIX-lea, de cind s-a folosit pe scara mai larga carbunele mine-
ral in siderurgie. Totodatd, in Transilvania existau din plin rezerve deosebit de
ieftine de brate de munc3, furnizate de {irianimea care era nevoitd si se angajeze
la mina in conditiile cele mai dezavantajoase, in lipsa altor posibilitati de trai. Con-
secinta fireascd a acestor imprejurdri a fost aceea cd topirea minereului scos s-a
facut in Transilvania, cu combustibil si fortd de munci locald ieftina, prin urmare
cu un cistig substantial.

§ Pester Lloyd, 20 martie 1857,

7 Sf.atigzti{cai Kc')'zlemépyek (in continuare: Stat. Kézl.), vol. 3, p. 209—210; Hiva-
tlczgosl.gtatzsztzkai Kézlemények (in continuare: Hiv. Stat. Kozl.), 1869, fasc. III, p. 87,

, 5.

8 Konek Sandor, Az ausztriai-magyar monarchia statisztikai kézikdnyve, Buda-
pesta, 1868, p. 274.
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Rolul industriei extractive a minereului de fier si al siderurgiei transilvanene ca
furnizoare de materie prima pentru indusiria austriaca s-a manifestat in domeniul
produselor siderurgice. In timpul absolutismului insa, din Transilvania se transporta
inca relativ putina fonta in Austria. Pe de o parte, industria austriaca de masini era
aprovizionata cu suficienta materie prima de furnalele din Stiria, iar pe de alta, fonta
din Transilvania nu putea concura nici calitativ, nici in privinta ieftindtatii cu fierul
englez si apoi cu cel prusac-silezian, Exportul masiv in Austria a fontei produse in
furnalele din Transilvania s-a generalizat in deceniile urmatoare. Astfel, pe tarimul
productiei de fonta capitalul austriac a exploatat Transilvania nu numai prin insu-
sirea nemijlocita a productiei cu ajutorul intreprinderilor care-i apartineau, ci si
pe cale indirecta, Transilvania fiind furnizoarea de materie prima a industriei
austriece de prelucrare a fierului. Transilvania livra fontd Austriei si o cumpara
prelucratd, sub forma de produse feroase, de masini, de unelte.

Dispunem de dale pentru productia de fonta in aproape toti anii din perioada
tratata.”

Fonta | Fonta turnati l Total
Anul
productia in chintale

1851 95 275 21 848 117 123
1852 109 607 22 002 131 609
1853 147 538 30 543 178 081
1854 136 294 25 453 161 747
1855 n-avem date n-avem date 117 104
1856 143 645 17 800 161 445
1857 172 757 23 887 196 644
1858 171 464 28 343 199 807
1859 n-avem date n-avem date n-avem date
1860 214 879 24 749 239 628
1861 172 670 28 595 201 265
1862 183 921 32927 216 848
1863 236 511 33 292 269 803
1864 317 334 29 517 346 851
1865 233 654 36 553 270 207
1866 313035 39 609 355 664

Dupa cum reiese din tabel, in Transilvania productia de fonta a crescut intre
anii 1851 si 1867 cu 203,69, depasind cu mult cresterea medie de 2,29/, a productiei
de fontda a monarhiei austriece. Mai mult chiar, in privin{a ritmului dezvoltarii, Tran-
silvania ocupa primul loc intre tarile si provinciile din cadrul monarhiei. Din rezul-
tatele obtinute in productie intre anii 1856 si 1866 reiese ca, pina cind in Cehia cu o
industrie dezvoltata productia de fonta a crescut cu numai 3,49, in Silezia cu 20,5%,,
iar in Stiria, provincie cu o dezvoltatd industrie extractiva si siderurgica, productia
din anul 1866 nu a atins nici micar nivelul de dinainte cu zece ani, in Transilvania
productia de fontd a fost cu 120,29, mai mare ca in anul 1856.1°

Y Hiv. Stat. Kozl., 1869, fasc. 111, p. 85, 125, 134. — Nu dispunem de date privind
productia intregii Transilvanii in anul 1859. Dupa datele partiale existente, pe teri-
toriul capitanatului minier Zlatna se produceau 62 976 chintale de fier. Totodata, pro-
ductia de fontd a S.T.E.G.-ului, cea mai mare intreprindere din capitinatul minier
Oravita, era de 105 000 chintale.

_ 1 Konek Sandor, op. cit., p. 274, 275—279; Konek Sindor, Az ausztriai birodalom,
jelesen a magyar korona orszdgainak statisztilai kézikkdnyve, 1865, p. 247, 248—252,
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Cresterea productiei de fontd nu a fost insd uniformd, salturile erau urmate in-
totdeauna de stagnari sau regrese in urma crizelor economice periodice, a schimbari-
lor politice, a factorilor meteorologici etc.

Pind in anul 1853, productia de fontd a crescut cu 1,5%. In urmaétorii doi ani,
sub influenta greutatilor economice datorate participarii Austriei la razboiul Crimeii,
produciia a scazut sub nivelul anului 1851, pentru ca apoi conjunctura favorabilad a
constructiilor ferate incepute in anul 1855 si dea un nou imbold productiei de fonta,
pina la 1858 inregistrindu-se o crestere de 1,79/, fatd de 1851. Anii 1857—1858 au fost
ani de crizd periodicid a productiei capitaliste, fiind urmati apoi de noi crize de
razboi si politice. Ca urmare a dezvoltarii lente si moderate a capitalismului indus-
trial in Transilvania, aceastd criza capitalistd de supraproductie nu a avut conse-
cinte mai profunde, intrucit premisa tehnica a crizei; marea industrie mecanizata,
era inca foarte inapoiatd. Ea a oprit insd avintul constructiilor de cai ferate, in-
fluentind daunator siderurgia. In anii 1857—1858, productia de fier aproape cid a
stagnat, crescind cu numai 1,69, Stocurile produse au ramas nevindute, deoarece,
dupd cum amintesc rapoartele capitanatelor miniere, ,in anul 1858 cerinta de marfuri
feroase era redusa si in Transilvania.“!

Proprietarii intreprinderilor miniere si siderurgice considerau ca politica vamala
a guvernului de la Viena, inlesnirile acordate in domeniul importului produselor
feroase straine si mai ales englezesti, beligene si prusace constituie cauza principala
a crizei industriei siderurgice, a raului mers al afacerilor.

Nu incape indoiald ca politica vamala a guvernului vienez a influentat dezvoltarea
siderurgiei, indeosebi decretul sdu din 31 decembrie 1855 constituind o grea lovitura
datad industriasilor siderurgisti. Invocind insuficienta productiei de fier, guvernul a
permis prin decretul sau, mai intii S.T.E.G.-ului si apoi tuturor societatilor de cai
ferate, importul, fdra vama sau cu vama foarte redusa, de sine, locomotive si alte
accesorii ale cdilor ferate. Prin aceasta, producatorii autohtoni de fier erau ingraditi
intr-unul din cele mai importante sectoare ale consumului de fier. Plingerile aveau
ca obiect tocmai acest fapt, intrucit vama de import era in continua scadere!?, astfel
ca concurenta cu fonta din strainatate devenea tot mai lipsitd de perspective. La
vama, un chintal de fonta englezd costa cel mult 1 florin 50 creitari, chintalul de
fonta produs cu cocs pur din hematit era cel mult de 2 florini 25 creitari, pe cind
produsele siderurgice aduse din imperiu aveau pretul mediu intre 2 florini 83 crei-
tari si 5 florini 50 creifari.®3 Problema vamalad apidsa cu deosebiti greutate asupra
intreprinderilor siderurgice din Transilvania, caci produsele acestora, mai costisitor
executate si de calitate inferioara, nu faceau fatd nici madacar concurentei cu intre-
prinderile austriece si cehe, nemaivorbind de intreprinderile din Europa occidentala.
Conform unor date din anul 1859, intreprinderile austriece vindeau cu 3 florini
30 creitari un chintal de fontad produs cu 2 florini 12 creitari, iar pretul de cost al
unui chintal de fier forjat era de 6 florini 57 creitari. In acelasi timp, la Govasdia
un chintal de fonta este vindut cu 2 florini 30 creitari, costul afinarii este de 6 florini
30 creitari, asifel ca pretul de cost al unui chintal de fier forjat este de 8 florini, iar
pretul de vinzare local de 10 florini.%

Desi luam In considerare toate acestea, trebuie sa constatdm ca taxele vamale de
import reduse erau in vigoare de mai multid vreme, si totusi, exploatarea minereuri-
lor de fier si siderurgia au luat un avint remarcabil. Aceasta reiese din insesi
cifrele de productie. Asadar. in ultima analizd, nu numai concurenta fierului din
strdinatate a impiedecat in anii 1857—58 dezvoltarea productiei de fonta, ci si, inainte

11 Stat. Kozl., vol. 3, p. 209.

. 2 Inainte de 1852, taxa vamali de import era de 2 florini 24 creitari pe chintal,
in februarie 1852 de numai 0,45 florini, in februarie 1853 de 0,221/, florini. (Lang
Lajos, A vdmpolitika az utolsé szdz évben, in Magyar Kézgazdasdgi Konyvtdr, vol. 11,
Budapesta, 1904, p. 201—203.)

13 Szepessy Mihaly, Ausztria birodalmi addrendszere, kiilonds tekintettel a magyar
korona alatti orszdgok adé- és dllamgazddszati viszonyaira, Pesta, 1867, p. 205.

14 Kolozsvdri K6zlony, nr. 12 din 1859.
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de toate, contradictiile din sinul modului de productie capitalist, in acest caz concret
criza capitalista de supraproductie din intreaga Europa, care in monarhia austriaci
a coincis cu preschimbarea monedelor, cu lipsa de bani ce a urmat acesteia, cu
scumpirea considerabild a preturilor si cu o noud scadere a nivelului de trai al
maselor muncitoare.’® In conditiile lipsei de bani din anii 1858—59, produsele interne
de fier de fabricatie costisitoare abia rezistau concurentei fierului ieftin din straina-
tate. Din aceastd cauzd s-a indreptat atit de mult atentia spre problemele vamale
si, in legatura cu acestea, spre productia de fier.

Industriasii siderurgisti au cautat sa remedieze situatia prin organizarea unor
anchete. Proprietarii minelor de fier, ai furnalelor si forjelor din Transilvania au
tinut o conferinta la Orastie, in 10 ianuarie 1859. Conferinta a descris in culori deose-
bit de sumbre situatia productiei siderurgice din Transilvania, exagerind-o chiar
intrucitva de dragul unui efect mai mare. Independent de aceasta, ea a dezvaluit
principalele obstacole ce stiteau in calea dezvoltdrii exploatdrii minereului de fier
si a siderurgiei: scumpetea lemnului, respectiv a carbunelui de lemn, din cauza
gospodaririi nerationale a padurilor, lipsa cailor de comunicatie, transportul lent,
insuficienta muncitorilor calificati, posibilitatile nesigure si complicate de alimentare
datorita stadiului inapoiat al agricullurii si, in sfirsit, ,,putinul capital investit in
intreprinderile siderurgice, necorespunzator marei bogatii a Transilvaniei in minereu
de fier.“16

Participantii la conferin{a au cuprins in patru puncte principale propunerile de
dezvoltare a exploatdrii minereului de fier si a siderurgiei. Aceste propuneri urma-
reau: 1) revizia tarifelor vamale, 2) revizia sistemului de impunere a minelor in
cuprinsul monarhiei, 3) construirea unei retele de comunicatii in Transilvania si
4) infiintarea unei comisii centrale menite si reprezinte interesele industriasilor din
domeniul siderurgiei.

In interesul solutiondrii problemelor industriei siderurgice din Transilvania, in
centrul atentiei a fost pusd inainte de toate remedierea uneia din principalele cauze
ale relelor, si anume comunicatiile nesatisfacatoare. Conferinta de la Orastie a inten-
tionat in primul rind ,,sd orienteze atentia celor in drept asupra calitatii cailor de
comunicatie“, dar si-a exprimat si dorinta ca ,autorizatia pentru ciile ferate sa
soseasca si in Transilvanial!?, iar riurile Mures, Olt si Somes sia devina navigabile“s,
S-a pus deci problema construirii de cai ferate, a angrenarii zacamintelor de materii
prime din Transilvania in circulatia cailor ferate, si prin aceasta a contributiei la
cresterea exploatarii acestora. Punerea acestei probleme era o expresie a protestului
siderurgistilor transilvaneni impotriva politicii cercurilor dominante din Austria in
domeniul constructiilor de cai ferate, caci ignorind interesele locale in constructiile
de cai ferate, aceastd politica slujea interesele burgheziei austriece pe piata de
desfacere si era un mijloc important de frinare a dezvoltdrii economice locale. Atit
prin urgentarea constructiilor de cai ferate, cit si prin proiectul de a transforma
riurile in ape navigabile, proprietarii exploatarilor de minereu de fier si ai furnale-
lor voiau inainte de toate sa creeze legdturi mai bune si mai rapide spre vechea
Romanie, a carei piete avantajoase constituiau unul din factorii cei mai de seama
pentru productia de fonta din Transilvania.

Dupa anii de criza 1857—1859, cele mai mari intreprinderi miniere si siderurgice
din Transilvania infiintate cu capital austriac si al altor {iari au cautat ca in loc de
anchete sa-si reinnoiasca utilajul prin investitii de capital si si& depdaseascd in acest
fel modul invechit de productie, pentru a putea concura cu succes fierul mai ieftin
din strainatate. Pe acest tarim, initiativa a avut-o S.T.E.G.-ul care in anii de dupa
1860 a inceput sid-si reconstruiascd intreprinderile siderurgice din Banat. Exemplul

15 Darile de seama imediat urmatoare schimbéarii banilor noteaza o crestere a pre-
turilor de 30—509/,.

16 Kolozsvdri Kézlény, nr. 11 si 22 din 1859.

17 Era vorba despre autorizatia de constructie a asa-numitei Prima Cale Feratd din
Transilvania, pe linia Arad—Deva—Simeria.

B Kolozsvdri Kézlény, nr. 11 din 1859.
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sau fu urmat si de Societatea anonima de mine si furnale din Brasov.”? Straduiniele
fura incununate de succes, astfel ca productia acestor intreprinderi a luat un avint
care a influentat hotaritor intreaga productie de fonta din Transilvania.

Anii de criza de la sfirsitul deceniului al saselea au fost urmati in 1860 de un
nou avint, productia de fonta crescind de peste doua ori fatd de productia anului 1851,
in anul urmator insa, exploatarea minereului de fier si siderurgia decad din nou din
cauza conditiilor climaterice nefavorabile de la inceputul celui de-al saptelea deceniu
culminind cu greaua secetd din anul 1863. ,,In cei trei ani dintre 1860 si 1863, secarea
neasteptatd si indelungd a izvoarelor a impiedecat in multe par{i bunul mers al
muncii care In numeroase regiuni a si stagnat. Aceasta stare exceptionald a daunat
mult industriei noastre extractive.“0

Intreprinderile siderurgice din Transilvania lucrau in mare parte cu forta apei.
De aceea le-a fost atit de ddunatoare lipsa deosebit de accentuata de apa care con-
damna la totald inactivitate o seamad de intreprinderi si inainte de toate pe cele
mai mici. Seceta a declansat In toatad tara o criza care a t{inut aproape farid intrerupere
pind in 1866. ,,Acesti cinci ani nu au fost favorabili dezvoltarii mineritului — scriu
rapoartele capitinatelor miniere. — Marea secetd din 1863 a fost o lovitura grea,
nu numai pentru agriculturd, ci ea a lovit simjitor, atit direct cit si indirect, exploa-
tarile miniere si activitatea din domeniul siderurgiei. Imprejurarile vitrege s-au men-
tinut si in anii de dupa 1863...“2! Numai acele intreprinderi s-au putut tine in
picioare si dezvolta chiar, care dispuneau de un capital suficient si au pornit pe
calea folosirii fortei aburilor, asa cum s-a intimplat de pilda in cazul intreprinderilor
care aparfineau S.T.E.G.-ului si in parte in cazul celor al Societadtii anonime de mine
si furnale din Brasov. Aceasta explicd faptul c&, cu toate obstacolele, productia de
fonta din Transilvania a crescut continuu dupa anul 1862, cu oscilatii mai mici sau
mai mari. Sciderea productiei intreprinderilor siderurgice mai mici cu capital putin
si ajunse in crizd din cauza utilajului tehnic Invechit a fost nu numai egalati
de productia lor crescinda, ci chiar depasita intr-o proportie insemnata. Acest fapt
reiese din compararea rezultatelor obtinute in productia de fontd a capitanatelor
miniere ale Zlatnei si Oravitei??:

Cipitanatul minier Zlatna Cipitinatul minier Oravita
Anul Productia in chin- Productia in chin-
tale 1860=1009, tale 1860=1009,
1860 70 003 100 147 022 100
1861 52 751 75 135 138 92
1862 47 575 68 149 774 102
1863 43 162 61 199 327 135
1864 68 886 98 236 617 160
1865 31027 44 207 463 141
Dupa cum se poate vedea, pind cind productia intreprinderilor siderurgice de pe
teI:ltOI‘lL.l.l qapﬁana_tulm minier Zlatna, de un randament redus — cu exceptia intre-
prinderii siderurgice de la Goviasdia a tezaurariatului minier austriac — a scazut

incontinuu (cu exceptia anului 1864), productia cdpitanatului minier Oravita, in pri-
mul rind ca rezultat al activitdtii furnalelor banaiene ale S.T.E.G.-ului si ale Socie-
tat'u anonime de mine si furnale din Brasov, a fost in continuid crestere, daca nu
luam in considerare scdderea trecdtoare din anul 1865. In anul 1865, furnalele de

19 pester Lloyd, 20 si 25 aprilie 1860.

2 Friedmann Bernat, Hazai bdnydszatunk nemzetgazdasdgi és statisztikai szem-
pontbdl, Budapesta, 1866, p. 15.

2L Hiv. Stat. Kézl., 1869, fasc. II, p. 1.

2 Idem, p. 125, 134
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aici produceau cu 41% mai muit decit in 1860, pe cind furnalele capitdnatului minier
Zlatna produceau cu 56%/, mai putin.

La sfirsitul anului 1866 insa, ,lucrurile au inceput sa se indrepte“, industria
extractivda a minereului de fier si siderurgia din Transilvania au inceput din nou
sa infloreasca. Trebuie mentionat insd ca avintul productiei a avut loc inainte de
toate in cazul intreprinderilor cu capitaluri mai insemnate in sinul cirora a pro-
gresat mai mult productia fontei, in conditii mai avansate capitaliste. Datorita pro-
ductiei lor In proportii industriale mari, aceste intreprinderi s-au mentinut chiar in
conditii economice mai vitrege. Mare parte din proprietarii intreprinderilor mai mici
se straduiau dc asemenea sa se adapteze noii situatii, modului capitalist de organi-
zare a productiei, dar intimpinau obstacole obiective care frinau reinnoirea uneltelor
de productie, modernizarea organizarii intreprinderilor, schimbarea conditiilor de
munca. Dezvoltarea relativ rapida a intreprinderilor care dispuneau de capital si
stagnarea intreprinderilor cu capital mai modest au dus la concentrarea productiei,
au prevestit contradictia dintre productia industriala pe scara redusa si marea pro-
ductie, au profilat umbra gravei crize de mai tirziu a intreprinderilor siderurgice
mai mici.

Examinind rezultatele obtinute in productie, putem spune cd industria extractiei
minereului de fier si a siderurgiei din Transilvania s-a dezvoltat din acest punct
de vedere foarte inegal, cu mari fluctuatii. Desi ar fi nejust sa subapreciem dezvol-
tarea productiei de fontad pina la 1867, trebuie sd aratam ca insemnatatea ei a fost
mai mult relativa. Prin productia de fonta de 355664 chintale ob{inutd in anul 1866,
Transilvania ocupa locul al treilea in rindul tarilor si provinciilor monarhiei austriece
— reprezentind 12,39, din productia totala —, dupa procentul de 25,89/, al productiei
din Ungaria si de 20,09, pe care il reprezenta Stiria. In privinta productiei pe cap
de locuitor, Transilvania se afla peste media pe intreaga monarhie, proportia fiind
de 11,0—8,5 kg in favoarea Transilvaniei; mai mult, Transilvania a intrecut si tari
sau provincii — ca de pilda Cehia, Ungaria — care au paésit inaintea ei pe calea
dezvoltarii capitaliste. In ultima analiza, in privinta productici de fontd pe cap de
locuitor, Transilvania ocupa prinire provinciile monarhiei locul al cincilea, dupa
productia pe cap de locuitor de 113,0 kg a Carinthiei, de 53,7 kg a Stiriei, de 11,7 kg
a Sileziei si de 11,5 kg a Moraviei?.

Prin urmare, industria siderurgica din Transilvania avea o situatie destul de buna
in cadrul monarhiei. Dacd luam insa in considerare ca pe plan european productia
de fontd a monarhiei austriece era la un nivel destul de scazut?, proportiile susamin-
tite primesc alt inteles. In ceea ce priveste cantitatea exprimata in cifre absolute,
productia de fontd din Transilvania nu putea satisface nevoile crescinde. Pe buna
dreptate spunea Kévari Laszlo intr-un articol ca ,,... fierul, acest cel mai important,
cel mai folositor metal, aceastd temelie a civilizatiei, in Transilvania nu este nici
indeajuns de mult produs, nici indeajuns utilizat“>.

*

B In anul 1866 productia de fontd a provinciilor monarhiei austriece era urma-
toarea:

Ungaria: 742 203 chintale Moravia: 232 310 chintale

Stiria: 586 076 ’ Silezia: 58 145 ’

Carintia: 386 949 " Galitia-Bucovina: 45 949 "

Cehia: 386 145 " Reg. granicereasca

Transilvania: 355 644 " croato-slavona: 4 048 '
Croatia: 1659 "

(Konek Sandor, op. cit., p. 248—252).

% In Anglia, productia de fonta era de 73,7 milioane chintale, in Franta de 17,2 mi-
licane, in Prusia de 7,9 milicane, in Belgia de 6,0 milioane si in Rusia de 4,3 milioane
chintale, fatd de productia de 2878684 chintale a imperiului austriac. (Ibidem,
p. 254—274.)

% Kolozsvdri Kozlény, nr. 12 din 1859.
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In perioada 1848—1867, productia de minereu de fier si de fontd a Tran-
silvaniei era deservitd in total de 25 intreprinderi miniere, respectiv side-
rurgice. Aproximativ 7 intreprinderi functionau pe bazad de societdti ano-
nime sau asociere miniera locald, 4 intreprinderi erau conduse de tezaura-
riatul minier austriac, 6 intreprinderi erau in posesia unor mari proprietari
nobiliari sau clericali, iar capitalistii locali, respectiv proprietarii mai mici
aveau in miinile lor 8 intreprinderi.

Intreprinderile bazate pe societdti anonime au fost infiintate de marele
capital strdin, in primul rind cel austriac, francez si ceh. Acestea au fost
cele mai mari intreprinderi din Transilvania, astfel cd cea mai mare parte
a productiei de minereu de fier si de fontd din Transilvania se afla in
mina unor capitalisti straini.

Printre intreprinderile care functionau sub forma unor societiti ano-
nime, totodatd insa si printre toate intreprinderile din Transilvania, primul
loc era ocupat de cele aflate in proprietatea S.T.E.G.-ului. Baza productiei
de minereu de fier a acestora o constituiau minele din Ocna de Fier, Dog-
necea si Anina. Intre 1855 si 1867 s-a extras din aceste mine peste
4 172 889 chintale de minereu de fier, cantitate care depdsea mult a treia
parte din productia totald de minereu de fier din Transilvania?®, In intre-
prinderile siderurgice ale S.T.E.G.-ului functionau 11 furnale inalte si
anume, cite 3 la Resita si Anina, cite 2 la Dognecea si Bocsa-Montana si
1 la Gladna. Afinarea si prelucrarea fontei produse era efectuata la uzina
de pudlare si laminare din Resita si Anina, la fabrica de masini din Resi{a,
la uzinele siderurgice auxiliare din Valiug si Donceni. In anul 1867, in
intreprinderile S.T.E.G.-ului functionau 32 masini de aburi cu un total
de 1444 cai-putere. Aceasta insemna cd aici erau concentrate 77,80/, din
totalul cai-putere din exploatadrile de minereu de fier si intreprinderile
siderurgice transilvanene®’. Productia de fonta a intreprinderilor apartina-
toare S.T.E.G.-ului se ridica in anul 1867 la 170 000 chintale.

Din punct de vedere al cantitdtii produselor. Societatea anonima de mine
si furnale din Brasov ocupa locul al doilea. Minele ei se aflau in impre-
jurimile Ruschitei si ale Teliucului, la Vlahita, Racosul de Jos, Varghis,
Biborteni si Dobosiu. Ele aveau sarcina de a alimenta cu minereu de fier
cele 7 furnale ale societdtii, repartizate in felul urmadtor: 2 la Ruschita,
cite 1 la Luncani, Dealul lui Stefan, Lozna, Filia si V1ldhifa. Fonta topitd in
primele doud furnale era prelucrati la fata locului, pe cind productia
celorlalte furnale se transporta spre a fi prelucrati in continuare in uzi-
nele de pudlare si laminare din Rusca-Montand s1 Ferdinand (azi Otelul
Rosu). In anul 1867, cantitatea de fontd produsi a fost de 80 477 chintale.

% Hantken Miksa, Magyarorszdg széntelepei és szénbdnydszata, Budapesta, 1878,
p. 57—58.

27 Mittheilungen aus dem Gebiete der Statistik, anul 11, fasc. II, Wien, 1864, p. 28—
29 si 41.

https://biblioteca-digitala.ro



506 L. VAIDA

In diferite faze de productie erau folosite 11 masini cu aburi cu un total
de 268 cai-putere?.

In rindul intreprinderilor care apar{ineau unor societdti anonime, locul
al treilea era ocupat de ,Zsidowarer Gewerkschaft, ale carei terenuri
miniere erau la rasarit de Nadrag si la Dealul lui $Stefan. Minereul de fier
scos era topit la Nadrag in 2 furnale si prelucrat tot aici la uzina de
pudlare si laminare. Forfa motrice era data de 4 masini cu aburi cu
un total de 90 cai-putere. In anul 1867, productia a fost de 14 358 chintale
de fonta si 3861 chintale de fonta turnata,

Sub forma unor asocieri miniere locale, ca intreprinderi comune ale
unor mici capitalisti locali, funct{ionau 4 intreprinderi, si anume ,,Asociatia
siderurgicd din Ploscabaia™, ale cadrei mine se gaseau in zona bazinului
ferifer din Hunedoara, ,,Asociatia miniera Transsylvania® din Covasna,
..Uzina de fier din Certeze in comitatul Satu-Mare si ,,Societatea pentru
exploatarea minereului de fier din Magura™ in comitatul Turda.

Intreprinderile bazate pe societati anonime si pe asocierea unor intre-
prinzatori locali — mai ales insa cele dintii — si-au asigurat un rol de
frunte in exploatarea zacamintelor de fier si in siderurgia din Transil-
vania, atit in privinta bazei tehnice, cit si a rezultatelor obtinute in pro-
ductie. In anul 1867, 26 din cele 50 furnale din Transilvania, deci mai mult
de jumatate din totalul furnalelor, se aflau in proprietatea acestor intre-
prinderi. 96,19/, din masinile cu aburi folosite in siderurgie, in afinarea
si prelucrarea primara.a fontei si 98,19/, din totalul fortei motrice chel-
tuite de masinile cu aburi au revenit acestor intreprinderi. Totodata 77,19/,
din fonta produsa in Transilvania provenea din furnalele lor.

In realitate insa. concentrarea bazei tehnicz si a productiei siderurgice
era si mai accentuatd. Astfel, trei din intreprinderile mentionate:
S.T.E.G.-ul, Societatea anonimad de mine si furnale din Brasov si Zsido-
warer Gewerkschaft concentrau in unitatile lor 76,99/, din totalul furna-
lelor inalte aflate in proprietatea intreprinderilor societatilor anonime si
a asocierilor miniere locale, precum si 98,09/, din masinile cu aburi si
98,89/, din forta lor motrica; uzinele lor produceau 98,70/, din totalul pro-
ductiei de fonta.

Am vazut ca productia de fonta si afinarea fierului in Transilvania au
atins in perioada 1848—1867 un inalt grad de concentrare, ceea ce consti-
tuie una din trasaturile caracteristice ale dezvoltarii industriei extractive
a minereului de fier si a siderurgiei. Intr-o perioada relativ scurta, au luat
fiinta intreprinderi mari, cu o baza tehnicd destul de dezvoltata, avind sute
sau mii de muncitori. Baza materiald a infiintarii lor a fost societatea
anonima, forma asociata a concentrarii capitalului dind nastere unui sin-
gur ,capitalist colectiv®, forma care a fiacut posibild ldrgirea intreprin-

B Arhiva LR.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 501—600/1868, f. 598; dos.
nr. 501—600/1869, f. 520; Kerpely Antal, Das Eisenhiittenwesen in Ungarn, 1872, p. 30;
A magyar korona orszdgainak gydripara az 1898. évben, Budapesta, 1901, fasc. II,
p. 345, 356—357, 364—365.

2 Hiv. Stat. Kézl., anul II, fasc. III. p. 130—131.
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derilor si a gradului productiei pind la dimensiuni inaccesibile capitalu-
rilor individuale, razlete. Numarul intreprinderilor societat{ii anonime era
de numai 3 din cele 25 intreprinderi miniere si siderurgice ale Transil-
vaniei. De aceea, nu putem considera cd acest tip de intreprindere era
raspindit in Transilvania; totusi, datoritd locului lor in productia side-
rurgici, aceste intreprinderi constituiau o alta trdsdtura caracteristicd a
dezvoltarii siderurgiei din Transilvania. Printre societatile anonime infiin-
tate cu scopul exploatarii zdcdmintelor de materie prima din Transilvania,
precum si printre cele constituite la nivelul intregii monarhii, insd cu
interese si in Transilvania, o parte aveau unele uzine care au functionat
inca inainte de 1848, dar sub forma de proprietati individuale sau societati
locale, preluate de societdtile anonime care au continuat productia lor.
Aceasta a insemnat insa fie punerea in functiune a unor unelte de pro-
ductie noi, fie marirea gradului de exploatare a uneltelor existente, fie in
sfirsit descoperirea de noi bazine ferifere, darea in lucru a unor ramuri
de productie noi, asa cum o cerea tendinta de a mai folosi posibilitdtile
create de avintul capitalist. tendinta de a obtine un profit cit mai mare.
In acest sens, intreprinderile societatilor anonime — datorita si posibili-
tatilor lor obiective — au devenit purtétoarele’J dezvoltarii tehnice a side-
rurgiei transilvidnene, participante de frunte in procesul care, in cadrul
dezvoltarii generale a industriei capitaliste, a pus pe prim plan siderurgia.
Aceasta, la rindul ei. constituie o altd caracteristicd esentiala a siderurgiei
din Transilvania. Intreprinderile societitilor anonime au luat fiintd in
urma patrunderii capitalului austriac si din alte tari. Astfel. majoritatea
covirsitoare a productiei de fontd din Transilvania intre anii 1848—1867
a ajuns in mina aristocratiei bancare austriece grupate in jurul Casei
Rotschild si al Creditanstalt-ului, ca si in mina altor capitalisti straini
aliati cu ea, profitul de pe urma extractiei minereului de fier si a si-
derurgiei, ca si de pe urma grelei exploatiri a muncitorilor romaéni,
maghiari, germani si de alte nafionalitati ii imbogitea in primul rind pe
capitalistii austrieci, francezi, cehi, slujea intereselor dezvoltdrii capita-
liste a Austriei si a altor tari strdine. Acumularea locald de capital, desfa-
surata intr-un cadru foarte restrins pina la 1867, a fost suficientd numai
pentru infiintarea unor forme asociate ale intreprinderilor. Acestea insa
erau cu totul neinsemnate pe linga societdtile anonime, trddau sub toate
aspectele lipsa de capital. Din cele 6 furnale aflate in proprietatea lor, de
fapt numai 2 pot fi incluse in categoria furnalelor inalte, pe cind in aceeasi
vreme intreprinderile societatilor anonime dispuneau de 20 furnale inalte.
La intreprinderile ce functionau in forma asociata era instalatid doar o
masind cu aburi de 20 cai-putere, pe cind intreprinderile societatilor ano-
nime dispuneau de 49 masini cu aburi cu o capacitate de 1802 cai-putere.
In anul 1867 au fost topite de citre ele in total 3341 chintale de fonta,
de 80 ori mai putin decit in intreprinderile din urma. Cifrele vorbesc de
la sine, marcind o altd trasiturd caracteristica a industriei de extractie
a minereului de fier si a siderurgiei din Transilvania, si anume superiori-
tatea netd a intreprinderilor bazate pe societdti anonime, atit in productie,
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cit si, desigur, pe piata, concurenta sporitd pe care au creat-o aceste intre-
prinderi si care mai tirziu a devenit fatald pentru numeroase intreprinderi
mici cu o tradifie veche.

In Transilvania tezaurariatul minier austriac extrigea minereu de fier
in trei locuri: in zona zdcamintelor de fier din Hunedoara (la Ghelar si
Alun), la Budesti in comitatul Satu-Mare si la Razoarea in comitatul Sol-
noc-Dobica. Intreprinderile sale siderurgice se aflau la Govasdia si Paduri.
Ca sectoare complimentare ale uzinei siderurgice de la Govasdia, la Cugir
si Sibiselul Vechi functionau unitati de pudlare si laminare, iar pind in
anul 1865 din vechile forje din jurul Hunedoarei au mai functionat cele
din Limpert, Baia Craiului si Fanci.

In anul 1867. in cele 2 furnale ale tezaurariatului minier austriac se
produceau in total 23 352 chintale de fonta¥. Aceasti cantitate constituia
6.69/, din intreaga productie de fontd din Transilvania. Vedem astfel ca
partea uzinelor siderurgice ale tezaurariatului in productia de fontd nu
era mare. desi cantitativ ele ocupau al doilea loc dupa productia intreprin-
derilor bazate pe societdti anonime si a celor constituite prin asociere.

La inceputul celui de-al saselea deceniu al secolului al XIX-lea, uzinele
siderurgice transilvdnene ale tezaurariatului minier austriac au ramas in
urma dezvoltarii, instalatiile lor erau invechite. Cu toate cd s-au facut pasi
spre a lichida aceastd inapoiere — sporirea randamentului intreprinderilor,
completarea utilajului tehnic —, acesti pasi erau facuti in intregime pe o
baza veche si, desi conducerea locala a intreprinderilor a avut inifiative
de promovare a progresului cu mijloace moderne, ele erau de regula zadar-
nicite la Viena, ducerea lor la bun sfirsit nefiind aprobatd. Asa de pilda,
cu scopul de a spori capacitatea de prelucrare la uzina siderurgica din
Paduri, incad la mijlocul deceniului al saptelea s-au facut propuneri de
introducere a fabricarii otelului prin cele mai moderne procedee tehnice.
Acest lucru reiese din raportul trimis de directiunea uzinei siderurgice in
aprilie 1867 capitanatului minier Zlatna, raport dupa care ,,introducerea
metodei Bessemer a fost propusa in repetate rinduri, dar propunerea nu
a fost sprijinitd de forurile superioare‘3!. S-au alcatuit si planuri de uti-
lare modernd a uzinelor siderurgice din comitatul Hunedoara, care dupéa
parerea specialistilor ar fi avut posibilitdti de dezvoltare deosebit de favo-
rabile, cu conditia de a se efectua investitiile necesare. Practic insa nu s-a
infaptuit prea mult. proiectele facute au dus la rezultate numai in foarte
mica masuras,

Furnalele tezaurariatului au luat nastere ca anexe ale silviculturii. Cu
timpul, politica de jaf a tezaurariatului minier austriac a dus la distru-
gerea in buna parte a padurilor aflate in proprietatea sa, de aceea combus-
tibilul pentru furnale, cirbunele de lemn, trebuia si fie adus din regiuni

¥ Arhiva I.R.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 401—500/1868, f. 426, 486;
Kolozsvdri Kézlény, 1859, nr. 12.

3t Arhiva 1.R.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 501—600/1867, f. 571.

32 Arhivele Statului Cluj, arh. M.T. doc. nr.
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indepartate, in cele mai grele conditii de transport. Furnalele aveau de in-
fruntat tot mai mult lipsa carbunelui si aceastd situatie prejudicia mai
ales activitatea si chiar existenta unitatilor uzinei siderurgice din Govasdia.

Situatia intreprinderilor siderurgice ale tezaurariatului a mai fost agra-
vata si de imprejurarea ca uzinele se aflau in localitdti indepartate unele
de altele, astfel ca transportul fierului era anevoios. De exemplu, uzinele
siderurgice ale tezaurariatului din comitatul Hunedoara, cu centrul la uzina
siderurgica din Govéasdia care dadea fierul necesar, se aflau in cinci loca-
litdti. Mai mult chiar, nici una din ele nu era de-a lungul liniei ferate si
nici macar in apropierea ei, astfel cad transportul fontei si al articolelor
fabricate din ea se facea cu carele, pe drumuri neingrijite, de proasta
calitate.

Necesitatile energetice ale uzinelor siderurgice transilvanene ale tezau-
rariatului minier austrac erau bazate exclusiv pe forta hidraulica. Nici o
masind cu aburi nu functiona in aceste intreprinderi, nu au fost procurate
asemenea masini nici macar ca resurse energetice de rezerva, cu toate ca
de pilda in cazul uzinei de pudlare si laminare de la Sibiselul Vechi acest
lucru ar fi fost foarte necesar, cici aceasta in,greprindere ducea o perma-
nentd lipsa de apa din cauza amplasarii ei gresite™.

Asadar, intreprinderile in cauzd nu se aflau in prima linie a industriei
miniere si siderurgice din Transilvania nici din punct de vedere al utila-
jului tehnic, nici al capacitdtii de productie. De fapt, dezvoltarea lor s-a
impotmolit, iar beneficiarul, statul austriac, era departe de ideea de a
continua in mod substantial aceastd dezvoltare prin investitii si de a con-
tribui si prin aceasta la progresul industrial al Transilvaniei, deoarece uzi-
nele siderurgice transilvanene ale tezaurariatului minier austriac nu consti-
tuiau o sursa importanta de venituri.

Bineinteles ca necesitédtile de fier care au aparut in anii de dupa 1850
si luau proportii din ce in ce mai mari nu au ramas neobservate nici de
marii mosieri. Vazind marile posibilitati ale exploatarii feroase si side-
rurgiei, ei au cdutat sid scoatd beneficii si pe aceastid cale din mosiile lor.
In mai multe parti ale Transilvaniei au luat fiinta astfel noi intreprinderi
pentru exploatarea minereului de fier si intreprinderi siderurgice in pro-

prietate si sub administratie mosiereasca, sau s-a reluat productia in
unele intreprinderi mai vechi.

Dintre intreprinderile aflate in posesia unor mari mosieri, cea mai mare
era uzina siderurgicd a proprietarului austriac al mosiei de la Sebes, con-
tele Ernest Waldstein, uzina bazata pe exploatarile de minereu de fier din
Restirata. Minereurile scoase erau topite aici in 4 furnale, dintre care ace-
lea de la Moneasa, Restirata si Zimbru erau in proprietatea intreprinderii.
iar furnalul de la Vascédu era arendat. Prelucrarea fontei se ficea la Sebis,
Zugau si Prajesti. In afard de aceste localitati, si pe lingd furnalele de la
Zimbru si Vascdu se facea o prima prelucrare a fontei, fabricindu-se fier

» Latindk Gyula, A vajdehunyadi magy. kir. vasgydr és tartozékai, Budapesta,
1906, p. 60—61; Miniera, 1928, 111, p. 1002—1003.
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forjat. Productia de fontad a tuturor uzinelor intreprinderii siderurgice a
lui Waldstein se ridica in 1867 la 13 450 chintale3.

Pina la 1866, la Pietroasa exploatarea minereului de fier si siderurgia
erau practicate de succesorii lui Gdlbony, de la care minele si intreprin-
derea siderurgica au fost cumpdrate prin executie judecdtoreasca de un
membru al ‘clerului, episcopul losif Papp Szilagyi. Intreprinderea ducea
insa o existenta efemera, realizind o productie medie intre 620 si 680 chin-
tale'.

Intreprinderea siderurgica din Zlasti era in proprietatea familiei con-
tilor Banffy. In 1867, aici erau topite 1088 chintale de fonta3. Cealalta
intreprindere din comitatul Hunedoara aflatd in proprietate mosiereasca
era intreprinderea siderurgicd din Oarta de Sus, administratdi de contele
Francisc Bethlen¥.

Sirul exploatarilor de minereu de fier aflate in proprietatea mosierilor
il incheiau minele contesei Hunyadi, in hotarul comunelor Troias, Toc
si Temesesti din comitatul Arad.

In proprietatea mosierilor se aflau in 1867 9 furnale, reprezentind 18,00/,
din furnalele aflate in Transilvania. Din acestea se scoteau in total 16 218
chintale de fonta, adica 4,6°, din productia de fontd a Transilvaniei in
anul 1867. Din compararea numadrului de furnale cu proportiile productiei
reiese cd furnalele marilor mosieri aveau o productivitate redusi si tot-
odatd o baza tehnica deosebit de inapoiata. Singura uzina siderurgici a
lui Waldstein folosea doua masini cu aburi reprezentind un total de 33 cai-
putere®®, pe cind in celelalte intreprinderi se lucra numai cu ajutorul fortei
hidraulice.

Majoritatea industriasilor siderurgisti din categoria marilor mosieri
— conti si membri ai inaltului cler — nu voiau sau nu puteau si se adap-
teze economiei capitaliste nici prin reinnoirea uneltelor de productie si
nici prin modernizarea organizarii intreprinderilor. Cramponarea lor de
mentinerea relatiilor feudale a dus la faptul ca in deceniul al saselea si al
saptelea uzinele lor de exploatare feroasi si cele siderurgice nu au putut
tine pas cu cerintele dezvoltarii, raminind la nivelul sfirsitului secolului
al XVIII-lea si inceputul secolului al XIX-lea. Neglijind fundamentalele
schimbari economice si sociale care au avut loc, ei considerau si acum in-
treprinderile din domeniul industriei feroase ca anexe ale gospodariilor
lor silvicole, vrind sa serveasca astfel in ultima analizid exploatarii si folo-
sirii rentabile a padurilor, ceea ce pe alti cale nu se prea putea realiza,
iar furnalele mosierilor dispuneau de paduri intinse care le asigurau din
belsug combustibilul necesar. Astfel de pilda, la Vascdu combustibilul
furnalelor era furnizat de 42 000 ha de padure, la Pietroasa de 260 000 ha,

% Edvi lllés Aladar, A magyar vaskébdnydszat és vaskohdszat ismertetése, Bu-
dapesta, 1900, p. 247; Hiv. Stat. Kézl., 1869, fasc. III, p. 81.

35 Mztthezlungen aus dem Gebzete der Statzstzk anul 11, fasc. III, p. 130.

% Arhiva L.R.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 301—400/1868 f. 331

37 Kolozsvdri Kézlény, 1859, nr. 12.

38 Mittheilungen aus dem Gebiete der Statistik, anul 11, fasc. II, p. 29.
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la Sebis de 51 000 ha, iar la Zimbru de peste 40 000 ha de padure®. Ca
urmare, marea mosierime se crampona cel mai mult de forma invechita
a siderurgiei: topirea fierului cu ajutorul combustibilului lemnos, precum
si in general de tehnica invechitd. Desigur ca aceasta atitudine a fost deter-
minatd si de alte cauze, ca de pilda lipsa de capital, ca si marea ieftinatate
a bratelor de muncd dupad desfiintarea iobdgiei — ca urmare a modului
in care a avut loc aceasta desfiintare — care a sporit posibilitdtile marii
mosierimi de a-si exploata ieftin padurile. Ceea ce a stabilit Lenin cu pri-
vire la situatia din Rusia, corespundea si starilor de la noi, si anume faptul
ca ,muncitorii forestieri constituie una dintre partile componente impor-
tante ale proletariatului sidtesc, care are petice infime de pamint si este
obligat sa-si vinda forta de munca in cele mai dezavantajoase conditii*
si ca ,muncile forestiere fac parte din categoria muncilor celor mai prost
platite40,

In industria extractivd a minereului de fier si a siderurgiei aflati in
mina mosierilor, ca urmare a tuturor celor aratate, s-au mai manifestat
si caracteristici feudale in domeniul raporturilor de munca.

Intre anii 1848—1867 cunoastem 8 intreprinderi aflate in proprietatea
unor mici capitalisti locali. O buna parte din acestea au luat fiintd dupa
1848, in cadrul dezvoltarii capitalismului, sint insa si intreprinderi exis-
tente cu mult inainte.

In privinta productiei de fonta, cea mai insemnata intre aceste intreprin-
deri era cea siderurgica din Dezna aflatd in proprietatea familiei aradene
Torok. Minele acestei intreprinderi se aflau in hotarul comunei Tauti,
Corbu, Restirata si Grajgiur, iar uzina ei siderurgica la Restirata. Aceasta
intreprindere producea in anul 1867 2484 chintale de fonti%!. Fonta era
afinatd si prelucratd in bare la uzina siderurgicid din Dezna-Noua si
Dezna-Veche.

Intreprinderea siderurgicd din Herculian-Bodvai producea in anul 1867,
1147 chintale de fonta%2.

Celelalte exploatéri feroase sau uzine siderurgice aflate in proprietatea
unor capitalisti locali mai mici aveau un rol cu totul subordonat in side-
rurgia transilvdneana, fiind in fond niste incercari locale si nedepéasind
acest cadru nici in privinta utilajului, nici a cantitdt{ii productiei. Aseme-
nea intreprinderi gasim la Hatagel, Briheni, Restirata de Sus, Sant, Poian
si Valea Seaca%.

In sfirsit trebuie si amintim extractia minereului de fier si siderurgia
din Rimetea. In acest strivechi centru de extractie se manifestau in pe
rioada mentionatd semnele declinului care incepuse incd de citeva decenii.
In 1867, aici functionau in total 13 mine. Minereul de fier extras era topit

3 Stat. Kézl., vol. 3, p. 203—204.

;‘0 V. I. Lenin, Opere complete, vol. 3, Editura politica, Bucuresti, 1861, p. 520, 522.
il Hiv, Stat. Kézl., 1869, fasc. III, p. 70, 81.
2 Arhiva I.R.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 501—600/1868, f. 595, 598.

© Idem, dos. nr. 401—500/1868, f. 484; dos. nr. 501—600/1868, f. 520, 595; dos.
nr. 801—900,/1868, f. 837, 894.
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in 7 furnale mici repartizate pe 5 forje. In anul 1867, ele au avut o pro-
ductie totald de numai 1876 chintale®,

In proprietatea capitalistilor mai mici locali se aflau in total 13 furnale,
adica 269/, din totalul furnalelor. Fonta pe care o produceau acestea era
de aproximativ 6000 chintale. Aceastad cantitate era foarte mica fata de
numarul furnalelor, intrucit productia pe un furnal era 545 chintale. In
realitate, aceste furnale nici nu corespundeau notiunii de furnale inalte.
Ele erau aproape fara exceptie furnale de marime mijlocie, respectiv cup-
toare mici. cu o capacitate de productie foarte redusa.

Caracteristica principala a intreprinderilor cu capital mic aflate in pro-
prietate personald era farimitarea productiei siderurgice. Cele 13 furnale
pe care le aveau ele nu dadeau impreund productia unui singur furnal al
intreprinderilor societatilor anonime sau al tezaurariatului. furnale care
aveau o productie medie individuald de 13 445 chintale. respectiv 11 676
chintale. O alta caracteristica a intreprinderilor mici era aceea ca cea mai
mare parte din ele. in contrast cu intreprinderile apartinind altor forme
de proprietate. nu se ocupau de afinarea fontei. Ele nu dispuneau de insta-
latii de pudlare. deoarece nu posedau capitalul necesar investitiilor in acest

scop.
*

Examinind in totalitatea ci dezvoltarea intreprinderilor miniere si siderurgice, in
cele ce urmeaza putem rezuma succint concluziile noastre.

in perioada 1848-—1867, intreprinderile miniere si siderurgice, cu toata relativa
raminere in urma, s-au dezvoltat intr-o masura insemnata atit in privinta nivelului
tehnic, cit si a nivelului productiei, dind cele mai mari si importante unitati indus-
triale din Transilvania.

Inainte de toate, dezvoltarea s-a manifestat in directie cantitativd. S-au deschis
numeroase exploatari noi de minereu de fier si totodatd s-au construit mai multe
furnale inalte si afinarii de fonta. Aceasta directie a dezvoltadrii intreprinderilor, si
anume cresterea numerica permanenta, fara intrerupere — cu foarte pufine excep-
tii — a tinut pina la sfirsitul perioadei tratate. Rezultatul a fost sporirea insemnata
a numarului intreprinderilor miniere si siderurgice fatd de situatia de pinad la 1848,
cuprinzind toate formele intreprinderilor industriale mari, mijlocii si mici. Pina la
1867, situatia niciuneia din ele nu a devenit problematica, pina si ultimele intreprin-
deri mici care functionau cu furnale invechite ficeau fata situafiei datoritd necon-
tenitei cresteri a nevoii de fonti. Declinul si pieirea lor s-au produs mai tirziu,
ca efect al concurentei capitaliste tot mai ascutite.

Dezvoltarea industriei extractive a minereului de fier si a siderurgiei s-a mani-
festat si in directie cantitativd. In legaturd cu aceasta amintim folosirea mai buna
a capacitdtii de productie a unitatilor existente, a minelor, furnalelor si afina-
riilor, marirea bazei lor tehnice, introducerea unor noi ramuri de productie, con-
struirea unor unitadti noi. Fireste ca aici numai intreprinderile mai mari §i cu capital
corespunzator erau cele care fiaceau fati, astfel cad aceastad dezvoltare calitativdi a
avut loc pe o arie mult mai restrinsa decit cea cantitativa.

“ Idem, dos. nr. 401—500/1868, {. 453.
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Intreprinderile industriei extractive a minereului de fier si ale siderurgies
din Transilvania in 1867

Anul P:ir: %gxiil; Numirul
Intreprinderea |. A0 | Locul minelor Locul uzinelor N muncito-
infiintarii 1n rilor
chintale
1 2 3 4 5 6
intreprinderea din
Certeze 1858 Certeze Certeze 2 000 70
Intreprinderea din
Bodvai 1831 Herculian-Bodvai | Herculian-Bodvai 1 147 31
S.A. de mine si
furnale din Bra-
sov 1857 Ruschita, Lozna,
Dealul lui $tefan,| Ruschita, Rusca-
Teliuc, Vlihita, Montani, Luncan
Bibor{eni, Ra- Dealul lui Stefan,
cosul de Jos, Lozna, Ofelul
Virghis Rosu,! Filia, VI1i-
hita, Bitani-Mari,
Cherui 80 477 411
Intreprinderea din
Briheni - Vascdu, Dezna Briheni - -
Intreprinderea din
Dezna 1846 Tauti, Corbu, Restirata
Restirata, Graj-
ghiur
2 484 73
Intreprinderea mi-
niera din Resti-
rata de Sus — Restirata de Sus — — 2
Intreprinderea din — Oarta de Sus Oarta de Sus — -
Oarta de Sus
Intreprinderea de
stat din Govis-
dia 1806 Ghelar, Ruda, Govisdia, Lim-
Alun, Sohodol pertul de Jos,
Limpertul de Sus
R Baija Crajului 16 147 162
Intreprinderea
minierd din H3i-
_tdgel 1790 Haitagel — — —
Intreprinderea de
stat din Cugir 1801 — Cugir - -
Intreprinderea
miniera din M3-
gura - Dealul Migura - — -
S.T.E.G. 1855 Dognecea, Ocna Resita, Anina,
de Fier, Anina, Dognecea, Bocsa-
Sasca, Delinesti, Montani, Gladna,
Arpadia, Ohabita,| Viliug, Donceni
Tirnova, Dubova,
33 — Acta Musei Napocensis
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Productia Nnmsrul
Intreprinderea |, ‘.A‘.mﬂ ..| Locul minelor Locul uzinelor de Afonta muncito-
Ainfiintarii. in rilor
. chintale
1 ’ 2 3 4 5 6
Ogradena Veche,
Plavigevita,
Tisovi{a, Eiben-
thal 170 000 1261
intreprinderea din
Pietroasa — Pietroasa Pietroasa 620 16
intreprinderea din
Ploscabaia 1860 Ploscabaia, Alun,
Ruda, Sohodol Ploscabaija 1 341 32
Intreprinderea de
stat din Paduri 1847 Budesti, Rizoarea | Piduri 7 205 89
Intreprinderea de
stat din Sebigel - — Sebisel — —
Intreprinderca mi-
nierd ,,Sfintul
Toan"’ — Poian, Valea-
Seaci - — -
Intreprinderile |
miniere si siderur- ‘
gice din Rimetea Buru, Coltesti, Rimetea
Rimetea 1 876 233
Asociatia minierd
Transsylvania 1860 Covasna, Toplita,
Zagon Covasna — -
Intreprinderea mi-
nierd din Troias, Troias, Toc,
Toc, Temesesti - Temegesti — - -
Intreprinderea mi-
neri din Sant - Sant - — —
Intreprinderea din
Demsus 1790 Demsus Demsus - -
Intreprinderea
contelui Wald- 1861 Muntii Codru-
stein Moma Moneasa, Restira-
ta, Zimbru, Vas-
cidu, Sebis, Zu-
giu, Prijesti 13 450 387
Tatreprinderea din
Zlasti - Ghelar, Teliuc Zlasti 1088 -
Zsidowarer Gewerk-
schaft 1845 Ghelar, Teliuc,
Nidrag, Fora-
zesti, Dealul lui
Stefan, Pitirs,
Jdioara, Gladna | Nidrag 18 219 60
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Productia intreprinderilor siderurgice s-a concentrat intr-o masura insemnata chiar
si pind la 1867. Aceasta reiese din urmaétoarele date:

. Productia**
Numairul Numarul
Caracterul intreprinderilor intreprinde- ums Cantitat
. furnalelor | ‘-antitatea o

rilor in chintale °
Intreprinderi ale societitilor ano-
nime sau ale asocierilor miniere
locale e e e e 6 26 272 037 77,1
fntreprinderi ale tezaurariatului
minier e e e e e e e 2 2 23 352 6,6
Intreprinderi  ale marilor mogi-
eri ... ... L0 5 9 16 218 4,6.
Intreprinderi capitaliste locale mai r
mici . 5 13 6 000 1,7

In anul 1867, sase intreprinderi dddeau 77,1°/, din productia de fonta. In ordinea
cantitativd a productiei, acestora le urmau patru intreprinderi aflate in proprietatea
tezaurariatului minier austriac, carora le reveneau 6,6, din productie. In acelasi
timp, cele noud intreprinderi ale marilor mosieri produceau 4,6%, din totalul fontei,
pe cind industriasilor siderurgisti locali cu capital mic le revenea abia 1,79/, din

totalul productiei de fonta.

Concomitent cu concentrarea productiei, a crescut deosebit de mult ponderea in-
treprinderilor capitalului austriac si din alte t{iri strdine in productia de fonta din

Transilvania:
1851 1867
Productia Produtia
Intreprinderi Furnale | de fonti in Intreprinderi Furnale |defontiin
chintale chintale
1. Zsidowarer 1. Zsidowarer
Gewerkschaft 1 8 700 Gewerkschaft 2 18 219
2. STE.G. 11 170 000
3. S.A. de mine si
furnale din Brasov 7 80 477
4. Intreprinderea si-
derurgici a conte-
lui Waldstein 4 13 450
Total 1 8700 Total 24 282 146
Productia totald in Productia totald in
Transilvania 35 117 123 Transilvania 50 352 480
} Ponderea intreprin- Ponderea celor 4 in-
derii, in % 2,89 7,4% | treprinderi, in % 48,09, 80,09,

* Am omis din tabel intreprinderile care se ocupau numai de exploatarea mine-

reului de fier.

** Nu am inclus in tabel intreprinderile din Maramures aflate la nord de linia
Tisei; de aici diferenta rdmasa de 109/,.
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Pina la 1848, in Transilvania a luat fiinta doar o singurad intreprindere cu capital
strain, careia i-a revenit din productia de fontd pe anul 1851 un procent de 7,4%,.
Pina in anul 1867, numarul intreprinderilor cu capital strain a crescut la patru. Ele
au pus mina pe 48%, din furnalele inalte si pe 809, din totalul productiei de fonta
a acestlor furnale.

Prin urmare, in perioada dintre anii 1848 si 1867, cele mai importante
intreprinderi siderurgice din Transilvania au ajuns in mina aristocratiei
bancare austriece si a altor paturi ale marelui capital austriac, cucerindu-si
astfel o pozitie dominanta in productia de fier, sectorul cel mai important
al dezvoltarii economice si in special industriale a Transilvaniei.

Nevoile mereu crescinde de fonta au dus la dezvoltarea industriei extrac-
tive a minereulu: de fier si a siderurgiei. Cresterea posibilitatilor de valo-
rificare si prin aceasta sporirea profitului. singurul motor al modului de
productie capitalist. au necesitat introducerea unor procedee de productie
mereu noi, instalarea unui utilaj tehnic mai modern. Acest proces a luat
forme mai hotarite odata cu cel de-al doilea sfert al secolului al XIX-lea.
Perioada 1848—1867 a adus cu sine o noua dezvoltare a mijloacelor teh-
nice. a metodelor in extractia minereului de fier.

Necesitatea de a spori productia, anume cresterea nevoii de materii prime
pentru furnalele inalte, mijloace ale productiei moderne de fonta, a fost
aceea care a schimbat in primul rind forma invechitd a extractiei mine-
reului de fier.

Pina in deceniul al saselea al secolului trecut, in Transilvania — cu
foarte putine exceptii — minereul de fier era extras prin metoda tradi-
tionald a puturilor si a galeriilor. In afard de faptul cd era costisitoare,
aceasta forma de extractie comporta si o productivitate redusa, neputind
asigura in toate cazurile functionarea netulburatid a furnalelor inalte. De
aceea. luind in considerare, bineinteles, componenta petrografica, asezarea
zacamintelor de fier: adincimea lor fatd de suprafatd, natura si grosimea
acoperisului. extinderea zacamintelor de fier s.a.m.d., s-a cautat sa se
rupa cu formele traditionale ale exploatarii si sa se treaca la exploatarea
de suprafata. De exemplu, in minele S.T.E.G.-ului s-a lichidat in anul 1862
exploatarea prin galerii practicatd pina atunci, trecindu-se la exploatarea
de suprafatd. Cu ajutorul galeriilor se lucra numai acolo, unde pozitia
minereului ficea mai economicoasid aceastd metoda decit aceea a exploa-
tarii de suprafata’. La minele din Teliuc s-a trecut de asemenea la exploa-
tarea de suprafata. La Ghelar ea a fost introdusa in 1863. In schimb exploa-
tarea de la Rusca-Montana era in primul rind de galerie. dar ,,in parte
se mai practicd si extractia la suprafata®. In acelasi timp, la exploatarile
de minereu de fier din regiunea Restirata se mai practica o extractie pri-
mitiva prin puturi, explicata in parte prin faptul cd nevoile de minereu
de fier ale furnalelor bazate pe productia acestor mine erau foarte scizute.

% Hivatalos jelentés a budapesti 1885-ki orszdgos kidllitdsrol, Szerkesztette Keleti
Karoly, vol. 11, Budapesta, 1886, p. 614.
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Mijloacele folosite la abataje nu au trecut prin multe schimbari. Se
lucra cu unelte manuale vechi, sprijinindu-se exclusiv pe forta de munca
a minerului. Nu era vorba inca nici pe departe de aplicarea tehnicii meca-
nice spre a usura greaua muncd a minerilor, si aceasta nu numai la aba-
taje, dar, cu o singura exceptie, nici la transportul minereului. Transpor-
tul se facea in general tot cu ajutorul fortei omului si numai pe distante
mai mari se practica transportul cu cai. Excepfia amintitd o constituia
intreprinderea siderurgica din Resita, unde se folosea pentru transportul
minereului o locomotiva cu aburi de 8 cai-putere”,

In acest fel, sporirea extractiei minereului de fier se obtinea in primul
rind nu prin dezvoltarea bazei tehnice a minelor, ci inainte de toate prin
folosirea excesivd a minerilor, prin exploatarea nemiloasd a fortei lor de
muncd. Se poate spune asadar cd baza sursei de energie a exploatadrii mine-
reului de fier intre anii 1848 si 1867 era forta de munca a omului.

Dezvoltarea productiei siderurgice se manifesta in primul rind in topi-
rea minereului de fier si in prelucrarea in continuare a fontei produse.

Una din formele dezvoltarii era largirea uzinelor siderurgice deja exis-
tente si infiintarea unor uzine noi. Ca urmare a crescut mult numarul
furnalelor folosite in productia siderurgica. Pe cind in anul 1848 gasim
in Transilvania 35 furnale, in anul 1867 numarul lor se ridica la 50. Rezul-
tatul se concretizeaza deci in 15 furnale noi.

Printre furnalele inalte, fie ele construite inainte de 1848, fie dupa
aceastd data, erau mari deosebiri in privinta nivelului tehnic, o parte in-
semnata din ele fiind din toate punctele de vedere sub nivelul tehnic al
epocii.

Furnalele din Transilvania, cu exceptia celor construite la Resita si Anina, jude-
cind dupéd capacitatea lor de productie, erau in general de mirime mijlocie. Trebuie
sa mentionam totodata si faptul ca 15 din ele nici nu pot fi trecute in rindul furna-
}elor propriu-zise’’, fiind cuptoare mici de topit fier, rudimentare, cu o tehnologie
Invechita. Ca urmare, productia medie anuala a furnalelor din Transilvania se afla la
un nivel foarte scazut, in 1867 de pilda era de numai 8400 chintale. In fond deci,
cantitatea productiei de fonta nu era nici pe departe proport{ionald cu numarul furna-
lelor si pe acest tirim siderurgia transilvaneana a ramas in urma nivelului mediu
al mongrhiei ‘austriece, nemaivorbind de provinciile mai dezvoltate din punct de
vedere industrial, ca de pilda Stiria, unde produciia medie anuald a furnalelor era
de 18583 chintale, Moravia cu o productie medie anuala de 15487 chintale sau
Cehia, unde furnalele aveau o productie medie anuali de 10 161 chintale®.

In perioada tratati, furnalele din Transilvania lucrau incd exclusiv cu cadrbune
de lemn, exceptie fiacind numai cele de la Anina, unde se folosea deja si cocsul la
topirea minereului de fier. Cauza raspindirii si mentinerii topitului cu carbune de
lemn trebuie cdutata in insuficienta transporturilor care ficea aproape imposibila
procurarea cocsului. Trebuie sd accentudm insd ca mai tirziu, dupa extinderea refelei
tr_ar}qurturilor, dupa construirea liniilor ferate, s-a folosit tot cirbunele de. lemn
pina plnd mare parte din paduri nu au fost defrisate. Acest fapt este valabil nu
numai pentru intreprinderile siderurgice aflate in proprietatea marilor mosieri, ci si

46

) Mittheilungen aus dem_ Gebiete der Statistik, anul 11, fasc. I1, p. 29.
/'; Este vort?a despre topitoriile de fier din Ploscabaia, Zlasti si Trascau.
*® Konek Sandor, Az ausztriai birodalom statisztilcai kézikonyve, 1865. p. 275—277.
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pentru intreprinderile apartinind tuturor categoriilor de proprietari, marilor capi-
talisti, statului sau chiar capitalistilor mai mici.

Examinind masinile folosite la furnalele inalte, constatim ca acestea se bazau in
mare parte pe forta hidraulica. Astfel foalele erau actionate printr-un sistem de roti
hidraulice, cu exceptia a 12 furnale din Resita, Anina, Dognecea, Dealul lui Stefan,
Filia si Nadrag. Din accasta cauza, ele erau expuse in permanentd schimbarilor
meteorologice, putind lucra netulburat numai in conditii hidraulice favorabile, iar in
cazul, frecvent, al lipsei de apa ele trebuiau sa intrerupa lucrul pe timp mai scurt
sau mai indelungat. In privinta motoarelor foalelor se poate constata totusi un anu-
mit progres fata de anii de pina la 1848. Pe atunci, foale actionate de masina cu
aburi erau folosite la un singur furnal, la Resita, pe cind in anul 1867 numaérul
masinilor cu aburi instalate cu acest scop era de 9, deservind 12 furnale®.

in domeniul celeilalte instalatii importante a furnalelor, elevatoarele pentru mate-
riale, prevala de asemenea utilizarea fortei hidraulice. Cele mai simple elevatoare
functionau cu greutati de apa™, altele erau actionate prin transmisie. Forta aburului
alimenta numai elevatoarelce de la Anina si Filia. La Resita lucrau elevatoare hidrau-
lice, iar la furnalele mai mici se foloseau cabestane manuale.

Gazele de furnal erau lasate in cele mai mulle locuri sa se imprastie, in loc sa
fie folosite la topire, pentru incalzirea prealabild a vintului la furnale sau pentru
alimentarea cazanelor cu aburi. Intreprinderile siderurgice mai mari insa au obtinut
rezultate si in aceasta directie. Mai ales la construirea noilor furnale ale S.T.E.G.-ului
a fost folosita experienta generala in domeniul instalatiilor pentru absorbtia gazelor
de furnal si al functionarii lor, in interesul accelerarii sarjei si totodata al economiei
de combustibil. O asemenea instalatie mai functiona si la Govasdia, prima de acest
fel in Transilvania, precum si la uzina siderurgica din Paduri®!.

Linia dezvoltarii tehnice s-a vadit in modul cel mai accentuat in domeniul afi-
narii fontei si al prelucrarii sale primare. In afinarea fontei, introducerea procedeelor
de pudlare a fost accea care a adus cu sine transformarea radicala a produciiei, pe
cind in prelucrarea fonlei raspindirea treptalta a procedeului de laminare a produs
schimbarea hotaritoare in caracterul uzinelor siderurgice.

Intrebuintarea cuptoarelor de pudlat a inceput inca in deceniul al cincilea al seco-
lului trecut, dar raspindirea lor in proportii mai mari a avut loc in cel de-al saselea
deceniu al secolului, pina la 1867 numarul lor atingind cifra de 59. Aceasta a insem-
nat practic cd in afinarea fierului au devenit preponderente cuptoarele de pudlat,
mai moderne si cu combustibil mai economicos de carbuni minerali, fatd de vechile
cuptoare de afinare care lucrau cu carbune de lemn si foloseau flacara deschisa.
In anul 1867, numarul acestora a rdmas de numai 40.

In general folosirea cuptoarelor de afinare era legatd de forje, forma straveche
si Inca mult raspindita de prelucrare a fontei. In perioada tratata, forjele erau deja
depasite, cu atit mai mult cu cit se bazau exclusiv pe forta hidraulica si lucrau
cu o productivitate redusa. In acest domeniu deci, mare parte a inireprinderilor side-
rurgice din Transilvania au rdmas in urma dezvoltarii. In 1867 gasim in Transilvania
74 ciocane actionate prin roti hidraulice, de vreme ce numarul ciocanelor cu aburi
era de numai 14, repartizate la numai cinci unitati din patru intreprinderi.

In acest fel, o parte insemnata a intreprinderilor siderurgice din Transilvania nu
a depasit nici macar in perioada tratata cadrul vechilor forje. R

Mijloacele cele mai moderne ale prelucrarii fontei erau laminoarele. In anul 1867
gasim in Transilvania cinci intreprinderi unde erau instalate laminoare. In acest

49 Mittheilungen aus dem Gebiete der Statistik, anul 11, fasc. II, p. 29, 32.

% La un capat al fringhiei ce atirna de scripete era cosul, la celalalt capat reci-
pientul de apad care, atunci cind cosul era in pozitie inferioard, stitea la nivelul
cuptorului. La introducerea apei, recipientul primea o greutate suplimentara si ridica
cosul plin. Acesta ajuns la nivelul solului, apa se golea din recipient care devenea
mai usor decit cosul ridicat, golit si el si acum acesta ridica recipientul gol pina la
nivelul gurii cuptorului.

% Arhiva I.R.C.G.M.-Hunedoara, sectia Brad, dos. nr. 401—500/1868, f. 486.
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domeniu primul loc il ocupa S.T.E.G.-ul cu 10 laminoare, fiind urmat de Societatea
anonimi de mine si furnale din Brasov cu 3 laminoare, apoi de intreprinderile side-
rurgice din Cugir si Sibiselul Vechi ale tezaurariatului minier austriac cu cite doua
laminoare si in cele din urma de Zsidéwarer Gewerkschaft cu laminorul de la uzina
sa din Nadrag. Dintre aceste laminoare insd, 8 functionau tot cu ajutorul fortei
hidraulice. Numarul laminoarelor actionate de motoare cu aburi era de 11: 3 la
Anina, 7 la Resita si 1 la Nadrag. La laminoare existau asadar de asemenea deose-
biri de nivel tehnic, insa aici preponderente erau laminoarele mai moderne si cu
capacitate de productie mai mare.

In concluzie trebuie si ardtdm ci pind in anul 1867 aplicarea tehnicii
noi s-a incetdtenit numai pe un teritoriu limitat in industria extractiva de
minereu de fier si in siderurgia din Transilvania, imbratisind numai intre-
prinderile mai mari. Totusi, rezultatele obfinute sint demne de luat in
seama. Acest lucru reiese din delimitarea locului pe care il ocupa ramura
industriald tratatd in nivelul de dezvoltare al intregii industrii extractive
si metalurgice din Transilvania, dacd compardm dezvoltarea inregistrata
de industria extractivd si a siderurgiei din Transilvania cu cea din cele-
lalte provincii ale monarhiei.

In pericada de care ne ocupdm, perioada de inceput a capitalismului,
purtatoarele dezvoltadrii industriale erau masinile cu aburi. Pind in 1863,
numadrul masinilor cu aburi intrebuintate in industria extractivd a mine-
reului de fier si in siderurgie a crescut de 16 ori, iar capacitatea acestor
masini de 11 ori, fata de situatia de pina la 1848. Prin urmare, in siderurgie
s-au concentrat 86,20/, din masinile cu aburi si 90,79/, din capacitatea in
cai-putere a masinilor intrebuintate in intreaga industrie extractiva si
metalurgicd din Transilvania®2. Pe baza acestor date putem constata ca
directia dezvoltarii industriei extractive si metalurgice transilvdnene se
caracteriza prin rolul de o preponderentd covirsitoare al siderurgiei.

Siderurgia din Transilvania dispunea de 50 masini cu aburi cu un total
de 1855 cai-putere. In monarhia austriaci, se foloseau in siderurgie cca.
400 masini cu aburi cu o fortd motrica de 12 115 cai-putere, astfel ca pro-
portia masinilor cu aburi din Transilvania era de 12,59/, din total, iar a
capacitatii lor de productie de 15,39/, din acest total. Astfel, in privinta
numadrului masinilor cu aburi, Transilvania ocupa intre tarile si provin-
ciile monarhiei locul al cincilea, iar in privinta capacitatii lor de productie,
locul al patrulea, urmind dupa Cehia (89 masini cu 2681 cai-putere). Stiria
(85 masini cu 2529 cai-putere) si Moravia (78 masini cu 2295 cai-putere).

Industria extractivd de minereu de fier si siderurgia din Transilvania,
privitd comparativ, stitea deci destul de bine in privinta nivelului tehnic.
Luind insd in considerare ci pe plan european siderurgia monarhiei aus-
triece nu se situa in frunte, ci, dimpotriva, era relativ inapoiati, nu tre-
buie sd supraapreciem locul industriei siderurgice transilvinene in com-
plexul industriei siderurgice a monarhiei, intrucit, de fapt, in perioada
tratatd revolutia industriald abia incepuse in industria siderurgicid din

2 Mittheilungen aus dem Gebiete der Statistik, anul 11, fasc. II, p. 28—42.
' Ibidem, anul 11, fasc. I, p. 7.
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Inzestrarea tehnicd a intreprinderilor siderurgice din Transilvania in 1867

Numairul
@ g g o v - v R
Locul intreprinderii Proprietarul = g g o8 slgn £ 92 | 1 e
85 | 8T B, 8|5 ,5(855 8% | B4
w8 | OF |C8E|08A[GEs|08 | 38
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Anina 3+ — — 24 — — 3
Bocsa-Montani 2 - - — — - -
Dognecea 2 — - — — - —
Donceni - S.T.E.G. — — 3 - 1 — -
Valiug — — 1 — 1 — 1
Gladna 1 — — — — — —
Resita 3 - — 18 - 6 7
Filia 1% — - — — 2 -
Dealul lui Stefan 1*s| — - - — —
Cherui — - - - —
Lozna S.A. de mine 1 — - — — — —
Luncan gi furmale 1 — — - — — —
Bétanii-Mari din Brasov — - 1 — 2 - -
Otelul Rosu - — — 8 1 - 3
Rusca-Montani — - 7 — 18 — 1
Rugschita 2 — — — — — —
Vlihita 1 — 3 — 4 1 -
Nidrag Zsidowarer
Gewerkschaft 2 — 2 3 1 — 1
Ploscabaia Asociatia side-
rurgicid din
Ploscabaia - 4 - — 3 1 -
Covasna Asociatia mi-
njerd Trans-
sylvania 1%+ — 1 — 1 — 1
Certeze Uzina de fier
din Certeze 1 — 2 - 2 - —
Pietroasa Uzina de fier
din Pijetroasa 1 — 2 - 2 — —
Govaigdia X 1 - - - 4 - —
Limpertul de Jos — - 2 - 1 — -
Baia Craiului LY . — — 1 — 1 — —
Fanci } ezaul:anatul _ _ 1 _ 1 _ _
Cugir austriac _ _ _ 3 1 _ >
Sibigel - — 2 2 - 4 2
Paduri 1 — 3 1 10 — —
Sebis — — 1 — 6 — —
Moneasa 1 — — - — - -
Prijesti Intreprinderea — - 1 - 1 — —
Restirata contelui 1 — — - — — —
Vasciu { Waldstein 1 — 1 — 1 — —
Zimbru 1%+ — 1 - 1 - -
Zugiu J - — 1 — 1 - -
Demgus Uzina de fier
din Demsus 1 - - - — - —
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Numarul
) o g ol 4= v E [T .8
Locul inteprinderii Proprietarul ERREPELES §.‘..’. A 5.3 893
E5 Bc3ETel BY I BE |80 |85
RE |O8ROEE| 08 |38 |08 [OFE
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Zlasti Uzina de fier
din Zlasti — 2 — — 1 — -
Oarta de Sus Uzina de fier
din Oarta 1 — — — — — —
Restirata 1 1 — — — — — -
Dezna-Noud Uzina de fier — — 3 — 2 — —
Dezna-Veche I din Dezna 1% — - — 1 — —
Rimetea Proprietari din
Rimetea — o* — — 5 _ —
Bodvai Uzina de fier
din Bodvai 1 — — — — — —
Briheni Uzina de fier
din Briheni 1 - d— — — — —

Transilvania, astfel ca in ultima analizd ea nu a putut depasi inca o teh-
nica de productie pe care o putem considera in general invechita.

Capitalistii compensau deficientele tehnice ale intreprinderilor prin in-
tensificarea exploatéirii muncitorilor, ceea ce ingreuna foarte mult situatia
muncitorilor mineri si siderurgisti din Transilvania.

L. VAIDA

DIE ENTWICKLUNG DER EISENERZFORDERUNG
UND DES EISENHUTTENWESENS IN TRANSSILVANIEN (1848—1867)

(Zusammenfassung)

Die Eisenerzgewinnung und das Eisenhiittenwesen die in Transsilvanien ihren
Anfang in alten Zeiten haben, folgten in den Jahren nach der Revolution von 1848
der Richtung der grossen mechanisierten Industrie.

Ihre Entwicklung hatte seine obiektiven Grundlagen, neben denen noch viele andere
Faktoren mitwirkten, wie zB. der anwachsende Eisenbahnbau, die verstirkte
Beniitzung der industriellen und landwirtschaftlichen Maschinen und Werkzeugen, die

* Un furnal n-a functionat.
** N-au functionat.

"_’" Vezi IstRom., vol. IV, p. 430—431; Uzinele Resita in anii constructiei socialiste,
Editura Academiei R.P.R., 1963, p. 83—84.
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natiirlichen wirtschaftlichen Beziehungen zwischen Transsilvanien und dem alten
Ruminien usw., die das Erstarken dieses Industriezweiges giinstig beeinflussten.

Die erziehlten Ergebnisse sind bemerkenswert. Die Gusseisenproduktion wuchs in
Transsilvanien zwischen 1851 und 1867 mit 203,69, an, das durchschnittliche Wachstum
der Gusseisenproduktion der Osterreichischen Monarchie mit vielem iberschreitend.
Was das Entwicklungstempo anbelangt besetzte Transsilvanien sogar den ersten Platz
unter den Lindern und Provinzen der Monarchie. Die Entwicklung der Gusseisen-
produkiion war aber ziemlich relativ. Was die in absoluten Zahlen ausgedriickte
Quantitiat anbelangt, konnte sie die Bediirfnisse nicht decken und ausserdem zeigten
die jahrlichen Produktionsergebnisse Schwankungen, infolge der periodischen Wirt-
schaftskrisen, der politischen Verdnderungen, der meteorologischen Stérungen usw.

Im Zeitabschnitte 1848—1867 wurde die Produktion von Eisenerz und Gusseisen von
insgesamt 25 Minen-beziehungsweise siderurgischen Betrieben gesichert. Diese
entwickelten sich in bedeutendem Masse, sowohl im Hinblick ihres technischen
Niveaus wie auch des Produkiionsstandes. Es wurden zahlreiche neue Eisenerzausbeu-
tungen erdffnet, es wurden mehr Hochéfen und Gusseisenlduterungen errichtet, das
Leistungsvermogen der bestehenden Einheiten wurde vergrossert, neue Produktions-
zweige wurden eingefiihrt.

D.e auf Akliengesellschaften und auf Beteiligung lokaler Unternehmer beruhenden
Betriebe sicherten sich eine Spitzenrolle in der Ausbeutung der Eisenerze und im
Eisenhiittenwesen Transsilvaniens. In 1867 stammten 77,1% des erzeugten Gusseisens
aus ihren Hochodfen.

Gleichzeitig mit der Konzentrierung der Produktion wuchs das Schwergewicht der
Betriebe des 0Osterreichischen und anderen fremden Kapitals besonders an. Diese
brachten 48°, der Hoch&fen und 809, der gesamten Gusseisenproduktion an sich.
Infolge dessen gelangten die wichtigsten siderurgischen Betriebe in die Hand des
osterreichischen Bankadels und anderer Schichten des &sterreichischen Grosskapitals,
die sich so eine herrschende Stellung in der Eisenerzeugung, dem wichtigsten Sektor
fir die wirtschaftliche und besonders industrielle Entwicklung Transsilvaniens,
eroberten.

Bis 1863 wuchs die Anzahl der in der Eisenerzférderung und im Eisenhiittenwesen
beniitzten Dampfmaschinen um das 16-fache und das Leistungsvermégen dieser
Maschinen um das 11-fache, gegeniiber der Lage vor 1848. Das Eisenhiiftenwesen
verfiigte iiber 50 Damp{maschinen mit insgesamt 1855 Pferdekridfte. Trotzdem war die
Lage die folgende: in dem behandelten Zeitabschnitt hatte die industrielle Revolution
in der Eisenindustrie gerade erst ihren Anfang genommen, so dass sie letzthin die im
Allgemeinen als veraltert betrachtete Technik im Eisenhiittenwesen noch nicht tber-
winden konnte.

Die Kapitalisten trachteten die technischen Riickstdndigkeiten ihrer Betriebe durch
die Verstiarkung der Ausbeutung der Arbeiter zu ersetzen, demzufolge die Lage der
Minen- und Eisenhiittenarbeiter in Transsilvanien besonders schwer war.
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