ATELIERELE DE LUCRU SI MATERIA PRIMA FOLOSITA
LA MANUFACTURA DE FAIANTA FINA DE LA BATIZ

Dintre manufacturile de ceramica find din Transilvania ce au luat
fiinfd in prima jumatate a secolului al XIX-lea, cel mai de seamd rol
l-a avut cea de la Batiz (jud. Hunedoara). Restul manufacturilor si ate-
lierelor de aceastda natura nu au putut depasi o insemnatate locala.

Pe de o parte, atelierul de la Batiz a fost cea mai veche manufactura
de faiantd fina din tara noastrd, avind o activitate de o jumatate de veac;
produsele sale au satisficut un volum considerabil de cereri. Pc de alta
parte, ea poate fi considerati ca una din cele mai vechi manufacturi de
ceramica fina infiintate in intreaga Europa centrala.

Pe baza cercetarilor efectuate de autorii prezentei lucrari, se poate
afirma cu certitudine cd manufactura de la Batiz a fost infiinfatd la
inceputul secolului al XIX-lea, in anul 1805 (dupd luna iulie 1805)!,
spre deosebire de pdarerile anterioare care afirmau cd inceputurile acti-
vitatii manufacturii dateazi din anii 1813—14, respectiv 18222, Totodata,
cercetarile noastre aduc anumite precizari referitoare la persoana fonda-
torului manufacturii. Din datele noi rezultid cd organizatorul productiei
a fost Georg D’André, specialist de origine italiand, care a venit in Tran-
silvania din Triest la inceputul secolului al XIX-lea’.

In primul deceniu al secolului satul Batiz, cu o populatie romaneasci
de circa 450 de suflete?, se afla in proprietatea baronului Nalatzy Jozscf

t Arhivele Statului Cluj, Arhiva Orasului Cluj (in continuare A.S.C., A.0O.C)), P’ro-
tocollum oeconomico-politicum, anul 1805: Nr. 1533, p. 403; Borddn Istvan, A batizi
kéedénygydr, in Magyar Uveg és Agyagipar, V (1902), p. 6—7, 9—10.

? Petrik Lajos, Adatok a magyar agyagipar térténetéhez, in Miivészi Ipar, 1V,
(1889), p. 1—16, 95—106; A batizi kbedénygydr, in Magyar Iparmiivészet, I (1897—98),
p. 293—295; Wartha Vince, Az agyagmiivesség, in Az iparmiivészet konyve, Buda-
pesta, 1905, p. 611—612; Kelemen Lajos, A batizi kdedénygydr torténetéhez, in Kozl
Cluj, 1I (2) 88—99; Alexander Mihalik, Zur Geschichte der alten keramischen
Fabriken Siebenbiirgens, in OmD, Bucuresti 1960, p. 378—400; Katona Imre, Magyar-
orszdgi fajansz és kéménycserép, Budapesta, 1966, p. 15; Eva Crisan, Contributie
la studiul vaselor farmaceutice confectionate in manufactura de la Batiz, in ActaMN,
III (1966), p. 505—509.

3 AS.C. A.O.C, Protocollum oeconomico-politicum, anul 1805, nr. 1533, p. 403;
A Kolozsvdri Kereskedelmi és Iparkamara jelentése 1878-ban (Raportul Camerei
de industrie si comer{ din Cluj pe anul 1878), Cluj, 1879, p. 134.

4 Arhiva istorici a Academiei Republicii Socialiste Roménia, Filiala Cluj (in
continuare A.L), Colectia Mike Sandor, Consignatio Statistica Topographica sin-
gulorum in Magno Principatu Transilvaniae.
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ANEXA I

. Suprafata Suprafata Suprafata
Suprafata arabilelor alodiale Suprafata ﬁn;atelot alodiale Suprafata viilor alodiale in arabilelor finatelor viilor ioba-
in n : s :
* . Comitatul Numele Anul fobagesti 1n iobagesti in gesti fn
T. Denumirea < Obs
ot localitatii sau proprietarilor con- .
: districtul feudali scriptiei X X B X " sapa- . 5 ) . $Apa-
gileti | mierte | iugdre stj.? care portii ing. stj'. | vedre tori iug. stjt. galeti | mierte care portii | vedre tori
1 e I a2 v VI VII | VI X X X1 ’ XI11 ] <t | xv | xv | xvi | xvir | Xvio | X1x | XX | XXI | XXII | XXII| XXIV
1 Sacatura Chioar Succesorii lui . 3 )
Teleki Adam 1792 132 - = 3 15 - - - = 480 T 91 26 -
. 10
2 [Dolheni » ” 1792 9 1— - - 2 - - - - - - - It R 36 26 - B
2 16
3 | Birsiuta . i 1792 7 2 - = 5 12 - - = - - . - - -
4 | samita i " 1792 12 = - - 2 15 - = - - - 4 2 13 4 = =
- . - - = = = - - - 91 = 20 12 — =
5 Prislop » " 1792 151 2 1
6 |!Fauresti » » 1792 o = = - - = = = - - - - 93 s 198 12 - - }
7 Trestia - i 1792 — - - = - - = = - 83 31—6 125 - - - |
- 8 o
8 Tirisua Solnoc Int. i 1792 112 2 — = 230 - = - = = = = 332 11—6 434 22 — —
o 1 1
Tctal arcbile i finate 1792 424 3? - - 244 12 = = - == - it 1265 3—4- 920 24 — — 18
¢ Huedi j Bénf: 4nos §i
! e i fn {«-yerejné‘ ¥ 1792 233 1 _ — 87 20 e - 470 46 — - 401 1 200 26 1018 e
1 , 1
10 | saula . " 1792 = — - - - - - - - - = - 146 k- 36 75 | 408 -
. . 1
11 Nearsova i 1792 — =, = - = = = = - - = = 30 - 6 15 — —
15
12 Calata § ¥y 1792 == &= - - = = - - - s == 153 Zﬁ 87 12 4 —
- = — 54 49 7 1
13 Morlaca " ) 1792 - =z — = - - — = - 5 s o - -
14 Sebesul Mare b % 1792 = = 2 - = = = == - - - == 11 -‘1 34 15 - -
15 | Nires . " 1792 = - . - = = - - - - - = 181 5 113 - - -
1 1
16 | Tetisu " " 1792 - - = = = - - - - = = - 35 7 10 225 | 190 -
1
- - - - s = = - = - - - 99 2 80 = - -
17 Teud " - 1792 7 )
18 | Fildul de Sus . " 1792 - - - - - - = - - - — - 53 - 95 1 ? s =
19 Molosig 1792 — . — = — - = — % = - — 78 1? 32 7— — -
1
20 Zam 5 i 1792 = == — — - = = = . =5 — - 52 2? 13 - — -
1 1
21 Damos . . 1792 - .- - - - = - - - - ~ 12 35 3 Ty = 2
1 1
22 Bociu i " 1792 = = — — = = - . - - — — 17 i 13 22? - —
1
23 Sacuieni " i 1792 — — - = 2 - — — — — - — 8 3 > 15 - = —
24 Bogdana - . 1792 = = — - - = = = - - = - "8 1 14 — - —
25 Grosi Solnoc Int. 5 1792 24 s — =] = - - o = & = - 174 2 347 151 - —
26 Borga Dabica 1792 882 2 — - 123 — — 320 100 = — 295 == 109 22—2— 124 —
1
27 Fodora " " 1792 = = — == = = - - - - = — 47 1—2- 30 = - ==
28 | Rascruci % " 1792 32 — - - 6 - - — = - - 2= 140 = 26 - — -
- 1
Total arabile gi finafe 1792 1171 3 — ] = 216 20 l = ‘ — 790 146 = - 2000 - 1418 22—5- 1742 — 19]
29 Sieu-Cristur Dibica Succesoarele 9 2 9
Csaki Katalin 1794 381 1% 210 753%— 107 = 73 QGE 300 200 5 512 307 % 106 29 = —
4 3 1
20 Caila " » 1794 39 3 40 54273- 9 25 4 1470; . ik - — 264 SE 91 — — —
31 Sarioara )y % 1794 23 e 21 591 i - - il = - — — 16 1 6 29 — —
4
32 Statul , " 1794 - - - - - — - - - - — = 37 1= 9 21 — -
4 1 3
33 Feleac ” ” 1794 121 2 66 1461%— 21 18 13 172 460 160 5 1331 646 2? 300 10 730 1067
5
34 Chiugza Solnoc Int. 5 1794 42 1? 28 279 7 19 2 428 — — — — 437 3 87 9 - s
85 Reteag s » 1794 — - - - — = = = 83 17 = 1535 - - - - - -
10 q -] 5 13 3
Total arabile gi finate 1794 608 8 367 27— 146 2 93 5665 1306 469 1 1266 1709 SR-S 602 8 730 106-4— 20
36 Camar Crasna Succesoﬁi contilog
Banffy Farkas si _ 1 1
Zsuzsana 1795 203 - — — 78 — — = 1475 167 — - 159 27 51 17 289 31—2-
37 Tisnad Solnoc B -
Mijlociu & 1795 189 3 - - 91 — — — 1350 208 - = - — - _ - o
38 | Cehal " . 1795 - — - - - - - — 350 45 - - - - - o= - -
39 Cehalut e . 1795 — — - - = - o ~ = = — 5 = 4 5 - -
1
40 Bilan Crasna 1795 5 = — - 23 - — - 1420 234 = — 96 2? 78 18 — —
41 Sumal ” - 1795 x — - — 25 — — — s = - — 26 — 7 — 100 4
€ | Balc » " 1795 - - - - - - - — 469 53 — 4 2 1 — - =
1
43 Milidia Crasna i 1795 — - — e = - oz — == = = - 97 2 7 103 23 193 15
3
44 Crigtelec 4 1795 108 — = - 7 - - — = = — 214 IT 225 27 480 25
45 Ceheiu ' 1795 - - = — . = — 130 9 — 97 2 61 — 304 21
1
46 | Legmir » 1795 - - . - = = - - - —~ 20 iz 6 15 20 4
47 Riciul de Ctmpie Turda . 1795 128 3,17 = 34 16 == - - =4 — 223 - 31 22 - -
48 | vila Clyj 1795 ) - - - - - 45 2 - = 100 50
49 Stngiorgiul de e 5 SEEREt
Cimpie i 1795 25 = — 2 - — = - - - - - e == -
50 Stnmartinul de 1
Ctmpie ' 1795 — — — - - ~ - — — - = - 16 SE 3 23 - —
51 Raézoare i 5 1795 - - - - - - - - - — - = 40 1 % 11 15 - ==
7 5
52 Finttnita " . 1795 425 - - - 154 — — = 160 144 - — 931 = 400 24 80 36
53 Ghenci Siatmar " 1795 — - - — - — — - - — — — 28 2 13 15 - —
1 3 _ 1
Total arabile gi finate 1795 1084 2—2— == - 414 16 =y -~ 5354 862 = - 2007 5 1000 24 1566 2513 21
54 Stnmiclaug Tirnava Betheln Samu,
Daniel si Miklos 1795 1298 == - - 121 35 — - e — — = 481 1 447 38 1300 —
55 Cépflna de Jos - )y 1795 242 1 = - 411 50 — — 1648 — — - 581 - 445 45 2020 -
56 | Urmenis " " 1795 | - = —~ - — - - - - = = — | as2 1% - — | 2800
1
57 | Medves Alba Inf. ., 1795 80 37 - - 4 50 = ~ 194 - - — 437 - 122 83 - =
58 Vaida-Camarag Cluj 5 1795 898 - - e 25 37 - - 694 — - - 1606 = 236 — 201 -
1
59 Iclandul Mare Turda Iy 1795 115 3? - = 94 - — - - — — = 174 1 78 50 - =
5 1
60 Chintelnic Dabica ¥ 1795 86 - - = 26 26 — — 22 - — = 174 - 90 50 220 -
|
1
61 Mailancrav Alba Sup. ) 1795 96 3; - = 59 74 - - 159 — — — 374 3 301 - 58
; 5 1
Total arabile i finate 1795 2818 — - == 742 72 - = 2717 — - - 4310 27 1721 66 6599 - 22
: |
62 Aiton Cluj Kemény Krisztina | 1803 —
$i Samu 1804 940 - 497 1045 305 - 154 788 - e - 1368 486 3 152 10 - -
63 | Rediu . 1803 — 3
. - 1804 4 i 2 77 - — o - — = - . 4 1 8 - = -
64 | Topirta Alba Inf. 5 1803 — 4 —t — I e S
. 1804 - — - - 2 2 1 220 = e - - 69 — 20 6 12
65 Ciuguzel - 1803 — 1
1804 - — — - — - — — 250 40 1 822 19 3-2— 3 -
66 Ampoita ” ” 1803 — 19
1804 - — — — — — — — — - — — 11 355 12 13 55 4
67 Mirgiu Cluj " 1803 — 1
| 1804 - - - - - — - - = 2= -8 - 17 35 8 8 -
68 | Manastireni - , 1803 — ‘ '
| 1804 = - - - - — - - o - o — 24 3— 31 15 - %
6 | Lunca W 5 1803 — 2
_ 1804 - - - - - - - - — - — - 2 3 1 16 7 = 3
70 | Rachisul Roman | Turda 1803 — 5 1 | |
1804 - - -— - 44 22 22 1185— - - - - 716 2— 44 22 - | - 4
| | ’ ! e
‘Total arabile si finate 1803 — 3 5
1804 944 5 | 409 | uz 351 - 178 | 5935 250 40 2 590 | 1354 1 282 = 191 16 23
1
71 Bia Tirnava Familia Radak 1804 - - 570 374 295 30 - - 880 — — - 659 = 193 20 354 —
1
72 Silea Alba Inf. i 1804 — — 35 328 3 14 — — 990 — — — 150 L 38 18 171 -
73 Aiud - ,, 1804 - — 45 1061 13 — - - 34 — - — - — - s - -
1
74 Vingrad 0 1804 - — 154 1500 87 30 S 804 - - - 72 17 24 5 97 -
75 Spring 1804 - - 10 178 5 — — - - - — — 72 1% 24 5 97 -
76 Aciliu 1804 - - — - — - - 5 - - - 51 3% 5 27 574 =
77 Jimborul de Cimpie | Cluj ' 1804 - — 57 1195 5 - - - = - - — 4 3 5 - - -
78 Sutoru 5 W 1804 -- - 47 288 - - - = = - - — — - = -
79 Pataluga Crasna 3 1804 = = — - - — - - 68 = - - 15 2 3 4 1804 -
Total arabile i finate 1804 — — 921 124 409 14 - - 2777 - — 1026 1 190 19 3097 - 24
80 Posmusg Cluj Teleki Ferenc, Pal 3
si Mihaly 1806 572 2 410 452 179 — 124 129 300 110 9 1120 889 27 356 56 298 as
81 Lumperd ) 5y 1806 127 3:—; 92 221 15 — 11 340 = = = - 69 1 32 - = -
82 Fiscut " W 1806 - - - - = - - = #= - 33 2:—2 13 10 - -
83 | Tirlisua Solnoc. Int. 1806 3 1 2 56 9 - 10 178 - - - 26 - 47 27 -
. 10
84 Babeni Chioar " 1806 20 1 28 1187 19 — 8 132 - - A 681 21—6 159 22 -
5 7
85 Reghin Turda % 1806 138 faé 7 1379 8 55 5 756 = - - 82 1 5 22 37 - —
86 | Toplita " . 1806 2 2116 1 825 4 - 2 | 1145 - - = ~ 55 3 77 53 = =
87 Stinceni 5 " 1806 — - — - = — = — = - = 3 2 33 30 == —
5
Total arabile gi finate 1806 739 21% 542 920 234 55 161 1080 300 l 110 9 1120 1841 31_6 742 55 298 - 25
|
4
88 Soimugul de Mures | Hunedoara | Banffy Gyorgy 1807 77 2 39 722 15 - 7 551 T % 650 290 6 561 18 2 (] - -
1
- 89 Chigcidaga ) s 1807 — — — - e = = = — == = - 57 2 3 - — - —
1
90 Nevoes 5 % 1867 — — = - — s - - = = — = 14 1 7 1 16 5 1
15
91 Certej . " 1807 6 3 1 1470 3 - 1 870 - — - - 160 35 148 6 28 10
92 Stntandrei " . 1807 - - - - = - = = = - - - 35 2 10 13 - -
93 Seulesti - 5 1807 — — b = = o - e o = - = 17 1 6 — — -
4 . R 15 |
Total arabile i finate 1807 84 1 41 592 18 s 8 14215 850 290 6 361 304 7% 172 7 33 11 26
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(Anexa I continuare)

1 I jass v v VI VII VITI X X X1 XII XIIT | XIV XV XVI | XVII | XVII | XIX XX XXI | XXII | XXIII XXIV
3 96 0 5 21 945 11 172 625 27
94 Dragu Dabica Wesselényi Farkas 1811 - — 698 323(7 = — 261 69(:E 20 20 - 1540 25 5 1
0 . &
1 - . g 5 . _ -
95 | Loamnis Alba Inf. | Bethlen Karoly 1812 - - 254 (1345 175 = 61 519 20 - 2 1100 487 1 139 29 28
96 Biscaria Hunedoara | Gyulai Istvéan, 5 _
Katalin $i Ferenc | 1813 - 72 356 1219 - s 281 332 ~- - - - 244 2 71 L= 3
97 Uroi ) ,, 1813 = - 15 1267 - — = R == - 6 1312 120 3 39 15 43? =
98 Rapolt " o 1813 s = 2t = - = - — — — - = 24 3 1 s 19 -
99 | Balsa v ,, 1813 _ _ = A _ _ = _ — - - — 848 o 188 - = -
100 Varmaga 4 " 1813 =% 2= = s == - — — — — — - 32 1 60 - == -
101 Seulesti 3 : 1813 - - - - - - - - - = - o 14 3 - b b -
102 Ocolisul Mare " " 1813 - - - — - — = = s - 8 535 16 2 1 a0
103 Cimgau 3 % 1813 =] = = = = - = — — - - - 12 1 3 - o -
104 | Homorod W i 1813 - — - - = =2 = — — - - = 22 1 6 - 2 —
105 Bogorod e , 1813 — = - — — — = = L - = — 24 1 8 — -
106 Pigchint - e 1813 - - 102 809 ~ - 3 301 — — 3 513 20 — 16 - - -
107 Mesteacin 5 i 1813 - - — il — = - - - = - - 28 (1) 25 5 = =
108 Valea Mare . . 1813 = - - — — — — = = — — — 45 2 24 1 — =
109 Bulbuc o3 . 1813 - = - - = — - — — — - — 39 3 37 - = -
110 ‘Frestia = o 1813 = = 38 501 - - 13 1204 - - - = 421 3 177 - — —
111 Luncoi " " 1813 - — 56 496 - - 33 576 — - - — 181 2 214 — - -
112 Vaca 1 . 1813 = - = — - — — — — - — — 181 1 134 - - i
113 Ribita 53 5 1813 — - % = = - — - — - — == 31 9% 5 15 - i
114 Valea Lunga " " 1813 — — 83 404 - = 19 1540 — — - — - - - - — —
i15 Singiorgiul de a 5
Cimpie Clyj i 1818 - - 230 465 = — 127 1560 - - - — 580 3 91 15 - -
116 Turiul de Cimpie . i 1813 - - 171 1050 - - 70 1368 - —- - 759 258 - 77 — - —
117 Pogdceaua Turda . 1813 s o i s — _ _ = oz - - o 83 = 1 - — —
118 Coc i i 1813 - - 67 139 - — 22 1228 - - - - 169 2 87 - - -
119 Stdnija Hunedoara % 1813 - _ - = = o= — — - . 1335 - 136 = =
120 $pring Alba Inf, 5 1813 — - 452 1107 — ~ 133 458 - - 10 350 326 3 109 - 505 —
121 Ungurei " i 1813 — - 48 808 - - 27 301 - — 1 768 482 - 161 = 2266 -
122 Singatin N 1813 - - 15 1317 — — 9 379 - — 1 65 23 3 8 15 80 —
123 Lupu . . 1813 - - - - —_ - — . - 1 904 37 1 23 — 330 -
124 Atintis " . 1813 — _ - s - = — — _ = = = 190 1 81 15 - -
125 Orosia i . 1813 - — _ . — = - - . — — - 118 2 8 - - -
126 Bogata de Mures Turda - 1813 = = 314 1131 - — 124 587 — 1 850 669 3 230 - - =
127 Cehiul Silvaniei Crasna i 1813 — - 305 1357 - - 204 1343 — 3 537 1554 2 757 = = e
128 Patalusa & . 1813 — - — e = - = — — — — 872 —1 342 — == =
129 Turda . 1813 = . = & - : - —. — — — — 20 1? 3 = - —
130 Chidea Cluj . 1813 - » 3 657 - & 1534 = - — - - = = = — -
131 Ugrut > o 1813 e, = = 5 — — — = - = — e 157 31 67 s 20 -
132 Sinmartin-Macicas . . 1813 = = . - = - o 2a — - — 10 5 & — - —
133 Fodora % 5 1813 - e = _ _ _ = " = s e — - 9 - = -
134 Clumifai i = 1813 - - - . 2 = - — - — 4 3 3 15 = -
135 C Dabica . 1813 - = 383 1245 B - 295 1286 - — 4 1397 415 1 383 = -
136 . - . 1813 - . - — -~ ! _ o — = ! 97 2 88 - - -
137 Chiced-Silvas 1813 - . 14 997 = 4 1100 — - — = 168 = 34 - — —
138 Teocul de Sus ¥ o 1813 s = - - - . 2 e s = - — 73 i 42 = - =
139 Chiochis . . 1813 = == = - acss = o L — - — — 42 — 90 o - -
140 Cuziplac Cluj 1813 o - 9 200 = 6 800 - - - - — - — = =
141 Mierta . . 1813 - —= - — — = = - — — 22 1 19 — - —
142 Nadasul Sasesc Tirnava . 1813 - - 31 1173 = - 23 892 - - - 197 — 103 = 669 -
143 Hetur 5 i 1813 - — 73 247 - ~ 36 47 - - - - 96 2 51 == = =
144 Senereus . . 1813 - = - — — — - — - - - = 35 - el o an B
145 Coroi-Sinmartin " 1813 = 21 645 - - 14 1463 — - 5 861 121 1 75 15 80 <5
146 Soimus P o 1813 — — . = = o= e = - — — - 273 2 148 — 696 =
147 Gogan-Varolia . . 1813 = = . N — 2 =, = e — — 177 2 38 — 277 =
148 Romita Dabica . 1813 — = - s o o — o . = s = 4 2 1 — — —
149 Bezidul Nou Scaunul
Odorhei 1813 - = 2 1048 — — = 5 = == e - - = “ == - —
Total arabile i finate 1813 = s 3056 751 — - 1323 57 = 79 526  |11586 2 5437 15 5175 - 29
150 Galati Fagaras Apor Péter 1814 — -
1815 25 3 - - 17 - - - — - - = 101 3 23 6 = =
151 Gainari s ¥ 1814 —
’ 1815 — - &= = e - — - — - — — 101 3 98 = £ -
152 Coves Alba Sup. " 1814 —
1815 112 2 - — 65 . _ _ = . _ _ _ - - _ _ _
153 | Vecerd . . 1814 — 1
1815 = - - - -~ - - — — = — — 119 1? 3 — — -
154 Ghijasa de Jos o 5 1814~ 1
¥ 1815 — - . — - o == - - - - - 84 27 14 — b =
155 Ghijasa de Sus . . 1814 — 1 5
1815 = - - = = == = — — - 13 1= 6 15 = -
2
Total arabile i finate 1814— 1
7 ! 1815 138 1 : - 82 - -~ - - = - — 420 85 144 21 - - 30
= e R - S I S S T I . i |
156 Mintia Hunedoara | Succesorii lui 5 X 5
Gyulai Samu 1815 | 207 22 — - 18 - - - 1620 210 14 753 81 2 5 - 146 -
6
157 Bejan . . 1815 s = = . - — - — sas = ~ 56 — 14 - - =
158 Suliget S . 1815 — = - - s G == — - — s o 64 3 21 ; 2 e -
159 Salistioara . 5 1815 - — - — — = = = s — — — 159 3 68 23 > =
160 Valisoara ' . 1815 = = s s s — — = =5 = - — 22 1 10 15 = -
161 Dealu Mare - Y 1815 — _ — = a - - - — — = = 17 2 10 = - -
162 Fornadia 5 5 1815 - s - — — = = = - — — - 9 3 4 — = &=
163 Briznic . » 1815 = & - - - — — — o - — - 21 3 4 - -_
Total arabile si finate 1815 | 207 ol - = 18 = - - 1620 210 14 753 433 1 141 10 146 - 31
a ;
3 5 ! _ -
164 | Suares Solnoc Int. | Familia Haller 1815 | 84 2 62 437% 37 80 12 |mos | = - — —- | 20 z | 198 -
165 Pustuta " ” 1815 96 — 83 581% 36 = 11 458 - - - - 71 - 30 == = =
6
1 =
166 | Blidaresti . . 1815 6 ° 5 |81 3% _ _ _ _ - b - = = 131 3 85 - - -
|
ile si i 1 2 52 1| 218 = = - 32
Total arabile gi finate 1815 187 - 151 2337 73 80 23 1188_6 - - - — 452
5
167 Sinmiclaus Tirnava Succesorii Iui 4 - 5 7 940 -
Bethlen Gergely 1817 | 1355 i 688 1240 110 - 83 726 850 - 13 1447 686 T 56 7
2 o
168 | Capilna ” . 1817 | 227 1 119 156 449 6% 226 | 1454 58 - — | 1430 454 25 99 15 475 -
1 8 .
169 Alecus " 7 1817 171 3 86 446 108 17% 53 981 1010 == 29 1336 434 = 140 15 - —
170 Valea Sasului . . 1817 — o - - - _ 2 - = o =2 = 214 — 99 1 78 i
¥ = ® >
Total arabile si finate 1817 | 1754 | 1 ... 884 . 142|657 4:24—,~_’ 5 5 1918 { — 44 | 1013 | 1788 3% .l 395 s | 1493 £
e - o - S - i .
1 > 19 -
171 | Spini Tirnava Josintzi Iudit 1818 s _ _ — - = = oo = - — — 42 15 22 - 5
1 1 _ _ —
172 Luna Ariesului Turda . 1818 15 2 7 1444% 6 - 7 2085 200 - 2 18 35 25 13
4 _ -
173 | Someseni Cluj . 1818 | 181 3 94 101417—2 55 = 43 315;—:: 300 - 2 |1578 4t 2 - -
174 Gheorgheni . . 1818 . _ _ _ _ _ _ Gl _ == s — 29 —1 6 - = -
- — = 5 - —
175 Mirgau " . 1818 - - . — — — - = - - - = 72 15 50 1
12 =
176 Stana 5 . 1818 _ — . — - = - = 60 — 1 611 52 1-13 22 23 50
177 Pata Cluj Tosintzi Tudit 1818 _ _ = o ez - — — - — = 48 11 14 - E -
178 [ Strugureni Dibica " 1818 | 66 2 38 | 448 11 - 3 |1 197_;. 260 - 3 | 993 | 203 13 | - | 2975 =
179 Figa Solnoc Int. " 1818 — _ - = = - ass = i = = = 44 2 3 15 = =
180 | Singer Turda . 1818 50 - 47 236% 16 - 19 | 1857 S - - - - = - 5 = -
i 1
s oy 4 S - 34
Total arabile i finate ‘ 1818 | 313 ' 3 ’ 187 1544112 88 = 74 78 | 820 = 11 5 ‘ 665 = 275 23 | 3475
| |

8 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, Arhiva din Satulung a fam. Teleki, Fascic. 50,1 ¥ Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, Uet C. Fascic. I'ar. 7 si I/nr. 8. Arh, ist. a Fil. Acad. Cluj,‘)U.et
C. Conscriptia din 1794 a bunurilor mostenite de fiicele contesei Ec. Csaly in Débica si Solnoc. Int. 2t Arh.ist.a Fil. Acad. Cluj. UetC. Fascic. Inr. 9.2 Zs. Trocsanyi, op. Clt‘-; p- 5*"'_53-

2 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic. 3/nr. 2. % Zs. T'rocsanyi, op. cit, p. 51—52, 2 Arh, ist. a Fil. Acad. Cluj, Arh. din Satulung a fam. Teleki. Fascic. 50 ‘II.. % Arh.' ist.
a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic. I/nr. 11. 27 Arh. ist. a TFil. Acad. Cluj, Uet C. Conscriptia din 1811 a bunurilor alodiale si ioba: din Dragu apartinind baronului Wesselényi

Farkas. # Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Conscriptia din 1812 a bumurilor mostenite de Bethlen Kdroly in Loamnas si alte 1o ti. 2 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fasc.
5/nr. 4.
W Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic. 13/nr. 20. ! Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj. U.et C. Fascic. §;nr. 5. 22 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, Uet C. Conscriptia din 1815 a bunurilor

arendate de familia Haller baronului Huszar Jozsef, in satele Suares, Pustula si Blidaresti. 7 Arh. ist. a Fil. \cad. Cluj, U.ei C. Fascic.17/nr. 10,3 Arh. ist. a Fil, Acad. Cluj, U.et
C. Fascic. XITI/nr. 5. : - < =
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Anexa 11

Numarul parcelelor in care se impart arabilele alodiale : Numirul parcelelor in care se fmpart finatele alodiale :
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9 Sirioara " 5 1794 — 2 - 1 1 - - - 4 23 s 21 591 - - s - i - s - — - - —
5
10 Chiuza Solnoc Int % 1794 32 1 1 = = — = — 34 42 1? 28 279 3 1 _ e i § ., == 4 7 19 2 428
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% Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, Arhiva din Satulung a fam. Teleki, Fascic. 50/I. % Arh. ist. a Fil. Acad, Cluj, U.et C. Conscriptia din 1794 a bunurilor mostenite de fiicele contesezo Csdky Katallqlln comé-
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din 1812 a bunurilor mostenitesi cumpérate de Bethlen Karoly in Loamnds.  Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic. 13/nr. 20. % Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, Uet C. Conscriptia din 1815 a bunurilor alodiale

$i io})égesti arendate de baronul Huszar Jozsef de la familia Haller in satele: Suards, Pustuta si Bliddresti. 47 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic. 5/nr. 5. 48 Arh. ist. a Fil. Acad. Cluj, U.et C. Fascic.
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Notd cxplicativd. Potrivit conscriptiei din 1815, a bunurilor arendate de batonul Huszar de la familia Haller, in Pustufa, Suaris si Blidiresti (Solnoc Int.), 1 gileatd era formatd din 4 mierfe ardelenesti, iar 1 mierfa din 16 cupe ardelenesti. Cons?deraté ca 'masura de.: suprafata 1 g'éleaté
echivala cu 1/2 jug. sau cu 800 stj* (avind in vedere caliugarul avea 1600 stj?). La rindul lor, 2 mierte echivalau cul/4 iug. sau 400 stj?, iar 1 miertd cu 1/8 iug. sau 200 stj’. Ca masurd de greutate mierta ardeleneasca ar echivala cu aproximativ 16 kg. griu c'urat si uscat.. A.ceea.sl con-
Scriptie precizeaza ca 1 car, considerat ca masura de suprafatd, echivaleazi c{x 1/2 iugir sau 800 stj?. De reguld, 1 car este format din 30 portii. Prin urmare, 15 portii sau 1/2 car echivala, oficial, cu 1/4 iugir sau 400 stj*, iar 7 1/2 portii cu 1/4 c.ar saull /8 1ug.ér. (.Zonscr}ptla din 1815
mai precizeazi ci prin portie trebuie si se inteleagi ,,porfia catineasci” (militari) de 10 funti. 10 portii ,,citinesti” sau 100 fun{i formau — dupi Kévary — 1 maji. 1 funt echivala cu aproape 0,5 kg, §i deci 1 majd cu aproximativ 50 kg. (Ultel:xor maja va ﬁ“eclnvalata.fu 100 %{g).
Kévary confirmi si el unitatile de masurdi, cu echivalentele respective, in lucrarea: Erdélyorszag Statisztikéja. EI mai aratd ci 1 gileata de ovas echivala cu 12 portii de fin, iar 30 portii de paie cu 1 maji. La fel ci dintr-o gileatd de griu.1e5eau 60 P‘m't“ ,,citanesti” de piine.

fn ceea ce priveste via de 1 sipitor ea echivala — dupi Geza Kovacs — cu 98— 106 stj®. Prin urmare, 1 iugir de vie era egal cu aproximativ 16 sipitori sau cu 1600 stj®; 1/2 iugir vie cu 8 sapatori sau 800 stj?; 1/4 iugdr vie cu 4 sdpitori sau 4(‘)0 stj?, ‘e.tc. o i

Trebuie subliniat ci numai suprafetele indicate de conscriptii in iugare si stj® pot fi considerate exacte. Suprafetele indicate in gileti §i mierte pentru arabile, si in care si portii pentru finate, trebuiesc privite cu rezerve, deoarece au o valoare relativa. Oficial 2 galeti, si respectiv
2 care, echivalau cu 1 iugar. Practic, in foarte multe cazuri, o suprafati indicati ca fiind de 2 gileti sau 2 mierfe putea si fie mai mare sau mai mici de 1 iugir. ; r i

In unele conscriptii de mosii particulare, suprafata paminturilor alodiale se di atit in iugdre si stj?, cit si in care i portii, i respectiv gileti i mierte. In alte conscriptii se dd insa numai suprafata in galeti gi mierte qentru arabile si respectiv care §i portii pentru finate, deoart.ace
taranii iobagi, cu ajutorul cirora se ficeau conscriptiile, nu cunosteau unitifile de masura austriace si, prin urmare, nici iugirul, nici stinjenii patrati. Ei erau obignuiti si aprecieze suprafata unui teren arabil dupd cantitatea de griu cu care era insamintat sau se putea Insiminfa, iar
finatele §i viile dupd productia lor medie in care gi portii si respectiv vedre.;‘ 3 B dqi

Suprafata indicatid de tirani in gileti si mierte nu putea si fic atit de exactd ca cea rezultatd din masuratorile cadastrale in jugire gi stj*, intrucit, tn primul caz, ea depindea de dexteritatea tdranilor specializati in ingamintarea griuntelor, prin impristierea cu mina. Unii dintre
acesti tarani puteau si arunce mai multe, jar alfii mai pufine seminte, la aceeasi suprafati. 3 i i

Insiamintarea depindea apoi nu numai de priceperea celor ce o efectuau, ci si de calitatea pamintului. De obicei, pe luncile riurilor, unde calitatea pimintului era de clasa intfi, posibilitatile de incoltire erau mai mari si deci cantitatea de graunte ce se cerea la insémlnt&'ue, era llnal m.u&:
In schimb, in pamint deluros, de clasa a doua sau a treia, cantitatea de griu insimintat, la aceeasi suprafatd, era ceva mai mare. Asa se explici de ce in unele cazuri suprafata indicati in galeti §i mierte era mai mare, iar [in altele mai mici, decit cea specificata in iugire si stinjeni
pitrati, desi datele sint luate din aceeasi conscriptie si din aceeasi localitate, i PR

in aprecierea suprafetelor in gileti si mierte, trebuie si se tina cont ci ele variaza si in functie de cerealele cu care se face insimintarea. Dac la griu, secard, orz §i ovis, cantitatea de seminte era de circa 2 gilefi (8 mierte), la o suprafati de 1 jugdr, in schimb la po.rumb
cantitatea de griunte la aceeasi suprafatd era mult mai mica, deoarece el se semina mai rar decit celelalte cereale. De pild4, in 1806, cele doud arabile tnsimintate anual cu porumb, pe care le mosteniserd succesorii conteltui Teleki Mihaly in Posmug, erau, dupd mdisuratoare, de 5 iugire
§i 822 stj®. Potrivit echivalirii oficiale ele ar fi putut si fie insimintate cu 10 galeti si 2 mierte de griu. Dar fiind destinate porumbului, nu pretindeau decit 1 gileatd i 2 1/2 mierte. w‘ :

Porumbul ficea totusi o exceptie. Iatd de ce, taranii dependenti, ce depuneau ca martori cu prilejul intocmirii conscriptiilor, atunci cind dideau suprafata arabilelor in gileti §i mierte se refereau, in primul rind, la cantitatea de seminte de griu, pe care o pretmd"eau aceste
suprafete, in cazul insimintirilor de toamni. De aceea, suprafata indicatd in galeti si mierte ramine cea mai apropiatd de suprafata exactd, din cauzi ci era evaluati de tdrani dupa cantitatea de seminte de griu insimintata ¢i nu dupd recolta obtinutd de pe urma insimintdrii. ins'amjn-
tarea practicindu-se numai de cifiva tarani specializati in aruncarea semintei (existenti in fiecare sat), cantitatea de griu semanati era aproximativ aceeagi, chiar daci exista o mici deosebire in functie de calitatea solului $i die dexteritatea celui ce efectua insamintarea. Spre deosebire de
cantitatea insiminfatd, recolta obfinuti de pe aceeasi suprafata, in hotarul aceluiasi sat, varia mult de la un pamint de calitatea intii, la un altul de calitatea a treia, dupi cum varia gi in functie de precipitatii, gunoi*e etc. »

Intr-o situatie oarecum aseminitoare cu cea a arabilelor insimintate cu cereale, erau si terenurile alodiale cultivate cu vii. Suprafata terenurilor cu vii era data fn iugire $i stj* cu mult mai rar decit cea a arabilelor cu cereale. In cele mai multe conscriptii suprafata teremmlor. cu
vii era datd in vedre §i sipatori, uneori numai in vedre. Cind suprafata era indicatd numai in vedre, ea era foarte relativd, deoarece se referea nu la numarul de puieti plantati, ci la productia medie anuald. Or, productid putea si varieze mult de la un sat la altul, de la un proprietar
a altul si chiar la acelasi proprietar feudal, de la un pamint la altul. Productia depindea de vechimea vitei de vie, de soiul acesteia, de calitatea pimintului gi de posibilitatea mogierului de a-gi lucra terenurile cu vii cu tﬁ;rani relativ  specializati in lucrarea viilor., Mult mai exacti era
suprafata indicatid in sipitori, deoarece la aceeasi suprafatd cultivati cu vie, era nevoie de aproximativ acelagi numir de zile, pentru ca taranii specializati sd o poatd lucra cu hirleful sau sapa. |

Spre deosebire de paminturile arabile §i chiar de terenurile cu vii, suprafata finatelor era datd — dupi mirturiile iobagilor — numai dupi recolta medie anuald, in care §i portii, obfinutd pe o anumita suprafatd. Or, recolta de fin varia, intr-o misurd gi mai mare decit cea de cereaje,
de la sat la sat gi chiar in hotarul aceluiagi sat, in functie de calitatea finatelor. O cantitate de 2 care fin, de exemplu, se obtinea pe luncile rfurilor de pe o suprafatd cu mult mai redusa, decit de pe aceeasi suprafefd in regiunile de deal sau munte. Acesta se pare ci era si
motivul* pentru care carul era socotit, in genmeral, la ges de 30 portii, la deal de 60 portii, iar la munte de 100 portii. Iatd de ce, decalajul dintre suprafata rezultatda din misurdtoare gi cea indicata de‘ tdranmi in care si portli diferd mult de la finat la finat, in hotarul
aceluiagi sat §i de la sat la sat, dach erau situate in regiuni diferite.

https://biblioteca-digitala.ro

Sl et A ettt = e




254 M. BUNTA — P. GYULAI

senior, unul din cei mai mari latifundiari ai comitatului Hunedoara. Din
domeniul Batizului faceau parte, in afard de paminturi arabile, padmri,
gradini, si carierele de argili si de nisip necesare fabricarii faiantei fine®.
Locuitorii satului erau iobagi ai amintitului nobii. In asemenea conditii,
D’André, asezat pe mosia de la Batiz a familiei Nalatzy, poate fi consi-
derat ca intemeietor si organizator al intreprinderii. Proprietarul dome-
niului l-a primit in serviciul sdu incheind cu el un contract prin care
se stabileau condifiile organizarii productiei (manufactura isi procura
parte din necesarul de materie prima din carierele de argild, iar lemnele
din padurile domeniului). La inceput iobagii din sat efectuau diferite
munci (exploatarca padurii, a argilei, transporturile etc.) la fel ea in
cadrul altor manufacturi infiintate pe domenii nobiliare, in contul pres-
tatiilor de munci, efectuate fie in anumite zile, fie in permanenta.

In persoana lui Georg D’André intreprinderea de la Batiz a avut de
la inceput un specialist de inaltd calificare, un foarte bun cunoscator al
tehnologiei fabricarii faianfei fine. Datoritd lui, in deceniul al patrulea
al secolului trecut Batizul a ajuns sid depdseascd nivelul unui atelier,
ajungind la preportiile unei mari manufacturi, care in preajma revolutiei
din 1848 lucra deja cu circa 100 de muncitori. Asadar, din colaborarea
specialistului D’André cu proprietarul Nalatzy, personalitate receptiva la
orice experien{d industriald rentabild, s-a inchegat una din cele mai de
seama intreprinderi industriale ale Transilvaniei inainte de 1848, ale ca-
rei produse au fost considerate, dupd abia doud decenii de la infiintare,
ca facind parte din elita genului, pe planul Europei centraleS.

Activitatea manufacturii cuprinde perioada anilor 1895—1860. In cele
ce urmcazd vom prezenta date privind marimea manufacturii si capa-
citatea ei de productie. Prezentul articol redi pe scurt cuprinsul unui
capitol al monografiei asupra manufacturii.

Articolul cuprinde rezultatele sdpaturilor efectuate in vara anului
1968 la fata locului. Sapédturile au avut ca scop clarificarea unor detalii
privind aspectele amintite, precum si intregirea unor izvoare arhivistice.

Trebuic mentionat cd, dupid informatiile pe care le detinem, sdpadtura
efectuatd pe teritoriul manufacturii de odinioara este unicid in acest gen,
deocarece cu metode de cercetare proprii arheologiei am incercat solu-
fionarea unor probleme in privinta cirora datele furnizate de cercetirile
arhivistice nu dau lamuriri complete.

5 Magyar Orszagos Levéltar (Arhivele de Stat ale Ungariei). Conscriptio Czyrakiana.
F. 52. Comitatul Hunedoara, Satul Batiz; Ibidem, Gubernium Transylvanicum (in
Politicis) F. 46, anii 1809—1820, nr. 8213, 3710, 7043, 8221, 2244, 482, 9589, 983; Kele-
men Lajos, op. cit., p. 89—91.

6 Joseph Leonhard, Lehrbuch zur Beférderung der Kenntnis von Siebenbiirgen,
Sibiu—Brasov, 1818, p. 12; Stephan Keess, Darstellung des Fabriks- und Gewerbe-
wesens im Osterreichischen Kaiserstaate, Viena, 1822, II, p. 802—803; I. H. Benigni,
Handbuch der Statistik und Geographie des Grossfiirstentums Siebenbiirgen, Sibiu,
1837, I, p. 77, 111, p. 44.
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Atelierele

Primele date referitoare la atelierele de ceramicd provin de la insusi
fondatorul acestora, Nalatzy Jozsef, iar mai tirziu de la conducatorul
tehnic al fabricii, Franz D’André*. Intr-o scrisoare din aprilie 1814, a
lui Naldtzy, catre Augusztinovies Pal se scrie cd este vorba de o ,mica
fabrica de faianta fina (Steingut)“’. Peste un an, in decembrie 1815, amin-
teste din nou de ,Fabrica de faianta finda“, adaugind cd aceasta nu este
altceva decit ,,Atelierul de confectionat vesela“8, In februarie 1816 amin-
teste din nou ,,Fabrica“, respectiv atelierul de faianta fina®.

Aceste notatii lapidare ale lui Nalatzy lasi sa se intrevada faptul ca
atelierul de la Batiz isi incepuse activitatea intr-o zodie norocoasd §i ca
deja la acea datd functiona poate numai o singurad cliddire, designata de
posesorul ei drept ,fabricd“, ce producea insa marfi care putea sta cu
succes aldturi de produsele contemporane din Transilvania si Ungarial®.

Acest atelier s-a largit in cursul timpului, i s-au addugat noi construc-
tii, ceea ce a facut posibild nu numai o crestere globald a productiei, ci
si o divizare a ei pe procese si faze tehnologice, astfel ci in anii
1830—1840 Batizul ajunge si fie pomenit in documente — din simplu
atelier ce fusese — drept fabrici de faiantd find!!, fabricd de ceramici,
cea mai dezvoltatd fabrici de faian{d find din Transilvania si Ungaria!®.

Este de inteles ca atit cdlatorii cit si patronii intreprinderii in aprecie-
rea rezultatelor (toamai pentru a stimula afluxul comercial) exagerau
intrucitva, indreptatiti de altfel de valoarea realizarilor, mai ales daca
le raportam la situatia generald din Transilvania in epoca respectiva.
Din pacate dupa incetarea productiei utilajul tehnic s-a risipit, ateliercle
au decidzut si s-au distrus, astfel ¢i martorul ocular Stefan Borddn n-a
mai reusit sd le vadd pc teren, la finele secolului al XIX-lea!, Dupa
cum spune si el, aici la Batiz a existat ,,0 oficind*“ rmelativ mare inca de
pe vremea lui Georg D’André pe care apoi fiul acestuia, Franz D’André
a largit-o, considerind-o nesatisficitoare in ce priveste capacitatca de
productie pentru cerintele crescute si pentru comenzile mari din anii
1830—1840, nemaivorbind de faptul cd avea drept etalon de comparatie

* Fiul lui Georg D’André, Franz, s-a ndscut in anul 1806 la Batiz. El si-a dcsa-
virsit studiile la Politehnica din Viena obtinind diploma de ,tehnician graduat®.
In anii petrecuti la Viena lucreazi si in fabrica de porielan din localitate, insusin-
du-si cunostinfele necesare fabricdrii portelanului. In primii ani ai deccniului
IV al sec. XIX lucreazd in calitate de chimist la vestita fabricd de ceramica din
Anglia Intemeiatd de Josiah Wedgwood. Dupa terminarea calatoriei de studii devine
asociatul tatalui sdu, iar dupd moartea lui Georg D’André in 1847, conducitor al
manufacturii de la Batiz.

7 Kelemen Lajos, op. cit.,, p 94, anexa ar. 1.

8 Ibidem, anexa nr. 2.

9 Ibidem, anexa nr. 3.

1 Ibidem.

11 Ibidem, p. 95, anexa nr. II.

12 Ibidem, p. 95, anexa nr. III.

" Bordan, op. cit., p. 6.
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atelierele vieneze si engleze unde isi insusise meserialt. Modificarile
aduse se datoreaza nu grandomaniei lui Franz D’André — cum se com-
pliceau a sublinia contemporanii sdi —, ci unor necesiti{i economice
concrete. Bordan noteazd cd in 1847 n-a fost vorba de simple modificari
ale atelierelor, ci de schimbari masive vizind nu numai extinderea, ci si
din punct de vedere tehnic o imbunatitire a procesului de fabricatie. Pe
linga cladiri noi s-au adus si noi instalatii. Franz D’André a largit in pri-
mul rind cladirile intreprinderii, construind un nou depozit si un atelier,
sdpind si o fintind (probabil bazin de decantare). Morile de macinat argila
si piuele de smalt le adapteazi si fie actionate de cail®.

E probabil ca aceste schimbari substantiale si nu fie straine de trece-
rea la producerea in mare a unui nou sortiment de fabricate, anume
cahlele de teracoti necesare sobelor, lucru ce reiese si dintr-un anunt
publicitar din 24 februarie 184616,

Rapida distrugere a acestor mari ateliere, care ajung in 25—30 ani
literalmente o ruini, nu poate fi explicatd exclusiv prin vicisitudini na-
turale. Se pare ca un rol preponderent l-a jucat un dezinteres constant,
atit din partea posesorului mosiei (Bethlen Olivér), cit si din cauza ne-
pasarii ultimului antreprenor Franz D’André. De altfel, acesta din urma,
intr-o scrisoare trimisd in 1865 lui Miké Imre, mentioneazd adeviratele
racile: mosia ajunsese sd fie ipotecatd, Consiliul ipotecarilor prin repre-
zentantul sdu refuzase si mai avanseze fonduri, lisind in mod voit totul
in ruina, ca prin aceasta, scizind wvaloarea intregii mosii, s o poatd mai
usor adjudeca debitorilor!’. Este regretabil cd ultimul D’André n-a mai
pinad la concurenta sumei de 100.000 de florini, suma pe care o pretindea
el de la proprietarul de mosie falimentar si care ilustreazda importanta
investitiilor pe care tatal sau si el le facusera. Lipsa de raspundere si nu
in ultimul rind speculatiile oneroase ale debitorilor au dus astfel la com-
pleta lichidare a uneia din cele mai importante intreprinderi de industrie
usoarda din Transilvania in prima jumatate a sec. al XIX-lea.

Cu toate ca cladirile atelierelor s-au distrus, amintirea intreprinderii a
rimas vie sub formi de tradifie oralda — intre locuitorii din Batiz,
din cadrul cdrora se recrutaserd muncitorii de odinioara ai atelierelor
ceramice pind departe in satele din jur. Despre acest lucru ne-am putut
convinge cu ocazia unei periegheze ficute in luna iulie 1967, cind am
depistat, pe baza insemnarilor lui Julius Bielz, locul fostei manufacturi'®.

Cercetarea pe teren ne-a convins de necesitatea executdrii unor sipa-
turi arheologice care se impuneau totusi ca singura metoda de cercetare,
in primul rind pentru a ne putea documenta asupra amplasarii, marimii
cladirilor si eventual a tehnicii de lucru folosite.

i Ibidem, p. 7.

1" Ibidem, p. 9.

16 Mult és Jelen, 24 februarie 1846, p. 94.

17 Kelemen, op. cit,, p. 97.

8 Julius Bielz, Manufacturile de ceramicd find din Transilvania, in StCom, 4,
Sibiu, 1956, p. 8.
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Sapatura a fost executatd in iulie 1968 si pe baza ei s-au putut lamuri
multe probleme ce erau in suspensie: printre altele s-a ldmurit si faptul
ca la Batiz se produceau sortimente necesare unor alte intreprinderi in-
dustriale, de exemplu caramizi de constructie, ciramizi refractare, creu-
zete, vase pentru industria zaharului etc.

Atelierele erau amplasate in vatra satului actual, la stinga soselei ce
duce spre Cilan, in apropierea Caminului cultural (fig. 1). Locul poarta
pind astizi numele de ,la fabrici“. Locul fusese bine ales: teritoriul
de cca 2 ha ce fusese afectat intreprinderii se situeazd la nu mai mult
de 300 m de malul sting al Streiului, fiind inconjurat dinspre nord si est
de un canal derivat din riul Strei. (Streiul mic, Canalul morii). Lemnul
pentru cuptoare era asigurat de padurile bogate ce se intindeau spre apus
de ateliere si care au fost tdiate complet abia dupa 1906 de cédtre colonistii
adusi din Cservenka (Comitatul Bacs—Bodrog) cu scopul defrisarii pa-
durilor?®,

Teritoriul afectat manufacturii are o formi aproximativ paralelipipe-
dici, cu laturile de cea 120 X 175 m, insumind deci aproximativ 20.000 m?;
actualmente este folosit ca livadi si finaf. Tn anii 1950 treimea nord-ves-
ticd a acestui teritoriu, ce a fost amenajatd ca teren sportiv, a fost arata
si nivelatd, fiind despartitid de livadi printr-un sant. Locuitorii isi amin-
tesc ca ou aceastd ocazie au fost scoase la iveald numeroase piese, aidoma
celor gasite cu ocazia sapaturilor: cioburi de mari dimensiuni, resturi de
cladiri, fragmente ceramice si fragmente de forme de turnat din ipsos,
dintre care ne-au si fost predate citeva piese?0. Dar investigatia noastrd
a fost limitatd, intrucit terenul de fotbal era cu totul rascolit si sdpa-
turile noastre nu s-au putut extinde (harta nr. 1).

Coroborind informatiile date de localnici cu datele culese din cerceta-
rea pe teren am ajuns la concluzia cd una din cladirile principale ale
atelierelor trebuia si fi fost aproximativ spre mijlocul actualei livezi.
Aici am deschis o sectiune (S;) de 30 X 1 m pe care am largit-o in funciie
de traseul zidurilor interceptate, urmarea fiind dezvelirea aproape com-
pletd a unei cladiri insumind sapte sau opt incaperi si avind dimensiunile
exterioare de 12 X 25 m. (Harta nr. 1 S,). In cursul sdpiturilor s-a evi-
dentiat caracterul unitar, sub aspectul materialului si al realizarii tehni-
cii, al intregii cladiri, precum si conceptia judicioasd ce a stat la baza
ridicarii ei. Fundatia a fost claditd din piatrd de calcar si din pietris
aluvionar legate cu mortar de buni calitate. Peste fundatie s-au inaltat
zidurile groase de 45 de cm si cele care impédr{eau clidirea in incdperi,
groase de 30 cm. Materialul folosit la ziduri este cardmida, de foarte buna
calitate, cu dimensiunile de 16 X 30 X 7 am, liantul constituindu—l un
mortar de calcar. Peretii erau tencuiti pe ambele fete; au fost dezveliti
la 0 adincime de 0,30—0,50 m sub nivelul actual, pastrindu-se pe o inil-
time de 0,50—1 m (plansa I; fig. 3).

19 Informatie de la locuitorii satului i de la Matei Birisoni (Batiz, nr. 37), in
virstd de G4 ani.

2 Ipsosul l-au folosit la vopsitul pantofilor de varid din pinzi §i ca material de
scris pe tabla, la scoala.
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O treime a cladirii, si anume cea nordicd, era ocupatd de un cuptor
de ars vase, avind dimensiunile impreund cu camera de alimentare a
focului de 12X 8 m (plansa I; fig. 4). Cuptorul, conform observatiilor,
se compunea din trei par{i principale: camera de ardere propriu-zisa, a
carei suprafatd interioard era de 7 X 8 m (S,/c), camera de alimentare
impartitd in doud, si cosul (S,/d). Din pozitia acestora deducem tipul de
cuptor-tunel care, probabil, avea si un etaj. Cuptorul era podit cu opt
siruri paralele de cdramizi esalonate pe directia nord-sud si legate intre
ele cu mortar, pe care se puneau vasele pentru ardere in capsule. Sirurile
ciramizilor alternau cu spatii late de 15—30 cm umplute cu nisip de
cuart de buna calitate (fig. 5, 6). Aceste spatii umplute cu nisip permiteau
circulatia mai usoara a caldurii si mai aveau scopul de a impiedica bom-
barea par{ii de jos, iar pe de altd parte asigurau o repartizare unitara a
caldurii. Aceasta captuseald a podelii cuptorului se arcuieste in sus spre
adamera de alimentare a focului, astfel ¢id ultimul rind de caramizi se
sprijind pe padimentul din fata gurii de alimentare, lat de circa 1 m
(fig. 3, 4). Deasupra padimentului, pastrat in pozitia sa initiala, se
ridica cu 40—50 cm peretele sudic al camerei de alimentare a focului,
captusit in partea de sus cu cidramizi refractare de 16 X 30 X 2 cm
(fig. 8); aceastd inalfime corespundea aproximativ directiei de actionare
a focului. Camera de alimentare a focului propriu-zisi era divizati in
doud spatii inegale, cu cdramizi excelent lucrate, despre care s-a mai
amintit. Faptul ci odinioard exista o boltd e dovedit de forma carami-
zilor confectionate ca niste icuri mari cu dimensiunile de 17 X 18 X 2 cm,
aflate deasupra stratului gros de cenusa si zgura. Lungimea totald a
camerei de alimentare a fooului era de 3 m. Din acest spatiu total por-
{iunea dinspre apus, mai mare, are dimensiunile de 2 X 1,50 m, iar cea
micd de 1 X 1,50 m (fig. 4, 7, 8). Divizarea camerei de alimentare a fo-
cului banuim cd se explicd prin folosirea unor combustibili diferiti —
lemn si carbune. La inceput se incalzea cuptorul si apoi se mentinea o
temperaturd mai ridicatd constanta, la ardere.

Spre stinga camerei de alimentare a focului, in coltul nord-estic al cla-
dirii, a fost gasit un morman de cdramizi amestecate cu pietris de riu
(pl. I, fig. 3). Intrucit in jurul cuptorului nu s-au gasit alte darfmaturi,
se poate deduce cid mormanul amintit provine de la darimarea cosului.
Faptul ca cosul este plasat in acelasi ax cu camera de alimentare a focu-
lui si pe aceeasi parte, ne intareste in presupunerea ca este vorba -de un
tip de cuptor-tunel.

Camera de ardere propriu-zisa era si ea impir{itd in doui, respectiv in
douad cuptoare, lucru dovedit de portiunea scurtd de perete descoperitid
»in situ“ pe padimentul rindului al treilea de caramizi (fig. 4, 5, 6).

In afard de motive de ordin tehnologic (incilzire prealabild si arderea
propriu-zisd) rezolvarea acoperirii intregului cuptor cu o singurid bolta
intinsd peste un spatiu de 7 m ar fi ridicat greutd{i inutile. S-a recurs
deci la ridicarea unui perete despartitor, care injumaéatitea distanta si fa-
cea posibild ridicarea a doud bolti ce se puteau sprijini pe el. Rimine
deschisa problema: de ce spatiul existent s-a impartit in doui, de dimen-
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siuni inegale? Amintim ci peretele despértitor al camerei de ardere cade
in axul peretelui estic al camerei de alimentare cu foc (pl. I; fig. 5).

Pentru o acoperire cu doud bolfi inegale pledeazi si formatul inegal al
caramizilor de boltd samotate gasite in cuptorul de ars vase (pl. II,
nr. 5, 7).

Din datele relativ sumare pe «care le-am insiruit se poate trage con-
cluzia ca cuptorul de ars vase, dezvelit, era bine construit, avea o capa-
citate de umplere relativ mare si indici termici modemni. Fragmentele
de ceramicd ce au suferit prima ardere (aceea de biscuitare) aflate pe
alocuri in cuptor intr-un strat de 15—20 cm grosime sint o dovadi indu-
bitabild asupra posibilitdfilor tehnice si temmice ale cuptorului.

Arderea vaselor se facea in niste vase cilindrice de protectie (capsule),
la temperaturi variabile. Citeva dintre acestea au fost aflate pe toata
suprafata cuptorului, mai ales in porfiunea ingustd din fa{i. O aseme-
nea piesd, in pozitia ei originald, poate fi vazuta in figura 3, 4, 5. Luind
dimensiunile medii ale acestor capsule, se poate calcula capacitatea cup-
torului, precum si numarul pieselor ce puteau fi arse intr-o singura
sarja. Dimensiuniie si formele capsulelor sint redate in plansa nr. III.

In veciniatatea cuptorului spre vest, a fost dezveliti o incdpere mai
mare (pl. I, S,/a) si una mai mica (pl. I, S,/b si fig. 3).

In S,/a am dezvelit o cantitate mai mare de asemenea capsule, cladite
una peste alta (fig. 9). Materialul din care sint confectionate este un lut
cu mult nisip de cuarf{ cu bobul destul de dur, culoarea lor variind intre
ros%u-pal si cenusiu.

nciperea era pavati cu caramizi. Stiva de capsule era acoperitd cu o
placi de zidirie avind suprafata de 1,5—2 m?, alcdtuitd din caramizi
legate intre ele cu un mortar de buna calitate. Aceastad inciapere juca un
rol important in faza dinainte si de dupa ardere, aici era locul de incar-
care si de descircare a sarjei, lucru dovedit nu numai de multimea cap-
sulelor, cd si de faptul ca aici se termina capatul portiunii in forma de
coridor a camerei de ardere (fig. 3). In afard de capsule, cioburi izolate
si citeva bastonase prismatice de lut folosite la mentinerea distantei din-
tre vase, aceasti incidpere n-a furnizat descoperiri mai importante.

Material neasteptat de bogat a aparut din inciperea S,/b. Padimentul
de caramizi al acestei inciperi este asemanator camerei de ardere din S,/c.
Nu-i exclus ca, originar, si fi fost si aici un cuptor de ars ceramica.
Materialul aflat ne indreptiteste insd sa presupunem cid in ultima peri-
oada de activitate a manufacturii aici functiona un modest laborator, un
fel de atelier de experimentare. Deosebit de importante sint unele ma-
terii prime, unelte, si unele produse necunoscute pind in momentul efec-
tudrii sapaturilor noastre, aflate in colturile incdperii. Pomenirea si de-
scrierea lor va fi facutd la locul potrivit, dezvelinea completd a jumatatii
apusene a cladirii n-a fost posibila in aceasti campanie de sapaturi din
lipsd de timp. De aceea au fost sipate numai zidurile gasite in secfiunea
de control, fiind urmairite in directia nord si vest, pind in capatul lor.
Astfel s-a determinat lungimea si ldtimea totald a cladirii.

Semnificatia si rolul dinciperilor dezvelite in S;/le nu este clara. Se
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poate insd constata ca si ele se inscriu organic in ansamblul atelierelor,
fiind clidite in aceeasi tehnicd si cu aceleasi materiale. In interiorul lor
s-a gasit un strat de nisip de 10—15 cm grosime, ceea ce ne face sd pre-
supunem ca au fost podite cu scinduri si cid au fost intrebuinfate oca in-
cdperi pentru modelaj, pictare etc. Lipita de cele douid incadperi, in axul
cladirii a fost gasitd o movild de cidramizi. Dupa ce a fost indepdrtat
stratul superior, ‘au aparut substrucfiile unui cuptor de mai mici dimen-
siuni, ingrijit cladit. Tipul acestuia este dificil de stabilit. Pare sa fie
vorba de un simplu cuptor patrulater pentru arderi de proba, de mici
dimensiuni.

In caseta S,/f, in afara ruinelor cladirii, au aparut doar foarte putinc
materiale. $i aici a fost observat stratul de nisip. Dupd indepartarea
molozului au fost aflate citeva forme de ipsos de mici dimensiuni in care
se turnau picioare si toarte de vase si care lasd sd se presupund ca aici
se executau produsele de plasticAi minorda ale atelierelor de la Batiz.

Deci, cladirea dezvelitd in zona mijlocie a teritoriului oficinei — avind
in vedere compartimentarea incaperilor — trebuia sa apartind unui ate-
lier central cu cuptoare de ars vase, cu locuri de muncd pentru deco-
ratori si sculptori. Nu se poate preciza dacd latura sudici a clddirii se
termina dreptunghiular sau avea o parte mai iesitd ce imprima o forma
de T intregului plan. Acest lucru insa nu s-a putut stabili in cunsul sapa-
turilor, cdci, asa cum se poate vedea din liniile punctate de pe plan,
aceasta portiune a peretelui a fost demolatd pind la ultimul rind al fun-
datiei. Planul putea si fi fost in forma de T (dacd e vorba de aceastd
cladire); atunci ar deveni explicabild si reprezentarea de pe doud farfurii
de la Batiz infidfisind cu maximum de probabilitate una dintre cladirile
intreprinderii: in tot cazul reprezentarile respective prezinti o cliadire
impozantd pare-se din piatra si zid de caramidd, cu un horn de mari di-
mensiuni (fig. 10).

Mulfimea materialului marunt descoperit, cele doua cuptoare mari si
unul mic presupun o specializare accentuata a diferitelor ateliere in cadrul
manufacturii, anume, pentru prepararea prealabild a pastei si smalfului,
sculptarea pozitivelor pentru plastici, executarea matrijelor, turnarea in
forme, modelarea la roatd a vaselor, strungirea, uscarea, arderea, smalfui-
rea, variatele procedee de decorare s.a.m.d.

In continuare cercetirile aveau ca scop depistarea locului si a dimen-
siunilor atelierelor mai sus amintite. Tocmai de aceea a doua sec-
fiune de control (S,) a fost amplasati in portiunea nordici a terenului
amintit, in apropierea Canalului Morii. S, a fost trasat la 60 m est de
colful nord-estic al Caminului cultunal actual (Harta nr. 1, S,). Locul plan,
acoperit de o vegetatie bogatd, unde se inaltd nuci batrini, nu lisa sa se
creadd cd si aici zac ingropate urme importante de constructie. Ceea
ce ne-a facut ca totusi si deschidem o sectiune a fost numdrul mare
de fragmente ceramice ce apareau in rupturile malului Canalului Morii.
Dupéd o scurtd cercetare a devenit evident cd aici au fost depozitate va-
sele sparte, nereusite, lipite in cursul arderii, cele cu smaltul si decorul
pictat scurs, intr-un cuvint produs ce conta odiniocard drept rebut, dar
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care s-a dovedit pentru cercetdri de o deosebiti importantd. Sectiunea
trasata perpendicular pe malul apei a lamurit in primul rind grosimea
si intinderea acestui ,,depozit de rebuturi“: 1,50 m in adincime si 2,5 m
in latime (fig. 11). Cu accastad ocazie a fost aflat si coltul nordic al umei
cladiri ce fusese in apropiere. Dupa ce, printr-o sectiune perpendiculara
peste capatul nordic, S,, a fost golitd in bund parte groapa cu rebuturi,
a urmat verificarea dimensiunilor si scopurilor la care servise cladirea
amintitd, urmarindu-se traseul zidurilor descoperite (fig. 12). Lipsa de
timp si cantitatea mare de pamint ce trebuia indepartatd a impiedicat
insa dezvelirea completd a acestora, astfel cd cercetarea s-a limitat nu-
mai la dezgroparea zidurilor exterioare si la cercetarea améanuntiti a
unei singure incédperi din interior (S,/A). Cladirea, de forma dreptunghiu-
lara, era amplasatd de la est la vest, avind latura lunga de 18 m, iar
cea scurtd de 8 m (pl. V). Presupunem ca aceasta cladire cuprindea 6—7
incaperi. Fundatia zidurilor este alcdtuiti din pietris de riu si piatrd de
calcar, iar zidurile propriu-zise sint construite din cadramizi foarte bine
arse cu dimensiunile de 30 X 16 X 7 cm, legate intre ele cu un mortar
foarte bun. Tehnica zidului in singurul punct temeinic observat, coltul
nordic al incaperii A, diferd de cele inregistrate pinid acum: peste fun-
datia de piatra urmeaza un sir de caramizi asezate pe lat, peste ele ur-
meaza alte caramizi cladite pe partea ingustd, apoi succesiunea se repeta.
Aceastd incapere (A) este poditd cu ‘caramizi. Caramizile, ingrijit asezate
una linga alta pe lat, sint legate cu un mortar termic. Padimentul e usor
concav, ridicindu-se putin catre partea nordici. In acest padiment, in
colful nord-estic, era practicatid o deschizatura care — aidoma celor ob-
servate la cuptorul din S; — fusese umpluta cu nisip de cuart{ cu bobul
dur. Pe baza padimcentului descris si @ modului special de cladire a zidu-
lui, care asigura o izolare termicad superioara, credem ci nu gresim daca
si aici presupunem existenta unui alt cuptor de ars ceramicd. In acelasi
sens pledeazd si o caramidid din bolta cuptorului purtind incid urme de
mortar (pl. 1I, nr. 6), precum si unele capsule de ardere de dimensiuni
nu prea mari.

Destinatia celorlalte incaperi, incomplet dezvelite, n-a putut fi deocam-
data stabilita. Ca aceastd déadire se integra organic in procesul de pro-
ductie de la Batiz o dovedeste, in afara amintitei gramezi de rebuturi,
si materialul cecramic gasit izolat printre ruine. Descrierea lor va fi facuta
la locul potrivit, aici mul{fumindu-ne cu observatia ca 70—800/ din ma-
terialul stampilat poartd stema familiei Nalatzy, avind caracteristica
marginea baroca, fiind de culoare galbuie, apartinind deci primei perioade
de fabricatie. Corespunzator acestora se poate conchide cad respectivul ate-
lier face parte din perioada de inceput a oficinei de la Batiz. Spre atare
concluzie ne indreaptd si citeva fragmente de lut aflate aici, desi ele nu
constituie o dovadi peremptorie. In tot cazul, existenta, desi in cantitate
redusa, si a ceramicili cu smalf negru dovedeste ca aceasta cladire se in-
tegra in complexul de ateliere de la Batiz chiar si prin anii 1830-—1840,
caracterizati in special prin producerea acestui sortiment ceramic.

Tot de ateliere tinea si o clddire mare, neobisnuitd pentru epoca res-
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pectivd, care se intindea in partea mordicd a asezarii, la 20 m distanta dc
S,. Dimensiunile ei au fost delimitate prin trei sectiuni (harta nr. 1, S;, Sy,
S;5). Aceasta clddire era orientatia de la est spre vest linga Canalul Morii,
avind lungimea de 50 m, iar latimea de 10 m. Asemadanéator celorlalte, si
aceasta fusese claditd temeinic, din caramida, cu o fundatie solida de pia-
trd. Motivele deja invocate ne-au impiedicat sd dezvelim integral cladirea.
In sectiunile trasate a fost aflatd, in afara citorva fragmente ceramice, o
singura forma de ipsos pentru turnarea picioarelor vaselor cu trei picioarc
de tip baroc, care aveau forma unui virf de lance (plansa IV, nr. 2). Dupa
spusele localnicilor, in acest loc terenul fusese arat in urma cu 25—30 dc
ani, cu care ocazie au iesit la ivealad cantitdti mari de forme de ipsos, dc
dimensiuni mari. Se poate deci presupune ca aici functionau atelierele dc
turnare si de modelare.

La capatul rasaritean al acestei cladiri, in apropierea malului apei, in
rupturile unui san{ azi secat — despre care vom mai vorbi —, a fost
aflat un mare depozit de rebuturi. Descoperirea fiind facuti in ultimelc
zile de functionare a santierului, continutul acestui depozit nu a fost
complet cercetat. Ceramica aflatd in sectiunea de control S; adincita la
cca 0,50 m consuna in general cu cea observata in S; (de pilda si aici a
fost aflatd specia de ceramicd cu smal{ gri, cunoscutd numai din S,/b).
Foarte probabil aici se depozitau rebuturile provenite din cuptoarele din
S, lucrate initial in atelierele de modelare.

In afara celor trei mari clidiri cunoscute prin sapaturile efectuate de
noi in campania din 1968, manufactura de la Batiz ar fi trebuit sa aiba
si numeroase alte instalatii (uscatorii, depozite, grajduri etc.). Ele fiind
insd — probabil — in mare parte din scinduri si grinzi, au fost desfacute
si risipite in cursul timpului. In traditia existentd intre cei mai batrini lo-
cuitori ai comunei se mai pastreazi amintirea soproanelor de uscat cera-
micd, asemandtoare ,coserelor* actuale de porumb, precum si a morii
de pisat pasta vaselor, piuele de smalf, transformate mai tirziu in presa
de ulei de cidtre un anume Mihaly, proprietar ulterior al teritoriului ma-
nufacturii?!. Informatorii nostri relatau cid moara si piua s-ar fi aflat
in capatul estic al terenului, aproape de malul apei. O scurti cercetare
pe teren ne-a dus la convingerea cd locul se afla la cca 50 m de coltul
sud-estic @l terenului unde pamintul pe o suprafatd de 100—200 mp e
plin de denivelari; si este interesant de mentionat cd amintitul sant secat
pleacd tocmai de aici ca, in dreptul sectiunii Sg, sa dea in Canalul Morii
ce coteste spre :apus. Pe fundul acestui sant secat, in ‘capitul siu sudic —
deci tocmai acolo unde credem ca era moara — a si apirut o piatra de
moarda de mari dimensiuni (fig. 13), ce pecate fi interpretati ca o dovadi
materiald a existentei acesteia. Se poate stabili si faptul ¢d masivul disc
de piatra avind diametrul de 104 cm si inaltimea de 45 om nu era usor
transportabil, deci e foarte probabil ca el zicea pe locul siu de odinioari.

A Informatie de la Tereza Sinca (Batiz, nr. 189), in etate de 84 ani. Ea isi amin-
teste de multe intimplari in legiturd cu fabrica de la Batiz si despre Franz D’André,
auzite in majoritate de la bunicul sdu, ndscut in jurul anilor 1822—1823.
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Dimensiunile sale respectabile, forma sa, sanful secat in care a fost gasit,
precum si ramdsitele de grinzi si lemnarie, stilpii infipti in pamint duc
la concluzia cd piatra de moard gasitd f{inea de moara de pisat pasti ce
era actionata de puterea apei. Deci actualul sant{ secat fusese odinioara
un canal ce alimenta cu apa instalatiile de zdrobit. Aoceste constatari con-
trazic intrucitva afirmatiile lui Stefan Borddan ca: ,,Franz D’André a fo-
iosit forfa cailor la actionarea instalatiilor care inainte de moartea tatalui
sdu la 1847 fusesera actionate manual“??. De altfel este improbabil ca
chiar si inaintea acestei date sd nu se fi folosit la Batiz energia apei cur-
gatoare ce se afla in apropiere; cu atit mai mult cu cit o asemenea insta-
latie nu cerea nici un fel de complexitate tehnica deosebitid. In sprijinul
aceleiasi ipoteze vine si amplasarea mai tuturor instalatiilor tehnice in
apropierea malului apei. In acest sens, nici amplasarea atelierelor de
modelaj descoperite prin S; S4, S;, in apropierea apei, nu ni se pare
intimplatoare.

Specialistii ceramisti care au studiat incepind din secolul trecut pro-
dusele manufacturii de la Batiz releva finefea acestei ceramici, subliniingd
in mod deosebit subfirimea perefilor vaselor si uniformitatea lor, apro-
piata de cea a porfelanului. Or, acest lucru cu greu ar fi fost realizabil
numai pe roti actionate de for{d omeneasci, cu atit mai mult cu cit
productia in cantitati mari de la Batiz nu intotdeauna era asigurati de
un numdr suficient de specialisti, de muncitori calificati. In asemenea
optica, actionarea mecanica, prin forfa hidraulica, a unora dintre rotile de
olar, a rotilor pe care se strunjea si a altor instalatii se impune ca o
necesitate. Ne gindim la faptul ci o asemenea folosire a forfei hidraulice
este caracteristicd de altfel industriei incipiente @ Transilvaniei din acele
vremuri. La aceasta contribuia, in afara unei certe traditii tehnice, si
bogatia in ape curgatoare a caror forta a fost folositd mai ales in ramurile
industriei ugoare. Tot pe baza captarii si folosirii energiei hidraulice func-
fionau: Fabrica de ulei de rapitd de la Cluj (1846)%3, cea de piele find de
la Prislop (jud. Cluj)?%, sau Fabrica de sticld si cristal ,,Margit“ — una
din intreprinderile vestite din imprejurimile orasului Sf. Gheorghe?. In
aceasta din urmi un piriias nu mai puternic de 40 kg-fortd actiona 16
polizoare (dintre care fiecare in parte necesita o energie mai mare decit
o roata de olar), precum si o moard si o piud de piatrd, asemanéatoare
celor folosite la productia de faian{d find?¢. O roata de apa asemaéanétoare
Teusea sd actioneze nu mai puiin de 120 suveici pentru filarea matasii
in intreprinderea familiei Mylus din Milano — cum consemna un calator
prusac?’,

Revenind la Batiz, remarcdm ca susamintita mecanizare — totala sau par-
tiald — a anumitor procese tehnologice marea considerabil nu numai calita-

2 Bordan, op. cit., p. 9.

X Vasdrnapi Ujsdg, 1846, nr. 640, p. 355—356.
% Mult és Jelen, 17 februarie 1846.

% Hetilap, 12 august 1854,

28 Ibidem.

21 Hetilap, 29 noembrie 1854.
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tea produselor, ci si productivitatea muncii. Mentionam totodata cd ansam-
blul dispunerii atelierelor si realizdrilor tehnice, procesul productiv im-
partit in faze tehnologice lasd sd se intrevadd faptul ca in al cincilea
deceniu al secolului trecut Batizul ajunsese sd depdseascd stadiul de
simpla manufacturd. Calitatea deosebitd a produselor isi géseste expli-
catia tocmai in acest caracter — de intreprindere care producea in se-
rie —, bineinteles neuitind de aporiul organizatoric al conducatorilor-teh-
nicieni cu cunostinfe remarcabile in domeniul respectiv, precum si de
calificarea muncitorilor proveniti din rmindul populatiei locale.

Materiile prime. Prepararea pastei §i a smalfului

Toti cei care s-au ocupat pind acum cu intreprinderea de la Batiz au
subliniat faptul cd ceramica produsa aici era de o calitate superioara da-
toritd mai ales materiilor prime folosite si numai apoi datorita cunostin-
telor profesionale ale conducatorilor-tehnicieni, D’André tatdl si fiul

Intr-adevir, existenta unui sortiment variat de materii prime a influ-
entat mult — in bine — activitatea intreprinderii. Sintem convingi de
faptul cd tocmai existenta, din abundentd, a diferitelor calitati de materii
prime a determinat — pe lingd multe avantaje asigurate de Nalatzy
Jozsef — pe D’André tatal sd intemeieze in aceastd localitate o manu-
factura.

Faianta find necesitd mai multe calitdt{i de argild cu caracteristici superioare,
rezistente la o temperaturd de ardere de 1100—1200°C., cu un adaos de cvart bine
dozat peniru a-i da teracotei (ceramica biscuitatd, arsd prima dati) dupid ardere
o culoare alba. In afard de aceasla — in conditiile existente atunci — tehnicianul
care ar fi indraznit si intemeieze o atare intreprindere intr-o regiune lipsitd de o
asemenea industrie trebuia sa-si asigure el insusi toate materialele trebuincioase
produciiei ca de exemplu: smaltul intr-o gama foarte intinsd si variatd, vopselele,
ipsosul pentru modele sau matrite, lemne de foc de esen{d bunia, eventual car-
bune si unelte de lucru. Daca aceste materiale nu s-ar fi gadsit oarecum impreuna,
pe o arie geograficd redusd, in jurul intreprinderii, faptul ar fi ingreunat foarte
mult procesul de productie, si implicit reniabilitatea. In cazul nostru, manufactura
de faiant{a find de la Batiz a fost infiintatd intr-un loc unde de la inceput au fost
asigurate din abundenta principalele materii prime. Ca un avantaj deosebit trebuie
subliniat si faptul cA — in conditiile realilatilor feudale existente incd in Transil-
vania — carierele de piatrd, de alabastru, argild, padurile care dideau lemnele
de foc au apartinut aceluiasi proprietar, Nalatzy Jozsef. De la Bacia, la 2 km de
Batiz, se aducea o argila alba de buna calitate, principalul component pentru alua-
tul faiantei fine. Chiar in Batiz, in partea de mord-vest, s= scotea argila rosie
deosebit de rezistentd la foc. Asupra existentei si calitdtii ei chiar D’André tatil
ifi atrage atentia-lui Naldtzy®. Pe lingd argila rosie cu oxizi de fier de la Batiz
si cea din Bacia, mai era folositd si argila albid de la Baru-Mare care se gasea
in mari cantititi?®. Caolina, necesard ceramicii albe care urma si imite portelanul
sl insusi portelanului produs la Batiz, la scard de laborator, se procura, in aproape
tot timpul existentei intreprinderii, de la Siandulesti, de lingd Turda, unde a existat

B Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1874, nr. 76, p. 4; Bielz, op. cit,,
p. 4; Bordan, op. cit., p. 6—7.
® Bordan, op. cit., p. 6, 10.
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o carierd care mai tirziu s-a epuizat®, Banuim cd in afirmatia: ,,secretul descoperit
de mine pe aceastd mosie mentinindu-l pentru mine nu-1 divulg nimdnui“¥ Franz
ID’André s-a referit la descoperirea unei cariere de caolini si pe cuprinsul mosiei,
sau poate in apropiere. Aceastd pdrere este intaritd si de datele statisticianului si
peografului Benigni care semnaleaza si el existen{a unui depozit de caolina, vor-
bind despre pamintul pentru portelan (in limba maghiara: Porczellan agyag) ,.care
cste de culoare albicioasd sau de o coloratie deschisd si de o compozitie moale la
pipdit“; cl aratad ca acest lut se gasesle pe lingd Brasov si Hateg’2. Referitor la
alte varietati de argild cu calitdfi superioare ca de pilda ale celei albe, tot Benigni
afirma ca aceasta se gasesle si la Turda. la Zlatna, Risnov, iar una alb-gilbuie care
arc multd asemdnare cu pamintul de portelan, la Baru-Mare in Valea Hategului®.
Si totusi semnele de intrcbare privind caolina nu dispar cu totul.

- Intr-un articol de ziar din 1853 sint citeva informatii pretioase despre asa-zisele
fabrici de portelan din Transilvania (Gurghiu, Batiz si Brasov). Numai in legdtura
cu manufactura de la Gurghiu se spune cd aduce pamint de calitate de linga Turda
(Sdandulesti), ca .....la citeva ore de mers de la Batiz, pe malul Muresului, la
Chimindia existd caolina frumoasa si buna“ si ca ar fi bine ca si aceasta si fie
folosita®. Coroborind atare stire cu cea din scrisoarea lui Franz D’'André citre
Miké Imre in care ii aminleste cercetdrile sale privind incercarea de a produce
portelan, care tocmai la 1853 ar fi trebuit sd depaseasca faza de laborator trecind
Ja productia in serie™, s-ar putea sustine ca el incd la aceasti data a renuntat la
caolina de Sandulesti. nu numai pentiru faplul ca se procura greu datoritd distantei,
¢l si pentru cad la acea datd cunostea locul caolinei din apropierea Batizului, fie
linga Hateg. fie la Chimindia. fie intr-un alt loc. Sigur si important este ca cea
mai grca problema in procurarea materiilor prime necesare productiei, problema
caolinei, a fost rezolvata pc loc. Folosirea unei caoline de bunid calitate tocmai in
penuitima perioada de aclivilate (1850—1859) o trddeaza mai ales vasele cu marca
Batiz si FdA. Aceste vase au o culoare alba, teracota lor fiind frumoasi, arsa
omogen, tare, calilatea apropiindu-se mult de cea a portelanului. Caolina, compo-
nenta a pastei folosite in ultima perioadd a functiondrii intreprinderii a fost gasita
si cu ocazia sapéaturii, in presupusul laborator, in sectiunea S,;’b. Analizele chimice
— anexate — aratd caracteristicile ei. Problema caolinei si in general problema
pastei era una dintre cele mai grele de rezolvat, intrucit in cazul producerii in
seric a ircbuit sa fie asigurati aceeasi calitate, cu caracteristicile chimice identice
pentru mai multe sarje. pentru mai multi ani, fiindcd numai astfel se putea ajunge
la uniformizarea produselor si deci la realizarea rentabilitdtii. Uniformizarea pastei
a fost necesara si in ce priveste smaltul; a trebuit si {fie gasit raportul optim
intre compozitie si smalt ca dupa arderc supralata smal{uitd si rdmind netedd si
fara crapaturi. Piesele pastrate pind azi precum si materialul rezultat din sdpatura
aratd ca aceastd problemd. in general, a fost solutionatd la Batiz. Materia prima
pentru smalt era procuratd tot din imprejurimi. Diferite varietdti de piatra, de
cuartita, zaciaminte care contin siliciu. oxizi de fier, oxizi de mangan, bor, cupru.
cositor, s-au gasit in incaperea S,/b. Acestea erau exploatate din Valea Hategului
si din imprejurimile orasului Hunedoara unde se gasesc in cantitdti industriale.
Carierele de piatra din Petreni, Sintdmaria de Piatra, Calanul Mic erau vestite
nu numai din evul mediu, ci chiar si in antichitate. La Sintdmaria de Piatra, din
Magura au scos piatra de constructie (calcar conchilic) si dacii din cetdtile Mun-
tilor Orastiei, si tot cu piatra de aici a fost zidit orasul Aquae (Calan) de catre

W Kovary Laszlo, Erdélyorszdg Statistikdja, Cluj, 1847, I, p. 219: Orban Balazs,
Torda Vdros és kérnyéke, Budapesta, 1889, p. 399; Raportul Camerei de Comert din
Cluj, Cluj, 1879, p. 134; Bordan, op. cit.,, p. 6, 10.

‘1 Kelemen, op. cit., p. 97.

%2 Benigni, op. cit., I, p. 283.

+ Ibidem.

3 Hetilap, 8 iunie 1853.

3 Kelemen, op. cit., p. 96—97.
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cuceritorii romani®. Aceste cariere si cele din Riu-Birbat si Chimindia dideau
materia primd de foarte buna calitate si pentru modelele de ipsos si pentru matri-
tele de turnare in care se executau partile componente ale decorului plastic. Fru-
musetea marmorei albe de la Riu-Barbat de lingd Hateg era unanim recunoscutda
si de contemporani¥’. Credem cd nu gresim dacd afirmam céd pentru prepararea ip-
sosului de foarte bund calitate la Batiz a fost folositd marmora alba de aici. Matrite
de ipsos din acest material au fost gidsite si ou ocazia sapaturii din 1968, analiza
lor sprijinind aceastd parere (vezi Anexa).

Probleme deosebite a ridicat si procurarea diferitelor vopsele necesare decorarii.
Intrucit in vremea tunctiondrii intreprinderii de la Batiz procedeele de obfinere a
diferitelor sortimente de pastd, a smaltului si a colorantilor constituiau secrete de
fabricatie pazite cu strisnicie de fiecare manufactura, obtinerea celor mai potrivite
retete de smalt si vopsele din materii prime indigene cddea in sarcina cercetarilor
de laborator ale conducitorilor-tehnicieni. La vopselele pe bazd de oxizi de fier,
la temperaturi mai ridicate acesti oxizi se reduceau si dispareau. Or, arderea la
o temperaturad relativ ridicatd a faiantei fine dupa decorare ascundea in sine acest
pericol. Vopselele care rezistau si la temperaturi ridicate se ficeau cu adaos de
oxizi de crom, de cobalt, de mangan sau uraniu, cu care s-au putut realiza deco-
ruri de culoare verde, albastra, meagrd; materiale la care au recurs si tehnicienii
de la Batiz. Folosirea vopselii pe bazid de cobalt era obisnuita la sortimentul alb,
iar cea pe bazid de mangan la vestita ceramicd neagrd de la Batiz unde insa se
folosea si o tehnologie de ardere speciald de care ne vom ocupa mai amanuntit la
locul potrivit. In afara de culorile amintite se mai foloseau aici si culori cu nuanta
de rosu-portocaliu, maro inchis, galben, gri, aur si argint. La acestea douad din urma
se cerea o tehnicd speciald, ornamentul era aplicat ,la rece“, peste smalt. La vaselc
cu lustru, se urmaérea cu totul alta iehnologie.

In sfirsit, intre materiile prime folosite la atelierele de la Batiz amintim si
nisipul de foarte bunid calitate gdsit in cantitdti destul de mari cu ocazia sdpitu-
rilor din anul 1968. Acesla era necesar atit la prepararea compozitiei pastei, cit
si pentru smal{, dar si in alte scopuri, ca de pilda la cuptorul de ars vase.

Despre sirurile de cdrute care aduceau materiile prime, incontinuu, pentru
scopurile manufacturii, isi amintesc si in prezent unii batrini. Isi aduc aminte de
»pamintul“ adus de lingd Turda, de o familie specializata in extragerea unei anume
calitdti de nisip, aduse dinspre Hateg, de sarea adusa din péariile Uioarei. De men-
fionat ca aceastd carausie aducea un venit substantial pentru locuitorii satului, fapt
care a contribuit din plin la alingerea unui nivel de trai destul de ridicat al mai
multor familii din sat. Acest lucru a fost subliniat si de un contemporan, la 1847%.

Una dintre ocele mai dificile probleme legate direct de fabricarea vaselor era
aceea a procurdrii staniului. Dupd cercetdrile noastre smaltul pe bazid de staniu
se aplica pe o anumitd categorie de vase negre si mai ales pe cele cu lustru. Procu-
rarea lui era ceva mai grea, fiindcd acest metal nu se giasea in Transilvania. In
aceea vreme staniul era intens extras din Muntii Cehiei, in regiunea Elbogen. Un
anunt din 1828 face cunoscutd deschiderea unei noi mine, bogatd in zadcaminte, la
Slagenwald¥, de unde putea sd se aprovizioneze oricine din fostul imperiu habsbur-
gic, deci si manufacturile de faiantd find din Transilvania.

In vecinatatea zonei aurifere din Muntii Zlatnei si Valea Ariesului, procurarea
unei cantititi de praf de aur, de argint sau de ,aur mussiv® (vezi Anexa) nu con-
stituia o problema. Aceastd posibilitate au si exploatat-o din plin conducatorii in-
treprinderii de la Batiz, realizind o categorie aparte de produse cu decor de aur
si argint atit la sortimentul de vase cit si la sobele de teracoti. Mai bogat erau
decorate vasele si sobele cu smalt megru. Urme de praf de ,,aur mussiv* au fost
gasite si cu ocazia sapaturii in S;/b, intr-o cutiutd de carton foarte "deteriorata.

38 Octavian Floca, Regiunea Hunedoara. Ghid, 1957, p. 246—247.
37 Hetilap, 8 iunie 1853.

1.’3 Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1847, nr. 76, p. 4.
3 Hazai Hiradd, 1828, p. 28.
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Prepararea pastei cerea cunostinte bune numai din partea tehnicianului sau a
mesterului care conducea si supraveghea toate operatiunile prepararii. Din partea
muncitorilor se cerea numai indeminare si fortd fizica. Initial, insi, aceastd munca
era precedatd de cautari, experiente de laborator indelungate spre a gisi solutiile
cele mai adecvate pentru mai multe feluri de pastd si de smal{. Numai dupa ce
a fost obtinut un rezultat, se trecea la productia In serie. Experiente in aceasta
directie au fost efectuate in mod sigur si In cadrul activitatii la intreprinderea de
la Batiz. Cu ocazia sapaturii in S/;b (presupusul laborator), s-a gisit un manunchi
de placi dreptunghiulare marcate cu cuvintul BATIZ si un numar (fig. 14). Pare-
rea noastrd este ca aceste obiecte au servil drept etaloane, mai bine zis ele sint
niste probe de pastd, arse, prin care se incerca calitalea preparatului mnou inainte
de a se trece la productia in serie. Acest lucru in mod normal, trebuia si se faca
inaintea fiecdrei sarje tocmai datoritd faptului subliniat mai inainte, acela al in-
constantei calitatii argilei sau a caolinei folosite, lucru normal atunci, cind nu
existau materii prime standardizate si nici intreprinderi specializate in a prepara
pe scara industriald materia prima necesara fabricilor de faianta.

O datd experimentate, peniru a putea fi deosebite una de alta. diferitele calitati
de pastid primeau cite un numadr. Acest numar il reprezentau cifrele despre care
am vorbit mai sus, care dupa unele pareri constituiau marca lucratorului de la
roatd sau a modelului ori tiparului. Noi nu sintem de acord cu atare parere din
simplul motiv ca in conditiile de munca existente atunci cind mai ales specialistii
erau angajati prin tocmeala, pentru un timp mai indelungat, nu avea nici un sens
marcarea obiectelor produse de ei. Acest lucru a devenit obisnuit numai dupd in-
troducerea ,muncii in acord“ Cifrele care insofeau marca fabricii indicau in mod
sigur doar o variantd de pastd, ele erau batute pe produsele confectionate din pasta
respectivd. Aceastd uzan{d a fost inpamintenitd la Batiz chiar de la inceputurile
activitdfii. S-au géasit piese de muzeu si o cantitate mare de cioburi (in S, la asa-
zisul depozit de rebuturi) cu marca fabricii care a fost folositd in prima parte a
activitdtii manufacturii — variante ale stemei Nalatzy — f{fiind insotite de cite o
cifrd intre 1 si 4. Cele mai multe piese sint marcate cu cifra 2; in general se folo-
seau insd pentru marcarea variantelor de pasti cifre de la 0 la 6, la sortimentul de
vase albe marcate cu BATIZ, si de la 1 la 4 la cele ocu smal{ negru.

Baterea marcii si a cifrelor respective se ficea inaintea primei arderi cind
obiectul era semiuscat. Numerele batute intr-un produs nefinisat nu puteau sa indice
modelul sau matrita in care piesa era turnati: recunoasterea modelului nu era o
problema, fiindca la o simpld privire se puteau deosebi forma si dimensiunile unui
fabricat de alte piese; nici numarul wmatritei nu trebuia si fie indicat, mai intfi
pentru cd majoritatea pieselor erau executate cu ajutorul a mai multor matrite,
iar dupa turnare n-avea nici o important{d in care din ele a fost modelat vasul.
Marcarea pieselor a fost efectuatd inainte ca obiectele si fi fost aduse de la usca-
torie spre a fi arse. Mesterul care conducea aceastid operatie a arderii trebuia sa
cunoascd compozifia si insusirile pastei ca sd lucreze potrivit caracteristicilor deja
cunoscute de la experienfele ficute cu ajutorul etaloanelor sus-amintite. In aceasta
practica isi gdseste — credem — explicatia folosirea cifrelor de marcare la nivelul
productiei de la Batiz.

Obiceiul marcarii pastci se practica si la fabrica de faiantd fina si de por-
telan de la Herend (R. P. Ungara), pe la 1840% Marcarea pastei era necesari nu
numai din punctul de vedere al arderii, c¢i si pentru a aplica smaltul potrivit la
pasta potrivita. Or, dupa ardere materialul isi schimba culoarea si de aceea deose-
birea materialelor era o cerintd practica. Neaplicarea smalfului potrivit — experi-
mentat dinainte — purta in sine un mare pericol pentru calitatea produsului, acela
la aparitiei crdpaturilor. Crapaturile apar atunci cind intre pastd $i smalt nu exista
un anume raport atit la incalzire cit si la racire; e vorba de diferente de dilatare

4 Kalona Imre, A herendi gydr mdz- és masszakisérletei az 1840-és évek elején,
in Epi!danyag, 1966, nr 11, p. 431—435; Idem, S-betiis herendi porceldnok az
iparmiivészeli és a Bakonyi Muzeumban, in A Veszprém megyei Mizeumok
Kdzleményei, 5 (1966), p. 247—254.
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si stringere. Obiectele péstrate me aratd i si la Batiz au existat preocupiri in
aoceasti directie i in general au fost solujionate in mod satisficitor; ne gindim
aici si mai ales la piesele albe cu marca Batiz (cu variantele sale) §i cele cu
marca FdA, si mai ales la ceramica cu smal} negru. Meritul conducétorilor fa-
bricii in aceastd directie este cu atit mai mare cu cit la alcdtuirea retetelor lor
s-au bazat pe surse naturale locale §i au stiut sd adapteze in mod ingenios mate-
riile prime autohtone la tehmnici i tehnologii invdfate in strdindtate.

infiinfarea in atare condi{ii a unei intreprinderi perfectionate de ceramicd nu
era nici pe departe o treaba usoara pentru D’André tatil. Sa nu uitdm cd sintem
la inceputurile sec. al XIX-lea, epocd in care si in partile mai avansate ale im-
periului austriac asemenea manufacturi se gaseau in faza lor initiald. Desi mina
de lucru calificatid era foarte greu de gisit, D’André a solutionat si aceastd pro-
blemé: a calificat, pe loc, tinerimea din sat. Din cauza lipsei de izvoare nu se stie
care a fost efectivul cu care a inceput lucrul. Pe la 1846—1847, numarul muncitorilor
in majoritate calificati atingea cifra de 50—60%. Din cunoasterea acestui efectiv
si a citorva date razlete asupra tehnicii si tehnologiei si facind comparatie cu
«fectivul altor ateliere se poate deduce o diviziune a muncii pe o scard destul de
intinsa.

Mai intii, punctul de plecare al tehnologiei, din mai multe faze de lucru: prepa-
rarea pastei. Metoda de lucru probabild o putem reconstitui pe baza analizei pro-
duselor si cu ajutorul descrierii operafiunilor de lucru rdmase de la alte ateliere
de care nici metoda folositd la Batiz mu se putea deosebi prea mult. Date asupra
operatiunilor prepardrii pastei me-au rdmas si in documentele manufacturii de ce-
ramica de la Tg. Jiu (1832—1863)42.

Prepararea pastei la Tg. Jiu era mai mult o muncd manuald: Pamintul adus
de la cariera din apropierea orasului era intii farimitat, apoi trecut printr-o sitd
foarte fina, sau cum se spune in documente ,strecurat“. Praful obtinut era ames-
tecat cu alt praf care rezulta din pisarea ,materialurilor®, adicd a pietrelor ce
trebuiau amestecate cu pamint. Amestecul acesta mai era trecut o datid printr-o
moara speciald si maéicinat. O dati terminatd cea de a doua operatie, praful era
udat, devenind o pastid care era apoi frimintatd cu picioarele®,

Importanta pe care o avea in procesul de productie prepararea pastei ne-o arata
si faptul ca la Tg. Jiu, dintre cei 40 de lucratori 20 lucreazi in mod direct sau au
tangente cu operatiunile necesare in prelucrarea diferitelor soiuri de argila. De
mentionat este cd la aceste operatiuni iau parte si cei care lucreazi la roata ola-
rului sau la turnarea in formele de ipsos. Lucrul nu trebuie s ne mire insi, daca
ne gindim la faptul cd acesti oameni sint cei care trebuie si cunoasci mai bine
caracteristicile fizice ale pastei. Participarea lor la pregatirea pastei — In cadrul
umei productii care abia depaseste nivelul meslesugarului — este indispensabild, ei
fiind oamenii calificati care coordonau munca celor necalificati (iobagi de curte
sau lucratori cu ziva, oameni angajati pentru munci auxiliare). Nivelul tehnic —
aportul uman sau al unor masini —, in procesul de preparare a pastei la Batiz,
in lipsa documentelor este greu de stabilit si totusi se poate aprecia ca destul de
avansat pe baza analizei materialului muzeistic §i a celui colectat cu ocazia sdpa-
turii.

Mai intii trebuie subliniat cd la Batiz pasta tuturor variantelor de produse este
foarte bine lucratd, curdfatd cu cea mai mare atentie de orice fel de impuritati
si cu o compozitie chimica destul de unitara. Obtinerea acestei calitif{i superioare
a materiei prime era posibila numai prin introducerea in procesul tehnologic a
unor masini cu un randament si cu un volum de lucru ridicat, masini care dau acea
notd de uniformitate pe care au observat-o si alti specialisti in ceramica la pro-
dusele iesite din atelierele de la Batiz.

4 Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1847, nr. 76, p. 4.

42 Vladimir Gh. Diculescu, O manufacturd de ceramicd la Tirgu-Jiu, Bucuresti,
1956.

“ Ibidem, Dooumentul nr. 4, 8 si 35, precum si Anexa II.
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Pe lingid cele trei cladiri de dimensiuni mari care adiaposteau locurile de munca
ale modelorilor la roatd, ale matriterilor, decoratorilor si incéperile cu cuptoare,
au existat si ateliere special amenajate pentru prepararea pastei si a smalfuiui

Bordan spune ca incepind cu 1806 D’André culegea sarea mitii necesard fabricii
in hotarele satului Sintamaria de Piatrd si Calan, arzindu-le si macinindu-le acasa%,
Dupad Bordan putem afirma cd la Batiz, chiar de la inceputurile sale, a existat o
instalatie speciald nu numai pentru prepararea pastei, ci si pentru arderea si pre-
pararea ipsosului necesar productiei. Aceste instalatii au fost si ele madrite si
transformate in 1847 cind s-au facut transformari generale care au vizat mairirea
capacitatii de lucru®. Locul morii unde se mdicinau materialele necesare pentru
pastd si smalf a fost descoperit de noi si semnalat mai sus. Dimensiunile pietrei de
moara gasitd ne arald ca actionarea ei era posibild numai cu ajutorul apei (fig. 12).
Asemenea mori nu constituiau o noutate in Transilvania acelei vremi. O astfel
de instalatie a fost ridicatd de niste mesteri din Hamburg la Fabrica de sticla
»Margil“ pentru maicinarea materialelor necesare prepararii sticlei4.

Oare in vecinatatea tarii steampurilor si a rotii de apa, trebuie la Batiz sia
punem sub semnul intrebarii existenta unei asemenea instala{ii? Mai mult, putem
sustine si faptul ca in afard de introducerea unor instalatii mecanice, in mod sigur
au fost folosite si alte melode cu scopul de a obtine o calitate cit mai ridicata.
Obiectele existente si probele executate cu cioburile scoase din siapatura aratd ca
materialul ceramic era foarte fin decantat. Credem cad ,fintina nou3“ pomenita de
Bordan sta in legdtura tocmai cu operatiunile de fermentare si decantare a lutului,
nefiind sdpatd peniru simpla necesitate de apd, cici — din acest punct de vedere —
oricine ar fi avut la dispozitie, la rigoare, intregul debit de apa al Streiului din
apropiere.

Aceste observatii completeaza cele mai sus spuse, anume ca tehnicienii instruiti
in apus au reusit si aici la noi sa incetiteneascd anumite procedee tehnologice al
caror rezultat s-a concretizat in varietatea si finefea pastei, a smaltului si deco-
rurilor ceramicii de la Batiz. Observatiile din timpul sapaturii confirma atare
ipoteze, intrucit la materialul semifabricat (biscuitat) se intilnesc nuante variate
atit in cadrul general al produselor de culoare alba cit si la cele negre. Mai sint
necesare inca cercetiri pentru a se stabili definitiv corespondentele exacte dintre
cifrele care insoteau marcile fabricii si diferilele variante de pastd realizate. De
pe acum putem preciza cd in cadrul mai larg al produselor de culoare alba, va-
riatiile de culoare ale teracotei nu se datoreaza exclusiv arderii, ci si amestecului
priceput al unor ingredienti coloranti, creindu-se nuante diferite. In cadrul pro-
duselor de culoare alba nuantele teracotei biscuitate oscileazid intre extremele de
galbui-pucioasd si portocaliu inchis, iar la produsele cu smalt negru nuantele
merg de la cenusiu inchis, trecind prin brun, pind la negru mat. E ne-
indoios cd in realizarea acestei game variate de paste trebuie si vedem influenta
gusturilor deprinse de Franz D’André in peregrinarile sale in strainatate, in speta
la vestitele ateliere engleze Wedgwood.

Colorarea pastei era cu precddere folositd in cazul cind se incerca obtinerea —
de pildd in cazul ceramicii negre — unui produs finit de calitate deosebiti, cu un

% Bordan, op. cit., p. 7.

4 Ibidem.

4 Un vizitator al acestei inmstalatii aminteste ca: ,Din punct de vedere mecanic
atentie maritd i se cuvine acelei cladiri in care piuele de piatrd se afla laolalta si
cu atit de minunat mecanism construite, caci un bra{ derivat din apa Crasnei se
desparte in doua la citiva pasi de cladire; un brat cu o putere de 40 funzi, mina
10 ciocane de zdrobit piatrd, a ciror greutate insumati este de 14 maji (probabil
maji vieneze de 57 kg), iar in afara acestora, la etajul I, opt ateliere de gravat
sticld; al doilea brat, tot cu o putere de 40 funzi, mind o altd roatd ce poate actiona
la parter patru zdrobitoare de pamint si opt ateliere de gravat. Trecind mai departe
de aici apa rdmasd mind cu cifiva pasi mai jos un gater si o moard de grine“
(Hetilap, 12 august 1854).
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smalt lucitor si rezistent, lasind impresia porfelanului, Citeva asemenea produse
semifinite pot fi vazute in Plansa VI. Pe platocl de culoare neagrd se afla marca

BA;HZ (plansa VI, nr. 7), ce poate fi incadrati in perioada penultimd de activi-

tate a manufacturii (1850—1859).

Cu aceeasi grija erau elaborate si smalfurile. Locul de muncd era acelasi: steam-
purile de pisat piatrd, moara de macinat pamint, cuptoarele, laboratorul. Nu este
exclus sd se fi folosit si risnite de mina. Gasirea smalfului potrivit pentru o cali-
tate de pasti cerea cunostinte temeinice mai ales in domeniul chimiei, necesita
indelungate cercetari de laborator. Urmele acestei activitif{i au fost constatate si
cu ocazia sdpéturilor. In incdperea S;/b s-au gisit o serie de creuzete purtind urme
de smal} de zinc si de sticld, precum si o serie de prefabricate $i minerale folosite
la prepararea smaltului (plansa VII, nr. 1, 2). Pare un amaéanunt, dar pentru a
cunoaste mivelul tehnicitatii sint semnificative acele bile de piatrd de marimea
unui ou pe. care le-am gasit cu ocazia sdpdaturii in inciperea S;/b. Ele erau folosite
tot la pisarea smalfului in cunoscutele cilindre rotative, intrebuintate si azi. Ele
erau actionate de forta apei sau de mina omului si cu ajutorul lor se executa ul-
tima operatie a pisarii materialului obtinindu-se un praf fin ca pudra. Cu ase-
menea instalajie s-a putut obtine acel smalt de foarte bunad calitate care deosebea
produsele Batizului de cele fabricate in celelalte manufacturi din Transilvania,
diferent{a observatd si de contemporani. Facind o comparatie intre produsele Bati-
zului si a manufacturii de la Gurghiu, un cunosciator al ambelor ateliere scrie ca
desi la Gurghiu se foloseste ca materie prima pentru pastd un pamint de buna
calitate, din cauza lipsei unui sinalt bun, produsele sint mai slabe decit cele de
la Batizi?. Un smalt deosebit de tare il au vasele de Batiz de culoare neagra, care
de fapt au si raspindit faima acestei oficine. Acest smal{ negru este inventia lui
Franz D’André, tehnician deosebit de inzestrat. Compozitia lui nu ne este cunoscuta
deocamdata, dar analiza acelui material sticlos cu continut de mangan pe care l-am
descoperit in S;/b sperdm sia ne dezvaluie secretul lui D'André. La obtinerea smal-
tului negru se pare ca este vorba nu numai de un smalf special, dar si de o tehno-
logie speciala (vezi Anexa, cu analizele fiacute de prof. E. Stoicovici).

O data preparat in laborator, inainte de a-l1 aplica pe vase, la scara industriala,
smalful era probat in fec pe cioburi de teracota facute din pasta respectiva. Nu
stim dacd acest lucru era o uzantd permanentd ficind parte din practica de lucru
a Batizului. Noi semnalam insa faptul, avind ca dovezi citeva cioburi dc diferite
calitati de pastda si smal{, gasite cu ocazia sapaturii. Aceste cioburi au fost prinse
cu cite o bucaticd de pastd cruda si arse in cuptor constituind probe de material,
ceea ce se pare cad ar fi constituit totusi un obicei la Batiz (plansa VII, nr. 3, 4).

Asupra capacitafii de productie a atelierului unde se preparau pasta si smaljul
nu avem informatii directe. Totusi, o apreciere se poate face pe baza comparatiei
cu alte ateliere. Un document foarte pretios de acest gen s-a pastrat referitor la
activitatea manufacturii de faianta fina de la Tata (R. P. Ungara)’s,

Aici la 1817 lucrau cinci oameni calificati care produceau intr-un an piese ce
aduoeau un venit de 8000 florini. In acest rastimp, socotind cite o arderc pentru
fiecare luna, deci 12 pe an, se prelucrau urmaditoarele cantlitdt{i de materie prima:

— 15 carute argild pentru vase

— 25 carute argild pentru cuptor

— 10 maji staniu

— 25 maji plumb

— 15 maji sare

— 160 stinjeni lemne de foc

— 5 maji nisip din Cehia.

Din acest material s-au executat urmatoarele cantiti{i de produse:

— 3000 farfurii

47 Hetilap, 8 iunie 1853.

8 Mihalik Sandor, Adalékok a régi magyar miivészi kerdmiagydrtds térténetéhez,
in Folia Archaeologica, XVI (1964), p. 225—236
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540 platouri

300 castroane de supd

420 cesti de cafea

76 perechi de cani de cafea
300 ulcioare

300 oale de noapte

si diferite maruntisuri®,

Comparind numarul muncitorilor de la Tata (cinci) cu cel de la Batiz
(peste 50) si luind in considerare faptul ca 26 de muncitori (deci de cinci
ori mai mulii decit la Tata) de la manufactura din Tg. Jiu produceau de
cinci ori mai multe vase (26.000)%, se poate stabili ci la Batiz, unde efec-
tivul de muncitori era de 10 ori, respectiv I~ 5 ori mai mare, s-a pre-
lucrat o cantitate de materie prima inzecita faia de manufactura de la
Tata. Marea productivitate a Batizului faid de cele doud ateliere este
dovedita, in afara datelor mai sus enumerate, si de cantitatea impresio-
nantd de produse ceramice aflate in muzee si colectii particulare ca si de
extrem de numeroasele resturi si rebuturi iesite la iveald in cursul si-
paturii arheologice. Aceste materiale dovedesc incd o datd ca in deceniul
al V-lea al sec. XIX Batizul era unul dintre cele mai importante obiective
industriale de acest gen de la noi si chiar din sud-estul Europei.

MAGDALENA BUNTA — PAUL GYULAI

9 Ibidem, p. 234.
% Documente privitoare la economia Tdrii Romdnesti, 1800—1850, Bucuresti,
1958, II, p. 978.
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Fig. 1' — Partea de nord-vest a teritoriului unde au fost amplasate atelierele manu-

facturii de la Batiz. Se vede Canalul Morii §i in spate, in dreapta, Cidminul cultural.

3 % A

Fig. 2. — In prim plan terenul alveolat indici locul unde odinioars fusese unul
dintre atelierele centrale (aici s-a trasat sectiunea S,)
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B B s g

Fig. 4. — Cuptorul mare patrulater unde se ardeau vasele si incdperea impartita
in care ardea focul, vizutd din nord-vest (sectiunea S)).

in doua
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Fig. 5. — Cuptorul mare patrulater cu canalele umplute cu nisip, zidul despartitor
pastrat si o capsuld gisitd ,,in situ”. Zidul de sud al camerei de alimentare a fo-
cului are urme de zgura.

Fig. 6. — Padimentul cuptorului de ars vase, cu canalele umplute cu nisip, zidul
despértitor i capsula gisitd ,,in situ”, vizute din sud.
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Tig. 7. — Partea de vest a cuptorului mare, cu coridorul din fata locului de
alimentare a focului.

IFig. 8. — Camera de alimentare a focului cu cele doud inciperi.
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Tig. 12. — Dezvelirea zidurilor clidirii de pe malul Canalalui Morii, descoperitd in cadrul
sectiunii S,.
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I'ig. 13. — Discul de piatrd descoperit in gantul secat.

Fig. 14. — Italoane descoperite in S,/b.
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BATIZ PLANUL CLADIRI CENTRALE

A MANUFACTURI DE CERAMICA
SECTIUNEA : 5
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Planga I: Planul clidirii dezvelite prin sectiunea S;.
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Planga II: Piese produse la Batiz, gisite in sectiunile S, si S,.

1, fragment de' cute din past_é arsd, cu mult cuart; 2, 3, 4, creuzete; 5, 6, 7, 8 cirimizi
refractare folosite pentru boltit; 9, fragment de conducti din pasta samotatd; 10, caramida
refractard pentru cdptusit cuptoare: 11, ciramidi obisnuita.
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Planga III: Piese gisite in S,/a si S,/c:

1, 2, 3, capsule cu peretii inclinati; 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, capsule cilindrice; 12, 13, capsule
cu orificii pentru bastonase de distantare.
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ks

Plansa IV : Matrite de ipsos descoperit.e in sectiunile S,/f si S,.
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Planga V.: Planul cladirii dezvelite prin sectiunea S,.
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Planga VI: Vase semifabricate, arse o singurd datd (biscuitate).
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Planga VII:
1, 2, creuzete cu urma de smalt descoperite in S1/b; 3, 4, cele doud cioburi cu proba de smalf.
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ANEXA

ANALIZA CHIMICO-MINERALOGICA A MATERIALULUI REZULTAT
DIN SAPATURILE DE LA BATIZ

Reconstituirea activitatii de productie de la Batiz (jud. Hunedoara) cste mult
usurati prin recuperarea unor materii prime, semifabricate si produse finite scoase
la suprafatd in cursul sdpaturilor efectuate la fata locului. Materialul adus de la
Muzeul de istorie Cluj pentru a fi cercetat sub raport mineralogic a putut fi siste-
matizat in felul urmator:

I. Materii prime ceramice.

Acestea sint de mai multe categorii si au un rol determinant in reconstituire.
Astfel apare o pulbere alba, formata dintr-un amestec de caolinit, cuart si feldspai,
dind amestecul clasic al pastei de portelan. Materialul este macinat grosier si este
incad neomogenizat.

Prin arderea lui la 1200°C isi pastreazia fondul de culoare albd in care insd mai
apar razlet puncte brune-negre.

O alti pulbere alba, maicinati neomogen si grosier (0,20 mm (J), formatd din
cuart cu mai putin feldspat si caolin, reprezinta tot o masd ceramica cu mult cuari,
care prin ardere la 1200°C sinterizeazad intr-o mai micd masurd decit proba prece-
dentda si nu se coloreazad sesizabil, ci formeazd doar in mod razlet puncte brune
si negre.

Materialele de la aliniatele precedente reprezinta materii prime pentru ceramica
find in masura de-a fi folosite la fabricarea faiantei si a port{elanului, dupa o omo-
genizare mai buna si o macerare indelungata.

Feldspat, pariial topit. Este utilizat atit in masa ciobului de portelan, cit si la
glazurile aplicate pe portelan sau pe faianta. Calitatea feldspatului gasit la fabrica
Batiz este de clasa a 2-a, cu numeroase pete colorate.

Granit, partial topit. Contine pe linga feldspat si cuart, mult biotit (micid neagra),
care il face impropriu pentru ceramica find, dar foarte util pentru ceramica ordi-
nard sau in compozitfia ,gresiei“, ca degresant.

Calcarul concrefionar. Apare in amestec cu argilele sau cu fritele si formeaza
in aceste conditii un fondant folosit mult in ceramica.

Geodele de cuart. Partial topite sau intacte, dar cu confinut de minereu cuprifer
(calcosin, Cu,S), presupunem cd au format probe pentru experimentare, in vede-
rea folosirii in ceramica fina.

Piatra ponce (sepiolit): Mg, SizO,5(OH), este reprezentatd printr-un produs natural
fibros, foarte poros s1 usor, folosita probabil ca material refractar.

Pirita, FeS,, este prezentd in cristale si in agregate. Este foarte probabil intre-
buintatd la colorarea in negru a glazurilor cu fier-plumb.

Creta, Ca CO;, apare compacta, find, alba si este folositd la glazuri si la ,gresie*.

Pamintul de diatomee este prezent in inventarul materiilor prime si formeazi o
masa pamintoasa-poroasa cu forme figurate,
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Gipsul lamelar, Ca SO, - 2H,0, semitransparent sau scoriaceu, pe jumatate topit,
utilizat tot ca adaus la glazuri, pentru controlul temperaturii de topire si a coefi-
cientului de dilatare al glazurii si al ciobului.

I1. Produsele semifinite, cerute de procesul fabricatiei.

Printre produsele semifinite utilizate in procesul de fabricatie ceramic, se nu-
mara si frita. Aceasta reprezintd un amestec de fondanti, ca boratii si carbonatii
alcalini, care impreund cu o serie de pigmenti, cum ar fi de exemplu hematitul,
oxizii de crom, oxizii de mangan si altii, dau o ,barbotind“ colorati care se aplica
in final pe suprafata externd si internd a obiectelor uscate si poroase, printr-o
simpla ,,afundare“ in aceastd ,barbotina“.

Un alt produs semifabricat il formeaza litarga, topitd, impreunid cu alte ingre-
diente, spre a servi mai departe la elaborarea diferitelor glazuri sau emailuri pen-
tru ceramica ordinara.

»Bronzul“, sau mai corect: ,aurul mussiv® este un pigment folosit la temperaturi
scazute ca surogat pentru aurirea ceramicii ordinare.

Sub raport chimic acest ,,aur mussiv® este un sulfostanat de sodiu care formeazi
lamele moi, maleabile, cu aspect metalic de culoare aurie, dar care nu rezistd nici
la acizi si mici la calcinare.

III. Produsele finite

Se pot 'mpaérti, dupa calitate, in 3 categorii:

1) Ceramicd comund, coloratd in rosu, galben, brun sau in negru, cu sau fird
glazura.

Structura si compozifia este datd de un amestec de caolinit, cuart, mioce albe §i
negre, {fragmente de cuart, calcit fin-granular, pind la criptocristalin.

Pigmentul este format din hematit, sau din limonit tratat termic, iar pentru
ceramica neagrd, dintr-un amestec de oxizi de fier si de mangan.

Masa ceramica este lucratd cu grija: se introducea argila micacee in cantitdti
pina la 759, iar degresantul era format dintr-un amestec de cuart si feldspat, cu
diametrul sub 0,16 mm. Se amesteca apoi totul pind la omogenizarea completd a
materialului si pasta astfel obtinutd se prelucra la roati (se strungeste). Dovada
acestei prelucrdri ne-o da textura paraleld a cristalelor de mice, cuar}{ si feld-
spat (fig. 1).

Glazura de pe ceramica ordinard este pigmentati in brun, are tensiuni interne
si este fisurata.

2) Ceramica samotatd.

Aceasta reprezintd un produs ceramic aparte, mai putin obisnuit, in compozilia
cdruia intrda urmaitoarele materii prime:

Cuart granular-detritic, obtinut prin macinare si sortare, feldspat granular in
forme de clivaj cu contur poligonal. Cele doud minerale sint incluse intr-o pasta
argiloasi-micacee si calciticd, criptocristalind. Adiugirea calcitului in masa argi-
loasd-micacee se ficea inainte de fasonarea si arderea ,gresiei“ in diferite obiecte
de uz casnic. Calcitul addugat provine foarte probabil din creta slemuitd, care se
amesteca apoi ou argila micacee si cu cuartul si feldspatul granular-detritic, ultimii
doi adaugati ca degresanti.

Prin calcinarea acestei paste la temperaturi in jur de 950°C se obf{ine un produs
vitrificat, gilbui, usor si cu proprietdti ceramice apreciate.

Ca flux tehnologic, reconstituit pe baza datelor de analizi, se proceda cam in
felul urmator:

Se introducea deci in pasta ceramicii samotate o argila plastica, probabil una
si aceeasi materie prima ca si cea folositd in ceramica coloratd, apoi o cantitate
corespunzitoare de cretd fin-structurati si o ocotd bine definitd de degresant, for-
mata din cuart si feldspat, cernute si fin-micinate (sub 0,15 mm ) (fig. 2).
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3) Portelanul.

Este cel mai interesant si superior produs fabricat la Batiz, atit din cauza
compozitiei ingrijite, cit si din cauza gradului de alb realizat. Propor{ia mare de
component vitros sau optic-izotrop al ciobului acestui porielan ne incuviinteaza
afirmatia cd acest porielan avea o temperaturd de sinterizare (vitrificare) scazuta.
Este deci vorba de fabricarea aici la Batiz, inainte cu 100—150 de ani, a unui
portelan de temperatura joasd, deci a unui ,,porielan moale* de tip ,Sévres* (fig. 3).

Concluzii

Se cunosc pind in preznt trei produse ceramice de grade de finete foarte diferite.

Din cercetarea pe cale microscopicd a materialelor gasile la Batiz, jud. Hune-
doara, rezulta cid aici se producea un sortiment variat de ceramicad coloratd, cu si
fara glazura, o ,gresie“ speciald pentru localitatea Batiz si un ,,portelan moale*.

Ca materie prima se folosea foarte probabil aceeasi argila de baza, careia i se
adaugau apoi diferite ingrediente in vederea obtinerii produswlui urmarit.

Pentru ,gresie“ se Intrebuinta o cretd find si argila, cdrora li se incorporau
cuartul si feldspatul macinat.

Pentru obtinerea porielanului se foloseau materii prime ceramice de calitate
superioara formate dintr-un caolinit, din cuar{ si din feldspat.

Majoritatea materiilor prime ceramice au fost gasite, cu exceptia materialului
argilos folosit In ceramica ordinara; la fel au fost gasite si cioburi de produse
finite, astfel incit reconstituirea modului de productie si a sortimentelor de cera-
mici de la Batiz se contureazd cu suficientd precizie. Pentru producerea glazurii
si a masei ceramice negre, putem presupune intrebuinfarea fierului §i a manga-
nului sub forma de sulfuri, obtinute printr-un procedeu original.

EUGEN STOICOVICI

DIE WERKSTATTEN UND DAS ROHMATERIAL DER
STEINGUTMANUFAKTUR IN BATIZ

(Zusammenfassung)

Unter den Manufakturen zur Steinguterzeugung, die in der ersten Hilfte des
19. Jhs. in Siebenbiirgen enistanden, hatte diejenige von Batiz (Bez. Hunedoara)
die wichtigste Rolle. Die librigen Manufakturen und Werkstédtten dieser Art kamen
tiber ortliche Bedeutung nicht hinaus.

Auf Grund der von den Verfassern vorliegender Arbeit gemachten Untersuchun-
gen kann man mit Sicherheit behaupten, dass die Manufaktur von Batiz Anfang
des 19. Jhs., genauer 1805, gegriindet wurde; dies entgegen fritheren Meinungen,
wonach die Manufaktur ihre Tatigkeit 1813—14, bzw. 1822 begann. Gleichzeitig
brachten die Untersuchungen auch genauere Feststellungen {iber die Person des
Griinders der Manufaktur. Aus den neuen Daten ergibt sich, dass D’André, ein
Fachmann italienischer Herkunft, der zu Beginn des 19. Jhs. aus Triest mach
Siebenbiirgen gekommen war, die Produktion der Steingutwaren organisierte.

Im ersten Jahrzehnt des vorigen Jahrhunderts war das Dorf[ Batiz, mit einer
ruméanischen Bevélkerung von etwa 450 Seelen, Eigentum des Barons Nalatzy
Jozsef senior, eines der grossten Grundbesitzer im Komitat Hunedoara. Zur Doméne
Batiz gehorten ausser Feldern, Wildern und Géarten auch die zur Steingutherstel-
lung nétigen Ton- und Sandgruben. Die Dorfbewohmer waren Leibeigene der
genannten Familie. Der Eingentiimer der Domine nahm D’André in seine Dienste
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und schloss mit ihm einen Vertrag, durch den die Bedingungen fiir die Organi-
sierung der Herstellung von Steingut festgesetzt wurden (die Manufaktur bezog
einen Teil des métigen Rohmaterials aus den Tongruben und das Holz aus den
Waildern der Domaéne). Anfangs leisteten die Leibeigenen aus dem Dorf — ebenso
wie in anderen auf Adelsdominen gegriindeten Manufakturen — verschiedene
Arbeiten (Holz- und Tongewinnung, Transporte usw.), auf Rechnung der Ar-
beitsleistungen, zu denen sie entweder an gewissen Tagen oder stdndig verpilichtet
waren.

In Georg D’André hatte das Unternehmen von Batiz gleich zu Beginn einen
hochbefdhigten Fachmann, einen sehr guten Kenner des Herstellungsverfahrens
fiur Steingut. Thm ist es zu verdanken, dass die Manufaktur im vierten Jahrzehnt
des vorigen Jahrhunderts iiber das Niveau einer gewdhnlichen Werstatt zur Be-
deutung eines grossen Unternehmens aufstieg, das vor der Revolution von 1848
bereits etwa 100 Arbeiter beschiftigte.

Die Tatigkeit der Manufaktur umfasst den Zeitraum von 1805—1860. Die Ver-
fasser bringen Angaben iiber ihre Grésse und Produktionskapazitit.

Der vorliegende Artikel fasst den Inhalt eines Kapitels aus einer Monographie
uber die Manufaktur kurz zusammen. Er enthéilt die Ergebnisse der im Sommer
1968 an Ort und Stelle vorgenommenen Grabungen. Diese sollten manche Einzelhei-
ten der obenerwidhnten Angaben kldren, sowie die Archivquellen vervollstindigen.

Die auf der Stelle der einstigen Manufaktur durchgefitihrten Grabungen sind die
einzigen dieser Art in unserem Lande. Mit archdologischen Forschungsmethoden
versuchte man die Losung von Fragen, die durch die Archivforschung micht genii-
gend geklart werden kannten.
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Fig. 2. — Ceramica samotatd, un produs special al manu-
facturii de la Batiz.

Fig. 3. — Portelan ,,moale”.
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