
ATELIERELE DE LUCRU ŞI MATERIA PRIMA FOLOSITA 
LA MANUFACTURA DE FAIANŢA FINA DE LA BATIZ 

Dintre manufacturile de ce:rami'Că fină din TI'lamilvania ce au luat 
fiinţă în prima jumăitate a secolului al XIX-lea, oel mai de seamă rol 
l-a avut cea de la Batiz (jud. Hunedoara). Restul manu:fiacturilor şi ate
lierelor de această natură nu au putut dep~i o insemnătaite Locală. 

Pe de o parte, atelierul de la Batiz a fost cea mai veohe manufactură 
de faianţă fină din ţara noastră, avînd o activitate de o jumătate de veac; 
produsele sale au satisfăcut un volum considerabil de cereri. Pe de altă 
parte, ea poate fi ,oons1de:rată oa una din oele mai vechi manrufaicturi de 
ceramică fină înfiinţarte în întreaga Europă centrală. 

Pe baza cercetărilor efeotoote de autorii prezentei 1ucrări, se poate 
afirma cu certttudine că ma:nrnfractu!I"'a de la Batiz a fost înfiinţ)ată la 
începutul secolului al XIX-lea,, in anul 1805 (drupă luna iulie 1805)1, 

spre deosebirie de părerile anterioare care afirmau că îruceputurile aicti
vităţii man:uf,aoturii datează din :anii 1813-14, respectiv 18222 . Totodata, 
cevcetări.1e noastve ,aduc anlllillite precizări referitoare la persoairua fonda
toriului manufacturii. Din datele noi rezultă că organizatorul producţiei 
a fost Georg D' Arndre, specialist de origine italiană, care a venit în Tran
silvania din Triest la îneeputul seco,lului al XIX-lea3. 

În primul deceniu al secolului satul Batiz, cu o popu1aţie românească 
de 'Circa 450 de suflete4, se af1a în proprietatea bru-onului Nailâtzy J6z~d 

1 Arhivele Statului Cluj, Arhiva Oraşului Cluj (în continuare A.S.C., A.0.C.), Pro
tocollurn oeconomico-politicum, anul 1805: Nr. 1533, p. 403; Bordan Istvan, A batizi 
koedenygyci.r, în Magyar Uveg es Agyagipar, V (1902), p. G--7, 9-10. 

2 Petrik Lajos, Adatok a magyar agyagipar tortenetehez, în Miiveszi /par, IV, 
(1889), p. 1-16, 95-106; A batizi koedenygyci.r, în Magyar Iparmiiveszet, I (1897-98), 
p. 293-295; Wartha Vince, Az agyagmiivesseg, în Az iparmiiveszet kănyve, Buda
pesta, 1905, p. 611-612; Kelemen Lajos, A ba tizi koedenygy6.r tărtenetehez, în Kăzl 
Cluj, II (2) 88-99; Alexander Mihalik, Zur Geschichte der alten /ceramischen 
Fabriken Siebenbilrgens, în OmD, Bucureşti 1960, p. 378-400; Katona Imre, Magyar
orszci.gi fajansz es kemenycserep, Budapesta, 1966, p. 15; Eva Crişan, Contribuţie 
la studiul vaselor farmaceutice confecţionate în manufactura de la Batiz, în ActaMN, 
III (1966), p. 505-509. 

3 A.S.C. A.0.C., Protocollum oeconomico-politicum, anul 1805, nr. 1533, p. 403; 
A Kolozsvari Kereskedelmi es Iparkamara jelentese 1878-ban (Raportul Camerei 
de industrie şi comerţ din Cluj pe anul 1878), Cluj, 1879, p. 134. 

,:. Arhiva istorică a Academiei Republicii Socialiste România, Filiala Cluj (în 
continuare A.I.), Colecţia Mike Sandor, Consignatio Statistica Topographica sin
gulorum in Magno Principatu Transilvaniae. 
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254 M. BUNTA - P. GYULAI 

senior, unllll din cei mai mari latifumliari ai comitatului Hunedoara. Din 
domeniul Batizului făceau pa1te, in afară de pămînturi arabile, păd!nri, 
grădini, şi carierele de argilă şi de ::i.isip necesare fabricării faianţei fine5• 

Locuitorii satului erau iobagi ai amintitului nobil. în asemenea condiţii, 
D'Arudre, aşezat pe moşia de 1a Batiz ,a familiei Nalatzy, poate fi coo.c::i
de:riat ca întemeietor şi •org.anfaaitor :al iilltreprinderii. Prnprietarul dom<>
niului l-a primit în serv1ciuJ. săru încheind cu el lIJil contract prin care 
se stabileau condiţiile organizării prioducţiei (manufactura îşi procura 
parte din necesarul de materie primă din oarrierele de argiil.ă, iar lemnele 
din pădurile domeniului). La început iobagii din sat efectUJ8.IU diferite 
munci (exploatarea pădurii, a rargilei, transporturile etc.) la fel ca în 
cadrul altor manufacturi i:nfiinţate pe domenii nobiliare, în corn.tui pres
taţiilor de muncă, efectUJaite fie în anumite zile, fie în permanenţă. 

ln persoana lui Georg D'Andre întreplrinde:riea de la Batiz a arvut de 
la început •un specialist de îmtltă cailificare, un foarte bun cunoscăitor aJ. 
tehnologiei fabricării faianţei fine. Datori.tă ·lui, în deceniul ,al ,patrulea 
al s-erolului tr-ecut Batizul a ajuns să depăşească nivelul unui atelier, 
ajungînd la proporţiile UJnei mari manufaoturi, ·care în preajma revoluţiei 
din 1848 lucra deja cu circa 100 de muTuoitori. Aşadarr, din c()JJ.aborarea 
spedalistului D' Andre cu p1'0pfietaruil Narlaitzy, personalitart:e receptivă la 
orke experienţă industrială rentabilă, s-a închegat una din cele mai de 
seamă înweprinderi industriale ale Transilvaniei înmnte de 1848, ale că
rei p.1,odiuse au fost consideirate, după abia două decenii de 1a înfiinţaire, 

oa fădnd parte din elita genului, pe planuJ. El.III'opei centrale6• 

Activitatea manuiiaoturii cuprinde ,periocl!da anilor 1?')5-1860. ln cele 
ce urmează vom pI"ezenta date pr,ivind mărirrnea manufacburii şi capa
cita!te:a ei de producţie. Prezentul ,articol redă rpe scurt cu;prinsuJ. unui 
C8!pitol :al monografiei asupra manufacturii. 

Articolul cuprinde rezultatele săpăturilor efeotuarte în vara anului 
1968 la faţa locului. Săpăturile a,u avut oa scop ol:arifi:carea unor detalii 
privind aspectele ,a,1m:intite, precum şi întregirea unor izvoare arhirvistice. 

Trebuie menţionat că, după infoTmaţiiJ.e pe carie le deţinem, săpă1:lu.Ta 
ef ectUJată pe teritoriul manui,acturii de odinioară este unică în a.cest gen, 
deoarece cu metode de cercetare proprii arheologiei am încercat solu
ţionarea unor p:riobkme în rprivinţa cărora daltele furnizate d!e cercetă:rile 
arhivistiice nu dau lămudri complete. 

5 Magyar Orszagos Leveltar (Arhivele de Stat ale Ungariei). Conscriptio Czyrakiana. 
F. 52. Comitatul Hunedoara, Satul Batiz; Ibidem, Gubernium Transylvanicum (iTl 
Politicis) F. 46, anii 1809-1820, nr. 8213, 3710, 7043, 8221, 2244, 482, 9589, 983; KelP
men Lajos, op. cit., p. 89-91. 

G Joseph Leonhard, Lehrbuch zur Bef<Jrderung der Kenntnis von Siebenbilrgen, 
Sibiu-Braşov, 1818, p. 12; Stephan Keess, Darstellung des Fabriks- und Gewerbe
wesens im Osterreichischen Kaiserstaate, Viena, 1822, II, p. 802-803; I. H. Benigni, 
Elandbuch der Statistik und Geographie des Grossfiirstentums Siebenbilrgen, Sibiu, 
'837, I, p. 77, III, p. 44. 
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Atelierele 

Primele diate ref e!'litoare 1a atieHerel,e de ce!'lairnIJca priovin de la însuşi 
fundatorul acesto:m, Nalâtzy J6zsef, iar mai itrirziu de la conducăltorul 
tehnic ,a!l fabricii, Franz D'Andre*. Intr...,o 1sicrisoaire din apriEe 1814, a 
lui Nalatzy, către .An..i,guis:zJtinoviics Pail se scrie că eslte v:orba de o „mică 
fabrică .de f1aianţă fină (Steingut)" 7• Pesrt:e un ain, în decembrie 1815, amin
teşte din nou de „Flabrica de faianţă fină", 1adăugînld că a:oeasta nu este 
a1'tceva decî,t „Atelierul de confocţiomt veselă"8 • În februarie 1816 amin
teşte din nou „F'abrkia", resipeictirv atelierul de foianţă fină 9. 

Aaeste notaţii lapidare ale lui Nalâtzy lasă să se întrevadă fapitul că 
atelierul ide 11a B:atiz ~i înoepuse actirvitatea î,ntr-,o rodie nOI1ocoasă şi că 
deja 1a acea dartă f,uncţionia poartJe numai ·o siingură clădire, designată de 
posesorul ei drept „fahrlj_că". ce priodu:ce,a însă marfă oare putea sta cu 
succe-s alătuI'li de produsele oontemporiane din Transilvarrila ,şi Ung.aria10• 

Acest atelier s-a lărgiit în cursul itimpului, i s-au a:dăugait noi construc
ţii, ·ceea ce a făcut posibilă nu numai o CI'IC"Ştere globaJ.ă a producţiei, ci 
şi o divizare ·a ei pe pr,ocese şi faze tehnologice, astfel •că în anii 
1830-1840 Bati:zmll ajunge să fie ,poaneni,t in documente - din si,mplu 
atelier ce fusese - drept fabrică de faianţă fină11 , fabrică de ce11amică, 
cea mai dezvoltată fabrică de faiianţă fină ,din Toansilvaniia şi Ungaria 12. 

Este de înţeles că atît călătorii oî,t şi patronii ,întreprinderii în aprecie
rea rezultatefor (tomnai pentru a stimula afluxul comercia1l) exagerau 
îmrucitva, îndreptăţiţi de altfel de valoarea realizărilor, mai a'Les d!acă 
le r,aportăm lia situaţia generală din Tuamsilvania în epoca respc'Ctirvă. 
Din păiaait•e după încetariea producţiei ultilaju:l ,tehnic s-a risipit, atelierele 
au decăz;ut şi s..,au distTllis, astfel că martomtl ocu1acr:- Ştefan BoDdan n-a 
mai reuşit să le vadă pc teren, la finele seco1Lului ,al XIX....J1ea13• După 
cum spune şi el, aici ,la Bat.iz a existat „o oficină" :r,el:ativ mare încă de 
pe vriemea lui Georg D'An1dre pe oare apoi fiul acestuia, Franz D' Andre 
,a J.ărgit ... o, considierind-o nesatis:făoă,toarie în ce priveşte ca,paciootea de 
producţie pentru cerinţele crescute şi pentru comenzile mari din anii 
1830-1840, nemaivor,bind de faptul că avea drept etalion de comparaţie 

"' Fiul lui Georg D'Andre, Franz, s-a născut în anul 1806 la Batiz. El şi-a dcsă
vîrşit studiile la Politehnica din Viena obţinînd diploma de „tehnician graduat". 
ln anii petrecuţi la Viena lucrează şi în fabrica de porţelan din localitate, însuşin
du-şi cunoştinţele necesare fabricării porţelanului. In primii ani ai deceniului 
IV al sec. XIX lucrează în calitate de chimist la vestita fabrică de ceramică din 
Anglia întemeiată de Josiah Wedgwood. După teriminarea călătoriei de studii devine 
asociatul tatălui său, iar după moartea lui G€org D'Andre în 1847, conducător al 
manufacturii de la Batiz. 

7 Kelernen Lajos, op. cit., p 94, •anexa nr. 1. 
8 Ibidem, anexa nr. 2. 
!J Ibidem, anexa nr. 3. 
11 Ibidem. 
11 Ibidem, p. 95, ane:x:a nr. II. 
12 Ibidem, p. 95, anexa nr. III. 
li Bordan, op. cit., p. 6. 
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atelierele vieneze şi engleze unde îşi ÎilSUŞise meseria14• Modificările 
aduse se datorează nu grandomaniei lui Franz D' Andre - oum se oom
p1ăcea1U a sublinia contemporanii săi -, ci unor necesităţi economice 
concrete. Bordan notează că in 1847 n-a fost vorba de simple modificări 
ale atelierelor, ci de schimbări masive vizmd nu numai extinderea, ci şi 
din punct de vedere tehnic o îmbl1Jl1.ătăţire a procesului de fabricaţie. Pe 
lingă clădiri noi s-au adus şi noi instalaţii. Franz D'Andre ,a lărgit în pri
mul rînd clădirile întreprinderii, oonstruind un nou depozit şi un atelier, 
săpînd şi o fîntînă (probabil bazin de decantare). Morile de măcinat argilă 
şi piuele de smalţ le adaptează să fie acţionate de aai15• 

E probabil oa aceste schimbări substanţiale să nu fie străine de trece
rea la producerea î,n mare a unuii nou sortiment de fabricate, anume 
cahlele de teracotă necesm-e sobelor, lucru. ce reiese şi dintr-un ainunţ 
publicitar din 24 februarie 1'84616• 

Rapida distrugere a acestor mari ateliere, oare ajung în 25-30 ani 
lvteralmente o ruină, nu poate fi explicată e:,wlusiv prin vicisitudini na
turale. Se paric ,că un rol preponderent l-a j'lllcait un dezinteres constant, 
atît din partea posesorului moşiei (Bethlen Oliver), cit şi din cauza ne
păsării ultimului ,antreprenor Franz D' Andre. De altfel, -acesta din urmă, 
într-o scrisoare trimisă în 1865 lui Mik6 Imre, menţionează adevăratele 
racile: moşia ajunsese să fie ipotecată, Consiliul ipotecarilor prin repre
zentantul său refuzase să mai avanseze fonduri, lăsînd în mod voit totul 
în ruină, oa prin acea:sta, scăzînd V1aloarea întregii moşii, ,să o poată mai 
uşor adjudeca debitoriilior17• Este regretabil că ultimul D'Andre n-a mai 
avut posibilităţi .spre a sa~va initreprinderea, în oare era băneşte interesat, 
pînă la concurenţa sumei de 100.000 de f,lorini, sumă pe oarie o pretindea 
el de la proprietarul de moşie ·falimentar şi care ilustrează importanţa 
investiţiilor pe ,care tatăl său şi el le făcuseră. Lipsa de răspundere şi nu 
în ultimul rind speculaţiile oneroase ale debitorilor au dus astfel la com
pleta lichidare a uneia din cele mai importante întreprinderi de industrie 
uşoară din Transilvania în prima jurrnătJarte ,a sec. al XIX-lea. 

Cu toate că clădirile atelieflelor s-au distrus, amintirea întreprinderii a 
rămas vie - sub formă de tradiţie orală - între Locuitorii din Batiz, 
din cadrul cărora se recrutaseră muncitorii de odinioară ai :atelierelor 
ceriaimice pînă departe în satele din jur. Despre acest lucru ne-am putut 
convim.ge cu ocazia uniei perieghe:l)e făCUJte în luna iulie 1967, oînd am 
depistat, pe baza însemnărilor lui Julius Bielz, locul fostei manufacturi1 8• 

Cercetarea pe teren ne-a C()IIlVins de necesitatea executării unor săpă
turi arheologke can-e se impuneau totuşi ca singura metodă de cercetare, 
în primul rînd pentru a ne putea documenta asupra amplasării, mărimii 
clădirilor şi eventual a tehnicii de lucru fol-osirte. 

li, Ibidem, p. 7. 
1, Ibidem, p. D. 
16 Mult es Jelen, 24 februarie 1846, p. 94. 
17 Kelernen, op. cit., p. 97. 
18 Julius Bielz, Manufacturile de ceramică fină din Transilvania, în StCom, 4, 

Sibiu, 1956, p. 8. 
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Săpătura a fost executată Îll1 iulie 1968 şi pe baza ei 5..,au putut lămuri 
multe probleme ce erau în suspensie: printtre altele s-a lămurit şi faptul 
că la Batiz se produceau sortimente neioesare unor alte întreprinderi in
dustriale, de e:xiemplu cărămizi de c011JStrulcţie, oărămi.m refraictare, creu
zete, viase pentru indU15tri-a rehărului etc. 

Atelierele erau amplasate în vatra satullui actual, la srt:iînga şose1ei ce 
duce spre Călan, în apropierea Căminului cultural (fig. 1). Locul poartă 
pînă astăzi numele de „la fabrică". Locul fusese bine ales: teritoriul 
de cca 2 ha ce fusese afectat înitreprimderii se sitUJează la nu mai mult 
de 300 m de malul stîng al Streiului, fiind înconjurat dinspre nord şi est 
de un canal derivat din rîul Strei. (StreiuJ.. mic, Canalul morii). Lemnul 
pentru cuptoare era asigurat de pădurile bog,ate ce se întindeau spre apus 
de ateliere şi care au fost tăi1ate complet abia după 1906 de căwe coloniştii 
aduşi din Cservenka (Comitatul Bacs-Bodrog) cu scopul defrişării pă
durilor19. 

Teritoriul afectat manufacturii m-e o ,fo:ronă aproximativ paraleliipipe
dică, cu laturile de oca 120 X 175 m, însumînd deci aproximativ 20.000 m2; 

actualmente este folosit ca livadă şi fiiniaţ. ln anii 1950 treimea nO!l"d-ves
tică a acestui teritoriu, oe a fost amenajată ca teren sportiv, a fost arată 
şi nivelată, fiind deS1părţită de liviaidă pri:ntr~un şanţ. Locuitorii îşi amin
tesc că ou aoe:astă o,aa:ziie au fost scoase la iveală nUJmeroase piese, aidoma 
celor găsite cu ocazia săpăturilor: doburi de mari dimensiuni, resturi de 
clădiri, fragmente ceramioe şi f:riagmente die forme de turnat din ipsos, 
dintre care ne-au şi fost predlalte citevia piese20• Dar iruvestigarţia noastră 
a fost limitată, întrudt terenul de fotbal eoo cu tolbul răsooliit şi săpă
turile noastre nu s-au putut extinde (harta nr. 1). 

Coroborînd informaţiile date de laoa1nici cu datele oo[ese din oeroeta
rea pe teren am ajuns La concluzia că una din clădirile principale ale 
a,teliere1or trebuia să fi fost aproxiID81tirv spre mijlocul actualei livezi. 
Aici am deschis o secţiune (S1) de 30 X 1 m pe oare aim lăr,git-o în funcţie 
de tr,aseul zidurilor interceptate, urmarea fiind dezvelirea apToape com
pletă a unei clădiri însUIJI1.ind şapte sau opt ÎillcăJperi şi avînd dimensiunile 
exterioare de 12 X 25 m. (Harta nr. 1 S 1). In cursul săpăturilor s-a evi
denţiat caracterul unitar, sub aspeotuJ. mart:eri1alului şi all realizării tehni
cii, al întJ:1egii clădiri, precum şi concepţia judicioasă oe a stat la baza 
ridicării ei. Fumdaţia a fost clădită dlin piatră de oaLoar şi din pietriş 
aluvionar legate cu mortar dJe bună oa:litate. Peste fundaţie s-au înălţat 
zidurile groase de 45 de cm şi oele oare împărţeau clădirea în încăperi, 
groase de 30 cm. Materiail.ul folosit la zidmi este cărămiidla, de foarte bună 
calitate, ou dimensiunile de 16 X 30 X 7 ,om, liiantul constituindu-l un 
mort.ar de oaloa,r. Pereţii erau tencuiţi pe ambele feţe; au fost dezveliţi 
la o adincime de 0,30-0,50 m sub nivelllll actual, păstrîndu-se pe o înăl
ţime de 0,50-1 m (planşa I; fig. 3). 

19 Informaţie de la lomtitorii satului şi de la Matei Birisoni (Batiz, nr. 37) în 
vîrstă de 64 ani. ' 

20 I,psosul l-au folosit la vopsitul pantofilor de vară din pîn;,.ă şi ca material de 
scris pe tablă, la şcoală. 
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O treime a clădirii, şi am.1me cea no:ridică, eria ocupată de un cuptor 
de ars vase, avînd dimensiuni1e îrmprelllnă cu camera de alimentare a 
focului de 12 X 8 m (planşa I; fig. 4). Cuptorul, conform observaţiilor, 
se compunea din trei părţi principale: camera de ardere propriu-zisă, a 
cărei supriafaţă interioară era de 7 X 8 m (S1fc), camera de alimentare 
împărţită în două, şi coşul (S1/d). Din poziţia acestora deducem tipul de 
cuptoT-tunel reare, probabil, avea şi un etiaj. Cuptorul ena podit cu opt 
şiruri paralelie de cărămizi eşalonate pe direcţia norid...,sud şi legate între 
ele cu mortar, pe ,c,are se pull1i€au vaisele pentru 1airtdere în capsrule. Şirurile 
cărămizilor alterniau cu spaţii late de 15-30 om UJmpll..lfte cu nisip de 
cuarţ de bună carliroate (fig. 5, 6). Aoeste spaţii UIIIlplute ,cu nisip permiteau 
circulaţia mai uşoară a •că1c1urii şi mai aveau scopul de ,a împiedica bom
barea părţii de jos, iar pe dre altă parte 1asigTU1rau o repartizare unitară a 
căldurii. A,ceastă căptuşeală a podelii cuptoruilui se arcuieşte în sus spre 
camera de alimentaTe a focului, astfel ,oă ultimul rînd de cărămizi se 
sprijină pe padimenitul din f,aţa gurii de a:liimentare, lrat de cirica 1 m 
(fig. 3, 4). Deasupra pad.imentului, păstrat în poziţia sa iniţială, se 
ridka cu 40-50 cm peretele sudic iail •caimeiriei de alimentare a focului, 
căptuşit în partea de SUJ.S ou cărămizi ref!I'aict.are de 16 X 30 X 2 cm 
(fig. 8); această înălţime ,ooresipU1I1:dea aproximativ direcţiei de acţionare 
a f,ocu,lui. Oamera ,de alÎIIIlentare ,a focului propriu-zisă era divizată în 
două spaţii ineg1alle, cu •cărărrnizi e:x1cel•ent lUJcrate, desrpire oarre s-a mai 
amintit. Faiptul că odinioară exis,ta o bol.Jtă e ,dovedit de forma cărămi
zilor confecţionate oa nişte iowi mari ,cu diJmenisiunile de 17 X 18 X 2 cm, 
af1aite deasupra stratului gros dre cenlllŞă şi 2;gmă. Lungimea totală a 
camerei de a:limentare a fooului ena de 3 m. Din iaicest spaţiu tota[ por
ţhmea dinspre apus, mai mare, are dimensiunile de 2 X 1,50 m, iar cea 
mică de 1 X 1,50 m (fig. 4, 7, 8). Divi.Jzariea oamerei de alianentare a fo
cului bănuim că se explică prin f,olosirea unor oombUJ.Stibili diferiţi -
lemn şi cărbune. La Îillceput se ,încălzea cuiptmiul şi apoi se menţinea o 
temperatură mai riidiaartă constantă, }a at'ldiere. 

Spre stînga camerei de alimentare a focului, îin colţul norrd-estic al clă
dirii, a fost găsit un morman de rcărămi,zi 1a1mestecate cu pietriş de riu 
(pl. I, fig. 3). IrntruJaît în jurul cuptorului nu •s-au găsit alte dăr'îmături, 
se poate deduce că mo.rmianul aimintit provine de ,la dărlmare1a coşului. 
Faptul că coşu:l este plasat în aice1aişi ax cu roarmera de alimentare a focu
lui şi pe aice,e1aşi parte, ne intăneşte în priesupunerea că este vorba de un 
tip de cuptor~tunel. 

Camera de ardere propriu-zisă er:a .şi ea Îlmpărţită în ,două, respectiv în 
două curptoare, lucru dovedit de porţiunea scurtă de perete desicoperită 
,,in situ" pe paidimentul rundului al treilea de cărămizi (fig. 4, 5, 6). 

În afară de moltive de ordin tehnologi.Jc (încălzire prealabilă şi ariderea 
propriu-zisă) rezolvariea acoperirii întregului cuptor cu o singură boltă 
întinsă peste un spaţiu de 7 m ar fi ridicat greutăţi inutile. S-a recurs 
deci la ridicarea unui perete despărţitor, care înj'l.Umătăţea distanţa şi fă
cea posibilă ridicarea a două bolţi ce se puteau sprijini pe el. Rămîne 
desch1să pToblema: de ce spaţiu:l. existent s~a ,împărţit Îin două, de dirnen-
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siuni inegale? AminJtim că perelt:ele despărţitor aJ. 1oaimerei de ardere Clade 
în •axul peretelui estic al camerei de alimentare cu foc (pl. I; fig. 5). 

Pentru o acoperire cu două bolţi inegaile pledlea1ză şi fortrnlatuJ. ineg.ai al 
cărămizilor de boltă şamotate găsite în icuptorul de '8lt\S vase (pl. II, 
nr. 5, 7). 

Din datele relativ sumare pe ieare 'le-arm înşiruit se poate trage con
cluzia că cuptorul de ars vase, dezvelit, era bine ,oorusl1:ruilt, avea o rapa
citate de umplere relativ mare şi indici te:mnici modernii. Fmgmen.tele 
de ceramică ce au surferit prima arder,e (1aceea de biscuitare) aflate pe 
alocuri în cuptor într-un strart de 15-20 cm gr,osiane sint o dovadă indu
bitabilă asupra posibilităţilor tehnice şi :ternnilce 1ale clllptoou!ui. 

Ar:derea vaselor se făcea în nişte vase cilindrice ide protecţie (capsule), 
la temperaturi viaţi.abile. Cîiteva dintre acestea au fost af1ate pe toată 
suprafaţa cuptorului, mai ales ,în porţiunea îngustă din raţă. O aseme
nea piesă, în poziţia ei orig,inală, poate fi văzută în figm,a 3, 4, 5. Luînd 
dimensiunile medii ale acestor oapsuLe, se poalte oaiLCUJLa capaicitateia cup
torului, p:riecum şi numărul piese1or ce puteau fi arse într-o singură 
şarjă. Dimensiunile şi foI1Illele capsulelor sînt TE.date în planşa nr. III. 

In vecinătatea ouptorului spre vest, a fost dezvelită o încăpere ma,i 
mare (pl. I, Si/a) şi una mai mică (pl. I, Si/b şi fig. 3). 

In Si/a am dezvelit o cantitate mai mru-e de .asemenea caip.sule, clădite 
una pest.e a1ta (fig. 9). Materialul din oare sÎlnt confecţionate este un lut 
cu mult nisip de cuarţ cu bobul destul de dur, cuiLaarea -lor variim!d între
~u-pal şi cenuşiu. 

lncăpe.rea era pavaită ,au cărămizi. Stiva de capsule era acoperită cu o 
placă de zidărie avînd supra:taţa de 1,5-2 m 2, aikătuită din cărămizi 
legate între ele cu un mortar de bună oalitate. Această încăpere juca un 
rol important în faza dinainte şi de după a.ro.ere, aici era locul de î111căr
care şi de descă:ricare ~ şarjei, lUJOru dovedit nu numai ide mulţimea cap
sulelior, ci şi de faptllll că aici se temnina oapăltuJ. porţiUJn.:ii în formă de
ooridor a camerei de ardere (fig. 3). In afară de icapsuie, ciOlburi izolate 
şi aîteva bastonaşe prismartiiee de lut folosite CTJa menţinerea distanţei din-
1ll'1e vase, această încăpere n/4 furnizat desooperiri mai importante. 

Material neaşteptat ,de bogat a apărut din îinicăperea S 1fb. P1aiclimenJtul 
de cărămizi al acestei încăperi este asemănător camerei idle wdie:rie din Si/c. 
Nu-i exclus ca, or,iginla.r, să fi fost şi aioi un cuptor de ars ceramică. 
Ma,terialul aflat ne îndreptăţeşte însă să presupunem că în uJ.tima peri
oadă de aotivitate a manufacturii aici funcţiona un modest laborator, un 
fel de atelier de experimentare. Deosebit :de :impo:rt.aint.e sînt runele ma
terii prime, unelte, ~i unele ,produse necunoscute pînă în momentuil e:fec
tuării săpăturilor noastre, aflate în colţurile mcă,perii. Pomen.i,rea şi de
scriema lor Via fi fămLtă 1Ja locul potrivit, dezveliriea oompletă 1a jumătăţii 
apUJSene a clădirii n-a fost pooibilă în această campanie de săpături din 
lip.să de timp. De aceea au fost săpate numai zidurile găsite în secţiunea 
de control, fiind ul'IIIlărite in direcţia norid şi vest, rpînă în capătul lor. 
A~el s-a determinat lruingimea şi 1lăţimea totailă a clădirii. 

Semnificaţia şi roluJ. liillCăperilor dezvel!iJbe în Si/e nu este daTă. Se-
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poate însă constata •că şi ele se înscriu orgainiJc în ansamblul iatelierelor, 
fiind clădite în aceeaşi tehnică şi cu aceleaşi materi,ale. ln inrteriorul loiI' 
s-a găsit un sit!'lat de nisip de 10-15 cm gD01Sirrne, ceea ce ne face să pre
siUJpunem că au fost podite cu sainduri şi ,că ,au fost întrebu:inţa,te oa în
căperi pentru modelaj, pictare e<tc. Llpită d:e icele două încăperi, în axul 
clădirii a fost găsită o movhlă de cărămizi. După -ce a fost îndepărtat 
stratul supedor, au apărut sU1bstn.1Jcţiile UJnui CUJptor de rmai mici d!imen
siUJnJi., îngrijit clă,dit. TiJpU!l acestuia este dificil ,de stabilit. Pare să fie 
vo:riba de un sÎIIIlplu cuplbor paitru.lJart:er pentru arideri de probă, de mici 
dimensiuni. 

Ln caseta S1/f, in af.ara ruinelor clădirii, ,au ,apărut doar foarte puţine 
rn.ate:rii1ale. Şi aici a fost observait stratul de n~sip. După îndepărtarea 
molozului au fost aflate dteva forme de ipsos ,de mici dimensiUJni în oare 
s:e tur111au pi;cioare şi toarte de vase şi oare lasă să se presupună că aici 
se executau produsele de plasitică minoră ale iateliere1or de la Baitiz. 

Deci, clădirea dezveHtă în zona mijlocie a teritoriului oficinei - avind 
în vedere compiartimentarea incăiperilor - trebuia să aparţină unui ate
lier central cu cuptoare de afls vase, cu locuri de muncă pentru deco
ratori şi sicuLprtori. Nu se poate preciza daică latura sudică a clădirii se 
ternnim:a d.f'eptunghiulax sau avea o paJrte mai ieşită ce imprima o formă 
de T întregului plan. A.cest [ucru însă nu S-<a putut stabili în curisu'l săpă
turilor, căci, aşa CUlil1 se poate vedea diin liniile punctate de pe plan, 
a/ceastă porţiune a per,ertelui a fost demolată pină la ultimul rînd al fun
daţiei. Planul putea să fi fo5t în formă ,de T (daică e vorba de această 
clădire); atunci ar deV'0Il:i explicabilă şi reprezentarea de pe două farfurii 
de la Batiz înfăţişînd cu maximUJm de ,pr,obaibilitate 'll!Ilia dintre clădirile 
întreprinderii: în tort oarz;ul repreZ€1Iltările r:esp0ctive prezintă o clădire 
impozanrt:ă pare~se dim. piaitră şi zild ,de cărărmiidă, cu un horn de mari di
mensiuni (fig. 10). 
Mulţimea materiialului mărunJt descoperit, cele două cuptoare mari şi 

unul mic presupun o specializare accentuată ra diferitelor ateliere în cadrul 
rnanuf1aicturii, anume, pentru priepararea preail.iabilă a pastei şi smalţului, 
sct1JLptarea pozitivelor ,pentru plastică, ,executarea 1martriţelor, tur~narea în 
fomne, modelarea la roată a viaselor, striwngirea, USJcarea, arderea, simălţui
rea, v.ariiatele procedee de decooame ş.a.m.d. 

!n continuare ceDoetările aveau ,ca scop depistarea locului şi a dimen
siuni1or ·atelierelor mai sus amintite. Tocmai de aceera a doua sec
ţiune de oontl'lol (SJ a fost amplasată în porţiunea 'IllOJ'ldică a terenul11i 
amintn, în apropierea Canalului Morii. S 2 a fost trasat la 60 m est de 
colţul norid-estic a-l Cămimului -cultumal aictUJail. (Harta nr. 1, S:!). Locul plan, 
aooperit de o vegetaţie bogată, ,U111Jde se înalţă .Ilfl.llci bărtrîni, nu lăsa să se 
creadă că şi aici zac îngropate urme importante de construcţie. Ceea 
ce ne-a făcut ca totuşi să deschidem o secţiune a f,oot nurmărul mare 
de fragmente ceramice ce apăreau în ruplturile malului Caniarlului Morii. 
După o scurtă cercetare a devenit evident că aici au f.osrt depozitate va
sele sparte, ne:r,euşite, Lipite în cun;,1IJ. ra:rderii, ,cele cu smalţul şi decorul 
p1ct,at sours, într-un cu'V'Îilt iprodll!S ce conta odinioară ,drept rebut, dar 
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care s-a dovedit pentru ce!'loetări de o deosebită importanţă. Secţiunea 
trasată perpendicular pe maluJ. ,apei a lămurit 1în pr1mul rind grosimea 
şi întinderea acestui „depozit de rebUJturi": 1,50 m în aidîncime şi 2,5 m 
în lăţime (fig. 11). Cu această ooaz1e a fost aflat şi colţul nordic al l1Ilei 
clădiri ce fusese în apriopiere. După ,ce, printr-o secţiune perpendiculară 
peste oa,pătul nordic, S 2, a fost golită Î!n bună parte groapa cu rebuturi, 
a urmat verificarea dimensiunilor şi scopurilor 1a ,oare serviise clădirea 
aminJtită, urmărindu-se traseul zidur:ilor descoperite (fig. 12). Lipsa de 
timp şi cantitatea mare de pămînt ce trebuia îndepărtată a împiedicat 
însă dezvelirea completă a acestora, astfel că oercetar:ea s-a limitat nu
mai :La dezgroparea zidurilor exterioare ,şi 1a ce!'loetarea amănunţită a 
une{ singure încăperi din i.nJterior (S2/A). Clădirea, de fomiă drept1.1JI1ghiu
lara, era amplasată de La est La vest, avînd Latura Lungă de 18 m, iar 
cea scurtă de 8 m (,pl. V). Presupunem că această clădire cuprindea 6-7 
încăperi. Fundaţia zi,durilor este alcătuită clin pietriş de rîu şi piatră de 
calcar, iar zidurile propriu-zise sînt ocmstruiite din cărămizi foar:te bine 
airise cu diJmensiunile de 30 X 16 X 7 cm, -legate între ele cu un mortar 
foarte bun. Tehnica zidului în singurul punct temeinic observat, colţul 
nord1c al încăperii A, diferă de cele înregistrate pînă acum: peste fun
daţia de piiatră urmează un şir de cărămizi a.şe:oate pe lat, peste ele ur
mează ai1te cărămizi clădite .pe paritea -îngustă, apoi sU1ccesiun1ea se repetă. 
Această ,încăpere (A) este podită cu cărămizi. Cărămizile, îngrijit aşezate 
una lîngă alta pe lait:, sint legate cu un mortar termic. Padimentul e uşor 
oonoav, ridicîndu-se puţin către ,partea nordkă. 1n acest padiment, în 
colţul nord-estic, era praotioată o deschizătură oare - aidoma celoc ob
servate lia cuptoriul din S1 - flliS€se umplută cu nisip de cuarţ cu bobul 
du!". Pe ba:zia padimcntului diesc.Tis şi a modului special de clădire a zidu
lui, oare asigura o izolare termică superioară, credem că nu greşim dacă 
şi aici presupunem existenţa. unui alt cuptor de ars oeracrnică. În a:cela~i 
sens pledează şi o ,cărămidă din bolta cuptorului purtînd ful,că umne de 
mortar (pl. II, nr. 6), precum şi unele capsule de ardere de dimensiuni 
nu prea mari. 

Destinaţia celorilalte încăperi, incomplet dezvelite, n-a ,putlllt fi deooa;m
dat.ă stabilită. Că aoeaistă olădir,e se integra ,organ:iic în procesul de pro
ducţie de La Batiz o dwedeşte, în afara amintiitei grămezi de rebuturi, 
şi materialul ceramic găsit izolat printre ruine. Descrie11ea 10,r Vla fi făcută 
la locul potrivit, aici mulţumiindu-ne cu observ;aţia ,că 70-800/o din ma
terialul stampilat poartă stema fiamiiiei Nalatzy, ,avînd oaraoteristică 
marginea bariocă, fiind de culoare gălbuie, aparţi,nînd deci prim2i perioade 
de fabricaţie. Corespunzător acestora se poate conchilde că respeictivul ate
lier face parte din perioada de început a oficinei de la Batiz. Spre atare 
conioluzie ne îndre:aptă şi cîteva fragmente de lut aflate aici, deşi ele nu 
constituie o dov,adă peremptorie. 1n tot cazul, existenţa, deşi în oantitate 
redusă, şi a ceramicii cu smalţ negru dovedeşte că această clădire 1se in
tegra în complexul de ateliere de la Batiz chiar şi prin anii 1830--18-10, 
caracterizaţi în special prin producerea acestui sortiment ceramic. 

Tot de ateliere ţinea, şi o clădire mare, neobişnuită pentru epoca res-

https://biblioteca-digitala.ro



MANUFACTURA DE PAIANTĂ FINĂ DE LA BATIZ 26~ 

pectivă, care se întindea ,în partea rnotrdică a aşezării, La 20 m ,distanţă dl' 
S2• Dimensiunile ei au fost delimiit•ate prin trei secţiuni (harta nr. 1, S3, S 4, 

S5). Această olădire -era orientată de la est •spre vest lîngă Canalul Morii, 
av,înd ,1ungimea de 50 m, iar lăţimea de 10 m. Asemănător celorlalte, şi 
aceasta fusese ·clădită temeinic, din cărămidă, cu o fundaţie solidă de pia
tră. Motivele deja tnvooate ne-au [mpiedicat să dezvelim integra,l dă1diriea. 
În secţiunile trasate a fost aflată, în afara cîtorvia fragmente ceramice, o 
singură formă de ipsos pentru turnarea pkioarelor vaselor cu trei picioare 
dP tip baroc, care aveau forma unui vîrf de lance (planşa IV, nr. 2). După 
spUJSele localnici,lor, 1n acest Loc terenul fusese arat în urmă cu 25-30 de 
ani, cu ca11e ocazie au ieşit la iveală ·cantităţi mari de forme de ipsos, de 
dimensiuni mari. Se p01ate ded ,presupune că aici funcţionau a:teliere·lc de 
turnare şi de modelare. 

La capătul răsăritean al acestei dădiri, în ,aipropierea malului apei, în 
ruptUlI'ile lllnui şanţ azi seicat - despre re.ar,e v•om mai voribi -, a fost 
af,l.at un mare depozit de •rebuturi. Descoperirea fiind făcută în ultimele 
zile de funcţionare 1a şantie!IUlui, conţinuJtul aloo.situi depozit nu a fost 
complet cericetat. Ceramica aflată în secţiunea de oonitrnl S6 aidîncită la 
cca 0,50 m consună în general cu cea observaită în S1 (de pildă şi aici a 
fost alflată specia de ceramică cu smalţ gri, ,cunosC'llită numai din S./b). 
Foarte priobaibil 1aici se depoz,itau rebuturile pvovenirte -din cuptoarele din 
S1 lucrate iniţial în atelterele de modelare. 

În aficrra celor trei mari clădiri ieunoocute pr:iin săJpă.turile efectuate de 
noi în oampainiia din 1968, 1manufattura de '1a Ba.tiz a:r fi trebuit să aibă 
şi nU1In:e11oase aLte iinsrtaLaţii (uscătorii, derpoziite, glflajduri etc.). Ele fiind 
în.să - pî'obabH - în mare parte din scîn1dud şi ,grinzi, 1aiu f.ost desfăcute 
şi risipite în cursul timpului. în tradiţia existentă între cei mai bătrini lo
cuitori ai comunei se mai păstrează amintirea şoproane1or de ll!Scat cera
mică, asemănă,toare „coşerelor" 1aotual:e de ,porumb, prnCUlIIl şi a morii 
de pi.salt pasta vtaselor, piuele dJe smail.ţ, itI1aJrus.fio::r,m:a,te mai 1.frziu 1n presă 
de ulei de către un an/urne Mihâly, proprietar llilteri-or al iteritoriu:lui ma
nufaidturii21. Informatorii 111oştri relatau că moara şi piUJa s-ar fi aflat 
în capătul estic 1a:l terenului, aJpr.oape ,de malul 1apei. O siourtă ceiicetare 
pe teren ne-,a dus 1a convingerea că -laicul se afla La cca 50 m de colţul 
sud-estic al terienului unde păminitul pe o suprafaţă de 100-200 mp e 
plin die denivelări; şi este interesant de menţionat că amintitul şanţ secat 
pleacă tocmai de aici ca, ·în dreptul 1seoţiunii S6, să ,deia în Canalul Morii 
ce ,coteşte spre :apus. Be funidul aicesrtui şanţ :sec:a,t, în 1oapătul său suidk -
deci tocmai aioo1a unde credem că era moana - a şi apărut ,o piaitră de 
moară de mari dimensiuni (fig. 13), ce poate fi interpretată ca o dovadă 
materială a existenţei acesteia. Se poate stabili şi faptul că masivul disc 
de piatră arvind diiamietrul de 104 ,cm şi î'Illălţimea de 45 ,om nu era uşor 
transportabil, deci e fora-te ip:riobaibiJ. că el zăoea pe LocUJl său de odini,oară. 

"1 Informaţie de la Tereza Şinca (Baitiz, nr. 189), în etate de 84 ani. Ea îşi amin
teşte de multe întîmplări în legătură cu fabrica de la Batiz şi despre Franz D'Andre. 
auzite în majoritate de la bunicul său, născut în jur\.lll anilor 1822-1823. 
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Dimensiunile sa1le respectabile, fonna sa, şanţul sec.alt în ·care a fost găsit, 
precum şi rămăşiţele de grinzi şi Lemnărie, stilpii înfipţi în pămînt duc 
la concluzi,a că piatra de moară găsită ţinea de moara de pisat pastă ce 
era acţi!onată de puterea apei. Deci actualrul şanţ secat fusese odinioară 
un canal ce alimenta cu apă insta1aţiile de zdrobit. Aoeste con-s,tatări -con
tr,azic întrucîtv,a afir,maţii1e lui Ştefan Bordam că: ,,Franz D'Andre a fo
losit forţa cailor la acţionarea instalaţiilor oare înainte de moartea tatălui 
său la 1847 fuseseră acţionate manual"22• De altfel este improbabil ca 
chiar şi înaintea acestei daite să nu se fi folosit la Batiz energia aipei cur
gătoare ce se afla în apropiere; cu atît mai mult cu oit o asemenea insta
laţie nu cerea nici un fel de complexitate tehnică deosebită. în sprijinul 
aceleiaşi ipoteze vine şi amplasarea mai tuturor instalaţitlior tehnice în 
apropierea malului apei. In aoest sens, nici amplasarea atelierelor de 
modelaj descoperite prin S3, S4, S5, în apropirerea apei, nu ni se pare 
întîmplătoare. 

Specialiş,tii ceramişti care au studiat în1oepînd din secolul trecut pro
dusele manufacturii de La Batiz relevă fineţea aioestei ceramici, subliniind 
în mod deosebit subţirimea pereţilor vaselor şi uniformitatea lor, aipr,o
piiată de cea a porţe,kmuJui. Or, acest lucru ou greu ar fi fost re1aliZJabil 
nrnnai pe roţi acţion:ate de forţă omeneGScă, cu atît mai mult cu cit 
producţia în cantităţi mari de la Batiz nu întotdeauna era asigurată de 
un număr suficient de specialişti, de muncitori calificaţi. ln asemenea 
optică, acţionarea mecanică, prin forţa hidraulică, a unora dintre roţile de 
olar, ,a roţilor pe care se strunjea şi a altor instalaţii se impun,e ca o 
necesitate. Ne gindim la faptul că o asemenea fo1asirie a forţei hidraulice 
este caracteristică de altfel indl\.llStriei incipiente a Transilvaniei din aicele 
vremuri. La aceasta contribuia, în afara unei certe tradiţii tehnice, şi 
bogăţia în ape curgărtoare a căI'or forţă a fost fo1osită mai aites în ramurile 
industriei uşoare. Tot pe baza captării şi folosirii energiei hidr1al.l.lice func
ţionau: F,aibrica de ulei de rapiţă de 1a Cluj (1846)23, cea de piele fină de 
la Prislop (jud. Cluj)24, sau Fabrica de sticlă şi crista:l „Mairgit" - una 
din într,eprinderile vestite din împrejurimile oraşului Sf. Gheorghe25• in 
aceasta din urmă un pîriiaş nu mai puternic de 40 ~g-f:orţă acţiona 16 
polizoare (dintre care fiecare în parte necesita o enerigie mai mare decît 
o roată de olar), precum şi o moară şi o piuă de pi1atră, asemănătoare 
celor folosiJt:e la producţia de faianţă fină26 • O r,oată die apă asemănătoare 
reuşea să acţioneze nu mai puţilil de 120 suveici pentru filarea mătăsii 
în într,eprinderea f.amiliei Mylus din Milano - oum consemna un călător 
prusac27 • 

Revenind l:a Ba.tiz, remarcăm că sll.53imintita mecanizare - tobală sau pa,r
ţiială - a anumitor procese tehnologice măriea considerabil nu numai calita-

22 Bordan, op. cit., p. 9. 
23 Vascirnapi Ojscig, 1846, nr. 640, p. 355-356. 
v. Mult es Jelen, 17 februarie 1846. 
25 Hetilap, 12 august 1854. 
28 Ibidem. 
21 Hetilap, 29 noembrie 1854. 
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tea produselor, ci şi produotiivitatea mundi. Me,nţionărm totodată că ainsarn
b1ul dis.punerii ateiliere,lor şi realizărilor tehntce, procesul productiv îm
părţit în faze tehnologice lasă să se 1rutT1eV1a/dă faptu~ că în al cincilea 
deceniu al secolului t:riec-ut Batizul ajunsese să depăşească stadiul de 
simplă ,manufactură. Calitatea deosebită a produseloir îşi găseşte expli
caţia tocmai în acest caracte,r - de întreprindere C'aire producea în se
rie -, bineînţeles neuitînd de aportul •orgiaini:oatoric al oondU1căitorilor-teh
mc1eni cu ,cunoştinţe reimarcabii1e în domeniul respecti,v, precum şi de 
califi.carea muncitorilor proveniţi ,din ,rnniduJ. popula,ţiei locale. 

Materiile prime. Prepararea pastei şi a smalţului 

Toţi cei oar,e s-au ocUJpa,t pînă acum cu întreprindereia de ila Batiz au 
subliniat f,aptul că ceramica produsă a:ilci era de ,o calitate superioară da
torită mai ales materiilor prime folo1Site şi numai apoi datorită cunoştin
ţelor profesionale ale condu~ătorilor-teihnicieni, D'Andre tatăl şi fiul. 

Într-iadevăr, exiSitenţa unui sortiment variat de materii pri1me a influ
enţat mult - în bine - activitatea înrt:repri.nderii. Sîntem oonvinşi de 
faptul că tocmai existenţa, din abundenţă, a diferitelor calităţi de materii 
prime a determinat - pe lingă multe avantaje asigurate de Nalatzy 
J6zsef - pe D'Andre tatăl să întemeieze în această localitate o manu
factură. 

Faiainţa fină necesită mai multe calităţi de argilă cu ,caracteristici superioare, 
rezistente la o temperatură de ardere de 1100-1200°C., cu un adaos de cvarţ bine 
dozat pentru a-i da teracotei (,ceramica biscuitată, arsă prima dată) după ardere 
o culoare albă. In afară de aceasta - în condiţiile existente atunci - tehnicianul 
care ar fi îndrăznit să întemeieze o atare întreprindere într-o regiune lipsită de o 
asemenea industrie trebuia să-şi asigure el Îlnsll-'?i toate materialele trebuincioase 
producţiei ca de exemplu: smalţul într-o gamă foarte întinsă şi variată, vopselele, 
ipsosul pentru modele sau matriţe, lemne de foc de esenţă bună, eventual căr
bune şi unelte de lucru. Dacă aceste materiale nu s-ar fi găsit oarecum împreună, 
pe o arie geografică redusă, în jurul întreprinderii, faptul ar fi îngreunat foarte 
mult procesul de producţie, şi implicit rentabilitatea. In cazul nostru, manufactura 
de faianţă fină de la Batiz a fost înfiinţată într-un loc unde de la început au fost 
asigurate din abundenţă principalele materii prime. Ca un avantaj deosebit trebuie 
subliniat şi faptul că - în condiţiile realităţilor feudale existente încă în Transil
vania - carierele de piatră, de alabastru, argilă, pădurile care dădeau lemnele 
de foc au aparţinut aceluiaşi proprietar, Nalatzy Jozsef. De la Băcia, la 2 km de 
Batiz, se aducea o argilă albă de bună calitate, principalul component pentru alua
tul faianţei fine. Chiar în Batiz, în partea de nord-vest, 52 scotea argila roşie 
deosebit de rezistentă la foc. Asupra existenţei şi calităţii ei chiar D'Andre tatăl 
îi atrage atenţia -lui Nalatzy28• Pe lingă argila roşie cu oxizi de fier de la Batiz 
şi cea din Dăda, mai era folosită şi argila albă de la Baru-Mare care se găsea 
în mari cantităţi29 • Caolina, necesară ceramicii albe care urma să imite porţejanul 
şi insll-'?i porţelanului produs la Batiz, la s,:ară de laborator, se procura, în aproape 
tot timpul existenţei intreprinderii, de la Sănduleşti, de Ungă Turda, unde a existat 

28 Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1874, nr. 76, p. 4; Bielz, op. cit., 
p. 4; Bordan, op. cit., p. 6-7. 

29 Bordăn, op. cit., p. 6, 10. 
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o carieră care mai tîrziu s-a epuizat3°. Bănuim ca m afirmaţia: ,,secretul descoperit 
de mine pe această moşie menţinîndu-1 pentru mine nu-l divulg nimănui"31 Franz 
D'Andre s-a referit la descoperirea unei cariere de caolină şi pe cuprinsul moşiei, 
sau poate în apropiere. Această părere este întărită şi de datele statisticianului şi 
geografului Benigni care semnalează şi el existenţa unui depozit de caoHnă, vor
bind despre pămîntul pentru porţelan (în limba maghiară: Porczellân agyag) ,,care 
este ele culoare albicioasă sau de o coloraţie deschisă şi de o compoziţie moale la 
pipăit"; el arată că acest lut se găseş1e pe lingă Braşov şi Haţeg32• Referitor la 
alte varietăţi de argilă ·cu calităţi superioare ca de pildă ale celei albe, tot Benigni 
a[irmă că aceasta se ~ăseşle şi la Turda. la Zlatna, Rîşnov. iar una alb-gălbuie care 
an· multi'\ asemănare cu pămîntul de porţelan, la Baru-Mare în Valea HaţeguluP:l. 
Si totuşi semnele de întrebare privind caolina nu dispar cu totul. 

l ntr-un articol de ,dar din 1853 sînt cite\·a informaţii preţioase despre aşa-zisele 
fabrici de porţelan din Transilvania (Gurghiu, Batiz şi Braşov,. Numai în legătură 
cu manufactura de la Gurghiu se spune că adUice pămînt de calitate de lingă Turda 
(Sănduleşti), că ..... la cîteva ore de mers de la Batiz, pe malul Mureşului, la 
Chimindia există caolină frumoasă şi bună" şi că ar fi b1ne ca şi aceasta să fie 
folosită:v.. Coroborînd atare ~lire cu cea din scrisoarea lui Franz D'Andre către 
Mik6 Imre în care îi aminteşte cercetările sale privind încercarea de a produce 
porţelan, care tocmai la 1853 ar fi trebuit să depăşească faza de laborator trecînd 
la producţia în scrie1\ s-ar putea susţine că el încă la această dată a renunţat la 
caolina de Sănduleşti. nu numai pentru faptul că se procura _greu datorită distanţei. 
ci şi pentru că la acea dată cunoştea locul caolinei din apropierea Batizului, fie 
lingă Haţeg. fie la Chimindia. fie într-un alt loc. Sigur şi important este că cea 
mai grea problemă în procurarea materiilor prime necesare producţiei, problema 
caolinei, a fost rezolvată pc loc. Folosirea unei oaoline de bună calitate tocmai în 
penuitima J)f'rioadă de activitate (1850-1859) o trădează mai ales vasele cu marca 
Batiz ~i FdA. Aceste vase au o culoare albă, teracota lor fiind frumoasă, arsă 
omogem, tare, calitatea apropi:ndu-sc mult de cea a porţelanului. Caolina, compo
nentă a pastei folosite în ultima perioadă a funcţionării intreprinderii a fost găsită 
şi cu ocazia săpăturii, în presupusul laborator, în secţiunea S 1 lb. Analizele chimice 
- anexate - arată caracteristicile ei. Problema caolinei şi în _general problema 
pastei l"ra una dintre cele mai grele de rezolvat, intrucît în cazul producerii în 
serie a trebuit să fie asigurată aceeaşi calitate, cu caracteristicile ,chimice identice 
pentru mai multe şarje. pentru mai mulţi ani, fiindcă numai astfel se putea ajunge 
la uniformizar0a produselor şi deci la realizarea rentabilităţii. Uniformizarea pastei 
a fost necesară şi în ce priveşte smalţul; a trebuit să fie găsit raportul ootim 
într,e compoziţie şi smalţ ca după ardere suprafaţa smălţuită să rămînă netedă şi 
fără crăpături. Piesele păstrate pînă azi precum şi materialul rezultat din săpătură 
arată că această problemă. în general, a fost soluţionată la Batiz. Materia primă 
pentru smalţ era procurată tot din împrejurimi. Diferite varietăţi de piatră, de 
l'Uarţită, zăcăminte care conţin siliciu. oxizi de fier, oxizi de mangan, bor, cupru. 
rnsitor, s-au găsit în încăperea S 1/b. Acestea erau exploatate din Valea Haţegului 
şi din împn~jurimile oraşului Hunedoara unde se găsesc în cantităţi industriale. 
Carierele de piatră din Petreni, Sîntămăria de Piatră, Călanul Mic erau vestite 
nu numai din evul mediu, ci chiar şi în antichitate. la Sîntămăria de Piatră, din 
Mă.cura au scos piatră de construcţie (calcar canchilic) şi dacii din cetăţile Mun-
1.ilor Orăştiei, şi tot cu piatra de aici a fost zidit oraşul Aquae (Călan) de către 

:JO Ki>văry Lâszl6, Erdelyorszag Statistiklija, Cluj, 1847, I, p. 219: Orban Balăzs. 
Torda Varos es kornyeke, Budapesta, 1889, p. 399; Raportul Camerei de Comerţ din 
Cluj, Cluj, 1879, p. 134; Bordăn, op. cit., p. 6, 10. 

::i Kelemen, op. cit., p. 97. 
:ii Benigni, op. cit., I, p. 283. 
:u Ibidem. 
:v. Hetilap, 8 iunie 1853. 
35 Kelemen, op. cit., p. 96-97. 
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cuceritorii romani36. Aceste cariere şi cele din Riu-Bărbait şi Chimindia dădeau 
materia prtmă de foarte bună calitate şi pentru modelele de ipsos şi pentru matri
ţele de turnare în care se executau părţile componente ale decorului plastic. Fru
museţea marmorei albe de la Rîu-Bărbat de lingă Haţeg era unanim recunoscută 
şi de contemporani37• Credem că nu greşim dacă afirmăm că pentru prepararea ip
sosului de foarte bună calitate la Batiz a fost folosită marmora albă de aici. Matriţe 
de ipsos din a,oest material au fost găsi.te şi ou ocazia săpăturii din 1968, analiza 
lor sprijinind această părere (vezi Anexa). 

Probleme deosebite a ridicat şi procurarea diferitelor vopsele necesare deoorării. 
întrucît în vremea funcţionării întreprinderii de la Batiz procedeele de obţinere a 
diferitelor sortimente de pastă, a smalţului şi a coloranţilor constituiau secrete de 
fabricaţie păzite cu străşnicie de fiecare manufactură, obţinerea celor mai potrivite 
reţete de smalţ şi vopsele din materii prime indigene cădea în sarcina cercetărilor 
de laborator ale conducătorilor-tehnicieni. La vopselele pe bază de oxizi de fier, 
la temperaturi mai ridicate aceşti oxizi se reduceau şi dispăreau. Or, arderea la 
o temperatură relativ ridicată a faianţei fine după decorare ascundea în sine acest 
pericol. Vopselele care rezistau şi la temperaturi ridicate se făceau cu adaos de 
oxizi de crom, de cobalt, de mangan sau uraniu, cu care s-au putut realiza deco
ruri de culoare verde, albastră, neagră; materiale la care au recurs şi tehnicienii 
de la Batiz. Folosirea vopselii pe bază de cobalt era ooişnuită la sortimentul alb, 
iar cea pe bază de mangan la vestita ceramică neagră de la Batiz unde însă se 
folosea şi o tehnologie de ardere specială de care ne vom ocupa mai amănunţit la 
locul potrivit. în afară de culorile amintite se mai foloseau aici şi culori cu nuanţă 
de roşu-portocaliu, maro închis, galben, gri, aur şi argint. La acestea două din urmă 
se -oerea o tehnică specială, ornamentul era aplicat „la reoe", peste smalţ. La vasele' 
cu lustru, se urmărea cu totul altă tehnologie. 

Ln sfîrşit, între materiile prime folosite la atelierele de la Batiz amintim şi 
nisipul de foarte bună calitate găsit în cantităţi destul de mari cu ocazia săpătu
rilor din anul 1968. Acesta era necesar atît la prepararea compoziţiei pastei, cit 
şi pentru smalţ, dar şi în alte scopuri, ca de pildă la cuptorul de ars vase. 

Despre şirurile de căruţe care aduceau ,materiile prime, încontinuu, pentru 
scopurile manufacturii, îşi amintesc şi in prezent unii bătrîni. Işi aduc aminte de 
„pămîntul" adus de lingă Turda, de o familie specializată în extragerea unei anume 
calităţi de nisip, aduse dinspre Haţeg, de sarea adusă din părţile Uioarei. De men
ţionat că această cărăuşie aducea un venit substanţial pentru locuitorii satului, fapt 
care a contribuit din plin la atingerea unui nivel de trai destul de ridicat al mai 
multor familii din sat. Acest lucru a fost subliniat şi de un contemporan, la 184t•~. 

Urna dintre oele mai dificile probleme legate direct de fabricarea vaselor era 
aceea a procurării staniu1ui. După cercetările noastre smalţul pe bază de staniu 
se aplica pe o anumită categorie de vase negre şi mai ales pe cele cu lustru. Procu
rarea lui era ceva mai grea, fiindcă ,acest meial nu se găsea în Transilvania. In 
aceea vreme staniul era intens extras din Munţii Cehiei, în regiunea Elbogen. Un 
anunţ din 1828 face cunoscută deschiderea unei noi mine, bogată în zăcăminte, la 
Slagenwa1d39, de unde putea să se aprovizioneze oricine din fostul imperiu habsbur
gic, deci şi manufacturile de faianţă fană din Transilvania. 

ln vecinătatea zonei aurifere din Munţii Zlatnei şi Valea Arieşului, procurarea 
unei cantit.ăţi de praf de aur, de argint sau de „aur mussiv" (vezi Anexa) nu oon
stitru.ia o problemji. Această posibHitate au şi exploatat-o din ,plin conducătorii în
treprinderii de la Batiz, realizînd o •categorie aparte de produse ou decor de aur 
şi argint atît la sortimentul de vase cit şi la sobele de teracotă. Mai bogat erau 
deoorate vasele şi sobele cu smalţ negru. Urme de praf de „aur mussiv" au fost 
găsite şi cu ocazia săpăturii în St/b, într-o cutiuţă de carton foarte ·deteriorată. 

36 Octavian Floca, Regiunea Hunedoara. Ghid, 1957, p. 246-247. 
37 Hetilap, 8 iunie 1853. 
38 Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1847, nr. 76, p. 4. 
a9 Hazai Hirad6, 1828, p. 28. 
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Prepararea pastei cerea cunoştinţe bune numai din partea tehnicianului sau a 
meşterului care conducea şi supraveghea toate operaţiunile preparării. Din partea 
muncitorilor se cerea numai îndemînare şi forţă fizică. Iniţial, însă, această muncă 
era precedată de căutări, experienţe de laborator îndelungate spre a găsi soluţiile 
cele mai adecvate pentru mai multe feluri de pastă şi de smalţ. Numai după ce 
a fost obţinut un rezultat, se trecea la producţia în serie. Experienţe în această 
direcţie au fost efectuate în mod sigur şi în cadrul activităţii la întreprinderea de 
la Batiz. Cu ocazia săpăturii în S/1b (presupusul laborator), s-a găsit un mănunchi 
de plăci dreptunghiulare marcate cu cuvîntul BATIZ şi un număr (fig. 14). Păre
rea noastră este că aceste obiecte au servil drept etaloane, mai bine zis ele sînt 
nişte probe de pastă, arse, prin ca.re se încerca calitatea preparatului nou înainte 
de a se trece la producţia în serie. Acest lucru în mod normal, trebuia să se facă 
înaintea fiecărei şarje tocmai datorită faptului subliniat mai înainte, acela al in
constanţei calităţii argilei sau a caolinei folosite, lucru normal atunci, cind nu 
existau materii prime standardizate şi nici întreprinderi specialimte în a prepara 
pe scară industrială materia primă necesară fabricilor de faianţă. 

O dată experimentate, pentru a putea fi deosebite una de alta. diferitele calităţi 
de pastă primeau cite un număr. Acest număr îl reprezentau cifrele despre care 
am vorbit mai sus, care după unele păreri constituiau marca lucrătorului de la 
roată sau a modelului ori tiparului. Noi nu sîntem de acord cu atare părere din 
simplul motiv că în condiţiile de muncă existente atunci cind mai ales specialiştii 
erau angajaţi prin tocmeală, pentru un timp mai îndelungat. nu avea nici un sens 
marcarea obiectelor produse de ei. Acest lucru a devenit obişnuit numai după in
troducerea „muncii în acord". Cifrele oare însoţeau marca fabricii indicau în mod 
sigur doar o variantă de pastă, ele erau bătute pe produsele confecţionate din pasta 
respectivă. Această uzanţă a fost înpămîntenită la Batiz chiar de la începuturile 
activităţii. S-au găsit piese de muzeu şi o cantitate mare de cioburi (în ~ la aşa
zisul depozit de rebuturi) cu marca fabricii care a fost folosită în prima parte a 
activitAţii manufacturii - variante ale stemei Nalatzy - fiind însoţite de cite o 
cifră între 1 şi 4. Cele mai multe piese sînt marcate cu cifra 2; în general se folo
seau însă pentru marcarea variantelor de pastă cifre de la O la 6, la sortimentul de 
vase albe marcate cu BATIZ, şi de la 1 la 4 la cele ou smalţ negru. 

Baterea mărcii şi a cifrelor respective se făcea înaintea primei arderi cînd 
obiectul era semiuscat. Numerele bătute într-un produs nefinisat nu puteau să indice 
modelul sau matriţa în care piesa era turnată: recunoaşterea modelului nu era o 
problemă, fiindcă la o simplă privire se puteau deosebi forma şi dimensi,unile unui 
fabricat de alte piese; nici numărul matriţei nu trebuia să fie indicat, mai întîi 
pentru că majoritatea pieselor erau exe0Utate cu ajutorul a mai multor matriţe, 
iar după turnare n-avea nici o importanţă în care din ele a fost modelat vasul. 
Marcarea pieselor a fost efectuată înainte ca obiectele să fi fost aduse de la uscă
torie spre a fi arse. Meşterul care conducea această operaţie a arderii trebuia să 
cunoască compoziţia şi însuşirile pastei oa să lucreze potrivit caracteristicHor deja 
cunoscute de la experienţele făcute cu ajutorul etaloanelor sus-amintite. In această 
practică îşi găseşte - credem - explicaţia folosirea cifrelor de marcare la nivelul 
producţiei de la Batiz. 

Obiceiul marcării pastei se practica şi la fabrica de faianţă fină şi de por
ţelan de la Herend (R. P. Ungară), pe la 1840"0• Maroarea pastei era necesară nu 
numai din punctul de vedere al arderii, ci şi pentru a aplica smalţul potrivit Ia 
pasta potrivită. Or, după ardere materialul îşi schimba culoarea şi de aceea deose
birea materialelor era o cerinţă pract.1că. Neaplicarea smalţului potrivit - experi
mentat dinainte - purta în si.111e un mare pericol pentru calitatea produsului, acda 
la apariţiei crăpăturilor. Crăpăturile apar atunci cînd între pastă şi smalţ IllU există 
un anume raport atît la încălzire cit şi la răcire; e vorba de diferenţe de di.latare 

40 Katona Imre, A herendi gyar maz- es masszakiserletei az 1840-es evek elejen, 
in Epi~âanyag, 1966, nr 11, p. 431-435; Idem, S-betus herendi porcelanok az 
iparmii.veszeti es a Bakonyi Muzeumban, în A Veszprem megyei Muzeumok 
KlJzlemenyei, 5 (1966), p. 247-254. 
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şi stringere. Obiectele păstrate ne arată că şi la Batiz au existat preocupări în 
aoeastă direcţie şi în general au fost soluţionate în mod satisfăcător; ne gindim 
aici şi mai ales la piesele albe cu marca Batiz (ou variantele sale) şi oele cu 
marca FdA, şi mai ales la ceramica cu smalţ negru. Meritul conducătorilor fa
bricii în această direcţie este cu atit mai mare cu cit la alcătuirea reţetelor lor 
s-au bazat pe surse naturale locale şi au ştiut să adapteze în mod ingenios mate
riile prime autohtone la tehnici şi tehnologii învăţate în străinătate. 

Infiinţarea în ·atare condiţii a unei intreprÎillderi perfecţionate de ceramică nu 
era nici pe departe o treabă uşoară pentru D'Andre tatăl. Să nu uităm că sintem 
la începuturile sec. al XIX-iea, epocă în care şi în părţile mai avansate ale im
periului austriac asemenea manufacturi se găseau în faza lor iniţială. Deşi mină 
de lucru calificată era foarte greu de găsit, D'Andre a soluţionat şi această pro
blemă: a calificat, pe loc, tinerimea din sat. Din caiuza lipsei de izvoare nu se ştie 
care a fost efectiv;ul cu care a î1nceput lucrul. Pe la 1846-1847, numărul muncitorilor 
în majoritate oalificaţi atingea cifra de 50-6041. Din C'lllloaşterea acestui efectiv 
-:,i a cîtorva date răzleţe asupra tehnicii şi tehnoJogiei şi făCÎIJld comparaţie cu 
{·fectJivul alwr ateliere se poate deduce o diviziune a muncii pe o scară destul de 
in1.i'n.5ă. 

Mai întii, punctul de plecare al tehnologiei, diin mai multe faze de lucru: prepa
rarea pastei. Metoda de lucru probabilă o putem reconstitui pe baza analizei pro
dm,elor şi cu ajutorul descrierii operaţiunilor de lucru rămase de la alte ateliere 
de oare nici metoda folosită la Batiz nu se putea deosebi prea muLt. Date asupra 
operaţiunilor preparării pastei ne-au rămas şi în doaumentele maJDUfa.cturii de ce
ramică de la Tg. Jiu (1832-1863)42• 

Prepararea pastei la Tg. Jiu era mai mult o muncă manua'lă: Pămint'lll adus 
de la cariera din apropierea oraşului era întii fărimiţat, apoi trecut printr-o sită 
foarte fină, sau cum se spune în documente „strecurat". Praful obţinut era a:mes
t~t cu alt praf care re2JUlta din pisarea ,,imaterialurilor", adică a pietrelor ce 
trebuiau amesteoate cu pămînt. Amestecul acesta mai era trecut o dată printr-o 
moară specială şi măcinat. O dată terminată cea de a doua operaţie, praful era 
udat, devenind o pastă care era apoi frămîntată cu picioarele~3• 

Importanţa pe ,care o avea în procesul de producţie prepararea pastei ne-o arată 
şi faptul ,că la Tg. Jiu, dintre cei 40 ide lucrători 20 lucrează în mod direct sau au 
tangenţe cu operaţiunile necesare în rprelJuCMrea diferitelor soiuri de argilă. De 
menţionat este că la aceste operaţiuni iau parte şi cei oare lucrează la roata ola
rului sau la turnarea în formele de ipsos. Lucrul nu trebuie să ne mire însă, dacă 
ne gîndim la faptul că aceşti oameni sint cei care triebuie să cunoască mai bine 
caracteristicile fizice ale pastei. Participarea lor la pregătirea pastei - în cadrul 
unei .producţii care abia depăşeşte nivelul meşteşugarului - este indispensabilă, ei 
fiind oamenii calificaţi care coordonau munca celor necalificaţi (iobagi de curte 
sau l1ucrători cu ziua, oameni angajaţi pentru munci auxiliare). Nivelul tehnic
aportul uman sau al unor maşini -, in procesul de preparare a pastei la Batiz, 
în lipsa documentelor este greu de stabilit şi totuşi se poate aprecia ca destul de 
avansat pe baza analizei materialu.lui muzeistic şi a celui colectat cu ocazia săpă
turii. 

Mai irntîi trebuie subliniat că la Batiz pasta tuturor variantelor de produse este 
foarte bine lucrată, curăţată cu cea mai mare atenţie de orice fel de impurităţi 
şi cu o compoziţie chimică destul de unitară. Obţinerea acestei calităţi superioare 
a materiei prime era posibilă numai prin introducerea în procesul tehnologic a 
unor maşini cu un randament şi cu un volum de lucru ridicat, maşini care dau acea 
notă de uniformitate pe oare au observat-o şi alţi specialişti în ,ceramică la pro
dusele ieşite di.n atelierele de la Batiz. 

41 Satellit des Siebenbilrgischen Wochenblatts, 1847, nr. 76, p. 4. 
" 2 Vladimir Gh. Diculescu, O manufactură de ceramică la Tirgu-Jiu, Bucureşti, 

]!)56. 
"3 Ibidem, Documentul nr. 4, 8 şi 35, precum şi Anexa II. 
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Pe lîngă cele trei clădiri de dimensiuni mari care adăposteau locurile de muncă 
ale modelorilor la roată, ale matriţerilor, decoratorilor şi încăperile cu cuptoare, 
au existat şi ateliere special amenajate pentru prepararea pastei şi a smalţuiui, 

Bordan spune că incepînd cu 1806 D'Andre culegea sarea miţii necesară fabricii 
în hotarele satului Sîntămăria de Piatră şi Călan, arzîndu-le şi măcinîndu-le acasă44• 
După Bordan putem afir.ma că la Batfz, chiar de la începuturile sale, a existat o 
instalaţie specială nu numai pentru prepararea pastei, ci şi pentru arderea şi pre
pararea ipsosului necesar producţiei. Aceste instalaţii au fost şi ele mărite şi 
transformate în 1847 cind s-au făcut transformări generale care au vizat mărirea 
capacităţii de lucru45• Locul morii unde se măcinau materialele necesare pentru 
pastă şi smalţ a fost descoperit de noi şi semnalat mai sus. Dimensiunile pietrei de 
moară găsită ne arată că acţionarea ei era posibilă numai cu ajutorul apei (fig. 12). 
Asemenea mori nu constituiau o noutate în Transilvania acelei vremi. O astfel 
de instalaţie a fost ridicată de nişte meşteri din Hamburg la Fabrica de sticlă 
,,Margit" pentru măcinarea materialelor necesare preparării stiolei46• 

O:.>re în vecinătatea ţării şteampurilor şi a roţii de apă, trebuie la Batiz să 
punem sub semnul întrebării existenţa unei asemenea instalaţii? Mai mult, putem 
susţine şi faptul că în afară de introducerea unor instalaţii mecanice, în mod sigur 
au fost folosite şi alte metode cu scopul de a obţine o calitate cit mai ridicată. 
Obiectele existente şi probele executate cu cioburile scoase din săpătură arată că 
materialui ceramic era foarte fin decantat. Credem că „fintina nouă" pomenită de 
Bordan stă în legătură tocmai cu operaţiunile de fermentare şi decantare a lutului, 
nefiind săpată pentru simpla necesitate d.e apă, căci - din acest punct de vedere -
oricine ar fi avut la dispoziţie, la rigoare, întregul debit de apă al Streiului din 
apropiere. 

Aceste observaţii completează cele mai sus spuse, anume că tehnicienii instruiţi 
iin apus au reuşit şi aici la noi să încetăţenească anumite procedee tehnologice al 
căror rezultat s-a concretizat în varietatea şi fineţea pastei, a smalţului şi deco
rurilor ceramicii de la Batiz. Observaţiile din timpul săpăturii confirmă atare 
ipoteze, întrucît la materialul semifabricat (biscuitat) se întîlnesc nuanţe variate 
atît în cadrul general al produselor de culoare albă cit şi la cele negre. Mai sînt 
necesare încă cercetări pentru a se stabili definitiv corespondenţele exacte dintre• 
cifrele care însoţeau mărcile fabricii şi diferitele variante de pastă realizate. De 
pe acum putem preciza că în cadrul mai larg al produselor de culoare albă, va
riaţiile de culoare ale teracotei nu se datorează exclusiv arderii, ci şi amestecului 
priceput al unor ingredienţi coloranţi, creindu-se nuanţe diferite. In cadrul pro
duselor de culoare albă nuanţele teracotei biscuitate oscilează între extremele de 
gălbui-pucioasă şi portocaliu închis, iar la produsele cu smalţ negru nuanţele 
merg de la cenuşiu închis, trecînd prin brun, pînă la negru mat. E ne
îndoios că în realizarea acestei game variate de paste trebuie să vedem influenţa 
gusturilor deprinse de Franz D' Andre în per-egrinările sale în străinătate, în speţă 
la vestitele ateliere engleze Wedgwood. 

Colorarea pastei era cu precădere folosită în cazul cind se încerca obţinerea -
de pildă în cazul ceramicii negre - unui produs finit de calitate deosebită, cu un 

'"' Bordan, op. cit., p. 7. 
'-5 Ibidem. 
46 Un vizitator al acestei instalaţii aminteşte că: ,,Din punct de vedere mecanic 

atenţie mărită i se cuvine acelei clădiri în care piuele de piatră se află laolaltă şi 
cu atît de minunat mecanism construite, căci un braţ derivat din apa Crasnei se 
desparte în două la ciţiva :paşi de clădire; un braţ cu o putere de 40 funzi, mină 
10 ciocane de zdrobit piatră, a căror greutate însumată este de 14 măji (probabil 
măji vieneze de 57 kg), iar in afara acestora, la etajul I, opt ateliere de gravat 
sticlă; al doilea braţ, tot ou o putere de 40 fU111zi, mină o altă roată oe poarte acţiona 
la parter patru zdrobitoare de pămînt şi opt ateliere de gravat. Trecînd mai departe 
de aici apa rămasă mină cu ciţiva paşi mai jos un gater şi o moară de grîne'" 
(Hettlap, 12 august 1854). 
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smalţ lucitor şi rezistent, lăsind impresia porţelanllllui. Cîteva asemenea produse 
semifinite pot fi văzute în Planşa VI. Pe plat.ad de culoare neagră se află marca 

J BA;1Z I (planşa VI, nr. 7), ce poate fi încadrată în perioada penultimă de activi

tate a manufacturii (1850-1859). 
Cu aceeaşi grijă erau elaborate şi smalţurile. LoouJ de muncă era acelaşi: şteam

purile de pisat piatră, moara de măcinat pămînt, cuprtoarele, laboratorul. Nu este 
exclus să se fi folosit şi rîşniţe de mînii. Găsirea smalţului potrivit pentru o c-ali
tate de pastă cerea ClllllOŞtimţe temeinice mai ales în domeniul chimiei, necesita 
îndelungate cercetări de laborator. Urmele acestei activităţi au fost constatate şi 
cu ocazia săpăturilor. In încăperea S1/b s-au găsirt o serie de creuzete purtînd urme 
de smalţ de zinc şi de sticlă, precum şi o serie de prefabricate şi minerale folosite 
la prepararea smalţului (planşa VII, nr. 1, 2). Pare un amănunt, dar pentru a 
cunoaşte nivelul tehni,cităţii sînt semnificative acele bile ide piatră de mărimea 
unui ou pe care le-am găsit cu ocazia săpăturii ~n încăperea Stih. Ele erau folosite 
tot la pisarea smalţului în cunoscutele cilindre rotative, întrebuinţate şi azi. Ele 
erau acţionate de forţa apei sau de mina omuJui şi cu ajutorul lor se executa ul
tima operaţie a pisării materialului obţinîndu-se un praf fin ca pudra. Cu ase
menea instalaţie s-a putut obţine acel smalţ de foarte bună calitate care deosebea 
produsele Batizului de cele fabricate în celelalte manufacturi din Transilvania, 
diferenţă observată şi de contemporani. Făcînd o ,comparaţie intre produsele Bati
zului şi a manufacturii de la Gurghiu, un cunoscător al ambelor ateliere scrie că 
deşi la Gurghi,u se foloseşte ca materie primă pentru pastă un pămînt de bună 
calitate, din cauza lipsei Wll\lÎ smalţ bun, prodru&ele sînt mai slabe decît cele de 
la Ba.rtiz"7• U:n smalţ deosebit de tare îl au vasele de Batiz de culoare neagră, care 
de fapt au şi răspindit faima acestei oficine. Acest smalţ negru este invenţia lui 
Franz D'.Aindre, tehnicirun deosebit de înzestrat. Compoziţia lui nu ne este cunoscută 
deocamdată, dar analiza acelui material sticlos cu conţinut ,de mangan pe care l-am 
descoperit în S1/b sperăm să ne dezvăluie secretul lui D'Alndre. La obţinerea smal
ţului negriu se pare că este vorba nu numai de un smalţ special, dar şi de o tehno
logie specială (vezi Anexa, cu analizele făcute de prof. E. Stoicovici). 

O dată preparat în laborator, înainte de a-l aiplica pe vase, la scară imdustrială, 
smalţul era probat în fee pe cioburi de teracotă făcute din pasta respectivă. Nu 
ştim dacă acest lucru era o uzanţă permanentă făcind parte din p"l"'actica de lucru 
a Batizului. Noi semnalăm însă faptul, avînd ca dovezi cîteva cioburi de diferite 
calităţi de pastă şi smalţ, găsi.ite cu ocazia săpăturii. Aceste cioburi au fost prinse 
cu cîte o bucăţi-că de pastă crudă şi arse în cuptor constituind probe de material, 
ceea ce se pare că ar fi constituit totuşi un obicei la Batiz (planşa VII, nr. 3, 4). 

Asupra capacităţii de producţie a atelierului unde se preparau pasta şi smalţul 
nu avem informaţii directe. Totuşi, o apreciere se poate face pe baza comparaţie.i 
cu alte atelier,e. Un document foarte preţios de acest gen s-a păstrat referitor la 
activitatea manufacturii de faianţă fină d,e ~a Tata (R. P. Ungară)"8• 

Aici la 1817 lucrau cinci oameni ,calificaţi care produceau într-un an piese C<' 

aduceau un venit de 8000 florini. In acest răstimp, socotind oîte o ardere pentru 
fiecare lună, deci 12 pe ·an, se prelucrau următoarele cantităţi de materie primă: 

15 căruţe argilă pentf'u vase 
- 25 căriuţe argilă pentru cuptor 

10 măji staniu 
25 măji plumb 

- 15 măji sare 
- 160 stînjeni lemne de foc 
- 5 măji nisip din Cehia. 
Din acest material s-au executat următoarele cantităţi de produse: 
- 3000 farfurii 

" 7 Hetilap, 8 iunie 1853. 
,.a Mihalik Sandor, Adalekok a regi magyar miiveszi kerci.miagyci.rtci.s tortenetehez, 

in Folia Archaeologica, XVI (1964), p. 225-236 
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540 platouri 
300 castroane de supă 
420 ceşti de cafea 

76 perechi de căni de cafea 
300 ulcioare 
300 oale de noapte 
şi diferite mărunţişuri49• 

M. BUNTA - P. GYULA! 

Compariînd nrumărul muncitorilor de iJ.a Teta (cinci) cu cel ,de la Batiz 
(peste 50) şi luînd în considerare faptul că 26 de mu..r1citori (deci de cinci 
ori mai mulţi decît la Tata) de la manufactura din Tg. Jiu produceau de 
cinci ori mai multe vase (26.000)50, se poarte stabili că la Batiz, unde efec
tivul de muncitori era de 10 ori, respectiv rlr• :'> ori mai mare, s-a pre
lucrat o cantitate de materie primă înzecită faţă de manufactura de la 
Tata. Marea productivitaite a BatiZ'UJ.ui faţă de cele două ateliere este 
dovedită, în afara datelor mai sus enumeriate, şi de cantiitatea impresio
nantă de produse ceramice aflate în muzee şi colecţii particulare ca şi de 
extrem de numeroasele resturi şi rebuturi ieşite la iveală în cursul să
păturii arheologice. Aceste materiale dovedesc încă o dată că în deceniul 
al V-lea al sec. XIX Batizul era unul dintre cele mai importante obiective 
industriale de acest gen de la noi şi chiar din sud-estul Ew-opei. 

MAGDALENA BUNTA - PAUL GYULA! 

19 Ibidem, p. 234. 
50 Documente privitoare la economia Ţării Româneşti, 1800-1850, Bucureşti, 

1958, II, p. 978. 
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Fig. I · - Partea de nord-vest a t eritoriului unde au fost amplasate atelierele manu
facturii de la Batiz. Se vede Canalul Morii şi în spate, în dreapta, Căminul cultural. 

Fig. 2. - În prim plan terenul alveolat indică locul unde odinioară fusese unul 
dintre atelierele centrale (aici s-a trasat secţiunea S 1) 
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Fig. 3. - Încăperile dezvelite prin secţiunea S
1

. 

Fig. 4. - Cuptorul mare patrulater unde se ardeau vasele şi încăperea împărţită în două 
în care ardea focul, văzută din nord -vest (secţiunea S1). 
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Fig. 5. - Cuptorul mare patrulater cu canalele umplute cu nisip, zidul despărţitor 
păstrat şi o capsulă găsită „ in situ". Zidul de sud al camerei de alimentare a fo

cului are urme de zgură. 

Fig. 6. - Padimentul cuptorului de ars vase, cu canalele umplute cu nisip, zidul 
despărţitor şi capsula găsită „in situ", văzute din sud. 
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F ig . 7. - Partea de vest a cuptorului mare, cu coridorul din faţa locului de 
alimentare a focului. 

Fig. 8 . - Camera de alimentare a focului cu cele două încăperi. 
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Fig. 10. 

Fig. 9. Capsule descoperite „in situ" in încăperea S1 /a. 

Desen în culori de pe o farfurie confecţionată la Batiz 
reprezentînd una din clădirile manufacturii. 

277 
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1:ig . 11. - Groapa cu reb uturi descoperită în cad rul secţiunii S 2 • 

F ig. 12. - Dezvelirea zidurilor clădirii de pe malul Can alului Morii, descoperită în cadru I 
secţiunii S 2• 
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Fig. 13. - Discul de piatră descoperit în şanţul secat . 

Fig. 14 . - E taloane d escoperite în S1 /b . 
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3 
.1 
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6 7 
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iO 11 

\ Planşa II : Piese produse la Batiz, găsite în secţiunile S1 şi S
2

• 

1, fragment de cute din pastă arsă, cu mult cuarţ; 2, 3, 4, creuzete; 5, 6, 7, 8 cărămizi 
refractare folosite pentru boltit; 9, fragment de conductă din pastă şamotată; 10, cărămidă 

refractară pentru căptuşit cuptoare: 11 , cărămidă obişnuită . 
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Planşa III : Piese găsite în S1 /a şi S1 /c : 

1, 2, 3, capsule cu pereţii înclinaţi; 4, 5, 6 , 7, 8, 9, 10, 11 , capsule cilindrice; 12, 13, capsul e 
cu o rificii pentru bastonaşe de distanţare. 
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2. 
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6 1 
Planşa IV : Matriţe de ipsos d escoperite în secţiunile S1/f şi S 3 . 
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Planşa VI: Vase semifabricate, arse o singură dată (biscuitate). 
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Planşa VII: 

1, 2, creuzete cu urmă d e smalţ descoperite în S1 / b; 3, 4, cele două cioburi cu probă de smalţ. 
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ANEXĂ 

ANALIZA CHIMICO-MINERALOGICĂ A MATERIALULUI REZULTAT 
DIN SAPĂTURILE DE LA BATIZ 

Reconstituirea activităţii de producţie de la Batiz (jud. Hunedoara) este mult 
uşurată prin recuperarea unor materii prime, semifabricate şi produse finite scoase 
la suprafaţă în cursul săpăturilor efectuate la faţa locului. Materialul adus de la 
Muzeul de istorie Cluj pentru a fi cercetat sub raport mi,neralogic a putut fi siste
matizat în felul următor: 

I. Materii prime ceramice. 

Acestea sînt de mai multe categorii şi au un rol determinant în reconstituire. 
Astfel apare o pulbere albă, formată dintr-un amestec de caolinit, cuarţ şi feldspat, 
dind amestecul clasic al pastei de porţelan. Materialul este măcinat _grosier şi este 
încă neomoge.nimt. 

Prin ariderea lui la 1200°C îşi păstrează fondul de culoare albă in care însă mai 
apar răzleţ puncte brune-negre. 

O altă pui].bere albă, măcinată neomogen şi grosier (0,20 mm 0), formată din 
cuarţ cu mai puţin feldspat şi caolin, reprezintă tot o masă ceramică cu mult cuarţ, 
care prim ardere la 1200°C sinteri2ează într-o mai mică măsură decît proba prece
dentă şi nu se colorează sesizabil, ci formează doar în mod răzleţ puncte brune 
şi negre. 

Materia'1ele de la aliniatele precedente re:preziniă materii prime pentru ceramica 
fină în măsură de-a fi folosite la fabricarea faianţei şi a porţelanului, după o omo
genizare mai bună şi o macerare îndelungată. 

Feldspat, parţial topit. Este utilizat atît în masa ciobului de porţelan, cit şi la 
glazurile aplicate pe porţelan sau pe faianţă. Calitatea feldspatului găsit la fabrica 
Batiz este de clasa a 2-a, cu numeroase pete colorate. 

Granit, parţial topit. Conţine pe lingă feldspat şi cuarţ, mult biotit (mică neagră), 
care îl faoe impropriu pentru ceramica fină, dar foarte util pentru ceramica ordi
nară sau ÎIIl compoziţia „gresiei", ca degresant. 

Calcarul concreţionar. Apare în amestec cu argilele sau cu fritele şi formează 
în aceste condiţii un fondamt folosit mult in ceramică. 

Geodele de cuarţ. Parţial topite sau intacte, dar cu conţinurt de minereu cuprifer 
(calcosin, Cu2S), pre-supunem că au format probe pentru experimentare, în vede
r{'a folosirii în ceramica hnă. 

Piatra ponce (sepiolit): Mg4 Si6O15(OHh este reprezentată printr-un produs natural 
fibros, foarte poros ş1 uşor, folosirtă probabil ca material refractar. 

Pirita, FeS2, este prezentă în cristale şi în agregate. Este foarte probabil între
buinţată la colorarea în negru a glazurilor cu fier-plumb. 

Creta, Ca CO3, apare compactă, fină, albă şi este folosită la glazuri şi la „gresie". 
Pămîntul de diatomee este prezent în inventarul materiilor prime şi formează o 

masă pămintoasă-poroasă cu forme figurate. 
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Gipsul lamelar, Ca SO~ • 2H20, semitransparent sau scoriaoeu, pe jumătate topit. 
utilizat tot ca adaus la glazuri, pentru oontrolul temperaturii de topire şi a coefi
cientului de dilatare al glazurii şi al ciobului. 

II. Produsele semifinite, cerute de procesul fabricaţiei. 

Printre produsele semifinite utilizate în procesul de fabricaţie ceramic, se nu
mără şi frita. Aceasta reprezililtă un amestec de fondanţi, ca boraţii şi carbonaţii 
alcalini, care împreună cu o serie de pigmenţi, cum ar fi de exemplu hematitul, 
oxi:.di de crom, oxizii de mangan şi alţii, dau o „barbotină" colorată care se aplică 
în final pe suprafaţa externă şi internă a obiectelor uocabe şi poroase, printr-o 
simplă „afundare" în această „barbotină". 

Un alt produs semifabricat il formează litarga, topită, împreună cu alte ingre
diente, spre a servi mai departe la elaborarea diferitelor glazuri sau emailuri pen
tru ceramica ordinară. 

„Bronzul", sau mai corect: ,,aurul mussiv" este un pigment folosit la temperaturi 
scăzute ca surogat pentru aurirea ceramici.i ordinare. 

Sub raport chimic acest „aur mussiv'• este un sulfostanat de sodiu care formează 
lamele moi, maleabile, cu aspect metalic de culoare aurie, dar care nu rezistă nici 
la acizi şi nici la calcinare. 

III. Produsele finite 

Se pot împărţi, după calitate, în 3 categorii: 
1) Ceramică comună, colorată în roşu, galben, brun sau în negru, ou sau fări 

glazură. 
Structura şi compoziţia este dată de un amestec de caolinit. cuarţ, mioe albe şi 

negre, fragmente de cuarţ, calcit fin-granular, pînă la criptocristalin. 
Pigmentul este format din hematit, sau din limonit tratat termic, iar pentru 

ceramica neagră, dintr-un amestec de oxizi de fier şi de mangan. 
Masa ceramică este lucrată cu grijă: se introducea argila micacee în cantităţi 

pînă la 750/o, iar degresantul era format dintr-un amestec de cuarţ şi feldspat, cu 
diametrul sub 0,16 mm. Se amesteca apoi totul pînă la omogenizarea completă a 
materialului şi pasta astfel obţinută se prelucra la roată (se strungeşte). Dovada 
acestei prelucrări ne-o dă textura paralelă a cristalelor de mice, cuarţ şi feld
spat (fig. 1). 

Glazura de pe ceramica ordinară este pigmentată în brun, are tensiuni interne 
şi este fisurată. 

2) Ceramica şamotată. 
Aceasta reprezintă un produs ceramic aparte, mai puţin obişnuit, în compoziţia 

căruia intră următoarele materii prime: 
Cuarţ granular-detritic, obţinut prin măcinare şi sortare, feldspat granular în 

forme de clivaj cu contur poligonal. Cele două minerale sînt incluse într-o pastă 
argiloasă-micacee şi calcitică, criptocristalină. Adăugirea calcitull.lii în masa argi
ioasă-micacee se făcea înainte de fasonarea şi arderea „gresiei" în diferite obiecte 
de uz casnic. Calcitul adăugat provine foarte probabil din creta şlemuită, care se 
amesteca apoi ou argila micacee şi ou cuarţul şi feldspatul granular-detritic, ultimii 
doi adăugaţi ca degiiesanţi. 

Prin calcinarea acestei paste la temperaturi în jur de 950°C se obţilile un produs 
vitrificat, gălbui, uşor şi cu proprietăţi ceramice apreciate. 

Ca flux tehnologic, reconstituit pe baza datelor de ana'liză, se proceda cam în 
felul următor: 

Se introducea deci în pasta ceramicii şamotate o argilă p:lastică, probabil una 
şi aceeaşi materie primă ca şi cea folosită în ceramica colorată, apoi o cantitate 
corespunzătoare de cretă fin-structurată şi o cotă bine definită de degresant, for
mată din cuarţ şi feldspat, cernute şi fin-măcinate (sub 0,15 mm 0) (fig. 2). 
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3) Porţelanul. 
E.5te cel mai interesant şi superior prodlJJS fabricat la Batiz, atît din cauza 

compoziţiei îngrijite, cît şi din cauza gradului de alb realizat. Proporţia mare de 
component vitros sau optic-izotrop al ciobului acestui porţelan ne încuviinţează 
afirmaţia că aoest porţelan avea o temperatură de sinterizare (vitrificare) scăzută. 
Este deci vorba de fabricarea aici la Batiz, înainte cu 100-150 de ani, a unui 
porţelan de temperatură joasă, deci a unui „porţelan moale" de tip „Sevres" (fig. 3). 

Concluzii 

Se ,cunosc pî.nă în preznt trei produse ceramice de grade de fineţe foarte diferite. 
Din cercetarea pe cale microsoopică a materialelor găsite la Batiz, jud. Hune

doara, rezultă că aici se producea un sortiment variat de ceramică colorată, cu şi 
fără glazură, o „gresie" specială pentru localitatea Bntiz şi un „porţelan moale". 

Ca materie primă se folosea foarte probabil aceeaşi argilă de bază, căreia i se 
adăugau apoi diferite ingrediente în vederea obţinerii produsului urmărit. 

Pentru „gresie" se întrebuinţa o cretă fină şi argila, cărora li se încorporau 
cuarţul şi feldspatul măcinat. 

Pentru obţinerea porţelanului se foloseau materii prime ceramice de calitate 
superioară formate dintr-un caolinit, din cuarţ şi din feldspat. 

Majoritatea materiilor prime •ceramice au fost găsite, cu excepţia materialului 
argilos folosit în ceramica ordinară; la fel au fost găsite şi cioburi de produse 
finite, astfel incit reconstitJuirea modului de producţie şi a sortimentelor de cera
mică de la Batiz se conturează ,cu suficientă precizie. Pentru producerea glazurii 
şi a masei ceramice negre, putem presupune întrebuinţarea fierului şi a manga
nului sub formă de sulfuri, obţinute printr-lllil procedeu original. 

EUGEN STOICOVICI 

DIE WERKSTĂTTEN UND DAS ROHMATERIAL DER 
STEINGUTMANUF AKTUR IN BA TIZ 

(Zusattnmeniassung) 

Unter iden Manufakturen zur Steinguterzeugung, die in der ersten Halfte des 
19. Jhs. in Siebenbiirgen entstanden, hatte diejenige von Batiz (Bez. Hunedoara) 
die wichtigste Rolle. Die ubrigen Mainufakturen und Werkstatten dieser Art kamen 
uber 6rtliche Bedeutung nicht hinaus. 

Auf Grund der von den Verfassern vorliegender Arbeit gernachten Untersuchun
gen kann man mit Sicherheit behaupten, dass die Manufaktur von Batiz Anfang 
des 19. Jhs., genauer 1805, gegriiindet wurde; dies entgegen fruheren Meinungen, 
wonach die Manufaktur ihre Tatigkeit 1813-14, bzw. 1822 begann. Gleichzeitig 
brachten die Untersuchungen auch genauere Feststellungen uber die Person de6 
Grunders der Manufaktur. Aus den neuen Da ten ergibt sich, dass D' Andre, ein 
Fachmann italienischer Herkunft, der :;ru Beginn des 19. Jhs. aus Triest nach 
Siebenburgen gekommen war, die ProdUktion der Steingutwaren organisierte. 

Im ersten Jahrzehnt des vorigen Jahrhunderts war das Dor( Batiz, mit einer 
rumanischen Bevolkerung von etwa 450 Seelen, Eigenrtum des Barons Nalatzy 
Jozsef senior, etnes der grossten Grundbesitzer im Komitat Hunedoara. Zur Doma.ne 
Batiz gehorten aus..ser Feldern, Waldern und Garten auch die zur Steingutherstel
lung notigen Ton- und Sandgruben. Die Dorfbewohner war.en Leibeigene der 
genaruntelil Familie. Der Eingentumer der Doma.ne nahm D'Andre in seine Dienste 
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und schloss mit ihm einen Vertrag, durch den die Bedingungen fur die Organi
sierung der Herstellung von Steingut festgesetzt wurden (die Manufaktur bezog 
einen Teii des ·notigen Rohmaterials aus den Tongruben und das Holz aus den 
Wăldem der Domăne). Anfangs Ieisteten die Leibeigenen aus dem Dorf - eben.so 
wie in anderen auf Adelsdomănen gegri.indeten Manufakturen - verschiedt:>ne 
Arbeiten (Holz- und Tongewinnung, Transporte usw.), auf Rechnung der Ar
be1tsleistungen, zu denen sie entweder an gewissen Tagen oder sti:i.ndig verpflichtct 
waren. 

In Georg D'Andre hatte das Unternehmen von Batiz gleich zu Beginn einen 
hochbefăhigten Fachmann., einen sehr guten Kenner des Herstellungsverfahrens 
fi.ir Steingut. Ihm ist es zu verdanken, dass die Manufaktur im vierten Jahrzehnt 
des vorigen Jahrhunderts i.iber das Niveau einer gewohnlichen Werstatt zur Be
deutung eines grossen Unternehmens aufstieg, das vor der Revolution von 1848 
bereits etwa 100 Arbeiter beschăftigte. 

Die Tătigkeit der Manufaktur umfasst den Zeitraum von 1805-1860. Die Ver
fasser bringen Angaben i.iber ihre Grosse und Produktionskapazitat. 

Der vorliegende Artikel fasst den Inhalt eines Kapitels aus einer Monographie 
uber die Manufaktur kurz zusammen. Er enthălt die Ergebnisse der im Sommer 
1968 an Ort und Stelle vorgenommenen Grabungen. Diese sollten manche Einzelhei
ten der obenerwăhnten Angaben klăren, sowie die Archivquellen vervollstăndigen. 

Die auf der Stelle der einstigen Manufaktur dul'chgefi.ihrten Grabungen sind die 
einzigen dieser Art in unserem Lande. Mit archăologischen Forschungsmethoden 
versuchte man die Losung von Fragen, die durch die Archivforschung nicht geni.i
gend geklărt werden kOllnten. 
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Fig. 1. - Ceramica obişnuită, colorată. 

Fig. 2. - Ceramica şamotată, un produs special al manu
facturii de la Batiz. 

Fig. 3. - Porţelan „moale". 
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