
MATERIALE PLASTICE lN SERVICIUL RESTAURARII 
OBIECTELOR DE MUZEU 

Materialele plastice „cu mii de feţe" nu s-au oprit în faţa uşii laboratoarelor de 
restaurare. Marele număr, proprietăţile şi posibilităţile multiple de utilizare a lor 
au pus la dispoziţia restauratorilor o serie de preparate şi posibilităţi tehnice noi, 
despre care iri trecut nici nu îndrăzneau să viseze. Ele reprezintă nu numai un 
înlocuitor al unor materiale considerate clasice, dar şi substanţe care permit rezol
varea unei serii de lucrări tehnice speciale în diferite ramuri ale restaurării. Totuşi 
ar fi greşită afirmaţia că toate problemele pot fi rezolvate cu ajutorul lor şi că 

absolut toate materialele plastice sînt utilizabile în domeniul muzeotehnicii. Din 
bogatele şi variatele sortimente, produse de industria chimică, un număr nu cores
punde scopurilor noastre din cauza proprietăţilor lor; altele nu corespund pentru 
că prelucrarea lor necesită utilaje speciale şi costisitoare. ne aceea, una dintre 
cele mai importante probleme la folosirea materialelor plastice în domeniul muzeo
tchnidi este tocmai alegerea lor corectă potrivit scopurilor urmărite şi utilizarea 
lor raţională. 

Lucrarea de faţă - în mod firesc - nu poate aborda toate problemele şi epuiza 
toate posibilităţile legate de folosirea în scopul restaurării a materialelor plastice, 
care este azi un domeniu atît de vast, incit solicită o sinteză mai amplă. Credem 
totuşi necesară prezentarea unor materiale şi procedee deosebit de valoroase, intro
duse la noi în ultimii ani, care au dat rezultate foarte bune. Inainte de a începe 
descrierea acestora, menţionăm cîteva generalităţi despre caracteristica şi proprietă
ţile materialelor plastice. 

Se numesc materiale plastice acele substanţe organice semi-sintetice şi sintetice 
care fac parte din familia macromoleculelor, şi îşi schimbă forma sub influenţa 

acţiunii exterioare (temperatură, presiune, întindere) şi care işi păstrează forma după 
înlăturarea acţiunii. Macromoleculele sînt rezultatul unor procese chimice în care 
unităţi moleculare de aceeaşi natură sau de natură diferită pat'ticipă la reacţii care 
se repetă în mod identic, de un număr foarte mare de ori, numite polireacţii. Pe 
cînd într-o moleculă normală se leagă circa două mii de atomi, într-o macromoleculă 
se leagă şase sute de mii sau chiar mai mulţi atomi. Deci macromoleculele sînt 
molecule cu dimensiuni foarte mari, totuşi o ·macromoleculă este numai a milioana 
parte dintr-un şnur de 1 mm grosime şi 50 cm lungime. 

Cu privire la structura lor, compuşii macromoleculari se pot împărţi în două 

mari grupe: 
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rompuşi liniari (numiţi şi filiformi sau cu catenă liniară), care au molecule 
independente din punct de vedere geometric, cu lungimea mult mai mare decît 
lăţimea. unite cu legături ehimice în lanţuri lungi, sub formă de fire 

- compuşi tridimensionali care au moleculele prinse într-o reţe:1. spaţială, forma 
rezultantă fiind cea a unei plase (formă reticulară). 

Intre aceste tipuri de structuri există o serie de structuri intermediare, constituit~ 
de acei compuşi care au iniţial molecule liniare, dar în urma unui proces chimic 
se stabilesc legături între aceste molecule. numite legături sau catene încrucişate, 
uirc le conferă o structură tridimensională (fig. 1). 

a b 

C 

Fig. I. - Structura schematică a substanţelor macromoleculare 
a - moleculă liniară, b - moleculă tridimensional,,, c - moleculă cu catene încrucişate 

Din punct de vedere al comportării lor, materialele plastice se impart in trei 
grupe: prima cuprinde materialele care la încălzire de\·in plastice (se înmoc1.ie), iar 
la răcire revin la starea rigidă, elastică, de aceea se numesc materiale termoplastice 

sau termoplaste; a doua grupă cuprinde materialele care se întăresc la i:1.:ălzire. 

de aceea se numesc materiale termorigide sau duroplaste; a treia grupă este formată 
din materiale care după întărire rămîn elastice. Ele se numesc elastoplaste sau 
elaste. Tocmai comportarea materialelor plastice la căldură este un criteriu de 
alegere a lor pentru scopurile restauratorului. 

Materialele termoplastice sînt formate din molecule cu 1 ungimea mult mai marc 
decit lăţimea, aşezate liniar, independente sau legate între ele. Cu cit moleculele 
sînt mai lungi. cu atît termoplastul este mai rezistent şi se înmoaie la temperatură 
mai ridicată. La înrălzire moleculele devin alunecoase, ceea ce permite mularea 
uşoară a materialului. La răcire ele îşi reiau starea iniţială: dar la încălzire se 
înmoaie din nou. Deci termoplastele sînt maleabile. In:·ălzite peste limită. se depo
limt·rizt·ază. In majoritate sînt solul:ile. 
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Materiale.le termorigide se formează în urma unor procese chimice, prin care 
materialul iniţial fluid trece în stare solidă, se întăreşte şi devine rigid; apoi, inde
pendent de temperatură, îşi păstrează permanent forma şi starea. Intărirea masei 
fluide, vîscoase se produce de obicei sub influenţa căldurii, a presiunii sau a unui 
catalizator, sau sub influenţa combinată a factorilor de mai sus. Moleculele termo
rigidelor sînt legate tridimensional (catene încrucişate); de aceea ele nu pot fi des
părţite (structură reticulară). Aceste materiale pot fi mulate numai în starea de 
masă, adică în momentul cînd se produc macromoleculele lor. In perioada polime
rizării (cînd moleculele sînt încă scurte), procesul chimic poate fi întrerupt, iar 
materialul poate fi transformat. 

Categoria elastoplastelor cuprinde materialele plastice cu proprietăţi mecanice 
asemănătoare cauciucului, avînd molecule alungite, aşezate complet neregulat, for
mînd legături încrucişate. La întindere se lungesc şi mai mult şi pot să ajungă în 
poziţie paralelă. Deoarece schimbarea este provocată de o forţă exterioară, la înce
tarea acţiunii ei moleculele reiau poziţia lor iniţială. 

Materialele plastice determină într-o măsură destul de mare rezolvarea cu succes 
a multor probleme legate de restaurare şi conservare. Aceasta se explică în primul 
rînd prin complexul de proprietăţi fizico-chimice valoroase ale polimerilor, care îi 
deosebesc de toate celelalte materiale. Aceste proprietăţi sînt: greutate specifică 

scăzută (0,9-2.2) şi posibilitatea modificării ei în limite largi prin adăugare de 
materiale de umplutură; rezistenţă mecanică mare a diferitelor categorii de mate
riale plastice. care depăşeşte rezistenţa materialelor cunoscute, ca lemnul, sticla, 
t'eramica şi metalele; stabilitate chimică mare, rezistenţă bună la acţiunea apei, 
şi la acţiunea biochimică; proprietăţi optice bune, lipsa culorii, transparenţa şi 

('apaC'itatea de a forma pelicule protectoare incolore, foarte fine şi rezistente; rezis
tenţă şi conductibilitate termică scăzută; maleabilitate la cald; se ,dizolvă destul 
de uşor. Pe lîn,gă acestea ele prezintă şi cîteva proprietăţi dezavantajoase: coeficient 
ele dilatare, respectiY de contractare relativ mare (de şapte ori mai mare decit al 
rnetale>lor). unele pot fi utilizate numai cu tehnică de prelucrare greoaie, altele nu 
sînt reversibile. 

Privit din punctul de vedere al restauratorului, cerinţele faţă de un material 
plastiC" ideal ar fi următoarele: 

să fie hidrofug 
să reziste la influenţe chimice (mai ales la atmosferă industrială) 
să reziste la lumină 
să fie inPrt (să nu atace chimic obiectul întregit sau protejat) 
să reziste la microorganisme 
să fie transparent 
să aibă aderenţă şi să umple capilarele 
să aibă soliditate. respectiv flexitilitate mecanică 
să reziste la îmbătrînire 
să fie reversibil 
să permită o prelucrare bună 
să nu fie toxic. 

Necesitatea proprietăţilor enumerate este evidentă; totuşi unele din ele nu se 
îndeplinesc tocmai la materialele plastice. Punctul vulnerabil al majorităţii lor este 
rezistenţa mică la îrnbătrînire. Datorită stru<:turii l'Jr complexe nu prezintă o stare 
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de echilibru termodinamic, ci pot fi supuse unor transformări interne încete, care 
le degradează proprietăţile. 

Majoritatea proprietăţilor de mai sus lipsesc - din păcate - multora dintre 
materi a lele utili zate în trecut l a restaurare şi conservare. Cleiul, cazeina, uleiurile 
secative, uleiul de in, şerla cul , răşinile naturale etc. folosite de secole pentru con
ser vare sint asemenea macropolimere necorespunzătoare; încît obiectele mrnzeale· 
restaurate i n iţia l cu ele trebuie refăcute. Proprietăţile enumerate nu caracterizează 
<lecit foarte puţine din substanţe. Acestea aparţin - fără excepţie - fa miliei macro
polimerelor. 

Din numărul mare al materialelor plastice folosite deja pentru restaurare în 
general, ne vom ocupa numai de cîteva care (în practica noastră multilaterală) au 
dat rezulta te sigur e datorită tocmai proprietăţilor lor corespunzătoare. 

Jfoa-/e /Jt}/4 . 

Fig. 2. - Executarea formei negative din foi P.C.V. 

Policlorma de vinil (PCV. termoplast) este primul materia l plastic multilateral 
uti lizabil. P e lingă o serie .de vase, vane şi unelte oumpărate ,din comerţ restaura
torul poate să confecţioneze singur recipiente speciale din acesta. 11 poate întrebuinţa 
în special ca m aterial de forme n egative: din plăci de policlorură de vinil sau chiar· 
din deşeuri le de covoare PCV pot fi executate la cald (la 80°C) forme negative abso-
1 ut perfecte după monede, medalii şi obiecte plate de dimensiune mai mică, incom
parabil m ai rep ede decît din ipsos sau plastelină , avînd şi avanta jul că negativul 
de PCV poate fi utilizat pînă la infinit pentru executare de copii din ipsos, din 
materiale plasti ce (de ex. răşină epoxidică), chiar ş i pentru copii galvanoplastice 
(fig. 2, 3, 4). 

Sub formă de pastă preparată de către restaurator din praf de policlorură de
vinil amestecat cu un plastifiant (de ex. dibutilftalat), cu un activant (de ex. peroxid) 
de hidrogen) !?Î cu un stal:::ili'zator (de ex. stearat de plumb), PCV-ul este un excep-

https://biblioteca-digitala.ro



NOTE ŞI DISCUŢII 

ţional material de forme negative necesare 
la întregirea obiectelor de metal, de sticlă, 
de ceramică etc., de dimensiuni şi forme 
variate, cu răşină epoxidică - alt material 
plastic despre care vom vorbi mai jos. 
Dacă eventual turnarea pozitivului nu reu
şeşte, negativul de policlorură de vinil 
poate fi întrebuinţat din nou (fig. 5). 

Proprietăţile policlorurei de vinil sînt : 
greutate specifică 1,2-1,4; la temperatura 
normală nu este rigidă, poate să fie moale 
sau asemănătoare ._ cauciucului; sub 0°C de
vine rigidă, la 85°C este bună ,pentru mo- 1 

delare; la 130°C este,, moale ca pielea; la 

655 

145-150°C curge şi . peste 160°C se des- Fig. 3. - Formă negativă presată din P.C.V . 
compune. 

Poliacetatul de vinil- (termoplast) , datorită adezivităţii sale pronunţate, poate fi 
utilizat în restaurare în special ca material de lipit, de impregnare şi ca liant la 
executarea machetelor. Este incolor; se dizolvă bine în solvenţi organici (acetonă , 

benzol, dicloretan etc.); nu este toxic. 

a. b 

Fig. 4. - Copii: 
a - din răşină epoxi, b - galvanoplas tice 

Adezivii din poliacetat de vinil se prezintă sub formă de soluţii sau emulsii 
(dispersii) . Sortimentele folosite de noi: Aracet E 50 (fără plastifiant) şi Aracet EP 50 
(cu plastifiant) pot fi diluaţi cu apă, iar soluţia în acetonă, Aracet LC poate fi diluat 
cu acetonă. Utilizînd Aracetul E 50 se obţin lipituri absolut rigide, utilizînd Ara
cet EP 50 se obţin lipituri elastice, iar prin combinarea lor elasticitatea lipiturilor 
poate · fi nuanţată. Se întrebuinţează la lipirea ceramicii, a obiectelor de piatră , os, 
lemn, hîrtie şi piele. Perioa'da de uscare este relativ scurtă. Faptul că se înmoaie ·ta 
căldură prezintă un avantaj deosebit la reconstituirea vaselor, lipitura încălzită. 
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cedează şi piesele vasului pot fi împreunate perfect. Rezistenţa la rupere la întin
dere a unei lipituri cu poliacetat de vinil este de 125 kgf/cm2• 

Soluţia în acetonă: Aracet LC. fiind incolor este un bun impregnant pentru ob1ec
tele din os, lemn, ceramică ş i fonmează o peliculă protectoare bună. Poate fi ames
tecat cu nitroceluloză . Este totodată un bun liant pentru făina de lemn , pastă de 
hîrti e ce se utilizează la confecţionarea diferitelor machete. 

F ig. 5. Formă negativă turnată din P.C.V. şi copia obiectului 

Polimetacri latul de meti l (termoplast) se otţine din esterul m etilic al acidului 
m etacrilic printr-o reac\ ie de polimerizare. Supus procedeului de polimerizare în 
bloc, m etacrila tul de meti l dă naştere unui material incolor, dur ş i transparent, cu 
aspectul sticlei , cunoscut sub numele de sticlă plexi (plexiglas, stiplex). 

Utilizarea lui ca sticlă organică este generală. Restauratorul poate să-l folosească 
s ub diferite forme, anume sub formă solidă din plăci le de stiplex gata furnizate, 
poate să execute vane ş i recipiente spedale (fi-g. 6), suporturi de toate formele ş i 

de mărimi deosebite (fig. 7) şi cutii protectoare (fig. 8). Sub for,mă lichidă monomerul 
de metacri la t sau soluţia de stiplex este un bun .material de impregnare pentru 
ma joritatea obiectelor din orice materia l , fiind complet transparent, avînd o adc 
r en ţă bună, protej ează cele mai accidenta te suprafeţe . în cazul cînd impregna r ea 
se fa ce cu a jutorul viid ului ea pătrunde în porii ele menta ri, respectiv în capila rele 
obiectelor. Hedvall îl recomandă în special pentru conservar-ea sticlei „bolnave". 
La nevoie, soluţia poate să fie injectată. 
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Prin di zolvarea polimerului în monomer şi prin adăugarea la această -masă vis
coasă a cantităţii potrivite de iniţiator (peroxid de benzoil) obţinem cea mai bună 
masă pentru indusionarea obiectelor fragile în material plastic. Masa fluidă în care 
s-a inclus ol::iectul se polimerizează cu ajutorul unui jet de căldură sau chiar la 
temperatura camerei , dar în acest ultim caz polimerizarea necesită un timp m a i 

Fig. 6. - Recipient special 
din stiplex 

Fig. 7 . - Suport de stiplex 

înc~clungnt. As tfel Sl! asigură ori cărui obiect din meta l, lemn , os, rămăşiţă de ţesă
tură textilă dura bilita te şi posibilitatea de a fi studiat oricînd (fig. 9). Soluţi a de 
stiplex poa te fi întrebuinţată şi ca ma teri a l de lipit. 

Proprietăţile metac ri latului de metil sint : gre u tate spec ifică 1,-l (a di că jumăta te 

din cea a sticlei de siliciu) ; de aceea se scuiundă în apă . La 90° C poate f i chi ar 
îndoit ş i presat, la l~o~ C forimarea lui este mai uşoa ră; la 130-1U0° C se înmoa ie . 
Poa te fi prelucrat cu ferăstrăul, burghiul, polizorul etc. Se zgîrie uşor , de a ceea nu 
se recomandă a fi întrebuinţat ca materia l pentru vitrin e . Se dizolvă în aceton ă , 
cloroform, toluol, tetraclorură de ca rbon etc. Acizii ta ri îl ata ·ă. 
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Răşinile epoxidice (termorigid) în ultimii ani au obţinut o importanţă deosebită 
în domeniul restaurării şi conservării obiectelor de muzeu. Sînt compuşi macromo
leculari care au la capete grupe epoxidice. · Datorită existenţei acestor gru~ răşina 
epoxidi că poate fi întărită prin adăugarea unor amine, acizi dicarboxilici precum 
ş i alţi agenţi. Dacă răşina se utilizează în .scopul restaurării obiectelor muzeale se 
recomandă ca întărirea să se facă cu 1diamine (dietilentriamin , trietilentetramin) pen
tru fa ptul că astfel reacţia decurge fără a se elimina produsele secundare de reac
ţie, aceasta putîndu-se efectua la rece şi la presiune atmosferică. Ca rezultat a l 

Fig. 8. - Cutie protectoare din stiplex 

reacţiei structura liniară a polimerului se transformă într-un produs tridimensional 
termostabil. Ridicar ea temperaturii de întărire la 80-100° C măreşte numărul legă

turilor · dintre molecule, ceea ce duce la îmbunătăţirea termostabilităţii polimerului. 
Drept acceleratori a i reacţiei de întă ri re pot fi utilizaţi alcooli primari. De e~emplu 
etilengli colul luat în proporţie de 4-50/o faţă de cantitatea de răşină dublează viteza 
de întărire. 
Răşinile epoxidice au proprietăţi deosebite faţă de alte răşini sintetice. Răşinile 

întărite se caracterizează printr-o contracţie mică (30/o sau chiar m ai puţin) , au 
rezistenţe mecanice şi rezistenţă la agenţi chimici bună ; au o foarte bună aderenţă 
la metale, sticlă , cerami că şi alte materiale. Proprietăţile lor mecanice pot fi ame
liorate prin adaosuri de umplutură, plastifianţi şi coloranţi. In acest scop se utili
zează d e obicei pulbere de a!'dezie, d e bioxid de siliciu, de calcar sau prafuri meta
lice (de fier, cupru etc.), în funcţie de materialul de bază al obiectului la care se 
a pli că. Ele pot f i colorate cu coloranţi 1pe bază de oxizi metalici. După întărire răşi
nil e epoxidice pot fi prelucrate mecanic cu ferăstrăul, freza , pila, polizorul, şmir

ghelul şi pot fi lustruite. 
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Restauratorul poate să întrebuinţeze răşinile epoxidice ca adeziv la temperatura 
ambiantă pentru metale feroase şi neferoase, pentru ceramică, piatră , sticlă, ,lemn , 
hîrtie etc.; ca material de bază pentru executarea diferitelor mulaje (fig. 10), la im
pregnarea materialelor poroase sau chiar la inclusionarea obiectelor friabile, ca lian t 
la confecţionarea machetelor. Dar cele mai importante utilizări le au ca material d e
întregire la obiectele ele metal , de sti clă, porţelan , marmoră etc. (fig. 11, 12). 

Fig. 9. - Obiect inclusionat în 
polimetacrilat de m etil 

F ig . 10. - l\ [nlnj d in r i:işin i'.t epoxi 

La întregirea metalelor dintre fabri catele româneşti se pretează în .primul r înd 
răş i na Dinox 040 sau variantele care o au la bază, anume Epodur C şi Rexidur R. 
Răşina Dinox 040 se prezintă sub forma unui li chid vîscos de culoare brun-roşca t. 

P entru prepararea masei de turnare se cîntăreşte cantita tea necesară de răşină, 

se amestecă în proporţie potrivită cu plastifiant (100 : 20) , cu umplutură (maximum 
1 : 1) ş i cu colorant, jar în momentul folosirii se adaugă întăritorul (7-100/o), calcu
lat natural la canti tutea de răşină . Proporţiile indica te trebuie r espectate; in caz că 
se introduce o cantitate · mai ·ma re de întări tor se obţin re?is t~nţe me~a ni_ce slabe 
ş i pot fi corodate suprafeţele de contact. Amestecarea cu in ţăritor1;.1l trebuie să fi c
in soţită de răcire, astfel ca amestecul să îie menţinut la ?0---'25° C. După o perfec tă. 
omogeni zare a componenţilor, masa se toarnă în forma negativă a ,p(lrţii care lipseşte 

din obiect , executată de preferinţă din sili concauci uc sau din .policlorură de v inil. J 
se întinde cit se poate de uniform ş i se lasă să se întărească. In perioad a întă ri ri i 
se poate reveni cu la nţeta . ş i se pot îndrepta curger ile eventuale ale ma terialului . 
spre adîncituri. 'Lipituri.le ·se ; execută cu răşină fără adaos de umplutură . 
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La lipirea şi întregirea sticlei Dinox 040 fiind nepotrivit din cauza culorii, se uti
lizează o răşină incoloră din import (Araldite, Epicote, Eporesit). 

O operaţie importantă este pregătirea suprafeţelor pentru întregire şi lipire. Ele 
trebuie să fie perfect degresate şi pe cit posibil rugoase. Pregătirea corectă constă în 
poli zarea sau şmirgheluirea suprafeţelor de contact a obiectelor, urmată de de
gresar e. 

lna/nle d e ,nlreg/re 
Fig. 11. Obiect de metal întregit cu răşină epoxi 

î n tărirea perfectă se face la 20° C în 48 ore, la 50° C în 10 ore, la 80° C în 5 ore. 
Un regim convenabil de în tărire a lucrărilor cu Dinox 040 este să se menţină 24 ore 
la temperatura camerei , apoi să se încălzească 3 ore la 80° C; pentru lucrările cu 
Epicote 828 sînt suficiente 2 ore la 20° C şi 30 minute la 115° C. încălzirea se face 
cu raze infrarO-Şii sau în etuvă electri că termoreglabilă. 

P erioada de utilizare la temperatura atmosferică a unui amestec de răşină epo
xidi că cu 80/o întăritor di etilentriamină este de 40 minute; peste 60 minute masa 
devine a tît de vîscoasă incit nu mai pătrunde în goluri şi nici cu lanţeta nu mai 
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poate fi egalizată. Răşina Dinox 040 fără întăritor se poate păstra 1-2 ani, fără 

degradare. 
Siliconcauciucul (elastoplast) este un polimer cu structură moleculară liniară care 

~a vulcanizare se transformă în structură tridimensională . Rezistenţa la rupere şi 

elasticitatea lui este mai redusă decît ale cauciucului vegetal; dar prezintă o sta
bilitate termică ridicată între limite mai largi: rezistă timp îndelungat la 180°C; pen-

Fig. 12. - Obiect de sticlă lipit şi întregit cu 
răşină epoxi 

Fig. 13. - Negativ din siliconcauciuc 
cu „pat" de ipsos 

tr,u o perioadă mai scurtă el rezistă chiar la 250° C. Are o rezistenţă mecanică sufi
cientă şi îşi păstrează flexibilitatea la temperaturi joase. Coeficientul d e contracta re 
în timpul vulcanizării este neglijabil. Nu este coroziv. Vulcanizarea se petrece de 
obicei la temperatura camerei sa u cu oarecare aport de căldură. Aceste proprietăţi 

fac ca siliconcauciucul să fie cel mai adecvat material pentru confecţionarea celor 
mai dificile forme negative în ateli erul de r estaurare. 

Are doi componenţi: masa şi catalizatorul , denumit întăritor. Dintre sortimentele 
de masă restauratorul poate să utilizeze masa fluidă ş i masa vîscoasă . Perioada vul-
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r·anizării depinde de felul şi cantitatea întăritorului adăugat, variind între limite 
relativ largi (l-50/o). Cu cit cantitatea de întăritcr este mai mare. cu atît se reduce 
t:mpul vulcanizării. Deasemenea prin ridicarea temperaturii cu 10° C timpul necesar 
vulcanizării se reduce la jumătate; din contra, prin răcirea masei cu 10° C perioada 
de prelucrare (turnare) se prelungeşte la dublu. 

Lucrul cu siliconcauciucul care se vulcanizează la rece este simplu. Cantitatea de 
masă (necesară acoperirii suprafeţei pozitivului) se ame5tecă cu întăritorul în mo
mPntul folosirii. Amestecarea atentă şi îndepărtarea bulelor are un rol important 
in obţinerea unui negativ uniform vulcanizat şi fără goluri. Bulele de aer ce se 
produc în masă la amestecare pot fi îndepărtate perfect cu ajutorul vidului. Masa 
<1stfel pregătită se toarnă peste suprafaţa bine curăţată a obiectului după care vrem 
să executăm mulajul. respectiv peste suprafaţa de întregit a unui obiect. care a fost 
anterior modelat din plastelină, lut sau ceară. Stratul de siliconcauciuc trebuie în
tins cit SC' poate de uniform. astfel ca să aibă o grosime de 3-5 mm. El poate fi 
,.armat" cu ţesătură de nylon. Masa fluidă. avînd o greutate specifică destul de 
mare pătrunde în cele mai reduse goluri ale pozitivului şi astfel redă fidel orice 
suprafaţă complicată. Dacă negativul este mai mare. peste el se toarnă un „pat" de 
ipsos (fi.g. 13). Prin adăugarea la masa fluidă de siliconcauciuc amestecată cu întă

ritor. a unei cantităţi de solvent organic (toluol sau xilen). se obţine o dispersie care 
poate fi utilizată la executarea unor forme prin cufundare repetată. Pozitivul. adică 
mulajul poate fi executat tot prin turnare din ipsos, din răşină epoxidică sau chiar 
prin procedeu galvanoplastic. 

Din cele arătate se constată importanţa <:rescindă şi perspectivele practic nelimi
tate pe care o au materialele plastice în domeniul muzeotehnicii. Cunoaşter0a pro
prietăţilor unor materiale sintetice utilizate d0 noi în ultimii ani cu rezultate foarte 
bune, a metodelor de aplicare şi a procedeelor de prelucrare a lor va contribui la 
introducerea lor cit mai gratnică şi pc scară largă în diferite ramuri ale restaurării 
şi conservării. Prin utilizarea lor corectă, obiectele de muzeu vor obţine un aspect 
estetic, o rezistenţă mecanică mărită şi o putere de conservare aproape perfectă. 
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MATrnRES PLASTIQUES AU SERVICE DE LA RESTAURATION 
DES OBJETS DE MUSEE 

(Resume) 

663 

.-\vant de commencer la description de l'emploi de quelques matieres plastiques 
recemment introduites dans la technique de musee, l'auteur presente des generalites 
concernant leurs caracteristiques et leurs proprietes. En precisant les exigences pour 
une matiere plastique ideale du point de vue de la restauration, il relate Ies crite
riums de selection et de leur emploi rationnel. 

Dans la deuxieme partie de l'article sont presentees les possibilites d'emploi du 
polychlorure de vinyle comme materie! de forme negative, de l'acetat de polyvinyle 
-comme collage, puis du polymetacrylate de methyle comme materiei d'impregna
tion. d'inclusion des objets friables, ainsi que comme materie! pour des differents 
supports. En ce qui concerne, la resine epoxyde, l'auteur precise ses possibilites 
<l'emploi a l'impregnation, au collage, au complement des objets de musee. A la 
presentation du silicone-caoutchuc on montre ses avantages comme materie! parfait 
pour Ies moulages 
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