MATERIALE PLASTICE IN SERVICIUL RESTAURARII
OBIECTELOR DE MUZEU

Materialele plastice ,,cu mii de fete“ nu s-au oprit in fata usii lakoratoarelor de
restaurare. Marele numdr, proprietatile si posibilitatile multiple de utilizare a lor
au pus la dispozitia restauratorilor o serie de preparate si posibilitdti tehnice noi,
despre care in trecut nici nu indrazneau s& viseze. Ele reprezintd nu numai un
inlocuitor al unor materiale considerate clasice, dar si substanfe care permit rezol-
varea unei serii de lucrari tehnice speciale in diferite ramuri ale restaurarii. Totusi
ar fi gresitd afirmatia cd toate problemele pot fi rezolvate cu ajutorul lor si ca
absolut toate materialele plastice sint utilizabile in domeniul muzeotehnicii. Din
bogatele si variatele sortimente, produse de industria chimic3, un numar nu cores-
punde scopurilor noastre din cauza proprietdtilor lor; altele nu corespund pentru
ca prelucrarea lor necesita utilaje speciale si costisitoare. De aceea, una dintre
cele mai importante probleme la fclosirea materialelor plastice in domeniul muzeo-

tehnicii este tocmai alegerea lor corectd potrivit scopurilor urmarite si utilizarea
lor rationala.

Lucrarea de fatd — in mod firesc — nu poate aborda toate problemele si epuiza
toate posibilitatile legate de folosirea in scopul restaurdrii a materialelor plastice,
care este azi un domeniu atit de vast, incit solicitd o sintezd mai ampld. Credem
totusi necesara prezentarea unor materiale si procedee deosebit de valoroase, intro-
duse la noi in ultimii ani, care au dat rezultate foarte bune. Inainte de a incepe
descrierea acestora, mentiondm citeva generalitdti despre caracteristica si proprieta-
tile materialelor plastice.

Se numesc materiale plastice acele substante organice semi-sintetice si sintetice
care fac parte din familia macromoleculelor, si isi schimbd forma sub influenta
actiunii exterioare (temperatura, presiune, intindere) si care isi pastreazd forma dupa
inldturarea actiunii. Macromoleculele sint rezultatul unor procese chimice in care
unitati moleculare de aceeasi naturd sau de naturd diferitd paeticipd la reactii care
se repetd in mod identic, de un numar foarte mare de ori, nuinite polireactii. Pe
cind intr-o moleculd normala se leaga circa doud mii de atomi, intr-o macromolecula
se leagd sase sute de mii sau chiar mai mult{i atomi. Deci macromoleculele sint
molecule cu dimensiuni foarte mari, totusi o macromoleculd esle numai a milioana
parte dintr-un snur de 1 mm grosime si 50 cm lungime.

Cu privire la structura lor, compusii macromoleculari se pot impar{i in doua
mari grupe:
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— compusi liniari (numiti si filiformi sau cu catena liniard), care au molecule
independente din punct de vedere geometric, cu lungimea mult mai mare decit
latimea, unite cu legaturi chimice in lanturi lungi, sub forma de fire

— compusi tridimensionali care au moleculele prinse intr-o retea spatiala, forma
rezultantd fiind cea a unei plase (forma reticulara).

Intre aceste tipuri de structuri existd o serie de structuri intermediare, constituite
de acei compusi care au initial molecule liniare, dar in urma unui proces chimic
se stabilesc legaturi intre aceste molecule. numite legidturi sau catene inérucis,ate,
care le confera o structura tridimensionala (fig. 1).

-0
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Fig. 1. — Structura schematici a substantelor macromoleculare
a — moleculd liniard, & — moleculd tridimensionali, ¢ — moleculd cu catene incrucisate

Din punct de vedere al comportdarii lor, materialele plastice se impart in treci
grupe: prima cuprinde materialele care la incdlzire devin plastice (sc inmoaie), iar
la racire revin la starea rigida, elastici, de aceea se numesc materiale termoplastice
sau termoplaste; a doua grupa cuprinde materialele care se intadrcesc la incalzire,
de aceea se numesc materiale termorigide sau duroplaste; a treia grupa este formata
din materiale care dupa intarire ramin elastice. Ele se numesc elastoplaste sau
elaste. Tocmai comportarea materialelor plastice la cdldurd este un criteriu de
alegere a lor pentru scopurile restauratorului.

Materialele termoplastice sint formate din molecule cu lungimea mult mai mare
decit latimea, asczate liniar, independente sau legate intre ele. Cu cit moleculcle
sint mai lungi. cu atit termoplastul este mai rezistent si se inmoaic la temperatura
mai ridicatd. La incalzire moleculele devin alunecoase, ceca ce permite mularca
usoard a materialului. La racire ele isi reiau starea initiala: dar la incalzire sc
inmoaic din nou. Deci termoplastcle sint maleabile. Incalzite peste limitd. sc depo-
limerizeazd. In majoritate sint solulile.
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Materialele termorigide se formeazda in urma unor procese chimice, prin care
materialul initial fluid trece in stare solida, se intdreste si devine rigid; apoi, inde-
pendent de temperaturd, isi pidstreazd permanent forma si starea. Intdrirea masei
fluide, viscoase se produce de obicei sub influenta cdldurii, a presiunii sau a unui
catalizator, sau sub influenta combinatd a factorilor de mai sus. Moleculele termo-
rigidelor sint legate tridimensional (catene incrucisate); de aceea ele nu pot fi des-
partite (structurd reticulard), Aceste materiale pot fi mulate numai in starea de
masa, adicd in momentul cind se produc macromoleculele lor. In perioada polime-
rizdrii (cind moleculele sint incd scurte), procesul chimic poate fi intrerupt, iar
materialul poate fi transformat.

Categoria elastoplastelor cuprinde materialele plastice cu proprietiti mecanice
asemanatoare cauciucului, avind molecule alungite, asezate complet neregulat, for-
mind legaturi incrucisate. La intindere se lungesc si mai mult si pot si ajunga in
pozitie paralela. Deoarece schimbarea este provocatd de o for{a exterioara, la ince-
tarea actiunii ei moleculele reiau pozitia lor initiala.

Materialele plastice determina intr-o masura destul de mare rezolvarea cu succes
a mullor probleme legate de restaurare si conservare. Aceasta se explicd in primul
rind prin complexul de proprietati fizico-chimice valoroase ale polimerilor, care ii
deosebesc de toate celelalte materiale. Aceste proprietd{i sint: greutate specifica
scazulda (0,9—2.2) si posibilitatea modificarii ei in limite largi prin adaugare de
materiale de umpluturd; rezistentd mecanicd mare a diferitelor categorii de mate-
riale plastice. carc depdseste rezisten{a materialelor cunoscute, ca lemnul, sticla,
ceramica si metalele; stabilitate chimica mare, rezistentd bunid la acfiunea apei,
si la actiunea biochimica; proprietati optice bune, lipsa culorii, transparenta si
capacitatea de a forma pelicule protectoare incolore, foarte fine si rezistente; rezis-
tentd si conductibilitate termicd scazutad; maleabilitate la cald; se dizolva destul
de usor. Pe linga acestea ele prezintd si cileva proprietdti dezavantajoase: coeficient
de dilatare, respectiv de contractare relativ mare (de sapte ori mai mare decit al
metalelor), unele pot fi utilizate numai cu tehnicd de prelucrare greoaie, altele nu
sint reversibile.

Privit din punctul de vedere al restauralorului, cerintele fatd de un material
plastic ideal ar fi urmaétoarele:

— sa fie hidrofug

— sa reziste la influente chimice (mai ales la atmosferd industriala)

— sa reziste la lumina

— sa fie inert (sd nu atace chimic obicctul intregit sau protejat)

— sa reziste la microorganisme

— sa fie transparent

— sa aibi aderenta si si umple capilarele

— sa aiba soliditate, respectiv flexikilitate mecanica

— sa& reziste la imbatrinire

— sa fie reversibil

— sa permitd o prelucrare buna

— sa nu fie toxic.

Necesitatea proprictdtilor enumerate este evidenta; totusi unele din ele nu se
indeplinesc tocmai la materialele plastice. Punctul vulnerabil al majoritatii lor este
rezistenta micd la imbatrinire. Datoritd structurii lor complexe nu prezintd o stare
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de echilibru termodinamic, ci pot fi supuse unor transformari interne incete, care
le degradeaza proprietatile.

Majoritatea proprietatilor de mai sus lipsesc — din pacate — multora dintre
materialele utilizate in trecut la restaurare si conservare. Cleiul, cazeina, uleiurile
secative, uleiul de in, serlacul, rasinile naturale etc. folosite de secole pentru con-
servare sint asemenea macropolimere necorespunzatoare; incit obiectele muzeale
restaurate initial cu ele trebuie refacute. Proprietatile enumerate nu caracterizeaza
decit foarte putine din substante. Acestea apartin — fara exceptie — familiei macro-
polimerelor.

Din numarul mare al materialelor plastice folosite deja pentru restaurare in
general, ne vom ocupa numai de citeva care (in practica noastrd multilaterald) au
dat rezultate sigure datorita tocmai proprietatilor lor corespunzatoare.

Fig. 2. — Executarea formei negative din foi P.C.V.

Policlorura de wvinil (PCV. termoplast) este primul material plastic multilateral
utilizabil. Pe linga o serie de vase, vane si unelte cumparate din comert restaura-
torul poate sa confectionezé singur recipiente speciale din acesta. 11 poate intrebuinta
in special ca material de forme negative: din placi de policlorura de vinil sau chiar
din deseurile de covoare PCV pot fi executate la cald (la 80°C) forme negative abso-
lut perfecte dupa monede, medalii si obiecte plate de dimensiune mai micd, incom-
parabil mai repede decit din ipsos sau plastelind, avind si avantajul cd negativul
de PCV poate fi utilizat pinad la infinit pentru executare de coOpii din ipsos, din
materiale plastice (de ex. rasind epoxidica), chiar si pentru copii galvanoplastice
(fig. 2, 3, 4).

Sub forma de pastd preparatd de catre restaurator din praf de policlorurd de
vinil amestecat cu un plastifiant (de ex. dibutilftalat), cu un activant (de ex. peroxid
de hidrogen) si cu un stakilizator (de ex. stearat de plumb), PCV-ul este un excep-
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tional material de forme negative necesare
la intregirea obiectelor de metal, de sticla,
de ceramicd etc., de dimensiuni si forme
variate, cu rasind epoxidicd — alt material
plastic despre care vom vorbi mai jos.
Daca eventual turnarea pozitivului nu reu-
seste, negativul de policlorurd de vinil
poate fi intrebuintat din nou (fig. 5).

Proprietatile policlorurei de vinil sint:
greutate specifica 1,2—1,4; la temperatura
normald nu este rigida, poate sa fie moale
sau asemanatoare cauciucului; sub 0°C de-
vine rigida, la 85°C este buna pentru mo-
delare; la 130°C este moale ca pielea; la
145—150°C curge si peste 160°C se des-
compune.

Fig. 3. — Formi negativi presata din P.C.V.

Poliacetatul de vinil (termoplast), datoritd adezivitatii sale pronuntate, poate fi
utilizat in restaurare in special ca material de lipit, de impregnare si ca liant la
executarea machetelor, Este incolor; se dizolvd bine in solventi organici (acetona,

benzol, dicloretan etc.); nu este toxic.

a

Fig. 4.

— Copii:

a — din rasina epoxi, b — galvanoplastice

Adezivii din poliacetat de vinil se prezintd sub forma de solutii

sau emulsii

(dispersii). Sortimentele folosite de noi: Aracet E 50 (fira plastifiant) si Aracet EP 50
(cu plastifiant) pot fi diluati cu apa, iar solutia in acetond, Aracet LC poate fi diluat
cu acetona. Utilizind Aracetul E 50 se obtin lipituri absolut rigide, utilizind Ara-
cet EP 50 se obtin lipituri elastice, iar prin combinarea lor elasticitatea lipiturilor
poate fi nuantatd. Se intrebuinteazad la lipirea ceramicii, a obiectelor de piatra, os,
lemn, hirtie si piele. Perioada de uscare este relativ scurtd. Faptul cd se inmoaie la
caldura prezintd un avantaj deosebit la reconstituirea wvaselor, lipitura incalzita
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cedeaza si piesele vasului pot fi impreunate perfect. Rezistenta la rupere la intin-
dere a unei lipituri cu poliacetat de vinil este de 125 kgf/cm?.

Solutia in acetona: Aracet LC, fiind incolor este un bun impregnant pentru obiec-
tele din os, lemn, ceramica si formeaza o pelicula protectoare buna. Poate fi ames-
tecat cu nitrcceluloza. Este totodatd un bun liant pentru faina de lemn, pastd de
hirtie ce se utilizeaza la confectionarea diferitelor machete.

Fig. 5. — Forma negativd turnata din P.C.V. si copia obiectului

Polimetacrilatul de metil (termoplast) se ottine din esterul metilic al acidului
metacrilic printr-o reactie de polimerizare. Supus procedeului de polimerizare in
bloc, metacrilatul de metil dd nastere unui material incolor, dur si transparent, cu
aspectul sticlei, cunoscut sub numele de sticld plexi (plexiglas, stiplex).

Utilizarea lui ca sticla organica este generald. Restauratorul poale sa-1 foloseasca
sub diferite forme, anume sub forma solida din placile de stiplex gata furnizate,
poate sa execute vane si recipiente speciale (fig. 6), suporturi de toate formele si
de marimi deosebite (fig. 7) si cutii protectoare (fig. 8). Sub forma lichidd monomerul
de metacrilat sau solutia de stiplex este un bun material de impregnare pentru
majoritatea obiectelor din orice material, fiind complet transparent, avind o ade-
rentd buna, protejeazd cele mai accidentate suprafete. In cazul cind impregnarea
se face cu ajutorul vidului ea patrunde in porii elementari, respectiv in capilarele
obiectelor. Hedvall il recomanda in special pentru conservarea sticlei ,bolnave®.
l.a nevoie, solutia poate sa fie injectata.
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Prin dizolvarea polimerului in monomer si prin addugarea la aceastd masa vis-
coasa a cantitatii potrivite de initiator (peroxid de benzoil) obtinem cea mai buna
masa pentru inclusionarea obiectelor fragile in material plastic. Masa fluida in care
s-a inclus okiectul se polimerizeaza cu ajutorul unui jet de caldura sau chiar la
temperatura camerei, dar in acest ultim caz polimerizarea necesita un timp mai

Fig. 6. — Recipient special Fig. 7. — Suport de stiplex
din stiplex

indclungat. Astfel se asigura oricdrui obiect din metal, lemn, os, ramasita de tesa-
tura textila durabilitate si posibilitatea de a fi studiat oricind (fig. 9). Solutia de
stiplex poate fi intrebuintata si ca material de lipit.

Proprietatile metacrilatului de metil sint: greutate specifica 1,4 (adicd jumatate
din cea a sticlei de siliciu); de aceca se scufunda in apa. La 90°C poate fi chiar
indoit si presat, la 120°C formarea lui este mai usoara: la 130—160°C se inmoaie.
Poate fi prelucrat cu ferastraul, burghiul, polizorul etc, Se zgirie usor, de aceea nu
se recomandd a fi intrebuintat ca material pentru vitrine. Se dizolva in acetona,
cloroform, toluol, tetraclorurd de carbon ete. Acizii tari il ataca.
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Raginile epoxidice (termorigid) in ultimii ani au ob{inut o importanta deosebita
in domeniul restaurdrii si conservarii obiectelor de muzeu. Sint compusi macromo-
leculari care au la capete grupe epoxidice. Datoritd existentei acestor grupe rasina
epoxidica poate fi intaritd prin addaugarea unor amine, acizi dicarboxilici precum
si alti agenti. Daca rasina se utilizeaza in scopul restaurarii obiectelor muzeale se
recomanda ca intdrirea sa se faca cu diamine (dietilentriamin, trietilentetramin) pen-
tru faptul ca astfel reactia decurge fara a se elimina produsele secundare de reac-
tie, aceasta putindu-se efectua la rece si la presiune atmosferica. Ca rezultat al

Fig. 8. — Cutie protectoare din stiplex

reactiei structura liniara a polimerului se transforma intr-un produs tridimensional
termostabil. Ridicarea temperaturii de intarire la 80-—100° C mareste numarul lega-
turilor dintre molecule, ceea ce duce la imbunatadtirea termostabilitatii polimerului.
Drept acceleratori ai reactiei de intirire pot fi utilizati alcooli primari. De exemplu
etilenglicolul luat in proportie de 4—59/, fatd de cantitatea de rasinda dubleaza viteza
de intarire.

Rasinile epoxidice au proprietati deosebite fata de alte rasini sintetice. Rasinile
intarite se caracterizeaza printr-o contractie mica (39, sau chiar mai putin), au
rezistente mecanice si rezistentd la agenti chimici buna; au o foarte buna aderenta
la metale, sticla, ceramica si alte materiale. Proprietatile lor mecanice pot fi ame-
liorate prin adaosuri de umpluturd, plastifianti si coloranti. In acest scop se utili-
zeaza de obicei pulbere de ardezie, de bioxid de siliciu, de calcar sau prafuri meta-
lice (de fier, cupru etc.), in functie de materialul de bazd al obiectului la care se
aplica. Ele pot fi colorate cu coloranti pe baza de oxizi metalici. Dupa intarire rasi-
nile epoxidice pot fi prelucrate mecanic cu ferastrdul, freza, pila, polizorul, smir-
ghelul si pot fi lustruite.
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Restauratorul poate sa intrebuinteze rasinile epoxidice ca adeziv la temperatura
ambianta pentru metale feroase si neferoase, pentru ceramica, piatra, sticla, lemn,
hirtie etc.; ca material de baza pentru executarea diferitelor mulaje (fig. 10), la im-
pregnarea materialelor poroase sau chiar la inclusionarea obiectelor friabile, ca liant
la confectionarea machetelor. Dar cele mai importante utilizari le au ca material de
intregire la obiectele de metal, de sticla, portelan, marmora etc. (fig. 11, 12).

/

Fig. 9. — Obiect inclusionat in Fig. 10. — Mulaj din risindi epoxi
polimetacrilat de metil

R, ; £8

La intregirea metalelor dintre fabricatele romanesti se preteaza in primul rind
rasina Dinox 040 sau variantele care o au la baza, anume Epodur C si Rexidur R.
Rasina Dinox 040 se prezintd sub forma unui lichid viscos de culoare brun-roscat.

Pentru prepararea masei de turnare se cintareste cantitatea necesard de rasina,
se amesteca In proportie potrivitd cu plastifiant (100 :20), cu umpluturd (maximum
1:1) si cu colorant, iar in momentul folosirii se adaugi intdritorul (7—100/), calcu-
lat natural la cantitatea de rasind. Proportiile indicate trebuie respectate:; in caz ca
se introduce o cantitate' mai mare de intaritor se obtin rezistente mecanice slabe
si pot fi corodate suprafetele de contact. Amestecarea cu intaritorul trebuie sa fie
insotitd de racire, astfel ca amestecul sa fie mentinut la 20—25° C. Dupa o perfecta
omogenizare a componentilor, masa se toarna in forma negativa a partii care lipseste
din obiect, executatd de preferintd din siliconcauciuc sau din policlorura de vinil,
se intinde cit se poate de uniform si se lasd sa se intarecasca. In perioada intaririi
se poate reveni cu lanteta si se pot indrepta curgerile eventuale ale materialului .
spre adincituri. Lipiturile se executa cu rasina fara adaos de umplutura.
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La lipirea si intregirea sticlei Dinox 040 fiind nepotrivit din cauza culorii, se uti-
lizeaza o rasina incolora din import (Araldite, Epicote, Eporesit).

O operatie importanta este pregatirea suprafetelor pentru intregire si lipire. Ele
trebuie sa fie perfect degresate si pe cit posibil rugoase. Pregatirea corecta constad in
polizarea sau smirgheluirea suprafetelor de contact a obiectelor, urmata de de-

gresare.

/nainte de inlregrre Duopadintregire

Fig. 11. — Obiect de metal intregit cu risina epoxi

Intarirea perfecta se face la 20°C in 48 ore, la 50°C in 10 ore, la 80°C in 5 ore.
Un regim convenabil de intarire a lucrarilor cu Dinox 040 este sa se mentina 24 ore
Ja temperatura camerei, apoi sa se incalzeasca 3 ore la 80°C; pentru lucrarile cu
Ipicote 828 sint suficiente 2 ore la 20°C si 30 minute la 115° C. Incalzirea se face
cu raze infrarosii sau in etuva electrica termoreglabila.

Perioada de utilizare la temperatura atmosferica a unui amestec de rasina epo-
xidica cu 89/, intaritor dietilentriamind este de 40 minute; peste 60 minute masa
devine atit de viscoasd incit nu mai patrunde in goluri si nici cu lanteta nu mai
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poate fi egalizatd. Rasina Dinox 040 fara intdritor se poate pastra 1—2 ani, fara
degradare.

Siliconcauciucul (elastoplast) este un polimer cu structurd moleculard liniara care
la vulcanizare se transformd in structura tridimensionala. Rezistenta la rupere si
elasticitatea lui este mai redusa decit ale cauciucului vegetal; dar prezintd o sta-
bilitate termica ridicata intre limite mai largi: rezista timp indelungat la 180°C; pen-

Fig. 12. — Obiect de sticld lipit si intregit cu Fig. 13. — Negativ din siliconcauciuc
risind epoxi cu ,,pat” de ipsos

tru o perioada mai scurtd el rezisti chiar la 250°C. Are o rezistentd mecanica suli-
cientd si isi pastreaza flexibilitatea la temperaturi joase. Coeficientul de contractare
in timpul vulcanizarii este neglijabil. Nu este coroziv. Vulcanizarea se petrece de
obicei la temperatura camerei sau cu oarecare aport de caldurd. Aceste proprietati
fac ca siliconcauciucul sa fie cel mai adecvat material pentru confectionarea celor
mai dificile forme negative in atelierul de restaurare. ‘

Are doi componenti: masa si catalizatorul, denumit intiritor. Dintre sortimentele
de masa restauratorul poate sa utilizeze masa fluida si masa viscoasd. Perioada vul-
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~anizarii depinde de felul si cantitatea intaritorului addugat, variind intre limite
relativ largi (1—5%4). Cu cit cantitatea de intiritcr este mai mare, cu atit se reduce
timpul vulcanizarii. Deasemenea prin ridicarea temperaturii cu 10° C timpul necesar
vulcanizarii se reduce la jumatate; din contra, prin ricirea masei cu 10°C pcrioada
de prelucrare (turnarc) se prelungeste la dublu.

Lucrul cu siliconcauciucul care se vulcanizeaza la rece este simplu. Cantitatea de
masa (nccesara acoperirii suprafefei pozitivului) se amesteca cu intaritorul in mo-
mentul folosirii, Amestecarea atentd si indepartarea bulelor are un rol important
in obtinerea unui negativ uniform vulcanizat si farad goluri. Bulele de aer ce se
produc in masd la amestecare pot fi indepartate perfect cu ajutorul vidului. Masa
astfel pregitita se toarna peste suprafata bine curdtatd a obiectului dupid care vrem
sa executdm mulajul. respectiv peste suprafata de intregit a unui obiect, care a fost
anterior modelat din plastelind, lut sau ceard. Stratul de siliconcauciuc trebuie in-
tins c¢it s¢ poate de uniform, astfel ca sa aiba o grosime de 3—5 mm. E]l poate fi
.armat* cu tesaturd de nylon. Masa {luida. avind o greutate specifici destul de
mare patrunde in cele mai reduse goluri ale pozitivului si astfel reda fidel .orice
supralaid complicata. Dacd negativul cste mai mare. peste el se toarnd un ,pat® de
ipsos (fig. 13). Prin adaugarea la masa fluidd de siliconcauciuc amestecatd cu inta-
ritor. a uneci cantitati de solvent organic (toluol sau xilen). se obtine o dispersie care
poate fi utilizatd la executarea unor forme prin cufundare repetata. Pozitivul. adica
nmulajul poate fi executat tot prin turnare din ipsos, din rasind epoxidicd sau chiar
prin procedeu galvanoplastic.

Din cele aratate se constatd importanta crescinda si perspectivele practic nelimi-
tate pe care o au materialele plastice in domenijul muzeotehnicii. Cunoasterca pro-
prictatilor unor materiale sintetice utilizate de noi in ultimii ani cu rezultate foarte
bune, a metodelor de aplicare si a procedeelor de prelucrare a lor va contribui la
introducerea lor cit mai graknica si pe scara larga in diferite ramuri ale restaurarii
si conservarii. Prin utilizarea lor corecti, obiectele de muzeu.vor obtine un aspect
estetic, o rezistentd mecanicd maritd si o putere de conservare aproape perfecta.
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NCTE SI DISCUTII 663

MATIERES PLASTIQUES AU SERVICE DE LA RESTAURATION
DES OBJETS DE MUSEE

(Résume)

Avant de commencer la description de l'emploi de quelques matiéres plastiques
recemment introduites dans la technique de musée, I’'auteur présente des généralités
concernant leurs caractéristiques et leurs propriétés. En précisant les exigences pour
une matiére plastique idéale du point de vue de la restauration, il relate les crité-
riums de séléction et de leur emploi rationnel.

Dans la deuxiéme partie de l'article sont présentées les possibilités d’emploi du
polychlorure de vinyle comme matériel de forme négative, de l'acétat de polyvinyle
comme collage, puis du polymétacrylate de méthyle comme matériel d’imprégna-
tion, d'inclusion des objets friables, ainsi que comme matériel pour des différents
supports. En ce qui concerne la résine époxyde, l'auteur précise ses possibilités
d’emploi a l'imprégnation, au collage, au complément des objets de musée. A la
présentation du silicone-caoutchuc on montre ses avantages comme matériel parfait
pour les moulages.
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