CERCE’I:ARI ETNOARHEOLOGICE ASUPRA CERAMICII $I
OLARITULUI TRADITIONAL DIN SATUL MANTA
(REPUBLICA MALI)

Continentul african se bucura astizi de numeroase cercetari si publicafii ale
arheologilor si etnologilor, care, de mai bine de opt decenii, sunt preocupati de
structurile soclo-culturale si dinamica lor. Africa subsahariand si, mai ales, occi-
dentali este in acest domeniu zona cea mai favorizatd in cercetdrile arheologice,
sociologice si etnografice.

Amintim eminentele monografii ale lui R. Mouny Delafosse, Marcel Griau-
le, L. Frobenius etc., care constituie astdzi un pretios instrument de lucru atat
Bentru cercetitorii din tdrile africane, cat si pentru colaboratorii lor europeni.

na din metodele de investigatie a istoriei culturale mai pufin cunoscuts in Eu-
ropa (cu excepfia Tdrilor de J%s si, mai larg, aplicatd in America de Nord este et-
noarheologia. Ea se dovedeste deosebit de potrivitd pentru infelegerea si
corelarea istorica a societafilor traditionale de pe continentul african. Departe de
a fi apriori, o stiinfd noud, metoda etnoarheologicd de interpretare istoricd si
“inifiere” In cultura preistoricd, ale cdrei victime sunt teoriile universale preisto-
rice si arheologice', este asteptatd in sperana inldturdrii crizei. Etnoarheologia,
in scopul siu de a analiza si critica’ trecutul material si psihologic al omenirii in
lumina evidentei tradifilor vii (contemporane), capdtd astfel un avantaj dublu:
cel al interpretarilor si cel al textelor preistoriei universale, deseori prea general-
teoretice, l(ggrora le oferd un teren de comparabilitate si verificare mai concret. Pe
de alti parte, la scara continentului african, metoda mai permite astizi corecta-
rea si aProfundarea traditiilor orale al caror inconvenient este alterarea unor ele-
mente in timp ale memoriei omenesti si ale istoriei culturale.

Orice activitate materiald sau spirituald, din societdtile traditionale sau et-
nografice, poate constitui, pe deplin, un obiect de cercetare etnoarheologic: pas-
toritul, agricultura, megstesugurile, ceremoniile publice si esoterice si raporturile
lor psihologice.

Prezenta lucrare, departe de a fi exhaustivd, propune o analiza si descriere a
procesului de confectionare traditionald a vaselor de lut dintr-un sat vest-african
din Republica Mali: Manta. Importanfa preistoricd si culturald a ceramicii de-a
lungul evolutiei multimilenare a omului, precum si caracterul ei de relativd im-
perisabilitate in solurile acide de savand ale Africii motiveaza acest studiu pe ca-
re autorul l-a putut realiza in cursul unor investigatii personale, practice in sanul
mesterilor olari, din satul sdu natal, in anul (1987%.

Sperdm ca studiul de fatd s3 suscite interesul critic al cititorului si s& contri-
buie la inceputurile demersurilor interdisciplinare de prospectare a preistoriei
universale si a culturii africane.

Credem insd cd exemplele etnoarheologice pot constitui un model de in-
terpretare si a unor observatii arheologice din zonele europene, din epoci preis-
torice.

Oldritul traditional in satul Manta

; 1. Hodder, The present past, London, 1982, p. 11—27.
R. Bedaux, Recherches Etno-archéologiques sur la poterie Dogon (Mali), Groningen, 1986, p. 117—119; 1. Hod-
der, op.cit., p. 28.
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La peste 500 km de coasta atlantica si izolat intre buclele interioare ale celor
doud mari fluvii, Niger si Senegal, satul Manta este unul tipic sahelian din sud-
vestul Republicii Mali (fig. 1). Cu o suprafati de aproximativ 4 km’ si o pogulat—
ie de 900 locuitori, de vocalie agrard, aceastd comunitate sdteascd reprezintd una
din cele zece principale situri istorice si culturale din Tara Bamanan™.

Fara a starui mult asupra geografiei si istoriei comunititii, vom sublinia ca
pana in prezent nu s-au facut investigalii istorice speciale in zond, lucru ce nu ne
d4 dreptul sa tragem concluzii definitive pentru fenomenele culturale.

Dupi tradifia orald, insd vie incd, agriculturii manteni, provin din prima re-
giune cu locuitorii bamaneni, Segau, care constituie depozitare strdlucitului re-
gat Bamanan, din secolele XVII—XVIIL Reﬁatul si dinastiile Bamanan de aici,
sunt la randul lor populatii migratoare ale Imperiului medieval Mali* (secolele
XI—XV). Aici, gdsim confluenta familiilor clanice sudaneze: Mande, Dogon, Ba-
manan, Sarakolé etc., care au provenit toate din Imperiul Ghana (secolele IX—
XI), prima formatiune de stat centralizat din Africa de vest’, bine cunoscuti in
literatura.

Indiferent insa de influentele geografice, trasdturile caracteristice etniei Ba-
manan sunt comune atat celor ding50gu, cat si celor din zona noastra de studiu,
Beledugu.

Zona etnograficd Beledugu, in pofida cunoasterii situafiei sale istorice si
culturale®, este aztizi mai pupin explorat3 fati de Tara Dogon, de zona lacurilor
si de valea fluviului fosil Tilemisi. Eﬂtimele inve%t;'éaﬁi cu caracter experimental
din zond dateazd din iulie 1983, cand sub egida ESCO s-a efectuat o operatie

lobala de inventariere a “obiectivelor culturale” din perimetrul finutului Bele-

ugu. Aceste “necunoscute” asupra preistoriei si antichititii zonei graveaza in
mod serios asupra posibilitdfilor informationale de interpretare a oricdrui proi-
ect de studiu socio-cultural. . '

Uniformitatea economica si culturald a celor peste 200 de sate si citune din
Tara Bamanan, oferd in schimb o mai ampla posibilitate de sinteza statisticd si
interpretare a diverselor variante ale viefit. Astfel, structura sociald atat in satul
Manta (unde s-au efectuat investigatiile), cat si in celelalte sate Bamanan din Be-
ledugu este una tipic sedentard. Agricultura constituie baza si mijlocul de trai al
tuturor locuitorilor, indiferent de statutele lor etnice sau de cast¥’. Mestesugurile
ca fesutul, torsul, precum si ocupatiile agrare (agricultura, gradindritul, vandtoa-
rea, culesul) si arhitectura pot fi, de asemenea, practicate fard specificatie etnica
si social®.

Prelucrarea metalelor (a fierului, in special), a lemnului si confectionarea
vaselor de lut constituie in toate comunitdfile Bamanan din Mali indeletnicirea
exclusivd si inchisd a grupului social NUMU. Acesta constituie in toatd Africa
subsahariand o castd sociala si o societate sacrd, care prin dimensiunile sale cos-
mogenice, istorice, culturale si spirituale este considerat un grup social stdpan
pe drepturile sale tradifionale din satul bamanan.

Desi nu vom putea comenta si descrie acest grup social, datoritd obiectivu-

3 Grupul etnic Bamanan, exponentul cel mai cunoscut in Mali, este repartizat in trei mari zone etnografice si
geografice: Segu, Koarta si Beledugu. Aceastd zona din urma, care a opus o darzi rezisten{i ocupatiei franceze, in
anul 1915, reprezinta circumscriptia istoric3 a satului Manta.

5 B.N.Diage, Groupes éthnigues au Mali, Bamako, 1970, p. 144—174.

G. Beaudaun, Les Dogon du Mali, Paris, 1984, p. 35.
Elucidarea problemei popularii finutului fine de resortul arheologiei, deocarece primii locuitori atestafi de
traditia orald, agriculturii Bamanan, s-ar fi instalat aici intre secolele XVII—XVII], in vremea regatului medieval Se-
gu.
7 Satul Bamanan conviejuieste, de multe ori, cu comunitatea de nomazi peulh, pastori, grup etnic distinct, iar
in cadxa.ll satului, distingem bamananii si grupul social Numu.

V. Paques, Les Bamabara, presse Universitaire de France (ve, capitolul despre bamanani).
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lui strict pe care lucrarea si l-a propus, el meritd o atenfie deosebitd din partea
arheologului si Preistoricismului. Amintim aici, articolul lui C.D.Ardain despre
“casta forjorilor”, in care autorul oferd o sinteza reusitd extrasd din monografiile
perioadei precoloniale, strinse de misionarii si militarii despre casta forjorilor
din Sudan (fosti colonie francezi, astdzi Mali).

Dincolo de granitele continentului, importanta industriala a fierului si apa-
ritia acestui metal in istorie acorda un loc de seama mesgterilor fierari tradifionali
din lumea mediteraneand din antichitatea greco-romana si din stepele Asiei mi-
nore’. Datoriti caracterului ermetic si ezoteric al castei NUMU din societitile af-
ricane nu se permite pdtrunderea de citre cercetdtorul cartezianist, in
intimitifile castei. In schimb, insusi acest caracter ezoteric constituie o comoara
pentru problema respectivd, datorita pastrdrii fidele si originale a informatiei si
tradifiel milenare a prelucrdrii fierului si lutului, apanajul sacru al NUMU-ilor
africani. Prima pune problema aparifiei metalurgiei in Africa, iar cea de a doua,
oldritul, poste explice tainele tehnologice tipologice si funcfionale, ale tradifiei
neolitice de acum 6.000 de ani: ceramica. ‘

Desi 1.Devisse face aluzii la o ceramicd de lux confecfionatd de barbati in
Africa de Nord'®, in comunititile Bamanan din Mali, intreaga producfie cerami-
cd este exclusiv indeletnicirea femeilor, din grupului social , bdrbatii ocu
indu-se de prelucrarea fierului si a lemnului. Amintim insd cd in unele comunitati
din tara Dogon (MALI) “Samyere” si barbatii practica oldritul (vezi A.Gallay).

1. Tehnologia ceramicii

— Procesul de confectionare al vaselor

Desi este cunoscut astizi'' cd majoritatea mesterilor olari africani folosese
lutul de provenienta fluviald, aceastd materie prima este extrasa de mesterii nu-
mu din satul Manta din zicdmintele, situate la 5 km departare de sat, in finutul
denumit “Ndekede” (teritoriul unui sat vecin). Aceastd alegere unicd de citre to-
ate satele din zond se leagd, fard indoiald, de calitatile fizico-chimice ale lutului
de aici. Recoltarea argilei nu are nici un caracter ceremonial, dar numai un indi-
vid numu are dreptul sa coboare in zdcdmant (este posibil, ca extractia lutului sa
fi avut in vremurile istorice sau pe alte latitudini ale frii, un caracter ceremonial
— animativ). Groapa zicimantului este relativ de micd adancime, ea nu depa-
seste 2 metri in general, iar stratul de lut este descoperit deja la 1 m, in mai multe
cazuri, asemenea unei litere “T” risturnati (fig. 25 Excavarea zicidmantului se
face orizontal, de jur imprejur fundului intrérii verticale a gropii. Aceastd moda-
litate are ins3 riscuri grave de prabusiri'Z. Lutul s3pat este scos cu ajutorul unor
tigve si cdrat, in general, cu ajutorul saretelor sau al animalelor domestice (ma-
géari). Transportul pe cap este exclus, datorita distantei de sat si, mai ales, a greu-
tafii lutului umed si poros. Recoltarea se face, in general, in timpul sezonului
secetos, dupd lucrdrile agricole, si este organizatd de tgrucf)uri familiale ale intre-
gului sat sau chiar ale mai multor sate din zond. Odata adus acasd, lutul este de-

ozitat si stocat in vasele vechi si mari, si udat cu apd citeva zile. Dar unii expun
utul la soare, inainte de folosirea lui. Pe de altd parte in Tara Dogon (Republica
Mali) se foloseste intreaga “putrezire” a lutului” (fig. 2).

Lutul brut nu este rezistent si necesiti amestecarea lui cu degresanti (fig. 2).

Pentru aceastd cerintd, deosebit de importantd in echilibrul pastei, olari1 din

1C.D. Ardain, La caste des forgerons, Etudes Maliennes, 24,1578, p. 19.

]. Devisse, Pour une histoire globale de la céramique africaine, Revue de la Société des Africanistes, Paris, 1981, p.
186.
:;]. Devisse, op.cit., (vez, si nota 22).

Constituia friabila si exploatarea nejudicioasd a zacAmintelor, in decursul unei perioade lungi, duc la pra-
bugirea acestora asupra excavatorilor. Un asemenea caz tragic s-a produs acum 28 de ani, costind viata unui Gnir

locuito
h R. Bedaux, op.cit., p. 121.
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Manta folosesc doud degresante principale: cioburi vechi pisate (un vechi proce-
deu neolitic oriental'®) si pleava silbatici denumiti local: “da da binin”. Amin-
tim aici, cA degresantii inglobeazd in Africa neagrd (Tara Dogon) si restul lumii o
%amé foarte largd de corpuri minerale si organice. De exemplu, in articolul sdu,

. Drastrou numeste pe o hartd 116 cazuri de adjonctiuni de degresanti: de ori-
gine minerald (20 cazuri pentru Africa de pédure&, ceramicd zdrobitd (47 cazuri,
repartizate in toati Africa neagrd), ierburi si vegetale diverse (17 cazuri in acele-
asl sectoare septentrionale), cochilii zdrobite (2 cazuri in Senegal)®®.

Pe de alta parte, M.C.Constantin, semnaleazd in lucrdrile celui de al IX-lea
Congres International de Preistorie, folosirea osului pisat ca degresant intr-o ce-
ramici chalcoliticd din bazinul parizian.

Credem ca atat in cazul ceramicii din Manta, cit si a celor de pe alte meri-
diane, alegerea degresantului relevd, asa cum pretinde si C.Denisse, resursele pe
care mediul pedo-geografic le oferd si nu din imprumuturi interzonale.

Cioburile pisate pe rasnife sunt amestecate cu paiul, de asemenea, zdrobit
cu un pisdlog separat. Cantitatea de pastd scoasd pentru modelare este in functie
de indemanarea mesterului, ea variind intre 3—10 kg. Aceasta pasta este asocia-
td cu degresanti.

Pentru elaborarea unui vas se intrebuinfeazi urmaitoarele unelte si instru-
mente (fig. 3): 0 rogojind veche, un receptacol, un tipar, o greutate cu fileu si
instrumentele pentru ornamentare, despre care vom vorbi mai tarziu.

Operatia propriu-zisd comporta cinci faze succesive:

— Aumestecarea degresantilor (cioburi pisate si pleva) cu pasta. (fig. 2). Este prima
51 cea mai inﬂ)rtanta' fazid, de ea fiind legate rezistenta vasului la ardere si durabilitatea lui
i1 uz casnic. Mesterul stropeste intreaga compozitie cu apd si procedeazd la a doua éaza".

— Malaxarea. Cantitatea de pastd amestecatd cu e%resantii, si odatd cu apa,
este dispusd pe covorasul de rogojind denumit “bileli”. Ea este batutd cu piciorul
pand la obtinerea unei paste omogene si foarte rezistente. Mesterii denumesc
aceastd faza “dokili” ("bdtutul pastei”), care dureaza in jur de o jumatate de or4,
conferind vasului o buni textura.

— Mulajul, constituie a treia faza operationald, cu care incepe si materializa-
rea vasului. Ea este, cum o denumesc olgrii, infrastructura vasului ("dagiu").

Dupad gustul sdu si dimensiunile vasului dorit, mesterul alege din vasela sa,
un tipar, un vas de uz, pe care il rdstoarnd (fig. 2). Peste suprafata convexd a
acestui vas, artizanul asterne o cantitate proportionald de pasta, — pe care o pre-
seazd ferm, cu ajutorul greutdtii cu plasa ("cielu”). Acest instrument de mulaj isi
lasd amprentele pe pasta proaspats, constituind decorafia fundului vaselor. Du-
pa intdrirea mulajului la aer (cateva minute) se scoate de pe tipar noul fund de
vas ("dagiu") si se dispune cu deschiderea in jos (fig. 2). In mai pufin de un sfert
de ord fundul este intarit si se poate proceda la urmétoarea fazi.

" —) Montarea. Ea constituie faza de modelare a corpului de vas, si a buzei sale
ig. 2).

8 In mainile unui mester dibaci montarea este destul de regulatd si chiar uso-
ara. De ea depinde insd echilibrul partilor vasului. Pentru durabilitatea vasului,
peretele fundului este, in general, sensibil mai gros decat cel al corpului; existA si
cazuri cAnd greutdfile celor doud parfi sunt echilibrate. Stia ins, c masivitatea
caracteristica a ceramicii Africii subsahariene, in toatd evolufia istorica, explicd
aceastd exigentd ponderald'. Grosimea perefilor vaselor este rar sub 2 cm, chiar

:; N.A. Marliac, La preéhistoire, Ed. Larousse, Paris, 1979, p. 123.

J. Devisso, op.cit. (vezi, nota 33), iar in neoliticul romanesc, Gh.Lazarovidi, E.Laké, ActaMN, XVIII, 1980, p.
16, La Fa!uan, in proportia de 17% in faza IV A a culturii Starcevo-Cris.

Datorita calitAtilor inferioare ale lutului brut, in raport cu argila fin4 pentru proelen si faiant3, mesterii af-
ricani folosesc degresantii minerali si organidi.
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a celor mirunte. Dupd intarirea fundului, el este plasat pe recePtacol, un vechi
fund de vas, asezat si umplut cu bdlegar, constituind astfel “roata inceats”.
Amintim c3 olarii bamanani nu folosesc roata propriu-zisi a olarului, care, de
altfel, nu este atestati in olaritul sudano-african, traditional decat documentar'’.

Modeland cu ména si controland simetria noului vas, olarul dispune, prog-
resiv si succesiv, suluri proaspete de pastd, fasonate cu palmele sale. Aseman
tor cu un carnat si cu dimensiuni medii, de 2—3 cm diametru si 15—20 cm
lungime, mesterul pune primul strat de sul ("bua-muo”) peste bordul fundului
(infrastructura). Dupd intdrirea acestuia, el dispune sulurile urmatoare; operatia
poate fi asimilatd rigicérii unui zid de cdrdmidd cand straturile de cdrdmizi sunt
alternate cu cele de lut. Aici, diferitele straturi de suluri se succed, pe masura ce
se intiresc precedentele. Mesterul executd simultan sudarea straturilor. Este vor-
ba de nivelarea si consolidarea straturilor de suluri, care se face din exterior cu
umpluturi de lut aderate, iar in interior, prin lisarea si agternarea straturilor de
suluri. Aceste operatii se fac cu ajutorul unor instrumente (fig. 3), denumite ast-
fel: “kaba kelo” ("os de porumb"), “dakan fara” (“coaja de dakah", copac), “s6 fu-
ra” ("frunzd de so", copac) ("flen kole" ("ciob de dovleac"). Montarea se termina
cu fasonarea buzelor. Odat3 atins3 indlfimea vasului, olarul dispune doud stra-
turi opuse de suluri, pe care le uneste intre ele cu degetele si conferd vasului for-
ma de buzd pe care o alege; astfel buzele sunt drepte, profilate, sau invazate.
Amintim c3, In general, vasul se lasd la aer un timp inainte de punerea buzelor.

— Decorarea si angobarea (fig. 5), constituie a cincea si ulima fazd de confec-
tionare a vaselor. Prima, are loc simultan cu modelarea vasului. Cu ajutorul unei
frunze (sus-menHonati) mesterul udd, la timpul dorit, suprafata exterioard a va-
sului, netezind-o si pregatind-o pentru orice ormamentare. Interiorul vasului ne-
fiind ornamentat el numai se netezeste. Cele trei forme principale de
ornamentare sunt practicate si de mesterii manteni: inciziile (in zi -zaguri, benzi
etc.), impresiuni (cu degetul, brauri, corddri) si plane (este vorba de pictura; mo-
nocroma rosie, bicromf, alb pe fond rosu, sau rosu de fond roscat). Aceasta din
urma decoratic (pland) este de provenienf nordicd si de exigentd comerciald in
ceramica bamanan, care confectioneazd, de regulé, vasele negre si ornamentele
cu incizii-impresiuni. Asa-zisa “ceramici rosie” ("da bleni") se deosebeste de cea
locald neagra prin picturd si prin faptul cd nu intrd in baia de esent4, ce conferd
ceramicii culoarea neagra (despre aceastd problemd vom vorbi la arderea vase-
lor). Argebares, cu destinatia de a asigura etangeitatea si impermeabilitatea va-
sului, este foarte apreciatd de mesterii olari. Ea se compune din diferite
substante vegetale.

Astfel, se folosesc esenta si seva a doi copaci, caracteristici savanei sudane-
africane: angoba extrasd din frunze de baobab, stintific denumiti Andasonia di-
gitata, “zira”, in limba bamanan, si din seve de néré, stiinfific denumita parkia

eglobasa, “néré” fiind denumirea local¥ preluati de limba francezi. In primul
caz, practicat in mod curent de bamanani, se intrebuinfeaza un colier sumar f3-
cut din simburele de baobab (fructul).

Dupa uscarea vaselor la soare (fiég. 4), ele sunt unse sistematic cu aceasta
esentd, destul de lipicioasd si vascoara, care, odata uscatd, dd un aspect lucitor
ceramicii respective.

Expunerea vaselor la soare poate dura cateva zile, vreme in care se vor at-
aca lemne uscate pentru ardere.

— Arderea, (fig. 4—5), aceastd operafie finald a Frocesului tehnologic cera-
mic eiste, aldturi de malaxare, de o importanti capitald pentru calititile fizice ale
vasului.

17 Locotenentul Louis Desplagnes, aminteste in lucrarea sa, Le plateau central Nigerien, despre folosirea in Ta-
ra Dogon a unei “rotife” a olarului, informatie care trebuie luat4 ins¥ cu prudenti.
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Daci toate operatiile de confecfionare ale vasului, inclusiv si de uscare, au
loc in curtea mesterului, acasd, arderea acestuia se face in afara satului, citre
apusul soarelui, toate vasele arzandu-se deodata. Pentru o producfie medie de
100 de vase, este nevoie de circa 7 m® de lemn. In fata sciderii relative o productiei
ceramicei in ultimii 10 ani, datoritd importului progresiv de veseld occidentald si de
scidere a clientelei, nu se mai practici o asemenea productie, cindva de mare pros-

ritate. Productia medie, pe cap de mester, in satul Manta este de 40 de vase, iar
inaintarea degertului pune probleme serioase pentru arderea cu lemne uscate.

Datoritd contactului nepldcut cu focul si a temperaturii Sahelului (de peste
35 grade), arderea nu J)oate avea loc decét intr-un moment crepuscular.

Tehnica arderii, desi continud sd pund probleme in cercetdrile etnologice si
arheologice, este uniformd in Tara Bamanan. Ea este de suprafatd si nu in gropi
(asa cum se procedeaza in Tara Dogon). De asemenea, tehnica arderii in cuptoa-
re si folosirea sa in Africa preistorici si istoricd'®, asa cum s-a susfinut, impune
incé rezervele de rigoare. Sistemul arderii in aer liber comporta urmétoarele fa-
ze: la incgput se confectioneazd un strat de lemn uscat, denumit local “nyeri”,
care este dispus pe o suprafati circulard, de 4—5 m?, mirimea fiind in functie de
importanta productiei. Constituira acestui strat este Frecedat, de reguld, de un
ritual, magic executat de o bitrind Numu. Peste stratul de lemne, incepand cu ce-
le mari, vasele se depun pe rand, in general dispuse cu fafa in jos (fig. 2). Se in-
veleste, apoi, cu crengi de lemn uscat, varful movilei, astfel construitd, fiind
aprovizionatd cu lemne multe; ea nu depaseste 1,80 m indltime, in cazul produ-
cHiei medii de 40 vase. Aprinderea focului se face dintr-un singur punct cu ajuto-
rul unei legdturi de JDaie aprinse. In timpul arderii, mesterii asteaptd cu
nerdbdare pentru a vedea soarta vaselor la scoaterea lor din foc, deoarece arde-
rea pun probleme de neocolit: pe de o parte, cea a retragerii pastei, a omogenita-
tii higrometrice si pe de alta parte, corpurile minerale gsiliciul, hidratat, nisipul,
tridimita si cristabalita) cu puncte critice la pragurile diferite de ardere. De aici,
se poate sprijini sau respin%e una dau alta din cele doud sisteme de ardere, fieca-
re avandu-si dezavantajele™.

In toatd Africa subsahariand, pragul de ardere a vaselor oscileaza intre 500°
C si 750° C. In primul caz, se cautd evitarea spargerii ddundtoare a corpurilor
minerale, dar se riscd o mai mare porozitate a vasului in timpul folosirii sale. In
cel de al doilea caz, consecintele sunt invers egale cu primul caz.

Un pericol comun ce planeaza asugra tuturor vaselor, indiferent de tehnica
arderii, este scdderea, in proportie de 10%, la uscarea vasului si de 5%, in timpul
arderii; de aici rezultd, cunostinfele practice si tehnice ale mesterului la elaborarea
pastei, si calitdile lutului, care, de multe ori, in regiunile de savani este destul de fe-
ruginos (toate imprejurimile nord-estice ale satului Manta contin minereu de fier).

Din nefericire, nu sunt rezultate sigure privind arheologia experimentald,
spre a calibra aporturile fizico-chimice conferite de arderea si gradul modificari-
lor asupra pastei in stare crudd si dupa ardere. Arderea efectivd se petrece in
mai pufin de o jumdtate de ord, vasele transformindu-se, in acest interval, intr-
un adevdrat jar. Urmeaz3, apoi, scoaterea vaselor si scildarea lor in “esenfa ve-
getald”. Este vorba de operafia anexd a arderii, avand un rol important in
perfectionarea calitativa i in configuratia tipologica a vaselor. In opozitie cu pa-
rerile preistoricienilor si a etnografilor despre amprenta focului asupra vasului,
colorarea in negru a vasului nu rezultd numai din arderea inéibusitéi2 ,asa cum s-
a crezut deseori, ci si dintr-un adaus extern chimic (este vorba de “esenta vege-

'8 Henri Lhote descoperea un cuptor neolitic de ars vase la Arlit (Niger), dar credem, mai degraba, ci este
vorba de un sistem de ardere in groap# ca in Tara Dogon; totusi cunoasterea metalurgiei de citre populatiile suda-
neze n\flbexclude folosirea unui asemenea cuptor de ars vase.

J. Devisse, op.cit., p. 188 (vezi, si D.Dugournier, intr-o notA tehnic CN.R.S. p. 2—=3).
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tald”, “debasi”, din copacul “parkia baglobosa” sau altii ca “suzun” sau “bua-
na”). Situafii similare s-ar fi putut petrece si in cazul unor alte situatii neolitice
‘din Romania (cazul cu ceramica neagra vinciani).

Vasele scoase, pe rand, sunt scildate in aceastd solufie grasd, cu capacitate
de “cdlire” a vasului si de metalizare a acestuia. Arderea se sfirseste odatd cu
transportarea acas3 a vaselor, operafie ce se executd doar noaptea. Ceramica este
astfel gata de folosit sau de instrdinat.

I1. Tipologie si functionalitate

Proc{l?ctia ceramicd a decdzut in mod serios incd din anul independentei
maliene (1960). Stim din tradiile orale si din evidentele arheologice de la KAUM
SALEH si TEGDA UST (Imperiul Ghana), cd anumite tipuri de vase au dispdrut
si ci altele continu3 si nu mai fie confecfionate in zilele noastre (amintim astfel,
vasele monumentale pentru péstratul hainelor, cele in grija moagelor, asa-zisele
“bano”, de asemenea, cele cu butoni si urcioarele de camp, fabricate nu in nu-
mar prea mare). Toate acestea, asa cum le-am semnalat, se datoreaza contactului
cu urbanismul si comertul produselor sintetice la scara industriala.

Procesul este lesne de inteles, dacd ne inchipuim ci oamenii neoliticului au
imitat recipientele din piele, lemne etc. in ceramici si cd din evul mediu pand as-
tdzi, acestea din urmd sunt transpuse in ceramica find si metal, cu aceleasi tipare
(amfora, castron), care nu s-au schimbat timp de 5.000 de ani. In prezent, putem
distinge in toate productiile Bananan, ca si in cele din Manta, principalele tipuri
ceramice, stabilite dupd dimensiunile si configuratia vasului si variantele relati-
ve ale acestora (fig.6): vasele globulare, vasele semisferice, vasele periforme, va-
sele-oale si ceea ce am denumit ceramica mdruntd, compusd din ustensile
marunte de vaseld si de obiecte din lut ars (greutiti de tors).

Dupa cum este evidenfiat in tabelul sinoptic, de la sfarsitul lucrdrii, poli-
morfismul functional este 0 componentd a ceramicii din Manta. Diferitele tipuri
si variantele lor sunt intrebuinfate deseori pentru aceleasi nevoi: vasul periform
cu buzele profilate este folosit la caratul si pgstralul apei menajere, precum si va-
sele globulare si cele semisferice. Astfel, din cele 17 tipuri ceramice, cat compor-
tad ce%e 30 de vase din producfia unui mester (cel dEl)n studiu), peste 50% sunt
destinate transportului si pastratului apei, iar (23% la gitirea si servirea mancdrii).

Nu am semnalat diferente tehnologice si tipologice deosebite intre producti-
ile celor patru mesteri din sat, desi ceramica marunta si oalele de la mesterul al
doilea si al treilea erau de o calitate decorativd si tipologicd superioard, iar un
exemplar este din ceramica rosie, “da bleni”, in inventarul olarului nr. 2. Cele
patru productii au fost estimate la 165 vase din care oalele de gatit ocupa 58,50%
din totalul lor. Aceasti diferenfd numerici ne explicd prin doi factori: unul eco-
nomic, cererea masiva de citre populafie a oaleE)r, ele fiind mai ieftind la cost
decat vasele mari, care, de altfel, sunt mai putin folosite decat primele si celdlalt,
de ordin productiv, in care timpul si efortul redus la confecfionarea oalelor nu
necesitd o mare cantitate de lut si nici o deosebitd indemanare si control, ca la
vasele globulare si semisferice. Nu am semnalat nici 0o ceramicd de uz ritual sau
decorativd, deoarece intreaga productie din Manta este de uz casnic.

CONCLUZII

Studiul de fa}d, departe de a rezolva preblematica istoricd si culturald a intregii
ceramidi din fara Bamanan si din Sudan, permite precizarea unor observatii:

Referindu-ne la contextul strict local este de remarcat provenienta lutului,
din zdcdminte, spre deosebire de majoritatea centrelor traditionale din bazinul
central nigerian, care folosesc, in general, lutul de provenienta fluviala.

20 K. Horedt, Istoria comunei primitive, Bucurest, 1970, p. 91.
Dupa cum reiese din lucrarea lui J. Devisse si a lui Drost, nu dispunem de o tipologie de scar& continenta-
14 a ceramicii africane. Un asemenea pas ar usura analogiile cu materialele arheologice.
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Intregul proces de modelare al vaselor nu difer4 la scara universali, cu mult
de tehnica neolitic, cu precizarea ca sistemul de ardere la aer liber este des folo-
sit, aici in mediul Bamanan. In Africa de Nord (Maghreb), unde se folosesc cup-
toarele si roata olarului, ceramica fin3, confectionatd de birbati, este de o mai
buna calitate tjpolczFicé si fizica. In Tara Dogon nu este vorba de cuptoare, asa
cum s-ar pérea, ci de gropi de ardere, asigurate cu un zidulet la suprafatd. Mai
mult frapeaza uniformismul tipologic al ceramicii din Manta si de la toate popu-
latiile Bamanan. Robustetea si inventarul decorativ sugereazd citeva deductii:
1). caracterul functional, ordinar, casnic; 2). productia generalizati (de citre fie-
care familie Numu) a vaselor fir3 tendinge innoitoare strdine. Deci, putem afir-
ma chiar imobilismul si caracterul inchis al oliritului traditional NUMU. In
ingelundata lui evolutie el a rdmas refractar influentelor strdine, datorita produ-
chiei de “castd” a ceramicii, productia fiind una de familie si nu de atelier ca in
nordul continentului.

Tipologia si tehnica decorativd nu au suferit modificari pozitive, precum o
atest’ si evidentele medievale din secolul XI. Intr-adevir, cu ocazia dturilor
lui J. Deviesae la Tegdaust si Kaumbi Saleh (Imperiul Ghama), s-a recoltat o ce-
ramicd globulari uriasa, ce servea la infrastructura cladirilor (vezi, Denisse, p.
90). Autorul giseste personal analogii tipologice si funcfionale ale unui aseme-
nea sistem traditionaII) de fabricare a infrastructurii zidurilor la populatiile SE-
NUFQO, din nordul Coastei de Fildes. Decorarea cu snurul rdsucit este, de
asemenea, atestatd in Ghana, acest procedeu fiind foarte rspandit si in cadrul
societifilor neolitice europene. In Romania aceasts tehnicj a fost introdusd inc¥
din perioada de tranzifie citre epoca metalelor, in cultura Horodistea-Foltesti-
Ceranavod&®.

Analogiile dintre intreaga productie subsahariand a Africii cu ceramica neo-
liticului timpuriu din Balcani si Roménia sunt aproape inexistente, excepfie fic-
ind vasele semisferice din cultura Ceramicii liniare precum o atesti vasele de la
Glavanestii Vechi. Dar aici semnaldm ca fundul vaselor este plat pe cand vasele
din Tara Bamanan din Mali au un fund bombat rotund. De artfel, in afara regiu-
nilor ecuatoriale (Zair si Africa Centrald) unde ceramica neolitici si populara
prezintd un fund plat, intreaga Africa subsahariand si chiar Mauritania cunoaste
similaritatea vaselor cu fund rotund.

Tehnica confectiondrii ceramicii nu au suferit, dupd cum am semnalat, mari
inovatii, mai ales, pe plan tipologic. Se %oate confunda usor un vas tip oald neo-
litic, cu cel etnografic al secolului al XIX-lea din Republica Central Africana.
Acelasi t&) Frezinté analogii pregnante in ceramica neoliticd si populard din Re-

. <23 . - .
publica Mali®. Vesela de masa este foarte putin reprezentatd in ceramica suda-
no-africand, dar la Manta am evidentiat cinci farfurii. O comparare a ceramicii
sudaneze cu cea medievala (secolele XI—XVI) permite constatarea regresiunii
ceramicii contemporane. Intr-adevdr, tipurile uriase, vasul globular, tipul butoi,
vasele cu butoni si felinarele dispar astizi din inventarul etnografic. Ceramica
sudanezd are insd o varstd destul de lungd. Dintr-un tabel sinoptic, al unei expe-
ditii olandeze, in cursul campaniei din 1983, s-a putut stabili 0 medie de la 1 an
pand la 99 ani de functionare. De asemenea, cercetitorii olandezi compari cera-
mica Dogon cu cea din Mexic, Filipine si Peru, deducind o medie de varstd mai
lungd a unui vas dogon de acelasi tip ca in aceste piri. Datorit3 ins3 relativei va-
riabilitdfi (tipologie, pastd, tehnicd) a stabilirii vérstei, aplicarea sa in cronologia
arheologica si preistorica cere rezervele de rigoare.

FACKO TRAORE

22 1stRom, 1, p. 37—B1.
Pentru analogii, vezi, Histoire générale de I’ Afrique, 1, 1986, p. 578, 634, 658.
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TABEL SINOPTIC AL TIPURILOR 51 FUNCTIILOR PRIMARE
ALE CERAMICII DIN TRIBUL MANTA DIN MALI

descrierea domeniile de folosire curente
tipul haine apd b#uturd gitit servit afumat cdratalte termen
apa

Globular - X X - P- urcior

Butoi X - - - - - - butoi

Globular - X - - - - - urcior

profilat

Globular - X X - - - - urcior

inalt

Semisferic - X - - - - - cdldare

buza dreapta

Semisferic - x - - - - - cazan

buza invazata

Semisferic - X - - - - - cilda-

scund rusd

Piriform - X - - - X - urcior

buza profilata

Piriform - X - - - X - urcior

buza invazata

Piriform - - - X - - - strecu-

fundul perforat rdtoare

Qala - - - X - - - cratita

Clopot - - - X - - - oald
po de supa

Bol - - - - X - - castro-

nas

Cupad cu - - - - - - - cddel-

toartd si picior nitd

Vas inimioard - X - - - - - urcior

Rondele - - - - - - x razboi

greutdfi de tesut

Cupa cu picior - - - - - - X opait
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Fig. 1. — 1. Africa cu localizarea zonei de studiu; 2. harta Republicii Mali cu indicarea zonei de studiu.
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Fig. 2. — Etapele procesului de prelucrare a vaselor de lut din satul Manta (Mali): 1. schema sistemului de sdpare

pentru scoaterea lutului; 2. finerea lutului in vas in vederea putrezirii; 3—4. amestecul cu degresanti; 5—6. mula-

rea vasului pe tipar; 7—8. montarea parfii superioare a vasului; 9. angobarea vasului; 10—11. asezarea vaselor pe
rug; 12. arderea; 13. scoaterea vaselor din rug; 14. cilirea vasului; 15. finisarea vasului.



MISCELLANEA

546

Fig. 3. — Instrumente folosite la ornamentarea vaselor.



Fig. 4. — Procesul tehnologic de prelucrare a vaselor: 1. uscarea; 2. montarea pe rug,; 3. arderea; 4. scoaterea vaselor incinse din rug,
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Fig. 5. — Procesul tehnologic de prelucrare a vaselor: 1. vasul pentru calire; 2,4—S5. instrumentul de scos vasele din
rug si vase cdlite; 3. vase in foc; 6. angobarea vaselor.
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Fig. 6. — Tipologia principalelor categorii de vase cu variantele lor.
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RECHERCHES ETHNOARCHEOLOGIQUES AU CERAMIQUE
ET POTERIE TRADITIONELLE DU VILLAGE DE MANTA
(REPUBLIQUE DU MALI)

(Résumé)

Le présent article se vout un prelude a la methode ethno archéologique et a
a son application approprice en Afrique, a coté des programes, interdisciplinai-
res que l'investigation du possé archéologique africain, requiert.

Ce choix de I'industrie céramique traditionnelle parmi tant d’autres domai-
nes favorables, que études ethno-archéologiques (traditions agro-pastorales, et
artisanales), est etraitement inspiré par le role culturel et chronologique que joue
ce metier et qu'il a jeué dans les 4ges préhistoriques de ’humanite toute entiére.
Notons a ce titre que toutes les civilisation néolithique proche orientales et euro-
péem;s sont classées et identifiables surtout a leur ceramique (tipologie et orma-
ment).

Cette étude, sans pretendre épuiser la J)roblemati ue épineuse du chapitre
sur la céramique en Afrique, propose une description dynamique du processus
du modelage des vases en argile, et leur destination dans un village du Pays Ba-
manan on Republique du Mali. Le village de Manta, de vocation agricole et se-
dentaire, est un site ?'piqlue du Sahel malien. Il est fondé dépuis le XIII-e siecle,
par les nobles d’une famille Bamanan Venus de Segau, centre politique et histo-
rique des Bamanane du Mali au haut Moyen-age.

L’art céramique constitue 8 Manta, comme dans tous les villages Bamanan
du Beledugu (circumscription traditionnelle et éthnique actuelle), 'appanage
des societés Numu. Ce groupe social associé par les éthnologues occidentaux a
une caste pose des problémes socio-professionnels, incitant a prudence dans
'usage de ce terme de “caste”. Le travail du métal, du bois et de la céramique lui
est reservé avec des attributs sacramentaux.

Les fammes Numu sont les seules fabricatrices de poteries tant & Manta que
dans les autres communattes Bamanan du Mali. Dans le Delta (interieur nigeri-
an), la société Do%on pratique elle aussi le céramique a avec beaucoup d’affinité
typologique avec les Numu Bamanan.

~ Le melange des degraissants (paille et tessons ceramiques). Le malaxage ou
petrissage de la pate avec les degraissants le moulage qui materialise I’ébauche
du nouveau vase, le montage ou modelage proprement dit effectué a I'aide de
colombins successifs frais disposés forment le corps du vase. La derniere etape
este celle de la decoration et de I'engobage. La premiére s’effectue pendant le
montage a l'aide de divers instruments (batonnet, corde, os de mais) I'autre s’ef-
fectue apres le sechage du vase. C’'ést une essense vegetale (trés souvent des fei-
ulles de baobab) qui donne au vase un aspect vernissé.

La cuisson des vases est une operation decisive puisqu’il y va de la stabilité
ulterieure du vase. Elle est effectuée a I'air libre (cuisson d’aucuns) a Manta et
dans le tout Beledugu. Par contre au Pays Dogon elle s’éffectue dans des trous
larges et peu profonds. En Afrique du Nord ou la productions céramique de lu-
xe, effectuée par les hommes est de melleure qualite, la cuisson se fait au four.
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Il est important de signaler ici I'importance et la cause de la coloration noi-
re, caracteristique de toute la ceramique indigéne et menagere Bamanan. Cont-
rairement a ce que d’aucuns chercheurs prétendaient, cette couleur est conferée
par une solution vegetale: “sang de vase”. Comme son nom l'indique litterale-
ment. C’est une essence dans laquelle en trempe les vases incandescents pour af-
fermir leur solidité et leur aspect glasuré. La cuisson constitue le dermier
element dans l'operation ceramique. Les souils de cuisson varient selons les
centres de productions: en Pays Dogon il est de 750° C, tandis qu’en pay Bama-
nan c’est 580" C environ. Les principaux types de vases de Manta pouvent étre
regroupés en 5 catégories avec chaucune ses nuances. Ainsi, des 17 types pre-
sents & Manta, les canaris sents les plus fabriqués, tandis que les vases globulai-
res, type tonneau a tripode sont rares. Le ceramique de Manta a une destination
uniquement menagére les fonctions primaires etant, la cuisson et le transport
d’eau et de liquide (boisson, aliment).

Tout comme toute la zone soudanaise, la céramique Bamanan se caracterise
par son uniformité decelable au poids et a la massivité des vases. Cependant cet
aspect monotone est compensé largement 1par la grande durabilité des vases po-
uvant servir pendant plus d’un demi siecle. La céramique de Manta utilise des
techniques neolithiques comme la paille degraissant, le motif décoratif cordé at-
testé aussi dans les Balkans. Cependent rares sont les similarités typologiques
avec I'Europe une constatation de regression typologique se profile a 'observa-
tion des céramiques soudanaises quand on sait qu aux XI* et XV siécle une cé-
ramique plus fine et mieux elaborée etait perceptible dans les types qui ont
disparu de nos jours.



