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RESTAURAREA UNEI PIESE DE HARNASAMENT
Ion CRISTEA®

Cuvinte cheie: tezaur, ornamente, restaurare
Keywords: treasure ornament restoration

Abstract

This particular piece was discovered during excavations at Stancesti with
treasures, including a gold fish in 1966. The piece made of thin sheet of brass
and adorned with ornamentation was restored in the Zonal Laboratory
Conservation and Restoration lasi.

Piesa a fost descoperita in sapaturile
de la Stancesti Tmpreund cu un tezaur, printre
care un peste de aur, in anul 1966.

Piesa a fost confectionata din tabla
subtire de aramd si  impodobita cu
ornamentatii. Aceasta este fragmentatd si
deterioratd puternic. La o cercetare atentd
fragmentele par a proveni de la doua sau trei
piese componente. Spre partea de la baza piesa
este rasfrantd si ornamentatd cu perforatii.
Ornamentata este si prima jumatate mai lata a
piesei. Motivele sunt florale si geometrice,
cercuri trasate in jurul unei perforatii. De la
jumadtate piesa nu mai este ornamentatd ci
trasd spre un fel de colt de mistret, din ce in ce
subtiindu-se si apoi Incovoindu-se spre varf.
Fragmentele respective sunt cu patind
puternicd si doar 1n unele locuri mai este
pastrat foarte putin miez metalic. Fragmentele
sunt friabile. Partea dreaptd a piesei este
formatd numai din fragmente dificil de completat. Sunt foarte putine si complet
mineralizate. Tot din aceste fragmente sunt doud care parca provin de la o altd piesa,
probabil de pe partea stanga.

Starea de sandtate a obiectului

Analizand vizual fragmentele, se constatd ca sunt complet mineralizate,
indeosebi cele care compun partea dreaptd a piesei, iar cele care compun partea stinga
a piesei mai au un ugor miez metalic. Suprafetele fragmentelor sunt afectate de
carbonati. Nu peste toata suprafata este patina nobila. Printr-o analiza de laborator se
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constata existenta sulfatilor, carbonatilor si altor saruri ale cuprului disparut in reactiile
ce au avut loc.

In urma studierii starii de sdnitate se ridica problema cunoasterii in aminunt a
urmatoarelor:

- natura produsilor de coroziune pentru a putea fi inlaturate daca este cazul sau
pastrate ca patina nobila

- daca mai existd sau nu miez metalic si daca mai existd, natura tratamentului
pentru a-l pastra impreund cu patina nobila dar blocand procesul de coroziune

- observatii microscopice. Se vor face observatii de suprafatd a depunerilor, a
rupturilor etc. O parte din zone vor fi microfotografiate pentru a fi studiate

- analize chimice (vezi substantele de analiza):

- compozitia materialului de confectionare (cupru);

- compozitia produsilor de coroziune (carbonat bazic de cupru, clorurd de
cupru, verde malachit, sulfura de cupru).

Propunerea metodelor de lucru

Din cele aratate pand aici rezultd ca piesele nu au miez metalic si patina
respectiva trebuie pastrata, adicd este vorba de consolidarea produsilor care formeaza
obiectul.

1. Pentru aceasta se propune un tratament cateva saptamani cu seqvi carbonat

de calciu
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2. In urma tratamentului aplicat pentru scoaterea unor saruri active in vederea
indepartarii actiunii lor asupra celorlalte, se va trece la tratamentul cu
benzotriazol.

3. In urma tratamentului cu benzotriazol se testeaza si se observi o stabilizare

a proceselor ce mai au loc.

4. Curatirea mecanica a elementelor dezasamblate. Operatiunea se va executa

cu instrumente fine de tartraj adecvate si se va avea grija sa nu se distruga

fragmentele. De un real folos este pensonul de fibre de sticla, singurul de fapt
eficient in aceste situatii.

5. Impregnarea cu rasini Araldit A 103 si intaritor Hy 956.

6. Lipirea fragmentelor.

7. Completarea cu panza de sticla si rasini cu coloranti a partilor lipsa.

8. Finisarea finala a piesei.

Urmeaza copierea partii stingi a obiectului si facut un exemplar in tabla de
arama pentru partea dreapta.

Dupa ce se rezolva modelul partii drepte, se poate turna un exemplar in care sa
se Inglobeze partile fragmentate. Partea dreaptd se confectioneaza prin analogie cu
partea stanga, prin simetrie in oglinda. Astfel ca fragmentele chiar daca nu se potrivesc
intre ele sau nu au punti de legaturi una cu alta martori, ele isi vor gasi locul pe placa
copiata prin simetrie. In urma executarii si a partii drepte, se face finisarea generala si
conservarea cu silvacrom si ulei siliconic.

- fotografierea executatd in laboratoarele foto

- analize fizico-chimice executate In cadrul laboratorului de analize

Tratamentul propriu-zis al pieselor

In urma fotografiilor ficute, piesa este analizati la laboratorul de investigatii.
Rezulta ca are putin miez metalic, patind nobila in cea mai mare parte si carbonati.

Se trece la spalarea repetatd cu apa distilatd si deionizatd. Prin interventii
mecanice foarte atente, cu o perie moale se indeparteazd pamanturile prinse de
fragmentele friabile. Odata cu aceasta actiune mecanica sunt indepartati i unii produsi
de coroziune cristalizata.

Urmeaza o uscare la infrarosu, fapt ce determina o desprindere suplimentara a
unor produsi de coroziune. De mai multe ori, cu cea mai mare atentie sunt indepartati
produsii de coroziune cu pensula de sticla.

Se Tnmoaie 1n apa distilata din nou si se intervine cu pensula de sticla atat cat
permite fragmentul friabil.

Tratamentul chimic

Se prepara solutia de seqvi carbonat 5% ( Na,Ca;NaHCO;H,0). Se imerseaza
obiectul. Solutia a fost schimbata timp de 6 sdptdmani, o data pe sdptamana la inceput
ca si la sfarsit.

Dupa fiecare schimbare a solutiei se intervine mecanic pe fragmente. Se
desprind portiuni atacate de agentii chimici care nu au format patina nobila.

Se neutralizeaza fragmentele prin spalare de mai multe ori in apa distilata.
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Tratamentul cu benzatriazol

Prin acest tratament s-a urmarit finalizarea primului tratament prin blocarea
reactiilor ce au loc prin folosirea benzatriazolului. Astfel au fost introduse in solutie si
incalzite la temperaturi de 80°C, temperatura ce trebuie sa se pastreze constantd pe o
perioada de timp Indelungata. Proportia de bezatriazol in apa spre finalul lucrarii a fost
de 1%. Urmele de benzatriazol au fost indepértate prin stergere cu alcool. Prin
combinarea acestor doud metode se realizeazi o blocare puternica a cristalelor
produsilor ce formeaza piesa precum si pastrarea in conditii optime a patinei nobile.

Tratamentul mecanic

- curatirea, din nou, a fragmentelor cu o pensulé din fibra de sticla.

- consolidarea prin impregnare cu rasini, fragment cu fragment fara a se atinge
sparturile. Este o operatie dificila, dar se pot manipula mult mai usor fragmentele
acum.

Asamblarea generala a fragmentelor piesei din partea stanga

Fragmentele provin de la doud piese distincte una fatd de alta, una fiind in
partea stanga si alta pe partea dreapta.

Piesa din partea stanga prezintd fragmente care se pot asambla usor si lasa sa
se Intrevada profilul piesei.

Urmeaza asamblarea generala a tuturor fragmentelor piesei din partea stanga
cu scotch pe mai multe zone 1n prima etapd de lucru. Se infiltreaza rasina din aproape
in aproape si se fac consolidarile respective cu panza fina de sticla.

In etapa a doua are loc prinderea fragmentelor deja asamblate si consolidarea
lor atat cu panza de sticla cat si cu armatura metalica, formata din doua componente:

- armatura metalica din sitd de bronz

- tesaturd din fire de cupru cu diametrul de 0,15mm una fatd de alta, una fiind
pe partea stanga si alta pe partea dreapta.

Piesa din partea stanga prezinta fragmente care se pot asambla mai usor si lasa
se Intrevada profilul piesei.

Urmeaza asamblarea generala a tuturor fragmentelor piesei din partea stanga
cu banda de scotch pe mai multe zone in prima etapa de lucru. Se infiltreaza rasina din
aproape in aproape si se fac consolidarile respective - panza de sticla. Panza de sticla
putin mai groasi nu merge. Incercarile care s-au ficut arati un dezacord cu restul
piesei, incarcand prea tare piesa, tabla din care este confectionatd piesa fiind prea
subtire.

In etapa a doua are loc prinderea fragmentelor deja asamblate si consolidarea
lor atat cu panza de sticla cat si cu armatura metalica, formata din doua componente:

- armatura metalica din sitd de bronz

- tesatura din fire de arama cu diametrul de 0,15 mm, fire dispuse in grup de
cate 5 nervuri plane, nervuri ce se intersecteaza in tesatura oblicd, asigurand astfel
acestei panze o adevarata mobilitate 1n toate directiile.

Pentru asigurarea unei rezistente mecanice au fost puse doua bare din alama
cu diametrul de 1mm.
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Partile lipsa ale urechii au fost completate prin panza de sticla impregnata cu
rasind coloratd adecvat si bordura din sarma de cupru cu @ 0,5. Deci materialele ce
intrd in completare sunt tot din cupru cu inalta puritate sau aliajele cuprului. Astfel se
conferd rezistenta si maleabilitatea necesara piesei respective. Pe tot parcursul
completarilor si armdrilor se lucreaza cu frezele necesare pentru acest fel de lucrari.

Se finiseaza piesa mecanic cu lana de otel, dupa care este conservata cu Silva
Crom si spray siliconic.

Asamblarea generala a fragmentelor piesei din partea dreapta

La Inceput exista un numar mare de fragmente ce par a proveni de la alte doua
piese separate. Sunt astfel finisate Tncat nu se pot completa una pe alta ca la ceramica,
marginile fiind corodate si atunci nu mai pot prezenta o marturie sigurd daca nu este
conjugata cu alte procedee.

De asemenea distantele dintre putinele fragmente in raport cu suprafata totala
nu lasa loc initial s se banuiasca exact locul pe care il ocupa.

Problema care s-a pus, singura de altfel, este confectionarea unui mulaj de pe
partea stanga, in oglinda pentru piesa din dreapta. Au fost incercate mai multe metode.

Singura metoda si cea mai eficientd care s-a aplicat a fost copierea piesei din
stdnga pe o foitd de aluminiu cu @ 0,15 prelucrata pentru a deveni foarte maleabila.
Coeficientul de dilatare termica este foarte apropiat de Cupru si anume: coeficientul de
dilatare liniara a Cuprului este de 17,71, al Aluminiului de 27 iar al rasinii epoxidice
de 45-65. Datele corespund pentru 10-6 si C-1. intre cele doua plici se afla o pelicula
de rasind, aceasta constituind un bun izolator intre ele la care se mai adauga si stratul
de patind nobila.
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In cazul in care mediul determind aparitia unui electrolit si deci incepe
corodarea obiectului, avem protectia catodicd, deoarece Cuprul este electropozitiv cu
+0,340 ¢V, iar Aluminiul este electronegativ cu -1,866 cV la 18°C. In acest caz partea
care se va distruge in timp va fi Aluminiu, pastrand in acelasi timp obiectul de
Cupru. Metoda s-ar putea extinde.

De mentionat faptul cé piesele atat partea stanga cat si partea dreapta au fost
lucrate manufacturier, deci simetria nu este perfectd din partea stangd spre partea
dreaptd. Ca urmare mici motive florale nu sunt exact asezate in spatiu ci asezate
aproximativ.

Folia de aluminiu fiind suficient de maleabild pentru a fi practic intoarsa pe
dos cu ornamentele si celelalte denivelari, dar si destul de rigidd pentru a se pastra in
acelasi timp deformarea executata, s-a putut obtine aspectul general al piesei din
partea dreapta.

Fragmentele au putu fi asamblate dupa curbura pe care o aveau, dupa grosime,
dupd culoarea patinii nobile nuantata dintr-o zona fata de altd zona a piesei, si mai ales
dupa modelele pe care le aveau pe ele, cele din zona ornamentata si, bineinteles, dupa
marginile sparturilor, fragmentele gasindu-si astfel incetul cu incetul locul in spatiul
pe care 1l ocupasera in ansamblul piesei.

Asamblate cu benzi de scotch pe exterior, fragmentele sunt lipite intre ele si
pe suportul respectiv cu rasind Ag 103 Hy 956.

Dupa mai multe finisari cu freze, 1and de otel, facute in zonele ce au fost
completate cu rasind coloratd adecvat, panza este impregnatd cu silvacrom si ulei
siliconic.

De remarcat faptul ca piesa dreaptd este distrusd In mod intentionat sau in
urma unei lovituri date cu ea. Aceste urme au deformat fragmentele din curbura
coltului, fiind iesite in planul vertical iar in zona dinspre baza piesei, fragmentele in
urma acestor fenomene s-au distorsionat puternic, ele ne mai intrand exact in planul de
curbura al piesei, fenomen care se observa de altfel foarte bine si care a fost ldsat sa se
observe in restaurarea piesei.

Suportul metalic a permis ca fragmentele sd-si poatd ocupa pozitia lor din
intreg, pastrand astfel si urmele distrugerilor pe care le-au suferit piesele.
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