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Abstract

State Mint functioned after Romania's Monetary Law promulgated on April
22, 1867. Inaugurated on 24 February 1870 Mint State had engaged in
minting currency of Romania named LEU and its subdivision named BAN.
Since 1937, in collaboration with the Ministry of National Defense of
Romania, the State Mint and diversified production running medals and
military decorations. This tradition continues today.

Monetaria Statului continua traditia de batere a monedelor si medaliilor care a
fost conceputd inca din anul 1870 de catre Monelaria Nationala a Romaniei.

In trecut toate matritele se fabricau in striinitate sub conceptia unor creatori din
tarile respective.

incepand cu anul 1935 atunci cand s-a reinfiintat institutia, monetaria si-a
format proprii artisti gravori cum ar fi: Haralambie lonescu si Stefan Grudinschi.

De remarcat ca cei mai cunoscuti medalisli ai zilelor noastre sunt si elevi ai
marelui artist sculptor Haralambie lonescu.

Remarcém sculptori medalisti ce au activat la Monetaria Statului pe: Gheorghe
Adoc, Stefan Grudinschi, Vasile Gabor, Constantin Dumitrescu, Maximi Han Fetita si
altii care si-au prezentat machetele spre realizare prin aceasta institutie.

Inca din anul 1999, monetiria a luai initiativa de a emite medalii de artd
proprii si a debutat cu:

- Eclipsa Totala de soare din 11 iunie 1999

Omagiul artistilor monetariei adus lui Mihai Eminescu din Anul International
Eminescu — 2000, medalie dedicatd mortii Papei loan Paul al II-lea — 2005, medalie
dedicatd anului international Mozart din 2006, precum s§i orice comanda venitd din
partea solicitantilor cu diverse activitdti comemorative.

Nagterea unei medalii impune o serie de pasi de urmat, astfel:

La inceput apare doar o idee care apoi prinde o formd, pe care sculptorul
medalist 0 desavarseste intr-o bucata de ipsos. Pentru a realiza o medalie este nevoie
de simt artistic, cunostinte istorice dar si notiuni de heraldice.

* Colonel in rezerva, membru Societatea Numismaticd Roména, Filiala Barlad, membru in Comitetul
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Dupa ce artistul creatorul realizeazd o schitd a medaliei, acesta se
documenteaza prin anumite desene sau poze dupa care se realizeazd desenul final al
medaliei.

Sculptorul medalist hotaraste in functie de desen ce parti se vor modela si ce
parti se vor lucra direct in ipsos.

Macheta din ipsos se va realiza la o scard care si permitd obfinerea unor
detalii cu acuratete, inclusiv legenda se va realiza manual de catre sculptor. Dar exista
si medalii la care legenda se va executa la masina de gravat, dar acestea nu sunt creatii
proprii ale sculptorului medalist.

Dupa macheta de ipsos se toarnd un model de rasina sau de bronz in functie de
detaliile acesteia. Acest model va fi redus cu ajutorul pantografului la dimensiunea
dorita, realizandu-se pozitivul original dupd care se vor bate restul de pozitive si
negative de lucru. De remarcat ca pozitivul original se retuseaza de catre gravor manual
pentru a putea evidentia detaliile care nu au reusit a fi realizate prin pantograf.

Pozitivul retusat se cileste si dupa aceea se preseaza. De asemeni se caleste si
un negativ dupa care urmeaza slefuirea negativului piesei de catre gravor si retusarea lui
daca este cazul.

Aceleasi operatiuni se fac si pentru reversul medaliei.

Fabricarea rondelelor incepe cu elaborarea aliajului care poate fi din aur, argint,
bronz, aluminiu sau tombac (un amestec de metale bine structurat). Aliajul respectiv se
toarnd in lingouri care se aduc la grosimea doritd prin laminari repetate.

Din structurile de tabla realizate se obtin rondelele prin stanlare. Acestea se
decupeaza si se supun unui tratament termic de recoacere pentru a li se inmuia structura
cristalind. Executarea propriu-zisa se face prin presarea rondelelor in functie de
inaltimea reliefului medaliei, presare care se face de mai multe ori. De remarcat ca
dupa fiecare presare, medalia se recoace pentru a deveni din nou moale.

Dupa operatia de presare, medaliile se strunjesc pentru a se indeparta
materialul in exces de pe margini.

Dupa strunjre medaliile se supun unui procedeu chimic prin care se obtine asa
zisa patind si se lacuiesc (proof).

Medaliile clasice se realizeaza la dimensiunile de 50 mm; 60 mm si 70 mm.

Asa se naste o medalie, o mica opera de arta care in decursul timpului devine o parte a
istoriei Romaniei si nu numai.
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