FOARFECA DE FIER CUMANER DE BRONZ

TEODORA JUGRASTAN

Descrierea obiectului

Castrul de la Buciumi a fost inclus in programul de excursii al celui de-al X VII-
lea Congres International de Studii asupra Frontierelor Imperiului Roman care s-a
desfasurat la Zalau, in anul 1997. Datoritd acestui fapt Muzeul de Istorie si Artd Zalau,
in ingrijirea caruia se afla situl arheologic a intreprins cateva lucrar de ameliorare a
fatadei ruinelor castrului de la Dealul "Flaméand". Materialul arheologic descoperit cu
aceasti ocazie este bogat si variat.

Foarfeca de fier cu maner de bronz descoperiti aici reprezinti o noutate pentru
situl arheologic de la Buciumi - Grédiste. Contextul in care a aparut alaturi de un ac
de cusut din fier, sugereazi faptul ca in incaperea respectivd se confectionau si
reconditionau piese de echipament din piele. Asemenea ustensile pot fi intilnite si
astidzi intr-un atelier de pieldrie contemporan.

Foarfeca cu o structura fragmentara cu lama de fier are manerul confectionat
din bronz. A doua lamad lipseste, cea care existd prezentdnd semnele unei sectioniri
transversale (probabil la excavare).

Tehnica de confectionare este complexa:

- ménerul de bronz confectionat prin turnare;

- lama foarfecii confectionata prin forjare (batere);

- lama este prinsd de maner cu doui nituri de bronz.

Dimensiunile obiectului:

L=18cm
l,.s=35¢cm
lmz‘mer= 3’5 cm

Manerul de bronz este frumos ornamentat cu un decor romboidal din trei incizii
succesive paralele pe exteriorul buclei. Pe bratul liber al ménerului se pastreazi doui
nituri cu cap decorat cu incizii radiale sau frontale. Unealta putea fi folosita atit in
atelierul de pieldrie cat si pentru tunsul ovicaprinelor sau pentru alte indeletniciri.

Datare:

- secolul IT - III d.Chr.
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Fig. nr. 1. Detalii

Descrierea starii de conservare:

Studiind piesa cu atentie s-a constatat ci ea este acoperiti pe intreaga suprafata
cu produsi de coroziune specifici materialului din care este confectionati, ca rezultat
al interactiunii materialului metalic cu mediul de zacere.

Procesul de coroziune este accelerat de potentialul electrochimic diferit al celor
doud metale constituente (respectiv aliaj - bronz si metal - fier). Coroziunea
preferentiald a fierului se remarci in special in zona de imbinare a lamei de fier pe
minerul de bronz unde practic produsii de coroziune ai ficrului realizeazi o imbinare
profunda.

Degradarile mecanice se evidentiazd pe lama de fier, aceasta suferind o
sectionare transversali. In afari de aceasta se remarci zone de exfoliere ale materialului
de bazi pe toati suprafata lamei, datoriti cresterii in volum a produsilor de coroziune.

Stratul format din produsi de coroziune este continuu dar neuniform. Pe Jama
de fier grosimea stratului de produsi este apreciabild. Prin cresterea in volum a
produsilor de coroziune s-au creat tensiuni interne care au dus la exfolieri ale
materialului metalic.

Propuneri de restaurare:

Datoriti naturii diferite a materialelor de bazi ale celor doud elemente consti-
tutive ale piesei, acestea necesitd un tratament diferentiat. Dupa degresare si dezinfectie
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se va face o curdtire mecanica uscati folosind un instrumentar adecvat. Se va insista
asupra zonei de imbinare nituiti.
a) Lama de fier:
- degresare - dezinfectie;
- curitire mecanica uscatd si umeda;
tratament cu solutie de acid o-H,PO, 20% cu tiouree inhibitor;
spilare periodici si curitire mecanici cu o perie din fire de otel moale;
neutralizare si testul spalarii;
pasivare;
test de umiditate;
completarea pértilor lipsi;
- finisare mecanica;
- conservare finala.
b) Manerul de bronz:
- degresare - dezinfecfie;
- curatire mecanica uscata si umeda;
tratament cu o solutie de complexoni de C III (3,72 g/litru);
spilare periodica si neutralizare;
test de umiditate;
conservare finala.

Tratament aplicat:

Primele doui etape ale tratamentului de restaurare s-au realizat fira ca lama de
fier sd se desprins de pe méaner. Dupd curitirea mecanicd uscatd capul nitului de
prindere (complet ingropat in produsii de coroziune ai fierului) s-a desprins iar cu
ajutorul instrumentarului de detartraj lama s-a desfacut usor de pe manerul de bronz.
In continuare tratamentul s-a ficut diferentiat. Dupi conservarea superficiali s-a
executat relmbinarea celor doud elemente constitutive.

a) Lama de fier. indepirtarea mecanici a produsilor de coroziune s-a ficut cu
multi atentie datoritd fragilititii acesteia. Periodic s-au facut spildri cu detergent neionic
pentru trecerea in baia de spalare a sirurilor solubile si indepartarea urmelor de sol.
Indepirtarea totali a produsilor de coroziune s-a ficut prin imersie in baie de acid o-
H,PO, cu inhibitor cu periaje repetate cu o perie din fire de otel moale. Dupi
indepirtarea completd a produsilor de coroziune pe aceasti cale s-a trecut la pasivarea
piesei prin imersare timp de 3 minute intr-o baie de acid o-H,PO, 20%. Completarea
partilor lipsa s-a facut cu rasind Araldit AY103 cu intaritor AY 956 colorati in masa
cu piliturd de fier pentru integrare cromaticd in masd. Dupa polimerizare (24 ore)
piesa se finiscazd metalic cu freze de duritdg diferite. Conservarea s-a ficut prin
peliculizare cu o solutie de Paraloid B72 3% dizolvat in toluen.

b) Mdnerul de bronz. indepirtarea produsilor de coroziune de pe suprafata
manerului a debutat cu o curdtire mecanica folosind aparatul Dremell echipat cu freze
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de diferite profile si cu perii. Curitirea mecanici umeda s-a ficut prin imersare in bai
de api distilatd cu detergent neionic si periere usoard. Pentru indepirtarea totald a
produsilor de coroziune piesa a fost (inuti intr-o solutie de C 1II cu pH bazic timp de
5 zile. Periodic s-au facut periaje i spilari sub jet de apa distilatd. PH-ul solutiei a
fost controlat sistematic mentindndu-se valoarea la pH = 10. Dupi indepartarea
completi a produsilor de coroziune piesa a fost spilati si neutralizati. Piesa a fost
suspendati intr-o incinti unde umiditatea a fost mult peste valorile normale (testul
Hoffman), timp de douad siptimani. Ulterior piesa s-a conservat prin peliculizare cu
solutie de paraloid B72 3%.

Dupa tratarea separati a celor doud elemente acestea au fost imbinate prin
lipire cu rasind tip Araldit AY 103 cu intiritor AY 956.

Toate aceste inteventii au avut ca scop redarea caracteristicilor obiectului
pierdute in timp, stoparea procesului de coroziune si mentinerea acesteia intr-o buni
stare de conservare.
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IRON SCISSORS WITH BRONZE HANDLE

(Summary)

Date: the II - III century A.D.

Material, tehnicque: iron, bronze
forging, casting

Dimensions: 13cmx 3,5 cm

Source: Archaeological diggings in the roman camp of Buciumi -
Gradiste.

Owner: The History and Art Museum of Zalau

Restorer: Teodora JUGRASTAN, History and Art Museum of Zalu.

The purpose of the restoration was to remove the elements that had generated
active corrosion, to stabilize the piece from the chemical point of view, to strengthen
and complete it.

The process of restoration began with a cleaning - desinfection and washing it
with unionized detergent, following by a mechanical cleaning. The piece was broken
in two different fragments and each of them were treated separetly. The missing parts
were completed with Araldit AY 103 resine and AY 196 hardner. Finally the compo-
nent parts were assambled.
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Foto nr. 1. Ornamentul piesei Foto nr. 2. Piesa inainte de
restaurare

Foto nr. 3. Piesa dupa restaurare Foto nr. 4. Piesa inainte de
restaurare

www.muzeuzalau.ro / www.cimec.ro



