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Introducere 

Aşezarea neolitică de la Caransebeş - Balta Sărată, punctul Câmpul 
lui Poşta este situată pe terasa a doua a Timişului, cu o lăţime în zona aşezării 
de cca. 1-1,5 km şi o uşoară înclinare spre nord-vest. Situl a fost semnalat în 
1962 de Liviu Groza, cercetările efectuate atunci având un caracter restrâns 
(GROZA 1971, 61-62; LAZAROVICI 1973, 25-55; 1975, 13) fiind urmate 
de săpături sistematice conduse de Gheorghe Lazarovici (LAZAROVICI 
1977, 71; 1979, 78-79, 81, 185; 1991, 27-28). 

În baza raporturilor preliminare de săpătură, materialul ce face 
obiectul prezentului studiu aparţine fazelor A3, A4 ( sau A3b) 1 şi B1/B2 ale 
culturii Vinca2. 

A. Industria litică cioplită 

Date metrice, morfologice şi tehnologice 

Lotul ce urmează să fie analizat este compus dintr-un număr de 188 
piese dintre care doar 35 sunt unelte. 

În ceea ce priveşte materia primă, analizele macroscopice de care 
dispunem ne-au îngăduit să distingem următoarele categorii: silex3 (cca. 
79%, calcedonie, opal şi într-o mai mică măsură, jasp), obsidian (cca. 20%) 
şi alte roci (cca. l %)4. 

De la început trebuie menţionat caracterul fragmentar al suporturilor 
laminare, reprezentate în special de părţile proximale şi meziale (o singură 
piesă păstrează lungimea iniţială, 49 mm). Lăţimea este cuprinsă între 6 mm 
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şi 22,5 mm (partea mezială a unei lame de silex), valorile frecvente fiind 
însă în jur de 11,5-14,2 mm; grosimea oscilează între 1, 1-6, 7 mm (excepţie 
face partea distală a unei lame masive de silex ce are grosimea de 13 mm). 
În general, cele mai mici valori sunt observate la piesele din obsidian. 

Tehnologic produsele laminare provin din faza de "plein debitage'', în 
număr mic aflându-se şi câteva aşchii corticale ( 4), nervurile negativelor 
anterioare şi regularitatea marginilor evidenţiind un debitaj atent de pe un 
singur plan de lovire. Piesele sunt uşor arcuite sau plate. Sunt observate 
accidente de debitaj de tip reflechi şi fracturi intenţionate, obţinute prin 
flexiune. 

Există un singur nucleu, prismatic, cu un singur plan de lovire (galet 
de opal cu vinişoare de mangan) având dimensiunile: L = 56,5 mm, l = 43 
mm, g = 63 mm. Pe lângă table se pot observa negativele unor desprinderi 
lamelare, relativ regulate, dar şi prezenţa unor accidente de debitaj de tip 
reflechi, unele situate în zona de amenajare a unui nou plan de lovire, opus 
celui existent (PI. I/ I). 

După cum reiese din Tabelul I, predomină taloanele netede şi, într-o 
mai mica măsură, se întâlnesc cele de tipul faţetat, diedru şi punctiform. 
Debitarea s-a făcut, în general, prin percuţie indirectă cu percutor dur, 
concoidul şi undele de şoc fiind bine marcate (în câteva cazuri s-a folosit 
percuţia directă, talonul fiind spart din cauza şocului violent), iar la unele 
piese debitarea s-a făcut prin presiune. 

Faţetat 

I>lecirlî 

Punctifonn 

Total general 

Studiul tipologic 

Balta Sărată. Tipuri de taloane. 

16 

Vinca~ 

9 .. · 

2' 

12 

.·.2000'.°; 0> '_.•; 

;·;ToW 

.. '18 ·.·. 
' ~ -

2 

1 

21 

_,.:' 

. -~9 

2 

' · 1 : 

2 

78 

Tabel/. 

Pentru a avea o imagine mai clară asupra materialului litic cioplit, 
recoltat din cele două campanii, prezentăm în următorul tabel (2) grupele 
de piese: 
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Tabel 2. 

Industria litică cioplită de la Balta Sărată. 

Balta Sărată 1999. 2000 
To.tal 

Grupe piese Vinca AJ Vinca A4 Vinca B1IB2 VincaB1IB2 

A 2 5 6 13 

D 2 2 3 7 

E 2 2 6 

F 

H 3 4 8 

Total unelte 4 5 li 15 35 

N 13 5 28 15 61 

o 8 10 15 9 42 

p 

R 13 IO 14 12 49 

Total general 38 30 68 52 188 

A - Gratoare; D - Piese retuşate; E - Piese tronquees; F - Piese a encoche; H - Piese componente 
pentru seceră; N - Lame şi lamele simple; O - Aşchii simple; P - Nuclee; R -Aşchii atipice. 

După cum se poate observa, grupa cea mai importantă numeric a 
uneltelor o constituie gratoarele (13 ). Se întâlnesc cele de tipul simplu pe 
aşchie (5), simplu pe aşchie retuşată (l), dublu (1), ogival (1), unguiform 
(I), raccourd (l ), pe capăt de lamă (3) (din care unul pe lamă masivă) 
având partea activă convexă (1 O), dreaptă ( 1) sau oblică (2) realizată prin 
retuşe directe, oblice, abrupte şi lamelare non-convergente ( 1) (PI. 112-13, 
PI.li/I). Dimensional suporturile pe care au fost create, variază între: L = 16-
34 mm, l = 14-29 mm, g = 4-13 mm. 

Piesele retuşate (7) sunt reprezentate de o lamelă cu retuşe inverse 
razante pe o singură latură, cealaltă prezentând retuşe fine de uzură, o lamă 
cu retuşe directe marginale în partea distală, o piesă cu partea distală 

convexă retuşată şi cu o encoche directă pe latura stângă, lame şi aşchii 

retuşate (PI. Il/2-8). 
Piesele tronquees (6), drepte (1) şi oblice (5) au fost realizate pe lame 

sau lamele prin retuşe directe abrupte (PI. Il/9-14 ). 
Într-un singur caz pe partea medială a unei lamele de obsidian a fost 

creată o mică encoche (PI. 11/23). 
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Grupa pieselor componente pentru seceră (8) cuprinde în special 
părţile meziale ale unor lame şi lamele neretuşate, folosite uni- sau bilateral, 
excepţie tăcând o lamă de silex ce are latura (dreaptă) lustruită retuşată 

direct (PI. 11/15-22). 
Lamele şi lamelele simple sunt păstrate fragmentar, unele fiind folosite 

în stare brută având astfel retuşe marginale de uzură ( 4) sau simple urme de 
folosire (PI. IIl/1-4). Aşchiile sunt de mici d~mensiuni (predomină cele de 
silex) şi reprezintă alături de lamele şi lamelele simple peste 50% din totalul 
lotului analizat (PI. III/5-20). 

În ultima categorie de piese, aşchii atipice, au fost incluse acelea care 
nu prezintă o faţă de aşchiere (ventrală) neavând talon şi nici concoid, ele 
putând fi şi rezultatul spargerii accidentale (naturale) a unui bloc de materie 
primă. 

B. Utilajul şlefuit 

Pe lângă componenta cioplită a industriei litice de la Balta Sărată, din 
cele două campanii a rezultat şi un număr de 12 unelte şlefuite. 

Piesele sunt realizate din diverse roci dure, cum ar fi: gresia cuarţoasă, 
şistul amfibolie sau corneana5. 

În urma analizării lor, s-a stabilit că din punct de vedere al formei 
generale, se întâlnesc două tipuri: trapezoidal, respectiv rectangular, cu 
tăişul convex sau rectiliniu, care privit din profil este simetric sau asimetric 
(PI. IV /1-9). Se întâlnesc atât piese de mici dimensiuni, considerate "dăltiţe" 
în literatura arheologică, cât şi masive de tipul toporului calapod (LAZARO­
VICI 1977, 53, pi.XXVIII, XXXIl/1-6,8-10; 1979, 85, pl.XII/A-C). 

Materialul aparţine fazei B1/B2 (11) şi A4 (1). 

Concluzii 

În urma studierii materialului din cele două campanii, putem face 
câteva precizări. Ne pare evident că "amenajarea galetului" şi debitajul 
propriu-zis nu au loc în această zonă a aşezării, în sprijinul acestei idei luăm 
în considerare, pe de o parte, numărul mic de aşchii corticale, lipsa lamelor a 
crete şi existenţa unui singur nucleu, iar pe de alta, faptul că majoritatea 
pieselor provin dintr-o fază finală a lanţului operator (nu a fost observată 
nici o concentrare de piese în suprafeţele deschise). Trebuie subliniat că 
suporturile laminare au o bună regularitate a marginilor ce arată un debitaj 
standardizat, o parte a materialului brut prezentând urme de utilizare. 
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Tipologic, deşi numărul de unelte este redus, a fost sesizat un procen­
taj ridicat al gratoarelor, al pieselor componente şi al pieselor tronquees, 
situaţie evidenţiată şi în alte staţiuni vinciene (KACZANOWSKA, 
KOZLOWSKI 1986, 20-44, 105-108, 120-122, 125-126; 1990, 42-47; 
1991, 19-32;. LAZAROVICI 1977, 52-53; 1979, 83-84, pl.Xl/A-K; 1991, 
27-29; PĂUNESCU 1970, 40-41, fig.25; 1988, 12; KOZLOWSKI 1982, 
158-162; STARNINI 1996, 93-104). 

În legătură cu funcţionalitatea uneltelor, considerăm că nu ar fi inutilă 
sublinierea şi de către noi a faptului că studiul traseologic trebuie să identi­
fice şi să interpreteze urmele de utilizare ale uneltelor preistorice, în diverse 
activităţi şi pe diverse materiale, însă trebuie avute în vedere alteraţiile post­
depoziţionale şi pseudo-urmele provocate de factori fizico-chimici şi meca­
nici, de aceea un rol foarte important îl au studiile efectuate pe unelte 
obţinute şi utilizate experimental. 

Pe baza acestui material nu putem trage concluzii cu privire la indus­
tria litică din întreaga aşezare, însă studierea materialului din săpăturile mai 
vechi cât şi a celui din cercetările viitoare va permite elaborarea unui studiu 
de ansamblu asupra industriei litice din staţiunea neolitică de la Balta Sărată. 

NOTE 

"Cercetările s-au efectuat sub coordonarea lui Gheorghe Lazarovici şi Sorin M. Petrescu, 
cărora le multumim şi pe această cale pentru materialul pus la dispozitie. 

1 Fază observată de Gh. Lazarovici în această statiune, caracterizată prin elemente situate 
stratigafic în statiunea eponimă (Vinca-Belo Brdo) între adâncimile de 8,5-8 m. 

2A fost surprinsă următoare succesiune stratigrafică: 0-0,30 m nivel epoca bronzului 
(grupul cultural Balta Sărată, faza a II-a), între -0,30-1, I O m nivel Vinea B 1/B2; până la -1,20 m 
nivel Vinca A4, apoi Vinca A3 până la -2,40 m. Mentionăm totodată că în campania din 2000 s-a 
săpat doar până la adâncimea de O, 70 m (Vinca B 1/B2). Încadrarea culturală a materialelor s-a făcut 
pe baze stratigrafice în cenformitate cu adâncimea înscrisă pe biletul ce însoţeşte fiecare piesă. 

3Infonnatii amabile oferite de geolog Octavian Popescu (Muzeul Judetean de Etnografie şi al 
Regimentului de Granită Caransebeş) căruia îi aducem multumiri şi cu această ocazie. 

4Cât despre sursele de materie primă (depozite naturale) considerăm ca hazardată emiterea 
unor ipoteze bazate doar pe analize macroscopice. În termeni generali se presupune provenienţa ei 
din aflorimentele cunoscute în sudul Munţilor Poiana Ruscă (BOBOŞ-RADU 1991 ). 

svezi nota 3. 
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ETUDE PRELIMINAIRE SUR L'INDUSTRIE LITHIQUE 
D'ETABLISSEMENT NEOLITHIQUE DE BALTA SĂRATĂ. 

LES CAMPAGNES 1999-2000 

Resume 

Le materiei lithique etudie a ete decouvert dans Ies campagnes 
archeologiques de 1999-2000 et il est attribue a la culture Vinca (phases A3, 

A4 (A3b) et 8 1/82, d'apres Gh. Lazarovici). L'industrie lithique taillee 
comprend un nombre de 188 pieces, mais seulement 35 representent des 
outils. Typologiquement, nous mentionnons des grattoirs (sur eclat, sur bout 
de lame, double, unguiforme, raccourci, circulaire, ogival), p1eces 
tronquees, pieces retouchees, pieces composantes pour faucilles, pieces a 
encoche. Le materiei a un caractere tres fragmentaire, le taux de lames 
brutes est tres eleve ( certaines presentent des traces d 'usure ). L' outillage 
poli ( 12 pieces) comprend de pieces trapezoîdales et rectangulaires avec 
dimensions variables. 

Notre etude a un caractere provisoire, parce que Ies recherches a 
Caransebeş - Balta Sarată continueront. 
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Legende 

Tableau 1. Balta Sărată. Types des talons. 
Tableau 2. L'industrie lithique taillee de Balta Sărată. A- Grattoirs; D - Pieces retouchees; 

E - Pieces tronquees; F - Pieces a encoche; H - Pieces composantes pour faucilles; N - Lames, 
lamelles simples; O - Eclats simples; P - Nucleus; R - Eclats atypiques. 

Planche l. Balta Sărată. Outillage lithique taille (1-13 en silex). I nucleus prismatique, 2-5 
grattoirs simples sur eclat; 6 grattoir simple sur eclat retouche; 7-9 grattoirs sur bout de lame (9 sur 
lame massive), I O grattoir double, 11 grattoir unguiforme; 12 grattoir ogival; 13 grattoir raccourci. 

Planche 2. Balta Sărată. Outillage lithique taille (1-8, 11-22 en silex, 9-1 O, 23 en 
obsidienne ). I grattoir sur bout de lame, 2-8 pieces retouchees, 9-14 pieces tronquees, 15-22 pieces 
composantes pour faucille (lustrees), 23 piece a encoche. 

Planche 3. Balta Sărată. Outillage lithique taille (1-4, 9-15, 21 en silex, 5-8, 16-20 en 
obsidienne ). 1-4 lames avec retouches marginales d 'usure, 5-20 James et lamelles simplcs, 21 
tablette de ravivage. 

Planche 4. Balta Sărată. Outillage lithique poli. 
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PI. I. Balta Sărată. Utilaj litic cioplit (1-13 silex.) 
1 nucleu prismatic; 2-5 gratoare simple pe aşchie; 6 gratoar simplu pe aşchie retuşată; 7-9 
gratoare pe capăt de lamă (9 pe lamă masivă); 10 gratoar dublu; 11 gratoar unguiform; 

12 gratoar ogival; 13 gratoar raccourci 
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PI. II. Balta Sărată. Utilaj litic cioplit (1-8, 11-22 silex, 9-10, 23 obsidian) 
1 gratoar pe capăt de lamă; 2-8 piese retuşate; 9-14 piese tronquees; 15-22 piese componente 

pentru seceră; 23 piesă a encoche. 
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19. 20. fi 
PI. III. Balta Sărată. Utilaj litic cioplit (1-4, 9-15, 21 silex, 5-8, 16-20 obsidian) 
1-4 piese cu retuşe marginale de uzură; 5-20 lame şi lamele simple; 21 tablette 
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PI. IV. Balta Sărată. Utilaj litic şlefuit 
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