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Introducere

Asezarea neolitici de la Caransebes — Balta Saratd, punctul Cdmpul
lui Pogsta este situatd pe terasa a doua a Timisului, cu o ldtime in zona agezirii
de cca. 1-1,5 km si o usoara inclinare spre nord-vest. Situl a fost semnalat in
1962 de Liviu Groza, cercetdrile efectuate atunci avind un caracter restrans
(GROZA 1971, 61-62; LAZAROVICI 1973, 25-55; 1975, 13) fiind urmate
de sapituri sistematice conduse de Gheorghe Lazarovici (LAZAROVICI
1977, 71; 1979, 78-79, 81, 185; 1991, 27-28).

In baza raporturilor preliminare de sipiturd, materialul ce face
obiectul prezentului studiu apartine fazelor Az, A4 ( sau Asp)! si By/B; ale
culturii VinéaZ.

A. Industria litica cioplita
Date metrice, morfologice si tehnologice

Lotul ce urmeazd s fie analizat este compus dintr-un numir de 188
piese dintre care doar 35 sunt unelte.

In ceea ce priveste materia primi, analizele macroscopice de care
dispunem ne-au ingiduit si distingem urmitoarele categorii: silex? (cca.
79%, calcedonie, opal §i intr-o mai micd masuri, jasp), obsidian (cca. 20%)
si alte roci (cca. 1%)%.

De la inceput trebuie mentionat caracterul fragmentar al suporturilor
laminare, reprezentate in special de partile proximale i meziale (o singurd
piesd piastreazd lungimea initiala, 49 mm). Latimea este cuprinsd intre 6 mm
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st 22,5 mm (partea meziali a unei lame de silex), valorile frecvente fiind
insd in jur de 11,5-14,2 mm; grosimea oscileazd intre 1,1-6,7 mm (exceptie
face partea distald a unei lame masive de silex ce are grosimea de 13 mm).
in general, cele mai mici valori sunt observate la piesele din obsidian.

Tehnologic produsele laminare provin din faza de “plein débitage”, in
numir mic aflindu-se si citeva aschii corticale (4), nervurile negativelor
anterioare §i regularitatea marginilor evidentiind un debitaj atent de pe un
singur plan de lovire. Piesele sunt usor arcuite sau plate. Sunt observate
accidente de debitaj de tip réfléchi si fracturi intentionate, obtinute prin
flexiune.

Existd un singur nucleu, prismatic, cu un singur plan de lovire (galet
de opal cu vinigoare de mangan) avind dimensiunile: L = 56,5 mm, 1 = 43
mm, g = 63 mm. Pe lingd table se pot observa negativele unor desprinderi
lamelare, relativ regulate, dar §i prezenta unor accidente de debitaj de tip
réfléchi, unele situate in zona de amenajare a unui nou plan de lovire, opus
celui existent (Pl. I/1).

Dupa cum reiese din Tabelul 1, predomind taloanele netede si, intr-o
mai micd masurd, se intdlnesc cele de tipul fatetat, diedru §i punctiform.
Debitarea s-a facut, in general, prin percutie indirectd cu percutor dur,
concoidul si undele de soc fiind bine marcate (in céteva cazuri s-a folosit
percutia directd, talonul fiind spart din cauza socului violent), iar la unele
piese debitarea s-a facut prin presiune.

Tabel 1.
Balta Sirati. Tipuri de taloane.

Total general 16 12 29 21 78

Studiul tipologic

Pentru a avea o imagine mai clard asupra materialului litic cioplit,
recoltat din cele douda campanii, prezentdm in urmdtorul tabel (2) grupele
de piese:
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Tabel 2.

Industria litica cioplitd de 1a Balta Sirata.

Balta Sarati 1999 . 2000 -: e
Total
Grupe piese Vinéa As Vinéa A, Vin¢a B,/B, Vinéa B/B, o
A 2 5 26 13
D - 2 2 3
E R I 1 2 6
F 1 - - - 1
H 1 - 3 4 8
Total unelte 4 5 11 15 35
‘N 13- 5 - 28 15 61 -
@) 8 10 15 9 42
P R < B 1 1
R 13 10 14 12 49
Total general * .38 - 30 68 52 188

A - Gratoare; D — Piese retusate; E — Piese tronquées; F — Piese a encoche; H — Piese componente
pentru secerd; N — Lame §i lamele simple; O — Agchii simple; P — Nuclee; R — Aschii atipice.

Dupa cum se poate observa, grupa cea mai importantd numeric a
uneltelor o constituie gratoarele (13). Se intdlnesc cele de tipul simplu pe
agchie (5), simplu pe aschie retusatd (1), dublu (1), ogival (1), unguiform
(1), raccourd (1), pe capit de lami (3) (din care unul pe lamd masivi)
avand partea activd convexd (10), dreaptd (1) sau oblica (2) realizatd prin
retuse directe, oblice, abrupte si lamelare non-convergente (1) (Pl. 1/2-13,
PL1I/1). Dimensional suporturile pe care au fost create, variazi intre: L = 16—
34 mm, ! = 14-29 mm, g = 4-13 mm.

Piesele retugate (7) sunt reprezentate de o lameld cu retuge inverse
razante pe o singura laturd, cealaltd prezentdnd retuse fine de uzurd, o lami
cu retuse directe marginale in partea distald, o piesd cu partea distala
convexa retusatd §i cu o encoche directd pe latura stdnga, lame §i agchii
retugate (Pl. I1/2-8).

Piesele tronquées (6), drepte (1) si oblice (5) au fost realizate pe lame
sau lamele prin retuge directe abrupte (Pl. 11/9-14).

Intr-un singur caz pe partea mediali a unei lamele de obsidian a fost
creatd o micd encoche (Pl. 11/23).

43



Grupa pieselor componente pentru secerd (8) cuprinde in special
partile meziale ale unor lame §i lamele neretusate, folosite uni- sau bilateral,
exceptie facidnd o lamd de silex ce are latura (dreaptd) lustruitd retugatd
direct (Pl. 11/15-22).

Lamele si lamelele simple sunt padstrate fragmentar, unele fiind folosite
in stare brutd avdnd astfel retuse marginale de uzura (4) sau simple urme de
folosire (Pl. I1I/1-4). Aschiile sunt de mici dimensiuni (predomind cele de
silex) si reprezintd alaturi de lamele si lamelele simple peste 50% din totalul
lotului analizat (P1. 1I1/5-20).

in ultima categorie de piese, aschii atipice, au fost incluse acelea care
nu prezintd o fatd de aschiere (ventrald) neavind talon §i nici concoid, ele
putind fi i rezultatul spargerii accidentale (naturale) a unui bloc de materie
prima.

B. Utilajul slefuit

Pe langa componenta cioplitd a industriei litice de la Balta Sarata, din
cele doud campanii a rezultat §i un numair de 12 unelte slefuite.

Piesele sunt realizate din diverse roci dure, cum ar fi: gresia cuartoasi,
sistul amfibolic sau corneana’.

In urma analizirii lor, s-a stabilit ci din punct de vedere al formei
generale, se intdlnesc doud tipuri: trapezoidal, respectiv rectangular, cu
tdigul convex sau rectiliniu, care privit din profil este simetric sau asimetric
(P1. IV/1-9). Se intdlnesc atdt piese de mici dimensiuni, considerate “daltite”
in literatura arheologica, cat i masive de tipul toporului calapod (LAZARO-
VICI 1977, 53, pl. XXVIII, XXXII/1-6,8-10; 1979, 85, pl.XII/A-C).

Materialul apartine fazei B;/B; (11) si Ay (1).

Concluzii

In urma studierii materialului din cele doui campanii, putem face
citeva preciziri. Ne pare evident ci “amenajarea galetului” si debitajul
propriu-zis nu au loc in aceastd zond a asezdrii, in sprijinul acestei idei ludm
in considerare, pe de o parte, numarul mic de aschii corticale, lipsa lamelor a
créte §i existenta unui singur nucleu, iar pe de alta, faptul cd majoritatea
pieselor provin dintr-o fazd finald a lantului operator (nu a fost observatd
nici o concentrare de piese in suprafetele deschise). Trebuie subliniat cd
suporturile laminare au o buni regularitate a marginilor ce aratd un debitaj
standardizat, o parte a materialului brut prezentind urme de utilizare.
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Tipologic, desi numarul de unelte este redus, a fost sesizat un procen-
taj ridicat al gratoarelor, al pieselor componente si al pieselor tronquées,
situatie evidentiatd §i 1n alte statiuni vinéiene (KACZANOWSKA,
KOZLOWSKI 1986, 20-44, 105-108, 120-122, 125-126; 1990, 42-47,
1991, 19-32;. LAZAROVICI 1977, 52-53; 1979, 83-84, pl. XI/A-K; 1991,
27-29; PAUNESCU 1970, 40-41, fig.25; 1988, 12; KOZLOWSKI 1982,
158-162; STARNINI 1996, 93-104).

In legiturd cu functionalitatea uneltelor, considerim ci nu ar fi inutila
sublinierea si de cdtre noi a faptului ci studiul traseologic trebuie si identi-
fice si sd interpreteze urmele de utilizare ale uneltelor preistorice, in diverse
activitdti si pe diverse materiale, insa trebuie avute in vedere alteratiile post-
depozitionale §i pseudo-urmele provocate de factori fizico-chimici §i meca-
nici, de aceea un rol foarte important il au studiile efectuate pe unelte
obtinute §i utilizate experimental.

Pe baza acestui material nu putem trage concluzii cu privire la indus-
tria liticd din intreaga agezare, insd studierea materialului din sdpiturile mai
vechi cét si a celui din cercetdrile viitoare va permite elaborarea unui studiu
de ansamblu asupra industriei litice din statiunea neoliticd de la Balta Sarata.

NOTE

*Cercetirile s-au efectuat sub coordonarea lui Gheorghe Lazarovici §i Sorin M. Petrescu,
cirora le mulfumim §i pe aceasti cale pentru materialul pus la dispozitie.

Fazi observati de Gh. Lazarovici in aceastd statiune, caracterizali prin elemente situate
stratigafic in statiunea eponima (Vin¢a-Belo Brdo) intre addncimile de 8,5-8 m.

2A fost surprinsd urmitoare succesiune stratigrafici: 0~0,30 m nivel epoca bronzului
(grupul cultural Balta Sarata, faza a Il-a), intre -0,30-1,10 m nivel Vinéa B/B5; pdni la -1,20 m
nivel Vinéa A4, apoi Vin¢a A3 pana la -2,40 m. Ment{iondm totodatd ci in campania din 2000 s-a
sipat doar pani la adancimea de 0,70 m (Vinga B,/B,). incadrarea culturala a materialelor s-a facut
pe baze stratigrafice in cenformitate cu adancimea inscrisa pe biletul ce insoteste fiecare piesa.

3Informatii amabile oferite de geolog Octavian Popescu (Muzeul Judetean de Etnografie si al
Regimentului de Grani{a Caransebes) ciruia ii aducem mulfumiri §i cu aceasta ocazie.

4Cat despre sursele de materie primi (depozite naturale) consideram ca hazardata emiterea
unor ipoteze bazate doar pe analize macroscopice. in termeni generali se presupune provenienta ei
din aflorimentele cunoscute in sudul Muntilor Poiana Ruscia (BOBOS-RADU 1991).

5Vezi nota 3.
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ETUDE PRELIMINAIRE SUR L’INDUSTRIE LITHIQUE
D’ETABLISSEMENT NEOLITHIQUE DE BALTA SARATA.
LES CAMPAGNES 1999-2000

Résumé

Le matériel lithique étudié a été decouvert dans les campagnes
archéologiques de 1999-2000 et il est attribué a la culture Vinca (phases Aj
A4 (A3p) et By/Bp d’apres Gh. Lazarovici). L’industrie lithique taillée
comprend un nombre de 188 piéces, mais seulement 35 representent des
outils. Typologiquement, nous mentionnons des grattoirs (sur éclat, sur bout
de lame, double, unguiforme, raccourci, circulaire, ogival), piéces
tronquées, piéces retouchées, pieces composantes pour faucilles, piéces a
encoche. Le matériel a un caractére trés fragmentaire, le taux de lames
brutes est trés élevé (certaines présentent des traces d’usure). L’outillage
poli (12 piéces) comprend de pigces trapézoidales et rectangulaires avec
dimensions variables.

Notre étude a un caractére provisoire, parce que les recherches a
Caransebes — Balta Saratd continueront.
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Légende

Tableau 1. Balta Siratad. Types des talons.

Tableau 2. L’industrie lithique taillée de Balta Sarata. A — Grattoirs; D — Pieces retouchées;
E - Pidces tronquées; F — Pidces a encoche; H — Piéces composantes pour faucilles; N — Lames,
lamelles simples; O — Eclats simples; P — Nucleus; R — Eclats atypiques.

Planche 1. Balta Sarata. Outillage lithique taillé (1-13 en silex). 1 nucléus prismatique, 2-5
grattoirs simples sur éclat; 6 grattoir simple sur éclat retouché; 7-9 grattoirs sur bout de lame (9 sur
lame massive), 10 grattoir double, 11 grattoir unguiforme; 12 grattoir ogival; 13 grattoir raccourci.

Planche 2. Balta Sirati. Outillage lithique taillé (1-8, 11-22 en silex, 9-10, 23 en
obsidienne). | grattoir sur bout de lame, 2-8 piéces retouchées, 9-14 piéces tronquées, 15-22 pidces
composantes pour faucille (lustrées), 23 piéce a encoche.

Planche 3. Balta Sarati. Outillage lithique taillé (1-4, 9-15, 21 en silex, 5-8, 16-20 en
obsidienne). 1-4 lames avec retouches marginales d’usure, 5-20 lames et lamelles simples, 21
tablette de ravivage.

Planche 4. Balta Saratd. Outillage lithique poli.
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Pl. 1. Balta Sirata. Utilaj litic cioplit (1-13 silex.)
1 nucleu prismatic; 2-5 gratoare simple pe aschie; 6 gratoar simplu pe aschie retusati; 7-9
gratoare pe capiit de lama (9 pe lami masivd); 10 gratoar dublu; 11 gratoar unguiform;
12 gratoar ogival; 13 gratoar raccourci
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Pl 1I. Balta Sirati. Utilaj litic cioplit (1-8, 11-22 silex, 9-10, 23 obsidian)
1 gratoar pe capit de lami; 2-8 piese retusate; 9-14 piese tronquées; 15-22 piese componente
pentru secerd; 23 piesa a encoche.
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