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VÂRFURI DE SĂGEŢI DIN MATERII DURE ANIMALE 
ÎN AŞEZAREA CULTURII NOUA DE LA ZOLTAN, JUD. COVASNA 

Preliminarii 

Cercetările arheologice din aşezarea plasată 
pe teritoriul satului Zoltan (Etfalva), corn. 
Ghidfalău, jud. Covasna, au fost iniţiate de re­
gretatul dr. Zoltân Szekely (1971-1972); ele 
s-au reluat sub conducerea dr. Valeriu Cavruc, 
desfăşurându-se fără întrerupere pe parcursul a 
cinci ani, în perioada 1996 - 2000. Cu această din 
urmă ocazie, au fost precizate definitiv etapele 
locuirii preistorice, s-au explorat numeroase 
complexe şi s-a recuperat un material bogat, 
aflat în curs de prelucrare şi valorificare inte­
grală; unele rezultate parţiale au fost deja publi­
cate, constituindu-se în contribuţii foarte impor­
tante la cunoaşterea genezei culturilor epocii 
bronzului în spaţiul Transilvaniei şi permiţând 
reliefarea contactelor cu regiunile înconjură­
toare, în primul rând cu zona est-carpatică1• 

Contextul. Obiective 

Situ! de la Zoltan a prilejuit decelarea mai 
multor etape de ocupare în cursul preistoriei, 
cărora le corespund cinci dintre nivelurile stra­
tului arheologic, respectiv cinci culturi şi 
aspecte culturale: 1 .  eneolitic (cultura Ariuşd­
Cucuteni); 2. perioada de tranziţie de la eneo­
litic la epoca bronzului (cultura Coţofeni); 3. 
perioada timpurie a epocii bronzului; 4. perioa­
da mijlocie a epocii bronzului; 5. perioada 
târzie a epocii bronzului (cultura Noua)2• 

La ora actuală, aşezarea culturii Noua de la 
Zoltan este cel mai amplu cercetată din Tran­
silvania. Materialul arheologic recoltat din 
complexe include şi bogate resturi osteologice 
de animale, provenind de la specii domestice şi 
sălbatice\ cât şi numeroase artefacte aparţi­
nând industriei materiilor dure, animale (în 
continuare, IMDA). Efectivul total al acestor 
artefacte, în cea mai mare parte inedit\ este de 
aproape 200; piesele aparţin mai multor cate­
gorii, grupe tipologice şi tipuri, fiind realizate 
din oase lungi şi late de mamifere domestice şi 
sălbatice, corn de cervide (cerb şi căprior), 
dinţi de icrbivorc, cochilii de melci. Analiza 
exhaustivă a acestui lot este în curs de finali­
zare, constituind un capitol distinct al mono­
grafiei sitului (în curs de elaborare)' şi prima 
abordare sistematică, din perspectivă palea-
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tehnologică şi paleoeconomică, a unui lot de 
artefacte IMDA databil în epoca bronzului şi 
descoperit pe teritoriul României; se urmăreşte 
aplicarea metodologiei actuale a domeniului, 
asimilată recent în cercetarea preistorică de la 
noi şi ilustrată prin elaborarea unei teze de 
doctorat şi a mai multor studii, publicate sau 
încă inedite6• 

Consideraţii metodologice 

Ca exigenţe metodologice generale respec­
tate în prezentul demers, menţionez: 

- descrierea exhaustivă a materialelor prin 
aplicarea vocabularului etalonat; 

- studiul tehnic complet, urmărind eluci­
darea aspectelor specifice ale fabricării arte­
factelor ( debitaj, fasonare) şi ale utilizării lor 
(prin analiza macro şi microurmelor, recurgân­
du-se în mod sistematic la mijloacele micro­
scopiei optice de mică putere). 

Prezentarea pieselor se va face prin struc­
turarea după grile specifice a informaţiilor în 
cadrul fişei individuale a fiecărui obiect, vizân­
du-se înregistrarea ansamblului parametrilor 
cuantificabili semnificativi. 

Fişa individuală cuprinde, în prima sa parte: 
- indicativul piesei, format din sigla sitului şi 

numărul de ordine al piesei în cadrul lotului; 
- codul tipologie (provizoriu); 
- locarea actuală; 
- numărul de inventar. 
Urmează trimiterile exhaustive la materialul 

ilustrativ (desene, fotografii, figuri). În conti­
nuare, sunt numerotaţi parametrii: 

1. în cazul materialului publicat, bibliografia 
în care figurează piesa (menţionată în text; ilus­
trată); în cazul în care aceasta este inedită, fap­
tul se consemnează ca atare (cazul descoperi­
rilor de la Zoltan); 

2. contextul descoperirii: an, secţiune, com­
plex, carou, adâncime, nivel; 

3. starea de conservare: piesă întreagă; piesă 
fragmentară (se păstrează minimum 1!2); frag­
ment (se păstrează mai puţin de 112); momen­
tul producerii fracturii (fracturilor) - în 
vechime sau recent; descrierea alterărilor 
specifice ale suprafc.ţc.lor, datorate. agenţilor 
taphonomici; 

4. precizarea categoriei de materie primă : 
specia de provenienţă şi suportul anatomic 
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(partea scheletică ), respectiv identificarea 
specifică şi anatomică; 

5. descrierea morfologiei piesei pe diverse 
sectoare: extremitatea proxi.mală/partea proxi­
mală (5.1.); partea mezială (5.2.); partea distală/ 
extremitatea distală (5.3.); se au în vedere con­
tururile marginilor şi raportul dintre ele, mor­
fologia secţiunilor; amenajările specifice (partea 
activă); pentru precizia descrierii, s-a adoptat 
terminologia morfologiei anatomice: faţă late­
rală/ mediană/ posterioară/ anterioară. În cazul 
cornului de cerb, se disting axul şi razele, 
numerotate de la 1 la 5+n, începând de la bază; 

6. precizarea parametrilor dimensionali ge­
nerali ( morfometria) şi ai diferitelor părţi ( 6.1. ): 

- lungimea totală iniţială reconstituită (cifre 
italice )/păstrată; 

- dimensiunile extremităţii proxi.male, părţii 
meziale, părţii/extremităţii distale (lăţime/gro­
sime; cifre italice pentru valorile iniţiale recon­
stituite, şi normale pentru valorile actuale, 
măsurabile pe piesă); 

- CD (calibru distal = diametru! PD al vâr­
furilor la 10 mm de ED). 

Diversele raporturi între dimensiuni se 
exprimă în indici (6.2.), precum: 

- indice de alungire: reprezintă raportul din­
tre lungimea totală iniţială şi lăţimea maximă, 
IA = L tot./lăţ. max; indice de amenajare a vâr­
fului: reprezintă raportul dintre lungimea părţii 
active (PD) x 100 şi lungimea totală, IAV = 
LPA x 100/L tot.; indice de amenajare a pedun­
culului: reprezintă raportul dintre lungimea 
părţii proximale (PP) x 100 şi lungimea totală, 
IAP = L PP x 100/L tot.; 

7. studiul tehnic, include: 
- precizarea şi descrierea urmelor specifice 

primei etape de fabricare (7.1.): procedeele şi 
operaţiile de debitaj, respectiv de prelevare a 
unui segment/fragment de materie primă şi de 
realizare a formei brute. Prin segment se înţe­
lege o parte a piesei anatomice care păstreză 
secţiunea întreagă; fragmentul reprezintă o 
parte a piesei anatomice care păstrează doar 
secţiunea naturală; 

- etapa a doua de fabricare (fasonarea) (7.2.) 
include procedeele şi operaţiile de realizare a 
detaliilor (atributelor) morfotehnice specifice 
ale părţi i  active; cele servind la fiXarea în 
suport; inguslarca părţii proximale, şănţuiri, 
crestături etc; 

- aplicarea tratamentului termic în etapa 
finală a fabricării (7.3.); 

- descrierea �i analiza urmelor de util izare 
(7.4.): includ localizarea pe piesă şi definirea 
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acestora, ca şi precizarea ipotetică a operaţiei 
sau operaţiilor care le-au produs. În general, 
precizarea funcţionalităţii piesei şi discutarea 
ipotezelor de utilizare s-au rezervat pentru 
analiza fiecărui tip, inclusă în partea a doua a 
lucrării'. 

Din raţiuni practice, impuse de realizarea 
analizei IMDA, fiecare dintre etapele culturale 
atestate în situ! preistoric de la Zoltan (implicit 
nivelul corespunzător) a fost numerotată cu 
cifre romane, de la nivelul inferior spre cele 
superioare (1-V; nivelul culturii Noua are 
numărul V); cifra respectivă este precedată de 
sigla sitului, separată de aceasta prin bară 
oblică (ZLTI), astfel că artefactele IMDA 
atribuite culturii Noua au primit fiecare câte un 
indicativ, indispensabil identificării exacte, for­
mat din: sigla sitului, numărul nivelului şi 
numărul de ordine în cadrul lotului (exemplu: 
ZLTN 129). 

Lucrarea de faţă îşi propune să ofere, în pre­
mieră, datele complete asupra unei categorii 
tipologice (arme) şi grupe tipologice bine 
reprezentate şi specifice în inventarul aşeză­
rilor culturii Noua; este vorba de armăturile 
proiectilelor compozite uşoare din materii dure 
animale (MDA) sau, în termeni comuni, vâr­
furile de săgeţi. 

Baza documentară 

Lotul analizat însumează un efectiv total de 
21 piese (N total = 21 ), provenind din cercetă­
rile efectuate în anii 1996-2000. Ele au fost 
descoperite în complexe de tipul gropilor şi 
cenuşarelor; uneori sunt întâlnite două exem­
plare de acelaşi tip într-un singur complex, sau 
asocierea în complexe a două tipuri diferite, 
ceea ce probează coexistenţa lor în uzul epocii. 
Din înregistrarea contextelor descoperirii, nu 
au putut fi evidenţiate date relevante din punct 
de vedere crono-cultural legate de asocierile 
tipologice - cf. tabelul nr. 1 .  

Tipologia 

În primul rând, aici se impune formularea 
unei precizări de natură metodologică. Abor­
darea cu acest prilej a problcmaticii armătu­
rilor din MDA ale proiectilelor uşoare (vârfuri 
de săgeţi) atribuite culturii Noua nu benefici­
ază încă de finalizarea documentării noastre 
asupra acestui tip de artefacte. Este vorba de 
cunoaşterea exactă a parametrilor vârfurilur de 
săgeţi din stn1ctura diferitelor loturi, provenind 
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de pe un teritoriu vast, corespunzând întregii 
arii de răspândire a complexului cultural Noua­
Sabatinovka-Coslogeni (teritoriile României, 
Ucrainei, Republicii Moldova, Rusiei); cunoaş­
terea detaliată a tipologiei armăturilor din alte 
materiale (bronz, materiale litice ); identifica­
rea unor eventuale studii recente din literatura 
internaţională centrate pe o problematică simi­
lară etc. 

Drept consecinţă, date fiind aceste dezide­
rate, în cadrul studiului care urmează ne vom 
limita strict la definirea exclusivă şi neierar­
hizată a tipurilor de vârfuri de săgeţi prezente 
în lotul avut la dispozitie; scopul imediat este 
acela de a permite derularea analizei complete, 
potrivit canoanelor metodologice adoptate. 
Aceste tipuri sunt identificate provizoriu şi 
convenţional printr-o cifră arabă (de la 1 la 6 -
cf. fig. 1 1), ele urmând să-şi găsească în viitor 
locul exact într-o clasificare tipologică defini­
tivă. În aceste condiţii, este posibil de remarcat, 
deja, faptul că unele tipuri sunt, în fapt, sub­
tipuri sau variante tipologice. Aceste situaţii au 
fost, însă, acceptate ca atare, dat fiind carac­
terul perfectibil (acceptat în premise, în mod 
necesar) al consideraţiilor de ordin tipologie. 

Este prea bine cunoscut faptul că în cadrul 
diverselor culturi preistorice se întâlnesc vâr­
furi de săgeţi realizate din materiale litice, 
materii dure animale (os, corn de cervide ş.a.) 
şi metal (cupru, bronz, fier). Clasificarea lor 
tipologică, tinzând spre exhaustivism a acestora 
(inclusiv în ceea ce priveşte marele complex 
cultural Noua-Sabatinovka-Coslogeni) va tre­
bui să ţină seama de repertoriul extins al desco­
peririlor, de marea variabilitate morfologică şi 
de corelarea parametrilor morfometrici ai arte­
factelor, indiferent de materia primă utilizată 
la realizarea lor. Aceasta şi pentru faptul că, 
spre exemplu, întâlnim tipuri identice, dar 
fabricate din materii prime diferite (cazul 
armăturilor litice8 sau al reproducerii în os şi 
corn a vârfurilor de săgeţi din bronz9). 

Dificultăţile (obiective şi subiective) ale ela­
borării unor tipologii cuprinzătoare, funcţio­
nale, fezabile, a vârfurilor de săgeţi din MDA, 
valabilă pentru aria unor culturi din cadrul neo­
eneoliticului şi a epocii bronzului vest- şi cen­
tral-european au fost deja sesizate şi subliniate, 
cu prilejul unor tentative de studiu analitic; 
opţiunea de abordare cea mai prudentă a fost, 
şi în acest caz, aceea a clasificării provizorii10• 

Analiza parametrilor morfometrici ai vârfu-

rllor de sageti din ă�ezlH'�l\ �ulturii NBU!:J. dl! I!:J. 
Zoltan s-a efectuat uupă cri terii prestabilite: 
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forma în plan, profil şi secţiunile părţilor proxi­
mală (peduncul), mezială (cu barbeluri sau 
fără) şi distală, ca şi dimensiunile acestora (fig. 
10); ea ne-a permis definirea a şase tipuri, a 
căror descriere o redăm în continuare. Distri­
buţia lor cantitativă este sintetizată în tabelul 
nr. 1 şi histograma nr. 1 .  

1. Armătură (vârf de săgeată) ·asimetrică, 
îngustă (PM nu depăşeşte diametru! tijei), cu 
peduncul scurt, simplu, ascuţit, de secţiune 
convex-concavă sau poligonală asimetrică; 
obţinută dintr-un fragment diafizar de OL prin 
PD/ despicare; fasonare parţială - fasonarea 
extremităţilor şi a feţelor prin At/Ao (fig. 1 1/1). 

2. Armătură (vârf de săgeată) asimetrică, 
lată (PM depăşeşte diametru! tijei), având pe 
marginile PM una-două barbeluri scurte, pla­
sate unilateral sau bilateral, cu peduncul scurt, 
simplu, ascuţit sau convex, de secţiune convex­
concavă sau poligonală asimetrică; obţinută 
dintr-un fragment diafizar de OL prin PD/ 
despicare; fasonare parţială - fasonarea extre­
mităţilor şi a feţelor prin At/Ao; amenajarea 
barbelurii (barbelurilor) prin IT (fig. 1 1!2). 

3. Armătură (vârf de săgeată) asimetrică, 
Iată (PM depăşeşte diametru! tijei), cu PD de 
formă rombică, peduncul scurt, simplu, ascuţit 
sau convex, de secţiune convex-concavă sau 
poligonală asimetrică; obţinută dintr-un frag­
ment diafizar de OL prin PD/despicare; 
fasonare parţială - fasonarea extremităţilor şi a 
feţelor prin At/Ao (fig. 11/3). 

4. Armătură (vârf de săgeată) asimetrică, 
îngustă (PM nu depăşeşte diametru! tijei), cu 
PM îngroşată şi PD de formă conică alungită), 
peduncul scurt, simplu, convex, de secţiune 
convex-concavă sau poligonală asimetrică; 
obţinută dintr-un fragment diafizar de OL prin 
PD/ despicare; fasonare parţială - fasonarea 
extremităţilor şi a feţelor prin At/Ao (fig. 1 1!4). 

5. Armătură (vârf de săgeată) simetrică, lată 
(PM depăşeşte diametru! tijei), având PD 
cordiformă sau foliformă, fasonată prin At/Ao, 
secţiunea biconvexă, două barbeluri scurte Ia 
bază; peduncul lung, tronconic sau cilindric, 
faţetat prin cioplire, despicat la EP, de secţiune 
poligonală simetrică sau asimetrică; obţinută 
dintr-un fragment de corn de cerb (ax sau rază 
lungă - compacta) prin PD/despicare, TI, cio­
plire; fasonare integrală - prin Ra, cioplire, TI, 
At/Ao; amenajarea barbelurilor prin IT şi cio­
plire (fig. 11/5). 

6. Armătură (vârf de săgeată) simetrică, lată 

(l'M ue�u�e�le uiumelFul lijei), uvfiHd PD �im-
midaiă, fasonată prin At/Ao, cu fete lriunghiu-
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Iare, pe care s-a amenajat central câte un şanţ 
axial cu secţiune în V şi W; secţiuni triunghiu­
Jare; trei barbeluri la bază, lungi sau scurte, 
dispuse perpendicular sau oblic faţă de axul 
Jung; peduncul lung, faţetat prin cioplire, tron­
conic sau cilindric, despicat la EP, de secţiune 
poligonală simetrică sau asimetrică; obţinută 
dintr-un fragment de corn de cerb (ax sau rază 
lungă - compacta) prin PD/despicare, TI, cio­
plire; fasonare integrală - prin Ra, cioplire, TI, 
At/Ao; amenajarea barbelurilor prin TI şi cio­
plire, iar a şanţurilor prin gravare (fig. 11/6). 

Repertoriu 

ZLTN 124 - 3  
MCR - Nr. iov. 563 
Fig. 1/5 
1. Inedit. 
2. 1996 D 12 - 0,60-0,80 C.T. 
3. Piesă întreagă. 
4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba­

bil de erbivore. Culoarea brun-cenuşie cu pete 
negre indică probabil afectarea piesei prin 
ardere accidentală. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) asi­
metrică, îngustă, având peduncul scurt, de 
formă simplă ascuţită, cu margini rectilinii 
paralele (de fasonare ); EP este convexă sime­
trică (de fasonare ); secţiunile sunt ovale (asi­
metrice) (de fasonare ); feţele PP sunt afectate 
integral de fasonare. 

5.2. PM: îngustă, cu margini convexe asime­
trice (anatomice şi de fasonare); FS este regu­
larizată prin abraziune transversală superfi­
cială, pe ea observându-se serii de striuri speci­
fice; FI este anatomică; secţiunea este convex­
concavă (anatomice şi de fasonare). 

5.3. PD/ED: margini convexe convergente 
(de fasonare ); secţiunile sunt poligonale nere­
gulate (asimetrice) şi convex-concave ( anato­
mice şi de fasonare ); feţele PD sunt anatomice; 
ED a fost ascuţită prin At/Ao pe margini şi 
feţe, având formă piramidală. 

6.1. Generală: L tot. 61 ;  PP: L 26; diam. 
4/3,5; PM 6/4; CD 5/4. 

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment 
diafizar de OL prin PD/dcspicarc ( debitaj lon­
gitudinal şi transversal) . 

7.2. Fasonarea: se pot distin�e două etape, 
după urmele păstrate; prima dintre ele a inclus 
obţinere:J fnTTTiei hrute şi regularizarea margi­
nilor prin PO; a doua t:Lapă a �:nnsLaL in rt:gu­
Iarizarea marginilor şi a feţelor PP, ca şi 
:Jscu !irea exlrem i lă�i lor (pc fc�c şi pc margini) 
prin AL/Ao intensă. 
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7 .3. Fixarea în suport: axială negativă. 
7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 
ZLTN 125 - 1  
MCR • Nr. iov. 3583 
Fig. 1/1, 5/1 
1. Inedit. 
2. 2000 A'B' Passim. 
3. Piesă întreagă. 
4. Fragment diafizar de os Jung (OL), pro­

babil de erbivore. Suprafeţele au fost afectate 
de ardere, probabil accidentală, dobândind o 
culoare specifică (brun-cenuşiu). 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) asi­
metrică, având baza de formă simplă ascuţită, 
cu margini divergente (MS rectilinie şi MD 
convexă neregulată - brute, de debitaj); EP 
este ascuţită (prin fasonare ); secţiunile sunt 
rectangulare şi poligonale neregulate ( asime­
trice) şi convex-concave (de debitaj şi de 
fasonare ) ;  feţele PP sunt anatomice. 

5.2. PM: îngustă, cu margini convexe conver­
gente (de debitaj), feţe anatomice, secţiune 
convex-concavă (de debitaj). 

5.3. PD/ED: margini convexe convergente 
(de debitaj şi de fasonare ), feţe anatomice şi de 
fasonare; ED este ascuţită, faţetată (de faso­
nare ); secţiuni poligonale asimetrice şi convex­
concave (de fasonare ). 

6.1. Generală: L tot. 57; PP: lăţ./gros. 3/3; 
PM 5,5/3,5; CD 4,5/3. 

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment 
diafizar de OL prin PD/despicare ( debitaj lon­
gitudinal şi transversal). 

7.2. Fasonarea: regularizarea marginilor PP 
şi PD şi ascuţirea EP şi ED prin abraziune 
transversală şi oblică (At/Ao); pe suprafeţele 
respective se observă serii (fascicule) de striuri 
fine, scurte, specifice, dispuse transversal şi 
oblic faţă de axul principal al piesei. 

7.3. Fixarea in suport: axială negativă. 
7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 126 • 4 
MCR • Nr. iov. 369 
Fig. 5/2 
1.  Inedit. 
2. 1997 Al-I - 2,20. 
3. Piesă fragmcntară - lipseşte ED, frac­

turată oblic în vechime, probabil prin utilizare. 
4. Fraement diafizar de os lun3 (OL}1 proba­

bil de crbivore. Culoarea brun-tlcschisă unifor­
mă sugerează aplicarea tratamentului termic. 

5.1. PP/EP! armătură (vâd de săgeată) asi-
metrică, îngustă, având peduncul scurt, ele 
formă simplă ascuţită, cu margini rectilinii diver-
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gen te (de fasonare ); EP este convexă simetrică 
faţetată (de fasonare ); secţiunile sunt poligonale 
(asimetrice, de fasonare ); feţele PP sunt afectate 
integral de fasonare, având aspect faţetat. 

5.2. PM: îngustă, cu margini convexe asime­
trice (de fason are); FS este anatomică, iar FI a 
fost regularizată prin abraziune transversală 
superficială, pe ea observându-se serii de striuri 
specifice; secţiunea este convex-concavă (ana­
tomică şi de fasonare ) . 

5.3. PD/ED: margini uşor convexe conver­
gente (de fasonare ); secţiunile sunt poligonale 
neregulate asimetrice (anatomice şi de faso­
nare ); FS este anatomică, iar FI a fost regula­
rizată prin At/Ao; ED a fost ascuţită prin At/Ao 
pe margini şi feţe, având formă piramidală. 

6.1. Generală: L tot. 52/49,5; PP: L 15; diam. 
6/5,5; PM 8/6; CD 4/3,5. 

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment dia­
fizar de OL prin PD/despicare ( debitaj longitu­
dinal şi transversal). 

7.2. Fasonarea: regularizarea marginilor şi a 
feţelor EP, PP, PM/FI, PD/FI, ca şi ascuţirea 
extremităţilor (pe feţe şi pe margini) prin At/ 
Ao intensă. 

7 .3. Tratament termic: aplicat pe întreaga 
lungime a piesei, cu scopul de a spori duritatea 
acesteia; s-a recurs, probabil la procedeul coa­
cerii în cenuşă fierbinte. 

7.4. Fixarea in suport: axială negativă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea oblică a 

ED s-a produs, probabil, în timpul folosirii. 

ZLTN 127 - 3  
MCR - Nr. inv. 362 
Fig. 1/2 
1. Inedit. 
2. 1996 Gr. 1 Cen. 1 .  
3. Piesă întreagă. 
4. Fragment diaftzar de os lung (OL), proba­

bil de erbivore. Culoarea uniformă brună suge­
rează arderea sau coacerea superficială, inten­
ţionată, respectiv aplicarea tratamentului termic. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) asi­
metrică, având pcduncul scurt, de formă simplă 
ascu�ită, cu margini convexe divergente faţe­
tate (de fasonare): EP este ascutitil (pri n  fwm­
narc); secţiunile sunt poligonale neregulate 
(asimetrice) (anatomice �i de fasonare); fe�elt: 
PP sunt anatomice şi de fasonare. 

5.2. PM: lată, cu margini convexe asimetrice 
(de fasunare); pe FS (anatomică) se păstrează, 
spre margini, urmele unor dcsprindcri produse 
prin retuşare inversii (două pc MD, una pc 
MS), indicând regularizarea marginilor prin 
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retuşare, anterior fasonării prin abraziune. Fe­
ţele sunt regularizate prin abraziune superficia­
lă pe FS şi intensă pe FI, pe ele observându-se 
serii de striuri specifice. 

5.3. PD/ED: margini convexe convergente 
faţetate (de fasonare ); ED este ascuţită (prin 
fason are); secţiunile sunt poligonale neregu­
late (asimetrice) (anatomice şi de fasonare); 
feţele PD sunt anatomice şi de fasonare. 

6.1. Generală: L tot. 56; PP: L 30; lăţ./gros. 
7/5; PM 13/4; CD 9/5. 

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment 
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon­
gitudinal şi transversal). 

7.2. Fasonarea: se pot distinge două etape, 
după urmele păstrate; prima dintre ele a inclus 
regularizarea marginilor prin retuşare (Rt) 
inversă; a doua etapă a constat în regularizarea 
marginilor şi ascuţirea extremităţilor (pe feţe şi 
pe margini) prin At/Ao intensă; totodată, s-a 
executat regularizarea FS prin abraziune 
superficială; pe suprafeţele respective se 
observă serii ( fascicule) de striuri fine, scurte, 
specifice, dispuse transversal şi oblic faţă de 
axul principal al piesei. 

7.3. Tratament termic: superficial, aplicat pe 
întreaga lungime a piesei. 

7.4. Fixarea în suport: axială negativă. 
7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 128 - 3  
MCR - Nr. inv. 350 
Fig. 1/3; 5/4 
1. Inedit. 
2. 1997 G 7 0-0,20. 
3. Piesă întreagă. 
4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba­

bil de erbivore. Culoarea brun-deschisă unifor­
mă a PM şi PD indică aplicarea tratamentului 
termic; absenţa urmelor respective pe PP (pe 
ambele feţe) arată că vârful era fixat pe tijă în 
momentul recurgerii la acest procedeu tehnic. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) asi­
metrică, având peduncul scurt, de formă sim­
plă, cu margini concave divergente (de faso­
nare); EP este convexă asimetrică (prin fasona­
re); �cc(iunilc �uni convex-concave (anatomice 
şi de fasonarc); feţele PP sunt anatomice. 

5.2. PM: lată, cu margini convcxc asimetrice 
(anatomice şi de fasonarc); secţiunea este con­
vex-concavă (anatomică şi de fasonare). 

5.3. PD/ED: margini convexe convergente 
(de dcbitaj şi de fasonarc): ED este poligonală 
neregulată, amenajată prin At/Ao pc margini şi 
feţe. 
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6.1. Generală: L tot. 54; PP: L 30; lăţ./gros. 
6/4; PM 13/6; CD 9/5. 

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment 
diafizar de OL prin PD/despicare ( debitaj lon­
gitudinal şi transversal). 

7 .2. Fasonarea: se pot distinge două etape, 
după urmele păstrate; prima dintre ele a inclus 
modelarea EP, PP şi PM prin PD; a doua etapă 
a constat în ascuţirea extremităţii (pe feţe şi pe 
margini) prin At/Ao intensă; marginile PD au 
rămas brute de debitaj, iar feţele PD nu au fost 
modificate prin intervenţie tehnică. 

7.3. Tratament termic: superficial, aplicat pe 
PM şi PD, armătura fiind fiXată în tijă. 

7.4. Fixarea în suport: axială negativă. 
7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 129 - 3  
MCR - Nr. iov. 2574 
Fig. 5/3 
1. Inedit. 
2. 1998 Bl-IV - 2,10. 
3. Piesă fragmentară - lipseşte ED, frac­

turată în vechime. 
4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba­

bil de erbivore. Nu se observă urme de ardere 
sau coacere (tratament termic). 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) asime­
trică, având peduncul scurt, de formă simplă 
ascuţită, cu margini rectilinii divergente faţetate 
(de fasonare ); EP este convexă asimetrică (prin 
fasonare ); secţiunile sunt poligonale neregulate 
(asimetrice) (anatomice şi de fasonare ); feţele PP 
sunt anatomice şi de fasonare; pe FS, fasonată 
superficial, pe 1/2 D R s-a produs o desprindere 
( exfoliere) a ţesutului compact al osului; FI a fost 
fasonată pe două planuri (faţete de abraziune). 

5.2. PM: lată, cu margini convexe asimetrice 
(anatomice şi de fasonare); FS este regulariza­
tă prin abraziune transversală superficială, pe 
ea observându-se serii de striuri specifice; FI 
este anatomică; secţiunea este convex-concavă 
(anatomice şi de fasonare). 

5.3. PD/ED: margini convcxc convergente 
faţctatc (de fasonarc); ED este fracturată în 
vechime, probabil accidental; secţi un ile sunt 
poligonale neregulate (asimetrice) (anatomice 
şi de fasonare); feţele PD sunt anatomice. 

6.1. Generală: L tot. 52/5 1 ;  PP: L 30; 
lăţ./gros. 7/5; PM 13/4; CD 9/5. 

7.1. Debitajul: prelcvarca unui fragmen t 
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon­

gitudinal şi transversal). 
7.2. Fasonarea: se pot distinge două etape, 

după urmele păstrate; prima dintre ele a inclus 
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regularizarea marginilor prin retuşare (Rt) 
inversă; a doua etapă a constat în regularizarea 
marginilor şi ascuţirea extremităţilor (pe feţe şi 
pe margini) prin At/Ao intensă; totodată, s-a 
executat regularizarea FS prin abraziune 
superficială; pe suprafeţele respective se 
observă serii ( fascicule) de striuri fine, scurte, 
specifice, dispuse transversal şi oblic faţă de 
axul principal al piesei. 

7 .3. Fixarea în suport: axială negativă. 
7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 130 - 5  
MCR - Nr. iov. 3015 
Fig. 2/1; 6/1 
1. Inedit. 
2. 1997 F 8/9 - 0,42. 
3. Piesă întreagă. 
4. Corn de cerb - compacta; spongios a se 

păstrează pe PP/PM şi pe cea. 1/3 inferioară din 
PD. Culoarea brun-închisă denotă afectarea 
piesei de ardere puternică pe toată lungimea 
(tratament termic sau ardere accidentală). 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­
trică, fasonată integral, având peduncul lung 
tronconic despicat (pentru facilitarea fixării pe 
tijă), faţetat prin fasonare; în plan, EP este 
despicată adânc; în profil, ea este îngustată, iar 
extremităţile părţii crestate sunt ascuţite; mar­
ginile PP sunt rectilinii uşor convergente (de 
fasonare ); secţiunile sunt poligonale neregu­
late (asimetrice) (de fasonare). 

5.2. PM: lată, uşor asimetrică, net delimitată 
de peduncul, având margini convexe asimetrice 
(de fason are); cele două barbeluri sunt scurte, 
orientate perpendicular faţă de axul principal. 

5.3. PD/ED: forma generală triunghiulară 
alungită, cu margini convexe convergente şi 
feţe convexe; secţiunile sunt biconvexe; 
suprafeţele sunt lise, fasonate prin Ra, Ao, pe 
ele observându-se serii de striuri specifice; 
marginile sunt sub�iate, tăioasc, obţinute prin 
Ao; ED este convexă, faţetntă prin Ao. 

6.1.  Generală: L tot. 79,5; PP: L 5 1 ;  diam . 
max. 7/6; diam. min. 5/4,5; crcsliHură : L 10; PM 
10/4,5; barbeluri: L 1 ,5;  lăţ. max. 3; PD: L 38; 
CD 7,5/3,5. 

7. 1 .  Debitajul: d intr-un tronson de rază 
lungă (1 -3) sau mai probabil de ax s-a prelevat 
o baghcLă uc funnă quasi-rectangulară (lungă 
de 100- DO mm, lntiî de 20-25 mm şi groasă de 
cea 10 nun), prin aplicarea succesivă a mai mul­
tor procedee tehnice: PD/cioplirc oblică pe cir­
cumferinţiî şi fracturare oblică sau tăiere trans­
vcrsală (TT) cu aju Lorul unui ferăstrău; despi-
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care; cioplire razantă pe margini. Morfologia 
urmelor de tăiere şi de cioplire pe baghetele 
recuperate din acelaşi sit şi analizate cu prilejul 
de faţă (vezi infra, piesele ZLT/IV 165-169) 
denotă aplicarea acestor procedee în mediu 
umed, pe cornul înmuiat probabil în apă 
înainte de prelucrare şi umezit intermitent în 
cursul prelucrării. 

7.2. Fasonarea: se pot distinge mai multe 
etape, după urmele păstrate pe piesele aflate în 
faze intermediare de prelucrare (etapele 

"lanţului operator"); 1. îngustarea lăţimii baghe­
tei pe lungimea PP şi modelarea pedunculului 
prin cioplire razantă; 2. amenajarea dispozi­
tivului de ftxare pe tijă Ia EP ( crestătură adân­
că) prin cioplire şi IT; 3. modelarea PD prin 
Ati Ao, aceasta dobândind o formă piramidală; 
4. amenajarea barbelurilor prin IT şi cioplire; 
5. fasonarea finală a PD prin At/Ao, în scopul 
ascuţirii ED şi al subţierii marginilor; pe supra­
feţele respective se observă serii ( fascicule) de 
striuri fine, scurte, specifice, dispuse transver­
sal şi oblic faţă de axul principal al piesei. 

7 .3. Tratament termic: dacă urmele de arde­
re intensă se datorează aplicării acestui pro­
cedeu tehnic, el a fost aplicat pe toată lungimea 
piesei. 

7.4. Fixarea in suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 131 - 6  
MCR - Nr. inv. 3013 
Fig. 2/2; 6/2 
1. Inedit. 
2. 1997 H 4 - 0,34. 
3. Piesă fragmentară - lipseşte cea 1/4 din 

ED, fracturată oblic în vechime, probabil în 
timpul amenajării. 

4. Corn de cerb - piesa este realizată integral 
în compacta; nu se observă urmele spongiosei. 
Culoarea brună uniformă denotă aplicarea 
tratamentului termic pe toată lungimea piesei. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­
trică, fasonată integral, având peduncul lung 
tronconic despicat (pentru facilitarea fixării pe 
tijă), faţetat prin fasonare; în plan, EP este 
despicată adânc; în profil, ea este îngustată 
(tronconică), iar extremităţile părţii crestate 
sunt rectilinii orizontale; marginile PP sunt rec­
tilinii convergente (de fason are); secţiunile 
sunt poligon ale neregulate (asimetrice) (de 
f<tsonare); pe M LJ  a PP, deasupra porţiunii 
crestate st: ubst:rvă o porţiune lungă de cea 15 
mm şi lată de 3 mm, reprezentând un rest din 
suprafaţa iniţială a cboşei, aşa cum se prezenta 
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înainte de amenajarea prin cioplire a peduncu­
Jului şi a crestăturii proximale. 

5.2. PM: simetrică, net delimitată de pedun­
cul, având margini rectilinii convergente (de 
fasona re); cele trei barbeluri sunt lungi, orien­
tate oblic faţă de axul principal, având formă 
piramidală şi secţiuni rombice. 

5.3. PD/ED: formă generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară cu 
laturile scobite central in rest; suprafeţele sunt 
Jise, fasonate prin At/Ao, pe ele observându-se 
serii de striuri fine specifice; marginile sunt 
subţiate, tăioase, obţinute prin Ao; ED este 
ascuţită prin Ao; pe toate cele trei feţe, pe cea 
3/4 din lungimea PD s-a amenajat central prin 
gravare axială câte un şanţ de formă generală 
triunghiulară alungită, cu secţiunea în V spre 
ED şi în W spre PM. 

6.1. Generală: L tot. 1 10; PP: L 64; diam. 
max. 8,5/8; diam. min. 5; crestătura: L 19; lăţ. 
capăt crestătura 4,5; PM 10; barbeluri: L 7-8; 
lăţ. max. 3; PD: L 46; şanţuri: L 23-27; lăţ. min. 
1; lăţ. max. 5; ad. 0,5-1; CD 5. 

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130. 
7.2. Fasonarea: se pot distinge mai multe 

etape, după urmele păstrate pe piesele aflate în 
faze intermediare de prelucrare (etapele 

"lanţului operator");  1. îngustarea lăţimii 
baghetei pe lungimea PP şi modelarea pedun­
culului prin cioplire razantă; 2. amenajarea dis­
pozitivului de fixare pe tijă la EP ( crestătură 
adâncă) prin cioplire şi IT; 3. modelarea PD 
prin At/Ao, aceasta dobândind o formă pirami­
dală; 4. amenajarea barbelurilor prin IT şi cio­
plire; 5. amenajarea şanţurilor prin gravare axi­
ală cu ajutorul vârfului ascuţit al unei unelte 
probabil metalice (cuţit); 6. fasonarea finală a 
PD prin At/Ao, în scopul ascuţirii ED şi al sub­
ţierii marginilor; pe suprafeţele respective se 
observă serii ( fascicule) de striuri fine, scurte, 
specifice, dispuse transversal şi oblic faţă de 
axul principal al piesei. 

7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 
lungimea piesei. 

7.4. Fixarea in suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLTN 132 - 6  
MCR - Nr. inv. 3563 
Fig. Z/3; 6/3 

1. Inedit. 
2. 1999 Dl-6 - 0,34. 
3. Piesă întreagă. 
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4. Corn de cerb - piesa este realizată integral 
în compacta; spongiosa se observă superficial 
pe una dintre barbeluri. Culoarea brună uni­
formă denotă aplicarea tratamentului termic 
pe toată lungimea piesei. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­
trică, fasonată integral, având peduncul lung 
cilindric despicat (pentru facilitarea fixării pe 
tijă), faţetat prin fasonare; în plan, EP este despi­
cată adânc; în profil, extremităţile părţii crestate 
sunt rectilinii orizontale; marginile PP sunt rec­
tilinii paralele (de fasonare ); secţiunile sunt 
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare ). 

5.2. PM: simetrică, net delimitată de pedun­
cul, având margini rectilinii convergente (de 
fason are); cele trei barbeluri sunt lungi, orien­
tate oblic faţă de axul principal, având formă 
piramidală alungită şi secţiuni rombice. 

5.3. PD/ED: formă generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară cu 
laturile scobite central în rest; suprafeţele sunt 
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observându-se 
serii de striuri fine specifice; marginile sunt sub­
ţiate, tăioase, obţinute prin Ao; ED este 
ascuţită prin Ao; pe toate cele trei feţe, central, 
pe cea 3/4 din lungimea PD s-a amenajat prin 
gravare axială câte un şanţ de formă triunghiu­
lară alungită, cu secţiunea în V spre ED şi în W 
spre PM. 

6.1. Generală: L tot. 94; PP: L 53; diam. 6,5; 
crestătură: L 12; lăţ. capăt crestătură 3; PM 11 ;  
barbeluri: L 3-5; lăţ. max. 3-4; PD: L 41;  
şanţuri: L 25-27; lăţ. min. 1 ;  laţ; ad. 0,5-1; CD 5.  

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130. 
7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea În suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile. 

ZLT/V 133 - 6  
MCR - Nr. inv. 3011 
Fig. 2/4; 6/4 
1. Inedit. 
2. 1996 D 12 - 0,67-0,74 Cen. 2. 
3. Piesă fragmentară - lipseşte ED, fractu­

rată nhlic, şi una din părţile EP crestate, frac­
turată de la bază, ambele în vechime. 

4. Corn de cerb - piesa este realizată integral 
în compacta; spongiosa se observă aproape pe 
inLrt!aga l ungim!! a pit!sei. Culoarea brună 

închisă uniformă denotă aplicarea Lralamcntu­
lui Lt!rmil: pc Luată lungimea piesei. 
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5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­
trică, fasonată integral, având peduncul lung 
tronconic despicat (pentru facilitarea fixării pe 
tijă), faţetat prip fasonare; în plan, EP este 
despicată adânc; în profil, extremităţile părţii 
crestate sunt rectilinii orizontale; marginile PP 
sunt convexe paralele (de fasonare ); secţiunile 
sunt poligonale neregulate (asimetrice) (de 
fasonare ); pe MS se observă o porţiune din 
suprafaţa iniţială a eboşei, lisă, lungă de 25 mm 
şi lată de 4 mm. 

5.2. PM: simetrică, net delimitată de pedun­
cul, având margini rectilinii convergente (de 
fasonare ); cele trei barbeluri sunt neterminate, 
scurte, orientate perpendicular faţă de axul 
principal, având formă piramidală şi secţiuni 
rombice; la baza lor se păstrează urmele trans­
versale de tăiere pentru delimitare înainte de 
modelare. 

5.3. PD/ED: formă generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară cu 
laturile scobite central în rest; suprafeţele sunt 
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observându-se 
serii de striuri fine specifice; excepţia o consti­
tuie o porţiune care păstrează urme de cioplire 
axială, neeliminate prin abraziune, marcând 
etapa anterioară de fasonare; marginile sunt 
subţiate, tăioase, obţinute prin Ao; ED este 
ascuţită prin Ao; pe toate cele trei feţe, central, 
pe cea 3/4 din lungimea PD s-a amenajat prin 
gravare axială câte un şanţ de formă triunghiu­
lară alungit, cu secţiunea în V spre ED şi în W 
spre PM. 

6.1. Generală: L tot. 98/96; PP: L 54; diam. 
max. Bn; diam. min. 6; crestatură: L 14; lăţ. 
capăt crestătură 2; PM 9,5; barbeluri: L 1,5; lăţ. 
max. 3; PD: L 44/42; şanţuri: L 35-36; lăţ. min. 
1; lăţ. max. 4; ad. 0,5-1 ;  CD 5. 

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT!IV 130. 
7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea În suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED şi a 

1/2 EP s-a produs probabil în timpul folosirii. 

ZLTN 134 - 6  

MCR - Nr. iov. 3012 
Fig. 3/3; 7/ 1 
l. Inedit. 
2. 1997 F 1 0  Mat. 

3.  Piesă fragmentară - lipseşte ED, frac­
turaLă oblk şi ambele părţi ale EP crestate, 
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fracturată de la bază, toate în vechime. 
4. Corn de cerb - piesa este realizată integral 

în compacta; spongiosa se observă superficial 
numai pe una din barbeluri. Culoarea brună 
închisă cu pete negre denotă aplicarea trata­
mentului termic pe toată lungimea piesei. 

5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­
trică, fasonată integral, având peduncul lung 
tronconic despicat (pentru facilitarea fiXării pe 
tijă), faţetat prin fasonare; marginile PP sunt 
convexe paralele (de fasonare ); secţiunile sunt 
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare). 

5.2. PM: simetrică, net delimitată de pedun­
cul, având margini rectilinii convergente (de 
fasonare ); cele trei barbeluri sunt neterminate, 
scurte, orientate perpendicular faţă de axul 
principal, având forma piramidală şi secţiuni 
rombice; Ia baza lor se păstrează urmele trans­
versale de tăiere pentru delimitare înainte de 
modelare. 

5.3. PD/ED: forma generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară cu 
laturile scobite central în rest; suprafeţele sunt 
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observându-s� 
serii de striuri fine specifice; pe toate cele trei 
feţe, central, pe cea 3/4 din lungimea PD s-a 
amenajat prin gravare axială câte un şanţ d� 
formă generală triunghiulară alungită, cu secţi­
unea în V spre ED şi în W spre PM. 

6.1. Generală: L tot. 95/78; PP: L 55/45; 
diam. max. 8; diam. min. 7; PM 9; barbeluri: L 
1,5; Iăţ. max. 3; PD: L 40/34; şanţuri: L 28-30; 
Iăt. min. 2; lăţ. max. 6; ad. 1-1,5; CD 6. 

· 7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130. 
1.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea În suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED şi a 

EP s-a produs probabil în timpul folosirii. 

ZLTN 135 - 6  
MCR - Nr. inv. 3553 
Fig. 3/2; 7/3 
1. Inedit. 
2. 1999 B1-2 - 1,00. 
3. Piesă fragmentară - lipseşte ED, frac­

turată şi regularizată prin At, ca şi una din 
părţile EP crestatc, fracturată �e la bază; de 
asemenea, două dintre barbelun au fost frac­
turate; toale fracturilc s-au produs în vechime. 

4. Corn de cerb - piesa este realizată integral 
in compacta,: spongia:sa nu �-!!. pft!:ttllt. CuloaFea 
brună închisă uniformă denotă aplicarea trMht-
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mentului termic pe toată lungimea piesei. 
5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­

trică, fasonată integral, având peduncul lung 
tronconic despicat (pentru facilitarea fixării pe 
tijă), faţetat prin fasonare; marginile PP sunt 
convexe paralele (de fasonare ); secţiunile sunt 
poligonale neregulate (asimetrice) (de fason�­
re ); EP este îngustată în profil, având extremi­
tăţile părţii crestate convexe; crestătura EP este 
adâncă, oblică, realizată prin TI şi cioplire. 

5.2. PM: simetrică, net delimitată de pedun­
cul, având margini rectilinii convergente (de 
fasonare ); cele trei barbeluri (din care se păs­
trează una singură) sunt scurte, orientate oblic 
faţă de axul principal, având formă piramidală 
şi secţiuni rombice. 

5.3. PD/ED: formă generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară c� 
laturile scobite central în rest; pe toate cele trei 
feţe, central, pe cea 3/4 din lungimea PD s-a 
amenajat prin gravare axială câte un şanţ de 
formă generală triunghiulară alungită, cu secţi­
unea în V spre ED şi în W spre PM; suprafeţele 
sunt lise, fasonate consecutiv amenajării 
şanţurilor prin At/Ao; se observă serii de striuri 
fine specifice; ED fracturată a fost reamenajată 
prin At. . 

6.1. Generală: L tot. 69/66,5; PP: L 39; dmm. 
max. 6; diam. min. 5; PM 9; barbeluri: L 1 ,5;  lăţ. 
max. 1,5; PD: L 30/27,5; şanţuri: L 17; lăţ. min. 
1,5; Iăţ. max. 5; ad. 0,5-1; CD 5. 

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130. 
7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea În suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED şi a 

EP s-a produs probabil în timpul folosirii. 

ZLTN 136 - 6  
MCR - Nr. inv. 3014 
(neilustrat) 
1. Inedit. 
2. 1996 A 1 - 1,60 Cen. 2. 
3. Fragment - se păstrează PD şi o mică 

porţiune a pedunculului; piesa a fost fracturat� 
oblic sub PM în vechime; una dintre barbelun, 
realizată în spongiosa, a fost fracturată în 
vechime. 

4. Corn de cerb - piesa este realizată în cea 
mai mare parte în compacta; spongiosa se 
observă pe cea 1/2 a unei laturi. Culoarea bnmă 

uniformă denotă apilcarca tratamentului tcr-

www.cimec.ro / www.mncr.ro



CORNELIU BELDIMAN 

mic pe toată lungimea piesei. 
5.1. PP/EP: armătură (vârf de săgeată) sime­

trică, fasonată integral, având peduncul lung, pro­
babil tronconic despicat (pentru facilitarea fixării 
pe tijă), faţetat prin fasonare; secţiunile sunt 
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare). 

5.2. PM: uşor asimetrică, net delimitată de 
peduncul, având margini rectilinii convergente 
(de fasonare ); cele trei barbeluri (din care se 
păstrează două) sunt scurte, orientate oblic 
faţă de axul principal, având forma piramidală 
şi secţiuni rombice. 

5.3. PD/ED: forma generală de piramidă tri­
unghiulară alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre ED şi triunghiulară cu 
laturile scobi te central în rest; pe toate cele trei 
feţe, central, pe cea 3/4 din lungimea PD s-a 
amenajat prin gravare axială câte un şanţ de 
formă generală triunghiulară alungită, cu secţi­
unea în V spre ED şi în W spre PM; suprafeţele 
sunt lise, fasonate consecutiv amenajării 
şanţurilor prin At/Ao; pe ele se observă serii de 
striuri fine specifice. 

6.1. Generală: L 48,5; PP: diarn. rnin. 6; PM 9; 
barbeluri: L 1,5-2; lăţ. max. 2; PD: L 44; şanţuri: 
L 28-30; lăţ. min. 1; lăţ. max. 5; ad. 0,5-1;  CD 5. 

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130. 
7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea în suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea PP s-a 

produs probabil în timpul folosirii; piesa repre­
zintă, astfel, un fragment de armătură recupe­
rat din ţintă. 

ZLTN 137 - 6  
MCR • Nr. inv. 3014 
Fig. 3/1 
1. Inedit. 
2. 1997 G 7- 0,27. 
3. Fragment - se păstrează cea 1/2 din PD, 

fracturată oblic, iar ED lipseşte, ambele fiind 
fracturate în vechime. 

4. Corn de cerb - piesa este realizată în cea 
mai mare parte în compacta. Culoarea brună 
uniformă denotă aplicarea tratamentului ter­
mic pe toată lungimea piesei. 

5.1.-5.2. PP/EP, PM: parametri neprecil!:abili. 
5.3. PD/ED: furmJ generală de pinunid! tri= 

unghiularill alungită, cu margini rectilinii con­
vergente şi feţe plane; secţiunile sunt: triun­
ghiulară masivă spre 1;:[> ş! triunghiulură cu 
laturile scobite central în rest; pc toate cele trei 
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feţe, central, pe cea 3/4 din lungimea PD s-a 
amenajat prin gravare axială câte un şanţ de 
formă generală triunghiulară alungită, cu secţi­
unea în V spre ED şi în W spre PM; suprafeţele 
sunt lise, fasonate consecutiv amenajării şanţu­
rilor prin At/Ao; pe ele se observă serii de stri­
uri fine specifice. 

6.1. Generală: L 34; CD 6. 
7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLTIIV 130. 
7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131. 
7.3. Tratament termic: aplicat pe toată 

lungimea piesei. 
7.4. Fixarea în suport: axială pozitivă. 
7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED şi a 

PD s-a produs probabil în timpul folosirii; piesa 
reprezintă, astfel, un fragment de armătură 
recuperat din ţintă. 

ZLTN 144 - 2  
MCR • Nr. inv. 368 
Fig. 1/4 
1.  Inedit. 
2. 1996 E 8 - 0,68-0,75. 
3. Piesă fragmentară - lipseşte cea 1-3 dis­

tală, fracturată în vechime. 
4. Fragment diafizar de os lung (OL), pro­

babil de erbivore. Nu prezintă urme de ardere. 
5.1. PPJEP: armătură (vârf de săgeată) asi­

metrică, având peduncul scurt, de formă simplă 
ascuţită, cu margini convexe divergente (de 
fasonare ); EP este ascuţită (prin fasonare ) ; 
secţiunile sunt convex-concave (anatomice şi 
de fasonare) şi poligonale neregulate ( asime­
trice) (de fason are); feţele PP sunt anatomice. 

5.2. PM: lată, cu margini asimetrice: MD 
este convexă (de fasonare ) ; MS a fost iniţial tot 
convexă (de fason are); prin tăiere transversală 
şi oblică, pe ea s-a amenajat o porţiune concavă 
( crestătură) largă, cu marginile rectilinii, de 
formă generală triunghiulară neregulată, adân­
că de 5 mm; scopul urmărit a fost obţinerea 
unui element de retenţie de tip barbelură (colţ, 
spin, dinte) triunghiular, scurt, dispus perpen­
dicular pe axul lung al piesei; secţiunile sunt 
convex-concave (anatomice şi de fasonare ); pe 
FS se observă urme superficiale de abraziune 
transversală şi oblică spre MS, de o parte şi de 
alta a crestăturii. 

5.3. PD/ED: parametrii morfometrici nepre­
cizabili; probabil margini convexe convergente, 
.ED i1!';CU�iu'i; mil.rginil!! fmctUfllte nle voftiuHii 
superioare a PM, de formA concavă ncrcgulată, 
suprapun urmele operaţiilor de debitaj şi de 
fasgnarc, fapt care imlică producerea unei frac­
tu rări a PD probabil de natură funcţională 
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(fractură de uzură - de impact). 
6.1. Generală: L 44; PP: L ; lăţ./gros. 6/3; PM 

13/4; L barbelură 4; lăţ. barbelură 8. 
7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment 

diafizar de OL prin PD/despicare ( debitaj lon­
gitudinal şi transversal). 

7.2.1. Fasonarea: regularizarea marginilor 
PP şi PM prin raclaj axial (Ra) şi At/Ao; pe 
suprafeţele respective se observă serii (fasci­
cule) de striuri fine, scurte, specifice, dispuse 
transversal şi oblic faţă de axul principal al pie­
sei; ascuţirea EP prin abraziune transversală şi 
oblică (At/Ao). 

7.2.2. Amenajarea barbelurii: executată prin 
tăiere oblică şi transversală cu ajutorul unui tăiş 
foarte ascuţit (unealtă litică sau cuţit metalic); 
pe MS s-a creat astfel o crestătură largă de 
formă asimetrică triunghiulară, care a permis 
delimitarea elementului de retenţie (barbelură, 
colţ, spin, dinte). 

7 .3. Fixarea in suport: axială negativă. 
7.4. Urme de utilizare: fracturarea PD (pe 

trei planuri distincte oblice) s-a produs proba­
bil prin impactul cu ţinta; în aceste condiţii, 
piesa ZLT/IV 144 reprezintă o armătură uzată 
defi-nitiv, demontată de pe corpul (tija) unei 
săgeţi recuperate; după demontare, armătura a 
fost abandonată, ea fiind uzată într-un grad prea 
mare pentru a mai fi reamenajată şi refolosită. 

ZLTN 159 - 5-6 
MCR - Nr. iov. 552 
Fig. 7/2 
1. Inedit. 
2. 1996 E 8 - 0,68-0,75. 
3. Fragment al PP (peduncul); una dintre 

extremităţi este fracturată în V din vechime, 
cealaltă recent. 

4. Corn de cerb - compacta . Nu prezintă 
urme de ardere (acesta este un eventual indiciu 
în favoarea concluziei legată de aplicarea finală 
a tratamentului termic). 

5.1. PP: tronson cu margini rectilinii para­
lele, faţetat prin fasonare (cioplire razantă), cu 
secţiuni poligonale asimetrice. 

6.1. Generală: L 38; diam. 7/6. 
7 .1.-7 .2. Debitajul, fasonarea: vezi supra, 

piesa 133. 
7.3. Urme de utilizare: fracturarea PP s-a 

produs, probabil, in timpul folosirii. 

ZLTN 1 65 - EhnşA(5-6) 
MC:R ; Nr. inv. JllJ 
Fig. 4/3; 8/2 
1 .  Inedit. 
2. 1 999 D l -5 - 0,40-0,60. 

1 25 

3. Piesă întreagă. 
4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta 

are perlura nealterată prin intervenţie tehnică; 
spongiosa este păstrată parţial, pe o grosime 
mică (1-3 mm). 

5. Bagheta (eboşa) pe fragment de ax, păs­
trează curbura anatomică; formă generală rec­
tangulară, lăţime neuniformă, margini convexe 
paralele, având contur neregulat (de debitaj 
prin despicare ); extremităţile sunt concave (de 
debitaj prin cioplire oblică transversală şi frac­
turare ); deasupra planului de cioplire se obser­
vă urmele reziduale transversale de impact pro­
duse de tăişul uneltei folosite (probabil un 
topor metalic); urmele de despicare de pe mar­
gini (de despicare) suprapun urmele de cioplire 
de la extremităţi (de cioplire), indicând succe­
siunea aplicării procedeelor de debitaj. Spon­
giosa a fost înlăturată prin cioplire razantă. 

6.1. Generală: L tot. 128; extremităţi: 17/1 1, 
17/8; PM 22/1 1.  

7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de 
ax prin PD/cioplire oblică pe circumferinţă cu 
toporul metalic şi fracturare; prelevarea unui 
fragment (baghetă, eboşă) rectangular prin 
despicare; înlăturarea perlurii prin cioplire 
razantă. 

ZLTN 166 - Eboşă(5-6) 
MCR - Nr. inv. 3192 
Fig. 8/1 
1. Inedit. 
2. 1999.01-3 - 0,20-0,40. 
3. Piesă întreagă. 
4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta 

are perlura nealterată prin intervenţie tehnică; 
spongiosa este păstrată parţial, pe o grosime 
mică (1-3 mm). 

5. Bagheta (eboşa) pe fragment de ax, 
păstrează curbura anatomică; formă generală 
rectangulară, lăţime uniformă, margini uşor 
convexe paralele, având contur net, regularizate 
prin cioplire razantă (de debitaj prin despicare 
şi de fasonare ); extremităţile sunt rectilinii, dis­
puse oblic faţă de axul lung (de debitaj prin IT 
cu ferăstrăul); pe suprafeţele lor de tăiere se 
observă foarte bine seriile de striuri specifice, 
suprapuse, orientate oblic în sensuri opuse; 
urmele Lle cioplire Ul! pc margini suprapun 
urmele de TT de Ia extremităţi, indicând succe­

siunea ar!!<:ţ!rii j:?fotbllt:CIOI Llc d�l=liHlj. ,V;im­
giosa a fost înlăturată prin cioplire razantă. 

6.1. Generală: L tot. 1 20; extremităţi: 19/12, 
l H/ 1 1 ,5; PM 22/1 1,5. 

7. 1 .  Dcbitnjul; prelcvaren unui segment de 
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ax prin IT şi fracturare; prelevarea unui frag­
ment (baghetă, eboşă) rectangular prin despi­
care; regularizarea marginilor şi înlăturarea 
perlurii prin cioplire razantă. 

ZLT/V 167 • Eboşă(5-6) 
MCR • nr. inv. 550 
Fig. 4/2 
1. Inedit. 
2. 1997 F 5 - 0,82-0,88. 
3. Piesă întreagă. 
4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta 

are perlura nealterată prin intervenţie tehnică; 
spongiosa este păstrată parţial, pe o grosime 
mică (3-6 mm). 

5. Bagheta (eboşa) pe fragment de ax, 
păstrează curbura anatomică; formă generală 
rectangulară, lăţime neuniformă, margini uşor 
convexe paralele, având contur neregulat (de 
debitaj prin despicare ); MD/PD a fost regula­
rizată prin cioplire razantă; extremităţile sunt 
rectilinii, dispuse oblic faţă de axul lung (de 
debitaj prin IT cu ferăstrăul); pe suprafeţele lor 
de tăiere se observă foarte bine seriile de striuri 
specifice, suprapuse, orientate oblic în sensuri 
opuse; urmele de cioplire de pe margini supra­
pun urmele de IT de la extremităţi, indicând 
succesiunea aplicării procedeelor de debitaj. 
Spongiosa a fost înlăturată prin cioplire razantă. 

6.1. Generală: L tot. 95; extremităţi: 15/8, 
1 1/7; PM 17/11 .  

ZLT/V 168 • Eboşă(5·6) 
MCR • Nr. inv. 528 
Fig. 9/2 
1. Inedit. 
2. 1996 01 - 0,55-0,75. 
3. Piesă întreagă. 
4. Corn de cerb - fragment de rază. Compac­

ta are perlura înlăturată prin intervenţie teh­
nică (cioplire); spongiosa este păstrată parţial, 
pe o grosime mică (3-6 mm). Culoarea brun­
cenuşie indică arderea intensă accidentală. 

5. Bagheta (eboşa) pe fragment de rază, 
păstrând curbura anatomică; formă gtmerală 
rectangulară ncrcgulată, lăţime neuniformă, 

suprafaţă fatetată (faţete lungi şi înguste, dis­

pu-se axial) prin doplire făzai\tH fllmtru inlAtu= 
rarea perluTii, margini convexe paralele, având 
contur neregulat (de dcbitaj prin despicare) ; 
extremităţile sunt convcxe, cu contururi nere­
gulate, dispuse oblic faţă de axul lung (de dc­
bitaj prin PD-fracturarc). Spongiosa a fost înlă­
turată prin cioplire razontă. 

6.1. f'..enerală: 1 .  tot. 90; extremităţi: 16/9, 

1Z6 

13/5; PM 21/12. 
7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de 

ax prin IT şi fracturare; prelevarea unui frag­
ment (baghetă, eboşă) rectangular prin despi­
care; regularizarea parţială a marginilor şi înlă­
turarea perlurii prin cioplire razantă. 

ZLT/V 169 • Eboşă(5-6) 
MCR • Nr. inv. 3121 
Fig. 4/1; 9/1 
1.  Inedit. 
2. 1997 B II - 1,47-1 ,68. 
3. Fragment; se păstrează una din extremi­

tăţi, cu planul de tăiere intact; fractura s-a pro­
dus în vechime. 

4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta 
are perlura nealterată prin intervenţie tehnică 
(cioplire); spongiosa este păstrată parţial, pe o 
grosime mică (1-5 mm). 

5. Fragment de baghetă (eboşă) pe fragment 
de ax, păstrând curbura anatomică; formă 
gene-rală rectangulară neregulată, lăţime uni­
formă, margini uşor concave paralele, având 
contur neregulat (de debitaj prin despicare ); 
extremitatea păstrată este rectilinie, dispusă 
orizontal faţă de axul lung (de debitaj prin IT 
cu ferăstrăul). Spongiosa a fost înlăturată prin 
cioplire razantă. 

6.1. Generală: L 45; extremitate 22/9. 
7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de 

ax prin IT şi fracturare; prelevarea unui frag­
ment (baghetă, eboşă) rectangular prin despi­
care; înlăturarea perlurii prin cioplire razantă. 

Studiul tehnologic. 

Materia primă. 

Analiza lotului armăturilor descoperite la 
Zoltan permite constatarea utilizării a două 
categorii de materii prime: 

1. osul - fragmente diafizare relativ mici, 
provenind de la oase lungi de mamifere, pro­
babil domestice (bovine şi ovicaprine, luând în 
considerare grosimea pereţilor (compactei). 
Caracteristicile morfometriei anatomice a 
acestei materii prime au conditionat realizarea, 
printr-o prelucrare sumară, expeditivă, a unor 
vârfuri de siigcţi plate, având corpul îngust sau 

lat �i psgyn�Y! �'?urt \tipurile 1 - 4); . 
2. cornul de cerb - este vorba, in majoritatea 

absolută a cazurilor, de fragmente groase, ma­
sive de compacta, prclevatc de pc segmente de 
ilX, provenind de la ex�.:mplarc mnturc, aşa c.um 
se poate constata prin examinarea eboşclor (pie­
sele ZLTN 165-167, 169); într-un singur caz 
avem atcstată utilizarea unui fragment '.k rază 
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(bazilară, "a ochiului" sau centrală, piesa ZLT/ V 
168). Caracteristicile morfometriei anatomice a 
acestei materii prime au condiţionat realizarea, 
printr-o prelucrare sofisticată, implicând apli­
carea unei suite de operaţii şi procedee tehnice 
elaborate, a unor vârfuri de săgeţi simetrice, 
având PD masivă, foliformă sau piramidală şi 
peduncul lung, prevăzut la bază cu un dispozitiv 
de fiXare pe tijă - crestătură adâncă (tipurile 5-6). 

Morfometria. 

Analiza comparativă a dimensiunilor tipuri­
lor finite şi a eboşelor ne îndreaptă spre con­
statarea intenţiei sistematice a artizanului 
epocii bronzului de obţinere a unor armături cu 
parametri morfo-tipo-funcţionali standardizaţi; 
aceşti parametri erau impuşi, în ultimă 
instanţă, de tipul arcului folosit (probabil arc 
lung de 1,50-2 m, simplu sau compozit, puter­
nic, capabil să lanseze proiectile compozite, cu 
ampenaj, lungi de peste 50 cm, având tija de 
lemn cu diametru! de 5-10 mm). Diametru! tijei 
se poate deduce după lăţimea sau diametru! 
proximal al pieselor analizate, avându-se în 
vedere, totodată, modul de fixare al armă­
turilor (fig. 15-16). Indicele de alungire (IA) 
exprimă variabilitatea proporţiilor pe orizon­
tală (artefacte înguste sau late); indicii de ame­
najare a părţii distale (IAV) şi proximale (IAP) 
exprimă variabilitatea proporţiilor pe verticală 
(extensia PP şi a PD în raport cu lungimea 
totală. Pe baza dimensiunilor şi a indicilor cal­
culaţi se pot distinge trei clase morfometrice, 
corespunzătoare tipurilor 1, 3-4; este ilustrată, 
totodată, morfometria uniformă, standard, a 
tipurilor 5-6, ca şi a eboşelor - cf. tabelele nr. 2-
6 şi histogramele nr. 2-4. 

Fabricarea - Debitajul. 

Această etapă tehnică urmăreşte extragerea 
unui bloc de materie primă având dimensiuni 
apropiate de acelea ale formei brute a artefac­
tului. Aplicarea predilectă unor procedee 
tehnice şi operaţii este adaptată în mod optim 
naturii materiei prime şi caracteristicile sale 
marfa-mecanice. 

În cazul osului s-a recurs Ia PD/despicare 
multiplă (debitaj longitudinal şi axial), 
urmărin-du-se spargerea osului şi obtinerea 
unui fragment diafizar cu dimensiunile stan­
dard ale armăturii (L tot. = 55-65 mm) - fig. 13.  

Cu utilaj,  se poate presupune folosirea per­
cutorului litic (piatră de rftu de dimensiuni 

me.dii) sau a toporului metalic. 
In cazul cornului de cerb, în prealabil 

înmuiat (probabil prin imersie în apă, mini­
mum 24 de ore11) se aplică o schemă operatorie 
cuprinzând mai multe etape distincte: 

1. extragerea de pe ax (diametru! anatomic 
= cea 40 mm) sau rază (diametru! anatomic = 
cea 25 mm) a unui segment, lung de 100-130 
mm, prin PD/cioplire oblică sau IT cu fer­
ăstrăul şi fracturare prin flexiune; 

2. despicarea succesivă a segmentului pentru 
obţinerea unor fragmente (baghete, eboşe) de 
formă quasi-rectangulară, lungi de 100-130 
mm, late de 20-25 mm şi groase de cea 10 mm 
(cea 6 în cazul segmentului de ax; două în cazul 
segmentului de rază); 

3. în unele cazuri, regularizarea marginilor 
baghetei prin cioplire razantă, pentru obţine­
rea unei forme generale rectangulare, cornul 
era, probabil, umezit intermitent în cursul pre­
lucrării; 

4. eventual, eliminarea curburii anatomice 
prin plasticizare - probabil încălzire sau 
înmuiere12• 

Ca utilaj, înregistrăm folosirea toporului, a 
ferăstrăului şi, eventual, a cuţitului, toate fiind 
metalice. 

Fabricarea - Fasonarea. 

Această etapă tehnică urmăreste obţinerea 
formei definitive a artefactului şi amenajarea 
atributelor sale marfa-funcţionale (barbeluri, 
şanţuri, crestături). Şi în această etapă se apli­
cau în mod predilect procedee tehnice şi ope­
raţii adaptate în mod optim naturii materiei 
prime, caracteristicile sale marfa-mecanice şi 

· obţinerii parametrilor standard. 
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În cazul osului s-a recurs la: 
1. PD pentru obţinerea formei brute a arte­

factului; 
2. Rt inversă pentru regularizarea marginilor; 
3. At/Ao pentru regularizarea feţelor, a mar­

ginilor şi amenajarea PP şi a PD (partea activă) 
- fig. 13. 

Ca utilaj înregistrăm folosirea probabilă a 
percutorului Ii tic sau a toporului metalic, a poli­
zorului mobil (galet) sau fix (lespede de gresie). 

În cazul cornului de cerb se pot distinge mai 
multe etape ale schemei operatorii (sau "lanţu­
lui operator"), după urmele păstrate pe piesele 
aflate în faze intermediare de prelucrare: 

1. îngustarea lăţimii baghctei pe lungimea PP 
şi modelarea pcdunculului prin cioplire razantă; 

2. amenajarea dispozitivului de fixare pc tijă 
la EP (crestătură adâncă) prin cioplire şi TT; 
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3. modelarea PD prin At/Ao, aceasta 
devenind foliformă sau dobândind o formă 
piramidală; 

4. amenajarea barbelurilor prin TI şi cio­
plire razantă; 

5. amenajarea şanţurilor axiale de pe fiecare 
faţă, prin gravare axială; 

6. fasonarea finală a PD prin At/Ao, în sco­
pul ascuţirii ED şi al subţierii marginilor; pe 
suprafeţele respective se observă serii (fasci­
cule) de striuri fine, scurte, specifice, dispuse 
transversal şi oblic faţă de axul principal al pie­
sei - fig. 14. Este foarte probabil ca această 
etapă de prelucrare se aplică şi în cazul finisării 
vârfurilor de săgeţi din bronz, după extragerea 
din tipar. 

Ca utilaj înregistrăm folosirea toporului şi a 
cuţitului, ambele metalice; a polizorului mobil 
(galet) sau fiX (lespede de gresie). 

Tratamentul termic. 

Ultima etapă de prelucrare includea, proba­
bil, aplicarea unei reţete de tratament termic 
prin coacerea în cenuşă fierbinte a armăturilor; 
scopul urmărit era acela de a spori duritatea 
acestora13• Din această cauză, piesele dobân­
deau o culoare brun-deschisă, brun-închisă, 
uniformă sau cu pete negre-cenuşii. 

Fixarea in suport. 

Fixarea pe tija (corpul) săgeţii, realizat din 
lemn, a armăturilor se făceau în mod terminal 
axial direct. Se pot decela două modalităţi: 

l. fixare de tip pozitiv - pedunculul este 
înglobat integral într-o scobitură lungă, amena­
jată la capătul tijei (tipurile 1 - 4, fig. 15); 

2. fixare de tip negativ - baza despicată a 
pedunculului este fiXată la capătul tijei, ascuţit 
prin cioplire sub forma a două planuri diedre14 
(tipurile 5 - 6, fig. 16). 

În ambele cazuri se recurgea la rigidizarea 
obligatorie a îmbinării prin legare cu fibre, 
probabil vegetale, în mai multe straturi şi, 
eventual, aplicarea de adezivi. 

Urme de utilizare. 
Armă de vânătoare sau utilizată în conflic­

tele intercomunitare, arcul lansează proiectile 
uşoare de tip compozit (compuse dintr-o armă­
tură l itică, din MDA sau metalieă; o tijă de 
lemn; Iigaturi vcgetale sau animale pentru 
rigidizarca armăturii şi a ampcnajului; pene 
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pentru dispozitivul de stabilizare a traiectoriei 
- ampenaj). 

Cele mai frecvente urme de utilizare se loca­
lizează la nivelul armăturilor. Aceste urme se 
concretizează în alterarea parţială a morfolo­
giei iniţiale prin producerea unor fracturi de 
impact, la nivelul ED, a PM sau a PP/EP15• 

Pe baza analizei pieselor din lotul vârfurilor 
descoperit la Zoltan, putem constata următoa­
rele situaţii: 

l. fracturarea şi păstrarea în ţintă (animale 
vâna te) a unor fragmente distale - cazul 
pieselor ZLTN 136-137 (fig. 17); 

2. fracturarea şi păstrarea unor fragmente 
proximale - cazul piesei ZLTN 144; ea provine, 
probabil, de la un proiectil recuperat, a cărui 
armătură a fost demontată şi înlocuită (fig. 17). 

Unele armături au fost fracturate probabil 
accidental (cazurile piesei ZLTN 131) sau nu 
prezintă urme evidente de folosire (piesele 
ZLTN 124-125, 127-128); în această din urmă 
situaţie, ele nu au fost încă montate pe tijă la 
momentul abandonului sau provin de la săgeţi 
neutilizate. 

La tipurile de armături simple, realizate din 
os (1-4), care se pretau morfologic la aplicarea 
reamenajării în tijă după fracturarea ED (reas­
cuţirea prin At/Ao), nu se constată prezenţa 
clară a urmelor de acest gen, deşi, probabil, 
procedeul acesta se aplica. Tipurile sofisticate 
5-6 nu permiteau decât reamenajarea ED prin 
At/Ao, aşa cum observăm în cazul piesei ZLTN 

135; fracturarea lor la nivelul PD (cazul piesei 
ZLTN 137) determina, invariabil, înlocuirea şi 
abandonul. 

Concluzii. 

Constituindu-se în prima abordare sistema­
tică, din perspectivă paleotehnologică, a unui 
lot de artefacte IMDA databil în epoca 
bronzului şi descoperit pe teritoriul României, 
analiza lotului armăturilor din MDA 
descoperite în aşezarea culturii Noua de la 
Zoltan a prilejuit aplicarea metodologiei 
actuale a domeniului, asimilată recent în cer­
cetarea preistorică de la noi. 

Protocolul analitic standard la care s-a 
recurs, rutinat deja în cazul loturi lor de arte­
facte databile din paleoliticul superior şi până 
în neoliticul timpuriu , a urmărit epuizarea 
aspectelor legate de tipologie şi studiul tehnic 
(fabricare şi util izare). 

S-a dccclat existenţa a şase tipuri , definite 
provizoriu, numerotate conventional şi ncic-
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rarhizate. Descrierea morfo-tehnică exhaus­
tivă s-a făcut prin aplicarea vocabularului 
etalonat. Examinarea materiilor prime a pus în 
evidenţă existenţa a două categorii (osul şi cor­
nul de cerb) . Prin analiza macro- şi 
microurmelor, recurgându-se în mod sistema­
tic la mijloacele microscopiei optice de mică 
putere s-au studiat aspectele fabricării arte­
factelor ( debitaj, faso-nare ); demersul a per­
mis constatarea recurgerii la procedee simple 
(percuţie directă, abraziune) sau la scheme 
tehnice sofisticate (incluzând cioplirea, tăierea 
transversală, abraziunea, grava-rea), adaptate 
în mod optim materiilor prime folosite şi sco­
pului final, acela de fabricare a unor armături 
standardizate, care imită, foarte probabil, 
parametrii exemplarelor metalice. 

Note 

1. SZEKELY 1977; SZEKELY 2000; CAVRUC 1997; CAVRUC, 
CAVRUC 1997; CAVRUC 1999; CAVRUC 2000; CAVRUC, 
CAVRUC, BUZEA 2001. 

2. CAVRUC, CAVRUC, BUZEA 2001. 
3. Materialul arheozoologic a fost analizat de dr. Georgeta 

El Susi; rezultatele constituie substanţa unui capitol dis­
tinct al monografiei sitului, în curs de elaborare. Nu am 
dispus în timp util de datele şi concluziile studiului, pe 
care, astfel, nu le-am putut utiliza cu prilejul de fată. 

4. Piesele IMDA semnalate din inventarul unui complex 
ritual atribuit culturii Noua sunt: o dăltită (sau netezi­
tor) şi un vârf pe semimetapod distal - cf. CAVRUC 2000, 
193, 197, fig. 3/7-8. 

5. Materialele IMDA descoperite la Zoltan mi-au fost 
încredinţate spre studiu şi publicare de către dr. Valeriu 
Cavruc; identificarea specifică şi anatomică definitivă a 
fost asigurată de dr. Georgeta El Susi. Ambilor colegi 
doresc să le exprim şi cu acest prilej mulţumirile mele 
cele mai călduroase. 

6. Cf. BELDIMAN 1999; BELDIMAN 2000; BELDIMAN 2000a; 
BELDIMAN 2001 (cu bibliografia). 

7. CAMPS-FABRER 1990; BELDIMAN 1999; BELDIMAN 2000,4-5. 
8. Pentru vârfurile de săgeţi litice în cadrul culturii Noua, cf. 

1 2Y 

Cum era de aşteptat, urmele de utilizare evi­
dente confirmă încadrarea în specificul definit 
de impactul cu ţinte dure. 

Ca etapă viitoare a analizei armăturilor 
MDA aparţinând complexului cultural Noua­
Sabatinovka-Coslogeni se impune repertori­
erea regională la scară naţională (Transilvania, 
Moldova dintre Carpaţi şi Prut, Muntenia de 
est) a descoperirilor similare din diverse 
materii prime (litice, MDA, metal) şi compara­
rea lor cu laturile provenind din zone mai 
depărtate din aria aceluiaşi complex cultural 
(teritoriile actu-ale ale Republicii Moldova, 
Ucraina, Rusia) sau din regiuni învecinate are­
alului respectiv (Asia Anterioară), în scopul 
stabilirii tipologiei, a evoluţiei şi a valorii 
crono-culturale a acestor tipuri de artefacte. 

PAUNESCU 1970, 79-81 ,  214, 216, 333, fig. 51/2-4. 
9. Unele tipuri de armături din bronz ale proiectilelor 

uşoare sunt incluse în repertoriul descoperirilor culturii 
Noua-Coslogeni, în FLORESCU 1991, 270, fig. 98!2; 284, 
fig. 1 1 2/1-3. 

10. PAPE 1982. 
1 1 .  BILLAMBOZ 1978; BOLOMEY, MARINESCU-BÎLCU 1988. 
12. Aplicarea procedeului plasticizării osului şi a cornului 

prin încălzire sau înmuiere în apă este atestat la noi încă 
din neoliticul timpuriu - vezi cazul segmentului de bră­
ţară din os descoperit la Drobeta-Thrnu Severin, 
BELDIMAN 2000a; pentru aplicarea procedeului în cazul 
armăturilor proiectilelor vezi PELTIER 1992 (cu biblo­
grafia); 

13. PELTIER 2000. 
14. STORDEUR 1987a. 
15. Asupra aspectelor funcţionale legate de armăturile 

proiectilelor uşoare litice şi din materii dure animale, cf. 
CLARK, PHILLIPS, STALEY 1974; FISCHER 1985; FISCHER, 

HANSEN, RAsMUSSEN 1984; NEWCOMER 1974; 0DELL, 
COWAN 1986; NUZHNYI 1990; Rozov 1992; Rozoy 
1992a; Rozoy 1 992b; Rozoy 1993; TOWNER, 
WARBURTON 1990. 
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Resume 

Pointes de jleches en matieres dures animales decouvertes dans le site de la civilizotion de Noua 
de Zoltan (IJep. de Covasna, Roumanie) 

Les recherches archeologiques dans le site pn!historique de Zoltan (Etfalva) ont ete initie par dr. Zoltan �zekely (en 
1971-1972) et reprises de maniere systematique et extensive par dr. Valeriu Cavruc (Musee de_s Carpates Onentaux, Sf. 
Gheorghe, en 1996-2000). Ainsi, on a decele cinq niveaux d'occupation (Neolithique recent - I'Age �u bronz�). -!',_ l'he�r� 
actuelle, les decouvertes du niveau V font de Zoltan le site le plus extensivement explore de Transylvarue et attnbue a la CtVI­
Iisation de Noua (1' Âge du bronze tardif). 

Parmi les materiaux archeologiques retrouves dans les plusieurs complexes, on remarque le grande nombre des restes fau­
niques et l'effectiv des artefacts en matieres dures anirnales (MDA). En ce qui concerne cette demiere categorie, il s'agit de 
presque 200 objets inedites, appartenant a plusieurs groupes typologiques et types (outils, armes, objets de parure) et prises 
sur os longs, bois de cervides, dents et coquillage; leur etude exhaustive est en cours et les resultats vont constitue le contenu 
d'un chapitre appart de la monographie du site; il s'agit de la premiere approche exhaustive et bien definie methodol<;!gique­
ment, en perspective paleotechnologique et paleconomique, d'un lot d'artefacts en matieres dures animales de I'Age du 
bronze de Roumanie. 

L'ouvrage propose en premiere une analyse typologique et technologique complete d'un lot (N total = 21) d'armatures et 
eboches de projectiles (fleches) en matieres dures animales. Parmi les exigences strictement respectees en plan 
methodologique on peut mentionner: la description exhaustive des artefacts utilisant le vocabulaire control€; la mor­
phometrie; l'etude techique complet: origine specifique et anatomique de la matiere premiere; les etapes de la fabrication et 
leur operations: debitage, faCjonnage; traces d'usure et leur interpretation. Sur ce plan, la loupe binoculaire a ete couramment 
utilise pour )'examen des surfaces. 

Les objets sont individualise par un indicatif. Le repertoire offre toutes leurs dates disponibles: contexte de la decouverte; 
identification de la matiere premiere; etat de conservation; description de la morphologie sur differentes parties (proximale, 
mesiale, distale); parametres morphometriques - dimensions et indices - voir aussi les tableaux; la fabrication: le debitage et 
le faCjOnnage - traces specifiques et operations decelees; traces d'usure - definition et interpretation. 

Le contexte de decouverte (complexes de type fosse a divers fonctions) releve la presence isolee ou associee de deux 
pointes - de meme type ou de types distincts; cette constatation n'a pas signification chrono-culturelle, elle prouvant seule­
ment l'usage concomitant de plusieurs types d'armatures. 

En ce qui concerne la classification typologique des armatures de fleches de la civilisation de Noua, il faut relever la per­
sistence des plusieurs difficultes: le nombre reduit des lots accesibles a l'etude systematique complet; leur publication jusqu'i­
ci sommaire et depourvue de la possibilite de verification; le grande nombre des decouvertes diseminees dans l'aire vaste du 
complexe culturel Noua-Sabatinovka-Coslogeni (Roumanie, Ukraine, Republique de Moldavie, Russie); l'incidence 
typologique des artefacts realisees en materiaux divers (silex, bronze, matieres dures animales). Dans ce situation, on pro­
pose une classification typologique provisoire, sans pretention d'hierarchisation definitive, a valeur "locale", basee exclusive­
ment sur les parametres morphometriques des artefacts analyses de Zoltan. Ainsi, on a pu decele six types (1 - 6, fig. 10-11), 
dont premiers quatre sont en os, simples, a partie mesiale elargie, section convexe-concave ou polygonale asimmetrique et 
pedoncule court; le type 4 a une barbelure sur le chaque bord (probablement); les types 5 -6 sont faCjonnes en bois de cerf, 
ayant une morphologie sophistiquee et un niveau eleve de difficulte tehnique d'execution: la partie distale foliforme (type 5) 
ou pyramidale (type 6), barbelee a la base, faces triangulaires rainurees, pedoncule allonge, facette, de section polygonale, a 
base fendue. Les matieres premieres representes sont les os longs d'erbivores (bovins ou ovi-caprins), fragments diaphisaires 
- 7 objets; le bois de cerf, armatures achevees - 9 et ebauches/baguettes - 5 exemplaires, toutes prises sur compacta massive 
de )'axe (majorite) ou d'un andouilller (un cas). Les parametres anatomiques de la matiere premiere determinent la mor­
phometrie ( quasi-standardisee) des types (voir fig. 12 et les tableaux 1 - 6). 

Le debitage de l'os a ete realise par percussion directe a l'aide d'un percuteur lithique - galet (fig. 13). Tres probablement, 
le bois de cerf a ete prealablement trempe; un tronejon de l'axe ou de l'andouiller a ete preleve par entaillage sur la circum­
ference ou par sciage a l'aide d'un scie a lame de bronze (les extremites des ebauches conservent tres bien les traces speci­
fiques de cette operation). Les tronCjOns ont ete fendues en approximativement six fragrnents, dont la spongiosa (et parfois 
la perlure aussi) a ete suprimee; les bord ont ete regularise par entaillage rasant; on obtien ainsi des baguettes rectangulaires, 
rectilignes ou conservant la curbure anatomique, eliminee probablement par traitement thermique ou par trempage dans 
l'eau (fig. 14). 

Pour les armatures en os, le faCjOnnage s'acheve par retouches inverses sur les bords (un cas) et surtout par abrasion trans­
versale ou oblique, en vue de regulariser les faces, l'extremitc proximale et d'amenager la partie active pointue; les facettes 
et les scries de stries speciliques sont bicn visibles dans toutes les cas (fig. 1 3). Pour les armatures en hois de cerf, les etapes 
du faCjOnnagc, dccelablcs par leur traccs conscrvces sont plus nombreuscs (fig. 14): entaillage rasant intense pour modeler la 
partie proximale (pedoncule); le fendage de la base par cntaillage el sciage; amcnagement de la partie active par abrasion 
transvcrsale/obliquc ct des barhclures par cntaillage el sciage; amcnagement des rainures par burinage a l'aide d'anc pointe 
metalique (pointc de coutcau en bronzc?). Sur la hase de toutcs cettes observations, on propose la n!conslilulion de la 
«chaîne operatoin!» de faurication des armntures cn os et en bois de cerf (fig. 1 3- 14). 

L'aspect des surfaces de In mnjorite <.les armaturcs (couleur brun intense, tachcs gris) sugi:rc l'application du traitcmcnt 
thcrmique commc etape finnle de fabrication, cn vue d'augmenler la soliditc des pointcs de fl�hcs. 

Le monlage des itrmatures �ur les tiges ou corps des fli:ches (fendues a l'extremitt! distale) est de type terminal axial, mâle 
(types l - 4) ou fcrnclle (types 5 - 6), a l'aide de ligaturcs et, peul-Ctrc, de collcs (fig. 15-16).  l.eur traces d'u�nge se manifeste 
par lu frncturat ion nu nivcau des exlrcmitcs dislaks, des barbclurcs ou des parties/extn,mitcs proximales (pedonculc ou bnse 
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fendue), dues ă. l'impact avec les cibles, dans les conditions o u  l'arc est utilise comme arme d e  chasse. On decele deux situa­
tions: fragments d'armatures (parties distales) conserves probablement dans la cible et armatures fracturees et conservees sur 
les tiges; cettes dernieres ont ete reaffutes ou, etant donne leur endommagement definitive, demontes et changes avec des 
exemplaires intactes (fig. 17). 

L'analyse des armatures en matieres dures animales de la civilisation de Noua decouvertes a Zoltan a permis l'application 
de la methodologie actuelle du domaine, ainsi que l'acquis en premiere des elements indispensables en plan typologique et 
paleotechnologique pour l'etude exhaustive d'une categorie d'artefacts specifique ă. I'Âge du bronze tardif du Sud-Est et Est­
europeen. 

Corneliu Beldiman 
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Nr. crt. 

1 .  

2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 
8. 

9. 

10. 
1 1 . 
12. 

13. 

14. 
15. 
16. 
17. 

18. 
19. 
20. 
21 .  

Tabel nr.  1 1 Tableau no. 1 
Tipuri, parametrii contextului de provenienţă, ai stării de conservare 
şi natura materiei prime 1 types, parametres du contexte de provenance, 

etaJ de conservation et la matiere premiere 

Nr. Stare 
Indicativ Tip 

inv. 
Context conservare 

'ZLT!V 124 3 563 1996 D12 -0,60-0,80 C.T. î. 
'ZLT!V 125 1 3583 2000 A'B' Passim î .  
ZLT/V 126 4 369 1997 A1-l -2,20 Fr. 

'ZLTN 127 3 362 1996 Gr. 1 Cen. 1 Î . 

'ZLT/V 128 3 350 1997 G7 0-0,20 î. 
ZLT/V 129 3 2574 1998 B1-IV -2,10 Fr. 

ZLT/V 130 5 3015 1997 FB/9 -0,42 1. 

ZLT/V 131  6 3013 1997 H4 -0,34 Fr. 

ZLT/V 132 6 3563 1999 D1-6 -0,34 î. 
ZLT/V 133 6 301 1  1996 D12 -0,67-0,74 Cen. 2 Fr. 

ZLT/V 134 6 3012 1997 F10 Mat. Fr. 

ZLT/V 135 6 3553 1999 B1-2 -1 ,00 Fr. 

ZLT/V l36 6 3014 1996 Al - 1,60 Cen. 2 F. 

ZLT/V 137 6 3014 1997 G 7-0,27 F. 

ZLT/V 144 2 368 1996 E8 -0,68-0,75 Fr. 

'ZLT!V 159 5-6 552 1997 F12 -0,20-0,40 F. 

ZLT/V 165 5-6 3223 1999 D1-5 -0,40-0,60 Î. 
ZLT/V 166 5-6 3192 1999 D1-3 -0,20-0,40 1. 
ZLT!V 167 5-6 550 1997 F5 0,82-0,88 1. 

ZLT/V 168 5-6 528 1996 D1 -0,55-0,75 1. 
ZLT/V 169 5-6 3121 1997 B II - 1 ,47-1,68 F. 

Tabel nr. 2 1  Tableau no. 2 
Morfometria (tipurile 1 - 4) 1 Morphometrie (types 1 - 4) 

Materie 
primă 

Os 

Os 

Os 

Os 

Os 

Os 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Os 

Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 
Corn cerb 

Corn cerb 

Corn cerb 

Nr. 
Indicativ L tot. 

PD PM pp 
crt. L CD Lăfime/grosime L Diam. 
1 .  ZLT/V 124 61 35 5/4 6/4 26 4/3,5 
2. ZLT/V 125 57 - 4,5/3 5,5/3,5 - 3/3 
3. ZLT/V 126 52/49,5 37134,5 4/3,5 8/6 15 6/5,5 
4. ZLT/V 127 56 26 9!5 13/4 30 7/5 
5. ZLT/V 128 54 24 9/5 13/6 30 6/4 
6. ZLT/V 129 52/51 22/21 9/5 13/4 30 7/5 
7. ZLT/V 144 44 - - 13/4 - 6/3 

Tabel nr. 3 1 Tableau no. 3 
Morfometria (tipurile 5 - 6) 1 Morphometrie (types 5 - 6) 

pp 
Nr. 

Indicativ L tot. Lăfime 
Diam. Diam. L partea PM 

crt. L partea 
Maxim Minim despicată 

despicată 

1 .  ZLT/V 130 79,5 5 1  7/6 5/4,5 10 - 10/4,5 
7 .. ZLT/V U l  I l O li4 8,5/8 5 15 4 5  10 
3. ZLT/V J:\2 94 53 6,5 - 1 2  3 I l  
4. ZL.T/V 1:.'3 9H/lJ6 54 H/7 6 1 4  2 9 5  

5. ZLT/V 1 34 95!7'd 'i'i/45 !1 7 9 - 9 
6. ZLT/V 1 35 fl'l/66,5 39 6 5 l) 9 
7. ZI T/V 1 36 4'd,5 6 - - 9 · -
'd. ZLT/V 137 34 - - - - -

9. ZL.T/V 159 38 - 7/6 - - - -

134 

www.cimec.ro / www.mncr.ro



Nr. 
crt. 

1 .  

2. 

3. 

4. 

5 .  

6 .  

7 .  

8 .  

9 .  

Vârfuri de săgeţi din materii dure animale în aşezarea . . .  

Tabel nr. 4 /  Tableau no. 4 
Morfometria (tipurile 5 - 6) 1 Morphometrie (types 1 - 4) 

PD şanţ Barbeluri 
Indicativ Lăţime Lăţ. Lăţ. Adân- Lăţ. L CD L maximă maximă Minimă cime 

L 
maximă 

ZLT/V 
38 10/ 7,5/ 

130 4,5 3,5 
- - - - 1,5 3 

ZLT/V 
46 1 3 1  1 0  5 23-27 5 1 0,5-1 7-8 3 

ZLTN 
4 1  

132 1 1  5 25-27 5 1 0,5-1 3-5 3-4 

ZLT/V 
44/42 

133 9,5 5 35-36 4 1 0,5-1 1 ,5 3 

ZLT/V 
40/34 

134 9 6 28-30 6 2 1 - 1 ,5 1,5 3 

ZLT/V 
30/27,5 9 5 17 1 35 5 1 ,5 0,5-1 1 ,5 1,5 

ZLT/V 
44 9 5 28-30 5 1 136 0,5-1 1,5-2 2 

ZLT/V 
34 6 1 37 

. - . . - . -

ZLT/V 
159 

. . - . . . . . . 

Tabel nr. 5 /  Tableau no. 5 
Morfometria (eboşe, tipurile 5 - 6) 1 Morphometrie (ebauches, types 5 - 6) 

Nr. crt. Indicativ L tot. Extremităţi PM 

1.  ZLT/V 165 128 1 7/ 1 1 ,  17!8 22/1 1 

2. ZLT/V 166 120 19!12, 1 8/1 1 ,5 22/1 1 ,5 

3. ZLT/V 167 95 15/8, 1 1/7 1 7/1 1 

4. ZLT/V 168 90 16,9, 13,5 21/12 

5 .  ZLT/V 169 45 22/9 -

Tabel nr. 6 /  Tableau no. 6 
Morfometria (indici) 1 Morphometrie (indices) 

Nr. crt. Indicativ Tip IA IAV IAP 

1 .  ZLT/V 124 3 10,16 57,37 42,62 

2. ZLT/V 1 25 1 10,36 . -

3. ZLT/V 1 26 4 6,5 71,15 28,84 

4. ZLT/V 1 27 3 4,30 46,42 53,57 

5. ZLT/V 128 3 4,15 44,44 55,55 

6. ZLT/V 129 3 4 42,30 57, 69 

7. ZLT/V 130 5 7,95 47,79 64,15 

8. ZLT/V 131  6 1 1  41,81 5,8,18 

9. ZLT/V 132 6 8,54 43,61 56,38 

10. ZLT/V 1 33 6 10,3 1 44,89 55,10 

1 1 .  ZLT/V 1 34 6 10,55 42,10 57,89 
1 2. ZLT/V 1 35 6 7,66 43,47 56,52 

13 .  ZLT/V 1 36 6 . - . 

14. ZLT/V 137 6 -

15.  ZLT/V 144 2 . - . 

1 6. ZLT/V 159 5-6 . - -
17. ZLT/V 165 5-6 5,81 . . 

18. ZLT/V 1 ti6 5-ti 5,45 
l iJ. ZLT/V 167 5-b 5 58 . . 

20. ZLT/V 1 68 5 6 4,28 . 

2 1 .  ZLT/V 169 .5-6 . - -
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Histograma nr. 1 1 Hystogramme no. 1 
ZLTN 

6 Ebosa 

Vârfuri de săgeţi din MDA: distribuţia cantitativă a tipurilor. 
Armatures de fleches en MDA: distribution cantitative des types. 

lm 1  0 3  0 3  0 3  0 3  

o J&�-=�=-----�------------� 
IA IAV 

Histograma nr. 2 1  Hystogramme no. 2 
ZLTN 

Vârfuri de săgeţi din MDA: morfometria tipurilor 1 - 4 (indici). 
Annatures de fleches en MDA: morphometrie des types 1 - 4 (indices). 
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Histograma nr. 3 1 Hystogramme no. 3 
ZLTN 

Vârfuri de săgeţi din MDA: morfometria tipurilor 5 - 6 (indici) 
Armatures de fleches en MDA: morphometrie des types 5 - 6 (indices). 
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1 
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Histograma nr. 4 /  Hystogramme no. 4 
ZLTN 

Vârfuri de săgeţi din MDA: morfometria eboşelor (tipurile 5 - 6, IA). 
Armatures de jleches en MDA: morphometrie des ebauches (types 5 - 6, IA). 
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1 2 

Figura 1 Figure nr. 1 .  
Varfuri de săgeti din MDA 1 Annatures dE jleches en MDA. 
1 .  ZLT/V 125; 2. ZLT/V 127; 3. ZLT/V 128; 4. ZLT/V 144. 
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1 

3 cm 
1 

3 
Figura 1 Figure nr. 2. 

Vârfuri de săgeţi din MDA 1 Armatures dejleches en MnA. 
1 .  ZLT(Y 1 �1)j 2. ZLT{V 131; 3. ZLTfV 132; 4. ZLTfV 133. 
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Figura 1 Figure nr. 3 
Varfuri de săgeţi din MDA 1 Armatures de jleches en MDA. 

1. ZLTN 137; 2. ZLTN 135; 3. ZLTN 134. 

1 

Figura 1 Figure nr. 4 
V1lrfuri ele s.1geţi din MOI\ 1 Amwtures de jlPrhes en MDA. 

1 .  ZL TN 1 6�; 2. ZT TN 1 67; 3. Z1 TN 165. 
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1 
1 

o 

- o  
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o 
2 
3 cm 

1 

l'igura 1 Figure nr. 5 
Vârfuri de săieţi din MDA 1 Arrnnt11res dt: flechetJ cn MDA. 
1. ZLTN 125; 2. Z.LTN 126; 3. ZLTN 129; 4. ZLTN 128. 

141 

5 

www.cimec.ro / www.mncr.ro



CoRNEUU BELDIMAN 

E 
(.) 

(\") 

o 

o 

1 

V 

o 

3 

Figura 1 Figure nr. 6 
Vârfuri de săgeţi din MDA 1 Armamres de jleches en MDA. 
l. ZLTN 1 30; 2. ZLTN 1 3 1 ;  3. ZLTN 132; 4. ZLTN 133. 
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o 2 
Figurll 1 Figure nr. 7 Vârfuri de sdgeţi din MDA 1 Arrrwt11res de Jli:ches '"' MLlt1. 

1. ZLT/V 1 34; 2. 7.T T/V 1 59; 3. ZI..:T/V 135. 
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1 1 4 cm 

Figura 1 Figure nr. H 
Varluri de •ilgeti din MDA 1 Arm.aturcs de fliiches en MOA. 

1 .  ZLTN 1 66; 2. ZLTN 165. 
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1 4 cm 
1 

Figura 1 Figure nr. 9 
Vărfuri de sageti din MDA 1 Am1tt1ure.,· tie fleches Cfl MnA. 

1. ZLTN 161J; 2. ZLTN H•8. 
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• 71 ... 

• 71 
... 

... 71 • 

Figura 1 Figure nr. 10 
Criteriile morrntogice ale clasificării tipologice a vArrurilor de săgcti din MDA 

(formă in plan, profil si sect iune): 1. PD; 2. PM; 3. PP; 4. EP. 

71 
71 
71 

Crileres morphologiLJues de la c/ussijicarwn typologique des armatures de fleches 
(la form" "" plan, en profil <'1 les .<ections): 

1. partie tli.<tale - PD; 2. pa11ie mesia/o: . f'II-1; 3. partie proxinwl" - PP; 4. extremi.tt' proximale - J-;P. 
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Figura 1 Figure nr. 1 1  
ZLTN 

Tipurile vârfurilor de săgeţi din MDA: 1 -4 - os, 5-6 - corn de cerb. 
Armatures de pechcs cn MDA - trres· 1-4 <;�! !:'�·1 Ş-� - 'Il �M f1l ff(Vifil!J: 
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-1 ED 

\ PD 
! 1 PM ---+----7' 
1 

1 1 L. Tot. 

1 pp 1 
1 
1 1 

.-j EP -t----

Lăt. • 

Lăt. PD ' 
Maximă o . 

L. Părtii • 

l-t- despicate 

Maximă şanţ 

Lăt. , 
Minimă şanţ 

Figura 1 i'lgure nr. 1 2  
ZLTN 

Morfometria vârfurilor de săgeti din MDA 
Motphometrie des armatures de jleches en MDA. 

148 

CD 

Diam. 
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1 2 3 

Figura 1 Figure nr. 13 
ZLTN 

4 

Schema tehnică de fabricare a vârfurilor de săgeţi din MDA · tipurile 1 - 4 (propunere de reconstituire). 
Schema technique de fabrication des amratures de jleches en MDA: types 1 - 4 (proposition de reconstitution). 

Figura 1 Figure nr. 14 
ZLTN 

Schema tdmica de fabricare a vârfurilor de săgeţi din MDA - tipurile 5 - 6 (propunere de reconstituire). 
ScMma reclmique de fabrtcarion des armatures de jleches en MDA: types 5 - 6 (proposition de reconstifutwn). 
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1. 1. 1 
Figura 1 Figure nr. 15 

ZLTN 

1.2. 1 
Fixarea pe tijă a vârfurilor de săgeţi din MDA - tipurile 1 - 4 (propunere de reconstituire). 

Monlaf:e en ham/'(' ou tige des annatures tk �ches en MDA: types 1 - 4 (proposilion de reconstitution). 
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n 1 IIl l. 

FigurH 1 Ftgurc m. 16 
ZLTN 

1 III2. 

Fixarea pc tijă a vârfurilor de săgeţi din MDA - tipurile 5 - 6 (propunere de reconstituire). 
Muntage en hampe ou tige d�<s amratun:s de flechcs en MDA: types 5 - 6 (propositinn de ticofiStitution). 
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Fracturi de uzura functionala 

� l o 
la tipurile 1 - 4 7 

2 1 -

Piese 
Intregi 

Piese Fractura Fractura 

întregi la ED la PM 

3 4 

Fracturi de uzura functionala 
la tipu riie 5 - 6 

Total 

5 6 

Fractura Fractura Fractura Fractura Fractura Fractura Total 
la 112 EP la 1/2 la �. la PM la PD, la PP 

EP, PM, PM, ED ED 
ED 

Figura 1 Figurc nr. 1 7  
ZLTN 

Localizarea fracturilor de uzură funcţională pe vârf urile de săgeţi din MDA şi reparti(ia cantitativa: 
A. vârfuri de tip 1 -4; B. vârfuri de tip 5 - 6. 

Froctures d'usure functionnelle sur atmaturcs de jleches m MDA et repattition cantitative: 

A. atmatures de type 1 - 4; B. atmatures de type 5 - 6. 
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