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) VARFURI DE SAGETI DIN MATERII DURE ANIMALE
IN ASEZAREA CULTURII NOUA DE LA ZOLTAN, JUD. COVASNA

Preliminarii

Cercetdrile arheologice din asezarea plasata
pe teritoriul satului Zoltan (Etfalva), com.
Ghidfalau, jud. Covasna, au fost initiate de re-
gretatul dr. Zoltan Székely (1971-1972); ele
s-au reluat sub conducerea dr. Valeriu Cavruc,
desfasurandu-se fara intrerupere pe parcursul a
cinci ani, in perioada 1996 - 2000. Cu aceasta din
urma ocazie, au fost precizate definitiv etapele
locuirii preistorice, s-au explorat numeroase
complexe si s-a recuperat un material bogat,
aflat in curs de prelucrare si valorificare inte-
grald; unele rezultate partiale au fost deja publi-
cate, constituindu-se in contributii foarte impor-
tante la cunoasterea genezei culturilor epocii
bronzului in spatiul Transilvaniei si permitdnd
reliefarea contactelor cu regiunile inconjura-
toare, in primul rand cu zona est-carpatica’.

Contextul. Obiective

Situl de la Zoltan a prilejuit decelarea mai
multor etape de ocupare in cursul preistoriei,
carora le corespund cinci dintre nivelurile stra-
tului arheologic, respectiv cinci culturi si
aspecte culturale: 1. eneolitic (cultura Ariusd-
Cucuteni); 2. perioada de tranzitie de la eneo-
litic la epoca bronzului (cultura Cotofeni); 3.
perioada timpurie a epocii bronzului; 4. perioa-
da mijlocie a epocii bronzului; 5. perioada
tarzie a epocii bronzului (cultura Noua)Z

La ora actuali, asezarea culturii Noua de la
Zoltan este cel mai amplu cercetatd din Tran-
silvania. Materialul arheologic recoltat din
complexe include si bogate resturi osteologice
de animale, provenind de la specii domestice i
silbatice’, cat si numeroase artefacte aparti-
nand industriei materiilor dure, animale (in
continuare, IMDA). Efectivul total al acestor
artefacte, in cea mai mare parte inedit’, este de
aproape 200; piesele apartin mai multor cate-
gorii, grupe tipologice si tipuri, fiind realizate
din oase lungi si late de mamifere domestice si
salbatice, con de cervide (cerb si céprior),
dinti dc icrbivorc, cochilii dec melci. Analiza
exhaustivd a accstui lot cstc in curs dc finali-
zarc, constituind un capitol distinct al mono-
grafiei sitului (in curs de elaborare)® si prima
abordare sistematica, din perspectiva palco-
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tehnologica si paleoeconomicd, a unui lot de
artefacte IMDA databil in epoca bronzului si
descoperit pe teritoriul Romaniei; se urmareste
aplicarea metodologiei actuale a domeniului,
asimilata recent in cercetarea preistorica de la
noi si ilustratd prin elaborarea unei teze de
doctorat si a mai multor studii, publicate sau
inca inedite®.

Consideratii metodologice

Ca exigente metodologice generale respec-
tate in prezentul demers, mentionez:

— descrierea exhaustivd a materialelor prin
aplicarea vocabularului etalonat;

— studiul tehnic complet, urmarind eluci-
darea aspectelor specifice ale fabricarii arte-
factelor (debitaj, fasonare) si ale utilizirii lor
(prin analiza macro si microurmelor, recurgan-
du-se in mod sistematic la mijloacele micro-
scopiei optice de mica putere).

Prezentarea pieselor se va face prin struc-
turarea dupd grile specifice a informatiilor in
cadrul fisei individuale a fiecarui obiect, vizan-
du-se inregistrarea ansamblului parametrilor
cuantificabili semnificativi.

Fisa individuala cuprinde, in prima sa parte:

—indicativul piesei, format din sigla sitului si
numarul de ordine al piesei in cadrul lotului;

— codul tipologic (provizoriu);

- locarea actuala;

— numarul de inventar.

Urmeaza trimiterile exhaustive la materialul
ilustrativ (desene, fotografii, figuri). in conti-
nuare, sunt numerotati parametrii:

1. in cazul materialului publicat, bibliografia
in care figureaza piesa (mentionata in text; ilus-
tratd); in cazul in care aceasta este inedita, fap-
tul se consemneaza ca atare (cazul descoperi-
rilor de la Zoltan);

2. contextul descoperirii: an, sectiune, com-
plex, carou, adancime, nivel;

3. starea de conservare: piesa intreaga; piesa
fragmentara (se pastreazd minimum 1/2); frag-
ment (se pastreazd mai putin de 1/2); momen-
tul producerii fracturii (fracturilor) - in
vechime sau recent; descrierea alterarilor
specifice ale suprafetclor, datoratc agentilor
taphonomici;

4. precizarca categoriei de materie prima:
specia de provenientd si suportul anatomic
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(partea scheleticd), respectiv identificarea
specifica si anatomici;

5. descrierea morfologiei piesei pe diverse
sectoare: extremitatea proximald/partea proxi-
mala (5.1.); partea meziala (5.2.); partea distala/
extremitatea distald (53.); se au in vedere con-
tururile marginilor si raportul dintre ele, mor-
fologia sectiunilor; amenajarile specifice (partea
activd); pentru precizia descrierii, s-a adoptat
terminologia morfologiei anatomice: fata late-
ralid/ mediani/ posterioara/ anterioara. in cazul
comului de cerb, se disting axul si razele,
numerotate de la 1 la 5+n, incepand de la bazj;

6. precizarea parametrilor dimensionali ge-
nerali (morfometria) si ai diferitelor parti (6.1.):

— lungimea totala initiald reconstituita (cifre
italice)/pastrata;

- dimensiunile extremitétii proximale, partii
meziale, partii/extremitatii distale (1atime/gro-
sime; cifre italice pentru valorile initiale recon-
stituite, si normale pentru valorile actuale,
maésurabile pe piesd);

— CD (calibru distal = diametrul PD al var-
furilor 1a 10 mm de ED).

Diversele raporturi intre dimensiuni se
exprimd in indici (6.2.), precum:

- indice de alungire: reprezinta raportul din-
tre lungimea totala initiald si latimea maxima,
IA = L tot./ldt. max; indice de amenajare a var-
fului: reprezinta raportul dintre lungimea partii
active (PD) x 100 si lungimea totald, IAV =
LPA x 100/L tot.; indice de amenajare a pedun-
culului: reprezintd raportul dintre lungimea
partii proximale (PP) x 100 si lungimea totala,
IAP = L PP x 100/L tot.;

7. studiul tehnic, include:

— precizarea si descrierea urmelor specifice
primei etape de fabricare (7.1.): procedeele si
operatiile de debitaj, respectiv de prelevare a
unui segment/fragment de materie prima si de
realizare a formei brute. Prin segment se inte-
lege o parte a piesei anatomice care pastreza
sectiunea intreagd; fragmentul reprezintd o
parte a piesei anatomice care pastreazd doar
sectiunea natural3;

- etapa a doua de fabricare (fasonarea) (7.2.)
include procedeele si operatiile de realizare a
detaliilor (atributelor) morfotehnice specifice
ale partii active; cele servind la fixarea in
suporl; ingustarca partii proximale, santuiri,
crestaturi ctc;

— aplicarea (ratamentului termic in etapa
finald a fabricarii (73.);

— descrierea si analiza urmelor de utilizare
(7.4.): includ localizarea pe piesa si definirea
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acestora, ca §i precizarea ipotetica a operatiei
sau operatiilor care le-au produs. in general,
precizarea functionalitatii piesei si discutarea
ipotezelor de utilizare s-au rezervat pentru
analiza fiecarui tip, inclusi in partea a doua a
lucrarii’.

Din ratiuni practice, impuse de realizarea
analizei IMDA, fiecare dintre etapele culturale
atestate in situl preistoric de la Zoltan (implicit
nivelul corespunzitor) a fost numerotatd cu
cifre romane, de la nivelul inferior spre cele
superioare (I-V; nivelul culturii Noua are
numarul V); cifra respectiva este precedata de
sigla sitului, separata de aceasta prin bara
oblica (ZLT/), astfel cd artefactele IMDA
atribuite culturii Noua au primit fiecare cate un
indicativ, indispensabil identificarii exacte, for-
mat din: sigla sitului, numdrul nivelului si
numdrul de ordine in cadrul lotului (exemplu:
ZLT/V 129).

Lucrarea de fata isi propune sa ofere, in pre-
mierd, datele complete asupra unei categorii
tipologice (arme) si grupe tipologice bine
reprezentate si specifice in inventarul aseza-
rilor culturii Noua; este vorba de armaturile
proiectilelor compozite usoare din materii dure
animale (MDA) sau, in termeni comuni, var-
furile de sageti.

Baza documentara

Lotul analizat insumeazé un efectiv total de
21 piese (N total = 21), provenind din cerceta-
rile efectuate in anii 1996-2000. Ele au fost
descoperite in complexe de tipul gropilor si
cenusarelor; uneori sunt intalnite doud exem-
plare de acelasi tip intr-un singur complex, sau
asocierea in complexe a doua tipuri diferite,
ceea ce probeaza coexistenta lor in uzul epocii.
Din inregistrarea contextelor descoperirii, nu
au putut fi evidentiate date relevante din punct
de vedere crono-cultural legate de asocierile
tipologice — cf. tabelul nr. 1.

Tipologia

in primul rand, aici se impune formularea
unei preciziri de natura mctodologica. Abor-
darca cu accst prilcj a problcmaticii armatu-
rilor din MDA ale proiectilelor usoarc (varfuri
de sageti) atribuite culturii Noua nu benefici-
azd incd de finalizarea documentarii noastre
asupra acestui tip de artefacte. Este vorba de
cunoasterea exacld a parametrilor varfurilor de
sageti din structura diferitclor loturi, provenind
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de pe un teritoriu vast, corespunzand intregii
arii de raspandire a complexului cultural Noua-
Sabatinovka-Coslogeni (teritoriile Romaniei,
Ucrainei, Republicii Moldova, Rusiei); cunoas-
terea detaliata a tipologiei armaturilor din alte
materiale (bronz, materiale litice); identifica-
rea unor eventuale studii recente din literatura
internationala centrate pe o problematica simi-
lara etc.

Drept consecinta, date fiind aceste dezide-
rate, in cadrul studiului care urmeaza ne vom
limita strict la definirea exclusiva si neierar-
hizata a tipurilor de varfuri de sageti prezente
in lotul avut la dispozitie; scopul imediat este
acela de a permite derularea analizei complete,
potrivit canoanelor metodologice adoptate.
Aceste tipuri sunt identificate provizoriu si
conventional printr-o cifrd araba (dela1la 6 -
cf. fig. 11), ele urmand sé-si gaseascd in viitor
locul exact intr-o clasificare tipologicd defini-
tiva. In aceste conditii, este posibil de remarcat,
deja, faptul cd unele tipuri sunt, in fapt, sub-
tipuri sau variante tipologice. Aceste situatii au
fost, insa, acceptate ca atare, dat fiind carac-
terul perfectibil (acceptat in premise, in mod
necesar) al consideratiilor de ordin tipologic.

Este prea bine cunoscut faptul cd in cadrul
diverselor culturi preistorice se intalnesc var-
furi de sageti realizate din materiale litice,
materii dure animale (os, corn de cervide s.a.)
si metal (cupru, bronz, fier). Clasificarea lor
tipologica, tinzdnd spre exhaustivism a acestora
(inclusiv in ceea ce priveste marele complex
cultural Noua-Sabatinovka-Coslogeni) va tre-
bui sé tind seama de repertoriul extins al desco-
peririlor, de marea variabilitate morfologica si
de corelarea parametrilor morfometrici ai arte-
factelor, indiferent de materia prima utilizata
la realizarea lor. Aceasta si pentru faptul c3,
spre exemplu, intdlnim tipuri identice, dar
fabricate din materii prime diferite (cazul
armadturilor litice® sau al reproducerii in os si
corn a varfurilor de sageti din bronz®).

Dificultatile (obiective si subiective) ale ela-
borarii unor tipologii cuprinzatoare, functio-
nale, fezabile, a varfurilor de sageti din MDA,
valabila pentru aria unor culturi din cadrul neo-
eneoliticului si a epocii bronzului vest- si cen-
tral-european au fost deja sesizate si subliniate,
cu prilejul unor tentative de studiu analitic;
optiunea de abordare cea mai prudenta a fost,
§i in accst caz, aceea a clasificérii provizorii'.

Analiza parametrilor morfometrici ai varfu-
rilor de sagsti din agezarea ulturii Naus de la
Zoltan s-a efectuat dupa criterii prestabilite:
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forma in plan, profil si sectiunile partilor proxi-
mald (peduncul), meziald (cu barbeluri sau
fard) si distala, ca si dimensiunile acestora (fig.
10); ea ne-a permis definirea a sase tipuri, a
caror descriere o redam in continuare. Distri-
butia lor cantitativa este sintetizatd in tabelul
nr. 1 si histograma nr. 1.

1. Armiturd (varf de sageatd) ‘asimetrica,
ingustd (PM nu depdseste diametrul tijei), cu
peduncul scurt, simplu, ascutit, de sectiune
convex-concavd sau poligonald asimetricd;
obtinuta dintr-un fragment diafizar de OL prin
PD/ despicare; fasonare partiald — fasonarea
extremitatilor si a fetelor prin At/Ao (fig. 11/1).

2. Armatura (varf de sdgeatd) asimetrica,
latd (PM depaseste diametrul tijei), avand pe
marginile PM una-doua barbeluri scurte, pla-
sate unilateral sau bilateral, cu peduncul scurt,
simplu, ascutit sau convex, de sectiune convex-
concavd sau poligonald asimetricd; obtinutad
dintr-un fragment diafizar de OL prin PD/
despicare; fasonare partiald — fasonarea extre-
mitatilor si a fetelor prin At/Ao; amenajarea
barbelurii (barbelurilor) prin TT (fig. 11/2).

3. Armaturd (varf de sdgeatd) asimetrica,
latd (PM depiseste diametrul tijei), cu PD de
forma rombica, peduncul scurt, simplu, ascutit
sau convex, de sectiune convex-concavd sau
poligonala asimetrica; obtinutd dintr-un frag-
ment diafizar de OL prin PD/despicare;
fasonare partiald — fasonarea extremitatilor si a
fetelor prin At/Ao (fig. 11/3).

4. Armitura (varf de sdgeatd) asimetrica,
ingustd (PM nu depdseste diametrul tijei), cu
PM ingrosata si PD de forma conica alungita),
peduncul scurt, simplu, convex, de sectiune
convex-concavd sau poligonald asimetrica;
obtinuta dintr-un fragment diafizar de OL prin
PD/ despicare; fasonare partiald — fasonarea
extremitatilor si a fetelor prin At/Ao (fig. 11/4).

5. Armatura (varf de sdgeatd) simetricd, lata
(PM depiseste diametrul tijei), avind PD
cordiforma sau foliforma, fasonata prin At/Ao,
sectiunea biconvexi, doud barbeluri scurte la
baza; peduncul lung, tronconic sau cilindric,
fatetat prin cioplire, despicat la EP, de sectiune
poligonala simetricd sau asimetricd; obtinuta
dintr-un fragment de corn de cerb (ax sau raza
lungad — compacta) prin PD/despicare, TT, cio-
plire; fasonare integrala — prin Ra, cioplire, TT,
At/Ao; amenajarea barbelurilor prin TT si cio-
plire (fig. 11/5).

6. Armatura (varf dc sagcata) simetrica, lata
(BM depigeste diamelful lijei), aviad BD pifa-

midald, fasonati prin At/Ao, cu fete triunghiu-
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lare, pe care s-a amenajat central cate un sant
axial cu sectiune in V si W; sectiuni triunghiu-
lare; trei barbeluri la bazd, lungi sau scurte,
dispuse perpendicular sau oblic fatd de axul
lung; peduncul lung, fatetat prin cioplire, tron-
conic sau cilindric, despicat la EP, de sectiune
poligonala simetricd sau asimetrica; obtinuta
dintr-un fragment de corn de cerb (ax sau raza
lungd — compacta) prin PD/despicare, TT, cio-
plire; fasonare integrala — prin Ra, cioplire, TT,
At/Ao; amenajarea barbelurilor prin TT si cio-
plire, iar a santurilor prin gravare (fig. 11/6).

Repertoriu

ZLT/V124-3

MCR - Nr. inv. 563

Fig. 1/5

1. Inedit.

2.1996 D 12 - 0,60-0,80 C.T.

3. Piesa intreaga.

4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba-
bil de erbivore. Culoarea brun-cenusie cu pete
negre indicd probabil afectarea piesei prin
ardere accidentala.

5.1. PP/EP: armaturé (varf de sdgeata) asi-
metricd, ingustd, avind peduncul scurt, de
forma simpla ascutitd, cu margini rectilinii
paralele (de fasonare); EP este convexa sime-
tricd (de fasonare); sectiunile sunt ovale (asi-
metrice) (de fasonare); fetele PP sunt afectate
integral de fasonare.

5.2. PM: ingusta, cu margini convexe asime-
trice (anatomice si de fasonare); FS este regu-
larizatd prin abraziune transversald superfi-
ciala, pe ea observandu-se serii de striuri speci-
fice; FI este anatomica; sectiunea este convex-
concava (anatomice si de fasonare).

5.3. PD/ED: margini convexe convergente
(de fasonare); sectiunile sunt poligonale nere-
gulate (asimetrice) si convex-concave (anato-
mice si de fasonare); fetele PD sunt anatomice;
ED a fost ascutita prin At/Ao pe margini si
fete, avand forma piramidala.

6.1. Generala: L tot. 61; PP: L 26; diam.
4/3,5; PM 6/4; CD 5/4.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment
diafizar de OL prin PD/dcspicare (debitaj lon-

gitudinal si transversal).

7.2. Fasonarea: se pot distinge doud etape,
dupa urmele pistrate; prima dintre ele a inclus
obtinerea formei brute si regularizarea margi-
nilor prin PD; a doua elapad a constal in regu-
larizarea marginilor si a fctclor PP, ca si
asculirea extremitdlilor (pe fete si pe margini)
prin At/Ao intcnsa.
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7.3. Fixarea in suport: aMala negativa.

7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V125 -1

MCR - Nr. inv. 3583

Fig. 1/1, 5/1

1. Inedit.

2. 2000 A'B' Passim.

3. Piesa intreaga.

4. Fragment diafizar de os lung (OL), pro-
babil de erbivore. Suprafetele au fost afectate
de ardere, probabil accidentala, dobandind o
culoare specificd (brun-cenusiu).

5.1. PP/EP: armatura (varf de sigeatd) asi-
metrica, avind baza de forma simpla ascutita,
cu margini divergente (MS rectilinie si MD
convexd neregulatd — brute, de debitaj); EP
este ascutitd (prin fasonare); sectiunile sunt
rectangulare si poligonale neregulate (asime-
trice) si convex-concave (de debitaj si de
fasonare); fetele PP sunt anatomice.

5.2. PM: ingusta, cu margini convexe conver-
gente (de debitaj), fete anatomice, sectiune
convex-concava (de debitaj).

5.3. PD/ED: margini convexe convergente
(de debitaj si de fasonare), fete anatomice si de
fasonare; ED este ascutitd, fatetatd (de faso-
nare); sectiuni poligonale asimetrice si convex-
concave (de fasonare).

6.1. Generala: L tot. 57; PP: lit./gros. 3/3;
PM 5,5/3,5; CD 4,5/3.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon-
gitudinal si transversal).

7.2. Fasonarea: regularizarea marginilor PP
si PD si ascutirea EP si ED prin abraziune
transversala si oblicd (At/Ao); pe suprafetele
respective se observa serii (fascicule) de striuri
fine, scurte, specifice, dispuse transversal si
oblic fata de axul principal al piesei.

7.3. Fixarea in suport: axiala negativa.

7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V126 - 4

MCR - Nr. inv. 369

Fig. 5/2

1. Inedit.

2. 1997 A1-1 - 2,20.

3. Picsa fragmentard — lipseste ED, frac-
turata oblic in vechime, probabil prin utilizare.

4. Fragmem diafizar de os lung (OL); proba-
bil de erbivore. Culoarca brun-deschisa unifor-
mi sugcreazd aplicarca tratamentului termic.

5.1. PP/EP: armaturd (varf de sapcatd) asi-
metricd, ingustd, avind peduncul scurt, cle
forma simpla ascutita, cu margini rectilinii diver-
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gente (de fasonare); EP este convexa simetrica
fatetata (de fasonare); sectiunile sunt poligonale
(asimetrice, de fasonare); fetele PP sunt afectate
integral de fasonare, avand aspect fatetat.

5.2. PM: ingustd, cu margini convexe asime-
trice (de fasonare); FS este anatomica, iar FI a
fost regularizata prin abraziune transversala
superficiald, pe ea observandu-se serii de striuri
specifice; sectiunea este convex-concava (ana-
tomica si de fasonare).

5.3. PD/ED: margini usor convexe conver-
gente (de fasonare); sectiunile sunt poligonale
neregulate asimetrice (anatomice si de faso-
nare); FS este anatomica, iar FI a fost regula-
rizata prin At/Ao; ED a fost ascutita prin At/Ao
pe margini si fete, avand forma piramidala.

6.1. Generala: L tot. 52/49,5; PP: L 15; diam.
6/5,5; PM 8/6; CD 4/3,5.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment dia-
fizar de OL prin PD/despicare (debitaj longitu-
dinal si transversal).

7.2. Fasonarea: regularizarea marginilor si a
fetelor EF, PP, PM/FI, PD/FI, ca si ascutirea
extremitétilor (pe fete si pe margini) prin At/
Ao intensa.

7.3. Tratament termic: aplicat pe intreaga
lungime a piesei, cu scopul de a spori duritatea
acesteia; s-a recurs, probabil la procedeul coa-
cerii in cenusa fierbinte.

7.4. Fixarea in suport: axiald negativa.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea oblica a
ED s-a produs, probabil, in timpul folosirii.

ZLT/V127-3

MCR - Nr. inv. 362

Fig. 1/2

1. Inedit.

2. 1996 Gr. 1 Cen. 1.

3. Piesa intreaga.

4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba-
bil de erbivore. Culoarea uniforma bruna suge-
reaza arderea sau coacerea superficiala, inten-
tionatd, respectiv aplicarea tratamentului termic.

5.1. PP/EP: armitura (varf de sageata) asi-
metrica, avand pcduncul scurt, de forma simpla
ascutitd, cu margini convexe divcrgentc fate-
tate (de [asonare); EP cstc ascutitd (prin faso-
narc); scctiunile sunt poligonale neregulate
(asimetrice) (anatomice si de fasonare); felele
PP sunt anatomice si de fasonare.

5.2. PM: lata, cu margini convexe asimetrice
(de lasonare); pe FS (anatomici) se pastreazi,
spre margini, urmele unor desprinderi produsc
prin retusare inversa (doud pc MD, una pe
MS), indiciand regularizarea marginilor prin
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retusare, anterior fasonarii prin abraziune. Fe-
tele sunt regularizate prin abraziune superficia-
1a pe FS si intensa pe FI, pe ele observandu-se
serii de striuri specifice.

5.3. PD/ED: margini convexe convergente
fatetate (de fasonare); ED este ascutitd (prin
fasonare); sectiunile sunt poligonale neregu-
late (asimetrice) (anatomice si de fasonare);
fetele PD sunt anatomice si de fasonare.

6.1. Generala: L tot. 56; PP: L 30; lat./gros.
7/5; PM 13/4; CD 9/5.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon-
gitudinal si transversal).

7.2. Fasonarea: se pot distinge doua etape,
dupa urmele pastrate; prima dintre ele a inclus
regularizarea marginilor prin retusare (Rt)
inversd; a doua etapa a constat in regularizarea
marginilor si ascutirea extremitatilor (pe fete si
pe margini) prin At/Ao intensd; totodata, s-a
executat regularizarea FS prin abraziune
superficiald; pe suprafetele respective se
observa serii (fascicule) de striuri fine, scurte,
specifice, dispuse transversal si oblic fata de
axul principal al piesei.

7.3. Tratament termic: superficial, aplicat pe
intreaga lungime a piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala negativa.

7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

Z1T/V128-3

MCR - Nr. inv. 350

Fig. 1/3; 5/4

1. Inedit.

2. 1997 G 7 0-0,20.

3. Piesd intreaga.

4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba-
bil de erbivore. Culoarea brun-deschisa unifor-
ma a PM si PD indica aplicarea tratamentului
termic; absenta urmelor respective pe PP (pe
ambele fete) arata ca varful era fixat pe tija in
momentul recurgerii la acest procedeu tehnic.

5.1. PP/EP: armatura (varf de sigeata) asi-
metricd, avind peduncul scurt, de forma sim-
pla, cu margini concave divergentc (dc faso-
nare); EP este convexa asimetrici (prin fasona-
rc); sectiunile sunt convex-concave (anatomice
si de fasonarc); fctele PP sunt anatomice.

5.2. PM: lata, cu margini convcxc asimetrice
(anatomicc si de fasonarc); scctiunca cste con-
vex-concavi (anatomici si dc fasonare).

5.3. PD/ED: margini convexe convergente
(dc dcbitaj si dc fasonarc); ED cste poligonala
ncregulati, amcnajata prin At/Ao pc margini si
fete.
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6.1. Generala: L tot. 54; PP: L 30; lat./gros.
6/4; PM 13/6; CD 9/5.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon-
gitudinal si transversal).

7.2. Fasonarea: se pot distinge doui etape,
dupa urmele pastrate; prima dintre ele a inclus
modelarea EP, PP si PM prin PD; a doua etapa
a constat n ascutirea extremitétii (pe fete si pe
margini) prin At/Ao intensd; marginile PD au
ramas brute de debitaj, iar fetele PD nu au fost
modificate prin interventie tehnica.

7.3. Tratament termic: superficial, aplicat pe
PM si PD, armatura fiind fixata in tija.

7.4. Fixarea in suport: amiala negativa.

7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V129-3

MCR - Nr. inv. 2574

Fig. 5/3

1. Inedit.

2. 1998 B1-1V - 2,10.

3. Piesa fragmentara - lipseste ED, frac-
turatd in vechime.

4. Fragment diafizar de os lung (OL), proba-
bil de erbivore. Nu se observa urme de ardere
sau coacere (tratament termic).

5.1. PP/EP: armatura (varf de sigeatd) asime-
tricd, avand peduncul scurt, de forma simpla
ascutitd, cu margini rectilinii divergente fatetate
(de fasonare); EP este convexa asimetricd (prin
fasonare); sectiunile sunt poligonale neregulate
(asimetrice) (anatomice si de fasonare); fetele PP
sunt anatomice si de fasonare; pe FS, fasonata
superficial, pe 1/2 DR s-a produs o desprindere
(exfoliere) a tesutului compact al osului; FI a fost
fasonatd pe doud planuri (fatete de abraziune).

5.2. PM: latd, cu margini convexe asimetrice
(anatomice si de fasonare); FS este regulariza-
td prin abraziune transversald superficiald, pe
ea observandu-se serii de striuri specifice; FI
cste anatomica; sectiunea esle convex-concava
(anatomice si de fasonare).

5.3. PD/ED: margini convexc convergente
fatctatc (dc fasonarc); ED cstc fracturatd in
vechime, probabil accidental; sectiunilc sunt
poligonale neregulate (asimetrice) (anatomice
si de fasonare); fetele PD sunt anatomice.

6.1. Generald: L tot. 52/51; PP: L 30;
1at./gros. 7/5; PM 13/4; CD 9/5.

7.1. Debitajul: prelevarca unui fragment
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon-
gitudinal si transversal).

7.2. Fasonarea: sc pot distinge doua etape,
dupa urmele piistrate; prima dintre ele a inclus
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regularizarea marginilor prin retusare (Rt)
inversd; a doua etapd a constat in regularizarea
marginilor si ascutirea extremitatilor (pe fete si
pe margini) prin At/Ao intensd; totodatd, s-a
executat regularizarea FS prin abraziune
superficiald; pe suprafetele respective se
observa serii (fascicule) de striuri fine, scurte,
specifice, dispuse transversal si oblic fatd de
axul principal al piesei.

7.3. Fixarea in suport: axiala negativa.

7.4. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V130-5

MCR - Nr. inv. 3015

Fig. 2/1; 6/1

1. Inedit.

2.1997 F 8/9 - 0,42.

3. Piesa intreaga.

4. Com de cerb - compacta; spongiosa se
pastreaza pe PP/PM si pe cca. 1/3 inferioara din
PD. Culoarea brun-inchisd denotd afectarea
piesei de ardere puternica pe toatd lungimea
(tratament termic sau ardere accidentala).

5.1. PP/EP: armatura (varf de sigeatd) sime-
trica, fasonatd integral, avand peduncul lung
tronconic despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tija), fatetat prin fasonare; in plan, EP este
despicata adanc; in profil, ea este ingustata, iar
extremitatile partii crestate sunt ascutite; mar-
ginile PP sunt rectilinii usor convergente (de
fasonare); sectiunile sunt poligonale neregu-
late (asimetrice) (de fasonare).

5.2. PM: latd, usor asimetrica, net delimitata
de peduncul, avand margini convexe asimetrice
(de fasonare); cele doud barbeluri sunt scurte,
orientate perpendicular fata de axul principal.

5.3. PD/ED: forma generald triunghiulara
alungitd, cu margini convexe convergente Si
fete convexe; sectiunile sunt biconvexe;
suprafetele sunt lise, fasonate prin Ra, Ao, pe
ele observandu-se serii de striuri specifice;
marginilc sunt subliate, tdioasc, obtinute prin
Ao; ED esle convexi, fatetatd prin Ao.

6.1. Generala: L tot. 79,5; PP: L S1; diam.
max. 7/6; diam. min. 5/4,5; crestaturia: L 10; PM
10/4,5; barbeluri: L 1,5; 1at. max. 3; PD: L 38;
CD 7,5/3,5.

7.1. Debitajul: dintr-un tronson de razia
lunga (1-3) sau mai probabil de ax s-a prelcvat
o baghclda de forma quasi-rectangulard (lunga
de 100-130 mm, latii de 20-25 mm si groasi dc
cca 10 mm), prin aplicarca succesivil a mai mul-
tor proccdce tehnice: PD/cioplirc oblica pe cir-
cumferinti si fracturare oblicd sau tdicre trans-
versala (TT) cu ajutorul unui ferdstrau; despi-
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care; cioplire razantd pe margini. Morfologia
urmelor de tdiere si de cioplire pe baghetele
recuperate din acelasi sit si analizate cu prilejul
de fatd (vezi infra, piesele ZLT/IV 165-169)
denota aplicarea acestor procedee in mediu
umed, pe cornul inmuiat probabil in apa
inainte de prelucrare si umezit intermitent in
cursul prelucrdrii.

7.2. Fasonarea: se pot distinge mai multe
etape, dupd urmele pastrate pe piesele aflatein
faze intermediare de prelucrare (etapele
wlantului operator”); 1. ingustarea latimii baghe-
tei pe lungimea PP si modelarea pedunculului
prin cioplire razantd; 2. amenajarea dispozi-
tivului de fixare pe tiji la EP (crestdturd adan-
cd) prin cioplire si TT; 3. modelarea PD prin
At/Ao, aceasta dobandind o forma piramidala;
4. amenajarea barbelurilor prin TT si cioplire;
5. fasonarea finald a PD prin At/Ao, in scopul
ascutirii ED si al subtierii marginilor; pe supra-
fetele respective se observa serii (fascicule) de
striuri fine, scurte, specifice, dispuse transver-
sal si oblic fatd de axul principal al piesei.

7.3. Tratament termic: daca urmele de arde-
re intensa se datoreazd aplicarii acestui pro-
cedeu tehnic, el a fost aplicat pe toatéd lungimea
piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V131-6

MCR - Nr. inv. 3013

Fig. 2/2; 6/2

1. Inedit.

2.1997H 4 - 0,34.

3. Piesa fragmentard — lipseste cca 1/4 din
ED, fracturata oblic in vechime, probabil in
timpul amenajarii.

4. Corn de cerb - piesa este realizata integral
in compacta; nu se observa urmele spongiosei.
Culoarea brund uniformd@ denota aplicarea
tratamentului termic pe toatd lungimea piesei.

5.1. PP/EP: armatura (varf de sageatd) sime-
tricd, fasonata integral, avand peduncul lung
tronconic despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tija), fatetat prin fasonare; in plan, EP este
despicatd adanc; in profil, ea este ingustatd
(tronconicd), iar extremitatile partii crestate
sunt rectilinii orizontale; marginile PP sunt rec-
tilinii convergente (de fasonare); sectiunile

sunt poligonale neregulate (asimetrice) (de
fasonare); pe MDD a PP, deasupra poriiunii
crestate se observa o portiune lunga de cca 15
mm si latd de 3 mm, reprezentand un rest din
suprafala initiala a ebosei, asa cum se prezenta
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inainte de amenajarea prin cioplire a peduncu-
lului si a crestaturii proximale.

5.2. PM: simetrica, net delimitatd de pedun-
cul, avand margini rectilinii convergente (de
fasonare); cele trei barbeluri sunt lungi, orien-
tate oblic fatd de axul principal, avand forma
piramidala si sectiuni rombice.

5.3. PD/ED: forma generald de piramida tri-
unghiulara alungitd, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masiva spre ED si triunghiulara cu
laturile scobite central in rest; suprafetele sunt
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observandu-se
serii de striuri fine specifice; marginile sunt
subtiate, tdioase, obtinute prin Ao; ED este
ascutita prin Ao; pe toate cele trei fete, pe cca
3/4 din lungimea PD s-a amenajat central prin
gravare axiald cate un sant de formad generala
triunghiulara alungitd, cu sectiunea in V spre
ED si in W spre PM.

6.1. Generala: L tot. 110; PP: L 64; diam.
max. 8,5/8; diam. min. 5; crestatura: L 19; lat.
capat crestdtura 4,5; PM 10; barbeluri: L 7-8;
lat. max. 3; PD: L 46; santuri: L 23-27; 1dt. min.
1; 1at. max. 5; ad. 0,5-1; CD 5.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130.

7.2. Fasonarea: se pot distinge mai multe
etape, dupa urmele pastrate pe piesele aflate in
faze intermediare de prelucrare (etapele
»lantului operator”); 1. ingustarea latimii
baghetei pe lungimea PP si modelarea pedun-
culului prin cioplire razanti; 2. amenajarea dis-
pozitivului de fixare pe tija la EP (crestatura
adanca) prin cioplire si TT; 3. modelarea PD
prin At/Ao, aceasta dobdndind o forma pirami-
dald; 4. amenajarea barbelurilor prin TT si cio-
plire; 5. amenajarea santurilor prin gravare axi-
ald cu ajutorul varfului ascutit al unei unelte
probabil metalice (cutit); 6. fasonarea finala a
PD prin At/Ao, in scopul ascutirii ED si al sub-
tierii marginilor; pe suprafetele respective se
observi serii (fascicule) de striuri fine, scurte,
specifice, dispuse transversal si oblic fata de
axul principal al piesei.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toata
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V132-6
MCR - Nr. inv. 3563
Fig. 2/3; 6/3

1. Incdit.

2. 1999 D1-6 - 0,34.
3. Piesd intreaga.
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4. Corn de cerb — piesa este realizata integral
in compacta; spongiosa se observa superficial
pe una dintre barbeluri. Culoarea bruna uni-
form@ denotd aplicarea tratamentului termic
pe toatd lungimea piesei.

5.1. PP/EP: armatura (varf de sdgeata) sime-
trica, fasonatd integral, avind peduncul lung
cilindric despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tija), fatetat prin fasonare; in plan, EP este despi-
catd adanc; in profil, extremitatile partii crestate
sunt rectilinii orizontale; marginile PP sunt rec-
tilinii paralele (de fasonare); sectiunile sunt
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare).

5.2. PM: simetricd, net delimitatd de pedun-
cul, avand margini rectilinii convergente (de
fasonare); cele trei barbeluri sunt lungi, orien-
tate oblic fatd de axul principal, avind forma
piramidala alungita si sectiuni rombice.

5.3. PD/ED: forma generald de piramida tri-
unghiulara alungita, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masivd spre ED si triunghiulard cu
laturile scobite central in rest; suprafetele sunt
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observandu-se
serii de striuri fine specifice; marginile sunt sub-
tiate, tdioase, obtinute prin Ao; ED este
ascutita prin Ao; pe toate cele trei fete, central,
pe cca 3/4 din lungimea PD s-a amenajat prin
gravare axiala cate un sant de forma triunghiu-
lara alungita, cu sectiunea in V spre ED siin W
spre PM.

6.1. Generala: L tot. 94; PP: L 53; diam. 6,5;
crestatura: L 12; la¢. capat crestatura 3; PM 11;
barbeluri: L 3-5; lit. max. 3-4; PD: L 41;
santuri: L 25-27; ldt. min. 1; lat; ad. 0,5-1; CDS5.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/TV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toata
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: nu sunt decelabile.

ZLT/V133-6

MCR - Nr. inv. 3011

Fig. 2/4; 6/4

1. Inedit.

2.1996 D 12 - 0,67-0,74 Cen. 2.

3. Piesa fragmentard — lipscstc ED, fractu-
rata oblic, si una din partile EP crestate, frac-
turata de la baza, ambele in vechime.

4. Corn de cerb — piesa este realizati integral
in compacta; spongiosa se observd aproape pe
intreaga lungime a piesei. Culoarca bruni

inchisa uniforma denota aplicarea tratamentu-
lui termic pe toata lungimea piesei.
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5.1. PP/EP: armatura (varf de sageatd) sime-
tricd, fasonata integral, avind peduncul lung
tronconic despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tija), fatetat prin fasonare; in plan, EP este
despicati adinc; in profil, extremititile partii
crestate sunt rectilinii orizontale; marginile PP
sunt convexe paralele (de fasonare); sectiunile
sunt poligonale neregulate (asimetrice) (de
fasonare); pe MS se observd o portiune din
suprafata initiald a ebosei, lisd, lunga de 25 mm
si latd de 4 mm.

5.2. PM: simetrica, net delimitata de pedun-
cul, avand margini rectilinii convergente (de
fasonare); cele trei barbeluri sunt neterminate,
scurte, orientate perpendicular fatd de axul
principal, avand forma piramidald si sectiuni
rombice; la baza lor se pastreaza urmele trans-
versale de tdiere pentru delimitare inainte de
modelare.

5.3. PD/ED: forma generala de piramida tri-
unghiulard alungitd, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masivd spre ED si triunghiulara cu
laturile scobite central in rest; suprafetele sunt
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observandu-se
serii de striuri fine specifice; exceptia o consti-
tuie o portiune care pastreaza urme de cioplire
axiala, neeliminate prin abraziune, marcand
etapa anterioard de fasonare; marginile sunt
subtiate, tdioase, obtinute prin Ao; ED este
ascutita prin Ao; pe toate cele trei fete, central,
pe cca 3/4 din lungimea PD s-a amenajat prin
gravare axiala cate un sant de forma triunghiu-
lara alungit, cu sectiunea in V spre ED siin W
spre PM.

6.1. Generala: L tot. 98/96; PP: L 54; diam.
max. 8/7; diam. min. 6; crestatura: L 14; lat.
capit crestatura 2; PM 9,5; barbeluri: L 1,5; lat.
max. 3; PD: L 44/42; santuri: L 35-36; ldt. min.
1; 1at. max. 4; ad. 0,5-1; CD 5.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toatad
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED si a
1/2 EP s-a produs probabil in timpul folosirii.

ZL1/V 134-6
MCR - Nr. inv. 3012
Fig. 3/3; 7/1

1. Inedit.

2. 1997 I 10 Mat.

3. Piesa fragmentard — lipscste ED, frac-
turata oblic si ambele pdrti ale EP crestate,
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fracturatd de la baza, toate in vechime.

4. Corn de cerb - piesa este realizata integral
in compacta; spongiosa se observa superficial
numai pe una din barbeluri. Culoarea bruna
inchisa cu pete negre denota aplicarea trata-
mentului termic pe toata lungimea piesei.

5.1. PP/EP: armitura (varf de sageata) sime-
tricd, fasonatd integral, avand peduncul lung
tronconic despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tijd), fatetat prin fasonare; marginile PP sunt
convexe paralele (de fasonare); sectiunile sunt
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare).

5.2. PM: simetrica, net delimitata de pedun-
cul, avand margini rectilinii convergente (de
fasonare); cele trei barbeluri sunt neterminate,
scurte, orientate perpendicular fata de axul
principal, avand forma piramidala si sectiuni
rombice; la baza lor se pastreaza urmele trans-
versale de tdiere pentru delimitare inainte de
modelare.

5.3. PD/ED: forma generald de piramida tri-
unghiulara alungitd, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masivd spre ED si triunghiulard cu
laturile scobite central in rest; suprafetele sunt
lise, fasonate prin At/Ao, pe ele observandu-se
serii de striuri fine specifice; pe toate cele trei
fete, central, pe cca 3/4 din lungimea PD s-a
amenajat prin gravare axiald cite un sant de
forma generala triunghiulara alungits, cu secti-
unea in V spre ED siin W spre PM.

6.1. Generala: L tot. 95/78; PP: L 55/45;
diam. max. 8; diam. min. 7, PM 9; barbeluri: L
1,5; 1at. max. 3; PD: L 40/34; santuri: L 28-30;
lat. min. 2; 1at. max. 6; ad. 1-1,5; CD 6.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/TV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toatd
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED si a
EP s-a produs probabil in timpul folosirii.

ZLT/V135-6

MCR - Nr. inv. 3553

Fig. 3/2; 7/3

1. Inedit.

2. 1999 B1-2 - 1,00.

3. Piesd fragmentard — lipseste ED, frac-
turatd si regularizatd prin At, ca si una din
partile P crestatc, fracturati de la bazi; dc
ascmenea, doud dintre barbeluri au fost frac-
turate; toate fracturilc s-au produs in vechime.

4. Corn de cerb - piesa este realizati integral
in compacia; spongiosd mu 8-4 pastrat. Culoarea
bruna inchisa uniforma denoti aplicarca trata-
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mentului termic pe toatd lungimea piesei.

5.1. PP/EP: armatura (varf de sdgeata) sime-
trica, fasonata integral, avand peduncul lung
tronconic despicat (pentru facilitarea fixarii pe
tija), fatetat prin fasonare; marginile PP sunt
convexe paralele (de fasonare); sectiunile sunt
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasona-
re); EP este ingustata in profil, avand extremi-
tatile partii crestate convexe; crestatura EP este
adanca, oblica, realizata prin TT si cioplire.

5.2. PM: simetricd, net delimitatd de pedun-
cul, avand margini rectilinii convergente (de
fasonare); cele trei barbeluri (din care se pas-
treaza una singurd) sunt scurte, orientate oblic
fatd de axul principal, avand forma piramidala
si sectiuni rombice.

5.3. PD/ED: forma generalad de piramida tri-
unghiulara alungitd, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masivd spre ED si triunghiulard cu
laturile scobite central in rest; pe toate cele trei
fete, central, pe cca 3/4 din lungimea PD s-a
amenajat prin gravare axiald cite un sant de
forma generala triunghiulara alungita, cu secti-
unea in V spre ED si in W spre PM; suprafetele
sunt lise, fasonate consecutiv amenajarii
santurilor prin At/Ao; se observa serii de striuri
fine specifice; ED fracturata a fost reamenajata
prin At.

6.1. Generala: L tot. 69/66,5; PP: L 39; diam.
max. 6; diam. min. 5; PM 9; barbeluri: L 1,5; 1at.
max. 1,5; PD: L 30/27,5; santuri: L 17; 14t. min.
1,5; 1at. max. 5; ad. 0,5-1; CD 5.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toata
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiala pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED si a
EP s-a produs probabil in timpul folosirii.

ZLT/V 136 - 6

MCR - Nr. inv. 3014

(neilustrat)

1. Inedit.

2.1996 A 1 - 1,60 Cen. 2.

3. Fragment — se pastreaza PD si o mica
portiune a pedunculului; piesa a fost fracturata
oblic sub PM in vechime; una dintre barbeluri,
realizatd in spongiosa, a fost fracturatd in
vechime.

4. Corn de cerb — piesa cste realizata in cea
mai mare parte in compacta; spongiosa se
observa pe cca 1/2 a unei laturi. Culoarca brunii

uniforma denola aplicarca tratamentului tcr-
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mic pe toata lungimea piesei.

5.1. PP/EP: armaitura (varf de sdgeatd) sime-
tricd, fasonata integral, avand peduncul lung, pro-
babil tronconic despicat (pentru facilitarea fixani
pe tijd), fatetat prin fasonare; sectiunile sunt
poligonale neregulate (asimetrice) (de fasonare).

5.2. PM: usor asimetrica, net delimitata de
peduncul, avand margini rectilinii convergente
(de fasonare); cele trei barbeluri (din care se
pastreazd doud) sunt scurte, orientate oblic
fatd de axul principal, avand forma piramidala
si sectiuni rombice.

5.3. PD/ED: forma generala de piramida tri-
unghiulara alungitd, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masiva spre ED si triunghiulara cu
laturile scobite central in rest; pe toate cele trei
fete, central, pe cca 3/4 din lungimea PD s-a
amenajat prin gravare awald cite un sant de
forma generala triunghiulara alungita, cu secti-
unea in V spre ED si in W spre PM; suprafetele
sunt lise, fasonate consecutiv amenajirii
santurilor prin At/Ao; pe ele se observa serii de
striuri fine specifice.

6.1. Generali: L 48,5; PP: diam. min. 6; PM 9;
barbeluri: L 1,5-2; 14f. max. 2; PD: L 44; santuri:
L 28-30; l1at. min. 1; lat. max. 5; ad. 0,5-1; CD 5.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/TV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toata
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiald pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea PP s-a
produs probabil in timpul folosirii; piesa repre-
zintd, astfel, un fragment de armatura recupe-
rat din tinta.

ZLT/V137-6

MCR - Nr. inv. 3014

Fig. 3/1

1. Inedit.

2.1997 G 7- 0,27.

3. Fragment - se pastreaza cca 1/2 din PD,
fracturata oblic, iar ED lipseste, ambele fiind
fracturate in vechime.

4. Corn de cerb - piesa este realizata in cea
mai mare parte in compacta. Culoarea bruna
uniforma denota aplicarca tratamcntului ter-
mic pe toata lungimea piesei.

5.1.-5.2. PP/EP, PM: parametri neprecizabili.

5.3. PD/ED: forma generald de piramida tri-
unghiularX alungiti, cu margini rectilinii con-
vergente si fete plane; sectiunile sunt: triun-
ghiulard masiva spre ED si triunghiulard cu
laturile scobite central in rest; pc toatc cclc trei

124

fete, central, pe cca 3/4 din lungimea PD s-a
amenajat prin gravare axiald cite un sant de
forma generala triunghiulara alungita, cu secti-
unea in V spre ED si in W spre PM; suprafetele
sunt lise, fasonate consecutiv amenajirii santu-
rilor prin At/Ao; pe ele se observa serii de stri-
uri fine specifice.

6.1. Generala: L 34; CD 6.

7.1. Debitajul: vezi supra, piesa ZLT/IV 130.

7.2. Fasonarea: vezi supra, piesa ZLT/IV 131.

7.3. Tratament termic: aplicat pe toatad
lungimea piesei.

7.4. Fixarea in suport: axiald pozitiva.

7.5. Urme de utilizare: fracturarea ED si a
PD s-a produs probabil in timpul folosirii; piesa
reprezintd, astfel, un fragment de armatura
recuperat din finta.

ZLT/V144 -2

MCR - Nr. inv. 368

Fig. 1/4

1. Inedit.

2. 1996 E 8 - 0,68-0,75.

3. Piesa fragmentara - lipseste cca 1-3 dis-
tala, fracturata in vechime.

4, Fragment diafizar de os lung (OL), pro-
babil de erbivore. Nu prezintad urme de ardere.

5.1. PP/EP: armatura (varf de sdgeatd) asi-
metricd, avand peduncul scurt, de forma simpla
ascutitd, cu margini convexe divergente (de
fasonare); EP este ascutitd (prin fasonare);
sectiunile sunt convex-concave (anatomice $i
de fasonare) si poligonale neregulate (asime-
trice) (de fasonare); fetele PP sunt anatomice.

5.2. PM: lata, cu margini asimetrice: MD
este convexa (de fasonare); MS a fost initial tot
convexd (de fasonare); prin tdiere transversala
si oblicd, pe ea s-a amenajat o portiune concava
(crestdtura) larga, cu marginile rectilinii, de
forma generala triunghiulara neregulata, adan-
cd de 5 mm; scopul urmirit a fost obtinerea
unui element de retentie de tip barbelura (colt,
spin, dinte) triunghiular, scurt, dispus perpen-
dicular pe axul lung al piesei; sectiunile sunt
convex-concave (anatomice si de fasonare); pe
FS se observd urme superficiale de abraziune
transversala si oblica spre MS, de o parte si de
alta a crestaturii.

5.3. PD/ED: parametrii morfometrici nepre-
cizabili; probabil margini convexe convergente,
ED asculild; marginile fractusate ale pottivnii
superioare a PM, de form# concava ncrcgulata,
suprapun urmele operatiilor de debitaj si de
fasonarc, fapt carc indica producerea unei frac-
turdri a PD probabil de naturd funcjionalid
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(fractura de uzura - de impact).

6.1. Generala: L 44; PP: L ; lit./gros. 6/3; PM
13/4; L barbelura 4; 1at. barbelura 8.

7.1. Debitajul: prelevarea unui fragment
diafizar de OL prin PD/despicare (debitaj lon-
gitudinal si transversal).

7.2.1. Fasonarea: regularizarea marginilor
PP si PM prin raclaj axial (Ra) si At/Ao; pe
suprafetele respective se observa serii (fasci-
cule) de striuri fine, scurte, specifice, dispuse
transversal si oblic fata de axul principal al pie-
sei; ascutirea EP prin abraziune transversala si
oblici (At/Ao).

7.2.2. Amenajarea barbelurii: executata prin
tdiere oblica si transversala cu ajutorul unui téis
foarte ascutit (unealta litica sau cutit metalic);
pe MS s-a creat astfel o crestdtura larga de
forma asimetricd triunghiulard, care a permis
delimitarea elementului de retentie (barbelura,
colt, spin, dinte).

7.3. Fixarea in suport: axiala negativa.

7.4. Urme de utilizare: fracturarea PD (pe
trei planuri distincte oblice) s-a produs proba-
bil prin impactul cu tinta; in aceste conditii,
piesa ZLT/IV 144 reprezintd o armatura uzata
defi-nitiv, demontatd de pe corpul (tija) unei
sdgeti recuperate; dupd demontare, armatura a
fost abandonata, ea fiind uzata intr-un grad prea
mare pentru a mai fi reamenajata si refolosita.

ZLT/V 159 - 5-6

MCR - Nr. inv. 552

Fig. 7/2

1. Inedit.

2. 1996 E 8 - 0,68-0,75.

3. Fragment al PP (peduncul); una dintre
extremitdti este fracturatd in V din vechime,
cealalta recent.

4. Corn de cerb - compacta. Nu prezintd
urme de ardere (acesta este un eventual indiciu
in favoarea concluziei legata de aplicarea finala
a tratamentului termic).

5.1. PP: tronson cu margini rectilinii para-
lele, fatetat prin fasonare (cioplire razanta), cu
sectiuni poligonale asimetrice.

6.1. Generala: L 38; diam. 7/6.

7.1.-7.2. Debitajul, fasonarea: vezi supra,
piesa 133.

7.3. Urme de utilizare: fracturarea PP s-a
produs, probabil, in timpul folosirii.

ZILT/V 165 - EbhosA(5-6)
MCR - Nr igv. 3223
Fig. 4/3; 8/2

1. Inedit.

2. 1999 D1-5 - 0,40-0,60).

3. Piesd intreaga.

4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta
are perlura nealterata prin interventie tehnica;
spongiosa este pdstratad partial, pe o grosime
micd (1-3 mm).

5. Bagheta (ebosa) pe fragment de ax, pas-
treaza curbura anatomicd; forma generala rec-
tangulard, ldtime neuniforma, margini convexe
paralele, avand contur neregulat (de debitaj
prin despicare); extremitatile sunt concave (de
debitaj prin cioplire oblica transversala si frac-
turare); deasupra planului de cioplire se obser-
vd urmele reziduale transversale de impact pro-
duse de tdisul uneltei folosite (probabil un
topor metalic); urmele de despicare de pe mar-
gini (de despicare) suprapun urmele de cioplire
de la extremitati (de cioplire), indicand succe-
siunea aplicarii procedeelor de debitaj. Spon-
giosa a fost inlaturata prin cioplire razanta.

6.1. Generala: L tot. 128; extremitati: 17/11,
17/8; PM 22/11.

7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de
ax prin PD/cioplire oblicd pe circumferinta cu
toporul metalic si fracturare; prelevarea unui
fragment (baghetd, ebosd) rectangular prin
despicare; inlaturarea perlurii prin cioplire
razanta.

ZLT/V 166 - Ebosa(5-6)

MCR - Nr. inv. 3192

Fig. 8/1

1. Inedit.

2. 1999.D1-3 - 0,20-0,40.

3. Piesa intreaga.

4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta
are perlura nealterata prin interventie tehnica;
spongiosa este pastratda partial, pe o grosime
micd (1-3 mm).

5. Bagheta (ebosa) pe fragment de ax,
pastreaza curbura anatomicd; forma generala
rectangulard, latime uniformd, margini usor
convexe paralele, avand contur net, regularizate
prin cioplire razanta (de debitaj prin despicare
si de fasonare); extremitatile sunt rectilinii, dis-
puse oblic fata de axul lung (de debitaj prin TT
cu ferastrdul); pe suprafetele lor de tiiere se
observa foarte bine seriile de striuri specifice,
suprapuse, oricntatc oblic in sensuri opuse;
urmelec de cioplire de pc margini suprapun
urmele de TT de la extremititi, indicind succe-
siunea aplicdrii proecdeclon de debitsj. Spon-
giosa a fost inliturald prin cioplirc razanta.

6.1. Generala: L tol. 120; extremitati: 19/12,
18/11,5; PM 22/11,5.

7.1. Debitajul: prelcvarea unui segment de
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ax prin TT si fracturare; prelevarea unui frag-
ment (baghetd, ebosa) rectangular prin despi-
care; regularizarea marginilor si inlaturarea
perlurii prin cioplire razanta.

ZLT/V 167 - Ebosa(5-6)

MCR - mr. inv. 550

Fig. 4/2

1. Inedit.

2.1997F 5 - 0,82-0,88.

3. Piesa intreaga.

4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta
are perlura nealterata prin interventie tehnica;
spongiosa este pastrata partial, pe o grosime
micd (3-6 mm).

5. Bagheta (ebosa) pe fragment de ax,
pastreaza curbura anatomicd; formad generala
rectangulard, latime neuniformd, margini usor
convexe paralele, avand contur neregulat (de
debitaj prin despicare); MD/PD a fost regula-
rizatd prin cioplire razantd; extremitdtile sunt
rectilinii, dispuse oblic fatd de axul lung (de
debitaj prin TT cu ferastraul); pe suprafetele lor
de taiere se observa foarte bine seriile de striuri
specifice, suprapuse, orientate oblic in sensuri
opuse; urmele de cioplire de pe margini supra-
pun urmele de TT de la extremitati, indicind
succesiunea aplicdrii procedeelor de debitaj.
Spongiosa a fost inlaturata prin cioplire razanta.

6.1. Generala: L tot. 95; extremititi: 15/8,
11/7; PM 17/11.

ZLT/V 168 - Ebosa(5-6)

MCR - Nr. inv. 528

Fig. 9/2

L. Inedit.

2. 1996 D1 - 0,55-0,75.

3. Piesa intreaga.

4. Corn de cerb - fragment de raza. Compac-
ta are perlura inldturatd prin interventie teh-
nica (cioplire); spongiosa este pastrata partial,
pe o grosime micd (3-6 mm). Culoarea brun-
cenusie indica arderea intensa accidentala.

5. Bagheta (ebosa) pe fragment de raza,
pistrand curbura anatomica; form3 generala
rectangulard nercgulats, litime neuniforma,
suprafata (atetata (fajcte lungi si inguste, dis-
puse axial) prin cloplire razantd pentru inldtu-
rarea perlurii, margini convexc paralele, avind
contur neregulat (de dcbitaj prin despicare);
cxtremitiitilc sunt convexe, cu contururi nere-
gulate, dispuse oblic fatd de axul lung (de de-
bitaj prin PD-fracturarc). Spongiosa a fost inla-
turata prin cioplire razanta.

6.1. Generala: 1. tot. 90; extremitati: 16/9,
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13/5; PM 21/12.

7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de
ax prin TT si fracturare; prelevarea unui frag-
ment (baghetd, ebosd) rectangular prin despi-
care; regularizarea partiald a marginilor si inla-
turarea perlurii prin cioplire razanta.

ZLT/V 169 - Ebosa(5-6)

MCR - Nr. inv. 3121

Fig. 4/1; 9/1

1. Inedit.

2.1997 BII - 1,47-1,68.

3. Fragment; se pdstreazd una din extremi-
téti, cu planul de tiiere intact; fractura s-a pro-
dus in vechime.

4. Corn de cerb - fragment de ax. Compacta
are perlura nealteratd prin interventie tehnica
(cioplire); spongiosa este pastrata partial, pe o
grosime mica (1-5 mm).

5. Fragment de bagheta (ebosd) pe fragment
de ax, pastrand curbura anatomicd; forma
gene-rald rectangulara neregulatd, latime uni-
forma, margini usor concave paralele, avind
contur neregulat (de debitaj prin despicare);
extremitatea pastratd este rectilinie, dispusa
orizontal fata de axul lung (de debitaj prin TT
cu ferastraul). Spongiosa a fost inldturatd prin
cioplire razanta.

6.1. Generala: L 45; extremitate 22/9.

7.1. Debitajul: prelevarea unui segment de
ax prin TT si fracturare; prelevarea unui frag-
ment (bagheta, ebosd) rectangular prin despi-
care; inlaturarea perlurii prin cioplire razanta.

Studiul tehnologic.
Materia prima.

Analiza lotului armaturilor descoperite la
Zoltan permite constatarea utilizarii a doua
categorii de materii prime:

1. osul - fragmente diafizare relativ mici,
provenind de la oase lungi de mamifere, pro-
babil domestice (bovine si ovicaprine, ludnd in
considerare grosimea peretilor (compacter).
Caracteristicile morfometriei anatomice a
acestlei materii prime au conditionat realizarea,
printr-o prelucrare sumari, expeditiva, a unor
varfuri de sageti platc, avand corpul ingust sau
lat 3i peduncyl scurt (tipurile 1 - 4); '

2. cornul de cerb — este vorba, in majoritatca
absolutd a cazurilor, de fragmente groase, ma-
sive dc compacta, prelevate de pe segmente de
ax, provenind de la excuplare mature, asa cum
se poate constata prin examinarca ebosclor (pie-
selc ZLT/V 165-167, 169); intr-un singur caz
avem atcstata utilizarca unui fragment de raza
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(bazilard, ,,a ochiului” sau centrala, piesa ZLT/ V
168). Caracteristicile morfometriei anatomice a
acestei materii prime au conditionat realizarea,
printr-o prelucrare sofisticatd, implicand apli-
carea unei suite de operatii si procedee tehnice
elaborate, a unor varfuri de ségeti simetrice,
avand PD masiva, foliforma sau piramidala si
peduncul lung, prevézut la baza cu un dispozitiv
de fixare pe tija - crestatura adanci (tipurile 5-6).

Morfometria.

Analiza comparativd a dimensiunilor tipuri-
lor finite si a eboselor ne indreapta spre con-
statarea intentiei sisternatice a artizanului
epocii bronzului de obtinere a unor armaturi cu
parametri morfo-tipo-functionali standardizati;
acesti parametri erau impusi, in ultima
instantd, de tipul arcului folosit (probabil arc
lung de 1,50-2 m, simplu sau compozit, puter-
nic, capabil sa lanseze proiectile compozite, cu
ampenaj, lungi de peste 50 cm, avand tija de
lemn cu diametrul de 5-10 mm). Diametrul tijei
se poate deduce dupd litimea sau diametrul
proximal al pieselor analizate, avandu-se in
vedere, totodatid, modul de fixare al arma-
turilor (fig. 15-16). Indicele de alungire (IA)
exprima variabilitatea proportiilor pe orizon-
talad (artefacte inguste sau late); indicii de ame-
najare a partii distale (IAV) si proximale (IAP)
exprima variabilitatea proportiilor pe verticald
(extensia PP si a PD in raport cu lungimea
totald. Pe baza dimensiunilor si a indicilor cal-
culati se pot distinge trei clase morfometrice,
corespunzitoare tipurilor 1, 3-4; este ilustrata,
totodata, morfometria uniforma, standard, a
tipurilor 5-6, ca si a eboselor - cf. tabelele nr. 2-
6 si histogramele nr. 2-4.

Fabricarea - Debitajul.

Aceastd etapa tehnica urmareste extragerea
unui bloc de materie prima avand dimensiuni
apropiate de acelea ale formei brute a artefac-
tului. Aplicarea predilecta unor procedee
tehnice si operatii este adaptata in mod optim
naturii materiei prime si caracteristicile sale
morfo-mecanice.

in cazul osului s-a recurs la PD/despicare
multipla (debitaj longitudinal si axial),
urmarin-du-se spargerea osului si obtinerea
unui fragment diafizar cu dimensiunile stan-
dard ale armaturii (L tot. = 55-65 mm) - fig. 13.

Ca utilaj, se poale presupune folosirca per-
cutorului litic (piairdi de riu dc dimensiuni

medii) sau a toporului metalic.

In cazul cornului de cerb, in prealabil
inmuiat (probabil prin imersie in apd, mini-
mum 24 de ore'') se aplicd o schema operatorie
cuprinzand mai multe etape distincte:

1. extragerea de pe ax (diametrul anatomic
= cca 40 mm) sau raza (diametrul anatomic =
cca 25 mm) a unui segment, lung de 100-130
mm, prin PD/cioplire oblicd sau TT cu fer-
astraul si fracturare prin flexiune;

2. despicarea succesiva a segmentului pentru
obtinerea unor fragmente (baghete, ebose) de
formd quasi-rectangulard, lungi de 100-130
mm, late de 20-25 mm si groase de cca 10 mm
(cca 6 in cazul segmentului de ax; doua in cazul
segmentului de razi);

3. in unele cazuri, regularizarea marginilor
baghetei prin cioplire razanta, pentru obtine-
rea unei forme generale rectangulare, cornul
era, probabil, umezit intermitent in cursul pre-
lucrarii;

4. eventual, eliminarea curburii anatomice
prin plasticizare — probabil incalzire sau
inmuiere®.

Ca utilaj, inregistram folosirea toporului, a
ferastraului si, eventual, a cutitului, toate fiind
metalice.

Fabricarea - Fasonarea.

Aceastd etapa tehnicd urmareste obtinerea
formei definitive a artefactului si amenajarea
atributelor sale morfo-functionale (barbeluri,
santuri, crestaturi). Si in aceasta etapa se apli-
cau in mod predilect procedee tehnice si ope-
ratii adaptate in mod optim naturii materiei
prime, caracteristicile sale morfo-mecanice si

~ obtinerii parametrilor standard.
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in cazul osului s-a recurs la:

1. PD pentru obtinerea formei brute a arte-
factului;

2. Rt inversa pentru regularizarea marginilor;

3. At/Ao pentru regularizarea fetelor, a mar-
ginilor si amenajarea PP si a PD (partea activa)
- fig. 13.

Ca utilaj inregistram folosirea probabild a
percutorului litic sau a toporului metalic, a poli-
zorului mobil (galet) sau fix (lespede de gresie).

in cazul cornului de cerb se pot distinge mai
multe etape ale schemei operatorii (sau “lanfu-
lui operator”), dupa urmele péstrate pe piesele
aflate in faze intermcdiare de prelucrare:

1. ingustarea ldtimii baghctei pe lungimea PP
si modelarea pedunculului prin cioplire razanta;

2. amcnajarca dispozitivului de fixare pe tija
la EP (crestituri adanca) prin cioplire si TT
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3. modelarea PD prin At/Ao, aceasta
devenind foliformd sau dobandind o forma
piramidala;

4. amenajarea barbelurilor prin TT si cio-
plire razanta;

5. amenajarea santurilor axiale de pe fiecare
fata, prin gravare axiald;

6. fasonarea finald a PD prin At/Ao, in sco-
pul ascutirii ED si al subtierii marginilor; pe
suprafetele respective se observa serii (fasci-
cule) de striuri fine, scurte, specifice, dispuse
transversal si oblic fata de axul principal al pie-
sei — fig. 14. Este foarte probabil ca aceasta
etapa de prelucrare se aplica si in cazul finisarii
vérfurilor de sageti din bronz, dupa extragerea
din tipar.

Ca utilaj inregistram folosirea toporului si a
cutitului, ambele metalice; a polizorului mobil
(galet) sau fix (lespede de gresie).

Tratamentul termic.

Ultima etapa de prelucrare includea, proba-
bil, aplicarea unei retete de tratament termic
prin coacerea in cenusa fierbinte a armaturilor;
scopul urmdrit era acela de a spori duritatea
acestora”. Din aceastd cauzi, piesele doban-
deau o culoare brun-deschisid, brun-inchisa,
uniforma sau cu pete negre-cenusii.

Fixarea in suport.

Fixarea pe tija (corpul) sagetii, realizat din
lemn, a armaturilor se ficeau in mod terminal
axial direct. Se pot decela doua modalitati:

1. fixare de tip pozitiv — pedunculul este

inglobat integral intr-o scobiturd lunga, amena- -

jata la capatul tijei (tipurile 1 - 4, fig. 15);

2. fixare de tip negativ — baza despicata a
pedunculului este fixata la capatul tijei, ascutit
prin cioplire sub forma a doua planuri diedre"
(tipurile 5 - 6, fig. 16).

In ambele cazuri se recurgea la rigidizarea
obligatorie a imbindrii prin legare cu fibre,
probabil vegetale, in mai multe straturi si,
eventual, aplicarea de adezivi.

Urme de utilizare.

Arma de vanitoare sau utilizat3 in conflic-
tcle intcrcomunitare, arcul lanscaza proiectile
usoare de tip compozit (compuse dintr-o arma-
tura litici, din MDA sau metalici; o tija dc
lemn; ligaturi vegetale sau animale pentru
rigidizarca armiturii si a ampcnajului; pcne
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pentru dispozitivul de stabilizare a traiectoriei
- ampenaj).

Cele mai frecvente urme de utilizare se loca-
lizeaza la nivelul armaturilor. Aceste urme se
concretizeaza in alterarea partiald a morfolo-
giei initiale prin producerea unor fracturi de
impact, la nivelul ED, a PM sau a PP/EP".

Pe baza analizei pieselor din lotul varfurilor
descoperit la Zoltan, putem constata urmatoa-
rele situatii:

1. fracturarea si pastrarea in tintd (animale
vinate) a unor fragmente distale - cazul
pieselor ZLT/V 136-137 (fig. 17);

2. fracturarea si pastrarea unor fragmente
proximale - cazul piesei ZLT/V 144; ea provine,
probabil, de la un proiectil recuperat, a carui
armatura a fost demontata si inlocuita (fig. 17).

Unele armaturi au fost fracturate probabil
accidental (cazurile piesei ZLT/V 131) sau nu
prezintd urme evidente de folosire (piesele
ZLT/V 124-125, 127-128); in aceastd din urma
situatie, ele nu au fost incd montate pe tija la
momentul abandonului sau provin de la sageti
neutilizate.

La tipurile de armaturi simple, realizate din
os (1-4), care se pretau morfologic la aplicarea
reamenajdrii in tija dupa fracturarea ED (reas-
cutirea prin At/Ao), nu se constatd prezenta
clard a urmelor de acest gen, desi, probabil,
procedeul acesta se aplica. Tipurile sofisticate
5-6 nu permiteau decat reamenajarea ED prin
At/Ao, asa cum observam in cazul piesei ZLT/V
135; fracturarea lor la nivelul PD (cazul piesei
ZLT/V 137) determina, invariabil, inlocuirea si
abandonul.

Concluzii.

Constituindu-se in prima abordare sistema-
tica, din perspectivd paleotehnologicd, a unui
lot de artefacte IMDA databil in epoca
bronzului si descoperit pe teritoriul Romaniei,
analiza lotului armaturilor din MDA
descoperite in asezarea culturii Noua de la
Zoltan a prilejuit aplicarea metodologiei
actuale a domeniului, asimilata recent in cer-
cetarea preistorica de la noi.

Protocolul analitic standard la care s-a
recurs, rutinat deja in cazul loturilor de arte-
facte databile din paleoliticul superior si pana
in neoliticul timpuriu, a urmiril epuizarea
aspectelor legate de tipologie si studiul tchnic
(fabricarc si utilizarc).

S-a dccclat existenta a yasc tipuri, definite
provizoriu, numerotate conventional si ncic-
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rarhizate. Descrierea morfo-tehnicd exhaus-
tivd s-a facut prin aplicarea vocabularului
etalonat. Examinarea materiilor prime a pus in
evidenta existenta a doua categorii (osul si cor-
nul de cerb). Prin analiza macro- si
microurmelor, recurgandu-se in mod sistema-
tic la mijloacele microscopiei optice de mica
putere s-au studiat aspectele fabricdrii arte-
factelor (debitaj, faso-nare); demersul a per-
mis constatarea recurgerii la procedee simple
(percutie directd, abraziune) sau la scheme
tehnice sofisticate (incluzand cioplirea, tdierea
transversald, abraziunea, grava-rea), adaptate
in mod optim materiilor prime folosite §i sco-
pului final, acela de fabricare a unor armaturi
standardizate, care imitd, foarte probabil,
parametrii exemplarelor metalice.

Note

—

. SZEKELY 1977; SzEKELY 2000; CAvRuUC 1997; CAVRUC,
CAVRUC 1997; CavRruc 1999; Cavruc 2000; CAVRUC,
CAVruc, Buzea 2001.

2. Cavruc, Cavruc, Buzea 2001.

3. Materialul arheozoologic a fost analizat de dr. Georgeta
El Susi; rezultatele constituie substanta unui capitol dis-
tinct al monografiei sitului, in curs de elaborare. Nu am
dispus in timp util de datele si concluziile studiului, pe
care, astfel, nu le-am putut utiliza cu prilejul de fata.

4. Piesele IMDA semnalate din inventarul unui complex

ritual atribuit culturii Noua sunt: o daltitd (sau netezi-

tor) si un varf pe semimetapod distal - cf. CavRuc 2000,

193, 197, fig. 3/7-8.

Materialele IMDA descoperite la Zoltan mi-au fost

incredintate spre studiu si publicare de cétre dr. Valeriu

Cavruc; identificarea specifica si anatomica definitiva a

fost asigurata de dr. Georgeta El Susi. Ambilor colegi

doresc sd le exprim si cu acest prilej multumirile mele
cele mai calduroase.

6. Cf. BELDIMAN 1999; BELDIMAN 2000; BELDIMAN 2000a;
BELDIMAN 2001 (cu bibliografia).

7. CAMPs-FABRER 1990; BELDIMAN 1999; BELDIMAN 2000,4-5.

8. Pentru virfurile de ségeti litice in cadrul culturii Noua, cf.

©
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Cum era de asteptat, urmele de utilizare evi-
dente confirma incadrarea in specificul definit
de impactul cu tinte dure.

Ca etapd viitoare a analizei armadturilor
MDA apartinand complexului cultural Noua-
Sabatinovka-Coslogeni se impune repertori-
erea regionald la scara nationala (Transilvania,
Moldova dintre Carpati si Prut, Muntenia de
est) a descoperirilor similare din diverse
materii prime (litice, MDA, metal) si compara-
rea lor cu loturile provenind din zone mai
depidrtate din aria aceluiasi complex cultural
(teritoriile actu-ale ale Republicii Moldova,
Ucraina, Rusia) sau din regiuni invecinate are-
alului respectiv (Asia Anterioard), in scopul
stabilirii tipologiei, a evolutiei si a valorii
crono-culturale a acestor tipuri de artefacte.

PAUNEscu 1970, 79-81, 214, 216, 333, fig. 51/2-4.

9. Unele tipuri de armadturi din bronz ale proiectilelor
usoare sunt incluse in repertoriul descoperirilor culturii
Noua-Coslogeni, in FLOREscU 1991, 270, fig. 98/2; 284,
fig. 112/1-3.

10. PaPE 1982.

11. BiLLaMBOZ 1978; BOLOMEY, MARINESCU-BiLcu 1988.

12. Aplicarea procedeului plasticizarii osului si a comului
prin incélzire sau inmuiere in apa este atestat la noi inca
din neoliticul timpuriu - vezi cazul segmentului de bra-
tard din os descoperit la Drobeta-Turnu Severin,
BELDIMAN 2000a; pentru aplicarea procedeului in cazul
armadturilor proiectilelor vezi PELTIER 1992 (cu biblo-
grafia);

13. PELTIER 2000.

14. STORDEUR 1987a.

15. Asupra aspectelor functionale legate de armiturile
proiectilelor usoare litice si din materii dure animale, cf.
CLARK, PHILLIPS, STALEY 1974; FISCHER 1985; FISCHER,
HANSEN, RASMUSSEN 1984; NEWCOMER 1974; ODELL,
CowaN 1986; Nuzunyr 1990; Rozoy 1992; Rozoy
1992a; Rozoy 1992b; Rozoy 1993; TOWNER,
WARBURTON 1990.
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Abrevieri in text

Ad. Adancime

Ao Abraziune oblica

At Abraziune transversalad
CT. Complex bronz timpuriu
CDh Calibru distal

Cen. Cenusar

Diam. Diametru

ED Extremitate distala

EP Extremitate proximala
FI Fata inferioara

FS Fata superioara

Gros. Grosimea

IA Indice de alungire

IAP Indice de amenajare a partii proximale (peduncul)
IAV Indice de amenajare a partii distale (varf, parte activa)
IMDA Industria materiilor dure animale
L Lungime

L tot. Lungime totald

Lat. Latimea

Max. Maxim

MD Margine dreapta

MDA Materii dure animale
Min. Minim

MS Margine stanga

OL Os lung

PD Percutie directa

PD Parte distald

PM Parte meziala

PP Parte proximala

Ra Raclaj axial

Rt Retusare inversa

TT Taiere transversala
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Résumé

Pointes de fléches en matiéres dures animales découvertes dans le site de la civilization de Noua
de Zoltan (Dép. de Covasna, Roumnanie)

Les recherches archéologiques dans le site préhistorique de Zoltan (Etfalva) ont été initié par dr. Zoltan Székely (en
1971-1972) et reprises de maniére systematique et extensive par dr. Valeriu Cavruc (Musée des Carpates Orientaux, Sf.
Gheorghe, en 1996-2000). Ainsi, on a decelé cinq niveaux d'occupation (Néolithique récent - 'Age du bronze). A I'heure
actuelle, les découvertes du niveau V font de Zoltan le site le plus extensivement exploré de Transylvanie et attribué a la civi-
lisation de Noua (I' Age du bronze tardif).

Parmi les matériaux archéologiques retrouvés dans les plusieurs complexes, on remarque le grande nombre des restes fau-
niques et l'effectiv des artefacts en matiéres dures animales (MDA). En ce qui concerne cette derniére catégorie, il s'agit de
presque 200 objets inédites, appartenant a plusieurs groupes typologiques et types (outils, arres, objets de parure) et prises
sur os longs, bois de cervidés, dents et coquillage; leur étude exhaustive est en cours et les résultats vont constitué le contenu
d'un chapitre appart de la monographie du site; il s'agit de la premiére approche exhaustive et bien définie méthodologique-
ment, en perspective paléotechnologique et paléconomique, d'un lot d'artefacts en matiéres dures animales de I'Age du
bronze de Roumanie.

L'ouvrage propose en premiére une analyse typologique et technologique compléte d'un lot (N total = 21) d'armatures et
éboches de projectiles (fleches) en matiéres dures animales. Parmi les exigences strictement respectées en plan
méthodologique on peut mentionner: la déscription exhaustive des artefacts utilisant le vocabulaire controlé; la mor-
phométrie; I'étude techique complet: origine spécifique et anatomique de la matiére premiére; les étapes de la fabrication et
leur opérations: débitage, faconnage; traces d'usure et leur interpretation. Sur ce plan, la loupe binoculaire a été couramment
utilisé pour 'examen des surfaces.

Les objets sont individualisé par un indicatif. Le répertoire offre toutes leurs dates disponibles: contexte de la découverte;
identification de la matiére premicre; état de conservation; déscription de la morphologie sur différentes parties (proximale,
mésiale, distale); paramétres morphométriques - dimensions et indices - voir aussi les tableaux; la fabrication: le débitage et
le fagonnage - traces spécifiques et opérations décelées; traces d'usure - définition et interpretation.

Le contexte de découverte (complexes de type fosse a divers fonctions) reléve la présence isolée ou associée de deux
pointes - de méme type ou de types distincts; cette constatation n'a pas signification chrono-culturelle, elle prouvant seule-
ment l'usage concomitant de plusieurs types d'armatures.

En ce qui concerne la classification typologique des armatures de fleches de la civilisation de Noua, il faut relever la per-
sistence des plusieurs difficultés: le nombre reduit des lots accesibles a I'étude systematique complet; leur publication jusqu'i-
ci sommaire et dépourvue de la possibilité de vérification; le grande nombre des découvertes diséminées dans l'aire vaste du
complexe culturel Noua-Sabatinovka-Coslogeni (Roumanie, Ukraine, République de Moldavie, Russie); l'incidence
typologique des artefacts réalisées en matériaux divers (silex, bronze, matiéres dures animales). Dans ce situation, on pro-
pose une classification typologique provisoire, sans pretention d'hiérarchisation définitive, a valeur “locale”, basée exclusive-
ment sur les paramétres morphométriques des artefacts analysés de Zoltan. Ainsi, on a pu décelé six types (1 - 6, fig. 10-11),
dont premiers quatre sont en os, simples, a partie mésiale élargie, séction convéxe-concave ou polygonale asimmétrique et
pédoncule court; le type 4 a une barbelure sur le chaque bord (probablement); les types 5 -6 sont fagonnés en bois de cerf,
ayant une morphologie sophistiquée et un niveau élevé de difficulté tehnique d'execution: la partie distale foliforme (type 5)
ou pyramidale (type 6), barbelée a la base, faces triangulaires rainurées, pédoncule allongé, facetté, de séction polygonale, a
base fendue. Les matiéres premiéres représentés sont les os longs d'érbivores (bovins ou ovi-caprins), fragments diaphisaires
- 7 objets; le bois de cerf, armatures achevées - 9 et ébauches/baguettes - 5 exemplaires, toutes prises sur compacta massive
de l'axe (majorité) ou d'un andouilller (un cas). Les paramétres anatomiques de la matiére premiére detérminent la mor-
phométrie (quasi-standardisée) des types (voir fig. 12 et les tableaux 1 - 6).

Le débitage de I'os a été réalisé par percussion directe a I'aide d'un pércuteur lithique - galet (fig. 13). Trés probablement,
le bois de cerf a été préalablement trempé; un trongon de l'axe ou de I'andouiller a été prélevé par entaillage sur la circum-
ference ou par sciage a l'aide d'un scie a lame de bronze (les extremités des ébauches conservent trés bien les traces spéci-
fiques de cette opération). Les trongons ont été fendues en approximativement six fragments, dont la spongiosa (et parfois
1a perlure aussi) a été suprimée; les bord ont été regularisé par entaillage rasant; on obtien ainsi des baguettes rectangulaires,
réctilignes ou conservant la curbure anatomique, eliminée probablement par traitement thérmique ou par trempage dans
I'eau (fig. 14).

Pour les armatures en os, le fagonnage s'achéve par retouches inverses sur les bords (un cas) et surtout par abrasion trans-
versale ou oblique, en vue de régulariser les faces, l'extremité proximale et d'aménager la partie active pointue; les facettes
et Ics séries de stries spécifiques sont bicn visibles dans toutes lcs cas (fig. 13). Pour les armatures en hois de cerf, lcs étapes
du fagonnage, décelablcs par leur traccs conservées sont plus nombreusces (fig. 14): entaillage rasant intense pour modeler la
partie proximale (pédoncule); le fendage de la base par cntaillage ct sciage; aménagemcnt de la partie active par abrasion
transversale/obliquc ct des barbelures par cntaillage ct sciage; aménagement des rainures par burinage a laide d'unc pointe
métalique (pointe de coulcau en bronzc?). Sur lu base de toutcs cettes observations, on propose la réconstitution de la
«chuine opératoire» de {abrication des armatures cn os et en bois de cerf (fig. 13-14).

L'aspect des surfaces de la majorité dcs armatures (couleur brun intensc, taches gris) sugére 1'application du traitement
thérmique comme etapc finale de fabrication, cn vue d'augmentecr la solidité des pointes de fleches.

Le montage des armatures sur les tiges ou corps des fleches (fendues a I'extremité distale) est de type terminal axial, male
(types | - 4) oufemelle (types 5 - 6), 2 l'aide de ligatures et, peut-gtre, de colles (fig. 15-16). Leur tracés d'usage se manifeste
par lu fracturation au nivcau des extrcmitds distales, des barbclures ou des parties/extremités proximales (pédoncule ou base
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fendue), dues a l'impact avec les cibles, dans les conditions ou I'arc est utilisé comme arme de chasse. On décele deux situa-
tions: fragments d'armatures (parties distales) conservés probablement dans la cible et armatures fracturées et conservées sur
les tiges; cettes derniéres ont ete réaffutés ou, étant donné leur endommagement définitive, demontés et changés avec des
exemplaires intactes (fig. 17).

L'analyse des armatures en matiéres dures animales de la civilisation de Noua découvertes a Zoltan a permis l'application
de la méthodologie actuelle du domaine, ainsi que l'acquis en premiere des éléments indispensables en plan typologique et
paléotechnologique pour I'étude exhaustive d'une catégorie d'artefacts spécifique a I'Age du bronze tardif du Sud-Est et Est-
européen.

Corneliu Beldiman
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Tabelnr. 1/ Tableau no. 1
Tipuri, parametrii contextului de provenienta, ai starii de conservare
si natura materiei prime / types, parametres du contexte de provenance,
état de conservation et la matiére premiére

Nr. Stare Materie
Nr. crt. Indicativ Tip inv. Context conservare primi
1. ZLT/V 124 3 563 | 1996 D12 -0,60-0,80 C.T. I Os
2. ZLT/V 125 1 3583 | 2000 A’B’ Passim 1. Os
3. ZLT/V 126 4 369 1997 A'-1-2,20 l':r. Os
4. ZLT/V 127 3 362 1996 Gr. 1 Cen. 1 ! Os
S. ZLT/V 128 3 350 1997 G7 00,20 I. Os
6. ZLT/V 129 3 2574 | 1998 B'-1V -2,10 Fr. Os
7. ZLT/V 130 5 3015 1997 F8/9 -0,42 I Corn cerb
8. ZLT/V 131 6 3013 1997 H4 -0.34 Fr. Corn cerb
9. ZLT/V 132 6 3563 1999 D'-6 -0,34 I Corn cerb
10. ZLT/V 133 6 3011 1996 D12 -0,67-0,74 Cen. 2 Fr. Corn cerb
11. ZLT/V134 6 3012 | 1997 F10 Mat. Fr. Corn cerb
12. ZLT/V 135 6 3553 1999 B'-2 -1,00 Fr. Corn cerb
13. ZLT/V 136 6 3014 | 1996 A1l -1,60 Cen. 2 F. Corn cerb
14. ZLT/V 137 6 3014 | 1997 G70,27 F. Corn cerb
15. ZLT/V 144 2 368 1996 E8 -0,68-0,75 Fr. Os
16. ZLT/V 159 5-6 552 1997 F12 -0,20-0,40 F. Corn cerb
17. ZLT/V 165 5-6 3223 1999 D'-5 -0,40-0,60 I Corn cerb
18. ZLT/V 166 5-6 3192 1999 D'-3 -0,20-0,40 i Corn cerb
19. ZLT/V 167 5-6 550 1997 F5 0,82-0,88 1. Corn cerb
20. ZLT/V 168 5-6 528 1996 D1 -0,55-0,75 1. Corn cerb
21. ZLT/V 169 5-6 3121 1997 B 11 -1,47-1,68 F. Corn cerb
Tabel nr. 2 / Tableau no. 2
Morfometria (tipurile 1 — 4) / Morphométrie (types 1 — 4)
Nr. Indicativ L tot. PD PM PP
crt. L CD Litime/grosime L Diam.
1 ZLT/V 124 61 35 5/4 6/4 26 4/3,5
2 ZLT/V 125 57 - 4,5/3 5,5/3,5 - 3/3
3. ZLT/V 126 52/49,5 37/34,5 4/3,5 8/6 15 6/5,5
4. ZLT/V 127 56 26 9/5 13/4 30 7/5
5 ZLT/V 128 54 24 9/5 13/6 30 6/4
6. ZLT/V 129 52/51 22/21 9/5 13/4 30 7/5
7 ZLT/V 144 44 - - 13/4 - 6/3
Tabel nr. 3/ Tableau no. 3
Morfometria (tipurile 5 - 6) / Morphométrie (types 5~ 6)
PP
::_ Indicativ L tot. L Dial.n. Di.al.n. L partea ;‘i:_'::: PM
Maxim Minim despicata s
despicata
1. ZLT/V 130 79,5 51 7/6 5/4,5 10 - 10/4,5
2. ZLT/V 131 110 64 8.5/8 5 15 4,5 10
3. ZLT/V 132 94 ) 6,5 - 12 3 11
4, ZLT/V 133 98/96 54 8/7 6 14 2 9,5
5. ZLT/V 134 95/78 55/45 8 7 9 - 9
6. ZLT/V 135 69/66,5 39 6 S 9 - 9
7. ZI.T/V 136 48,5 - - 6 - - 9
8. ZL1/V 137 34 B - - R -
9. | zLT/V 159 38 - 7/6 - - - -
134
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Tabelnr. 4 / Tableau no. 4
Morfometria (tipurile 5 - 6) / Morphométrie (types 1 - 4)

N I dicativ PD. sant Barbeluri
crt. L Lﬁtl'me' cb L Li't. ) Lat. Adan- L Lag.
maxima maxima Minima cime maxima
L ZLT/V 38 10/ 7,5/
130 4,5 3,5 ) i . i 15 3
ZLT/V
2. 131 46 10 5 23-27 5 1 0,5-1 7-8 3
ZLT/V
3. 132 41 11 5 25-27 5 1 0,5-1 3-5 34
ZLT/V
4. 133 44/42 9,5 5 35-36 4 1 0,5-1 1,5 3
ZLT/V
S. 134 40/34 9 6 28-30 6 2 1-1,5 1,5 3
ZLT/V
6. 135 30/27,5 9 5 17 5 1,5 0,5-1 1,5 1,5
ZLT/V
7. 136 44 9 5 28-30 5 1 0,5-1 1,5-2 2
ZLT/V
8. 137 34 - 6 - - - . - .
9 ZLTV
' 159 i ) ) ) ) - . . .

Tabel nr. 5/ Tableau no. 5
Morfometria (ebose, tipurile 5 - 6) / Morphométrie (ébauches, types 5 - 6)

Nr. crt. Indicativ L tot. Extremitati PM
1. ZLT/V 165 128 17/11,17/8 22/11
2. ZLT/V 166 120 19/12,18/11,5 22/11,5
3. ZLT/V 167 95 15/8,11/7 17/11
4. ZLT/V 168 90 16,9, 13,5 21/12
S. ZLT/V 169 45 22/9 -

Tabel nr. 6 / Tableau no. 6
Morfometria (indici) / Morphométrie (indices)

Nr. crt. Indicativ Tip 1A IAV IAP
1. ZLT/V 124 3 10,16 57,37 42,62
2. ZLT/V 125 1 10,36 - -
3 ZLT/V 126 4 6,5 71,15 28,84
4. ZLT/V127 3 4,30 46,42 53,57
5. ZLT/V 128 3 4,15 44,44 55,55
6. ZLT/V 129 3 4 42,30 57, 69
7. ZLT/V 130 5 7,95 47,79 64,15
8. ZLT/V 131 6 11 41,81 5,8,18
9. ZLT/V 132 6 8,54 43,61 56,38
10. ZLT/V 133 6 10,31 44,89 55,10
11. ZLT/V134 6 10,55 42,10 57,89
12. ZLT/V135 6 7,66 43,47 56,52
13. ZLT/V 136 6 - - -
14. ZLT/V 137 6 -
15. ZLT/V 144 2 - - -
16. ZLT/V 159 5-6 - - -
17. ZLT/V165 5-6 5,81 - -
18. ZLT/V 166 5-6 5,45
19. ZILT/V 167 5-6 5.58 - -
20. 7ZLT/V 168 56 4,28 -
21. ZLT/V 169 5-6 - - -
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Histograma nr. 1/ Hystogramme no. 1
LTIV
Varfuri de sageti din MDA: distributia cantitativa a tipurilor.
Armatures de fléches en MDA: distribution cantitative des types.
300 - B1 03 030303 .4

L

1A IAV IAP

Histograma nr. 2 / Hystogramme no. 2
ZLTV
Varfuri de sageti din MDA: morfometria tipurilor 1 - 4 (indici).
Armatures de fléches en MDA: morphoméitrie des types 1 - 4 (indices).
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Histograma nr. 3 / Hystogramme no. 3
ZLTV
Varfuri de sageti din MDA: morfometria tipurilor S - 6 (indici)
Armatures de fléches en MDA: morphométrie des types 5 - 6 (indices).

Histograma nr. 4 / Hystogramme no. 4
ZLTV
Varfuri de sageti din MDA: morfometria eboselor (tipurile 5 - 6, IA).
Armatures de fleches en MDA: morphométrie des ébauches (types 5 - 6, IA).
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3 4

Figura / Figure nr. 1.
Varfuri de s3geti din MDA / Armatures de fleches en MDA.
1. ZLT/V 125; 2. ZLT/V 127; 3. ZIT/V 128; 4. ZLT/V 144.
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Figura/ Figure nr. 2.
Varfuri de sageti din MDA / Armatures de fléches en MDA.
1. ZLT/V 130; 2, ZLT/V 131; 3. ZLT/V 132; 4. ZLT/V 133.
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Figura / Figure nr. 3
Varfuri de sageti din MDA / Armatures de fléches en MDA.
1. ZLT/V 137; 2. ZLT/V 135; 3. ZLT/V 134.

Figura / Figure nr. 4
Varfuri de sigeti din MDA /. Amaatures de fleches en MDA.
1. ZLT/V 169; 2. ZTT/V 167: 3. ZI T/V 165.
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Tigura / Figure nr. 5
Varfuri de sageti din MDA / Armatyres de fléches cn MDA.
1. ZLT/V 125: 2. ZLT/V 126; 3. ZLT/V 129; 4. ZLT/V 128.
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3cm

Figura / Figure nr. 6
Varfuri de sageti din MDA / Armatures de fléches en MDA.
1. ZLT/V 130; 2. ZLT/V 131; 3. ZLT/V 132; 4. ZLT/V 133.
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5cm

Figura / Figure nr. 7
Virfuri de sigeti din MDA / Arrriarures de fléeches en MIA.
1. ZLT/V 134, 2. ZIT/V 159; 3. ZL1/V 135.
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Figura / Figure nr. §
Varfuri dc siigeti din MDA / Armatures de fleches en MDA.
1. ZLT/V 166, 2. ZLT/V 165.
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ZLT/V 168.

1. ZLT/V 169; 2.

Figura / Figure nr. 9
Varfuri de sageti din MDA / Airnatures de floches en MDA.
2
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Figura / figure nr. 10
Criteriile morfologice alc clasificirii tipologice a varfurilor de s3gcti din MDA
(forma in plan, profil si sectiune): 1. PD; 2. PM; 3. PP; 4. EP.
Critéres morphologiques de la classification typologique des arrmatures de fleches
(la forme en plan, en profil ¢t les séctions):
1. purtie distale - PD; 2. partie mésiule - PM; 3. partic procamale - PP; 4. extremite proximale - F.F.
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Figura / Figure nr. 11
ZLTV
Tipurilc varfurilor de sageti din MDA: 1-4 - s, 5-6 - corn de cerb.
Armatures de :ﬂéchcs cn MDA - types: 1-4 - en oy 3-6 - en bels de eervides:
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— ED
PD
Lat. PD
PM — Maxima
L. Tot.
PP
= Diam.
L. Partii Maxim
| EP despicate
Lat. EP
despicate
........... == Ad. sant

L sant
‘\___/}
Lat.
Maxima gsant
Lat.

Minima sant

Figura / Figure nr. 12
yARYAY
Morfometria vérfurilor de sageti din MDA
Morphométrie des armatures de fleches en MDA.
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Figura / Figure nr. 13
ZLTV
Schema tehnica de fabricare a varfurilor de sageti din MDA - tipurile 1 - 4 (propunere de reconstituire).
Schéma technique de fabrication des armatures de fleches en MDA: types 1 - 4 (proposition de réconstitution).

Figura / Figure nr. 14
ZLT/V
Schema tehnicd de fabricare a varfurilor de sfigeti din MDA - tipurile 5 - 6 (propunere de reconstituire).
Schéma rechnique de fabrication des armatures de fléches en MDA: types 5 - 6 (proposition de réconstitution),
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L1. L2.

Figura/ Figure nr. 15
ZL TV
Fixarea pe tijd a varfurilor de sageti din MDA - tipurile 1 - 4 (propunere de reconstituirc).
Montage en hampe ou tige des armatures de fleches en MDA: types 1 - 4 (proposition d e réconstitution).
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Figura / Figure nr. 16
ZLT/V
Fixarca pc tiji a vir{urilor de séigeti din MDA - tipurile 5 - 6 (propunere de reconstituirc).
Montage en hampe ou tige des armatures de fleches en MDA: types S - 6 (proposition de réconstitution).
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Fracturi de uzura functionala
|a tipurile 1 -4

ON & O®

Piese Fractura Fractura Total
intregi laED laPM

10 -
8 - Fracturi de uzura functionala
la tipurile5 -6
6 ot
4 -
2 )
o R - I

Piese Fractura Fractura Fractura Fractura Fractura Fractura Total
Intregi la1/2EP 1a1/2 la EP, la PM la PD, la PP
EP, PM, PM, ED ED
ED

Figura / Figure nr. 17
7L TV
Localizarea fracturilor de uzura functionala pe varfurile de siigeti din MDA si repartilia cantitativa:
A. varfuri de tip 1 4; B. varfuri de tip 5 - 6.
Fractures d'usure funcrionnelle sur armatures de fléches en MDA et répartition cantitative:
A. armatures de type 1 - 4; B. armatures de type 5 - 6.
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