
INFORMAŢII DOCUMENTARE DESPRE UZINELE 
DIN REŞIŢA. 1814-1815 

în timp ce ultimele evenimente ale războaielor napoleoniene se des­
făşurau pe marile cîmpuri de luptă europene, statele beligerante1 făceau 
mari eforturi în direcţia revitalizării economiilor lor. Casa de Habsburg, 
unul din principalii adversari ai lui Napoleon, a încercat şi ea să învioreze 
economia provinciilor pe care le stăpînea. A acordat o atenţie deosebită 
Banatului şi bogăţiilor sale naturale, peste care stăpînea de aproape un 
secol. Aşezările montanistice au fost inspectate periodic. Erau criticate 
stările de lucruri negative, luîndu-se măsuri pentru înlăturarea neajun­
surilor. UziQ.ele reşiţene au fost inspectate anual de către autorităţile 
montanistice superioare. Cu această ocazie au fost redactate „protocoale" 
(de ex. la 11 mai 1813, la 2 nov. 1814, la 23 iunie 1815)2, care ne oferă 
informaţii interesante despre industria reşiţeană a vremii. 

Un asemenea „protocol" a fost redactat, după cum am spus mai sus, 
la 23 iunie 1815: „Protocoll dt. Reschitz am 23 ten Juny 1815. In Betref 
des kilnftigen Manipulations Betriebes der Geschăfts Verfilhrung und 
anderer vorgekommener Gegenstănde"3 . Şedinţa în care a fost adoptat 
protocolul s-a "desfăşurat sub conducerea directorului Tezaurariatului 
transilvănean şi al Direcţiei Miniere Bănăţene, Prokop Lhotka von Zmis­
low. Au participat: asesorul c.c. la D.M.B. şi administratorul şef al topito­
riilor, Leopold Seymann, asesorul c.c. la D.M.B. şi contabilul Michael 
Fritsko, administratorul topitoriilor şi al ciocanelor din Reşiţa, Franz 
Johann Plasch, urmaşul lui Pachmann în această funcţie, controlorul 
Mihai Mihailovici, şeful ocolului silvic, Franz Xavier Loidl, şeful topito­
riei şi al turnătoriei din Reşiţa, Gottlieb Weland, şeful ciocanului de la 
Văliug, Joseph Lucas şi brigadierul silvic Adam Otter4• Aceştia au discu­
tat următoarele probleme cuprinse în textul protocolului: modul în care 

=; 
1 ln 1793 uzinele din Reşiţa au livrat Curţii napolitane 20 OOO de proiectile de 

tunuri. Mai tirziu, în timpul războaielor împotriva lui Napoleon, au furnizat ar­
matei habsburgice mari cantităţi de materiale de război (tunuri, ghiulele etc.). 
Vezi, ing. Ion Păsărică, Monografia uzinelor de fier şi domeniilor din Reşiţa şi 
frumuseţea naturală a împrejurimilor, ed. a 2-a, Bucureşti, 1935, p. 13; Direcţia 
Generală a Arhivelor Statului Bucureşti, Colecţia de microfilme, fond Austria, 
rola 2H, c. 486. 

2 Protocoll dt. Reschitz am 23 Jun (1)815, A.M.J.R., doc. nr. 1044. 
3 Ibidem. 
4 Ibidem. 
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au fost îndeplinite prevederile protocoalelor din 11 mai 1813 Şi 2 nov. 
1814; exploatarea minereului de fier; activitatea furnalelor; transportul 
minereului de fier; activitatea forjei; forja de cuie; concasorul pentru 
zgură; sistemul forestier şi cărbunăritul; situaţia depozitului de minereu 
de fier; starea caseriei; magazia; lada frăţiei; caseria bisericii romano­
catolice din Văliug; caseria bisericii ortodoxe din Văliug; verificarea celor 
care primeau ajutoare; repararea clădirilor; funcţionarii; chestiuni poli­
ţieneşti; diverse; cereri5. 

' Redăm în continuare acele părţi ale protocolului care analizează situa­
ţia celor mai importante sectoare de activitate ale uzinelor din Reşiţa: 
exploatarea şi transportul minereului de fier, furnalele, forjele şi conca­
sorul pentru zgură. în anexă reproducem textul original al fragmentelor 
amintite. 

Minereul de fier era extras în minele de la Ocna de Fier7, din „munţii 
Moraviţei", care aparţineau, clin punct de vedere administrativ, de Ofi­
ciul Minier Dognecea. Cantitatea de minereu de fier necesară a crescut 
pe măsură ce alături de vechea consumatoare, uzina metalurgică din 
Bocşa, a apărut în 1771 şi s-a dezvoltat apoi uzina din Reşiţa. Exploatarea 
era mult sărăcită, în momentul încheierii protocolului trebuind să se 
renunţe la unele din punctele de lucru. Aceasta cu atît mai mult cu cît 
extragerea minereului în cerime era foarte costisitoare, iar minereul de 
fier amestecat cu ganga din gneis şi granat era foarte dur, ceea ce a avut 
ca urmare obţinerea, prin topire, a unui fier de proastă calitate. Zăcă­
mîntul din culcuş putea fi exploatat mai uşor şi cu o rentabilitate mai 
mare. În acest caz, cînd minereul de fier se afla în roci mai puţin dure, 
devenea necesară armarea galeriilor, procedeu costisitor fără de care era 
imposibilă înaintarea exploatării la adîncimi mai mari8• În anul 1815 la 
Ocna de Fier fuseseră deja săpate mai multe galerii unele sub altele9• 

Comisia care a inspectat uzinele a apreciat că în condiţiile în care, 
la o funcţionare neîntreruptă a celor două furnale din Reşiţa erau nece­
sare anual 64 OOO de măji1° de minereu de fier, acesta mai putea fi exploa­
tat la Ocna de Fier cel mult 150 de ani, perioadă care putea fi extinsă la 
200 de ani, dacă s-ar lua în consideraţie şi minereul de fier din alte zone 
ale Banatului. Acesta a fost motivul pentru care a fost luată în discuţie 

5 Ibidem. 
6 Pe teritoriul ţării noastre zăcămintele de minereu de fier au un conţinut 

mediu de fier de 32-330/o. Zăcămintele de la Ocna de Fier erau de origine mag­
matică, mineralizate ca siderit şi ankerit, mai puţin ca limonit, cf. Din istoria 
metalurgiei româneşti, volum întocmit de un colectiv coordonat de Prof. dr. ing. 
Iosif Tripşa, Editura tehnică, Bucureşti, 1981, p. 80. 

7 A.M.J.R., doc. nr. 1044, Protocoll . .. 
8 într-un raport întocmit deja în ianuarie 1805 de către Carl Freiherr v. Pod­

manitzky, comisarul aulic, consilier minier şi şef provizoriu al Direcţiei Miniere, 
de topografii minieri Gerubel şi Anton Franzenau se afirma - în urma inspecţiei 
facute la minele din Dognecea - că în Banat există prejudecata conform cărr.ia 
minereurile se află la o adîncime de cel mult 70 de clafteri (132,72 m), motiv 
pentru care nu se încearcă exploatarea minereurilor la adîncimi mari, cf. Shilde­
rung des Zustandes und der bergmănnischen Aussichten des Dognatschkaer 
Bargbaues .. . " şi hărţile anexe, A.M.J.R., doc. nr. 274. 

9 A.M.J.R., doc. nr. 1044, Protocoll . .. 
20 1 majă= 56 kg. 
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problema exploatării fierului la Rusca Montană11 • Acelaşi scop l-a urmă­
rit si sarcina dată conducerii uzinelor din Resiţa de a continua analizele 
efectuate asupra minereului de fier descoperit la Rîui Alb - lîngă Re­
şiţa - şi de a căuta o soluţie în vederea valorificării acestuia. În acelaşi 
timp s-a indicat uzinelor reşiţene să continue prospectările în zona dealu­
rilor Caraşovei12 • 

Minereul de fier exploatat la Ocna de Fier era transportat de către 
un „arendator" cu ajutorul a două căruţe cu cai şi patru care cu boi în 
schimbul unui preţ de cărăuşie fix. Deoarece mijloacele de transport de 
care dispunea „arendatorul" erau insuficiente, la transportul minereului 
erau folosiţi şi supuşi camerali despre care protocolul afirmă că „erau 
întrebuinţaţi cu mai mult folos la transportul mangalului". Supuşii ca­
merali erau tocmiţi în mod abuziv de către „arendator" în interesul său 
propriu, astfel că s-a dispus conducerii uzinelor de a pune capăt acestei 
stări de lucruri, urmînd ca transporturile camerale să fie întrebuinţate 
doar în interesul erariului13• 

In 1815 existau la Reşiţa două furnale înalte. Primul funcţionase ne­
~ntrerupt din 26 august 1814 pînă în 13 ianuarie 1815, deci timp de 
141 de schimburi. În cel de al 141-lea schimb a fost oprit pentru a fi 
reparat, fiind repus în funcţiune în perioada în care uzina a fost inspec­
tată de comisia amintită. Furnalul nr. 1 a produs pe parcursul anului 
1814, 9 939 de măji şi 50 de funţi de fontă, la un preţ de cost de 1 florin 
7 3/4 creţari maja. La acest furnal existau mari pierderi de metal, 
fiindcă se produceau mai multe piese turnate de dimensiuni mici 
decît de dimensiuni mari. Faptul a avut ca urmare recomandarea insis­
tentă a comisiei de inspectare de a se reduce pierderile de metal la acest 
furnal. 

între 16 aprilie şi 20 decembrie 1814, timp de 222 de schimburi a 
funcţionat fără întrerupere şi cel de al doilea furnal. A fost oprit la 
23 decembrie 1814. Reparat, a fost repus în funcţiune la 20 mai 1815. 

11 La Rusca Montană a fost pus în funcţiune primul furnal în anul 1829 în 
timp ce la Ruschiţa funcţiona un furnal deja din anul 1828, cf. Din istoria meta­
lurgiei, romdneşti, p. 81. Exploatarea minereului de fier a început în spaţiul Mun­
ţilor Poiana Ruscă deja la sfîrşitul secolului al XVIII-lea. Prelucrarea lui s-a 
făcut în mici întreprinderi din apropiere: Luncani, Topliţa. La Oţelu Roş1,1. au 
apărut primele ateliere de prelucrare a fierului în anul 1795, cf. Mărgan Serafim, 
Popescu Dan, Mărgan Silvia, Uzina Oţelu Roşu, 1796-1911, studiu monografic, 
1971, p. 7, 17. 

12 A.M.J.R., doc. nr. 1044, Protocoll •.• 
u Urmaioarele comune aveau obligaţia de a pune la dispoziţia uzim:i c5răuşll 

Reşiţa Română (115), Terova (60), Doman şi Cuptoare (99). Tîrnova (209), So­
ceni (126), Delineşti (167), Apadia (70), Valeadeni (76), Brebu (213) şi Zorlenţu 
Mare (421), cf. ~halik SB.ndor, Resicza jelene es multja, Resiczabanya, Hungaria 
- Konyvnyomda (Weiss A.), 1896, p. 130. Mangalul necesar era adus tot cu aju­
torul transporturilor camerale la preţul de transport fix de 1 fi. 23 cr. măsura. 
Se pare că supuşii camerali erau destul de interesaţi de această activitate. Intr-un 
document adresat de Direcţia Minieră Bănăţeană conducerii uzinei din Reşiţa, 
se cerea acesteia ca, în urma numărului mare de cărăuşi care s-au oferit în mod 
voluntar pentru ·a transporta 8 090 de măsuri de mangal rămase de transportat 
(1815), să încerce în anii următori angajarea cărăuşilor în funcţie de preţul la 
care acceptau să lucreze, încercînd astfel să obţină un preţ cit mai scăzut pentru 
măsura transportată, care să ţină seama de nivelul preţului din anul respectiv, 
cf. A.M.J.R., doc. nr. 1498. 

26 - Banatlca, vol. IX. 
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Producţia de bare de fontă - 10 041 de măji în 1814 - a fost satisfă­
cătoare. rn schimb,. a produs nemulţumiri faptul că atît barele de fontă 
albă, cit şi cele de fontă cenuşie aveau o grosime prea mare. S-a cerut 
conducerii uzinelor să producă mai multă fontă albă şi, în special, bare 
de fontă mai subţiri15 . 

La turnătorie se produceau în special sobe. Nici ele nu corespundeau 
calitativ. Erau turnate foarte gros, cu mari pierderi de metal, datorate 
în special îmbinării defectuoase a părţilor componente ale pieselor. We­
land, şeful atelierului, a pus neajunsurile a~intite pe seama calităţii 
slabe a nisipului. I s-a cerut să acorde o atenţie mai mare economisirii 
de metal la turnarea pieselor, preciziei şi aspectului acestora. Totodată 
i s-a ordonat să se deplaseze la Lipova pentru a verifica dacă nisipul de 
acolo este mai fin şi deci mai bun pentru turnare. 

La forjă funcţionau patru ciocane cu vetre de afinare care prelucrau 
barele de fontă realizate de furnale, producînd în 1814 4 290 de măji de 
fier forjat la preţul de 3 florini 34 creiţari maja. Calitatea barelor de fier 
forjat era inferioară aceleia de la alte uzine metalurgice din Banat. 

' Nemulţumiri a produs şi faptul că forja nr. 2 era scoasă din func­
ţiune, necesitînd reparaţii serioase16. Situaţia era cu atît mai supărătoare, 
cu cît în momentul acela desfacerea fierului forjat era foarte favorabilă. 

Tot cu bare de fontă produse la Reşiţa funcţiona un ciocan şi la Vă­
liug, condus de Joseph Lucas. A,ici s-au produs în 1814 1 803 măji 2 funţi 
de fier forjat. Şi clădirea acestui atelier necesita reparaţii. 

Forja pentru scule şi sape producea fier forjat pentru scule, unelte. 
piese semifabricate şi finite17• Producţia forjei s-a ridicat în 1814 la 
237 de măji şi 46 de funţi. 

H ln 1778 s-au produs la Reşiţa 152,7 tone de fontă; în 18H, 1118,9 t. în 1885-
46 500 t., cf. Din istoria metalurgiei româneşti, p. 81; A.M.J.R., doc. nr. 1044, Pro­
tocoll ... 

1P Datorită durităţii sale fonta albă este mai greu de prelucrat. Din ea se 
obţinea fier forj!lt şi oţel. Fonta cenuşie, numită fontă de turnare se prelucra 
mai. uşor, putînd fi turnată în forme, obţinîndu-se astfel diferite piese turnate, 
cf. Brockhaus' Konversations Lexikon, vierzehnte vollstiinige neubearbeitete Auflage_ 
Bd. V. F.A. Brockhaus, Leipzig, Berlin und Wien, 1898, p. 826. 

16 S-a făcut propunerea de a muta ciocanul pentru unelte în locul celui pentru 
şine, ba chiar de a-l desfiinţa. Comisia a hotărît menţinerea lui in stare de 
funcţionare separîndu-1 însă de furnal şi turnătorie: Ea şi-a motivat hotărîrea 
arătînd, pe de o parte, că în ultimii şapte. ani ciocanul pentru unelte a adus un 
venit de 7 815 fl. l1/2 cr. şf pe de altă parte că în condiţiile în care acest ciocan 
este singurul din Banat, desfiinţarea activităţii sale ar avea. ca urmare achiziţio­
narea - spre ruşinea bănăţenilor - a produselor pe care le-ar putea produce 
cu ciocanul amintit din alte regiuni, şi cu mari cheltuieli: „und da dieser Hacken­
hammer in denen banater Eisenwerken der einzige ist, welcher nicht nur fi1r­
die hierlăndigen Eisen und Kupferwerken, sondern zum Theil auch fur das Land. 
den erforderlichen Schantzzeug, und seinen Zeugsorten zu liefern hat, ohne wel­
chen diese Erfordernisse aus entfernteren Gegenden zur Unehr der banatischen 
Eisenwerker mit bedeutenden Transportkosten beygeschaffet werden mussten, sO: 
wird es dringend nothwendig, denselben noch ferner beyzubehalten". A.M.J.R.~ 
doc. nr. 1497. 

17 Ibidem. S-a ordonat construirea boltei forjei din bare de fier turnate şi ri~ 
dicarea de noi piloni de susţinere din fier. 
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Forja de cuie producea 20 de categorii de cuie cu 11 muncitori. Clă­
direa atelierului forjei pentru cuie era şi ea într-o stare avansată de 
ruină18 • 

Concasorul pentru zgură cu 6 concasoare a prod~s în anul 1814, 
1 297 de măji de zgură mărunţită şi spălată. Se preconiza mărirea întregii 
instalaţii cu încă 3 sau 6 concasoare, pretinzîndu-se în acelaşi timp perso­
nalului o atenţie mai mare în depistarea bucăţilor de fier din zgură. 

Din datele oferite de documentul prezentat: o producţie de 19 980 de 
măji 50 de funţi (1 118,90 tone) de fontă la cele două furnale, 4 527 de 
măji 104 funţi (253,57 tone) de fier forjat la forjele din Reşiţa, 1 803 măji 
2 funţi (100,96 tone) de fier forjat la forja din Văliug, deci o producţie 
totală de 6 331 de măji 6 funţi (354,53 tone) de fier forjat pe anul 1814, 
în condiţiile în care uzinele au suportat în anul respectiv cheltuieli în 
valoare de 45 154 de fl. 56 1/2 de cr.19, reiese că activitatea siderurgică 
cunoaşte în jurul anilor 1814-1815 o amploare destul de modestă. Motiv 
care a determinat autoritătile montanistice să ia o serie de măsuri de 
redresare a situaţiei în anii U:rmători20 • 

RUDOLF GRAF 

ANEXA 

3. Eisenstein Bergbau 

Der dermalen fi.ir Rechnung Reschitzii betrieben werdende Eisenstein Bergbau 
welcher sich in dem zu Dognatschka gehorigen Morawitzaer Gebirg befindet wurde 
schon von Bogschan aus, als nii.her gelegen, befahren, und dessen Verhalten, so 
wie kiinftige Dauer beurtheilet, und es werden die deshalb erhobenen Ansichten, 
zur Kenntniss fiir Resch,itz, auch allhier eingeschaltet. 

18 A.M.J.R., doc. nr. 1044, Protocoll . .. ; 200 de ani de construcţii de maşini 
la Reşiţa, 1771-1971, vol. I, colectiv de autori sub redacţia lui Silviu Bordan şi 
George C. Bogdan, Reşiţa, 1971, p, 5t>. 

19 A.M.J.R, doc., nr: 1044. Cheltuielile de regie s~au structurat în felul următor: 

Cheltuieli pentru birouri . . . . 
Cheltuieli pentru clădiri noi 
Cheltuieli ·pentru repararea . clădirilor 
Salarii . . . . . 
Chirii . . . . . . . . . . . 
PPns1i şi „:provJ:rii"' 
Alte cheltuieli . 
Cheltuieli pentru robota efectuată la că­

răuşia fierului 
Total 

1 340 fl. 9112 cr. 
4 377 fl. 1112 cr. 

11 286 fi. 19'/ 4 cr. 
12 071 fl. 2511z cr. 

72 fl. 
211 fl. 43 cr. · 

11 596 fl. 171/2 cr. 

2 300 fi. 
45 154 fl. 561/2 cr. 

Vezi şi M . .Sandor, op. cit„ p. 131, ing. Ion Păsărică, op. cit., p. 13, care, amîn­
doi, reda.u o parte din informaţiile cuprinse în documentul prezentat, fără a 
indica însă sursa io10!.~tă. 

20 ing. Ion Păsărică, op. cit., p. 12; 200 de ani . .. , p. 56. In anul 1816 a fost 
construit un al treilea furnal şi o magazie pentru mangal şi minereuri la preţu! 
de 32 255 fl. şi 23 de creiţari. 

26• 
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Wăhrend einen Zeitraum von 60 Jahren, in welchen anfiinglich nur filr Bog­
schan allein wenig Eisenertz nothwendig war, bis zum Jahr (1)771 wo Reschitz 
im Hochofen Roheisen zu erzeugen, in sogenannte Gănse zu gilssen, und Artillerie 
Gusssorten zu formen, angefangen hat; als spăter im Jahr (1)782 zu Bogschan und 
Reschitza ein zweyter Hochofen erbauet; als ferner im Jahr (1)800 die Flossen 
Erzeugung in einen der Hochofen zu Bogschan und Reschitz in Ausilbung gekom­
men, und die Flossen Zerrenmanipulation angefangen worden ist, hatte man 
anfănglich weniger, dann immer mehr Eisenertz zu verschmelzen nothig gehabt. 

Die dacim eh bis nun vom Tage aus am Ausbeissen, mit Hilfe beschwerlichd 
Abraumungen, am Hăngendstreichen entstandenen Verhau, sind nun schon sehr 
betrăchtlich, und man gerieth auch schon in bedeutende Beschwernisse, wegen 
welcher manche Eisenertz Anbrikhe stehen gelassen werden milssten; besonders, 
weil ausser der kostspieligen Gewinnung das Eisenertz mit der Gangart aus Gneiss 
und Granat gemengt sehr fest, und ărmer war, ein unerwilnschtes Schmelzen ver­
ursachte, und schlechteres Eisen gegeben hatte. 

Das am Liegendstreichen sich befindende zweite Eisenerzlager ist zwar stets 
leichter zu gewinnen gewesen. auf welchem sich auch gegenwărtig am nutzbring­
lichsten verhauet wird; nur tritt der Umstand ein, dass da, wo der Eisenstein in 
milderen Gesteinlagern vorkommt, und sich das Eisenerz leichter gewinnen lăsst, 
viele Zimmerung verwendet werden muss, und in rnehreren Teufe, noch mehrere 
Belăstigung zu ertragen seyn wird; gleichwie auch, bey der Brilchigkeit des Ge­
birges, keine Abraumung in eine grossere Teufe zu wagen, thunlich ist, und deshalb 
dermal schon mehrere Stollen unter einand angetrieben werden milssen. Diese 
bisherigen Erfahrung und Uberzeugung, verglichen mit der, filr eine jărliche 
Verschmelzung mit beiden in unterbrochenen Betrieb zu erhaltenden Schmelz­
ofen, ausfallenden Erforderniss von 64 OOO Ctr. Eisenerz, lăsst abfolgern, dass die 
weitere Dauer der dermal entbli:issten Eisenertz Anbruche kaum mehr dann 150 Jahre 
abzusehen ist, und dass wenn gleich nach der hie und da in einigen Gegenden 
aufgefundene Eisenstein zu Hilfe genommen wird, dennoch die Ausdauer des 
hierendes im Gebirge sein mogenden Eisenerzes schwerlich 200 Jahre wird beste­
hen konnen. 

Deshalb wurde allhier mit Zuzug der ilbrigen Eisenwerks Vorgesetzten eine 
Finaliiberlegung gepflogen, und es wird sodann allerhi:ichsten Orts besonders vor­
geleget werden, in wie weit etwa zu Russkberg dermal die Eisenerzeugung in 
Betrieb zu setzen thunlich seye, un durch Măssigung der diesseitigen Eisenerzeugung 
zum Behufe der eigenen Bogschaner, Frantzdorfer und Csiklovaer Werker lănger 
ausdauern und mit denenvorgerichteten Werkstătten die vorhandene filr fortwăh­
rende Zeiten zureichende Holtzung, benutzen zu ki:innen. 

Diesem Endzweck noch sicherer zu begrilnden, wird daher das k. Verwesamt 
angewiesen, den in Reu Albu schon entdeckten Eisenstein, wovon bereits mehrere 
Hundert Ctr, aufgesammelt sind, durch zu unternehmende Proben noch weiters 
zu versuchen, auf welche Weise derselbe, wenn nicht filr sich, doch etwa im 
Verhăltniss mit andern gemischt, zu benutzen wăre. 

Auch wird das k. Verwesamt aus eben dieser Folge, in denen Karaschowăer 
oder nicht sehr weit entfernten anderen Gebirgen Schilrfungen auf Eisenerzeunter­
nehmen mussen, um in der Vorzeit auf eine, wenn nicht immerwăhrende doch 
lănger dauernde Begrundung des Bestandes hierlăndiger Eisenerzeugung zu wirken. 

4. Eisensteinfubrwesen 

Durch den vormaligen Arrendator wird mittels 2 Pferds und 4 Ochsenzilgen 
dermal noch einen quartalig regulirt werdenden Fuhrlohnspreis nebst bey aber 
auch noch durch Ca[mer]al Unterthanen der erforderliche Eisenstein beigefahren. 

Diesfalls kommt zu bemerken: es schien, dass der Arrendator zu wenig Fuhr­
zilge besitze, um das jăhrlich erforderliche Quantum Eisenstein beyfilhren zu kon­
nen, weil hiezu auch noch Caal Unterthanen, welche viel vortheilhafter zur Kohl­
beyfuhr verwendet werden konnten aufgenommen werden rnussen; und da ilbri­
gens noch in Erfahrung gebracht worden ist: dass der Arrendator zu seinen Gunsten 
zum Eisensteinfilhren Caal Unterthanen verdilnget, so erhălt das k. Verwesamt 
den Auftrag diese uneigentliche Gebahrung nicht zuzulassen sondern derley Caal 
Fuhren zum Nutzen des Arariums zu verwenden. 

https://biblioteca-digitala.ro



Informaţii documentare despre uzinele din Reşiţa, 1814-1815 405 

5. Eisen Schmelz Manipulation 

1. Hochofen 

Derselbe ware zuletzt von 26 August (1)814 bis 13e Jăner (1)815 in Operazion, 
und musste in der 141 Schicht wegen zum Teil ruinirter Stellung, grosstentheils 
aber wegen beschădigten Ziiegelstein ausblasen, ist aber nunmehr, da die reparirte 
Stellung hinlănglich ausgwărmet, und die iibrigen Gehewerksreparationen vollstăn­
dig bewirket worden sind, wieder in Umtrieb gesetzet worden. 

Hierbey ist zuzumerken: dass die Erzeugung an Roh- und Brucheisen im Ver­
lauf dieser Schmelz Campagne noch immer ein drittel des ganzen und dariiber 
betragen hat, wo dessen Erzeugung nur den fiinften Theil betragen sollte, und 
obgleich, wie es einzusehen ist, bey hăufiger Ausfertigung klein.er Gusswaaren, 
bey welchen auf einen Ctr. abgegossenen Eisen mehr Brucheisen durch Eingiisse 
als bey grossen Sorten abfăllt, die Brucheisenerzeugung vermehret werden miisse, 
so muss demnach dem k. Verwesamt aufgetragen werden sich hinkiinftig moglichst 
zu bestreben, den so hăufigen Abfall an Brucheisen sorgsamst vermeiden. zu 
suchen. . '"'""'·~ 

;!. Flossofen . 

. Im Jahr (1)814 ware solcher von 16 April bis 23 Dezember somit durch 222 
Schichten in ununterbrochenen Betrieb; dermal ist derselbe mit 2oe May (1)815 
wieder in Manipulation gesetzet worden, und wird nun erst einen vortheilhafteren 
Manipulationsausfall in der Folge gewăhren. 

Wie in den Visitationsprotocoll von 11e May (1)813 zu ersehen ist, so hătte 
man damal Ursache iiber die zweckmăssige Erzeugung des Flosseneisens die Zufrie­
denheit zu ăussern, sehr unlieb aber ware gegenwărtig wahrzunehmen, dass so­
wohl die weissen als graue Flossen grosstentheils sehr dick erzeuget werden; dem 
Verwesamt wird daher erinnert, dasselbe habe sich zu bestreben kiinftig mehr 
weisse, und iiberhaupt diinnere Flossen zu erzeugen, welche letzteres durch Vergros­
serung des Flossenbettes und dessen vom waagrechten mit einen angemessenen Fall 
abweichender Verrichtung zu erzielen moglich ist; weil das Eisen schnell auslaufen 
kann. 

6. Formerey 

Die Formerey besonders der verschiedenen Oefen Gattungen ist hier derma! 
so beschaffen, dass selbe noch ăusserst dick in Eisen ausfallen; zu dem mangelt 
die nothige Reinheit und oftmals auch die genaue Zusammenfiigung der Theile 
eines Stiickes, so dass auf dem abgegossenen Stiick, ein zu erhobener Rand, von 
der Zusammenfiigung wahrzunehmen ist, und dadurch an Ansehen verlohren ge­
het. Dem k. Hiitten und Formereyschaffer Weland muss daher der Antrag ertheilet 
werden, alles Bestreben und Aufmerksamkeit anzuwenden, damit die Abformung 
der Gusswaaren nicht nur schwăcher im Eisen, sondern auch mit mehr Genauig­
keit bewirket, und iiberhaupt den ganzen mehr Ansehen gegeben werde; und da von 
demselben angegeben wird; dass der dermal angewendet werdende Formsand ffrr 
feinere Abformungen nicht tauglich seye, weil derselbe zu wenig zusammenhălt, in 
der Gegend bey Lippa aber ein besser geeigneter Sand aufzufinden sein soll, so hat 
der k. Formereyschaffer als Sachkundiger sich dahin zu begeben, um sich von 
der Richtigkeit zu iiberzeugen, und die Tauglichkeit sonach erproben zu konnen. 
Ubrigens machet derselbe sowie der k. Controlor Miâlovich die Vorstellung, dass 
es dem Arario nutzbringender wăre anstatt der holzernen Hammergeriiste Zapfen­
bănke und kleineren Briicken iiber den Canal, dieselbe von Gusseisen nach und 
nach herzustellen, und dass die Anschaffung neuer Modelle und Verzierungen 
nothfalle, da die vorhandenen durch lăngeren Gebrauch schon abgestumpft sind; 
welchen Antrăgen auch von Commissionsseite beygetretten, und dem Verwesamt 
bedeutet wird, zur Zeit sowohl die gegossenen Hammergeriiste Stănder und Briik­
ken einzufiihren, als auch wegen denen erforderlichen Modellen und Verzierungen 
der Vortrag an Wohllobl. k. Berg Direction mit einen beygefiigten Verzeichniss 
zu unterlegen. 
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7. Eisenhammer Manipulation 

Reschitzacr Frischfeuer Manipulationen 

Dicselben werden mit Roch-Bruch Wasch und Flosseneisen in Operation er­
halten, und erzeugen die verschiedenen Gattungen geschmiedtcs Eisen rtachdem 
hierauf sowohl, als auch auf die Rocheisen Sorte, aus welcher die Darstellung 
geschieht, bemessenen Feuer Calo und der Kohlpassirung. 

Ausser dem dass das hierorts erzeugte Streckeisen gegen andere banatische 
Eisenwerke minder gelobet wird, war auch wăhrend der Anwesenheit dieser Com­
mission sehr unlieb zu erfahren, dass das Hammerwerk Nr. 2 von darum mehrere 
Tăge mehr ausser Manipulation gesetzt sein wird, weil das einzuziehen nothwendig 
gewordene Hammergeriist da es schon eingesezt werden sollte, erst verfertiget 
werden muss; welcher Zeitverlust gegenwărtig · um so fiihlbarer wird, als der 
Ei5enabsatz eben itzt sehr giinstig ist. 

Besonders hier, wo die mitlere Săule des Hammergeriistes schon vorlăngst 
untauglich geworden ist, somit einzusehen war, dass ein gantz neues Hammerge­
riist einzusetzen nothwendig werden wird, wăre es erforderlich gewesen, das 
Hammergeriist in Zeiten vorbereiten zu lassen. Es wird sich zwar von dem k. 
Hiittenschaffer Weland, der stets der Manipulation nachsehen, und alle Gebrechen 
in Zeiten vermittln und selben vorbeugen solle, dahin entschuldiget: dass er dem 
Kassageschăft wăhrend der Abwesenheit des k. Controlors obliegen musste, welches 
ihm mit Geldiibernahm und Zahlungen meistens beschăftigte; weil es jedoch die 
Nothwendigkeit erheischet, bey jeden Manipulationswerk das erforderliche Zeug­
holz nicht nur mit Vorrath beyzuschaffen, sondern auch vorrichten zu lassen, 
um bey vorfallenden Auswechslungen schleunig Handanlegen zu konnen, so wird 
dem k. Verwesamt und besonders denen Manipulations Beamten nachdrucksamst 
eigebunden, hierauf die nothige Vorsorge zu wenden. 

Ferner ist die in dem Hammerwerk Nr. 3 ohn~hin schadhafte mit Doppelzapfen 
in Bctrieb stehende Doppelwolle welche wegen ihrer betrăchtlichen Lănge mehr 
Aufschlagwasser erfordert, năchstens abzubauen und davor gleich wie in denen 
ubrigcn Hammerwerken grossttheilig die Vorrichtung bestehet das, mit ciner kur­
zcn Wolle in Bewegung zu setzende Druckwerk vorzurichten; auch sind die Flu­
derwcrke bey denen Hammerwerken Nr. I. 3. und 4 zu reparieren, damit selbe das 
Wasser besser zusammenhalten, und nicht andur~h bey dem im Sommer ohnehin 
eintrcttendcn Wasscrmangl derselben noch mehr schădliche empfunden werde. 

Frantzdorfer Frischfeuer 

Allhier werden Flossen von Reschitz mit dern fiir Gattung und Sort des er­
zeugten Eisens passirten Feuer Calo und Kohlverbrauch verarbeitet. 

Da allhier ohnehin eine Auswechslung der Bălke nothwendig wird, so sind 
selbe um so mehr aus dem Grund zu hoben, und rnittels einen Druckwerk iiber­
sich der Welle vorzurichten, als dieselben, wegen der im Grunde, wo sich solche 
dermal gleichsam eingegraben befinden, eindringenden Năsse, eher dem Vcrderben 
unterliegen miisscn. 

Zcug und Hackenhammer 

Das bey diesern Harnmerwerk aus Roch- und Brucheisen crzeugt werdende 
Trampleisen, wird auch hier selbst sogleich auf Zeugschrniedeisen, Schantzzeug, 
Halbe, Ganze und Erlegte Arbeit verarbeitet, wobey ebenfalls die Kohlpassierung 
und der Fcuer Calo bernessen sind. 

Ansicht der Manipulation und dem Gehewerk ist nichts anzumerken; da aber 
die Trămme, wo solche an der Wasserseite auf der Mauerbank anfliegen, griissten­
theils abgefaulet sind, so ist es nothwendig, dern Dachstuhl mit einen Durchzug, 
und untergesetzten Săulen wieder die erforderliche Festigkeit und fernere Dauer 
zu geben. 
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8. Nagelschmide 

In dieser von einem Nagelschmidtmeister arrendatorisch besorgt werdender 
Nagelschmiedte, werden bey 2. Feuern durch 16 Arbeiter 20 verschiedene Sorten 
Năgl erzeuget; ilbrigens wurde bemerket: dass die Essgewolbe sehr schadhaft sind, 
und dem Einsturtz drohen. Dahero ist angeordnet worden, dieselben, anstatt mit 
Ziegeln, viei mehr mit gegossenen eisernen Bogen, und untergesetzten eisernen 
Pfeilern, um zugleich nebst der mehreren Dauerhaftigkeit, auch an Raum zu ge­
winnen, herzustellen. 

9. Schlackenpoch 

Mit einer 6 schilssigen Schlackenpoch wurden în dem Jahr (1)814 ·1297 Ctr. 
Wascheisen erzeuget; welche Manipulation auch dermal în Betrieb stehet. 

Gleichwie eben als dann wenn durch die Einfilhrung der Cupolofen Manipu­
lc.tion 71.i Erzeugung feinerer Gusswaaren Versuchsweise noch mehr Wascheisen 7.'Ir 

Benutzung wird gebracht werden konnen, es nothwendig seyn wird zu denen der­
ma! bestehenden 6 Schilssern, noch 3 oder im Erforderungsfall auch 6 Schilsser 
~nzubauen, um zur Zeit eines Uberflusses an Wasser, hievon eine betrachtliehere 
Erzeugung bewirken zu konnen, da dermal die jahrliche Schlackenerzeugung mit 
<6 Schilssern nicht aufgebracht werden kann, der Vorrath aber hievon schon sehr 
betrachtlich ist, so wird das k. Verwesamt nicht nur hierauf, sondern auch vor­
zilglich darauf bedacht zu nehmen haben, dass bey AusfOrderung der Schlacken 
von dem Arbeitspersonal mehr Aufmerksamkeit, auf die in grosseren Theilen 
beygemischten, auszulOssen moglichen Eisenstilcke gewendet werden moge, damit 
selbe nicht i1ber die Halde gelassen werden. 

AUSKUNFTE UBER DIE RESCHITZAER WERKE. 
1814-1815 

(Zusammenfassung) 

Anhand eines „Protokolls" aus dem Jahre 1815 und anderer Urkunden aus 
dem Archiv des Geschichtemuseums aus Reschitza, bringt der Verfasser Daten 
iiber die Eisenwerke aus Reschitza in den Jahren 1814-1815. Die wichtigsten Tatig­
keitsbereiche und Abteilungen des Werkes werden beschrieben: die Erzforderung, 
der Erztransport, die Hochofen, die Frischfeuer, die Nagelschmiede und der 
Schlackenpoch. Im Anhang werden jene Fragmente aus dem Protokoll wiederge­
ben die sich auf die erwăhnten Tatigkeitsbereiche beziehen. 
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