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DIN NOU DESPRE TEHNICA DE PERFORARE A
TOPOARELOR DIN PIATRA

SORIN PETRESCU

Trebuie precizat de la inceput cd intreaga expunere de mai jos este o
reconstituire bazatd pe speculatii mintale, plecind de la analiza materialelor
arheologice. Ea evoci posibilitati verosimile, fara sa putem afirma categoric
ca lucrurile s-au petrecut intocmai.

Timp de milenii prelucrarea pietrei a rdmas in civilizatia populara cea
mai conservatoare ramurd a productiei mestesugiresti. Despre o prelucrare
a pietrei — sumara bine-nteles - in scopul realizdrii unor unelte $i arme
putem vorbi incd din paleolitic. Odatd cu neoliticul apar procedee noi de
prelucrare, care vor impulsiona acest mestesug: slefuirea si mai ales perforarea.
Perforarea pietrei era un procedeu care cerea atenfie, indemanare $i nu in
ultimul rand rabdare. In primul rand mesterul pietrar avea cunostinte
suficiente de geologie practicd pentru a-si procura materia necesara productiei
(roci dure eruptive si metamorfice: nefrit, diorit, corneana, tuf andezitic cu
augit, etc.).

Odatd procuratd, roca era pregititd sumar. [ se dddea forma de topor
prin slefuire dupa care, cu un punctator din roca durd era marcat sanful
circular de unde trebuia inceputi perforarea. Instalatia speciald care a scos
din anonimatul activititilor gospodaresti nespecializate prelucrarea pietrei a
fost dispozitivul ingenios pentru perforarea topoarelor din piatrda in scopul
fixarii manerului prelungitor “coad4”. Din analogiile intalnite de arheologi in
domeniul etnografic, se crede ca inventia care a permis perforarea pietrei a
fost “strungul de mana” vertical pastrat in uz pand nu demult ! (Fig. 1).

Daca asupra instalatiei de perforare nu poate exista nici o indoiali,
problema neclard o constituie perforarea propriu-zisid si mai ales, materialul
folosit la aceasta. Din masuratorile ficute pe un numiar mai mare de topoare
provenind din arii culturale diferite (vezi tebelul) se desprind trei concluzii:

1. Orificiul de perforare are o forma mai mult sau mai putin tronconici,
diferenta intre extremitati fiind cuprinsa intre 0,5-3,7 mm.

" Istoria gandirii gi creafiei gtiintifice gi tehnice roménesti, 1, Din antichitate pana la
formarea stiinfei moderne, Editura Academici, R. S. R., Bucuresti, 1982, p. 84
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2. Diametrul maxim este intotdeauna dispus in partea superioari, adicia
acolo de unde a inceput perforarea, iar diametrul minim este atins atunci
cand perforarea se incheie.

3. O analiza atenta a suprafetei perforate indica prezenta la distanta de
1-2 mm a unor denivelari fine care, credem cid marcheaza etapele de lucru
ale mesterului. Fiind un procedeu care necesita un efort prelungit, perforarea
s-a facut cu pauze iar reluarea muncii a lisat o urma ce este vizibila (Fig.
2).

Faptul ca diametrele perforatiilor sunt destul de mari, unele ajungand la
25,2 mm (in cazul masuratorilor noastre) indica folosirea la perforare nu a
tuburilor din trestie ci a altor materiale, probabil tuburi din soc, cirora li s-
a extras maduva sau chiar unecle oase de pasare (in cazul unor perforatii cu
diametrul mic). Aceste tuburi se roteau pe un strat de nisip cuarfos umed
ce actiona ca abraziv.

In timpul procesului de perforare partea activd a tubului se p\oliza si ea
prin frecarea de peretii canalului si astfel diametrul acestuia se micsora
incet si1 constant (Fig. 3).

Odata perforarea terminata, toporul prezenta un orificiu de forma tronconici,
intotdcauna cu baza mare in partea superioard a picsei. Asa si trebuia
intrucat coada de lemn era intepenitd in topor cu o pana ce impiedica
scaparea lui in timpul utilizarii.

Ultima operatiune executatd, consta in finisarea atentd care inlatura in
majoritatea cazurilor §i urmele gsantului circular punctat initial la inceperea
perforarii. Sunt cazuri in care aceste urme - prea adanci sau din neglijenta
mesterului — sa fie vizibile si astazi.

Procedeul migalos ce necesitd materii prime usor accesibile, perforarea
uncltelor si armelor din piatrad a devenit uzuald vreme de cateva milenii si
si-a adus contributia din plin la progresul civilizatiei umane.

Nr Piesa Roca h E max. £ min. Incadrare
cri. (mm) (mm) (mm) culturala
1. Topor Diorit 41 20 17 Gumelnita
2. Topor Metadiorit 38 23,3 22,4 Gumelnita
3. Topor Diorit 35 25,2 21,5 Gumelnita
4. Topor Diorit 28 20,4 17,1 Gumelnita
5. Topor Corneana 32 20,3 19,6 Gumelnita
6. Topor Microdiorit 34,8 17 15,4 Gumelnita
7. Sceptru Diorit 27 16,6 16 Gumelnita
8. Topor Metatufit 30 19 17 Gumelnita
9. Topor Ortodiorit 27 24 23,5 Vinca

10. Topor Tuf andezitic cu augit 45,6 23,3 22,5 Vinca

11. Topor  Microdiorit 32 23,2 21,8 Balta Sarata

https://biblioteca-digitala.ro



75

AGAIN ABOUT THE PUNCH TECHNICS OF STONE AXES
(Summary)

In this study the author presents the etapes and the method of punch stone axes
in prehistory. Stone axes are punched with a slow hand-lathe that used reed tubes
or local wood tubes. The punch tubes is always trunk/conic with the great base

upward. After perforation, the last procedure is the polishing of the tool and its
fixing in a tail.
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Fig. 1
Strung de mana vertical
Vertical hand-lathe
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Fig. 2

Sectiune printr-un topor
cu urme de polizare

A stone axe with punch
traces on cross-section
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Fig. 3
Etape de perforare a topoarelor din piatra
Punch etapes of stone axes
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