754

In fine, prin aceia ca& fnmul e cu totul eliminat eind
avem o combustiune complecta, ceia ce depinde de la
conducerea in mod rational a injectoruiui i a admisi-
unei aerului, sifiind-cascintei nusé mai produc, calatoria
devine mai placuta si incendiile sunt cu totul inlaturate.

Combustiunea in focar si consumatiunea de combus-
tibil dedusa din experientele ce s’'au facut in acest scop

vor face obiectul unui articol cu tolul separat.
A. Gosmovigi.

UN CAET DE SARCINI AMERICAN

pentru
CONSTRUCTIA DE PODURI

Pembroke Iron Works. Deparlament pentru poduri si constructiuni
Caet de sarcine general pentru poduri de calea ferata.

Incdrciari. Ori-ce constructiune va fi intreg de fer
laminat sau de otel mole (fonta se va admite numai
pentru masinariile podurilor invertitore) si se va cal-
cula si esecuta ast-fel incal si pit4 suporta, afara de
greutatea sa proprie si afari de podéla si traverse, pe
fie-care cale, o greutate mobild compusii de doueé loco-
motive, dispuse in aceeasi directie si urmate de o greu-
tate uniform repariizatd, precum represintia diagrama de

mali jos.
14 Q@ (D) (0) Q Q [ 4o pe e camenr
1.44 |om Pret RERSAR P B -8 k"'ﬂ Falirod | 2.%500 | Ge{ rl s
RS gg S & Ty S8S8 9
YED O§I 8 § RS S88E
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Tn calculul zibrelelor sau inimilor grindilor se va con-
sidera ca cap al trenului acea grinda transversala, care
se afla tocmai sub osia motrice, neglijandu-se incarca-
rea grindilor transversale dinaintca acestei osie.

Greutalea morti. Pentru evaluarea greutatii con-
structiunei in determinarea eforturilor exteriore, greu-
tatea tablierului de lemn se va calcula cu 6,70 kg. p.
m. cur. de pod, iar greutatea sinelor, cramponelor si
ecliselor se va socoti cu 89,28 kg. p. m. cur. de cale.

Presiunea vintului. Se va presupune cd vintul poate
hate orizontal in ori-ce directie si in modul urmator :

1) Cu o presiune de 147 kg. p. m. patr. pe totad su-
prafata espusa a tutulor grindilor si a tablierului, ve-
dutd in elevatie precum si pe suprafata unui tren, tre-
cénd peste pod, avénd o inaltime media de 3,05 m.
indltime, luatd de la o inaltime de 0,76 cm. d’asupra
talpei sinei in sus.

2) Cu o presiune de 243 kg. p. m. patr. pe supra-
fata expusa a tuturor grindilor si a tablierului.

La determinarea sectiunilor se va lua in consideratie
resultatul cel mai defavorabil obtinut in cele doug ipotese

Momentul trenului (momentum of train). Pentru
paleele articolate (irestle towers) si construetiuni simi-
lare*) se va lua in consideratie sl momentul produs prin
oprirea bruscit a unui tren, coefficientul pentru freca-
rea roatelor, cari patineazii pe sine, va fi de 0,2.

Forta centrifugald a trenului. Déca constructiunea

va {i situafa in curbd, se .vorlya in consuieratle si efor-.
‘farile 1d1f10nal’e’3atonteTor£el centnf‘uge i ipotesa et
pe fie-care ; ca}e se aﬂ"l céte un tren, mergend cu _D 1u-
teald de 18; 3: m, pe seeundi (6") 88 kllametri pe Ol’d)

Forta, centmfuga se va calcula dupd formula urmatoare

') D-nu Claxton Fidler considerd d. e. ca constructia similari,

si semela inferioard in primul panou al unei grindi Mohni¢, pentru
care diagrama for{elor ar da o tensiune zero.
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112
C=W4

C = forta centrifugala in libre,.1)-
\WW = greutatea trenului in libre,
R =rada curbei in picioare

DIMENSIONR )

Efectul impactului. In dimensionarea membrilor-
coastructiunei efectul impactului 2) si a vibratiunilor se
va lua in consideratie si se va adaoga la eforturile ex-
terioare provenite de locomotive si de greutatea uniforma
sus mentionate.

" Efectul impactului se va determina dupa formula.
urmatoare :

=5 (0,7 1)

I = efectul impactului,

S=efortul maximum calculat pro--
venind din greutatea mobili.

L =lungimeaincarcata in picioare ce
produce maximul efortului in membru considerat.

Pentru grindi cu inima plin:

L == deschidere inire centrele puncte-
lor de reazen.

Pentru grindi transversale

L = lungimea a dou¢ panouri.
Pentru grindi articulate
L = numerul articulatiunilor incarcate,
fnmultit cu langimea unui panou.
Tabloul urmétor arata resultatul practical formulei

1) O librd (pound) este cgald cu- 0;453 kg,

) Impact in sensul caetului de sarcine este aplicarea bruscéd a
sarcinelor datorite iutelei trenurilor.
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spentru impact, aplicat la tensiunile interioare atat in se-
melele grindilor cu inimi pline si grindilor transversale,
cat si in semelele grindilor ariiculate si pentru dife-
rite deschideri.

Eforturile unitare aratate intablou arfi eforturile ad-
misibile pe em. patr. de semeld, daca se neglijéza spo-
rirea fortelor exteriore produsa prin impact.

Grindi cuw inima plina

3,05 4,57 6,10 7,62 9,14 10,66, 12,20, 18,30!
forturile unitare in ‘

! Deschideri in metri .
| E
, kg.op oom.op

-
469I 504, 532 546, 560I 574 581! 009‘

Grindi {ransversale (cu inima plind)

Deschideri in metri . . .| 8,05 4,57 6,10] 7,62 9,14
Efortarile nnitare in kg. pr i |
em. p. , 5321 560] 574, 588, 595

Semela intinsd a grindilor articolale.

Descliideri in metri . .
Eforturile uniture in kg.
p-cm p. . . . .

30,5 45,7 61,00| 76,2| 91,40( 106,6,122,00.

l
67‘2‘ 700 728 756| 784 812 860

I

Eforturile interioare la tractiune. Dimensiunile tu-
tulor partilor constructiunei se vor calcula ast-fel incat
incarcarea maxima plus impactul, s nu produca efor-
turile de tensiune intrecénd limitele urmatoare :

Pentru fer laminat 1055 kg. p. cm. pitr. in bare si
‘984 kg. in piesele profilate si table. Pentru otel 1265
kg. p. cm. patr. Aceleasi limite sunt valabile si pentru
piesele solicitate prin presiunea véntului, forta centrifu-
-gala sau prin momentul trenului.

Eforturile interioare la compresiune. Pentru
membrii comprimafi limitele admise de 1065 kg. sau
11265 kg. p. cm. patr. se vor reduce dupa raportul

https://biblioteca-digitala.ro



758

ce existd fntre lungimea membrului si raza de gyratiune-
minima a sectiunei dupit formula urmatoare :
Pentru fer laminat:

1055
p= =
1+ 1130 r*
penlru ctel:
1236
P=—"1"
1+ aa7 r

in aceste formule insemnéza :
p = coeficientul de resistenta la compresiune:
admisibil pe cm. patr.
] = lungimea pieselor in c¢cm. mésurate intre
centrele articulatiunilor.
r =rada de gyratiune mipnima a sectiunel
in cm. .

Niciun membru comprimat nu va putea sa aiba o lun-
gime, care se intreacia de 120 de ori raza minimia de
gyratiune.

Eforturile interioare allernative. Dimensiunile mem-
brilor supusi alternativ la tensiune si la compresiune
se vor stabili ast-fel in caAt suprafata totald a sectiunei
se fie egala cu suma suprafefelor necesare pentru efor-
turile de tensiune de o parte si eforturile de compre-
siune de altd parte.

Eforturile interioare combinate. In casul in care,
pentru semelele grindilor sau montantii paleelor meta-
lice, eforturile interiore maxime datorite vintului, for-
tei centrifugale si momentului trenului, adaogate la e-
forturile maxime produse de incarcarea verticala (inclus.
impact) ar fi mai mari ca coeficientii urmatori si.
anume: pentru fer laminat 1265 kg: pe cm. patr. in bare;
1195 kg. pentru fer profilat si table, si 1547 kg. pentru.
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otel(bine inteles acestelimite potrivit reduse in cas de com-
presiune) sectiunile pieselor vor trebuisa fie sporite, pana
cand aceste limite nu se vor mail intrece. Déca intr'un
cas oare-care sensul unui din aceste eforturi ar putea si se
schimbe, un adaos convenabil se va face pentrn ase-
menea eforturi.

Incidrcarea transversald a membrilor intins: sau
comprimali. Daca un membru al constructiunel va fi
expus la un efort de flexiune, afara de solicitajiunea
la compresiune sau tensiune resultand din diagrama
construcfiunei, dimensiunile sale se vor fixa ast-fel in-
catsumaalgebrica a eforturilor interioare pe unitate in
fibra extrema (datorite la, :

1) Greutatea moarta.

2) Presiunea sau tracfiunea directd

3) Momentul incovoitor maximum produs prin incar-
carea maxima)
sa nu intréca limitele la compresiune si la tensiune ad-
misibile si men{ionate mai sus.

Eforturi forfecitoare. Presiuni asupra peretilor
gdurilor niturilor. Efortul forfecator in nituri, bu-
loane si buloane de articulatie nu va intrece o limita
de 703 kg. p. cm. patr. pentru fer si 844 kg. p. cm.
pétrat pentru otel.

Presiunea asupra proectiunei semi-intradosului (diame-
tru fnmultit cu grosimea tablelor) a gaurilor pentru nituri,
bulone si bulone de articulatie nu va trebui si intréca
1406 kg. pe cm. patr. pentru fier laminat si 1757
kg. pentru otel.

In casul in care niturile vor fi batute la montagiu, nume-
rul niturilor determinat ca mai sus, se va sporicu 259/,

Eforturile de incovoiere in buldne de articulatie
(Pins). Efortul de flexiune maximum in fibra extrema a
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buloanelor de articulatie nu va intrece 1406 kg. pe cm.
patr. pentru fer si 1757 kg. pe em. patr. pentru otel,
axele membrilor solicitafl fiind considerate ca punctele
de aplicatie ale eforturilor.

[n calculul membrilor intinsi se va lua in consideratie
numai secfiunea utild si deducindu-se gaurile niturilor,
acestea se vor socotli cu un diametru de 3,8 mm. ma
mare de cAt acel al niturilor.

Grinzi cu inima plind. In determinarea sectiunei
semelelor, inima nu se va lua in consideratie. Semela
comprimati va avea aceeasi sectiune ca semelaintinsa,
insit lungimea liberd a semelei nu va trebui si intréeca
de 12 ori largimea ei.

In calcul eforturilor de foarfecare si presiunilor trans-
mise prin niturile inimei unei grinzi cu inima plina, se
va presupune ca intreaga puterea retezitoare maxima a
uiui panou adeca aceea cese afla la extremitatea pa-
nonlui spre punctele de reazem ‘este transmisi cornie-
relor pe o lungime egala cu inaltimea grindei.

Efortul forfecator in semele nu va intrece 562 kg.
pe cm. pitr. pentru fer laminat, iar 703 kg. pentru o-
tel; insa in nici un cas inima nu va fi mai subtire ca
11,4 mm. '

Daca inima va fi mai subtire de cat a sése-spre-zecea
parte din distanta libera intre cornierele semelelor, se
vor nitui pe ambele laturi ale inimel nisce piese de
consolidafie (fers raidisseur) cari trebuesc si vie bine
fn contact cu semelele inferioare si superioare.

Distanfele intre piesele de consolidatie (fers raidis-
seurs) nu vor intrece inalfimea totala a inimei, si in’
maximum 1,50 m.
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DESCRIPTIUNEA GENERALA

Lumind liberd. Tote podurile cu calea jos voravea
o0 lumina libera de cel putin 2,13 m. intre axa caiei si
tote partile grindei ce se afla cu 07,305 mai sus ca
sinele. .

Inaltimea libera d’asupra nivelului superior al sinelor
va fi de 6,09 m.

Ecartamentul grindilor. Distanta intre axele grin-
dilor nu va fi in nici un cas mai mica ca ‘20 din lun-
gimea grindilor mésuratd intre articulatiunile extreme.

Ecartamentul longerdnelor. Longeronele se vor dis-
pune de ordinar la o distanta de 2,46 m. intre ele pen-
tru poduri cu o singura cale, iar la 1,98 m. pentru po-
duri cu cale dubli; distanta normala intre axele cailor
fiind 3,96 m.

Tablier de lemn. Tablierul se va compune de tra-
verse de 20,3><20,3 cm., daca longeroanele sunt dispuse
la o distanta de 1,98., iar de 20,3><25,4 cm. daca lon-
geroanele sunt distante de 2,46 m. Lumina libera intre
traverse nu va intrece 10,16 cm.; ele vor fi scobite pe
1,25 em si sevor rezema si suporta perfect pe lon,
geroane.

Fie-care a cincea traversa va fi fixata pe longeron
cu un hulon de 14,28 mmn.

Pentru podurile cu calea sus, unde traversele se rea-.
zema direct pe semelele grindilor, dimensiunile traverse-
lor vor fi proportional sporite, daci distanta intre axele
grindilor ar fi mai mare ca 2,74 m.

Grindi cu tnima plind. Grindile cu inima plina si
cu calea sus, vor avea de ordinar o distanta de 1,98
m. intre axele lor,
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(irinzile cu inima plind si cu calea jos vor lisa intre
axa liniei si fafa interiora a semelelor o lumina libera
de 2,13 m., iar longeroanele vor avea o distania de
1,98 m. intre axele lor.

Longrine de siguran{d (guards rails). Pe ambele
laturi a fie-carei cale se vor dispune longrine de sigu-
ranga, avénd 15,2%20,3 cm.; distanta intre fetele lor
interiore si axa ciei nu va fi mai micd de cat 0.99 m.
Longrinele vor fi scobite la 2,54 cm. in dreptul fie-cirei
traverse si vor fi fixate la fie-care a treia traversa sila
fie-care rost cu cate un bulon de 14,28 mm. Rosturile
cari se vor aseda in dreptul traverselor, se vor face in
jumeétate lemn, si partile suprapuse avandiu o lungime de
10.16 cm.

Traversele si iongrinele se vor continua d’asupra pi-
letor si culeelor.

In curbe, sina exteriord se va supraeleva dupé tre-
buinta.

' Diagrama for{elor. Diagrame de forte si epure com-
plecte aratand sectiunile si dimensiunile tuturor par-
_tilor se vor presinta cu fie-care oferta.

DETALIURI DE CONSTRUCTIUNI

Portale. Tote podurile cu calea jos si cu contra-
vintuirea superiora vor avea portale de fer laminat la
" extremitatile fie-carel travee, legate rigid cu montan-
ti extremil. Inaltimea lor va fi atat de mare cat inal-
timea libera prescrisa el va permite, iar in montantii
extremi se va tine seamd de flexiunea produsa prin pre-
siunea véntulul.

Contravintuirea verticald (Cruci de Sf. Andreiu).
"Podurile cu calea sus vor avea la fie-care panou o cruce
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de Sf. Andreiu verticala capabile a suporta jumeétate din
efortul maxim produs de vént si forta centrifrugala.

Grindi articulale cu calea jos fird contravintuwire
superiérid (Pony Trusses). Pony trusses si grindile cu
inima plina cu calea jos vor (i intariie prin conirafise
sau guseuri la fie-care extremifate si la fie-care grinda
transversala sau

Rulourt de expansiune. Tote podurile cari vor avea
o lungime mai mare ca 22,88 m., vor fi previdute la
una din extremitati cu rulouri de frictiune date la
strung sau sfere, deplasandu-se intre doue suprafete
date la rindea. Diametrul rulourilor nu va fi mai mie
ca 5,08 cm., iar presiunea pe cm. cur. de rulou nu va
intrece 2C0 }'¢ Kg. peniru fer laminat si 286 /g Kg.
peniru rulouride otel, in casul in care placile de reazam ar
[i asemenea de ofel (d=cu diametrul rulourilor in cm.).

Glisiére (friction plates). — Pentru poduri avénd o
lungime mai mica ca 22,86, se vor lua dispositiuni pen-
tru ca una din estremitati sa pota aluneca liber pe nisce
suprafete date la rindea.

Pentru poduri cu o singura cale panourile estreme
ale semelel de jos se vor intari spre a resista compre-
siunei de impact sau de estensiune .

Temperatura. — Se vor lua dispositiuni ca es-
pansiunea si compresiunea sa fie libere pentrn o varia-
tinne de temperatura de 150° Fabrenheit (65°,5 centgr.).

Plici de reazim. Dimensiunile placilor de reazem se
vor fixa ast-fel ca presiunea asupra zidariei sa nu in-
treaca 21,09 kg. pe cm. patr.

Couvre joints la inimd. Tote rosturile inimei se
vor acoperi pe ambele laturi printr'un couvre-joint ca-

pabil a transmite prin niturile sale intreaga putere rete-
zatore, v
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Piese de consolidatic (fers raidisseurs) pent-u intnd
Inimele vor avea piese de consolidatie d’asupra tuturor
punctelor de reazim precum si la sectiunile in cari sunt
aplicate forte isolate.

Niturile. Distanta intre nituri in directia eforturi-
lor nu va intrece nici odata nici 15,24°® nici de 16 ori
grosimea placei celei mai subtire din placile impreunaie.

Normal la directiunea eforturilor distanta inire nituri
nu va inirece de 30 ori grosimea indicata.

Distanta intre marginea unei piese si centrul unei gauri
de nit nu va fi mai mica ca o data si jumeétate diametrul
nitului, nici mai mare ca de 8 ori grosimea piesei. Dis
tanta intre centrurile gaurilor niturilor nu va fi mai mica
ca de 3 ori diametrul nitului.

La estremitatile pieselor comprimate si peatru o lun-
gime egala cu de doué ori lai'gin1e1 piesei, distanla in-
tre nituri nu va intrece de patru ori diametrul ni-
turilor.

Tie plates. (Plact de imbinari). Toate partile membri
lor comprimate, cari sunt impreunate uumai prin nisce
zabrele facute cu fer plat, vor avea tie plates la fie-
care estremiiate.

Niturile si sectiunea utila a fie-carei placi vor fi su-
ficiente pentru a putea transmite jumetate din efortul
maximum la care are si resistd piesa considerata, iar
grosimea placii nu va fi mai mica ca ' parte din dis-
tinta intre niturile celeaga placa cu partile ce compun
piesa comprimata.

Zibrele (Latticing). Sectiunea barelor legand intre ele
fere in U de 38,10°™ sau secfiuni compuse de corniere
de 8,89—10,16°=, va fi de 6,99 1,27°™, intrebuintan-
du-se nituri de 22,25mm,

Pentru fere in U de 30,48 —25,4°™. sau sectiuni com-
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puse de corniere de 7,62°=, barele zabrelelor vor avea.
6,35X0,97¢™ cu nituri de 19,05™m,

Pentru fere in U de 22,86 sau sectiuni compuse
de corniere de 6,35°m, zabrelele vor avea 5,72)0,950m
iar niturile 1,59¢=.

Pentru fere in U de 20,3—17,8°= sau sectiuni com-
puse de corniere de 5,08°™ zabrelele vor fl de 5,08 <
079¢=; iar niturile de 14.28™, pentru profile mai mici
de fere si corniere, zabrelele vor fi de 4,45X0,79°™,
iar niturile de 12,7m=,

In casuri in cari lungimea barelor de zabrele ar fi con-
siderabild, dimensiunile aici indicate vor fi ast-fel spo-
rite, in cat grosimea barelor in zabrelele simple, sa nu
fie mai mica ca !5, iar acea a barelor in zabrele duble,
(barele fiind prinse cu un nit la incrucisare), si nu fie
mai mica ca ! din distanfa intre niturile cari fixeaza
zabrelele la fere in U sau la cornicre, ce compun mem-
brul comprimat.

Distanta intre punctele de fixare ale barelor zibrele-
lor nu va intrece de 8 ori largimea minima a partilor
ce compun membrul comprimat.

Pin plates (Placi de intarire pentru gaurile buloanelor
de articulatie). Giurile pentru buloanele de articulatie
vor fi intarite, dacd va fi necesar, prin placi suplimen-
tare ast-fel in cit presiunea asupra bhuloanelor de arti-
culatie sd nu intreaca limitele fixate. Aceste pliaci de in-
tarire vor fi prinse un numér suficient de nituri pentru a
putea transmite partea efortului ce le convine; cel pu-
tin o placd pe fie-care laturd va trece de 15,24°™ in
minimum marginea placei de imbinare (tie plate).

Rosturi. Tote rosturile in partile nituite atit in piese
intinse cat ¢i in cele comprimate vor fi perfect acope-
rite. Diferitele sectiuni ale semelei comprimate vor fi in-
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preunate la estremitatile lor prin nisce couvre-joints,
destul de tari pentru a le meafine perfect in positiune

Grosimea minimd a pléicilor. Afard de captuseli
nu se vor intrebuinfa placi mai subtirica 7,9™m.

Floorbeam hangers.) Sectiunea acestor piése detler-
minate dupi eforturile pe unitate indicate mai sus, se va
spori cu .'")O‘,'(,.

Capetele eye-barelor (*). Capetele acestor piese vor
fi tot asa de resistenie ca si trupul los.

Sidgela de montagiu. Tote grindile articulate cu semele
paralele se vor construi cu o sigéta de montagiu. Pen-
tru a obtine aceastd sageatd panourile semeleisuperiore
se vor face mai lungi de cat acele ale semelei in-
ferirare in raport de 15 de {ol la fie-care 10 piciore (1:96).

Pasul surupurilor. Pasurile surupurilor afara de
aceste la estremitatile huloanelor de articulatie se vor
face dupa normele Statelor-Unite.

Objecle nituile. Peatru piese de otel carl sunt a sc
nitui, gaurile vor fi ,percées¢ cu un diametrude 4,16™™
mai mic ca diametrul nitului, in urma diferitele parti
ale membrilor vor fiimpreunate sigaurile se vor alesa
la esacta lor marime, luandu-se cel putin 1,58 de jur
fmprejur. Muchia ascutita a gaurilor alesate se valua in
scop de a forma o usoard tesitura sub capul nitului, in
urma piesele se vo: nitui fara a le separa din nou.
Niturile vor fi de otel pentru toaie partile carl sunt

() Floor-beam hangeras se numesc in podurile americane grin-
dile transversale, daci ele sunt suspendate l1a semelele grindilor
principale '

{*) Eye-bars |eye ochid) sunt acele bare rotunde sau plate,
care au un ochid la fie-care cap3t si care compun mai ales
membrii intinsi ai podurilor americane.
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de otel, iar marimea diametrului lor va fi cu 1,b8mm
mai mic de cat diametrul gaurii.

Toate objectele de fer laminat vor fi ,percésc exact
cu gauri avénd un diametru cu 1,58 mm. mal mare de
catacela al niturilor. Dupa ce piesele ce forméza un mem-
bru se vor suprapune, gaurile vor ftrebui sa coincida
perfect. O introducere siluita de poincone ce ar strivi
metalul nuse va tolera.

Toate asperitatile si inegalitdtile se vor curafi cu in-
grijire, asa in cat suprafetele s¢ vie in contact perfect.
Gaurile niturilor ce sunt a se bate la montagiu vor fi
sau curat sfredelite cu ajutorul unui gabarit de fier, sau
alesate dupe ce piesele, ce sunt a se nitui, vor fi impreu-
nate provisoriu.

Capetele niturilor vor avea o forma hemisfericé con-
venabila si vor fide acelasi model ¢i marime pentru toate
niturile de acelasi diametru ale unui object intreg. Ele
vor fi bine si curat lucrate si vor fi concentrice cu
gaura nitului.

Dupa batere niturile vor umple perfect golul lor, iar
capetele lor vor fi in |contact intim cu suprafata de
nituit sau vor fi inecate daxa s’ar cere.

Pe cat se va putea, niturile se vor bate cu masina-
Macinele de nituit vor fi cu actiune directa, puse in
miscare prin abur, apa sub presiune, sau aer comprimat
si vor fi construite ast-fel in cat ele vor stringe nitul,
inca dupa ce refularea este terminati.

Dacd membrii sunt impreunati prin huloane ce trans-
mite puteri retezatoare, giurile vor fi alesate paralel
intre cle, jar bhuloanele date la strung in cat si intre
numai cu dificultate.

Diferitele piese ce formézi un membru compus, vor
fi bine in contact si dupai nituire ele nu vor irebui si fie

https://biblioteca-digitala.ro



768

nici tordate, nici incovoiate, iar rosturile vor trebu sa
fie inchise. Toate partile védute ale constructiunii vor fi
curat *finies.,

Toate suprafetele in contact se vor vapsi tnainte de
impreunare.

Objecte lucrate cu ciocanul. Capetele ,,eye“ bharelor
si partile largite, ale tirantilor cu pasuri de surupuri
la estremitati, se vor obtine sau prinrefulare, sau prin
laminare, sau vor fifaurite intr’un tipar. In trupurile ba-
relor nu se vor tolera parti sudate, afara daca este a
se forma articulatiuni pentru contrafise san pentru dia-
fonalele contravintuirei.

«Eyen—bare Barele vor fi pergect drepte inainte de
sfredelire.

(vaurile vor fi in centrul capului si pe axa birei.
Tote «eye» barele de otel vor fi reincalzite, (recuites),
incaldindule pe intréga lor lungime la o temperatura
rosin-inchisi si lasind « se reci Incet.

In cas ca s'ar intrebuinfa ochiuri obtinute prin in-
covoire, aceste vor fi perfect in contact pe semicercon-
ferinfa bulonului de articulatie.

Lucrdri cu masina. Supraletele estreme in mem-
brii comprimati vor fi lucrate perfect plane, ast-fel ca
contactul lor sa fie cat se poate de intim.

Capetele longeroanelor vor fi lucrate esact si d’équerre.

Gaurile pentru buloane de articulatie vor fi sfredelite
perfect paralel intre ele, si normale pe axa membru-
lui, daca desemnurile nu’l indica altmintrelea, in pie-
sele care pu sunt ajustabile in langime, nu se va to-
lera o variatiune mai mare eca 0,79mm in distanta in-
tre centrele gaurilor.

Barele ce sunt a se alatura fin constructiune vor
fi sfredelite la aceiasi temperatura, iar lungimea lor va
fi asa de uniforma, in cat barele fiind suprapuse, buloa-
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nele vor trece prin gauri la ambele estremitati fara
siluire.

Toate buloanele de articulatie vor fi date la strung
exact dupa un calibru, ele vor fi drepte si ,unies¢, iar
toate gaurile pentru buloane de articulatie se vor sfredeli.

Toate buloanele de articulatie principale pana la un
diametru de 101,6== vor liasa in gaurd un joo de
0,61=m  iar acele cu undiametru mai mare de 101,6==,,
precum si acele pentru legaturile laterale vor lasa
un joc de 0,79==,

Toate buloanele de articulatie vor fl predate cu piu-
life de siguranta de otel servind in timpul montagiului.

Ori ce lucrare va fi de prima calitate din tote punc-
tele de vedere.

CALITATEA MATERIALULUI

Fer. Ori-ce fer laminat va fi mole, ductil, fibros si
cu structura uniforma. Limita sa de elasticitate nu va fi
mai micaca 1828 kilg. pe cm. patr. Ferul ,fini¢ va tre-
bui sa fie perfect sudat in timpul laminagiului si liber
de rosturi nesudate, paie, cenusa si cricuri.

Pentru to{i membrii intinsi se va intrebuinta fer ra-
finat de prima calitate puténd resista la incercarile ur-
matore

Esantilone avénd pe o lungime de 25,4 cm. cel pu-
tin o sectiune de 3,225 cm. patr. si cari se vor lua din
bare laminate cu o sectiune de 29,03 cm. patr. in mi-
nimum, vor avea o0 resistentd la ruptura de 3656 kg.
pe cm. patr. iar o lungire de 20 ¢/, pe o lungime de
20,320uw ,

Es.ntilone luate din bare avénd o secfiune mai mare
ca 29,09 cm. patrati vor putea si presinte pentru fie-
care tol pidtrat (6,45 cm. patr.) in plus, o diminuare de
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resistentd de 35,15 kil. pana la un minimum de 3515
kilg. pe cm. patrat.

Esantiloane de aceleasi dimensiuni luate din corniere
.sau alte fere profilate vor avea o resistentd la ruptura
de 3374 kg. pana la 3515 kilg. pe cm. patr. si o lungire
de 15 p. 9, pe o lungime de 20.32 cm.

Esantiloane de aceleasi dimensiuni luate din table de
20,3—60,9°= largime, vor avea o resistentd la ruptura
de 3304 kg. pe cm. patr. si o lungire de 12 p %, pe o
lungime de 20,32¢=-

Esantiloane de aceleasi dimensiuniluate din table de
60,9°» —91 4= largime, vor avea o resistentd de 3234
kg. pe cm. patr. si o lungire de 10 p. olo.

Esantiloane luate din table de 91,4°® —121,9¢= Jlar-
gime vor avea o elungafiune de 8 p olo, iar luate din
table mai largi ca 121,9°™ vor avea o lungire de
5 p. olo pe o lungime de 20,32¢=.

Incercdri la incovoiare. Ori-ce fer pentru membri
intinsi va trebui si sufere o indoire la rece pani a
forma un unghiu de 90°, curbura avénd un diametru
egal cu de doué ori grosimea piesei, fara a arata cra-
paturi. Din trei esantiloane cel putin unu va trebui sa
suporte o incovoire pana la 120° fara a ci'apa. Taiat
cu dalta de o parte si incovoiat prin o lovitura de ciocan,
infatisarea sectiuneirupte va trebui si tie aproape in-
treg fibroasa, aratdnd numai putine parti cristaline.

Esantiloane de corniere, table si fere profilate vor
trebui sa suporte fara a crapa oincovoiare de 90, dia-
metrul curburii fiind egal cude trei ori grosimea pie-
sei. Taiat cu dalta si incovoiat, aspectul sectiunil rupte
va trebui sa fie in mare parte fibros.

Niturile se vor face cu fer rafinat de prima ealitate
suportind o incovoiare de 180°, partile indoite venind
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in ‘contact fara a arata un semn de rupturd in partea
convexa.

Fontd. Afara dé casuri unde se cerefonta <durcie,
toate partile turnate vor fi de fontd mole, cenusie si
fara «gouttes froides, si “soufflures, exact dupa model si
perfect <finies.,

Din fie-care <coulée, se vor turna in nisip nisce e-
santiloane avénd o sectiune de 6,431¢™ patr. Aceste e-
santilioane se vor incerca instarea lor brutd si vov tre-
bui sa suporte in mijlocul lor o greutate isolata de
35,13 kg. fiind redemate pe doué puncte de reazem,
distante de 1,37 metri.

Otel. Ori-ce otelse va obtine prin procedeul Siemens-
Martin (open-hearth steel). Incercérile se vor face cu
esantiloane taiate din bare, profile sau table <finies, si
dupa resultatul acestor incercari, materialul <fini, se
va primi sau refuza.

Otelul avénd o resistenta de 3937 kg. péné la 5624
kg. pe-cm patr. incercat in esantiloane avénd cel pu-
fin o sectiune de 3,225 cm patr., sitaiate din materia-
lul <fini,, se pote intrebuinta pentru diferitele parti ale
constructiunei, daca el va avea calitatile urmatoare.

Limita de elasticitate va fi cel putin 0,6 din resis-
tenta la ruptura.

Productul resistentei la rupturd pe cm. patr. inmul-
tita cu lungirea pe o lungime de 20,32 cm. exprimata in
la suta, va fi cel putin 105450, iar productul resistentei
la rupturd inmultit cu strictiunea exprimata in la suta
a suprafetei primitive, nu va fi mai mic ca 196840.

Un esantilon de 19,05™= diametru se va indoi pana
cand laturile unghiului format vor veni in contact per-
fect, fara a arata crapaturi in partea convexa.

Un esantilon de otel pentru nituri avénd aceleasi di-
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mensiuni, incaldit pana la temperatura de rosu deschis
(rouge-cerise) si récit prin scufundarea in apia de 60°
Fahrenheit (15,5°C.), se va incovoi:pana cand pariile:
vor veni perfect in contact, fara a arata crapaturi.la
marginea exterioara.

Otelul ce se va intrebuin{a. pentru diferitele parti. ale:
constructiunei, se va alege in modul urmhator dupa re--
sistenta sa la ruptura:

3937—4359 kg. pe cm. patr. pentru nituri

4369—4921 kg. , » » membrii intisi

4921—5624 kg. , » », membril com-
primati, buloane de articulatie si placi de reazem.

Blocurile peatru table laminate se vor obtine faurin-
du-se sub ciocan san laminandu-se nisce lingouri cari
vor avea cel putin sectiunéa transversala indoita a
blocurilor.

Buloanele de articulatie pana la 177,8™ diametru se:
vor lamina. Buloanele de articulajie avénd un diametru
mai mare ca 177,8™@. se vor lucra sub un ciocan cu
aburi de 5080 kg. greutate. Blocurile ce se vor intre-
buinta in acest scop, vor avea cel pufin de trei ori
sectiunea transversala a bulonului ,finic.

Tablele de otel pana la o largime de 914 4™ se vor
lamina in laminoare universale. Tablele de o largiine mai
mare, vor putea sia fie taiate cu foarfec’, insa margi-
nile de asemenea table se vor da la randea pe o lar-
gime suficientd pentru a se lua toate partile cari ar
fi putut sa sufere prin taierea cu foarfece, si in toate
casurile cel putin pe o largime de 3,18™m

Barele, tablele si profilele ,finies¢ vor fi drepte, li-
bere de pae si de crapaturi (criques) si suprafetele lor
vor fi curate si uniforme. Ori-ce piesi care a fost in-
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calzita parfial sau incovoiata la rece, se va reancalditn
urma intreaga.

0 variatiune in sectiunea transversala sau o diferenta
in greutatea materialului laminat stabilitd de caetul de-
sarcine mai mare ca 21/,%, poate justifica refuzarea
materialului.

Lemn de gsarpanti. Lemnul de sarpantd va fi bra-
du alb riguros de prima calitate, southern yellow pine
ibrad galben de sud) sau stejar alb, cum se intrebuin-
teaza pentru poduri. El va fi debitat exact cu feréstreu
cu fibre drepte, muchi ascutite, fara crapaturi produse
de vant, noduri mari sau vitiose, alburn sau putrega-
uri, gauri de viermi sau alte defecte cari ar putea mic-
sora resistenfa sau durata sa.

YAPSITUL

Ori-ce constructiune de fer inainte de a parasi ate-
lierul, se va curati perfect de ori-ce sgura sau rugina
si se va vopsi in urma bine cu un strat de uleiu de in
fiert curat, care trebue sa patrunza bine in toate ros-
turile sau spatiurile deschise.

In constructiunile nituite, suprafetele venind in con-
tact, se vor vopsi inainte de a fi nituite.

Piesele cari numai vor fi accesibile dupiA montagiu
vor primi doué straturi de culoare. Culoareava fi de mi-
nium de calitate buna amestecat cu ulei de in. Dupa
montagiu, constructiunea metalicad intréga se va vaipsi
intreg cu doué straturl aditionale de culoare compusa
de uleiu de in curat amestecat cu culorile ce se vor
alege.

Buloanele de articulatie, gaurile pentru buléne de arti-
culatie, pasurile surupurilor si alte suprafete ,finies«se
vor acoper] inainte de a esi din atelier cu up strat de
-alb de plumb amestecat cu seu.
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Control. Intreprindetorul va da supraveghetorilor
competinti toate inlesnirile pentru a se controla mate-

rialul si esecutarea. Inginerul si supraveghetorii sei vor
avea acces liber la tote usinele in cari se esecuta partile
constructiunei.

Intreprindétorul va preda gratis esantlionele (prepa-
rate) de ori-ce material ce vor fi necesare pentru a se
determina caracterul lui.

Dupa dorinta cumparatorului se vor putea incerca si
part! de constructiune complecte ; insad daca incercarea
se va impinge pana la distructiune si daca resultatul
a fost satisfacetor, materialul incercat se va plati dupa
costul lui, deducindu-se valoarea materialului vechiu.
Déca probele specificate n’aun fost suportate, acest ma-
terial se va refusa si costul lui va fi in sarcina intre-
prindatorulul, afara de casul in care acesta n’ar fi res
ponsabil pentru planurile constructiunei.

Herman €. Schlawe.

ORDONA NTA
MINISTERULUI AUSTRO-UNGAR DE COMERCIU

din 15 Decembre 1887
privitore la mésurile de sigurantd ce trebuesc observaty
8 podurile céilor-ferate, la pesagele superiore sila podurile drumurilor de acoos

——

A, PODURI DE CAL FRATE CE SUNT A SE CONSTRUI DIN NOU

§ 1. Inaintarea projectelor.
Projectele de constructie pentru poduri de cai fe-
rate ce sunt a se construi din nou, trebuesc inain-

tate Ministerului de comerciu spre aprobare, inainte de
inceperea executiunei
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