NORME

PENTRU FURNITURI DE FER SIOTEL
Stabilite de societatea metalurgilor germani

In revista germand Stall und Eisen din Mai a. c. glisim niste norme
relative la furniturile de fer si otel, stabilite de societatea metalur-
gilor germani (Verein deutcher Eisenhiittenleute) si din care extragem
urmitoarele.

Se indicd mai intdi, in mod general, maniera de a se face diferi-
tele incerciri sau probe ce necesarminte insotegte or ce furnituri,
si care in resumat sunt: '

1. Incercdri cu chiar barele ce sunt a se intrebuinta.

La rece:

1) Inspectiunea minutioasd a barelor, 2) Ciocnirea, 2) Incovoierea.

II. Incercdri cw bucdti separate. :

a) La rece:

1) Incerciri ordinare de incovoiere, 2) Incovoeri repetite in am-
bele sensuri, 3) Giurirea, 4) Incerciri la rupturi

b) La cald:
1) Incovoierea, 2) Incercarea durititei, 3) Giurirea, 4) Litirea prin
lovire de ciocan (Schmiede-Ausbreitprobe). .

Confecfionarea barelor pentru incercdri §i executarea incercdrilor

Pentru o executare justd a incercirilor trebuesc pizite urmitoarele
norme :

Barele de incercare ce sunt a se rupe, intinde sau incovoaie, trebu-
esc incercate in aceiagi stare in care materialul respectiv este a se in-
trebuinta in constructie.

Trebue pizit a inlitura or-ce influentd asupra structurei materialu-
lui prin separarea barelor de incercat.
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Referberea, (ausgliihen) pe cit posibil trebue lisatd la o parte, nu-
mai daci intrebuintarea in constructie a materialului insugi o cere.

Daci este nevoe a se da plat-bandelor ce servesc de incercare o fa-
sonare, ele trebuesc incilzite treptat pani la o temperaturd ce nu
modificid structura lor, in asti stare fasonate cu ajutorul ciocanului sau
a unei prese si in urne recite treptat si uniform.

Incercirile la rece nu trebuesc ficute la temperaturi mai mici de
10" Celsius.

Lucrarea si fasonarea barelor de incercat trebue si fie de naturd asa
ci actiunea tieturei foarfecelor. a giurirei etc. s& fie inliturata.

Bare pitate, murdare, nu trebue in nici un caz intrebuintate ca bare
de incercare.

In special mai este de remarcat.

Pentru incercirile de incovoiere :

Muchile longitudinale trebuesc rotunjite cu ajutorul unei pile.

Plat-bandele si aibd 400 mm lungime §i 30 mm litime.

Intrebuintéri de prese este recomandatd, si care face ca resultatele
incercirilor si fie independente de abilitate si chiar de buna-vointi a
lueritorului.

Ca unghiu de incovoere se va lua unghiul «, pe care in timpul in-
covoerei il descrie una din
laturi.

Pentra incerciri de cilire
si incovoieri:

Cilirea se obtine dacd in
api la o temperaturi de 28°¢
se aruncd platbandele incil-

zite pini la ros.

Pentru incerciri de rupturd :

Incerciri de rupturd la rece trebuesc ficute cu magini speciale sau
de lucritori foarte exercitatl.

- Forma ce este a se da barelor de incercat se va alege ast-fel ci par-
tea a a barei, si care are sectiunea trebuincioasd pentru incercare, asa
zisi : lungime de intrebuintat (Gebrauchslinge) si fie de 200 mm.
Barele rotunde si aibi pe lungimea de intrebuintat ¢ un diametru
d=10, 15, 20 sau 23 m.m.
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Sectiunea platbandele pe lungimea de intrebuintat se fie 300—600
m m?®. Litimea b se fie cel putin 30 mm.

i | | ” o
Tlh 5 L |
A ' ™

Este de recomandat ca barele de incercare se aibi sectiunea ne-
cesari de o parte §i de alta a portiunei ¢ pe lungimi de 10 mm,
gi de aici inainte si se dea sectiuni mai mari §i care trebuesc pentru
incastrare.
 Nu trebueste tinut compt in c2ea ce priveste resistenta §i lungirea
de un resultat eare nu este satisficdtor din causa unei rele mani-
pulatiuni remarcati, sau din causa lipsei de material sau din aceea
a relei incastrari.

Daci o bari se rupe in afari de !/, din mijloc a lungimei a, re-
sultatul incercirei va compta pentru resistenti, nu insd §i pentru
lungire.

Nu se prescrie magini de rupere de o anumiti constructiune, ori-
care ar fi, trebue se indeplineasci urmitoarele conditiuni:

Incircirile ce actioneazi barele se nu fie addogate in un mod brusc
dar in mod continuu gi incet.

Maginele trebuesc si fie ast-fel construite ca barele de incercat
incastrate, axa lor se coincidd cu directiunea tensiunei.

Magina si se poati ugor §i cu sigurantd verifica §i controla.

In cea ce privegte normele pentru furniturile de fer §i otel ele
sunt stabilite dupd modul de confectionare i intrebuintare a mate-
rialului.

A. Material pentru drum de fer
1. Sine (otel moale, Flusseisen, Flussthal)

Profil.-— §inele vor fi laminate dupd profilul dat de acel ce face
comanda. Se admite ca tolerabil urmitoarele diferenti in dimensiuni :
La litimea piciorului (baset) + 1 mm. in inil{ime §i in cele-lalte
dimensiuni: 40,6 mm.

Greutate.—Sine ce au un minus pand la 29 si un plus pini la
30/o din greutatea normald, vor fi primite. Ca greutate normali se
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va lua mijlocia ce resulti din cantirirea a 50 buciti laminate exact
dupd profilul dat.

Greutatea mijlocie pe metru curent $i acea a unei gine se va sta-
bili la urma rceeptiunei, din suma céintiririlor partiale. In cas ciand
aceasta greutate mijlocie intrece pe acea normald cu mai mult de 19/,
atunci se va pliti numai acest 10/ in plus.

Lungime —Lungimele normale ale sinelor vor fi stipulate prin con-
ditiunile comandei. Se admite ca tolerabil urmitoarele diferente in
lungimi: La lungimi normale pani la 7,5 m. o diferentX de 42 mm,,
la lungimi normale mai mari de 7,5 m. o diferentd de 43 mm. Fur-
nisare de gini ce au 1 m. mai putin de cit lungimea normali este
tolerati pind la 5%/ din furnitura totald. _

Gdurirea.— Giurile pentru buloane vor fi executate conform dese-
nurilor ce insotesc comanda. Diferenti pind la 41 mm. in mirimea
§1 positiunea lor, sunt tolerate.

Ajustarea.—Sinele vor fi ajustate dupd prescriptiunile impuse. Dife-
renti pinid la 3 mm. in planuri perpendiculare pe acsa ginei pe lun-
gimi de 9 m. sunt tolerabile.

Consistentfa exterioard.—Nu trebue ficut dificultd{i de receptiune din
causa unor defecte exterioare miei, §i care nu influenteazi intru nimic
durabilitatea ginei.

Incercdri §i receptii.—Pentru incerciri, furnisorul va pune la dis-
positia receptionistului o cantitate pani la /2 9/, din furnitura totala,
totugi buciti mici rémase de la laminare, pe cat posibil se vor intre-
buinta pentru incerciri. Pentru a determina tenacitatea materialului
servesc incercirile de lovire (Schlagprobe), pentru determinarea resis-
tentei §i a durititei servesc cele de rupere.

Incercirile de rupere se vor face cu bare rotunde cu un diametru
de 20 mm si cu o lungime de 200 mm. pentru cele de ciocnire cu bare
fird giuri sau nituri §i a ciror lungime nu intrece 2 m.

Resistenta minimi ce se va obtinea, nu trebue si fie mai mici de
45 kg pe mm”.

Incercirile de ciocnire se vor face cu un aparat special, la o des-
chidere liberd a barelor de 1 m. si cu ciocniri & ciror momente sunt ;

Pentru gine ce au:

150 mm indl{ime §i peste 30 kg. pe m. ¢... . . 3000 kg m.

120 , w  w  o» 2TB . L ... .2000
110 n 4 n n 23 ) n ,,,,-..-1500 "
o, » w20 b w ome. 21200

n
incepindu-se cu ciocniri de 1200 kg. m. gi continuandu-se pani ce gi-
nele de 130 mm. iniltime i-au o incovoiere de 110 mm.
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Pentru sine ce au alte indltimi, incovoierea trebue si fie invers
proportionald cu indltimea. .

Incercavea trebue si inceteze imediat ce gina a primit o incovoiere la-
terali mai inainte cu incovoierea minimi de 110 mm. sd fi avut loc.

Incercirile si receptiunea trebuesc ficute la fabricd.

Pentru sine de tramway aceleasi prescriptiuni numai cu urmitoa-
rele schimbiri :

Se tolereazi urmitoarele diferenti de dimensiuni: in litimea Dbasei
+ 2 mm. in cele-lalte dimensiuni + 1 mm. cind e vorba de sine ce au
125 mm. la basi, §i + 1 mm. la basd, in cele-lalte dimensiuni + 0,5
mm. pentru sine ce au mai putin de 125 mm la basa.

Pentru greutiti, diferente tolerabile admise sunt 3"/, mai putin si 4°/,
mai mult de cit greutatea normali.

2. Traverse (otel mole, I'lusseisen).

Profil.—Traversele vor fi laminati dupd profilul dat de acel ce face co-
manda. Se admite ca tolerabil urmitoarele diferente in dimensiuni + 0,5
mm. in grosime, + 2 mm. in inaltime si in cele-lalte dimensiunl.

Greutate. — Traverse cu o greutate in plus sau in minus pini la 3°/,
de cit greutatea normald, — se vor primi. Ca greutiti normale se va lua
mijlocia resultand. din cantirirea a 30 buciti, exact laminate conform
profilului dat. -

Greutatea pe metru curent cit si greutatea pe bucati se va deter-
mina la urmi, din suma tuturor cantaririlor. In cas cind aceasti greu-
tate intrece pe acea dedusid din greutatea normald cu mai mult de
207, se va pliti in plus numai acesti 2°)

Lungime.— La lungimea prescrisi se admite ca diferente tolerabile
pini la 4+ 25 mm,

Capetele traversei.—- Daci capetele traversel sunt a se obtine prin in-
covoere, se admit ca tolerabil, urmitoarele diferente in lungimele
clapelor :

Traverse ordinare : pani la + 20 mm. §i — 5 mm.

Traverse presate pani la +50 mm. i — 5 mm.

Ajustarea.— Traversele trebuesc si fie ajustate conform prescrip-
tiunelor. Se admit ca tolerabil pani la 3 mm. diferenti in un plan
perpendicular.

Gdurirea.— Gaurile sunt a se executa conform desenurilor ce inso-
tesc comanda. Ca tolerabil se admite ¢ diferentd pini la 4+ 1 mm. in
positiunea gaurilor si + 0,5 in mirimea lor.

Consistenta exteriourd.— Nu trebue a se tinea compt la receptiune,
de mici defecte exterioare si care nu influenteazi intru nimica dura-
bilitatea traversei.
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Incercdii §i recepfiuni. — Pentru incerciri, furnisorul va pune la
dispositia receptionarulvi pana la '/, %/ din furnitura totala.

" Tenacitatea materialului va resulta din incercirile de incovoiere,
resistenta lui din acele de rupere.

Pentru incerciri de rupere servesc plat-bande de 200 mm. lungime.

Resistenta minimi ce va resulta din incercirile ticute, nu trebue si
fie mai micd de 40 kg. pe mm?®.

Incercirile de incovoiere se vor face prin loviri de ciocane, la inceput
usoare, §i se va continua pe latul traversei pani ce diametrul cercului
la partea incovoiati va fi cel mult 75 mm., si firdi ca materialul si
presinte crapituri. )

Incercarile si receptiunea se vor face la fabrici.

3. Eclise (otel moale-Flusseisen).

Pyrofil. — Eclisele vor fi laminate dupd profilul dat. Se admite ca
tolerabil urméitoarele diferinte in dimensiuni: in dimensiunile supra-
fetei interioare + '/, mm. in grosime 4 '/, mm. in cele-lalte di-
mensiuni 4+ 1 mm.

Greutate.-— Se vor primi eclise ce vor avea un plus sau un minus
pini la 30’ de cat greutatea normali. Ca grentate normali se va lua
mijlocia ce resultd din cantirirea a 50 buciti exact laminate.

Greutatea pe metru curvent si pe bucati se va determina la wmi
din suma tuturor cintaririlor, si in cas cind aceasta greutate intrece
cu mai mult de 2¢'5 greutatea normald, nu se va pliti de cat acesti 2¢%.
t "Lungime.—Se admite ca tolerabil o diferentd in lungime pani la
-+3 mm.

Tdetira.-—Eclisele se vor tdia, la rece sau cald, cu ferestréu sau
cu foarfecele, dupd alegerea furnisorului, numai formele obtinute se
nu fie nepotrivite cu intrebuintarea lor, si suprafetele tiiate se fie,
pe cat posibil, perpendiculare pe acsa longitudinali.

Gdurirea.—Se admit ca tolerabile la giwile ecliselor urmitoarele
diferenti: in positiunea giurilor pani la -+ 1 mm., in mirimea lor
pand la 4+ 1 mm. si — Y2 mm. o

Umflituri ce ar resulta din giurire, nu trebue se intreaci I mm.

Consistenfa exterioard.—Mici defecte exterioare si care nu intluen-
teazi asupra durabilititei ecliselor, sunt tolerate.

Incercdiri gi receptiune.—Pentru incercdri liferantul va pune la dis-
positiunea receptionarului pand la ', ¢, din furnitura totala.

Tenacitatea materialului va resulta din incerciirile de incoviiere,
resistentd din acele de rupere.

Incercirile de rupere se vor face cu platbande ce au 200 m, lungime,

29
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cele de incoviiere, cu eclise confectionate, si se va continua pani ce
unghiul dintre gauri dispare.

Resistenta minimi ce trebue se resulte din incerciri nu trebue se
fie mai mici de 40 kg. pe mm”

Incercirile si receptiunea se vor face in fabrlca

4. Pldeci sub gine (otel moale, Flusseisen).

Profil.—Plicile se vor lamina conform profilului dat. Se admit ca
tolerabil urmitoarele diferenti in dimensiuni: in grosimea si litimea
suportului (Ansiitze) pAnd la —+ '> mm., in cele-lalte dimensiuni pind
la + 1 mm. T

Greutate.—Plici ce au un plus sau un minus de 39/ de cit greu-
tatea normald se vor primi. Ca greutate normali se va lua mijlocia
ce resulti din cintiirirea a 50 buciiti exact laminate.

Greutatea pe metru curent §i pe buciti se va determina la wrmi
din suma tuturor cintiririlor, intrece aceasti greutate pe acea nor-
malid cu mai mult de 295, atunci nu se va pliti un plus de cit
pentru 29%.

Lungime. — Diferenti de lungimele prescrise pini la + 3 mm. sunt
tolerabile. o

Gdurirea. — Diferenti in positiunea giurilor pani la 4+ 1 mm. i in
mirimea lor pind la + 1 mm. — !/, mm. sunt tolerabile.

Consistentd exterioard. — Defecte exterioare mici §i care nu influen-
teazi intru nimic durabilitatea placilor, sunt tolerate.

Incercdri gi receptiuni. — Pentru incerciri se va pune la dispesitia
receptionarului panid la 1/, °/, din furnitura totali. Tenacitatea mate-
rialului se va deduce din incercirile de incovoiere, resistenta din acele
de rupere.

Incercirile se vor face cu platbande de 200 mm. lungime.

Resistenta minima dedusi din incerciri nu trebue si fie mai mici de
40 kg. mm®.

Plicile trebue si se poati incovoia pini ce formeazi un unghiu de
45" fard ca si presinte cripituri.

Incerciirile §i receptiunea se vor face la fabrica.

5. Bandage (otel moale Flussstahl si Flusseisen)

Profil. — Bandagele se vor lamina conform profilulul dat. Dife-
renti in litime pani la 4+ 2 mm, si — 1%/, m. §i in grosime pand la
~+ 3 mm. sunt tolerate.

Diametru. — Diferenti in dimensiunea diametrului interior péini
la — 2 mm. si 4+ 1'/, mm. sunt tolerabile.

https://biblioteca-digitala.ro



437

Greutatea. — Diferenta de greutate ce resultd din diferentele de
dimensiuni admise ca tolerabile, nu vor impedeca receptiunea si in aceste
limite se va face si plata.

Consistentd exterioard. — Mici defecte exterioare si cari nu influen-
teazd intru nimica durabilitatea bandagelor se admit ca tolerabile.

Incercdri gt receptiune. — Pentru incercarea materialului intrebuin-
tat de fabricant in confectionarea bandagelor, el va pune la dispo-
sitia receptionarului pand la 1°, din furnitura totali.

Tenacitatea materialului se va deduce din incercirvile de ciocnire
resistenta din acele de rupere.

Pentru incercirile de rupere se vor intrebuinta bare rotunde cu un
diametru de 20 mm. si cu o lungime de 200 mm. Incercirile de cioc-
nire se vor face cu bandage intregi si care nu presinti defecte ex-
terioare.

Resitenta minimi dedusd din incerciri nu trebue si fie mai mici de :

Bandage pentru locomotive . . . . 60 kg. pe mm®.

, vagoane si tendere . 45 , ,

lncelcaule de ciocnire se vor face cu ajutorul unui aparat si cu
lovituri de 2000 kgm., pand ce bandagele se vor incovoia 120 din
diametrul sdu interior. Pe cat timp astd incovoiere nu este intrecutd,
materialul nu trebue si presinte nici o cripitura.

Incercirile si receptiunea se vor face la fabrici.

6. Acse (otel moale, Flussstall)

Incercdri §i receptiuni.— Pentru incercirile acselor, furnisorul va
pune la dispositie pand la 19/, din intreaga furnitura.

Tenacitatea materialului se va deduce din incercirile de lovire,
resistenta din acele de rupere

Pentru incercirile de rupere se vor intrebuinta bare rotunde de
20 mm diametru §i 200 mm. lungime, pentru cele de ciocnire acse
confectionate si nepresantind defecte exterioare.

Resistenta minimi dedusi din incerciri nu trebue si fie mai mici
de 50 kg. pe mm”.

Incercirile de ciocnire se vor face cu ciocniri de 3000 kgm. si la
o deschidere liberi de 1,5 m. continuandu-se pani ce acsa de 130 mm.
diametru, va lua o incovoere de 200 mm. intre lungimea de 1,5 m.
Pentru acse cu alte diametre, incovoierea trebue si fie invers pro-
portional diametrului.

Incercarile si receptiunea se va face la fabrica.

Furniturile de traverse, eclise, plici sub gine §i bandage in fer
sudabil sau in otel sudabil, se vor face conform intelegerilor preala-
bile intre cel ce face comanda gi furnisor.
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B. Fer de constructie.

Sub denumirea de fer de constructie se intelege felurile de fer su-
dabil sau otel moale ce se intrebuinteazi in constructia podurilor
sau in constructiuni analoage.

1. Fer de constructie sudabil.

{Bauwerk-Schweisseisen)

Proprietdti — Ferul trebue se fie compact (dicht) si se lase a fi
bine giurit, se fie sudabil, se nu presinte cassuri la rece sau la cald
si se nu presinte fisure sau sudure.

Incercdri. — Materialul de incercat nu trebue se fie refert (ausge-
gliiht).

Din 100 de bare sau plici, se vor face trei incerciri; daci aceste
trei incerciri dau resultate satisficétoare, atunci cele 100 bare se con-
siderd ca primite. In cas cand una din aceste trei incerciri nu sa-
tisface, atunci se va face o a patra incercare, si in cas cind nici
aceasta nu di resultate satisficétoare, toati suta de bare se va
refusa.

Incercdri de rupere §i lungire. Barele pentru incercdri la rupturd
vor avea sectiune de 300—600 mm®. si observatiunele asupra lungirei
materialului se vor face cu bare de 200 mm. lungime

Cea mai micd valoare dedusd pentru resistenti se va intelege cand
barele de incercare au suportat incdrcirile timp de doué minute. Cea
mai micd valoare dedusid pentru lungire se va intelege acea cind barele
de incercare s’au lungit la partea de rupturd pe o lungime de 200 mm.
Mésuritoarea se va face dupd rupturi.

Modul de actionare pe de-o-parte, si maniera de laminare pe de alta,
necesiti gruparea ferului de constructie, in ceea ce priveste incercirile
de rupere si lungire in 6 grupe diferite.

1. Plat-bande, corniere, fer rotund §i fer in patri muchii, toate acele
care sunt actionate principalminte in sensul longitudinal.

Resistenta minimi, in sens longitudinal va fi dupd cum grosimea
este de:

5 pind la 10 mm. (inclusiv) . . . resistenta 36 lkg. pec mm?

10 " n 10 n b -t ” 30 ” ” ”
A 4 4

10 ” n 20 ” » ¢ ” 3* ” ” n
Lungirea in toate casurile. . . . . . . . . 120/,

2) Tole, pentru care de mai inainte, sensul longitudinal este indicat
(inimele tilpilor si alte asemenea).
In sens longitudinal :
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Resistenta . . . . . .35 kg pemm’.
Lungirea . . . .. . 3%
In sens transversal:
Resistentd . . . . . .28 kg. pe mm’
Lungirea . . . . . 3,
3) Tole, pentru care nu este indicat de mai inainte sensul longi-
tudinal si care sunt actionate in diferite directiuni.
In sensul laminagiului:
Resistenta . . . . . .30 kg pemm®
Lungirea . . . . . .10/,
In sens transversal:
Resistentd . . .30 Ig pe mm?
Lungirea . . . .. . 4,
4) Fer, pentru nituri §i buloane, ce sunt actionate la ciselare, cu
diametru : pani la 25 mm inclusiv.
Resistenti . . . . ., .38 kg.pemm’
Lungirea . . . .. .18%,
pand la 40 mm inclusiv:
Resistenta . . . . . .36 kg.pe mm.
Lungirea . . . . . . 15",
3) ¥er, de forma I [ 7 T si alte asemenea.
a) Pentru pirtile orizontale (Flansche).
Resistentd in sens longitudinal, pentru grosimile :
pind la 100 mm.. . . . . . . 36 kg. pe mm?
10—15 mm. (inclusiv) . . 35 , ,
15—25 » .. 34
Lungimea in toate casurile 120/o.
1) partiale verticale (Stege):
Resistenta in sensul longitudinal, pentru grosimile :
pand la 100 mm.. . . . . . . 35 kg. pe mm”
10—15 mm. (inclusiv) . . 34
15—-25 ” .. 33

Lungimea, in toate casurile 10%.

” ”

»n n n

” ” ”

6. Pldci

a) Plici pentru vase, si care principalmente sunt actionate numai in
un sens, adicd in acel al incovoerei, si care sens trebue luat pe acel
al laminagiului, prescriptiunile de la No. 1 sunt valabile §i cum gro-
simea lor nu variazi de cat de la b pani la 10 mm., resistenta gi lun-
girea lor este:

Resistenta 36 kg. pe mm?,
Lungirea 120/,
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b) Fer ondulat. Cum acest fer este deja in deajuns actionat de ci-
tre eforturile necesare la obtinerea formei, si poate omite or-ce in-
cercare de resistentd §i lungire.

Din causa greutitei de confectionare, ast fel de fer se confectio-
neazi aproape esclusiv din otel moale (Flusseisen).

¢) Fer-Zores.

Resistenta 33 kg. pe mm?.
Lungirea 6.

Nu se garanteazi valori mai mari pentru ferul zores din causd ci
la laminare, sectiunile mici a suprafetelor interioare §i exterioare, li-
mite, dau diferenti de vitese intre laminorul de sus si de jos, diferenta
care lucreazd in mod vitimitor asupra cohesiunei fibrelor exterioare.

Pentru aste 6 categorii de fer mai sunt a se face inci urmitoarele
incerciri.

@) Incercdri de incoroere. Plici cu litimi de 30—50 mm., cu mar-
ginile rotunjite cu ajutorul pilei, sau in patru muchi trebue si se in-
covoaie obtinéndu-se un unghiu, a cirei una din laturi si parcurgd in
grade urmitorul unghiu «.

Incovoeri la rece:

Fer cu grosimi de 8--11 mm.. . . . «=30"
5 n ” , 12—15 _ .. . . «a=33"
o » » , 16—20 , . .. . a—20"
5 ” s 21-25 < a=15".
Incovoeri la rosu: _
Fer cu grosimi de peste 20 mm.. . . . «=120"
» ” w w20 4, ... . a=90"

"

Incercdri de turtire (Ausbreitprobe). — La cald o placi de fer de
30—530 mm litime trebue si se liteascd sub lovituri de ciocan (cu
un diametru de 135 mm) péinid la 112 din litimea sa, fird ca si pre-
sinte urme de cripituri.

Fer pentru nituri.

a) Incercdri de incovoiare.—Ferul pentru nituri trebue si se poatd
incovoia la rece pand ce formeazi un inel (Schleife) cu un diametru
interior egal cu '/» din grosimea ferului rotund, fari ca si se pro-
ducd cripituri la partea incovoiatd.

by Incercdri de turtiri,—O bucatd de fer de nit cu o lungime egald
cu de doui ori diametru, trebue si se poati turti la cald pand la Y/, din
lungime gi fird ca se presinte cripituri.
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Tolerante in' dimensiuni §i greutdfi.

In cas cind ferului de constructiune i se prescrie de mai inainte
dimensiuni anumite, se admit ca tolerabile urmitoarele diferente :

1) Pentru platbande, corniere, e fer rotund i fer in patru muchii,
lungmni in plus pand la 20 mm.

2) Pentru tole, diferenti in lungime si litime pani la + 20 mm.

3) Pentrufer I [ 7 T, lungime in plus de 20 mm. Diferenti de la
greutatea normald, adici de la acea dedusi din dimensiuni si din
greutatea specificd, se admit:

1) Pentru platbande, corniere, fer rotund si in patru muchii, o
greutate in plus pand la 3°%, si pentru o singurd bucati, un plus
pani la 5°% i un minus pand la 205,

2) Pentru tole, in total pand la 4 3¢, si pentru buciti in parte
pana la 4 9. o

3) Pentru fer I [ 7 T. pand la 4 6, cu indicatiuni ca la comanzi
mai mari pentru unul si acelasi profil se poate obtine o exactitate
mai mare.

2) Fer de constiructie in otel moale.
(Bauwerk-Flusseisen).

Consistenta exterioard.—TFerul prin laminari trebue se devie luciu,
§i nu trebue se presinte cripiaturi si aspirititi.

Incercdri.—Materialul nu trebue se fie refert, si barele ce servesc in-
cercirilor, trebuesc separate si lucrate la rece.

Din 100 de bucéti se vor face d incerciri §i in cas cind aceste in-
cercari dau resultate satisficétoare, cele 100 buciti se vor considera
ca primite. Dacd una din aceste d incerciri nu reuseste, atunci se va
face o a 6 si in cas de nereusitd si a acestia, tot materialul se va refusa.

Incerctri de rupturd gi lungirve. Resistente deduse din incerciri
trebue si fie minimul 37 kg. §i maximul 44 kg. pe mm?, in sens
longitudinal si transversal. Lungirea cel putin 20°s pentrn ambele
sensuri.

Pentru fincerciri §i pentru toleranti in dimensiuni g§i greutiti,
sunt aceleagi norme ca g§i de la B.

C. Tole

Tolerante in lungime, lidtime gi grosime. Ca tolerabil s'au admis
urmitoarele diferente in dimensiuni.

a) In lungime gi ldtime.

Pentru tole cu grosimi pani la 18 mm. (inclusiv).
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In lungime pani la + 10 mm.
In litime pani la 4+ 6 mm.
Pentru tole cu grosimi peste 18 mm.
In lungime piand la + 15 mm.
In litime pand la 4 10 mm.
b) In grosime.
Diferentele in grosime tolerabile sunt date de urmitoarea tabeli :

Diferenta intre cea mai micd §i cea mai
mare grosime de tole cerutd

. TOLE ‘,
| 5—7mm. | 7—10mm. | 10 mm. si
‘ inclusiv | inclusiv | mai mult
‘ ‘
' pand la 1600 mm. litime| 1,2mm. 0,9 mm. | 0,9mm.
“intre 1600 gi 1800 18, | 17 . 017,
., 1800 , 2100 20 . | 17 . 117 )
-, 2100 , 2600 — —— I 23
| o 2700 , 3000 . | — | — 29,

Pentru litimi peste 2100 m. i grosimi pand la 10 mm., precum §i
pentru litimi peste 3000 mm., tolele sunt a se primi dacé partile din
ele ce s'au gisit cu grosimi mai mici, conrespund intrebuintirei lor.

Pentru a se intelege mai bine tabelul de mai sus se di exemple :

' Litimea ceruti 1 Grosimea ceruti ‘lParteq cu cea mal mare
I i grosime ce se tole-
! mm. l mm. reazi
! !
- '}
| 2700 | 15 | 17,3
1900 | 9 | 10,7
1700 i 5 | 6,8

Pentru tole ce au grosimi mai mici de 3 mm. toleranta in greutate
este urmitoare :
5%/o in plus sau minus pentru grosimi intre 2—5 mm.
7% n n ” ” ” " ” 1-2 ”
9 /0 n ” ” » »n 05 1 n
Stabilit fiind de mai mamte ci litimea si lunglmea nu trece ur-
mitoarele limite :
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1. Mazimul de ldtime

Tole cu grosimi de mm. Maximul lagimei
mm.
0,500 pand 0,750 (inclusiv). . . ., . 1000
0,875 , 1,000 w e e e e e 1150
1,125, 1,37 w e e e e e 1400
1,500 , 2,000 » .. .. 1500
2,250 , 4900 9 e e e \ 1700
2. Maximul lungimei.
I “ Maximul lungimei I

Grosime mm. ‘ La o litime de mm. .
0,500— 0,730 (inclus.) | sub 800 mm, 2000
” ” intre 800—1000 ,, 1800
0,875 1,000 sub 900 ” 2500
” ” intre 900—1150 , 2250
1,125—1,375 sub 1000 " 3000
,, ” intre 1000—1250 2600
N n » 1250—1400 , 2300
1,500—2,000 sub 1000 ” 3800
» " intre 1000—1300 . 2800
" " » 1300—1500 2500
2,500—3,000 sub 1000 " 4000
" ,, intre 1000—1250 3500
” ,, 5 1250 -1400 3200
n " » 1400 -1700 2800
2,250 - 4,900 La lung. pind 1700 4000

Grosimea tolei se va mésura cu un instrument special (Schrau-
benlehre) si puntele in care se va face mésuritoare vor fi depirtate de
marginea tolei cel putin 40 mm. si cel putin 100 mm. de colturi.

Toleranta in greutdti.

Pentru o furnituri de tole se admite ca tolerabil o diferentd intre
greutatea dedusd din dimensiuni §i din greutate specifici pani la 4
3"/, pentru furnitura intreagi. Pentru tole a parte pani la -+ 5%,, i
pentru tole cu litimi 2400 mm., pini la 2700 mm., cu o grosime de 10
mm. $i mai mult, o diferentd de greutate pani la 8°/,
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Incercar:.

Incerciri ce sunt a se face cu tole laminate din fer sudabil (Schweiss-
eisen) sau din otel moale (Flusseisen) sunt: 1) incerciri de ru-
pere, 2)incerciri de incovoiere 3) incerciri de giurire si lovire cu
ciocanu (Schmiedeprobe).

Pentru confectionarea plicilor de incercare se prescrie urmitoarele :

@) Plicile ce sunt a se rupe, lungi sau incovoia, trebuesc ajustate
la cald si cu atentiune referte.

b Plicile vor avea o lungime de 400 mm. si litimea lor trebue se
fie cel putin 50 mm.

¢) Muchiile plicilor trebue si fie indreptate cu magina sau cu
mana ast-fel ca ori-ce influentd proveniti din tdetura foarfecelor sau
a giurirei se dispara.

d) Plicile ce sevvesc incercirilor de rupere sau lungire trebuesc
lucrate foarte curat pe margini, pe lungimea de 200 mm., si litimea lor
ast-fel ca sectiunea in pirtile de rupere se fie intre 300 si 600 mm?.

¢) Placile ce servesc incercirilor de incovoiare trebuesc rotunjite
pe margine.

Receptiunca.

«) Inspectiunea tolelor se va face in fabricd, cind ele sunt ne-
taiate, si placile pentru incercare se vor lua din marginea lor.

Alegerea bucitilor din care se vor lua plici de incercare, este li-
satd cumpéritorului.

b) Dacd se gisesc defecte in urma ruperei sau incovoierei unei
placi de incercare, in aparenti buni, atunci nu se va tinea seami
de aceasti incercare la fixarea calititilor corespunzitoare conditiu-
nilor ce sunt impuse.

¢) Resistenta va fi dati de greutatea de rupere in kg. si pe mm?,

d) Unghiul de incovoiare va fi dat in grade. Placa se considerd ca
ruptd imediat ce pe partea covexi, in mijlocul positiei de incovoiare
se observid crapaturi.

¢) La incercarile de incovoiare la cald, plicile trebuesc incovoiate
in jurul unei muchii, §i incovoiarea se va face cand tola este rosii.
Incovoiarea la rece se va face imprejurul unei bare rotunde (Dorn)
cu un diametru de 25 mm.

Incercirile de incovoiare dupid cilire se vor face dupid ce mai intéiu
tola a fost incilziti pand la rogu (Kirschroth) si in urmi recitd in
apa de 28" cels.

https://biblioteca-digitala.ro



445

1. Tole din fer sudabil.

1. Tole pentru vapoare.

Se deosebesc doué calititi de tole, J-a si a II-a calitate.
Incercdri de rupere §i incovoiare.

Resistenta si lungirea cea mai micd trebue se fie:

}' Calitatea I __ Calitatea II
i Resist. ‘ Lungire | Resist. | Lungire
|- kg 1 o kg. %o
— |
In directia fibrelor. .| 35 o7 31,5 b]
Transversal . . . . . j 28,5 ‘ b) 27,5 3

La incercirile de incovoiere la cald, plicile mai inainte de a se
rupe trebue si suporte urmétoarele incovoieri :

Calit. 1 C_alu 1r
In directia fibrelor., . . . . 125" . . . . 90"
Transversal . . . . . . . . 90" . . . . 60"
La incovoieri la rece, unghiurile trebue si fie:
___ Calitatea I |  Calitatea II
Grosimea tolei in sensul | transver- | in sensul | transver-
fibrelor sal \ fibrelor sal
5 mm. §i mai putin . | 90" 40 l 75 30
6— 8 mm. .. .. 70 30 95 20
911 , . .. .. 50 20 45 15
12—16 , . . . .. 35 15 30 10
1719 , . . ... 25 10 20 )
20—22 , . . ... 20 b} 15 —
23—25 , . . . .. 15 b} 10 —

2. Tole pentru Casane

Se disting trei calititi de tole pentru casane. 1) Tole ce au a primi
cele dintain raze de cildurd (Feuerblech). 2) Tole pentru bordurile
tuburilor din cazan, a fundului ete. (Bordelblech). 3) Tole pentru cele-
l-alte parti ale cazanului (Mantelblech).
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Incerciri la rupturd

Incercirile la rupere a tolelor pentru casane cu grosimi pini la
25 mm, trebuese si dea in minimum urmitoarele cifre :

Calitatea :

_Cg.litatea I

Calitatea II

_Calitatea III

Long. |Trans.

Long. ‘Trans.

Resistenta in kg. pe
mm?. . e
Lungirea /o .

Long. lTrans.
36 ‘ 34
18 | 12

i

33
8

35
12

|
1
1

33
7

30
5

Pentru tole cu grosimi mai mari de cit 25 mm. resistenta se mic-
soreazd cu 0,5 kg. pe mm*. pentru fie-care 2 mm. adaos la grosime,—
dupi cum se indicd in urmitorul tablou:

Calitatea I /| Calitatea Il || Calitatea III
Grosimi Resistenta | Resistenta Resistenta
nln]' .:i:—hz_ _“_, fre——
{ Long. | Trans. }' Long. i Trans. | Long. | Trans.
- - | -
26—28 355 | 835 || 345 | 325 | 8256 | 295
28—20 || 350 | 330 | 340 | 320 || 320 | 290
30—32 | 345 | 325 | 335 | 315 | 315 | 285
32-3% | 340 ‘ 320 | 330 | 310 { 310 | 280
' i il

In nici un caz resistenta nu va intrece 40 kg. pe mm.

Inceredri la incovoieri.

Plicile de incercare trebuesc si se poatd incovoia pani la urmitoa-

rele unghiuri :
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1 Incovoieri la rece.

’ 5 {' CalitateaI |  Calitatea II “ Calitatea 111
Zg | [ ! '
‘ g E I Lung ! Trans. I\ Lung. ' Trans. | Long. | Trans.
o I l
| I T N )
| 6—81y 130" 10| 110 90* || 707 450
{ 8—10 120 | 100 | 100 80 65 40
C10—12 |, 110 90 | 90 . 70 60 35
P12—14 L 100 © 80 || 80 I 60 55 | 30
[ 14 161 90 ' 70 | 70 | 30 50 25
| 16—18 ' 80 © 60 || 60 40 45 20
| 18—20, 70 | 50 | 53 30 40 7
20 220 60 , 40 B0 25 35 15 i
| 2224 3 30 4 20 30 12
| 2426 i 50 20 ; 40 15 25 10
! i i
2. Incoroieii la cald.
= | Calitates I ! Calitatea II [ Calitatea III
o= i : )
2 | ’ ' ‘
£ I Long. ‘ Trans. i Long. : Trans. ]: Long. | Trans. ]’
T . I ‘ L |
I i
Orce |\ yg00 | 1500 | 1800 | 130 | 1500 | 100
grosimi I | ”

Incerciri de gdwrive §i ldtire.

Plicile la cald, trebuese se poatd fi giurite la distanta o de la mar-
ginea egald cu jumétate din grosimea plicii, si fird ca si presinte
cripituri intre gaurd si margine. Plici de 100 mm. litime la cald,
prin lovituri de ciocan perpendicular pe directia laminagiului, tre-
buesc si se lase a fi litite 1'/; din litimea lor si fird ca si pre-
sinte crapituri.

II. Tole din otel moale

1. Tole pentru vapoare. — Existd numai o singurd calitate si pen-
tru care resistenta este intre 35 pand la 45 kg. mm? gi lungirea
cel putin 200/

2. Tole pentru casane. — Sunt doud calititi : 1) Tole ce primesc
prima razi de cédldurd (Feuerblech) si 2) Tole pentru cele-lalte
parti ale casanului (Mantelblech).
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Incercdri la rupturd

Cifrele indicate sunt :

Calitatea I Calitatea II

long. si trans. Iong. si trans,
Resistenta. . . . . . 34 pand la 40 kg. 36 pand la 42 kg
Lungirea minimi . . . 2% 200/o

Incercdri de incovoiere

Incovoieri la rece trebue si dea un unghiu de 180

D. Fer in comerciu

1. Fer sudabil

Resistenta si lungirea ce sunt mai jos indicate se raporti la plat-

bande sau corniere cu grosimi pini la 16 mm. si la fer rotund sau
in 4 muchii cu grosimi pani la 25 mm. In caz cand se cere buciti

cu grosimi mai mari, atunci barelor de incerciri li se vor reduce

grosimele la cele de mai sus.
Ca calitate se disting trei:
1. Fer pentru nituri.
2. Fer pentru potcoave.
3. Fer ordinar.

1. Calitate, saw fer pentriu nituri

Incercirile la rupturd trebue se dea in minimum :
Resistentd 37 kg. pe mm’.
Lungirea 15%.

Incervcdri la incovoieri. — Plici de 30 pand la 50 mm. litimi si
grosimi de 16 mm. sau cu fer rotund si in patru muchii cu grosime
de 25 mm., muchiile fiind rotunjite, trebuesc si se lasi a fi inco-
voiate la rece, pani ce di un inel (Schleife) al cirui diametru in-

terior este egal cu grosimea, i fird ca se presinte cripituri.

Calitatea IL

Incerciirile la rupturd trebuesc si dea un minim :
Resistenta 35 kg. pe mm?.
Lungirea 120/

Inceredrile la incovoiare.—Plici sau fer rotund sau in 4 muchii de
dimensiuni ca in cele de la prima calitate, trebue si se lase a fi in-
covoiate pind ce formeazi un inel al cirui diametrn interior este

egal cu de doué& ori grosimea, firi ca si presinte crapituri.
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Pentru incovoieri la cald, diametru va fi egal cu grosimea.

Incerciri pentru calitatea a 3-a nu se recomanda.

II. Otel moale.
1. Fer pentru nituri §i potcoave.
Incercirile la rupturi trebue se dea:
Resistenta 34 pand la 44 kg. pe mm®
Lungirea 20°5.
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