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pe ¢ la o putere tiutoare deja gisiti. Vom face tot
atatea adunari, ca si in cele 2 casurl precedente, dar
de cate 3 numere.

Fie a=4™, n—8 si p—2. Tabloul ce ar corespunde
atunci cas e identic cu tabloul I, din care s’ar suprima
coloana IV, si coloana III di puterile tietoare. Daca am
lna a=4, n=9 si p=2, tabloul este identic cu tabloul
Il fard coloana 1V.

2. Incdrcarea mobili. Puterile tietoare maxime ne-
gative si positive se pot calcula ca si momentele, for-
méand un tablou cu 4 coloane. In coloana I trecem toate
nodurile, de oare ce aci nu mai avem simetrie. Vom
considera numal puterile negative, cici cele positive se
pot deduce prin simetrie.

Fie P, puterea tietoare in al m-lea nod. Vom avea
succesiv:

Pm—z"':*:-p{m_l)a-' ** (m-1)2; P —2m; P,+, ’:%(m+1)'3
P P,—,=%(2m—1) P,,,+,~— 2% (2m+1)
Pyt = Pu=Po— P 14 L = ' =L
Calculul lui ¢” necesiti o impirtire si 2 imulfiri.

2

2nt

Prima diferenti e
Deci P, — 2,= 7
n-8, p-1'6. Vom

c In adevér: P, — O P, -

-“. Siluam un exemplu. Fie a- 1"
gisi ¢"=0,2. Trecem 0,2 in coloana

——i l-a, in dreptul fie-cirui nod.
~ 0,2

' Nodul |

¢ | d | p | Prima diferentd va fi = 01,
=== , ~ si o trecem in coloana III in
: 0 0,? i 01 t 0 dreptul noduluf 0. Avénd a-
| ; 8"; | g":’) ' gv; ’ ceastd diferenta formim pe cele
3 | 0’2 1‘ 017 0.9 i l-alte adunand cantitatea ¢”.
| 4 | 1),’2 ‘ 0.9 i 1:6 . Prima putere tietoare fiind
610211 } 25 | 0, vom forma pe cele-l-alte cu
| f_i : O,? | 11::; ': 3,6 ] ajutorul diferentelor cic avem:
| é 3’22 | E’ i éz | p . P, d, Numéruadu-
| | |

| | nérilor necesare e 2 (n-1)—2n-2.

2) Calculul eforturiler.

Cand eforturile sunt proportionale cu momentele in--
covoetoare saii cu puterile tietoare atunci putem gisi
direct eforturile prin metoadele expuse asa de exemplu,
dacid avem o grindd cu zibrele cu semelele paralele;
si cu panourile egale, atunci cantitatea ¢ o vom di-
vide cu indltimea A a grindei, si atunci 'glfrele obtl-
nute in coloana 1V vor (i eforturile.

De asemenea daca (hagonalelc‘_au aceiasi incl'i"nz"}-”
tiune « in raport cu verticala, si daci n e multiplici-

setm

tatea sistemului, vom imulti cantititile ¢’ si ¢” cu
si vom opera in acelasi mod ca la cele 2 casuri ale pu-
terilor tietoare.

d) Verificarea. Metodul expus este unul dm cele
mal simple pentru a verifica momentele incovoetoare
si puterile tietoare sau eforturile ce ele produc, in ca-
sul cand acestea sunt calculate in puncte equidistante,.
In adevér, vom face diferentele intre momentele nco-
voetoare, de exemplu, si diferentele intre aceste- dife,
rente, cari vor trebui s fie egale toate cu pa®. Daca pe
de alta parte, o diferentd intre momente si un moment
sunt exacte, atunci putem i siguri ca toate cele-l'alte
valori sunt execte. De ordinar cunoastem momentul pe
reazemul sting care e zero, si diterentele spre mijloe
sall extremititi. Daci avem » numere de verificat, va
trebui si facem n-1+n-2—2 n-3 scaderl.

Acest metod de verificare se poate aplica si la grin-
zile continue cand sarcina ocupd traveil intregi, ca de
exemplu pentru momentele incovoetoare provenite din
inciéircarea proprie uniform distribuita. ,
Verificarea se va face a parte pehtru fie-care travee.

Pentru eforturile in diagonale nu putem intrebuinta
aceastd metodi, cind valoarea lut p pentru sarcina mo-
bila variazi cu lungimea pe care se intinde acea sarcind.

Ionescu Ion.

CEVA ASUPRA INTREBUINTAREI OTELULUI LA FOCARELE DE LOCOMOTIVE

(Dupd «Organ fiir die Fortschritte des Eisenbahnwesens)».

e —

In America se intrebuinteazi, de mai bine de 15 ani
deja, table de otel moale pentru constructiunea focare-
lor de locomotive; rezultatele obtinute multumese pe
deplin ciile ferate americane. In Europa insd diferitele
directiuni si companii de cii ferate urmeazi vechiul
obiceiu, adici construiesc focarele locomotivelor lor din
table de cupru; se gisesc, ce e drept, si in Europa, ici,
colea locomotive cu focare de otel, acestea nu-s insi
de cat incerciri si numérul lor e foarte restrins.

Intre incerciirile ficute in acest sens in Europa de
remarcat sunt cele ale companiei P. L. M. din Franta.

In 1888 aceasti companie construi zece locomotive de
incercare, cu focare de otel, si le puse in circulatiune;
rezultatele obtinute n’au fost insi tocmai satisficitoare
de oare-ce majoritatea acestor focare au trebuit scoase
din serviciu dupd trei ani sau si mai degraba. Compa-
nia P. L. M. a numit atunci uid comisiune de trei in-
gineri si a trimes’o in America, cu insdrcinarea de a
studia la fa‘a locului chestiunea si a-si da seam? exact pe
de udi parte de constructiunea focarelor de otel amieri-
cane si pe de o alta de durata lor. Comisiunea viziti
7 d'intre cele mai importante ateliere de locomotive ¢
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7 d'intre cele mai renumite ofelirii din Statele-Unite
si rezultatele studiilor sale furi consemnate intr’un ra-
port ficut de D-1 Chabal, inginer al Tractiunei §i al
Materialului companiei P. L. M. Articolul din «Organy,
dupid care sunt luate cele ce urmeazd, e un rezumat
al raportului D-lui Chabal,

Incercérile ficute in Franta cu focare de otel

Materialele intrebuinfate gi executarea lucrdrilor de
fabricatiune, Focarele celor zece locomotive de incer
care icrau ficute din otel de cea mai buna calitate, ob-
tinut in cuptorul Martin cu garniturd acida.

Plicile tubulare aveau 15 m/m grosime in dreptul tu-
burilor si de la tuburi in jos, pand la cadrul inferior
al focarului, ierau rabotate la 9 m/m; plicile portale,
plicile laterale si ceriurile focarelor aveau 9 m/m
grosime. Tablele furd curbate la cald; giurile {urd
apoi ficute cu masina de gaurit (nu poansonate) si
anume dupi un diametru cu 2 m/m mai mic de cat
cel definitiv. Dup# impreunare si potrivire tablele furd
reincilzite in un cuptor cu flacard: cdldura iera ri-
dicati cu Incetul, in timp de 2O de ore, pani la ci-
resiu si dupd aceia scobcratd, iardsi cu incetul, in timp
de 80 ore, pind la ridcirea complectd [reincilzirea a-
ceastd (recuisage, ausgliithen) a tolelor de otel, care au
suferit oare-care lucridri de curbare etc., se practici
mult in Europa si are de scop a face si dispard ten-
siunile moleculare, ce ar fi rémas in told dupa curbare].
Diferitele parti ale calddrei furd apoi impreunate, se
alezard géaurile niturilor pani la diametrul definitiv, se
facura giurile pentru antrctoaze, se executd nituirea si

se puserd antretoazele.
Rezultalele obfinute. Din cele zece locomotive de

incercare numai trei au ajuns a putea fi incd utilizate
dupéd un serviciu de trei ani, cele-lalte trebuird, dupi
un timp mai mult sau mai putin scurt, sau si fie com-
plect inlocuite, sau si sufere reparatiuni importante.
Asa la una se schimbi placa portald si cea tubulara,
dupd un parcurs de 39000 km., la o alta focarul fu
complect inlocuit dupd un parcurs de 59000 km., la o
a trcia focarul fu inlocuit dupid un parcurs de 60000
km., la a 4-a se schimbi o placd laterald, placa tubu-
lard si ceriul dupa un parcurs de 59000 km. Cele-lalte
trei ajunserd, ce e drept, la termenul de trei ani, insi
nu mai jerau in stare si serveascd mai departe si furd
complect inlocuit.

Defectele constatate ierau variate: se observa sau o
micsorare insemnati a grosimei tolelor, sau cripaturi
in tolad imprejurul antretoazelor, la legitura cu usa fo-
carului, la cadrul de jos, sau la placa tubulari intre
tevile fierbatoare; in fine brazdaturi (santuri finej in

plicile laterale intre gritar si bolta.
Pentru a se cunoaste constitutiunea tablelor dupi

scoaterea lor din serviciu, se ficurd incerciri de trac-
fiune si de indoire. Se gisi cd in vecinitatea gritarulul
tablele aveau o rezistentdi mai mare si o alungire mai
mici de cat in vecinitatea ceriului; ci la incercirile de
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indoire toate bandele extrase din table puteau, fi indoite

asa cum aratid crochiul

aldturat; in fine cd rup-
tura prezenta un aspect
s#initos in vecinitatea ce-
riului focarului, insi cu athAt mai nesiinitos cu cat se
apropia mai mult de gritar; langi gritar ruptura ban-
dei de incercare ariti o structuri de otel ars. Incer-
ciri chimice furd ficute asupra tolelor schimbate mai
degrabi; aceste incerciri aritard ci tolele aveau, dupa

scoaterea lor din serviciu, un insemnat continut in fosfor.
Figurilel, 2 Pl. 1si 1, 2, 6,7 Pl. 2arata unele defecte

constatate in focarele locomotivelor de incercare.

Din cele expuse mai sus rezultd ci incercirile facute
de compania P. L. M. cu focare de otel au dat rezul-

tate nemultumitoare; dupi cum vom vedea insi mai la
vale, aceasta nu provine din reaua calitate a tolelor de o
tel francez, si ci, daci focarele de otel americane dureaza
mai mult, cauza e pe de o parte modul cum atelierele
americane construesc aceste focare si pe de alta chipul
in care ele fac intretinerea si reparatiunea lor

—

Constructiunea si intretinerea focarelor de otel in
America.
1) CONSTRUCTIUNEA

Motivul care face pe companiile americane si intre-
buinteze otelul la constructiunea focarelor lor de loco-
motive decurge din consideratiuni de econmie; in ade-
vér, aceste focare costi mai putin de cat cele de cupru,
sunt mai usoare si durata lor, cu toate ci e foarte va-
riabild, atinge totusi o valoare medie, carc egaleazi sau
chiar intrec pe acea a focarelor de cupru din Europa.
Pentru a se ajunge insi la acest rezultat ciile america-
ne intrebuinteaza la focarele lor de otel niste repara-
tiuni locale asa de indrisnete si atat de intinse, cum
nu ar cuteza sa facd nici o cale feratd europeana la fo-

carele iei de cupru.
Prescripfiunile pentru recepfiunea tolelor intrebu-

intate la constructiunea acestor focare contin aproape
numai conditiuni relative la rezistenti: se cere in gene-
ral, o rezistenti de 38 kg. pe mjm?si se admit, ca valori
extreme, intre care poate varia aceastd resistenta, cifrele
de 45 kg. si 36 kg. pe m/m?; pentru alungire se cere ca
valoare medie 30% si ca limite admisibile valorile de
409% si 25% . Incerciri de indoire nu prescriu de cat vre-
o cate-va companii americane. Prescriptiuni relativ la
fabricatiunea otelului si a proprietitilor sale chimice se
giisesc foarte rar, de siin ultimii timpi cate-va societiti
au aritat intentiunea de a introduce in caietele lor de
sarcini si prescriptiuni relative la constitutiunea chimica
a otelului. Comisiunea francezi a ficut multe incerciri
asupra tablelor de ofel american si 8’a putut convinge
cd aceste table] indeplineau in tot-d’a-una conditiunile

ce le ierau impuse.
Fabricarea olelului pentru lable de focare. Se in-

trebuinteazd aproape exclusiv ofel Martin fabricat pe
sola acidd. Materialul intrebuintat la aceasti fabricatiune
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ie fontd cenusie purd si fier de pudlagiu, obtinut el
insusi din fontd cenusie de aceiasi calitate. Se toarni
blocuri de 1000 —1500 kg. si se lamineazi foarte repede
in laminoare «Trio»; pentru laminarea unui ast-fel de
bloc si transformarea lui in tabli de 10 m/m grosime
se trece de 40 de ori printre cilindrele laminorului.
durata lamindrei e de 4—5 minute si temperatura ta-
blei la egirea ei din laminor e cea rosie inchisi, Dupa
laminare se ricesc tablele destul de repede pe niste
rulouri; acestea-s nccontenit miscate in o parte si
in alta, in scop de ase micsura influenta contactuluj
lor cu tabla. La intrebuinfarea acestor table pentru
confectionarea focarclor unele uzine considerd partea
de deasupra — cea proveniti din
partea superioara a blocului tur-

nat si unde suflurele sunt mai
numeroase — ca de rea calitate,
altele pe cea de desupt, alte in
fine si pe una si pe alta. Ca nie-
die a acestor obiceiuri cu totul
contrazicitoare, se poate admite
ca se taie din tabla laminata,
atat de la capul desus, cat si de
. la cel de jos, 600—900 m/m si
:f:élﬁge:t;f:ﬂﬁfté unui numai reétul e intrebuintat la con-
struirea focarelor.

Construirea focarelor. Pentru placile laterale si pen-
tru ceriul focarului se intrebuinteazi table de s
9,mm5; pentru placa tubulari tabla de 12,7,

Tabla de dinapoi a focarului si tabla de dinapoi a
cutiei de foc sunt ast-fel curbate, in jurul deschiderei
fig. 2

figr 3

Tobla cuties de fo ( ofel)
Cutiea de foc ( fier sau.ofel)

Culiea de foc (ofel)

R L
Constructiune intre-
buin!au in general

n Europa.

Constructiuni uzitate in America
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usei, in cat si se aplice una peste alta si si poati fi
nituite direct. Prin aceasti constructiune se economi-
seste cadrul obisnuit in Europa; un alt avantaj e ca
se suprimad, prin inliturarea cadrului, o importanti ca-
uzi de reparatiuni incomode, reparatiuni necesare, de
oare-ce tabla focarului se arde la puntul de legituri
cu cadrul usei din cauza insuficientei racirei.

In focar se intrebuinteaza aproape pretutindenea bolti ;
unele companii nu le lasi insa sid se intinza pana la
placile laterale, ci le razimi pe tevi fierbatoare, care
pleaci de la placa tubulara, merg pe sub bolta sustiin-
d-o0,si se termini la capitul inapoi al ceriului focarului,
permitand ast-tel o circulare a apei intre partea de din-
nainte si din napoi a cutiei de foc.

Curbarea tolelor se face in general cu mana; singure
atelierele « Baldwin » din Chicago si «Pensilvania Ra-
ilroad» din Altoona intrebuinteaza prese hidraulice Twe-
del. Pe cand in Europa tolele sunt incilzite irecuizate
in tot-d’a-una dupid laminare, in America nu se di nici
o importan{i acestei reincalziri: tablele sunt furnisate
nereincilzite si atelierele de locomotive sau nu le mai
reincilzesc de loc, sau reincilzesc numai pe cele supuse
unei curbiri insemnate si anume dupi potrivirea lor
definitivi. De asemenea nu se recunoaste in America
absolut nici o valoare ricirei incete: unele societiii lasa
tolele si se riceascd afara la aer, adipostite numai de
vant si de ploaie, asa e compania Manhattan din New-
York ; altele, cum sunt atelierile Jackson, le apara cu
un strat de cenusii; in ambele cazuri se incilzeste tabla
repede cu un foc de carbuni de lemn pani la tempe-
ratura rosie si apoi le lasi si se riaceasca imediat.

Gdéurile pentru nituri nu se fac eu masina de gaurit
ci se poansoneazi ; giurirea_ e considerati ca prea one-
roasi. In schimb se di o mare atenfiune nituirei ; capul
nitului e facut fard buterold, de oare-ce aceasta ar putea
causa slibirea si strivirea tablei, dacd ar fi manuita ce
ne indemnare.

2) Supravegherea si intretinerea focarelor.

Spdlarea cildirilor se face in general cu api lier-
binte prin ajutorul unei pompe. Se impirtiseste ideia
cd plesniturile in table intémplate prea timpuriu sunt
mai des de atribuit unei spiliri ficute prea de grabi
sau cu apa prea rece, de cat unei constitutiuni rele a
otelului. Unele companii incep spilarea 3—4 ore dupi
ciiderea presiunei, altele o incep imediat. In ultimul cas
se desfac deschidéturile de sus si de jos ale cildirei si,
pe cand apa fierbinte curge pe jos, se umple pe sus
cu apd rece, asa ca nivelul si nu scadi. Abia cand
temperatura cildarei e suportabili cu mana, cam 60° G,
se lasd si curgd toatdi apa si se cliteste in urmi cu
api calda injectatd cu o pompi stropitoare.

Reparatiuni. Imediat ce se arati in serviciu crapa-
turi in tablele focarului, se limiteazi extremititile acestor
cripituri prin surupuri, se giureste apoi pe toati in-
tinderea criapaturei gaurid langd gaurd si se umple fie-

]

https://biblioteca-digitala.ro



..

in Franta cu focarea de ofel trebuie explicate in mare
parte prin acea ci nu s'au aplicat si la focarele de
otel franceze unele regule, pe care le urmeazi ameri-
canii la constructiunea si intretinerea focarelor lor,
precum suprimarea cadrului ugei focarului, nituirea
firi buterold, spilarea cu api caldd etc. si mai ales
prin acea cii personalul francez nu e deprins inci a ma-
nui ui cutie de foc construitd din un material atat de
delicat cum e otelul. Daci s'ar urma aceste regule si
daci companiile franceze s’ar decide a executa repara-
tiuni locale atat de intinse si atit de numeroase ca a-
mericanii, s’ar putea conta pe o durata tot asa de mare
ba chiar si mai mare a focarelor de otel de cat a celor

de cupru de pana acum. Costul de fabricatiune si de

intretinere a focarelor de otel ¢ ceva mai mic de cat
a celor de cupru si siguranta de serviciu, dupi cum
arati ua experientd de 15 ani, aceiasi; focarcle de otel
au incid un avantaj—si aceasta e contenstabil —ci sunt
mult mai usoare de cat cele de cupru.

Mai este insd un factor important de luat in conside-
rafiune, cand e vorba si decidem de valoarea unui fo-
car de locomotivi; acest factor e¢: putereade vaporizatiu-
ne, efectul util. Raportul misiunei franceze nu spune ni-
mic in aceasti privintd si ar trebui studiati chestiunea
si din acest punt de vedere pentru a se putea ajunge la
ud concluziune bine motivati.

Gr. G. Stritilescu
Inginer

Situatia economici a unei tari e functiune prea ime-
diata a lucririlor ingineresti, care la rindul lor sunt
prea direct inriurite de aceastd situafiune pentru ca
cestiunele din resortul Economiei politice si rdamani
afari din cercul investigatiunelor noastre.

De altminterea, cu importanta acestor investigatiuni
sta In raport direct conplexitatea lor: Facilitatea co.
municatiunelor a intetit atat relatiunele intre tirile cele
mai depirtate si odinioara mai striine, in cat resolva-
rea cestiunelor economice nu se mai poate mulfumi
cu cercetarea imprejurdrilor locale, ea necesiteazi cu-
nostinta situatiunei generale si foarte adesea cauza
precumpinitoare a unei stari de lucruri trebue ciutata
la mii si mii de kilometre de locul unde ii resimtim
efectele.

Ast-fel ca fard exageratid putem zice ca mai influenta
e actualmente situatiunea din Republica Argentini a-
supra noastrd, de cat era la inceputul veacului acea
dintr’'un district de munte asupra locuitorilor judetului
vecin de camp. Intr’adevér cercurile de desfacere, in-
fime si izolate altd datd, atit au crescut si au debordat
unele peste altele, in cat s’au contopit intr'o singura

piatd universalia care se intinde pe intreaga suprafati
a lumei civilizata. Inglobati intr’ansa, fluctuatiunelor sale
nu putem nici o dati réméne indiferenti. Acum insi,
ele ne prezinti un interes mai strigitor ca nici ui data
cici la societati ca si la corpul uman, boalele si ciu-
tarea lecuirei, au fost boldul cel mai puternic pentru
studiarea anatomiei si fiziologiei lor. De aceea criza
prin care trecem, ne indritueste si mai mult si des-
chidem coloanele noastre cestiunelor economice.

In expunerea lor, bine inteles, vom incerca si fim
cat se poate de eclectici si in cazurile, din nenorocire
cele mai frequente, in care pirerile cele mai autorisate
sc afld intre ele in complect dezacord, vom ciuta si
dam ud nepartinitoare ospitalitate tutulor teoriilor, fara
a ne preocupa de propriele noastre opiniuni. Scopul
nostru nu este sustinerea unei teze, ci presintarea do-
cumentelor din care poate esiadevérul.

Intr’acest ordin de idei, incepem asti-zi cu publicarea
urmitorului estras ficut de colegul nostru d. Erh. Wolf
dintr’un memoriu prezintat de d. H. Wethered, asocia-
tiunei agricole din Kingscote si publicat in J. E. Beer-
bohms Evening Corn Trade List din 19 Decembrie 189%.

BIMETALISMUL CA REMEDIU CONTRA DEPRESIUNEI AGRICULTUREI

Cauza depresiunei agriculturei resimtitd In marea Bri-
tania, numai dupa 1876, nu poate fi liberul schimb, care
inainte de 1876,in timp de 25 ani n’a atins prosperitatea
agricold si protectionismul n’ar fi de sigur mai eficace
de cat, a fost in Francia si Germania, unde n’a adus
usurarea dorité.

Aceasti depresiune nu se poate de asemenea airibui
eltindtitei piménturilor puse in culturd in térile trans-
atlantice fiind ca agricultorii acestor piménturi eftine, fie
in Australia, fie in Argentina, au suferit si mai mult
de cat noi. Ea nu se poate atribui nici la sciaderea pre-
turilor de transport, cu toate cd aceastd eltinidtate are
oare-care influentd. In fine nici legislatiunea noui asu-
pra paménturilor n’a putut’o provoca, de oare-ce si
'nainte de 1873, cand legile asupra pimanturilor erau

Incd si mal apisitoare, gisim agricultura in stare de
prosperitate continua.

Multi pretind ca sciderea preturilor se datoresce su-
pra-productiunei, totusi nimeni ne fiind silit si impinga
afacerile la extrem, si toti intdmpinand cea mai mare
dificultate la vénzarea productiunei lor cu beneficii, d.
Wethered atribue aceasta stare de lucruri debilitirei pu-
terei cumparidtoare a consumatorilor, iar nici de cum
supra-productiunei.

Causa adevérati a acestei depresiuni generale este
scidererea valoarei argintului in raport cu a aurului
si restrangerea consequenti a mijloacelor de circulatiune.

Intr'adevar de la 1803 pana la 1873, monetariile Fran-
tei 3 mai in urma acele’ale celor 'alte t&ri ale Uniunci
latine, au admis baterea monetelor de aur si argint, in

https://biblioteca-digitala.ro



