PROIECTUL UNEI UZINI

PENTRU

SPALAREA LAVETELOR, DESTINATE INTRETINEREI LOCOMOTIVELOR C. F. R.

DE Al ZAHARTADE, INSPECTOR DE TRACTIUNE

Spa'area lavetelor destinate intretinerci
lucomotivelor.

Din punctul de vedere al economiei, Directiunea

"generald a ciilor ferate Romane a decis a inlocui

|

iuta servind la curdtirea masinelor, prin lavete.
Aceste lavete avénd aproximativ dimensiunile
0.25m. < 0.40 costd, gata tivite bucata lei 0.22, si
pot resista in mediu la 26 de spiilidri, puténd servi,
prin urmare la 26 de curdtiri de masini, inainte
de a fi scoase din serviciu.

Pentru o singurd curdtire de masini se intrebu-
inteazd in mediu 18 carpe, si considerand, cd anul
viitor se vor face 300 de aprinderi, adicd 300 de
curdtiri pe zi, si cd o lavetd poate servi la 26 de
curdtiri, numeérul lavetelor, ce se vor usa in timp
de un an, de 365 de zile va fi:

18X 300X 365
26
determind precum urmeazi :

Costul unei lavete gata tivitd .

N =

= 76.000, al ciaror pret se

. lei 0,220
, pentru a spila o laveta de '

26 de ori, a lei 0.00638 .

cum vom arita mai jos.

, 0,166, pre-

Total, lei 0,386 pen-
tru o lavetd dupd intrebuintarea ei de 26 de ori,
prin urmare N lavete vor costa :

X=0,386 X 76.000 = 29.336 lei.
Cantitatea lavetelor necesare serviciului, pe zi va
fi, considerand cd pentru o curdtire trebue 18 la-

. vete g1 cd pe zi se vor face 300 de curatiri:

q=300X18 =5.400 de lavete.
Find-cd un numér de lavete egal cu acesta, va

trebui si fie in spéldtorie, i acelag numér in uscé-
torul sall in magazia uzinei de spilat resulti céd
numeérul de lavete strict necesar pe zi va fi egal cu
3 X5.400, fie
0=3Xx5.400=16.200
Admiténd, céd expeditia lavetelor se va face di-
feritelor deposite de masini la fie-care séptémani
(7 zile), deducem d’aci numérul lavetelor necesare
serviciului : ,P.“
P=16.200X7=113.400
De oare-ce, dupd cum am aridtat mai sus nume-
rul lavetelor usate pe an este numai de: N=76.000,
urmeazd, cd diferenta P—N, de lavete, vor trebui
cumpérate la inceputul functionirei spilatoriei me-
canice, sl pretul lor se va addoga capitalului an-
gagiat in aceastd intreprindere, i care se com-
pune din :

Costul cladirilor si al maginelor . lei 60.000.—

,» a P—N lavete, gata tivite
alei 0,22 (113.400—76.000)X0,22 , 8.228.—
Total. . . lei (=68.228.—

tie in cifre rotunde 70,000 le1, acesta va fi capita-
lul angajat in aceasta intreprindere.

Spre a da o ideie despre economia realisati prin
acest sistem de curitire a maginelor, asupra ve-
chiului sistem, ce consta in intrebuintarea iutei,
vom mentiona, cd in anul 1894 s’au ficut 76.800
de curdtiri, de locomotive, intrebuintind in acest
scop 135.334 kilograme de iutd, ce ati costat 0,27
lei kilogramul; pretul unei curitiri revine deci la :

135.334X0,27 — 0.476 lei
76.800 ’ '
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Pe baza acestui pret, considerand, ca in casul
precedent 300 de curdtiri pe zi, in timp de un an
costul iutei ar fi de :

300X 365X0,476, adicd : 52.000 lei.

Am vézut mai sus, ci intrebuintand lavete in loc
de iuta, costul a 76.000 de lavete usate in timp de
un an, pentru acelag numér de curitirvi ar fi de lei
29.336.

Diferenta 52.000 —29.336 adicd 22.664 lei, ré-
mane in favoarea noului sistem de curitire prin
lavete gi spalarea acestora in mod mecanic.

Dacid din p=22.664 lei, produsul intreprinderei
sciidem interesul capitalului angajat, 5"/, din C,

-

adica —1'())—0 70.000, vom avea cagtigul net al intre-
prinderei.
292.664 —

~

5)

100

plasati ca anuitate in timp de ,n* ani, la finele

fie-ciirui an, cu interese de 5 %/, va servi pentru
amortisarea capitalului angajat C.; avem deci:

care suméi

70.000 = 19.164,

_1 . _—1
\ b 100
19,164 X — -  —70.000
i
100
d’aci scoatem:
[70.000x0,05  ~
log. l*’_
' | 19.161 +1'_‘
)= = 3,47
log. 1,05

Adica capitalul angajat va fi amortisat aproxi-
mativ dupd 3 ani si jumétate.

Costul masindriei si al tutulor aparatelor spéla-
toriei mecanice afard de locomobild, se ridicd la
25.000 de lei, iar restul pani la 60.000 represinti
valoarea cladirilor. ,

Principiul functionirei usinei de spilat, este ur-
métorul : Uleiul continut in lavetele murdare se
disolvd in benzini, licidul resultand din aceasti
disolutiune este supus unei distilatiuni, si ast-fel
se recupereazd atat benzina, cat si uleiurile absor-
hite de lavete.

Pentru facerea proiectului m’am bazat pe resul-
tatele obtinute de usina spalitoare a companiei de
drum de fer ,Grand Central Belge“ din Walcourt,
pe cate am visitat-o in acest scop.

Descrierea usinei din Walcourt se gisesce in re-
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vista numitid: ,Revue générale des Chemins de
fer“ din Noembre 1894.

Aceastda usind ast-fel precum existi actual-
mente in Belgia ar fi fost nesuficienti, pentru a
subveni necesititilor serviciului de tractiune al C.
F. R., de acea am ficut un studiii, pentru a se
putea dubla numérul lavetelor spélate pe zi, fird a
se dubla insi gi costul aparatelor.

Voil nota, ci in spildtoria din Walcourt existd
numai o singurd tobd spilitoare T (a se vedea
plangele 23 bis §i 23 ter), si cid in urma studiului
ficut asupra fie-ciruia din cele alte aparate, cari
existald toate la Walcourt, m’am convins cé usina
poate functiona foarte bine, adiogand numaio toha
T in plus, fird ase dublagi numérul celor alte apa-
rate. Cu modul acesta productiunea se dubleazi,
fird a se dubla costul aparatelor.

Usina se compune din :

10 Doui tobe ,T“ pentru extragerea uleiului din
carpe, din 5vase, A, U, B, K, S, si dintr’un aparat
distilator, V, C. — agezate toate impreund in ca-
mera usinei propriu-zise.

20 Trei reservoare pentru decantarea uleiurilor
provenind din distilatiune; ele sunt agezate intr’o
pivinitd construitd langi camera usinei propriu-zise.
D’asupra acestei pivnite se afli magazia destinati
a pastra carpele curate.

3% Un uscitor, cu doud compartimente, functio-
nand independent unul de altul.

40 O locomobild, pentru productiunea fortei mo-
trice necesare mersului usinei, i pentru produc-
tiunea aburilor de ap# necesari spilatului. Forta
maginei va fi de 15 pand la 16 cai vapori.

Descrierea aparatelor.

Aparatul penlru extracfiunea uleiului T.

(Desemnul No. 23 bis si 23 ter.)

Acest aparat constd intr’'un cilindru fix, legat
de solul usinei prin nigte picioare de fer, (cari nu
figureazi pe desemn spre a nu se complica aceasta);
in cilindrul fix se afli alt cilindru susceptibil de a
primi o misgcare de rotatiune prin ajutorul unui ax,
ce stribate aparatul; acest al 2-lea cilindru e so-
lidar cu axul in cestiune, §i e impértit in sease
compartimente de sectiuni trapezoidale, inchise la
unul din capete si avénd la cel-I'alt cap in partea
usei =z, nigte capace fixate prin cate 3 piulite.
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Fetele cutiilor trapezoidale sunt ficute din panzia
metalicit de 4™ deschidere. Usa = de la capetele
tohelor e fixati prinnigte piulite. Pentru incarcarea
tobel cu lavete, se deschide usa =z si facénd ca fie-
care din celulele trapezoidale, si treacid in dreptul
ugel =, se scot capacele lor si se incarcit ori des-
carcit de lavete, dupi trebuint.

La instalatiunea proectatd, existi 2 tobe, ale
caror axe sunt pe prelungirea aceleiasi linii drepte
gl intre dansele se afla aparatul de punere in mis-
care, al carui ax de rotatiune se confunda cuaxele
tobelor, fiind cuplate la acestea printr'un fel de
genuchiu, pentru a evita transmiterea vibratiunilor.

La partea de jos a tobei se afli 2 robinete mari
I, comunicand cu un cap cu 3 robinete: u, L. i w,
ce servesc dupd trebuinti; u pentru trimiterea ule-
iului in vasul U, robinetul w servesce pentru a tri-
mite apa sdpunati din tobe in vasul A, sirobinetul
L., pentru umplerea sat golirea tobelor cu api luati
din condensorul (, tot pentru acest din urma scop
serveste si robinetul L, ce comunici prin tubul i
cu canalul de scurgerea apelor.

Robinetele I servesc a iscla o tobi in casul cand
s'ar defecta; cu modul acesta lucrul poate continua
decuplandu-se toba stricata i wmand spilarea
numai cu aceea care este in buni stare.

La partea de jos a cilindrului fix, se afla 3 ra-
muri de tuburi: &', a” i a7 prin care se injecteazi
aburi in tobd pentru incilzirea benzinei si a apei,
in care se spali lavetele.

Aburii vin de la locomobild prin tubul tg, ajung
rezervorul R, si de aci sunt distribuiti in diferite
directiuni: prin tubul t; catre tobe, prin tubul t,
ciitre vasul B si prin t, citre U, in fine prin t;citre
injectorul E.

La partea cea mai de jos a tobelor se mai afla
cate un robinet purgeur py,legate intre dansele prin
tubul IX, la capul ciruia exista un robinet de co-
mandi comun ambelor tobe insemnat p.

Pe capacele laterale ale tobelor se giseste cate
un robinet de nivel N, agezat aproximativ la !/, din
raza cilindrului verticald, méasurat de jos. Acest ro-
binet servegte a indica nivelul, pand unde trebue
si se umple tobele cu licid.

Robinetele ry ale conductei de aburi t; servesc
a intrerupe péatrunderea aburilor in tobé, in cazul
cand ar fi defectata.

Pe generatricea superioara a cilindrelor tobei se

afla centrele gaurilor a 3 tuburi: A;, m si n, co-
municand respectiv cu atmosfera exterioard, cu
condensorul prin tubul t; si cuaparatul B. Tubul
si cu robinetul A; servesc a stabili equilibrul de
presiune, golind toba de aburi, robinetul m i tubul
t, conduc vaporii de benzina gi de apd cétre con-
densorul G, si robinetul cu tubuln, at ca functiune
ridicarea benzinei din vasul B in tobe, prin ajutorul
presiunei de aburi, ce se introduc in vasul B prin
tubul t,.

Dupi cum se poate vedea din desemn, robinetele
m §i n agezate d’asupra fie-cirei tobe permit a o
isola in cas de defectare. Se mai afli d'asupra fie-
cirel tohe cate un manometru gradat in zecimi de
atmosfere, servind la controlul presiunei din tobe.
Aceste manometre nu sunt indicate pe desemn.

Ca consecinti a intrebuintiarei a doui tobe spi-
latoare,in loc de una singuri, ca la Walcourt, loco-
mobila, servindlaproductiunea aburilor pentruspa-
lat, si fortei motrice pentru invartirea cilindrelor
mobile din tobe, va trebui si aibi o putere de 2 ori
maimare, de catin casulcand am fi avut numaiotoba.

Vasul B.

Acest vas serveste a primi benzina-recuperati
resultand din operatiunile anterioare. Benzinaresul-
tand din distilatiune, dupd ce a fost separatia de apa
in aparatele O si K, se lasd sit curgd, in vasul B,
prin tubul t;, cu ajutorul unui robinet.

De aci apoi benzina se ridici in tobe prin tubul

t,, care descinde pani la fundul vasului B, prin presi-

unea vaporilor de api trimigi din Reservorul R prin
tubu! t,; robmetul 1, serveste a opri ascensiunea
benzinei la timpul voit.

Vasul B mai este prevézut si de un tub sifon s,
cu robinet, ce serveste dupi trebuinti a goli in
canal continutul vasului, sau al umplea cu benzina
proaspeti pentru a compensa din timp in timp mi-
cile perderi de benzind resultand din operatiuni.
Robinetul v de pre capacul vasului serveste a opri
intrarea vaporilor de api venind de la R, si robi-
netul a, are de scop a permite intrarea aerului in
vas, cand voim sd’lumplem, satisii’lgolim debenzini.

Capacitatea vasului B este de 670 litruri, cea ce
este suficient chiar in casul cand se intrebuinteaza
2 tobe; fie-care tobi priimind 236 de litruri de ben-
zind, ambele tobe vor priimi impreuni 2236 adicd
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472 de litruri, cu alte cuvinte aproximativ 3/4 din
capacitatea vasului B.

Vasul U

Vasul acesta este destinat a primi benzina in-
circata cu uleiul din lavete, precum i apa resul-
tata din condensatiunea vaporilor, ce se introduc in
tobe pentru a incalzi benzina siafacilita ast-fel diso-
lutiunea grasimilor din lavete.

Pe capacul acestui aparat se afli un robinet a,
pentru intrarea aerulul §i un robinet v, pentru in-
troducerea vaporilor de apd. Din fundul vasului se
ridici un tub ,e“, prevézut cu un robinet ,r*“ prin
acest tub se ridicd licidul, cu ajutorul presiunei de
aburi, in aparatul vaporisator V, unde incepe dis-
tilarea. Vasul U are si un tub sifon s, cu robinet
pentru golirea vasuluiin cas de necesitate.

Capacul »-¢* din centrul aparatului permite a se
observa din cand in cand interiorul vasulul.

Fiind-cé licidul resultand din spilarea lavetelor
in benzind, contine si substante solide, precum praf,
pérticele mici de atd, ce se rup din lavete in timpul
spilarel, s'a instalat in interiorul vasului U o sitd
cilindricid formata din panzd metalici de 4™ des-
chidere, avénd de scop de a retine aceste materii
solide, spre a le impedica de a piatrunde in apa-
ratul vaporisator V, de unde ar fi mai grei si le
scoatem. De oare-ce la instalatiunea, ce am vézut
in Belgia, trebuia si se demontezela fie-care 10zile
capacul de sus al vasului U, pentru a scoate cor-
purile solide din sitd, si fiind-cd aceastd operatiune
necesitd si demontarea tuburilor, ce pleacd de la
capacul in cestiune, lucru care este incomod si a-
duce in acelag timp si perdere de vreme, am pre-
vézut in proiect vasul U, cu o usitad k, care comu-
nicd printr'un canal de sectiune dreptunghiu-
lard cu sita din vas. Prin aceastd usitda se poate
lesne scoateafard murdiria depusi in sitd, fiara nici-
un inconvenient.

Pe fundul vasului U se afld un dop ingubat, ser-
vind pentru curitire.

Dupé cum am aritat la inceputul acestui para-
graf, vasul U priimesce benzina inciircatii cu uleiu
din carpe, i cu apa provenita din condensatiunea
vaporilor injectati in tobd, spre a incéldi amestecul ;
acegti vapori de apd se lasd a pitrunde in toba,
pand ce tensiunea lor atinge o valoare efectivii de

0,1 kilograme pe centimetru patrat, cea ce cores-
punde la o temperaturd de 103 grade centigrade.

Pentru a afla greutatea apel provenitia din con-
denstatiunea vaporilor pentru o singuri tobd, vom
aplica formula lui Regnault :

¥ pe (T —t)=x |606.;+0,305 T —t’|

in care ¥ pc insemneazid suma produselor céildu-
rilor specifice cu greutitile respective ale materia-
lelor tobei, carpelor, benzinei gi uleiului, luand
drept mésuré de unitate pentru greutiti kilogramul,
si pentru cildurile specifice, cantitatea de calduri
necesari pentru a ridica cu 1 grad centigrad tem-
peratura unui kilogram de apd.

Insemnand prin x greutatea vaporilor conden-
sati, prin t=0° temperatura initiala a tobei gi a
continutului ei, prin T =100° temperatura finald
a tobeil si a amesticului dintr’insa; notand prin T"
temperatura la care sosesc aburii, T’=103° si prin
t’=100° temperatura apei provenind din conden-
satiune. Am pus t'=t=100", ciici, am presupus
temperatura finali a amestecului de 100°.

Din formula de sus avem:

__ YXpc(T—y
606,54+ 0,305 T—t’

Tabloul urmétor permite calcularea termenului
2 pe:

X

. P. C. cildura Produsul
MATERIALE in kilogr.| specifici. PXC.

i . fer 225 | 0,12 27,00

| “| cupru 164 0,096 15,5

! Benzinid 236 0,45 106,

| Uleiti 70 | 0,30 21,00

11000 buciitidelavete | 130 | 0,388 50,7

Total : £ pe.= 220,-5

Ducand in valoarea lui X, acest termen, precum
si valorile lui T, t, T” si t’, obtinem valoarea:
X — 220,55 [100—0]
~ 606,; + 0,305 X 103—100

care represintd greutatea apei provenitd din con-
densatiune; tinénd compt, ci apa antrenatd din
cildarea locomobilei este aproximativ 5%, din gre-
utatea aburilor esiti, vom avea cantitatea totald de
apd transportatd intr'o tobd dupd operatiune :

5\ . .
40,4 (1 + m)_ 43 de kilograme.

= 40,5 kgr.,
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Dupéd terminarea operatiunei una din tobe va
contine:
236 litruri de benzind, pe cari i am ’'introdus la
inceput.
70 litruri de uleit extras din 1000 de carpe.
13 , apda provenind din condensatiune.

349 Total de litruri.

Doua tobe vor da nagtere unui cub dublu de
acesta, adicia de 698 litruri.

Vasul U insi, nu poate contine de cat 670 litruri, si
ar fi prin urmare nesuficient pentru 2 tohe precum
am proectat, de aceia am modificat mersul opera-
tiunilor precum voiu ardta mai jos, pistrand cu
toate acestea dimensiunile vasului U precum sunt.
Modificarea in mersul operatiunei consti in aceea,
cit vom trece succesiv lichidul din fie-care tobd
prin vasul U in vaporisatorul V, si vom continua
spalatul lavetelor pe cand continutul din prima
tobd este in curs de distilatiune in aparatul V, iar
continutul celei de a 2% tobd I'am degertat in vasul
U, unde va agtepta pand cand distilarea in V va fi
terminatd, cand atunci acest lichid va fi transportat
la randul séu in vaporisatorul V spre a suferi
aceeagl operatiune ca gi con{inutul primei tobe.

Dupé cum vom arita mai jos toate aceste ope-
ratiuni se pot face independent una de alta, si tim-
pul necesar nu lipseste pentru a face succesiv una
dupé alta 2 distilatiuni in aparatul V, adicd intai
distiland lichidul din prima toba, si apoi acela din
a doua tobi.

Notd : Capacitatea aparatului vaporisator V fiind de 785
litruri, se vede, cii dansul ar putea contine cef 698 litri de
lichid provenind din ambele tobe; cu modul acesta in loc
de a se faceunadupi alta distilarea lichidelor, din intdia si
apoi din a doua tobd, am putea trece tot lichidul direct
in vasul V, fiicand, bine inteles, doud transvasiri cu aju-
toral vasului U, imediat una dupd alta. Ast-fel distilarea
lichidului din ambele tobe s’ar face simultaneu, si pentrn
casul acesta am prevézut in proect vaporisatorul V cu o
suprafatii de incilzire dubli de aceea a aparatului vapo-
risator vechiu, pentru a nu se intarzia cu distilarea. Dupia
cum am aratat mai sus, am previazut asemenea o consu-
matiune dubli de vapori, i care se justificit prin intrebuin-
farea a 2 tobe in loc de una singuri.

Vasele S si A.

Aceste vase sunt nisce reservoare, ambele des-
chise la partea lor superioari. — Vasul S contine
o solutiune de soda si de sipun de potasi in apd,
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in urmétoarele proportiuni: 2,59, sipun de potasi
si 49/, sodd, evaluate in greutate.

Dimensiunile acestor vase sunt: 1,5™ inal{ime
si 1,5™ diametru: capacitatea fie-caruia este deci
2,65;:3. -— Cubul de apa, ce trebue sa fie introdus
in ambele tobe este in total de 472 litruri, dupa
cum am ariatat mai sus, umpland ast-fel tobele panit
la ‘robinetele de nivel N. — Vasul S avénd 2.650
de litruri capacitate, va fi suficient de mare pentru
a deservi ambele tobe.

In vasul S se afli un serpentin, prin care cir-
culi aburi pentru incilzirea lesiei formata din so-
lutiunea aratati mai sus.

Aburii vin din conducta generaliv de aburi tg,
pétrund in serpentinul din vas prin ramura f., si
ese la partea inferioara a vasului prin ramura g,
care se unesce asemenea cu conducta generalé tg.
— In F existi un robinet cu 3 cii, prin ajutorul
caruia, se poate trimite curentul de aburi, prin ser-
pentin §i prin conducta generald, dupa trebuinta,
asemenea se poate intrerupe cu totul comunicatia
aburilor cu serpentinul.

Micul robinet M servesce a isola serpentinul in
cestiune, in cas de nevoe. — In partea de jos a
vasului S se afld un robinet S prin ajutorul céiruia
lasdm lesia, s curgi in tobe; — vasul S fiind age-
zat mai sus de cat tobele licidul descinde prin pro-
pria sa greutate. — Un plutitor si o tabliti gradata
agezate la acest aparat permit controlarea nivelu-
lui de licid dintr'insul.

Vasul A, care din punctul de vedere al functio-
narei e in stransi legiaturid cu vasul S, are de scop
a priimi lesia din tobe, dupd ce lavetele au fost
spalate intr'insa. — Legia urmeaza drumul I b i
apoi trecand prin robinetul W, cade in vasul A,
care dupi cum am spus, este deschis la partea de
Acest vas are acelag cub ca gi vasul S, a
nume 2.650 de litruri, dansul poate contine lesia,
care a servit la patru operatiuni facute cu ambele
tobe.

CGand acest vas s’a umplut, atunci cu ajutorul
unui injector, salt mai bine zis elevator E, E, prii-
mind aburi din reservorul de vapori R, se ridica
din not legia in vasul S.

Fiind-cé lesia trimisd in tobe este prealabil in-
calzita in vasul S, prin ajutorul serpentinului, tem-
peratura ei fiind destul de ridicatd nu se dé nagtere
la condensatinni importante ale aburilor, ce se

sus.
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trimit in lobe din rezervorul de vapori R, prin ra-
murile a’, a” $i a” de la partea de jos a tobelor.
(La fie-care spalare, se introduc vapori de apa in
toba, pentru a incalzi amestecul, favorizand gi prin
clocotirea licidului curatirea lavetelor).

In vasul S insa, din cauza caldurei emise de va-
porii circuland prin serpentin, se produce o eva-
porare insemnata a apei continénd sapunul i soda;
aceasta evaporare este chiar atat de importanta,
in cat intrece condensatia produsa in tobe, g1 ast-
fel in urmamai multor operatiuni, legia, s'ar ingrosa
prea mult din causa evaporatiunei licidului, daca
la fie-care operatiune nu s'ar adioga o anumiti
cantitate de apd legiei. Vom ardta mai jos mersul
general al acestor operatiuni de spalare.

Terminand cu descrierea aparatelor S i A, ast-
fel precum sunt proectate, vom mentiona ca la in-
stalatiunile companiei . Grand Central Belge*, vasul
S nu exista deloc, iar vasul A era inchis la partea
sa de sus, gl avea aceleagi dimensiuni ca vasele
B siU.

Elevatorul E E era inlocuit printr’'un tub sifon,
prin care legia eraridicatain tobe, intocmaiprecum
am aratat la descriptia vasului B, cd se ridica ben-
zina in tobe cu ajutorul presiunei aburilor.

Noua dispozitiune, ce am adoptat, areavantagiul
ca nu se perde nimic din legie in momentul golirei
tobelor, pentru motivul ca vasul A are un cub
aproximativ de 5,5 ori mai mare de cat volumul
de licid, ce trebue si contind 2 tobe, umplute
panda la robinetele lor de nivel N; si ca prin

faptul incalzirei prealabile a legiel in vasul S, dupa -

cum am mai aratat odatd, aburil injectati in toha
produc mai putina apa prin condensare, de cat se
perde in vasul S prin evaporare. Cu modul acesta
substantele solide disolvate in legie nu se perd de
cat numai in proportiuni neinsemnate, prinopera-
tiunile spalarei, iar nici de-cum in timpul golirei
tobelor, dupa cum se intémpld la vechiul sistem
din Belgia. lata ce se intémpla acolo: vasul A avea
o capacitate numai de 670 litruri, pe cand cubul
ce trebuia sd intre in toba, era de 236 litruri, plus
volumul de apa condensata la fie-care operatiune
sl care dupa cum vom arata, sd putea ridica in
timpurile cele mai friguroase ale anului pand la 61
de kilograme sau litruri.

Este evident ca vasul A, in aceste conditiuni, s’ar
umplea complect dupda un numér de operatiuni:

670—236
6l

Dupa aceia ar fitrebuit, ca lafie-care operaliune,
si se pearda ciate 61 kilograme de legie, care ne-
incdpénd in vasul A ar fi trebuit si se scurgd in
canalul uzinei.

Cantitalea de sapun de potase fiindin proportie
de 2,57/, 51 soda in proportie de 49/, vedem cit
pentru a pastra taria sau calitatea legiei trebuia,
a se addoga in vasul A dupa fie-care opera-
tiune, aproximativ cate 1,5 kilogram de sapun
de potasd si 2.5 kilgr. de sodd; afara de acestea
trebue si se adaoge in ori-ce cas mici cantitati de
sapun i soda, carl se perd prin spalarea pro-
priu-zisa. Intr'adevér la vechiul sistem se adaoga
la fie-care spalare 2 kilgr. de sdpun i 3 de soda.

Cantitatea de apa sapunatd, ce s’ar ti perdut in
cazul intrebuintarei a 2 tobe, in loc de una, ar fi
fost de 2 ori 61 adica de 122 kilgr. si prin urmare
s’ar fi produs o perdere de 3 kilgr. de siapun de po-
tasa g1 5 kilograme de sodala fie-care operatiune;
lucru ce nu se intampla cu noul sistem adoptat.

61 kilgr. greutatea apeicondensate intr’'o singuri
tobd, cu sistemul cel vechiu, precum am admis
mai sus, se determina ast-fel din formula lui Reg-
nault:

¥ pe (T—tH=y [606,5+0.305 T —t-]
in care:

= 7 aproximativ.

p este greutatea in kilograme a diferitelor mate-
riale incalzite.

¢ este caldura specifica, in calorii pe kilgr.

T este temperatura finala a tobei cu tot ames-
tecul dintr'insa, T= 1000,

t este temperatura initiala a tobei cu tot ames-
tecul dintr’insa, t=0".

T este temperatura vaporilor de apa injectati
in toba la presiunea efectivia de 0,7 kilograme pe
centimetru patrat, T'=116° gi t'=t=100° tempe-
ratura vaporilor condensati, care este evident egala
cu temperatura finala a amestecului.

Temperaturile sunt exprimate in grade cenli-
grade.

Presupunénd ca toba se incilzegte la tempera-
tura T=100° si neglijand perderile prin radiare,
vom scoate din ecuatiunea de sus valoarea lui Y,
exprimand in kilograme greutatea vaporilor con-
densati.

Tabloul urmator permite calculul termenului ¥
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pe, care insemneazd suma produselor greutdtilor
diferitelor materiale prin caldurile lor specifice.

: T . P. C. Caldura Produsul
MATERIALE in kilorg specifici P +C.
\'
Tol [fel' 225 | 0.12 27.00
oha [
l cupru 164 | 0.096 15,75
api 236 1 1.00 | 236,00
100 cérpe fird ulei | 130 | 0388 | 50,50
! o | | |
Total : Y pe = 329,25 |

Notd. Caldura specifici a lavetelor este dedusd dintr’o
experientd, ce am facut in acest scop: de si cifra ce am
dat e departe de a fi exactd de tot, insi pentru casul pre-
sent este acceptabila.

Inlocuind in ecuatiunea de sus diferitii termenti,
avem pe y:

329,25 [100—0]
Y= 7606,540,305X 116 —100

Aceasta este tocmai cifra de care m’am servit
pentru a calcula perderile de lesie.

Noul sistem de distributie a legiei este datorit
usinei spalatoare Miiller & comp. din Bosdort langi
Leipzig, si care va procura aparatele.

Incédlzirea prealabild a legiei are gi avantagiul de
a curdtl mai bhine lavetele.

=60,7, tie 61 kgr.

Aparatul vaporisalor V.

Acest aparat se compune dintr'un vas inchis de
1™ diametru gi 1™ inaltime; benzina incédrcatd cu
uleit §i apa pétrunde intr’insul pe la partea de sus
prin tubul e, se evaporeazi i vaporii de benzini
gl apd se ridica prin tubul 7, care-i conduce catre
condensonul ¢, unde se condensa trecand prin ser-
pentinul 4. La fundul vasului V, se atla un tub g,
indoit in circonferentid, i gaurit din 70 ™/, in 70
m/ L, gaurelele au 1 "/, de diametru, acest tub e
in legaturd cu conducta principala de aburi prin
ramura z, si prin 3 robinete miei I, II i1 11[, avénd
nisce sectiuni de scurgere cu diametru de 1, 2 i 3
milimetre, pentru a face si varieze debitul de aburi
injectati in aparat.

Afara de acest tub, se mai atla in aparat o spi-
rala de cupru facuta dintr'un tub de 18X22 m.mn.
sectiune, — Aceasta spirala comunica cu conducta
generald de aburi printr'un robinet cu 3 cii (i gi
prin ramurile Z il care piatrunde in vasul V, for-
mand la 50 ™/ - d'asupra fundului o spirala

189

mergand de la periferie ciitre centru, incolaeindu-
se in 16 spire, apoi se ridici putin in sus gi incepe
a se incolaci de la mijloc ciitre periferie, tot in 16
spire formand ast-fel o a 2-a spirala d’asupra ce-
lei de sub dansa ; ultima spira de la periferia spi-
ralei din al 2-lea etagil, ese din vasul V prin ra-
mura de tub ¢, care se unesce si dansul cu con-
ducta generald printr'un robinet.

Robinetul cu 3 cai G permite a face sd varieze
dupd trebuintd raportul d’intre debitul de aburi
trecand prin spirald i acela trecand direct prin
conducta generali t.

Micul robinet (, servesce a isola spirala in cas
de necesitate. Aparatul V mai este prevédut si de
un thermometru cu mercur gradat de la 20 pana
la 140 grade centigrade pentru controlul tempera-
turei.

La fundul aparatului se gisesce un robinet H,
prin care dupa terminarea distilarei, lasam sa cada
uleiul i residuurile in pivnita de decantarea uleiu-
lui, cu ajutorul tubului »; acesta are la capatul séu
de sus o palnie, ca si se poata destupa din cand
in cand de materiile solide depuse intriinsul.

Acest vas precum i toate cele alte vase inchise
are si un robinet a, pe capacul de sus, pentru pa-
trunderea aerului.

Spirala cu 2 etage, de pre fundul vasului are ji
un robinet purgeur, ce stribate fundul aparatului,
51 pe care pentru simplicitatea desemmului, nu I'am
indicat pe planuri.

Modul de functionare al aparatului este urma-
torul:

Introducem licidul de destilat prin tubul e, dupa
ce vom fi deschis robinetul de aer a, pe care apoi
il inchidem. Aburii circula prin spirala 7 g1 lasam,
s se ridice temperatura incetul cu incetul pana la
120°, aceastid operatiune durézaaproximativ 1'|, ora.

Apoi se injecteazi aburi prin gaurelele tubului
¢ agezat pe fundul vaporisatorului procedand ast-
fel: se deschide intaiu micul robinet I, de 1™/, sec-
tiune, apoi dupa ciat-va timp se deschide gi robi-
netul II de 2™|,, sectiune, gi in fine si al 3-lea ro-
binet. Exista o camera de observatiuni ,0=, pe
care o voin descrie mai jos, gl care ne permite a
ne da seama de mersul distilarei, spre a sci, cand
trebue sit oprim operatiunea.

Din causa ridicarei de temperatura benzina i
apa se transformd in vapori gi trec prin tubul ,7%*
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in condensorul C, iar uleiul depus pe fundul va-
sului se scurge in pivnitd prin tubul A.

Pentru cea ce privesce proiectul nostru vom
mentiona ca vasul V avénd o capacitate de 785 de
litruri, iar volumul de licid resultand din 2 tobe
impreund, tiind de 698 de litrii, precum am aritat
la studiul vasului U, vasul vaporisator V ar ti su-
ficient pentru a contine licidul din 2 tobe, spre a
produce distilarea dintr’o singura data.

Condensatorul C.

E format dintr’'o cildare veche, in care sunt
agedate 2 serpentinuri; unul 7, in legéaturd cu va-
porisatorul V, si altul ¢ in legiturd cu tobele spa-
latoare T prin tuburile ,tm m*.

La partea de jos a cildirei se afla un robinet
mare L, servind a lua apa pentru limpedirea lave-
telor din tobe; apa trece prin robinetul L, prin tu-
burile VI i VIII la tobe.

La partea de susacildirei se afld un orificiu VII,
care e in legaturd cu ramurile VI si VIII, si prin
acest orificiu ,trop plein, se scurge prisosul de
apid in canalul usinei, urmand drumul prin tubu-
rile VII, VIII, robinetul L, si i. .

Tubul V, aduce api rece de la castelul de apa,
descindand pana in fundul cildarei; aburii circu-
land de sus in jos prin serpentinuri, iar apa rece
de jos in sus i ese prin ,trop plein,.

Prin céildare mai trece un mic serpentin d, care
pleacd din vasul K, unde se strange henzina con-
densatd, si este in cel alt cap in comunicatiune cu
atmosfera. Scopul acestei dispositiunieste dea evita
cresterea de presiune a vaporilor de benzind, ce
ar putea sosi din intamplare pand in vasul K.

Functionarea aparatului este urmitoarea:

Cand avem nevoe de a introduce apid in tohe
pentru limpedirea lavetelor, oprim trecerea apeiin
canal inchidand robinetul L,, robinetul L fiind des-
chis, deschidem si pe L,, cu modul acesta apa pi-
trunde in tobe. Cand nivelul din tobe a ajuns la
robinetele de nivel N, se inchide prin L, admisiu-
nea apeli si se deschide robinetul L, al egirei. Fiind
cd de ordinar se fac mal multe limpediri, in tot
timpul umplerei si golirei tobelor, robinetul central
al capului de aburi L, remane deschis.

La fie-care golire a tobelor se deschide si robi-
netul purgeur comun ,p*“, de d’asupra canalului,
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pentru a curdti fundul tobelor de substantele so-
lide depuse.

Debitul de apa.rece, care trebue sa treaca prin
condensor pentru a condensa vaporii de henzina
este de 6 m. cubi pe ord pentru o singura toba. In
casul instalatiunei proectate, am admis un debit
dublu, cici vom avea 2 tobe si prinurmare o con-
sumatiune dubld de aburi.

Cat pentru suprafata de racire a serpentinelor,
am reugit gratie mirimei condensorului, a o face
mai mare de cat dublul suprafetei de racire a con-
densorului usinei din Walcourt.

In aceste conditiuni, productiunea vaporilor in-
tr'un timp dat fiind dubld, condensatiunea se va
efectua cel putin cu aceiagi iuteald ca si in casul
unei singure tobe, pentru cd am indoit atat su-
prafata deracire, cat si debitul fluidului récitor.

Aparalul observalor O.

Vaporii de benzina si de apa condensati in C,
cad prin serpentinele ¢ si v si prin tuburile in pre-
lungirea acestora in vasul observator. Aceasta con-
std intr’o cutie de tucid, avénd 2 geamuri groase,
prin care se poate vedea ceia ce se petrece in in-
terior.

In aceastd camerd de observatiuni nu trebue
sit ajungd nici odatd aburi, e¢i numai licid din con-
densatiune. Prin geamurile camerei O se poate dis-
tinge cu usurintd planul de separatiune intre ben-
zina si apd. Benzina seridicain straturile superioare
i ajungénd la orificiul ,v¢ se revarsi in vasul K;
cat pentru api ea se lasi la fund de unde, un lu-
crittor, cu ajutorul unui robinet, o lasi sd curga
afard in canal. Ast-fel era construitd camera de
observatiuni; tubul curbat IV © care nu exista ina-
inte, 11 vom aplica la aparatul nostru, spre a’l face
sé functioneze in mod continuu si automatic, pre-
cum vom arita mai jos.

Pentru a complecta descriptiuneaacestei camere
vom adaoga cd la partea ei de sus exista un capac
astupand o gaurd de 12 cm diametru, prin care
cu ajutorul unui pahar de sticla cu un maner, se
pot lua epruvete din licidul curgénd in O prin tu-
burile ¢ si v. Scoténd apoi paharul afara putem
vedea dupa nivelul de separatiune al benzinei de
apd in pahar, gradul de inaintare al destilirei.
Cand de exemplu la finele operatiunei stratul de
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benzind, plutind d’asupra apei din pahar va avea
numai 1™™ grosime, putem considera operatiuneaa
ca terminata.

Camera de observatiuni are dubla functiune de a
ne permite de a observa gi a controla mersul des-
tilarei si al 2-lea de a produce separatiunea ben-
zinei de apa. Aceastd din urmi operatie e bazata
pe diferenta de densititi a benzinei gi a apei.

La instalatiunea din Walcourt, camera O nuavea
pentru acest scop de cat un simplu robinet 1V, pe
care lucratorul conducétor al uzinei trebuia si’l
deschida foarte des pentru golirea apei: aceasta
operatiune cere multid atentiune din partea lucrito-
rului, cici daci ar uita si inchidd la timp robinetul
IV, benzina s’ar réspandi in uzina, s'ar volatilisa
repede g1 ar forma impreuna cu aerul din uzina
un amestec explosibil. Pentru a evita acest pericol
pe de o parte si pentru a uguramunca lucratorului,
am imaginat o functionare continua i automatici
a acestui aparat. Am propus si i se adauge untub
IV.0,avénd aceagi sectiune ca robinetul existentIV;
tubul va fi agezat ast-fel, ca departarea marginei
sale inferioare ©, pe unde se scurge apa, si fie cu
3,64 centimetri mai jos de cat marginea inferioari
a orificiului v, ce comunici cu vasul K.

Aceasta distantd e insemnatd pe desemn prin
litera D.

¢, represintd un capac conic de tinichia, care
opreste benzina de a se angaja in ciaderea ei prin
canalul robmetului. Aparatul va functiona ast-fel:
fie H=13*" departarea nivelului apei, de la gaura
v, §1 ne propunem a mentine acest nivel constant
in timpul functionirei.

Greutatea medie a unui metru cub de benzina
este de 720 kilgr.,, §i a unui metru cub de apa de
1.000 de kilgr.

Avem deci d’asupra planului considerat ca con-
stant, 2 coloane de licid: anume una de henzinid
de indl{imea H in vas O gi alta de apa de inaltimea
h in tubul ®. Vom avea pentrru echilibru:

h 720

H 1000
inlocuind aci pe H cu valoarea ce ‘i-am atribuit,
adici H= 13" resulta pentru h valoarea:

h=13 BN —9,36 centimetri
1.000 :

insa D fiind egal, dupd tigurd, cu H—h, gasim fi-
cénd inlocuirile necesare:
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D=H—h=—13—9,36=3,64 centimetre.

Am justificat ast-fel distanta D=3,64 centime-
tre la care am agedat tubul @, sub orificiul v,

La inceputul operatiunei vom umplea ca:nera O
cu apa, panda la nivelul orificiului de sus al tubu-
bului 0, atuneci progresiv cu inaintarea operatiu-
nei acest nivel va descinde pana la distanfa H=13
cm. sub orificiul v, pe cand apa din tubul © se va
scurge afard, si grosimea stratului de benzina din
vasul O, va creste progresiv pana la inal{imea H.
Operatia continuand, benzina se va revérsa in va-
sul K si apa se va scurge afari in canal prin tu-
bul 0, i cu modul acesta regimul permanent va
fi stabilit.

CGand, la finele operatiunei de distilatiune, lici-
dul condensat ar fi numai api, aceasta s’ar scurge
afard prin orficiul tubului @, si nu s’ar putea ri-
dica nici-o datid pana la gaura v, cici sectiunea tu-
bului 0 este capabild de un debit mai mare decat
debitul real de licid condensat.

Vasul K.

Acest reservoriu este inchis gi serveste a priimi
benzina resultand din distilatiune, dansul comunica
cu camera de observatiuni prin canalul ,»“ si cu
atmosfera prin tubul gi serpentinul 9, pentru a se
evita ridicarea presiunei, cand din intamplare abu-
rii ar ajunge necondensati in camera O. La partea
sa de jos el comunicid prin tubul t;, ecu ajutorul
unui robinet, cu vasul B, in care benzinase intoarce

spre a servi la operatiunea urmatoare de spalare.
Decantarea uleiurilor.

Imediat langa usina proprie (isa, se afla o piv-
nitd pentru decantarea uleiului. In aceastd pri-
vinta sunt 3 reservoare, R,, R, si R; de cate 7;
capacitate, si o citernd tot de 73’

Uleiul vine din vaporisator gi cade in primul re-
servor Rq d'alungul unei plici inclinate pentru ca
si nu tulbure uleiul din reservor.

Cu incetul nivelul se ridica in R, 51 stratele de
uleiti i se ageazia in ordinea densitatilor; uleiul
greu si gras ramane la fund, iar cel mai ugor se
ridica in sus. Gand stratele snperioare de uleiu au
ajuns la orificiul de sus I, ele se revarsi in reser-
vorul R,, unde se intampla acelag lucru ca si in
reservorul Ry: uleiurile intrid in R,; pe la parten
sa de jos gi se ridica in sus asedandu-seasemenea
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in ordinea densitédtilor. In fine uleiul ajungand la
oririciul de sus a lui R, trece in R;, rafinat si bun
spre a fi reutilisat pentru ungerea masinelor.

Pentru ca uleiul sd ajungd din primul in ultimul
reservor trebue si treacd 6 pand la 7 luni.

Si revenim la primul reservor R,; uleiurile
groase incidrcate cu ate de la lavete, se lasd si
curgd prin ajutorul unui robinet de la fundul re-
servorului, printr'o conductd in citernadin pivnita.

D’aci apoi este ridicat printr’o pompéa de mani
intr’'un vas agezat in podul uscitorului, si de aci
distribuit in focarele uscitorului pentru a se arde.
Aceste uleiuri fiind prea groase gi incircate cu
materii solide n'ar fi putut fi utilisate la ceva mai
bun.

Din 1000 de lavete cantidrind aproximativ 200
de kilograme, se poate extrage in mediu 70 kgr.
de uleiu, din cari 45 de kilograme sunt arse in us-
citoare, iar restul de 25 kgr. se recupereazi din
reservorul R;; cate-va robinete sunt adoptate la
acest reservor pentru scoaterea uleiului rafinat.

Uscdtorul

Uscitorul e format din 2 compartimente alatu-
rate, avénd o anticamerd comund, ce comunici cu
exteriorul, cu pivnita de decantare §i cu magazia
construitd d’asupra pivnitei. — Aceste 2 compar-
timente pot functiona independent unul de altul,
ast-fel, ci pe cand unul este plin cu lavete ude
spre uscare, cel alt se poate descdrca i re-
incérea. '

Fie-care compartiment are cate un focar, incare
se arde uleiul gros resultand din distilatiune; fo-
carele sunt de cirdmids refractard, holtite d’asupra
si ali urmitoarele dimensiuni: lungimea 0,66 me-
tre, latimea 0,48 si indltimea de 0,75 metri.

Canalul de fum este agezat horizontal in axul
compartimentului, dansul e ficut dintr’'un tub de
fontd de 330 milimetre diametru interior; cosgul
fie-carui focar are o sectiune de 25X25 cm. pe
indl{imea de 7,5 metre, construit din zidirie, si de
aci in sus cogurile sunt prelungite prin cate un
burlan de fer de 1 metru iniltime.

Fundul focarelor e pavat cu cardmida refractara.
Uleiul de ars pici pe o placd inclinatd, i se pre-
linge d’a lungul ei pand in focar, cade pe pavagiul
focarului i arde. — Aerul necesar combustiunei
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intrd printr’o gaura pétratd de 20X20 cm., mena-
Jatd in partea de jos a peretului frontal, asedati la
10 cm. d’asupra fundului.

D’asupra boltei focarului se afli o gaurd mena-
jatd in ziddrie pentru intrarea aerului de ventila-
tiune, asemenea in tavanul uscitoarelor se afla
cate 6 coguri metalice, cu registre, pentru ventilat.

Fie-care compartiment are 15 m. lungime si 5
ldrgime.

In fie-care compartiment se atli suspendate, pe
raiuri, nisce cadre de fer de 2™ inil{ime gi 1,28™
lirgime, construite din fer lat de 40X4 ™/, cari
se pot ageda la 12 cm. distan{d, din ax in ax. —
La fie-care cadru sunt intinse 7 sarme de fer gal-
vanisat, si fie-care sarmé poate suporta 7 lavete
ude; un cadru intreg incircat pe cele 7 sarme si
cele 2 laturi ale sale, va suporta deci 7X9=63 de
lavete.

Cele doud giruri de cadre avénd intr’un com-
partiment 25,5 metre, spatiu disponibil, si asedand
cadrele la 0,12 metre din ax in ax, vom putea pune
intr’'unul din compartimente un numér de cadre:

Cari suportand fie-care cate 63 de lavete, ur-
meazd, c& intr’'un compartiment se pot usca
212X63, adica 13.350 de lavete, cea ce este mai
mult ca suficient, de oare-ce serviciul dilnic alC. F.
R, nu reclami decat 6.000 de lavete. Pentru acest
motiv nu se vor pune de cat cate 100 de cadruri
in fie-care compartiment, i se vor asedala 0,255 ™

distanti unele de altele favorandu-se si acceleran-

du-se ast-fel uscarea lavetelor.

Distributorul de uleitt de ars D.

Acest aparat este indispensabil uscéitorului. —
Din causa viscosititei uleiulul, acesta nu se poate
scurge prin tuburi de sectiuni mici, pe cari le as-
tupd. — Dispositiunea, pentru a inldtura acest in-
convenient, este pe atat de simpla cat gi ingenioasi
si este aplicatd cu succes in usinele din Walcourt.
Iatd din ce constd aparatul: Dintr'un vas cilindric
de fontd de 0,7™ diametru si tot atat indl{ime; de
la partea de sus, care este deschisi, pleacd din pi-
retele cilindric al vasului 2 tuburi groase de
aproape 3 cm. diametru avénd i robinete; prin
aceste tuburi uleiul, poate sa curgd firda pedicd.—
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Pentru aregula debitul de uleiu, ce trebue sa treaci
prin aceste tuburi la focare, s’a imaginat urmato-
rul procedeu: se umple vasul in cestiune cu uleiu
g1 in aceasta bae se ageaza un alt vas cilindric pu-
{in mai mic, fie de 0,6 ™ diametru gi 0,7 ™ !nal-
time, confect{ionat din tabla de tinichia foarte sub-
tire: acest vas este foarte ugor i plutesce in baia
de uleit. — Acum se lasa apa sa curga in vasul
de tinichia, a caruilinie de plutire se muti progre-
siv cu intrarea apel, aga ci vasul plutitor ajungénd
panid in fund. cand e plin cu api, uleiul va fi
esit prin orificiile tuburilor. ce conduc la focare. —
Pentru ca debitul de uleiu trecand la focare este
acum functiune de debitul apei ce cade in vasul
plutitor, se reguleazii acesta din urmi prin intre-
huintarea unui robinet mic de 2"/, sectiune.

Cu modul acesta uleiul, ce pitrunde in focare,
este egal in greutate cu apa sositd in vasul plu-
titor.

La fundul béei cu uleiu se dispune un dop de
curatire.

CGand vasul plutitor se umple cu apa ajunge
pana la fundul baei, se scoate apa dintr'insul prin
ajutorul unui tub sifon de cauciuc, indreptandu-l
spre canal. — Apoi se reumple baia cu uleit din
citernd, gi operatiunea reincepe.

E de observat, ca daci apa destinata a cufunda
vasul plutitor ar veni din castelul de apa direct,
debitul de licid ar fi foarte variabil, din causa va-
riatiunilor importante la cari este supus nivelul
apei din castel. — Fiind-ca debitul de uleiu de ars
trebue sa fie constant, s’a intrel)uingat ca reservor
de apa intermediar, un vas agedat in podul usca-
torului. Acest vas priimesce apa din castel, si ni-
velul este men{inut constant inti'insul prin ajutorul
unui tub, agedat la partea sa superioara si prin
care se scurge prisosul de apa intr’un canal.

De la partea de jos a vasului in cestiune pleaci
un tub subtire aducand apa in cilindrul plutitorde
tinichia : micul robinet agedat la capul acestui tub,
permite dupa cum am dis mai sus a face s va-
rieze debitul apei in cas de necesitate.

Consumaliunea de combuslibil.

Atat pentru productiunea aburilor necesari spa-
latoriei, cat i pentru a obtine travaliul necesar
migcarei, se va intrebuinta o locomobilid. Admi-
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tand o consumatiune de 3 kgr. de carbuni pe cal-
vapor si ord, si stiind din experienta, ca travaliul,
spre a pune in migcare o singura toba este de 1.5
cal vapor, avem consumatiune de carbuni pe ora.
in casul considerat:

de 1,5 X 3, adici 4,5 kilograme.

Adaogand aci consumatia medie, pe ora, de car-
buni necesari spalitoriei gi care este de 25 kgr.,
in casul unei singure tobe, dupa cum am consta-
tat la usinele din Walcourt, ob{inem consumatiu-
nea totald medie pe orii:

4.5 + 25, adicd 29,5 kilograme de carbuni.

Aceasti cifra se refera la casul intrebuintarei
unei singure tobe ; in casul nostru, cand e vorba
a se utilisa simultaneu 2 tobe spilatoare, consu-
matia medie de carbuni pe ora va fi dubla, adica
de 59 de kilograme. Fiind-ca debitul de aburi ne-
cesari spalatoriei este variabil, resulta ca si con-
sumatia de carbuni intr'un timp dat variaza, i in-
trece media de 59 de kgr. aratata aci.

Din datele culese la instalatiunea existenta re-
sulti cd consumatiunea pe ord intrece in anumite
momente cu 40°
operatiuni.

In consecinta va trebui, ca pe gratarul locomo-

o consumatiunea medie a unel

. 40 oy
bilei, sia putem arde pe ora 59 X (1 + m,) adica

aproximativ 83 de kilograme de ciarbuni.
Admitand, cd pe un metru patrat de gratar, la

locomobile, se pot arde pe ora 80 kilograme de

carbuni, deducem supratata gratarului locomobi-

lei noastre :

=os'=

-
-

1;,2 aproximativ.

Transmisiunea migcarei.

Transmisiunea de migcare consta intr'un arbore
motor principal luandu-gi migcarea direct de la lo-
comobila, dintr'un arbore auxiliar, agedat paralel
cu cel dintaiu gi la acelag nivel, i dintr'un aparat
pentru punerea in migeare a usinel, al carul ax
de rotatiune, este agezat intre axele celor 2 tobe,
cu cari este cuplat prin ajutorul unui genuchiu de
cuplare. Intregul este combinat ast-fel, ca tobele
spilatoare, sit se poata invérti cu 25 de rotatiuni
pe minut, alternativ intr'un sens si in altul. Alter-
nanta in sensul rotatiunilor favoriseaza spalarea
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lavetelor. Apoi tobele, sau mai bine zis cilindrele
mobile din tobe, pot sit se invérteascia, cu 400 de
rotatiuni pe minut, insi numai intr'un  sens, sco-
pul acestei vitese este de a goni picaturile de licid
cu cari sunt imbibate carpele, prin efectul fortei
centrifuge, ce resultii.

Pentru a putea trece de la vitesa de 25 la acea
de £00 rotaliuni pe minut, se trece printr'o vitesi
intermediard, de 130 rotatiuni pe minut, atenuand
ast-fel ciocnirile, ce s’ar fi produs printr'o variati-
une prea mare de vitese. In acest scop s'ar puteain-
trebuinta i o tobi de frictiune, in locul sistemului
aratat, insa acesta este preferabil, fiind ci variatiu-
nea de vitese este determinatd, gitrecerea delauna
la alta se face in mod destul de linigtit; pe cata
vreme, o intrebuintare rea a unei tobe de frictiu-
ne, puténd da nagtere la variatiuni de vitese mai
mari ar produce ciocniri i perturbiri in mersul
regulat al operatiunilor.

Arborele principal face 130 rotatiuni pe minut;
pe dansul se aflii urmitoarele roate de transmisiune:
'y §i o5 solidare cuaxul, y2 i y3 jumétate solidare
<i Jumétate libere pe arbore.

Pe arborele auxiliar se afla urmitoarele roate,
toate solidare cu axul: ¢, g9 §1 p.

Pe axul aparatului de punere in migcare sunt
roatele: «, i =, cari sunt formate din cate 2 huciti,
una solieari cu axul gi alta libera ;—roata mare ¢,
prin ajutorul unui mangon cu maner, lunecand pe
arbore i solidar in sensul rotatiunei, poate dupa
trebuinta a fi liberi pe ax, sau a participa la mis-
carea de rotatiune a acestuia.

Miscarea inceatd, adici acea de 25 rotatiuni pe
minut se produce ast-fel: roatele .31y sunt legate
intre dansele printr’o curea de transmisiune agedati
direct; roatele p, 51y supoarta o curea de transmisiune
incrucigatd; cu modul acesta roata p; se va invarti
in sens invers de roata p,. Apoi de la roata g;, so-
lidara cu arborele auxiliar, pleaci o curea la roata
«wy, care se face solidard cu arborele ei, prin man-
sonul in cestiune. Comanda schimbirei de sensul
rotatiunei se face de jos, ast-fel, ci curelele po ya3i
py V3 st imprime alternativ cand una, cand alta ro-
tatiuni arborelui auxiliar, care prin urmare va da
tobelor rotatiuni cand intr'un sens, cand intr’altul
dupa voe. Tinénd compt de vitesa de rotatie a ar-
borelui principal si de diametrele roatelor, vedem
cdt roata , va face 25 de rotaiuni pe minut.
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Pentru a trece de la aceasti vitesd la 130 rota-
tiuni pe minut, se decupleaza roata mare ¢, prin
ajutorul mangonului cu maner, gise ageaza cnreaua
ce merge de la roata ¢, laze ast-fel casd ac{ioneze
arborele tobelor, cari atunci fac 130 de rotatiuni
pe minut.

Pentru a trece in fine de la viteza intermediara,
la acea de 400 de rotatiuni pe minut, se impinge
cureaua =, +’, pe roata liberd a axului tobel gi in
acelagl timp se trece cureaua «', ¢; pe roata soli-
dard cu arborele tobelor.

(2

Mersul general al operafiunilor.

Se umple condensatorul cu api rece. Dupidaceia
ne asigurim ca vasul B este aproape plin cu hen-
zini; in casul negativ il umplem luand benzini din
vasul K prin tubul ts. Fiind-ci la fie-care opera-
tiune se perde benzind, aproximativ cate 10 kilo-
grame pentru 2.000 de lavete spilcte, trebue din
cand in cand a se addoga benzini proaspita in
vasul B.

Ne vom asigura asemenea daca vasul cu legie
S este plin pana la 3/; din indliimea sa; acesta
fiind aproximativ cubul necesar pentru a umple
de trei ori 2 tobe pani la robinetul de nivel N. In
casul cand ar con{ine mai putinid legie, diferenta
pana la cubul aratat, o vom complecta cu api. De
oare-cela fie-care spilare, se perde dinlegie sipun si
sodd, in proportiune de 2 kilg. de sdpun si 3 de

'soda, vom compensa aceastd lipsd prin addogirea

acestor materiale in vasul S la fie-care operatiune.

La prima operatiune vasul S va trebui sd con-
tina aproximativ 1.500 de litruri de apd, continénd
in disolutiune sapun de potasit 2,59/, in greutate.
51 soda 49/,,.

Operatiunea incepe ast-fel: se umple tobele cu
lavete, punénd cate 1.000 de levate in fie-care tohd,
procedand dupid cuin amaritat la descriere tobelor.
Toate robinetele de isolare, ce trebue sa serveasci
numai atunci cand o tobit s’ar defecta, vor fi des-
chise in permanenti; aceste robinete sunt urmi-
toarele: I, r.., m si n; iar cele-l'alte robinete vor fi
manipulate dupa trebuinti.

Dupit ce lavetele au fost introduse, se aduce hen-
zind luatd din vasul B g1 tubul t,,, prin presiune de
aburi.
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Tobele se invértesc in tot timpul cu 25 de rota-
tiuni pe minut.

Cand nivelul benzinei in tobe a ajuns la robhine-
tele de nivel N. se opresce admisiunea ei: in ace-
lag timp se da drumul aburilor de la locomobila,
sit patrunda in tobe prin tuburile t; si ramificatiu-
nile lui, & a” a”, gipana cand manometrul tobelor
va indica o presiune efectivii de 0,1 kilogram pe
em. > oprind in acest moment pitrunderea aburi-
lor prin manipularea robinetului t; al reservorului
de aburi R.

Se lasd ast-fel 20 pana la 30 de minute tobele a
se invéerti cu vitesa mici, pentru ca benzina si di-
solve uleiul din lavete.

In timpul acesta aburii venind de la locomobili,
nu strébat prin vaporisatorul V (in care acum nu
este nimic), ci numai prin vasul S, urmand dru-
mul t. f, g, M.

Dupa aceea se golesce una din tobe in vasul U,
isoland pe cea-lI'altd prin robinetul ei inferior I, si
deschizénd robinetul ,u.“ Indati ce scurgerea s'a
terminat, transportiam continutul vasului U in va-
porisatorul V, prin presiunea vaporilor de aburi,
ce trimitem din reservorul de aburi R prin tubul
to. Imediat, ce aceasti transvasare s’a terminat, o-
prim admisiunea de vapori, golim si a 2" toba in
vasul U, deschizénd robinetul I, si in fine ridicim
si lichidul din U, in vaporisatorul V, prin aceleasi
mijloace, ca si in casul precedent.

In momentul acesta trebue, si inceapi destilarea
in vasul V, de aceea facem cu ajutorul robinetului
cu 3 cii G, ca curentul de aburi, sit treaca din tu-
bul tg intéi prin serpentinul in spirali 4 4 al vapo-
risatorului, i d'aci si strébatd vasul cu lesie S ur-
mand drumul q q f F g M, si d’aci spre reservorul
R. D’aci inainte destilarea se face precum amn ara-
tat la descrierea aparatului vaporisator V; adici
dupi ce temperatura se ridici la (20", se injec-
teazd aburi direct in vaporisator prin tubul o a i
£ B cu ajutorul celor 3 robinete mici, I, II si III,
pand la complecta terminare a distilatiunei. Spre
a ne asigura, céi distilarea lichidului din vaporisa-
tor s’a terminat ludm din cand in cind epruvete,
din lichidul ce curge piin tubul v in camerade ob-
servatie O. Dupi terminarea distilarei liasiam uleiul
din vaporisator sid curgi prin robinetul H in piv-
nita de decantare.

Pe cand distilarea continua in vasul V, opera-

195

tiunea spildrei se urmeazi independent deaceasta,
in modul urmétor :

Se i tobelor o vitesd de rotatiune de 400 in-
virtituri pe minut, pentru ca lavetele, si fie stoarse
de ultimile picéturi de benzind. prin efectul fortei
centrifuge. Bine-inteles ci lichidul extras dinlavete
prin centrifugiare, sit lasi si curgi in vasul U, de

unde la operatiunea urmitoare este ridicat in va-

porisatorul V impreunit cu uleiul golit din tobe.
Centrifugiarea dureazi 10 pand la 15 minute.

Dupd acea rotatiunea tobelor.se face din nou cu
cea mal mici vitesd, si se umple tobele cu lesie din
vasul S, pana la robinetele de nivel N ale tobelor.—
Robinetele L, W si u fiind inchise, iar s si L des-
chise, lesia urmeazi drumul s, L, b, I céitre tohe.—
Apoi se introduc i aburi in tobe prin tubul t; si
ramurile a’ a” a”’, pand cand vedem, ci acestia
ajung in camera de observatiune, cand atunci se
intrerupe admisiunea de aburi. — In timpul aces-
tei incilziri toati benzina rémasi in carpe s'a
evaporat si a trecut impreund cu vapori de apé in
camera de observatiune prin tuburile m, t,, se-
pentinul ¢ gi tubul .

Aceastd spilare cu legie si distilare a lavetelor
dureazi 50 pand la 60 de minute.

Cand aceasta primd spilare in legie s'a termi-
nat golim tobele in vasul A, cu ajutorul robine-
tului W.

Dupit acea se repetd spilarea cu lesie inca de 2
ori, procedand tocmai precum am aritat mai sus,
adicit se introduce lesia in tobd, gi se introduc si
aburi, pani cand acestia ajung in camera de
observatiune O, golind apoi legia in vasul de
Jos A.

Urmeazia dupit acea spilarea levetelor cu api
fard lesie; se aduce apa din condensor prin robi-
netul Lo, panit la nivelul reglementar N.

In acelag timp se introduc i aburi, pand cand
acestia ajungin camera de observatiuni O.—Atunci
se suprima venirea aburilor, gi se golesc tobele in
vasul A, din care apoi ridicim legia in reservorul
S, cu ajutorul elevatorului E. E.

Dupi aceasti spalare in api simplu incilzita,
urmeazi 3 limpediri in apid rece, introducand si
aburl, $1 carl nu dureazd de cat cite 10 minute fie-
care; dupd aceste 3 limpediri din urma, nu se mai
golesc tobele in vasul A, ci se scurge licidul in ca-
nal prin robinetele L si L.
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Aci se”termind operatiunea spildrei: dupi ce s’a
scurs toatd apa din tobe lavetele se centrifugiaza
din nou 10 ori 15 minute, se opresce apoi migca-
rea transmisiunilor si se descarci lavetele din tobe
spre a fi expediate pe o micd cale ferati Décau-
ville in uscitoare, unde ele sunt agedate pre-
cum am ardtat mai sus in descriptiunea uscito-
rului.

Inainte de a incepe limpezirea cu api rece, we-
bue a se deschide robinetele de aer a, ale tobelor,
pentru a se stabili equilibrul de presiune, cici din
causa apei rece, ce piitrunde in tohe, se formeazi
un vid printr’o condensare repede a vaporilor din
tobi; din causa aceasta s’a intémplat chiar dete-
riorarea unei tobe prin efectul excesului de pre-
siune din exterior. Este de recomandat a se des-
chide de tot usile = ale tobelor in momentul, cand
se introduce licid relativ rece in tobe, daci acestea
sunt pline cu aburi, — cici micile rohinete de aer
a,, sunt insuficiente pentru pétrunderea aerului
intr’un timp scurt.

Notd. Pentru cea ce priveste conducerea usinei e de ob-
servat, cd dimineafa, inainte de a se incepe lucrul, trebue
s se lase aburi a patrunde in serpentinul vasului cu legie
S, pentru a o incildi; si pentru a produce un curent de
vapori, este bine a se ldsa, acesti aburi, sd treaci prin re-
servorul R in tobe, si d’aci apoi(robinetele de aer a; fiind
deschise) afard in atmosferd. Cu modul acesta avem si
avantagiul de a incildi prealabil tobele si a micgora ast-
fel cantitatea de vapori condensati in benzind la prima
operatiune, si prin urmare a facilita distilarea licidului re-
sultand din spélarea levetelor in benzina.

Pentru operafiunile urmitoare, adicd la a 2-a in-
circare a levetelor in tobe, acest procedel nu 1ai e ne-
cesar, cdci lesia este bine incilditd, din operafiunea pre-
cedenta.

Ca precautiune de luat pentru siguranti este de
notat, cd nu va trebui sub nici un cuvént a se in-
troduce in usind foc, precum felinare aprinse, etc.
pentru a se evita pericolul unei explosiuni proba-
bile, céciori cat de bine s’ar biaga de seama totusi
scapd mici cantitd{l de benzind, ce se volatiliseazi
si se amestecid cu aerul din usind.

Din aceasti causd in timpul lucrului de noapte,
2 felinare vor fi agsedate afard din usini, langi
ferestre, pentru a lumina, sali ceea ce ar fi

incd mai comod, ar fi intrebuintarea luminatului
electric.
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TABLOU RESUMATIV
Al

MERSULUI GENERAL AL OPERATIUNILOR

2 e |
2 3E

— =z

Sl ARATAREA OPERATIUNILOR B N OTE

g E%

2 =G

1 Incarcarea tobelor cu carpe 25

9/l Introducerea benzinei in tole

si spalarea in benzini cu aburi. || 30
3| Golirea I-ei tobe in vasul U. 3

4| Ridicarea uleiu'ui din U in V.

(331

Incepe destilarea in
vasul vaporisator V, si
dureaza 4100 de minute,
dups cari se goleste va-
porisatorul, lasand ule-
iul si curga in pivniti.

5| Golirea celei de a 2-a tobe in U.|| 3

6| Riaicarea uleiului cizut din toba
in U, in vaporisatorul V:si in a-
celas timp centrifugarea lavetelor. | 1:

o

Prima spélare cu lesie si aburi,
apoi golirea tobelor in reservo-
rul A,

~1

60

8| A doua spilare cu lesie si aburi
si golirea tobelor in A ; identic ca
precedenta.

In acelas timp se ridica lesia din
A, din operatia precedenti in vasul
S, prin ajutorul elevatorul E. E.

60

9| Se repetd exact operatia prece-
denta. 60
110]| Se spala lavetele cu apa fara le-
sie,incilzita intobe,cuaburi. Acea-
st apda se goleste apoil tot in vas
A si se ridica in S. 60
11| Urmeazd 3 limpeziri cu api si
aburi, golind tobele in canal:
3 limpeziri a 10 minute. 30
Se scot lavetele curate afara din
tobe.

25 Total: 376 minute.

Operatiune de splilare, considerand incércatul
si descircatul lavetelor, coprinse in oparatiune,
dureazid aproximativ 6 ore, cu modul acesta lu-

-erand numai diua, in timp de 12 ore, se pot face

2 operatiuni; Avénd 2 tobe si fie-care tobd incér-
catd cu cate 1000 de lavete, vom ajunge prin ur-
mare a spila, 4000 de lavete in timpul dilei. Daca
insd lucrul se continud i noaptea, numérul lavete-
lor spélate in timp de 24 de ore va fi de 8000.

Urmand cu mersul spélatului ast-fel cum indicé
tabloul de sus, lavetele ese din usinid perfect cu-
rate si albe.

Personalul necesar usinei se compune dintr'un
mecanic, care stia in permanentd langi locomobild
dintr’un conducitor al usinei propriu dise, care
conduce operatiunile, si dintr’un ajutor al acestuia
care e ocupat, cu agedarea lavetelor in uscitor,
cu conducerea si supravegherea focului din calo-
riferele uscétoarelor, precum i cu receptiunea i
expeditia lavetelor, Ajutorul, conducétorului usi-
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nei, trebuie si cunoascé si dansul manipularea tu-
tulor aparatelor, spre a putea inlocui pe acesta, in
timpul dilei, céci lucrul trebuie sé urmeze neintre-
rupt. In casul lucrului de noapte este evident, ci
acest personal se va dubla.

La inceputul descrierei, am luat ca bazi in cal-
culele costului de spédlarea lavetelor, pretul de lei
0,2%638 pentru o singurid lavetd; tabloul urmétor
arati cum am dedus acest pret:

Dintr’o singurd operatiune se pot spéla 2000 de
lavete, adici cate 1000 in fie-care tobd.

T A =R XI. O ©OJ
de costul spalarei a 2000 de lavete.

Salariul mecanicului. . 6 ore de lucru a 1€i0,35. . lei 2,10
(Clonductorul usinei.. .6 . , . » 0,35. . lei 2,10
Ajutorul conductorului 6 , , » 0,35. . lei 2,10
Benzind . ... ...... 10 kilogr. ... alei0,80.. , 800
Seii de uns tobele. ... 0,05 » 1,00.. , 0,05

Cédrbuni necesari productiunei for-
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teimotrice, si forméreiaburilor pentru

spalitorie ;

254 kgr. . ... a lei 0.027 . lei 6,86
Apiipentruooperatiune 12 7' ... .. » » 0,05.., 0,60
Soda . 3 kgr. . ... . » 0,22.. ) 0,66
Sapun de potasa . ... 2kgr..... . » L,15.., 2,30
Cheltuieli generale. .. — ........... —..... 200

Lei Tﬂ
Uleiuri recuperate, bune de reinte-
buintat :
40 kilogr. . . a lei 0,35 . lei 14,00
Remane Lei 12,71

costul spilirei a 2000 de lavete; o singurid lavetd
costa deci:
12,77
2000
Preturile diferitelor materiale indicate in tabloul
de sus, sunt stabilite pentru materialele predate
in depositul de masini din Ploesti, unde este vorba
a se ridica instalatiunea proectati.

Bucuresti, 23 Iuniu 1896.

adica 0,00638 lei.

—_— 2 o¢-@— P

ORGANISAREA SERVICIULUT METEOROLOGIC IN FRANTA

Notitd isloricd.

In 14 Noembre 1854 un uragan teribil surprinde
flota Puterilor-Unite in Marea Neagrd, pricinueste
sinistrenumeroase sidistruge vasul francez HenriIV.

Astronomul Le Verrier observii cil in aceeasi zi
gl in zilele urmitoare furtune analoage se ivesc in
Mediterana si se propagi in vestul Europei. Mare-
salul Vaillant il angajeazi a intreprinde studiul
circonstantelor, in care fenomenul se produsese.
O circulard adresati astronomilor si meteorologilor
din Europa giiseste un réspuns satisficitor si do-
cumentele adunate fac si se vadi cia atari fenomene
nu sunt isolate. Le Verrier propune atunci in luna
lui Februarie 1855, un proiect de o vastd retea
internationald, de observatiuni meteorologice, des-
tinate de a indica mersul unei furtune si guvernul
imperial francez ii d&d protectiunea sa. Organizarea
avertismentelor internationale fu dar intreprinsi
sub auspicii serioase §i dupd un plan general.

Deja comandantul Maury, ofiter de marind din
sStatele-Unite, cu ajutorul amiralului englez Fitz
Roy i a cépitanului Henri James, provocase o
organizare analogd de avertismente meteorologice

!

si cu un an mai inainte, in 1853, 1la Conferinta din
Bruxelles, prezidatid de Quetelet, directorul Obser-
vatorului regal d’acolo, se adoptase un sistem
uniform de observatiuni pe mare, in scopul de a
se anunta zilnic, sau la apropierea furtunelor, pro-
nostice rationale, de céitre o mare parte din obser-
vatorile stridine.

Spiritele erati dar pregitite cand Le Verrier veni
cu planul séu si organisarea meteorologiei telegrafice
se efectudd cu mare iuteald.

Principiul mersului cyclonilor era deja cunoscut;
mai toti cari se formeazéd pe oceanul Atlantic tind
a aborda Europa prin Valentia la sud-vestul Irlan,
dei si continud drumul lor in directiuni de numér
limitat. A signala dar, un wagan indati ce apare
pe orizontul Kwropei, a’l wrindri in mersul séii gi a
preveni in timp oportum punctele amenintate trebuia
sd fie resultatul acestui servicii.

Le Bulletin international météorologique fu intoc-
mit. Mai bine de 60 de statiuni, imprisgtiate pe toati
fata Europei, corespodeati telegrafic cu Observa-
torul din Paris. Depesi continénd observatiunile
facute la 8 dimineata asupra presiune barometrice.
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