
u!i. idee despre starea în care se găsea podul, după 

cc incii rcarca mereu crescândă şi -a ajuns limanul. 
Putem spun':! numai aUU, că, după. toată apa.renţa, 

nei ndestulătoaro resi stenţ.._'\ la flambagiu a barelor de 
la mijloc, a dat tonul prăbuşirei. Aceste bare sun t toate 
încovoiate in planul grinQilor ş i cele mai multe, pe la 
mij loc sun t tare îndoite. Alte câte-va bare, la care 
inima :i fost înlocuita. prin mici bande trnnsversal 
aşezate, s'au încovoiat. în sens transversal fată cu 
planu l grinrjei lndoiturile, rupturile ş i crăpături l e de 
la tâlpi, par sa. aibă u<'I~ însemnătate de a rlou.:t mână. 

Pentru teoretician, cât şi pentru constructorul practic 

DESPRE 
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de poduri , oferă acel tablou al podului prăbuşit, un 
esemplu bogat de înv6ţă.tură; ş i -mai că nu e nevoia. 
a se spune, că dupi1 ce s'a isprăvit proba, o v iă schim· 
bare de păreri a început in tre cei presan ţ i relativ la 
causele numeroaselor fenomene singulare ce s'a desfa. 
ş urat. 

Nu voim a le prejudeca. Poate în amănunţ i tu l ra· 
port oficial , ce va apare în câte-va septămâni, vom 
avea oc!l.s iunea a reveni asupra câţor-va punţe. 

Tradus din Schweizen sche Bauzeitun" 
de 

0 

E. Bogdan Lazarovici 
Ingi ner 

ALUMINIU 
(Continuare şi flne) 

Aliagii de Aluminiu 

Al iag iele aluminiului suut aproape mai precioase de 
cât Aluminiul pur.- Este foa rte de mirat de a constata 
eoni cen mai mică ad i ţiu ne de aluminiu dă celor-alte 
metale un grad de tenacitate ş i de duritate, cam le ri· 
dică mult mai sus de valoarea lor primi tivă. Acest 
fapt este foa rte important pentru tecilică, de nare-ce 
micele proporţiuni de aluminiu adăogate mai ales la di · 
feritele fe luri de alamă, nn mă.resce de cât foarte puţin 

preţu l aliagiului , ba chiar î l micşorează în casurile în 
cari cea mai mare rezistenţă atinscl. de aluminiu per
mite de a face părţi l e mai uşoare, ast-fe l că diminu
ţiunea cantităţe i de metal necesar compensează cu 
prisos mărirea aparentă a preţulu i prin ad i ţiunea alu
miniului . In general aluminiul face alama mai eft i nă 

de cât cuprul, bronzul pentru tunuri, bronzul fosforos 
ş i bronzul magnesifor etc. nu numai pentru accia!ii 
resistenţă, dar chiar pent.ru ace leaşi volume. Deja. adi
ţiunea de 10% de aluminiu (augmentare de preţ de 20 
c. la kg.) ameliorează alama asf..fel că. nu numai că 
atinge cea mai mare res istenţă a metalului delta , dar 
chia r întrece încă pe atât lungirea acestuia. 

Deja prin aceste mici cantităţi , aluminiul trece alia
gelor constanţa sa contra influen ţe lo r atmosft:rei, a apei 
de mare, a acidului sulfuros, a acidelor organice, .etc., 
le dă nisce culori trumoa~e ş i le comunică proprietăţi 

cari n'a parţi n ni <.; i unuia din metalele cari compun alia· 
giul. Aşa un esemplu : alama cu 330/o zinc, fără alu
miniU, în ::iăl4 ită la roşu slab, este redusă în mic! bu
căţele sub ciocan, dar cîmd are puţin aluminiu, ca
pătă proprietatea de a putea fi l ucrată şi l animată. tot 
aşa de bine ca cel mai bun fer. 

Proprietăţile bronzurilor de Aluminiu 
Proprietăţi fieice . Aces te excelente proprietăţi au 

fost înţelese încă din 1sr15, de celebrul metalurgist 
P ercy, care le recomanda pentru a fi întrebuin ţate. Şi 

în adever proprietăţile acestor bronQurl sunt aşa de 
excelente în cât nici nu a liagiu, afară de alamă dealu
miniu nu poate să le fie comparate. 

Coloarea bronzurilor de aluminiu, d'asupra lui 20% 
alumini.u este al bă·al băstrue; tntre 20 şi 15 0/o este al bă, 
la 15uro bronzurile încep a lua uă tentă gal benă, ca.re 
devine puţin câte puţin mai închisă şi Ia 5% culoarea 
nu poate fi deosebită de a aurului . Bronzul la 3% 
poate să. fie comparat cu aurul rosu.- Dacă bronZul 
conţine si liciu , el perde mult din fr~moasa lui coloare 
de aur. Siliciu l face coloarea mai galbenă-albă şi tn 
cantităţ i mai mari gri la spă.rtură. - Pentru toate 
apl i caţiunile unde se caută efectul culorei bronzurilor 
trebue să întrebuinţăm materii co11ţi1143nd puţin sau 
de loc siliciu.- La 141J° C. bronzurile iau m\ coloare ' 
galben auriu închis de cea mai mare soliditate. Trebue 
luat seamă la preparaţ ie ca. influenţa căldurei să nu 
dureze prea mult t imp, că.el alt-mintrelea frumoasa co· 
!oare gal benă s'ar schimba în alte culori . 

Bronzurile peste 11 % sunt foarte spargibi le, de la 
11 % în jos tenacitatea creşte ş i între 8 şi 50/o ajung 
la un grad de lungire pe care nu ' I atinge nici nu 
metal (70% la uă resistenţă la tracţiune de 47 kgr . 
pe m. m .2), 

Densitatea bronzurilor de aluminiu este : 
Cu 20% aluminiu 6.42 cu 7.50/o aluminiu 7.87 
Cu 10% 7.05 şi cu 50/o H. 15 
Cu 10% 7.65 
In mod absolut bronznl de aluminiu la 10% este tot 

aşa de greu ca oţelul topit sau ca ferul lucrat, dar în 
raport cu cea mai mare resistenţcl a sa resui tă că bronzu 1 
de aluminiu este cu aluminiul pur, metalul cu mult 
mai uşor pentru construcţii le cu resistenţa detarminată. 
Acest fapt este de o impo rtanţă considerabilă mai ales 
pentru construcţi a. vapoct.relor ş i torpilelor şi cu atât 
mai mult când se va ţine seamă şi de proprietăţile 
himice a le J.liagellJr de aluminiu. 
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Punctul de fu1iune al bronzului de aluminiu la 
10•/• este de aproape 9001 C. ln timpul fusiunei nu 
se absoarbe gaz de cât dacă metalul este supraîncăl cţit 

peste măsură, sau dacă rema.ne expu5 prea mult timp 
la gazurile cuptorului. 

Aceasta nu se poate întâmpla însă de c..1t atunci 
când se lucrea;-:ă fără pricepere, de oare-ce avantaj ul 
bronzurilor de a luminiu este tocmai acest.a de a nu 
cere uă temperatură înaltă de fusiune, a.st-fe l că mi. 
absorbi ţiune con sid erabilă de gaz nu poate avea Joc. 

Numai când sunt supraîncăl4it e într'uă atmosferă 

de acid de carbon sau de vapori de apă, acidul de 
carbon şi hygrogenul sunt absorbiţi în aşa mari can· 
tit.ăţi , tn cât sunt tnapoiaţi in mare parte prin răcire. 

ln acest cai:i metalul se ridică mult 1n tipare, ga
zurile sun t gonite cu mare presiune din pasta metali că 
şi :lrd cu uA ffa cărA albastră şi metalul este plin de 
pori 1n interior, inegal la suprafaţă, care din cauza 
găurilor provt-nind din fu siunea gazelor, devine aspră. 

ca pelea de gâscă. 

EvitAnau-se supraincăl~irea, se previn . ast-fol de 
accidente. 

Retragerea liniară a bronzului la 10 % este de 
1,8 la. 2a10. - Dacă pe d'uă parte această mare retra
gere este proba bunei calităţi a metalului, pe d'altă 

parte aduce acelui care n'are experi enţe, mari greu
tăţi la turnare. 

ProprietA.ţile mecanice ale bronzuri lor de aluminiu 
sunt aşa de excelente, că se poate pretinde fără exa· 
geraţie că nu exist:\ altă materie asemenea pentru 
construcţie afară de oţelul. 

Un meta.I care, ca broncJurile de aluminiu, reuneşte 

prin turnarea ordinară resisten ţa. oţelului la uă lungire 
pe care n'o atinge nici un a lt metal şi care pe l a.ugă 

aceasta, faţă cu oţelu! posedâ.nd avantagiul de a nu 
se rngini, trebue sa. tnca.nte pe fie-care lucrător de metal. 

.Metalele cele mai apreciate până acum rămân mult 
tn urma al iagelor de a luminiu, chiar oţelul topit este 
tntrecut. - Acesta este tot d~ una relativ puţin tenace, 
bron(jul de aluminiu din con t ră, av~nd maleabilitatea, 
pentru uA resisten ţ.A egală, de trei ori mai mare de 
cAt a oţelului topit, este deci relativ foarte tenace ş i 

garantat contra or-cărei spargeri. - E adevărat că li
mita e lMti cităţei bronzurilor topite este mult mai j oasă 
de cAt aceia a oţ.elului , totuş i ea poate să fle, printr'un 
lucru ra ţ iona l , ridicată la înălţimea celei din urmă, fără 
ca lungirea sA se micşoreze, aşa tn ca.t sA nu fie cel 
puţin de două ori mai mare de cAt a oţelului. 

Un bronz cu 5- t/1 aluminiu, are uA. mai ma.re res isten ţ.A 
de cât 1peciele cele mai resistent.e ale met.alului delta, 
cu drept cuv~nt foar te mult apreciate pa.n" acum ; el 
are uA lungire de 64'ft , pe cAnd meta lul delta riu atinge, 
tn &liage cu resiat.enţa. mult mai slabA de cAt uA. lungire 
de 401/t.- Mai mult. bronzul la bl/1 este tncA mai ef&in 
pentru obiecte de resistenţA egal& de cAt metalul delta. 
(la volum egal este a.cJi numai cu 10"9 mai scump). 
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Comparat. cu bron<Jul fosforos, este mai eftin nu 
numai în raport cu aceia.':li resi!itenţă, dar ş i în raport 
cu acela ş i volum. 

Dacă este chestiunea să se obţină uă oarl:! care re· 
sistenţă pentru uă greutate cât se poate de slabă, 

bronQul de aluminiu cu lO o/o este, după aluminiu l pur, 
cel mai bun materi al. 

ln ca.sul când constructorul este în stare să micşo · 

reze volu mul corpului proporţ ionalmente cu cea mai 
n1 a re res i stentă a m titalului , alama de aluminiu este 
ce l mai eftin din toate metalele car i nu se ruginesc.
Imediat după alama. de a luminiu vin bronc:Ju ril~ de 
a luminiu, lăsând departe în urma lor cele alte metale, 
ca bronzul fosforos si metalul <l eit.a . 

De asemenea şi î~ casurile când e dat un volum 
determinat ş i uă micşorare a acestui volum proporţi

onalmente cu resistenta metalului este imposibi lă, 

diferitele teluri de alam·ă de aluminiu sunt încă mai 
eftine de cât bronzul fosforos ş i metalul delta. 

Pentru bronduri\P- de alumin iu, acela cu 5% este şi 
mai eftin de câ.t bronzul fosfoios pe lângă. acestea bronzu 1 
de a luminiu cu 5% are uă resi stenţă mul t mai con· 
sidera.bilă de cât bronzul fosforos. 

Maleabilitatea bronzurilor de a luminiu este exce
lentă. - După cantitatea de aluminiu ce conţine:. tem
peratura de batere cu ciocanul se găseşte intre roşu 

închis şi roşu viu. 
Bronzul de a luminiu se ameliorează prin c iocănire şi 

este de recomandat de a se ciocăni, lamina şi presa 
bronzurile in loc de a le topi , or de câţe ori aceasta 
este [iosibilă. 

Băgându·se de seamă ca temperatura. să nu se ridice 
prea mult, pentru ca bronzurile să nu devie prea dulce, 
este tot de'una posibil de a ridica elasticitatea, care 
de alt-fel le lipseşte, la. înăl ţimea celei a oţelului , fără 
a micşora prea mult lungirea, mărind Gnsă res istenţa 

<lupii. cum s'a ales temperatura şi proport.ia de aluminiu. 
Se poate prepara bronzuri a căror resistent<\ de t rac · 

ţiune să varieze in tre limi tele de la 100-47 Kg. pe 
milimetru pătrat, cu uă lungire corespun<Jătoare de 
~ la 700/o . 

Se obţinA prin ciocănirea unui bronz de 7•/10/o , uA 
l imită de elasticitate de 24 Kg. uă resistenţă de 60 Kg. 
pe milimetru p ·ltrat şi cea ce o şi mai important uă 

lungire de il50/o 
UA. materie care, la roşu , este tot aşa de du lce şi de 

plastică precum sunt bronzurile ·de aluminiu ş i care 
de altă pa rte este aşa de rf's istentă la frig ş i totuşi 
aşa de ductil ă, da. mijlocul de a atinge pentru multi· 
piele părţi de construcţie, uă. s iguranţă la. care nu se 
putea ajunge până. acum nici cu ferul lucrat mai puţin 
resist.ent, ni ci cu oţelul spargibil ş i mai puţin maleabi l, 
fără a mai vorbi de alte aliage. 

Valoarea bronzurilor dP. a luminiu este mai ales de 
mare importanţA tn casurile când inoxidabilitattm. ma
terialului intră şi ea tn socoteală.- Ferul şi oţelul se 
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ruginesc dn.r bronzul de aluminiu este .indiferinte la 
influen ţ,ele tcmperaturei. 

Ca şi bronzurile ordinare, bronzurile de a luminiu 
devin mai dulci ş i mai maleabile când le călim la roşu .
Plăcile şi firele trebuesc fi tot·d'a-una. căli te, d::tcă. nu 
Sunt 1nadins cerute tari. 

ConductibilitB.tea electrică, a bronzurilor de alumi
niu este fo rte rea, ş i nu e de gâ ndi t A S,(\ în trebuinţa 

fire de bronz de aluminiu ca fire condu9toare, c:u toate 
că marea· lor resistenţă ne·a r ~n pinge naturalminte la 
ideia de a substitu i în hniele telefonice bronQul de 
~Iuminiu bronz11lui s ilicios. 
Experi enţa a probat că puterea conductoare electrică 

a aliagelor este mai joasă de cât mijlocia resultân<i 
prin calcul din proporţia amestecăture i şi a conduc
tibilităţei metalelor composante. - Conductibili tatea 
bronzurilor de aluminiu este ş i mai jos di:i această mijlo 
cie de cât cea mai mare parte din cele alte a\iage, 
căci conduct ibili tatea bmnzului cu 1 % de aluminiu, 
numai este de cât O,lB din a cuprului la 5010 ea este 
aproape 0,13 şi la 10% este 0.06 numai . 

48 

Proprietăţile himice. 
ln ce priveştd resistenţa contra oxidaţiune i , bronzul 

de aluminiu în trece pe toate cele alte aliage.- Această 
resistenţă este în general direct proporţională cu con
ţinutul de aluminiu şi invers proporţională cu conţinutul 

de siliciu. - Bronzul de aluminiu cu uă proporţie mare 
de siliciu e mai puţin res istent. 

Un bronz cu aproape 3% siliciu, expus la af'r int r'o 
cameră t imp de 2·4 O'!'.e, se acopere cu uă poj ghi ţă 
verQuie pe sup rafeţele de spărtură. In aceleaşi con· 
diţiuni , un bronz sărac în siliciu, arată spărturi galbene 
.tnciă chiar dnpă mai mul ţi ani. 

Bronzul de aluminiu este tot a:fa de puţin resistent 
contr.a secreţiunelor ca ş i contra păduşelei ; mai ales 
frumoasele fe luri galbene aurii se pătează când sunt a: 
tinse cu degetele şi nu pot să fiă şterse âe cât cu greu· 
.ta te. 

0ontr~ oţeluluî şi acîdelor organice, bronzurile de 
~-lpmini~ nu sunt cu desăv<lrşire indiforin te . . După în
cercări le făcute la laboratoriul din Neuhaus~n , nu se 
put~a ~e~coperi nici .u!l atac la exteriorul u_nui bronz 
.el! 1,+% aluminiu . şi ţ % siliciu expus în t imp de ~ 
sţ,rtămâni înţr'uă soluţ ie rece con ţinf:nd 5%, acid a
cetic pur ; după ;l septămâni solllţiunea luase:uă tentă 
a:lbăstrue şi bronzul (care . presinta . uă. suprafaţă de 
2x25cm2 ş i uă greutate de 9.'146 grame) pierduse O 44% 
din greutatea sa. 

.Soluţiunea· conţinea cupm şi alumin iu. Din această 
:caus:\ nu trebue să se in f.rebuinţeze brOnZv.ril e pent"ru 

1ya~e , de buc~tărie Şi , alte ustensile destiQ.ate ·a . con ţine 
alimente aCide. Cu .to<1ite acestea bronzuri.le âe aluininiu 
·SUnt tot de'una· mul t mai' ,[esistente de cfit . ce~le-- 1-alte 
-3:\iag~ de cupru cun?scUie. · u~ pryb~ ni~_. con~ingăt~ie 
este dată ·de r€:sultatele încercărilor făcute. la laboratoriu.1 
. d.jn Neup.ausen, uride s'a studiat Cjmm s~ ·C90irioârtă dife~i-

tele alia.gii într' uă solutiă ca ldă de s u.re ordinu.ril şi 
ncid acetic. ' 

Plăci de diferite a liagii , de suprafeţe, egale ' au- fos t 
puse timp d~ 14 ore într'o solu ţi e Je 80 la 900 conţi · ! 

nând 3% hydroclorat de sodă şi . 4% acid acetic, "tst-= 
fel ca plăcile s;:\ nu fie complect scufundate ş i ca„ a· 
n ul să le a jungft.. 

Tabloul următo r represint<'\. usura. spe"cifi c ă. t l "p lăc i l or . · 

·--------~· -~ .„ i. ' 

I _ -- A L I A ' G E L E F ,;,„,, 1· 

I 
Bronz de a luminiu 10% fară si liciu [' ,, .' r • 1·3· 

· Bronz de aluminiu 10% cu 2,~% siliciu ' 2,"i. ·· 
Alama de aluminiu 3,5% I ' 4,4 · · ' 
Metal-delta ·i; :i · 

I a·r~~z fosforos. a:2 
L .„1, ... 

Din aceste încercări mai nis~rl t.ă, dupp.·· ~uî~ q~ja ' s'a 
spus, ş i influen ţa stricăt oare pe ·câ.l·e o · ar~1 siliciul în 
cantităţi mari în aliage în ce priveşte inalterabili tatea. 
Această influenţă a s iliciului de

1 

uă parte ş i sup,eri· 
oritatea aliagelor de aluminiu în genera l asupr ;;i.. celor 
alte mt\tale de al tă parte, s'd.u ob.se r"Vdt" mai bine ·într ;Uă 
al tă. serie de experienţe a.~a l oage, făq~te cu aţiă ·de mar,e. 

Pent ru a se ajunge repede la un· resultat, s;a ricl ic<i.t 
temper·atura.-Plăcile au fost încăl4ite f~-l" 0Ţe la 80-'-.: ~Q.~ 
într.'un amestec artificia.l de apă de mare si fo cont'a.Ct 
cu aerul iată resultatul : . ' 

I A L I A G E L E [Gcadul de,•ucă 

I Bronz de alummm 10% fără s il1 cm 1 
Bronz de alumrnm t ir o/o cu 2,8% s1hcrn 3~ 
Alamă de a lummm 3,50/o 101 

r ~~~~z fosforos llli 
L_I delta 4~0 . 

La uă a:. dolia încercare s'a obser~at influenţa ,. ap~i 
de mare rece.- De oare-ce pe lâQgă · a liagele de cari 
am vorbit., ferul şi oţelul sunt ~i ei întrebuinţH,.ţi ·în 
practică. . şi că presenţa · unui cur~nt electric are uă 
influenţă considerabi lă, s'a băgat în apa de ma.re. pe 
lângă placa de încercare şi uă placă de fer aşa ·c;a 
cele doue , plăci să fie .în contacţ îotre ele şi să iasă 

în p~rte din baiă. Aceasta a durat. 24 . ore şi .. a d~ţ 
resul tatele următoare: · · 

A L I . A G E l . E , I Gradul de . u~ 
. '~lfUIUJ. 

,. ·.·· .. ··~ 
Brpnz de aluminiu 10% fără _silicju ·, · 1 17i · 
Bronz' de a.lumini"u 100/o c'u 2;H0Jo •siliciu 2 ' 8G' · 
JBronZ-f6sf0ros '.„ ' . . ' . ·'»'- i7.2 :. 
:Metal-delta.•i . ; „ ~ ., . · -;~O-- . ,, 18& .• t 
.Alam(I. .de_ _ a luminiu ~-3,50/o . 50 )9Ş . 

i.._.......:._~·~--'---'-----'-'"'-"'-"-''--'-' 
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Exprimata. in th]n mod absolut, perderea de greutate 
~ bronzurilor de aluminiu cari nu conţin si liciu era. 
de 0,0 i3 gr. pe metru pătr;:it. 

~ vede cA nici un metal nu este a.şa de indiferinte 
cont.ra apei <t o mare ca. Jronzul de aluminiu ş i deşi 

cele cari nu conţin siliciu au resistenţa mai s labă, 
totuşi e-ste de recomandat că. în marină să fie elP.: în· 
trebuin ţa.te de preferinţă. ' 

Ultima serie de experien ţe mai demonstrn. că zincul 
tn prCsen ţa fHrului , micşorează foarte mult resistenţa 
cOntra apei de mare. 

Bronzul d~ alumin iu se mai compoartă bine ş i faţă 
de soluţiunile de sulfit ale fa.bricelor de celulosă. 
Aceste fabri ci construiau până acum armături le lor din 
bronz fosfo ros, dar ele se stricau şi causau enorme 
cheltueli de rnparaţiP.. Incercări multe făcute cu bronzul 
de aluminiu, <1u dat resul tate străluc i te . .Şi broPzurile 
se acoperă cu uă pojghiţă neagră de sulfur de cupru 
d;u armMurile acestea du rează de 7 ori mai mnlt ca 
cele făcute ctin br6nz fosforos. Faţ.ă cu alte acide1 clorul, 
alunu l etc., bronz-Ul de aluminiu se compoartă .-::a ş i cu 
solu ţia de sulfi t. 

Lucra.rea _Bronzurilor de aluminiu 

Topirea . Bronzurile cari nu conţin de loc siliciul 
când se topesc. nbsorb puţin siliciu din vasele (ci"eusete) 
de grafit, dar cant itatea abs'orbită este aşa de minimă, 

in ca.t ~nu stri că. de loc prop ietă.ţ ile mecanice. - Când 
metalul nu este prea tncălcj. i t, nu trebue nici capac, 
nici carhon nici topitor.- Cel mai bun mijloc de a se 
topi re mă.şi ţe le este de a topi mai int1i n işte bucăţi 

compacte tn tr'm:\ baie metali că si în această baie a se 
pune resturil e. 

Perderea retopi rei bronzurilor de aluminiu ia bucăţi 

compacto, esW la creusete şi la cuptor cu reverber de 
~ la 5•/o, prop11rţiune egală cu perderea cuprului la 
retopire. 

Această perdere se tmparte de ordinar asupra cupru . 
lui de aluminiu tn proporţiunile aliagiului. - Numai la 
retopirea unor c&n tiţ.ăţi foatte mici, se o ~ >servă uă scă

der~ senSibilă de aluminiu şi aceasta numai la ua. re
topire:de mai mul te ori repeţită.- Ast-fel partea re· 
lativa. de aluminiu. constatAtA printr'uă 1ncercare fă.cuta. 
la. Neubausen, tn care 10 Kg. de un bronz d~ 8,5010 
flul ele lJ ori retopite, a fost de •/10/o .-Cantitatea de 
siliciu se ma.reşte prin schimbul aluminiului contra. 
aiticiului din pereţi vasului. 

CA.nd se topeşt.e tn cuptorul cu reverber, sa. se tncăl -
4eMCI\ cu lemne, pentru a se evita uA absorbţiune de 
solf. Topire.a. to -.a.se închise este tot do una preferabi le. 
' Turnarea.- Mai toate metalele tn stb.re de topire, 
abBOrb gaze, fie câ. le absorb direct din atmosforA1 Oe 
cil ni şte combinA.ri de protoxidu ~a le acestor m~tal e for
inea..r.t\ g1umri an carbonul sau cU su Irul care sunt con
tinut.e. Acestu gaze scap prin răcire şi dan naştere la 
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găuri , dacă nu se întrebuinţează metode de rafinare spe
ciale, care să absoarbă oxigenul chiar rle c:And se produce. 
La bronzul de aluminiu, aluminiu! joacă ro lul indicat 
intr'un grad mult m11.i puternic ş i aceasta r.u atât mai 

.mult că este mai aproape de extremitatea positivă a 
seriei de tensiune a elementelor şi că are uă mai mare 
afini tate cu oxigenul , de c:At toate elementele indicate 
mai sus.-- Aluminiul absoarbe dostul de repede oxi
genul ş i combinaţia. ca.re naşte nu este ga.zoa,să. ci 
solidă.. 

Jată de ce, printr'uă tratare raţională, nu se pdt 
forma găuri.- Mai mult combinarea născută, oxidul 
ele aluminiu, nu este sol u bilă în meta.I şi nu poată deci 
să ' ! facă spargibil, după cum se intâmplă în presenţa 
protoxidului de cupru , când nu se în trebu in ţează me
toade de rafinare.- Ast-fol că. influen ţa unui plus de 
aluminiu nu poate sa fie stricătoare ca aceia a unui 
excedent de fosfor, de siliciu sau de manganes ; din 
contra un ast-fel de excedent (până la limita de 10% ) 
nu produce de cât un efect favorabi l. 

Experienţa p ractică a confirmat că bronzul de a.lu
miniu turna.t este in genera.I pentru toate ca.lită.ţile 
mult mai s uperior tutor celor nite aJia.ge ftir;l ex
cepţieşi nu i se poa.te compara de c/it cel mult oţelul. 

Totuşi turnarea exactă a bronzului da a luminiu nu 
este uşoară, sunt mai ales doă circumstanţe care măresc 
dificul tă\i l e. 

1) Marea .retragere liniară. a bronzuri lor de alumi· 
niu.- Cea ce pe de uă parte contr ibue mult la resis
tenţa considerabil.:\ a metalului. devin~ de al tă .parte 
la tu rnare un inconvenient supărăto r.- Cum am spus 
mai sus, retragerea liniară a bronc~u l u i de aluminiu este 
de 1,8-2010.-

TurnAtorul trebue înainte de toate să'şi aducă aminte 
principial că 111etalu l turnat descoperi t sau în scoică 

nu t rebue să se răcească de cât p~ 3 părţ i .ş i ca. trebue 
s..1. rcmfrnii descoperit pe a patra parte, de oa.re-ce 
se poate tot-d'a·una tasa în această din urmă parte cu 
retragerea gradată a părţilor interioare; chiar construc> 
torul când tra&ează formele buca.ţi lor de turnat, ar trebui 
să ţ i ă seama de această circumstanţă. 

Toat.e obiectele a căror forme permite ca. 1( 1 sau 1h din 
suprafaţa să r~mână descoperită , dau fără excepţie m\ 
topire compactă, atât in nisip cât şi în scoica. - lncer· 
cările făcute la Neuhausen au dat destule probe de 
aceasta. - Esecutarea. raţională a turnărei descoperite 
dă o fontă, cu totul asemenea cu aceia rn scoici în ce 
privcste resistenţa. 

Când bucăţile turna.te tn nisip nu :i.u uă resistenţ.A 
sati5fâ cătoare, aceasta poate să fie causata. de goluri 
sau de spuma..- Există m\ diferinţă considerabili\ intre 
turnarea tn nisip şi a.ceia tn scoici1 obiectele turna.te 
tn scoica. posedă ua. lungire mai mare. 
Această particularitate aparţi ne bronzurilor în genera], 

căci o răcire repede, tn specia.I căl irea., le face fără ex-
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cepţi~ mai dulci şi mai ductili, mn.i ales bronzurile cu 
titlu jos 

Trebue deci să se călească tot-d'a-una bronzurile cilnd 
se poate aceasta- In vederea maroi retrageri liniare, 
trebue ca la tipar să se facă săpături mari peste tot;, 
unde t rebue să fie ma.sa mare de metal şi aceste să
pături trebue să fie deschise sus câ.nd se poate, pentru 
a se putea alimenta de sus bucata de turnat.-Drumul 
de la săpătura. la bucata trebue să fifl gros1 cJ.t se poatr. 
de scurt şi dacă e posibil, de aceiaşi secţiune ca a 
bucăţei însăşi. - Toate spărturile pentru turnare şi 

toate resuflă.toril €1 ar trebui să fie de for.ma cilindri că 
şi nu conice1 sau cel mult ast-fel ca partea. cea mai 
largă să fie întoarsă spre interior. 

Câ-nd metalul începe a se tasa, trebue să se verse din 
nou metal cald. Dacă, după forma bucăţilor nu se poate 
face deschi zături în dreptul părţilor groase ale tiparului, 
se vor face săpături închise care trebue să fie aşa de 
groase şi de bine aşec}ate, în câ,t ele să remâ-nă lichide 
mai mult timp de cât bucata însă'şi.-- Atunci go lurile 
cari nu se pot evita, se vor găsi în aceste săpături în 
loc să se facă în bucăţi. 

Se mai poate evita întru cât-va urâtele urmări ale 
marei retrageri, nebătând de cât foarte puţin nisipul; 
sâmburi mai ales trebu.e să fie dUlci ş i prevezuţi cu 
câte canale de aer se poate mai mult; 

In general, diferinţele de dimensiuni intre metal în 
momentul turnărei şi metalul răci t sunt cu atât mai 
mici , cu cât metalul a fost turnat mai rece. Golurile 
sunt cu atât mai puţin numeroase, cu câ,t temperatura 
este mai joasă la turnare. Ele mai sunt neapărat în 
proporţie directă cu dimensiunile hucăţei topite. 

Obiecte mici, cu pereţii subţiri , reuşesc mai tot-d 'a
una bine. Dacă nu este nevoîă de uă temperatură 

înaltă, culoarea metalului la turnare trebue să fie 
portocali e. Nu este de temut uă răci re prea repede, 
de oare-ce este de mi rat cât de mult stă metalul licid. 

Când d isposiţiunile pentru tasare sunt favorabile, 
mai ales la bucăţile deschise d'asupra şi la turnarea 
în scoici, se recomandă din contră uă temperatură de 
turnare mult mai ridicată, ast-fel că spuma ce să face 
are vreme să se ridice la suprafaţă. 

Tempera.tura de turnare mai depinde de t itlul de 
aluminiu. Bronzul 5% trebue turnat mai cald de cât 
cel de 10%. 

Mai trebue observat mai ales : H-a Formaţiunea 

peliculelor de oxid (spumă). Ca toate metalele1 bronzul 
de aluminiu se oxidează şi el, pe când este turnat în t,i
par. De şi este un mare avantagiu ca oxidul format, alu· 
mina, nu este descompus de metal (cum este protoxidul 
de cupru de că.tre cupru), totuşi este desagreabilă 

pentru turnător1 spuma de oxid ne descompusă. Cu 
cât metal.ul este mai în contact direct cu aerul în 
timpul turnărei, cu atât mai multe pelicule se formează. 
Prin mişcarea turnărei acestea să amestecă cu metalul , 
dar pot uşor să se ridice la suprafa,ţ.ă cât timp metalul 

este curgetor. Dar îndată ce metalul a devenit consis· 
tent, peliculele r~m:ln îff metal ş i împedică ast-fel uă 
bună unire. 
Dacă deci, pe do uă parte este nec~sitate de uă 

tempe!:atură de turnare joasă, în vederea marei retra
geri de liniare, pe de altă parte uă temperatură mai 
ridicată se impune pentru ca bucata turnată să nu 
aibă pelicule de oxid. Aci numai experienţa turnătorului 

poate găsi remediul. 
La Neuhause11 se întrebuinţează următoarele mijloace 

pentru a impedica formarea acesto r pelicule de oxid. 
Pentru turnarea închisă în nisip , se face uă gaură 

mare de formă cilindrii:'.ă, dar conducta la bucata 
strimptă . Când se varsă mult metal la început şi se 
ţine gaura mereu plină, peliculele găsesc vreme să se 
urce la suprafaţă, totuşi metalul trebue să fie tot·d'a
una destul de cald (mult mai sns de cât roşu porto
cal iu) pentru ca masa să fie dest.ul de li ch idă. Pentru 
a evita inconvonie11tele care se presintă la turnarea 
caldă, din causa marei retrageri, metalul trebue să 

treacă printr'un lung canal strimpt înainte de a ajunge 
la buc::1.ta, ast-fol el se răceşte. 
Această separaţiun e a spumei în gaură nu este 

totuşi suficientă. Mai trebue să se in terca leze între 
gaură şi bucata uă săpătură specia lă deschisă în sus 
Conducta între aceasta ş i bucata turnată nu trf'bue 
să fie l argă de cât pe jumă~ate cât conducta între 
densa şi canalul principal. Când acesta este mereu 
plin

1 
se obţine prin aceasta diferin ţa de secţiune ca 

metalul şi cu el spuma1 să nu se suie în săpătu ră de 
câ,t înainte de ce bucata turnată să se fi umplut. Când 
săpătura este de uă secţiune destul de mare şi metalul 
destul de curgetor, spuma găseşte1 din causa scur
gerei intârc}iate, timpul de a se separa în săpăturf~ . 

Trebue luat seamR. ca conducta strimptă a săpă.t urei 
să fie câ.t mai jos posibil şi ca metalul să intre în 
piesa turnată în puntul cdl mai de jos. 

La turnarea deschisă în nisip sau în scoici, se varsă 
meta.lui la uă temperatură destu l de ridica.tă, ~ând 
spumăriţa aproape de canal şi a.st-fel ca tiparul să se 
umple de jos în sus; se obţine atunci fonta fără defect. 

Se mai poate lua spuma cu spumăriţa, trecând aceasta 
pe sub suprafaţa metalului. 

Bd.re!~ sall plăcile ar trebui să fie t.urnate ast- fel 
descoperite în nisip sau în scoici. 
Uă condi ţiune a purităţei fontei este de a turna 

metalul la uc\ temperatură înaltă, formaţiunea oxidului 
este cu atât mai mică cu cât canalul este mai scurt 
şi cu cât buzunaru I sau creuzetul se află mai aproape 
de gaura de turnare. Se poate pune direct pe canal 
un cuib (cu uă placă de carbon în fund) sau un 
creuset de acel aşi volum cu piesa de turnat. F·undul 
cui bului sau creuzetului incti.l<fit în mod convenabil 
înainte de turnare are uă gaură care se astupă imediat 
înainte de turnare cu un dop de fer încăl4it la roşu 
şi avend uă ladă care ese din creuzet .. Metalul foarte 
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c.tld este lamat în creuzet, apoi se aşteaptă C:\ oxidai 
format să se ridice la suprafaţă şi apoi sa scoate re
pede şi brusc dopul. Se poate însă întrebuinţa met.oada 
indicată mai sus. 

Nu se poate impedica întâlnirea metalului în tipar 
cu aer sau cu va.pori de apă şi a.st-fel este tot-d'a-una 
uă formaţiune de oxid. Prima condi ţiune pentru uă 
fon tă frumoasă este deci de a usca. bine tiparele. 
Cea mai mică umiditate dă loc la formaţiunea peli
culelor de oxid (abstracţiune făcând de defectele 
resultând din ebul iţiune) . 

Dar interiorul tiparelor bine uscate {lste totuşi um
plut cu aer1 care, când metalul Cd.Id curge, trebue să 
se destindă din causa subi tei măriri a tempera.turei ~ i 

să i asă din tipar prin toate părţile. Pentru ca acest 
aer să nu intre tn mP.ta l ş i ca să iasă din tipar, nisipul 
tiparului trebue să fl e foarte puţin bătut şi să. aibi 
multe mici ca.naiuri de la bucata turnată la exterior. 

Urmându-se în mod exact regulele de mai sus, nu 
e greu de a obţine fonta fără defect, d.:tr aici mai mul t 
de ca.t or nnde experienţa şi practica sunt cele mai 
sigure conducătoare. 

Laminare1 cioclnire, presiune. 

.Maleabilitatea bronzuri lor de aluminiu este în genere 
excelinte. Temperatura ca.re le convine p!'lntru aceasta, 
este tntre roşu închis ş i rOljlU viu. In general cu cât 
temperatura este mai joasă, cu atât resistenţa este 
mai mărită prin ci ocănire ş i laminagiu, dar aceasta tn 
paguba lungi rei. Dacă metalul este încăl 4it în mod 
convenabil , resistenţa sa se măresce fără ca lungirea 
să fie micşorată. 

Bronzurile cari con ţin aluminiu .ş i siliciu, sunt mai 
ductile la temperaturi egale. Şi cu cât proporţ ia de 
si li ciu este mai mare, cu ata.t ş i metalul trebue să 
fie mai cald pentru a nu se ~fărâma. 

Bronzurile cari nu conţin si li ciu însă pot fi ciocă
nite reci. UA proporţie mare de fer d'ttsupra lu i t ,5%, 
face bronzul spargibil. 

Nu trebue sa. se bată bronzul rece, căci s'ar produce 
goluri şi scorojiri inter ioare. Dar dacă bronzul este 
retncă.l<Jit şi bătut din nou cald, aceste goluri şi cră
pături dispar, cu condi ţiune tnsă. ca barele să nu fie 
tăiate ca să nu poatA intra aerul. La roşu-cireaşă 
bronzul cu IOo;o de aluminiu, cu sau tăn\ sil iciu, este 
aşa de ducti l, ln cât se pot presa fo rmele cole mai 
fine. 

Acest procedeu tşi găsesce apli caţiunea sa mai ales 
pentru fabricarea bucc\ţilor mai mari pentru cari este 
necesita.te de a se face t.ipare speciale. lnlesnirea lu
crului, ieftinlt.atea şi resist.ent.a elasticitatea obiecte lor 
aat-fel fabricate, fac a se preferi acest procedeu tur
n!\rei tn nisip sau tn sooicA. Pe lângă aceasta toate 
obiectele ou secţiune rotundă prdCum osii, buloane. 
şurupuri ar trebui sA fie labricate din bare laminate 
M:u 1ntinso. 

5 1 

l:Jronzurile cu titlu mare de aluminiu nu se pot la
mina reci ci numai la roşu. Bronzul cu flo/1 este lesne 
de lamina':. şi la rece, dar trebue reîncAlcJit ş i călit 

foarte des . Laminagi..il rece nu trebue să se aplice de 
câ.t la plăcile şi la firel e pe care vrem să le avem 
aspre, sau căro ra se di\ un lustru foarte fin . 

Oxidul care se formează la reîncă ldira est':' foarte 
lesne presat în metal prin laminagiu 'şi dă loc la las· 
t.ruire1 la formare de bande şi de coj i Trebue deci să 
se ia oxidul muiând plăcile calde în acid sulfuric 21a 
apă 1 1~ :i.cid concentra.t. Dacă oxidul nu se descompune 
î ndată, se lasă plăci le 12 ~ i :!4 ore în acid. Jnainte de 
a se termina immplect plăci l e se recomandă să se 
expună fofl.rte puţin t imp la uă go l uţ.iune de 1/.1 acid 
sulfuric ş i 2 / 3 acid ni tric. 

Lipirea 
Bronzul de aluminiu cu &% poate le:::sne să fie lipit 

cu staniu. ProporţionH.I cu mărire<1, cant itatea de a lu
miniu, lip irea devine mai grea şi chiar imposibilă cu 
JOOJo de alu miniu. Totuşi se poate lipi şi acest bronz, 
dacJ. se cupruiesce mai dinainte marginale. Când nn 
se pot pune obiectele în băi speciale, este de ajuns 
de a pune pe părţile de lipit un strnt de hâ.rtiă su
gătoa re sa.u hâ rtie filtru s<iturat de uă. solu tie de sul
fat de cupru, pe care se pune uc\ foaiă de ~upru . A· 
ceastă foa i ă. e pusă în contact cu polul negativ al 
unui isvor oare care de elect ricitate. 

Când din diferite canse cupruirefl. nu se poate face, 
se acoperă bronzul cu un strat :o; ubtire de un ;imestec 
de curând preparat de colofan sau 'r.1orur de zinc şi 
sublimat. 

Li pi rea cu ajutorul altei substanţe nu presintă nici 
uă dificultate. Cu uă substanţă. compusă di n 5:! p. 
c:upru 1 -lti p„ zinc şi 2 p. staniu1 li pirea se face ca de 
obicei prin borax. 
După ineercăril e făcute la Neuhausen, această sub

stanţă apli cată pe bronz cu 100/o, dă uă resistenţă 

la tracţiune de 26 la iS kg. pe ""Im pătrat de lipire, 
pentru plilci cu marginile retez;:i.te de r) m/ "' oblic. 

Se pot reuni piese de bronz de aluminiu şi prin 
procedeu\ numit li pire prin topitori. 

Când se aşează în nisip suprafeţil e de uni t şi se 
toarnă d'asupra uă mare cantitate de metal cald, su· 
prafeţe l e se reunesc ş i dacă h1crarea o bine executată, 
este imposibil de a recunoasce lipiri le, când bucatA. 
este l ucrată . S'a probat prin tr'un mare numer de în
cercări făcut,e în fabr ica din Neuhausen, că re.sisten ţa 

de tracţi une a unor asemenea lipiri este acea.şi ca şi 
a părţilo r nelipite Ast.fel că se pot face ci lindre de 
plăci snh ţ;ri 

lntrebuinţarea bronzurilor de aluminiu. 

lntrebuinţarea bronzurilor de aluminiu se basează 
1nainte de toate pe excelentele lor proprietaţi mecanice. 

Dupfl, judcclifo, 11nuninul a tuturor uutoriillţilor 
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competinto, bronzul de aluminiu nu este În trecut 
rtdi ca materiă de constructi;J, , că,c i nici un a lt meta l, 
fă~i~ a excepta oţelul , nu un~Şte uă aşa. de mare resis. 
ten ţă la uă lungire a.tâ.t de perfectl't. 

Chiar topit, bronzul de a luminiu ~ă.păta ni şte pro· 
prietăţ. i cari întrec în ce priveşte res i sten ţa la trac
ţiune ş i lungirea pe toate aliagele i n t rebuinţ:.ite pânit 
acum chiar oţelul top it. Nu estA întrecut de oţel 

de cât. relativ la limi ta de elasticitete ş i acea~ta 

num<li când a fos t turriat. 
Prin ciocănire, lamina.re şi presiune cald , limita de 

elasticitate este aceaşi ca a oţelului. Dar bronzul de 
aluminiu mai posedă încă pentru aceeaşi resistenţă, 

îndoitul chia r în treitul lungirei oţelului , este deci la re· 
sisten ţa egal ă mult mai sigur contra rupturei de cât 
oţelul. 

Intrebuintarea bronzurilor de aluminiu este de ro · 
comandat î~ special în casurile în cari se întrebuinţa 
până acum alama roşie, bronzul fosforos, bronzul mag
nesifer, metalul delta etc. 

Or de cete oi;i sP. cere ua materie care să unească 
uă mare res istenţă .ş i uă mare tenaticitate la u;l b;rnă 
<lucti li tate fără a fi spargibilă , bronzul de alum iniu 
nu poate să fie întrecut. 

Este fa.ră pereche pentru toate păr ţi l e expuse la u~L 

temperatură înaltă. sa u la uă frecare mare şi trelJuinJ 
să fie asigu rată contrn or căre i rupturi. Cum d. e. s, 
a,ngrenajcle. 

S'au t urnat la Neuhausen angrenaje pen tru laminări 
de uâ greutate de ;~oo kg. ca.r i acJi după ui\ funcţ i o 
nare de m."l.i multe luni, nu presintă nici uit urmă de 
usură . lJă materie cu uă lungire aşa de m(tre cum 
este bronzul de aluminiu este mai cu seamă Cl.Vanta
gioasă pentru laminarii unde uă presiune subită de
vine nu ~e poate m~i periculoasă. pentru a.ngrenagi i. 

Ea mai convine de minune ş i la cremuiere, şw·u· 
puri f;l,ril fine, saboţi de berbeci, p/i,rţi diferite de 
maşini precum coade de piston, roţi motrice (mai 
a les pent ru drumuri de fer de munte) garnituri, cl;i,
diri1 reservorii de aer, pă.rţi de pompe, pistoane, 
l'entile, vane, comptori, palete pentru presori de 
turbit snu de nrgil;i, etc. 

Din causă că este aşa de uşure poate fi întrebuin
ţată cu mare folos în marină .şi pentru con stru cţi a 

motorilor mici. Se mai fac tuburi de uă mare re 
sistenţă ş i fiind-că bronz L1 l de "<tluminiu a re prop ri e· 
tatea de a fi lucrat cu cefl,. mai mi'lre înlesnire cttnd e 
incălQit la roşu , se pot fabri ca aceste tubu ri in tr'un chi p 
foarte simplu după metoada lui Mannesmann. Acj.i 
cutiele mari de foc pc-ntru locomotive sunt făcute de 
cupru .şi se întrabuinţea.ză plăci de 1 :! ş i t5m /rn grosime. 
13romml de aluminiu !"10fo cu uă lungire de 50- i U% 
posedă prin urmare încă destnhi ductilitate pentru a 
pntea fi lesne lucrat ; dar mai are pe l ângă. acea!::ita 
uă resiste;;,ţă dublă de a cnprnlui, ast-fol că se poate 
i ntrebui nt,a uă plac;\ de douC ori mai s ubţire . Toată 

cutill d" foc vc~ fi deci de doue ori m:-i.i ti~ol-l ră ~i mai 

5i 

eft.ină. Nu trebue iar uitat c;'i,. brozul de· aluminili St:l 

ox i d~ază mul t mai puţin de cât c :iprul Ja ui1 tempe
m,turii ridicată, de aceia este pfeferabi l oţelului, pe"ntru 
părt. i l e de ma şini cari sunt expuse -rupturei , lungirea 
sa fiind 2 ş i i3 ori ma,i mare ca a oţelului. Mai mul t 
este foarte probabi l că întrebuin ţat pentru părţi cari 
sun t supuse la contra-mişcări brusce ş i loviri continue, 
bronzul nu va suferi în posiţiunea moleculelor S<lle Uă 
schimbare ca cea observa.tă la oţel. 

Proprietatea bronzului de a nu se rugini va fi -ac.i 
de uă mare valoare. De aci resulta. ·că. toate părţile 

prin cipal~ ale maşinelor puse în locuri umede precum 
mine, saline, fabrici de producte chimice, ar trebui să 
fie făcute de bronz de aluminiu, de a.se.menea. şi toate 
uneltele expuse la umiditate s. e. cheile de şurupuri la 
corăbii etc. Cablurile sub marine de oţel iau după 
uă torsiune continuă şi sub efectul unei tracţiuni s ;
multanee uă sta.re moleculară care, după câţi-va ani 
nu mai permite întrebuinţarea. Ilronzurile de a.lu miniu 
sunt mult. mai durab ile în aceasta. pri vi n ţă cea ce 
răscump<i.n'i cu fo los scumpeteR de cumpără.toare. Mai 
trebue luat în seamă. că un cablu de bronz do alum iniu 
conservă tot-d':i.-una după ce a fost întrebuin~at uă-oare 
care valoare de · metal. pe când firul de oţel este con
siderat. ca fir vechiu. Un fir de bronz -de ;duminiu 
de uă resistenţă de 100 kgr. pe m.m. p. suportă.1 dup~ 
experien ţe le fă.0ute de „Al pine Montangese\lscha.ft." ~8 
fl ex iuni de5 m /m raQă . pe câ.nd bronzul silicios cu.n.ă 
resisten ţă numai de 70 kgr. nu suport.a de cât 8 fl e4iuni. 
Garniturile expuse la influen ţe l e temperaturei se menţi ne 

mult mai bine de bronz <le aluminiu de cât de a lamă 

sau alt bronz. Toate părţile exterioare ale unui vapora_,ş 
al casei Escher, Wyss ş i Comp. la Ziirich, mergând 
d~ mai bine de un an pP. lacul Ziirich, sunt de bronz 
ele Rh1miniu cu 7 i/:J %; 

Pe câtă vreme aceleaşi părţi de alamă a~e al to~ va
poare mici s'au decolorat ş i s'au murdărit, părţile fă.cute 

din bronz de a)uminiu au încă şi aQi strţilucitoar.ea 

lor coloare de aur. 
Din causi'I. acestei resistente contra influentelor . _at· 

mosferei, precum ş i di~ 'prici.mi,,' coloarei sale f~ur9oase 
şi a res i stenţei sa.le, bronzul de aluminiu este p_otri '!'it 
ş i pentru fabri9area chiotorilor hamurilor. Chioto
rile de oţel chiar cele sm "- l ţui te se ruginesc t"Ot-d'a-ui;iar 
si atunci atacă. foarte mult curelele. Acest inconvenient 
1~oate să fie evitat prin întrebu in ţarPa bronz~ lui J e 
aluminiu. In Anglia ş i în Belgia se fac încă de mult 
t imp, hamuri le de L• x cu bronz fosforos ; în Belgia ace~te 
hamuri sunt adoptate pentru armată de fa 1872· şi 
dacă se compară. culoarea bronzului fosforos cu a bron-. 
zului de a luminiu , nu mai încape îndoială că a .bron
zului de alumin iu va fi preferită. . , . · 1 

Din toate m~talele (afară de cele prccioa.se ş i de 
a liagele lor) bronzul de aluminiu este cel care pcisedă 
cea miti mare res i st~n ţă contra apei de mare. AceaSiit 
calitate îl des ignează pentru părţi-le corabiilor pr~cum 
helice ş i ;iburi de helice, fo i de căptuşa lă etC'., oţelul 
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este prea mult a.tac-1t de llpA de marc ş i se sparge 
mult. mai lesne. 

Pent ru motivul dE" siguranţ.ti. , bronzul t rebue sA fi e 
preferat în genere oţelului. 

Din Watc bronzurile şi .aliagt1le cupru lui 1 bronzu l de 
a luminiu este cel ca re este mai .. pu~in atacat de apă 
de mare ş i pe IAngă acea3ta ostie mai resistent. ln
cercAri fă.cote in acest sens au dat resultatele urmă· 
toare : dacă usura chimică a bronzului de aluminiu 
este t, se const.a.tă pentru bronzul fosforos uă u sură 
de 9 şi pentru. metalul delta uă i usură de 4'J. Usura 
absolu~ a bronzului de a luminiu a. fos~ în 2-t ~ile de 
O.OR gr. pe milimet ru pă.trat. ~aii mult, trebue ţi nut 
socoteala şi că greuta:ca specifică a un ui bronz cu 10% 1 
a lumin iu nu es~ de cât 7 ,6 . Resui tă ele aci pentru 
bronzu rile de aluminiu comparate bronzului fosforos 
(greutatea specifică. :-(,5) uă greutate absolută de ap roape 
lO•t• ir.ai uşoa ră pentru acelasi ;volum) ş i dacă se ma i 
<·onsiderâ şi diferinţa ele resist.enţă, se ajunge la resul · 
ta.tul ca. părtile de corăbii în bronz de a luminiu sunt 
la res istcn ţa egală, d~ 2,;J9 or i mai uşoare de c<l. t în 
bronz fosfuro~. Compar.1t cu cuprul , bronzul de alu
miniu este pentru aceiaş i res iste n ţ<\ de tracţiune:: ş i 

pântru oă res istenţfl. gene rală supe ri oa ră, de 3.44 ori 
ma i uşt1r. Aceste fap te sunt fle uă mare impo rta nţă 
pentru construcţi a corabiî lor. 

Corabiile mari sunt căptuşite cu pl ăci de tolă , cari 
sunt schimbate după 3-4 ani cu ma ri chel lntll i. Du
rabilitatea mai mare a p lăcil or de aluminiu m icşo rează 
aceste cheltueli. 

Bronzu l de aluminiu res i stă tot aşa de bine ş i în 
contra acidulu i sulfuros, a clorul ui , a alu nulu i, etc., 
chiar la presiune md re. De ja acJi bronzul fosforos esttl 
1nlocuit cu bronzu l de a luminiu în multe fabrici de 
celulosa t1i de /J llrtie. 

Toate calităţile deja arătat.o a le bronzului de alu
miniu . 11 face potrivit pentru cilindre de imprimat, 
pentru cusinoţi de tot felu l, pentru colectori de muşini 
dinamos, pentru cilindri de praf de puşcii şi ins t ru
mente 1ntrebuinţate la fabr icarea pu lberei. Uneltele de 
oţ.el produc scăpăr3.turi , cea ce este fo rte periculos. El 
mai e buu şi pentru resorturi de pistoa.no, ins tru
mente de topografie, etc. 

Hronzul de aluminium mai poate sA fie 1ntrebuin ţ.at 
cu succes la armele de foc, avenJ uă lungire foarte 
mare, el resistă mai bine cont ra spa.rge rei şi gazele 
pulberei nu Au mai de loo influinţă asupra lui. lncAI· 
<Jirea armelor este ş i dOnsa mai mică, d" oare-ce aces t 
metal are căldura speoiBcă aşa de r idicată. El poate 
deci aA absoarbă ua. mai mare cantitate d~ <·ă l durA 
pAnA aA ajungA acel aş graJ de temperatură ca bronzul 
de •t.aniu. Pe lllngă l\C8Sto ava.nt.l\ge mai are ş i cali
t.at.ea de a nu ae rugini . 

81 e b\ln pentm 1u'Curi do ceasornic , Bind-cA nu 
eate magnetic. 

Bro.1zul de aluminiu cu 2- 7'ft ae tntrebuinţeazA 

pentru obiecte rle ~1.rt;i, din caus:\ frumo.'\Sei sale culori 
galbene aurii , servicii p entru ceai ş i p entru calea, 
linguriţe etc. se fac în broncJ de 50fo !şi:au uă„cnloare 
auri ă. Nasturi, ş i al te obiecte cari t rebue să fie TIYtt i 
roşcate se fac -din bronz cu : ~au 3% aluminiu. 

Alama de a lum iniu. 
I nfluin ţa a luminînlui "3te şi mai bine sim ţ i t..'\ 'în 

al amă · de cât. 1 în bronz. Efectul seu rt supra. alamei care 
ace zinc, este înt ru ca.t-va de uă ma re puture căci 1-:l"o/a 
aluminiu au în genere a supra a la mei acel aşi efoct ca 
5-100/o asupra bronzului. Se ajunge d eci :'\Ce l a.ş scop 
cu ;i la ma, dar cu ma i puţină chel tuială, cel puţin în 
casurile în cari nu este ches~ia de p roprietăţile spec ifi ce 
a le bronzuri lor în raport cu ox i daţ i a, de culoare sa'.u 
de ductilitat e . 

. t1ama de alumi11 i11 este a(li metalul cel mai eltin. 
Dacă se compară meta lele în rapor t c11 acel a~ volum. 

alama ordinară este ma i efti nă, dar dacă se cere ~i uă 
resi sten~ă determinată , atunci ala.ma de aluminiu de 
vine mai eftină. ' 

Ala ma de a luminiu, faţă de bronzul iie a lmniniu , a re 
desava ntagiul de a fi mai greu şi de a se oxida mai 
lesne Această dispos i ţ i e la oxidare este î nsă în cele 
mai multe casuri mai s lab~ ele câ.t la cele alte metale. 

Pentru a liagele dure se ia ~-3/•0/o aluminiu ; pentru 
aliagele du lci 1/ 4 la .io;o. 

Deja 1( 4 0/o de aluminiu, corespuncjend unei augmen
tăr i de preţ de 0 ,05 lei pent ru kilogr.1 este de ajuns 
pentru a exercita a mpra a lamei ordinare uă influinţă 
remarcabilă. Acest efect se observă "de la turna re căci 

met..1.lul este mai li chid. Suprafaţa alamei ordinare est.a 
complect.ament~ a ~operită de ox id de uă culoare verele 
murdar 1 dar meta lul con ţinUnd alumi niu este curat ş i 

strălucitor . Cu 1 D/o de aluminiu , co respuncJ~ncl la m\ 
mărire de preţ cu 0.2 l lei la kilogr. rid ică deja resis
tenţ.a. de tracţiune dincolo de cea mai mare resistenţă 

de tracţi une a meta lului delta şi da metalulu i uă te
nacitate ş i uă ductilitate ast-fel eă lungirea este de 
50% adică 211, ori a meta lului delta. 

Cu cât proporţiunea de zi nc este mai mare , cu atâ 
trebuo pus m<1i pu ţin aluminiu ::,.lt-fel aliagiul devinet 
prea dur şi spargibil. Cifrele de mi.i sus se mportă la 
a liage cu 33% zinc. Cu 10 '\'o zinc can t itate/\ de a lu
miniu nu trebue să fie ma i ma re de '2 0/o. De aceia 
aliagele cu aluminiu pu ~in a u lungire aşa de mică . 

Totu şi lungirea acestc. r aliage este tot·d'a-una destul 
de im portantă aşa s. e. alamele fle aluminiu de această 
speciă cu I 360/o numai aveau, du pă încercă ril e d- lui 
Tetmajer· m.'l resisten ţA la tracţiune de l i 1 kg:r. po • 1,,;i, 
cu uA lungi re de 22. 711; 0 pe d . c. m 

Ace3te cifre sunt foa rte ridi cate "ptmtru un metal aşa 
c.le eftin ca a lama cu 4U•/• zinc, (chia r oţel u l tnp it n'are 
de oa.t m\ resistenţă de Oh kgr. cu 14 •/t lungire) 

Cu 0,9•/e se ob~ine uA res i stenţ..-\ de 56 kgr. cu 1 :-ţOf. 
lungire. M icşorând cant itatea de aluminiu , aceRgtA mare 
augmentare a lnngirei nu sti obsen ·l\ la seria cn ·104/o 
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zinc ca la seria cu 33% . Ala ma cu 4.0 0/o zinc şi 60% 
aluminiu ş i !:>ili ciu, are uă resistenţă d~ 4;ţ kgr. cu uă 
lungire de 2.;0;0 numai, pe când acel a.ş aliagiu cu ;no;o 
zinc atingo uă lungire de 00% cu uă resistenţă de 30 k· 

LR ciocănire se observ<\ ma,i bine diferenţa de con
tinut în zinc. 
. Aliagele cu 40% r.inc pot, f<tră excepţie, să fie cio
cănite Ja, roşu închis, or-care ar fi ti tlul lor de alu
miniu . Cele cu 33% de zinc din contră nu pot fi lu
crate la roşu închis de cât. cli..nd conţin cel puţin 2 la 
8i/20/o de aluminiu. 

Cu cât cantitatf\a de aluminiu scade, cu atâ.t tem
peratura care convine la c iocănire se micşorează, ast
fol că alama cu 1 % nu poate să fie ciocănit,e de cât 
la temperatura. mânei şi ca alama cu 1fi %, trcbue să 

fi e luc rată rece. Alama de aluminiu cu 3 sau 40/o (33%) 
zinc se l ai:;ă în să a fi bine ciocănită la roşu-cireaşa, pe 
cân'd alama ordinară cu acel aş titlu de zinc se sfărâmă 
sub ciocan la aceiaşi temperatură. Să nu se uite, cil 
este 11n eminent avantagiu, ca un metal cu un 
preţ aşa de moder;:it ca. a,Ja,1m:i de nluminiu cu 3 % 
care nu se rugineşte, este p e de uă parte, când 
este înc;iJr/it la roşu, aşa de dulce cil poate să. 
fie ciocănit, presat şi laminat sub or ce fornni şi 

posed;i p e de alta parte, când este rece, duritatea 
bronzului fosforos celui mai dur şi resistenţa celui 
mai bun oţel topit. 

Mai este un ma.re avantagiu pentru consumator, că 
poate s'ăl prepare singur. 

Fie-care topitor poate, fără să aibă necesitate tle uă 
experienţă şi uă practică particulară, să. facă singur 
aliagiu l de alamă de aluminiu. Op~ra topirea în modul 
ordinar şi adaugă la cupru înainte sau după zinc1 uă 

cantitate oare-care de alnminiu. Acesta din urmă este 
introdus in bucăţi compacte, care sunt cufundate, până 
se topesc; apoi se amestecă metalul cu uă lingnră . 

sau un baston de fer şi se mai lasă puţin la foc. Se 
mai poate ca în Joc de a,Juminiu pur. să. se ia pentru 
aliagiu un bronz de aluminiu cu titlu ~O - ~5010. A
cesta se pune la topit cu cuprul şi apoi alama se 
prepară ca de obicei. 

Consumatorul poate să controleze foarte simplu tit
lul în aluminiu a acestu i bronz, determinându'i greu
tatea specifică. Este deci ma.i raţional ca consuma
torul să'ş i prepare singur aliagiul 1 căci obţine un metal 
mult mai eftin. 

La retopirea alamei de aluminiu nu se observă pier
dere de alumin iu, din contră prin volatilisarea unei 
părţi din zinc se obţine relativ un plus de aluminiu. 
S'a n:;ai observat că zincul din alamă de aluminiu se 
volatilisa mai greu decât cel din alama ordinară. 

Alama veche este repede şi sigur rafinată cu mici 
cantităţ i de aluminiu. La turnarea alamei de alumi
niu trebue considerat în genere deşi cu mai puţină 

scrnpulositate, aceleaşi punte de vedere ca la turnarea 
bronzurilor adică: 
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i o A contra-balanţa urmările marni retrageri şi 

~o A împedic11. formarea spumei în bucata ce este 
a se turna. 

Pentru acestea se întrebuinţează aceleaşi mijloace 
ca la bronzurile de aluminiu. 

ln genere cu cât temperatura turm\rci este mai joasă 
cu atât fonta este mai buna. Trebue luat seama sA 
nu se răcească subi t prin călire alH.ma de aluminiu 
cald ă. Ea se va răci gradat ; uă răcire bruscă o face 
spargibilă.. Se recunoasce înda.tă alama subi t recită , 

fiind că spărturile au uă culoare de aur închisă. 
SP poate admite şi chiar consili11. turnarea în scoici, 

dar metalul trebue să remfmă în Sco i că până s'o răci 
complectamente. 

Alama. de aluminiu poate să fie întrebuinţată ca şi 

bronzurile de aluminiu. Nu sunt bune însă pentru o
biectele cari nu trebue să se oxideze sau cari e de 
dorit să aibă uă culoare mai frumoasă. 

Aluminiul ca. mijloc de rafina.re. 
Aluminiul în industria ferului şi oţelului. Este 

un fapt în genera l cunoscut că, prin acţiunea proto
xidul ui de fer asupra carbonului, se formează în fonta 
ordinară un curp gazos, oxidul de carbon, care tinde 
a scăpa înainte dfl solidificare şi ocasionează ast-fel 
resuflături. Dar când se pune aluminiu în masa topită 
protoxidul de fer se de1'compune formând un corp 
solid, oxidul de aluminiu, ast-fel că formaţiunea re
suflătorilor este împedicată, metalul poare să fie turnat 
fără ca să clocotească şi se obţine uă fontă complect 

compactă. 

S'au făcut încercări comparative între turnări de 
metal la care s'a adăogat aluminiu şi turnări fără alu
miniu, ş i s'a observat uă mare scufundare a metalului 
în turnarea celor d'ântâi şi uă umflătură la cele-alte. 
Se va ţine deci socoteala de tasarea care se prcduce 
din causa adaogărei de aluminiu. Cele cari au aluminiu 
se deosibesc de cele fără de 11.luminiu la vedere atât 
prin forma, cum s'a arătat mai sus cât şi prin grăunte 
care este mai fin la cele dântâi. Prima condiţiune de 
succces este de a. avea tipare cu totul usca.te. 

Prin descompunerea protoxidului de fer rlletalul 
sărac în carbon âevine mai licid. Protoxidul face me
talu \ tot d'a una mai des. In această privinţă ferul se 
compoartă ca. bronzul ordinar sau ca cuprul. Când se 
adaogă s. ex. la bronz puţin fosfor, protoxidul de cupru 
se descompune şi metalul devine mai curgă.tor. Acest 
fenomen se produce într'un mod isbitor când se adi
ţionează ferul la aluminiu. Acest din urmă lucreazc\ 
ca mîijloc de rafinare tntr'un chip mult mai puternic 
de cât siliciul , absorbind mai complect oxigenul . pro
toxidului de fer. Comparând aluminiul şi siliciul ca mij
loc de rafinare, nu trebue uitat că oxidul de aluminiu 
care se formează la mfinagiu prin aluminiu, nu este 
redus cum este oxidul de siliciu de către fer. De a
semenea oxidul de siliciu care s'a format este, la1 tem-
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peratnra rafinagiului, din nou redus de carbonul fe. 
rulai. Dar atunci se formeazt.. oxidul de carbon, gaz 
care contribue mai ales să facă fo nta. poroasă. Cu s,.. 

luminiul acesta nu se poate în tâmpla. 
Temperatura ferului este considerabil ridi cată prin 

adiţiune de aluminiu. Pe de uă parte această tempe
ratură se explică prin Qxidarea aluminiului. prin oxi
genul protoxidului de fer, pe de al tă parte se parn că 
aluminiul suferă în posi ţia moleculelor sale uă schim
bare care ar fi în raport ca isolarea carbonului , din 
cara causâ. un escedent de căldură latentă ar deveni 
liber. Ferul lucrat care intri\ în fusiune la 160()1' , ar 
trebui să fie incălcJ.i t mult mai sus de această tempe
ratură, dacă s'ar dori a'I t urna în tipare şi a preveni 
uă răci re prea repede a turnărei. Dar când se adaogă 
la gradul chiar al tempera.turei de fo siune uă cant i
tate minimă de aluminiu, m\ mare cantitate de căl

dură devine subit li beră temperatura se ridica consi
derabi l ş i forul devine foarte curgător. Din această 

causă ~l umple foarte bine canalurile cele mai fine 
ale tipanilui. 

Este com~tatat că se poate, prin adiţiune de puţin 

aluminiu, să se facă foarte curgătoare toată masa unei 
fonte grise ord ina ră. chiar în momentu l solidifi căre i 

Cu procedeurile Siemens, Martin ş! Thomas bucăţi de. 
venite groaso pot fi regenerate prin adi ţiune de foarte 
mici canti tăţi de aluminiu. Această. proprietate are 
uă foarte ma.re valoare pentru turnarea bucăţi l or fa
sonate tn oţel. 

Aluminiu\ ca şi siliciul 1 separă şi carb')nul din soluţia 
sa tn fer, dar tntr'un grad ş i mai mare ş i 'I Lransformă 
tn grafit. Separaţiunt-a carbonului este proporţio nală 

cu scăderea de temperatură şi cu cantitatea do alu
miniu adăogată. Acest fenomen se produce cu uă forţă 
şi mai mare, ca.nu ferul incălcJit la roşu vi u este sa.turat 
cu carbon 6% şi când se adaogă în urmă 20 la 30% 
aluminium. Prin aceasta. adăogire, carbonul metalului 
curgător este sep:uat tn aşa. mare cantitate sub fo rma. 
Je pelicule de grafit, in cA.t părţ i le metalului nu se 
mai pot reuni şi masa devine aşa de groasă, că abia 
mai curge, cu toate că puntul de fusiune s'a scoborât 
prin adiţiun~ unei m1~ri cantităţ i de aluminiu. 

Când ad iţiunea <le aluminiu nu este de cât 160/o 
cu ua. aceiaşi cantitate de carbon ca în casul de sus, 
6•11 de carbon r~ma.n 1n solu ţiune, chiar la roşu viu ; 
dar tnda.tă °" tempern.tura. scade putin, grafitul lncepe 
e. ae ridica tn mase mari I"' su p rafa~ şi se poate 
scoate ast-fel dintr 'uă tonă de fer, care tntregi de carbon. 

Din causa separaţiunei acestor enorme ca ntităţi de 
carbon, ajunge ca a liagele de fer ş i do aluminiu cu 
mai mulL de 20111 aluminiu, să nu mai curgă mai de loc, 
şi sA devina. d636 grozav. Peliculele de grafit se interpun 
tntre pA.rţile metalului şi le tmpedică astrfol de a. se 
uni. Oa.că aeparaţia. carbonului prin aluminiu lucreaza. 
desngreabll Otl.od se adaogA. prea mult carbon şi alu4 

miniu. din oontră, ea este avantajioa.sA. cu un con· 
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ţi nut normal de carbon. Ca rbonul separat este atunci 
respa.ndit regulat în toată masa ş i împedică formaţiunea 

părţilor dure. Ma.i a les în pa.rţile cari ;.;e recesc repede, 
adică la. margini şi în părţile s u bţi r i ş i în t.umărilc 

în scoică, nu se !armează părţi dure. Obiectele ast-fel 
turnate pres intă de,..i mult mai puţine d ificultăţi I ;~ 

lucru de cât cele cari sunt turnate fără. a luminiu. Afar<\ 
de aceasta, fontele conţinend aluminiu1 posedă uă mai 
mare omoganitat~ a grăuntelui. 

Circumstanţele menţionate mai sus explică de ase
menea ca adăogarea de aluminiu face î['. genere mai 
des feru l bogat în carbon ş i sărac în oxigen şi din 
contră e mai curgător ferul bogat în oxigen şi sărac în 
carbon. 

S'a observat în general că aluminiu\ adiţionat în 
cantităţi fortrte mici diminuează întru cât-va resistenţa 
feru lui ş i aceasta este natural, căci într"unul, peliculele 
de grafit s'au intercalat înt re părţile metalului , pre când 
în cel-alt părţi le metalului sunt in tâiu legate unele cu 
a lte le. Cantităţ i mai mari de aluminiu măresc totuşi 

resisten ţa., încă mai mult duritatea.. Aluminiul este 
deGi foarte bun pentru fonta dură. 

S'a pretins că aluminiul ridică puntul dP. satu raţ iă 

magnetică a fontei ş i a ferului , cea ce ar fi de uă mare 
importanţă. pentru construcţ i a de dynamos. Succesul 
în acest. cas depinde mult de marca ferului şi nu trebue 
pus mult aluminiu, căci cantitatea prea mare de a.lu
miniu exercită uă influenţă rea. Ferul cu 15% dealu
miniu nu mai tIBte magnetic de loc. 

C.'.lntitatea de adăogat variază intre 0, 1 ş i 50/o de 
aluminiu. Fie-care t rebue să 'ş i dea seanla singur, prin 
încercări cu mnrca sa de fer~ de ce 'i convine in fie -care, 
cas particular. In genera.I e mai avantagios de a intre„ 
buinţa metalul pur, calitatea 1[ în formă de bucăţi 

mici ast-fel cum se dau Je la fabrica N~uhausen, de 
cât sub forma de fe ro-aluminîum de 10- 15% sau de 
oţe l aluminiu. Se întâmplă des, mai ales cu fo nta grisă· 
ca bucăţile de aliagiu să rămână ne disolvate în vase. 
Metalu l pur din contră se disol vă instantaneu şi se 
răspândesce repede în toată masa. El e pus în fundul 
vasului sait e scufundat complect cu ajutorul unui 
clesce. Iodată ce se observă că s'a disolva.t, se mişcă 
bine metalul şi după a.ceia se toarnă. Când se pune 
tn destul de mare cantitate de ua. dată, treblle în
călcJit metalul mai dinainte, altminteri se formează 
un s~rat de fe r solidificai <le jur tmprejurul aluminiulu 
care stă ast-fel închis. 

lntrebuin ţ.a. rea ahagelor cn 100/o se recomandă numai 
pentru turnatu l bucăţilor mici, cantităţile ce se adiţi· 
onealţă fiind aşa de minime tn cât ar trebui sa se 
ca.ntărească cu balanţa de aur. 

Aluminiul la t urnarea cuprului. 
Se .:sciH ca.t de multe dificultă.ţi se tnta.mpinA la tur 

narea cuprului pur din cnusa marei presiuni pe care 
metalul o exercită a.supra. tiparului înainte de a se 
raci. Cel mai bun mijloc de a lmpedica această pre 
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siune este aluminiul căci el absoarbe oxigenul protoxi· 
duluî de cupru prima cansfl. a porilor, şi 'I aduce la 
suprafaţă în stare solidă,. 

Aluminiul este deci bun nu numa.i când este vorba 
de a se obţi ne uă bucată compactă dar mai a les cârni 
trebue un rafinagiu absolut al protoxidelor, sau uă 
conductibilitate electrică şi uă ductilitate superioară. 

Toate cele alte mijloace de rafinare întrebuinţate până 
acum scoboară mult' mai mult de cât aluminiul con
ductibilitatea cuprului. 
După cum e greu în pra.etică de a menţine tot-d'a-una 

într'un cupru acel aş conţinut de protoxid, tot aşa este 
aproape imposibil de a prevedea cantitatea exactă de 
fosfor sau de siliciu nec"'sar pentru rafinagiu. Resuită 

că, or protoxid de cupru ne descompus, or excedente 
de fosfor sau de siliciu rămân încă în metal. Cea mai 
mică cantitate de fosfor reţinută. face cuprul prea dur 
sau prea rău conductor. De asemenea cele mai mici 
urme de siliciu, deşi nu aduc prejudiciu ductilităţei 
cuprului, sunt str icătoare conductibilităţei. Aluminiul 
este incomparabil mai puţin stricător de cât fosforul 
şi de cât siliciul şi rafinagiul devine printr'aceasta 
mult mai sigur şi mai puţin periculos. Cantităţi le de 
adăoga t sunt mai aceleaşi ca pentru fer şi oţel. 

Alama veche, resturile de metal, nu pot prin nici 
un mijloc să fie mai repede şi mai sigur rafinate de 
cât prin ::i.luminiu. Dacă nu e vorba de cât de uă simplă 

purificaţie, uă cantitate de 1-5% aluminiu ajunge. 
Uă cantitate mai mare comunică metalului excelentele 
propri etăţi ale aliagelor de aluminiu, dă deci metalului 
cel mai inferior, uă calitate bună, printr'uă singură 

operaţie a cărei simplicitate nu l asă nimic de dorit 

Preţul aluminiului. 
Dăm aci preţurile aluminiului după: Societatea, 

pe acţiuni pentru industria, aluminiului din Neu-· 
lmusen in Elveţia. 

Aluminiul curat în bucăţi sau bare turnate 615 lei 
suta de kilograme pentru comen<:f.i de cel puţin 500 
kilograme; pentru mai puţin de 500 kgr. se adaogă 
10%; iar sub 100 kgr. se adaogă ~0%. 
Plăci mici brute turnate (345X162X l6 •1.) lei 

643,75 pentru 100 kgr. şi pentru uă comandă de cel 
puţin 1000 kgr., sub 1000 kgr. se adaogă 10%; sub 
100 kgr. se adaogă ::!O O/o. 

Bare de aluminiu, lei 687,50 suta de kilograme 
pentru uă comandă de cel puţin 500 kilogi:ame, sub 
500 kgr. se adaogă 100/o ; sub 100 kg r se adaogă .:20%. 

Plăci brute lucra.te cu ciocanul 750 lei suta de 
kgr. pentru uă. comandă de cel puţin 500 kgr., sub 500 
kgr., se adaogă 10%, sub 100 kgr. se adaogă 200/o. 

Vergele de aluminiu, rotunde şi tn patru colţuri 
de 11-3~ mim grosime, lei 812,60 suta de kilograme 
pentru uă comandă de cel puţin 100 kgr.j sub 100 
kgr. se adaogă 10%. Acel aşi preţ şi pentru corniere 
de 1sx1sx2 ·1 • . 
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Table de aluminiu, moi şi tari 1 de 1-3 metri hm· 
gime şi 0,50 lăţime, lei ~15 suta de kilograme pentrn ua. 
comandă de cel puţin 100 kgr. şi ~75 lei pentru uă 

comandă mai mică de 100 kgr. Pentru piese tăiate 

rotund se adaogă 100/o. 
Ţevi de aluminiu, în lungime de la 1-4 m.1 lei 15 

kilogramul, pentru uă comandă de cel puţin 5 kgr.; 
lei 18 kilogramul pentru m\ comandă mai mică de 5 kgr. 

Obiectele din fonta de aluminiu şi articolele din a
luminiu lucrat, se plătesc după convenţiuni speciale 

Pentru aluminiul cu adaos de cupru se plătesc ace· 
leaşi preţuri ca pentru aluminiu curat. 
Dăm aci un tablou de variaţiunea preţului alumi

niului de la 1855, adică de la începutul fabdcaţiunei 
sale raţionale ş i până astă~i : 
Anul Fabricant Prt::ţul pe kilogram 
1855 Deville la Glaciere Mărci lU00.-
1856 300. -
1857 Morin la Nautes 240.-
1857-1886 Merle & C-ie, Salindres lOU.-
lBSti Fabrica Kemelingen Î0.-
1888 Aliance Alum. Comp. 47.50 
1890 Februarie. Aluminium-Industrie 

Actien Gesellschaft 
1890 Septombre 
1891 Februarie 
1891 Iulie 
1891 Noem. până acum 

Preţul aliagelor de aluminiu. 

27.60 
10.20 
12.
~.-

5.-

Terminăm ar.est extract prin preţul aliagelor de alu 
miniu fabricate de suscitata casă. 

Bronz de aluminiu : 
A. Bronz auriu . lei :!.:20 ki logramul 
B. Oţel bronz I 2.40 
BB. " II " 2.60 
C. Bronz acid . -> 60 
D. Bronz diamant 
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„ -2.8o „ 
PlUci lamina.te de bronz de aluminiu de 30 mim sau 

mai mult grosime, peste preţul de mai sus 1 leu de kgr. 

la!i~~~:~mina,te din bronz de aluminiu ca şi plă_cile 

Table şi sâ,rmit din bronz de aluminiu ; A. lei 
3.20 kilogramul; B. lei 3,40 kilogramul ; C. lei 3,60 
kilogramul ; D. Iei 3,80 kilogramul. 

Pentru plăcile tăiate rotund se adaogă 100/o. 
Sârma de bronz de aluminiu se furnisează numai 

de calitatea, numai până la grosimea minimă de 0.5 mim , 
cu un surplus de preţ de la 2 lei (mai groasă) până 
la (6 lei cea mai subţire) pe kilogram. 

Ala.ma, de aluminiu, cu 1% aluminiu lei 1,75 kgr. 
I: 2% li 1.95 li 

3% li " 2.15 " 
Pantru cumpă.rări; Ue 600 kgr. se fac reduceri de 

preţ pâ.nă la ~5 % . 
Extras de 

P . P. Peretz, inginer 
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