III.
EXTRASE DIN PUBLICATIUNILE STREINE

——.———

DESPRE ALUMINIU

————

Intrebuintarea Aluminiului in metalurgie si industrie
luand in timpii din urmé, proportiuni din ce in ce mai
intinse, am credut interesant a prezenta cititorilor Bu-
letinului acest extras destul de complect asupra naturei,
proprietatilor, productiunei si intrebuintarei acestui
metal.

Istoricul. In anul 1862 D. Deville, membru al Aca-
demiei francese, termina raportul sdu asupra Expositiei
din Londra, prin urmatoarele cuvinte: ,Aluniiniul este
,metalul intermediar intre metalele precioase si metalele
yordinare. Acest intermediar a lipsit pAnd acum sia
,trebuit si fie inlocuit, vrénd ne vrénd, cu aliage im-
»perfecte, cari nu erau alterabile la aer ca aurul si platina
,2Aluminiul nu este, ca metalele precioase, indiferinte
,la agentii chimici, dar resistd la aer, la aps, la acidul
ysulfurie, la acidul nitric si la acidul sulfhydric, cea ce
,nu se intdmpld nici cu cuprul nici cu argintul. Alu-
,miniul are deci in industria un loc bine stabilit prin

, sonoritatea, ductibilitatea, maleabilitatea si densitatea -

ysa. As fi foate fericit dacd industria propriu disa l'ar
yaccepta ca metal intermediar. Dar dacd se va ajunge
yvre ud datd si se gdseascd mijlocul de a'l extrage
yeftin din alumina, substanta cea mai respanditd in
yscoarta Pamdantului, ar deveni metalul cel mai ordinar,
»Atunci sperantele mele vor fi intrecute si mi voiu
»grabi a da tot meritul aceluia care a produs prima
»globula de aluminium, adicd ilustrului chimist din
Gottingen : , Woehler.“

Adi, pe cat se poate visul lui Deville este implinit.
S'a implinit prin faptul c& alumina e in adevér redusi
fédra mare cheltujald in aluminiu; nu s'a realisat si
nu se va realisa nici ud datd in aceia c& aluminiu nu
va putea se devind mai comun de cat ferul din causa
diferitelor temperaturi de combinatia proprii combind-
rilor sale.

Totusi adi uzinele de aluminiu aruncd in comerciu,
nu grame ca mai n'ainte ci tone de acest argint de
argild care erea privit alti datdica nn obiect de
curiositate.
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Aceasta se datoreste m ai ales celebrului Bunsen din
Heidelberg, caci dénsul cel d’antdiu a redus acest metal
prin electrolysa, procedeu care a permis si se resolve
cestiunea de a produce aluminiu cu pret, foarte scadut.

Cu mult inaintea lui Bunsen la inceputul acestui
secol in 1807 si 1808 deja Davy incerca si aplice
clectricitatea pentru a descompune a/umina in elemen-
tele sale. Incercarile Iui Davy insi n'au reusit. Abia
in 1827 un invetat german Woehler putu si produca
aluminiu, in cantititi foarte mici pe cale curat chi-
mica sinupe cale electrolitica. El a isolat acest metal
descompundnd clorurul de aluminiu anhydru prin
potasiu. La inceput il obtine numai in forma de pul-
bere find cu coloare cenusia, careia ii da prin fie-care
ua strilucire metalicd. Mai tardiu in 1845 ajunse a'l
produce si in graunte. Principiile fixate de Woehler
pentru isolarea aluminiului au condus timp de juma-
tate secol, industria acestui metal si lucrarile ulterioare
pand la perfectiurile din dilele noastre nu sunt de cat
ameliorari la procedeul seu.

Trei deci de ani dupa descoperirea sa, timp in care
rémase cu totul uitat, aluminiul fu introdus cu mare
pompa pe scena publicd de catre Deville care are meri-
tul d'a fi desteptat in cercurile tecnice sciintifice si
competinte, cel mai mare interes pentru acest wetal.
Silintele lui au fost recompensate si de Academia fran-
cesd si de Napoleon III cari ’i acordard cele mai largi
subventiuni.

Pe atunci un kilo de sodium costa 2000 fr. si dacd
se ia seama ca trebuia cel putin 3 kilo de sodium pentru
a obtine un kilo de aluminiu se poate avea ui ideid de
pretul lui in acele vremuri. Cu toatd aceastd scumpete
a lui s'a prevédut insd cd va veni ud vreme cénd
aluminiul va lua locul ferului care rugineste si care este
atat de gren. Adi el este tot aga de respandit ca si ferul
si cuprul, I'a trebuit insd mult timp pentru a ajunge la
aceastd desvoltare. Cea ce Rose, Webster, Castner,
Netto, si altii au adaogat dupd Deville, la vechia me-
toada Woehler-Deville n'au fost de cat ameliordri: dar
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cu toate aceste perfectiondri pretul aluminiului ar fi si
adi atat de ridicatin cat ar impedica intrebuintarea lui
generald, dacd’ n'ar fi intrat, gratia progresului electro-
technicei, pe niste cdi cu totul altele intr'ua nqué fasd
a istoriei sale.

Electrolysa a invins metoadele curat chimice. Nona
usind de aluminiu reduce astd-di cu ajutorul electrici-
tatei in mod direct alumina, acest minereu de alu-
minia, in elementele sale.

La caderea Rinului langa Schaff-house sau mai bine
langa’ Nenhausen sunt situate nouile usini de aluminiu
de le Laufen-Neuhausen. Ele intrebuinteazi, cadderea
Rinului pentru producerea electricitatei. Primele incer-
cari ficute de d. Naville, capul casei Escher Wyss si
Comp. din Ziirich, reusird de minune; instalatiunile se
mirird incetul cu fncetul si deja in August 13833 noua
societate metalurgica elvetiand ficea si functioneze na
instalatiune de 300 cai.

In acelas timp dr. Kiliani din Berlin pusese in prac-
ticd sub numels de, ,Algemeine Electricitiits-gesell-
schaft* un procedeu de a extrage aluminiul direct din
alumina pe cale electricd. Administratorii acestor douné
Societdti, gisind ca intreprinderile lor se complectau
mutual, se unird la 12 Noembrie 1888 in Zurich sub
denumirea : ,Societatea anonima pentru indastria
aluminului“, §i cu un capital de 10 milioane.

Cu acest mijloc societatea a putut si si facd ud in-
stalatiune unica in felul ei.

Aluminiul pur.

Proprietatile fisice. Coloarea aluminului pur de l-a
calitate este alba lucitoare ca a argintului. Aceasta co-
loare de argint pur este mai agreabild la obiectele tur-
nate in scoica, repede racitd sau la obiectele turnate in
vase d perite i la uad p joasi. Dupa incer-
carile ficute la Neuhausen, aluminiul ia coloarea care
se apropia mai mult de a argintului cand este muiat
intr'ua solutiune slabd de acid fluoric i spalat in arma
bine cu apd.’ Firile si foile foarte subtiri, au si dénsele
aceastd frumoasa coloare alba, ea inséd este mai putin
curatd pe suprafetele de curénd lucrate.

Aluminiul ia ua coloare albastrie cand e laminat sau
batat cu ciocanul mult timp fard ca si se fi pus ceva
intre ciocan sau laminoriu si metal; De asemenea, dupi
un oare care timp metalul devine mai albastru de cat
argintal lncrat de curind. Prinde atunci ua cojitd sub-
tire care de alt-fel dispare usor si repede daca se spala
cu o solutia slapd de acid hydrocloric sau acid hydro-
fluoric (1000:2).

Puatin siliciu da si el aluminiului un reflect albastruiu,
si cand silicinl este mai mult atunci aluminiul devine
cenugiu. Se poate da aluminiului ca §i argintulni un
colorit mat, mai ales cAnd contine putin fer Obiectele
sunt tinnte cAt va timp intr'ua solutiune de carbonat de
godin pana ce se acopera hine peste tot cu mici bisicute,
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apoi sunt spalate bine in api si in urmi sunt muiate
putin in acid nitric concentrat. Acidul disolva ferul la
suprafata dar n'ataci aluminiul. In solutiunea de car-
bonat de sodd, cele dous metale se compoart invers ;
aluminiul este atacat si ferul nu. De aci resulta ca su-
prafata devine aspra si face impresia matului regulat.

Printr'un tratament special al suprafetei se poate da
aluminiului nuanta argintnlui oxidat (argint vechiun).

Aluminiul pur de prima calitate este inodor. Speciele
de a doua calitate continénd mai mult siliciu, degaja
ca ferul, mai ales cand sunt bagate in apa sai cand sunt
disolvate in acii, un miros displa:ut.

Aluminiul se cristaliseaza usor (dupid Deville in
octaedrii, dupa Rose in sistemul regulat). In bastoane,
partile cari se ricesc mai tardiu sunt mai tot deauna
cristalisate in mici ace divers ramificate. Fineta acestor
mici cristale probeazi puritatea metalului. Metalul bogat
in fer presintd ud cristalisatia foarte insernnatd de oare
ce partile mai putin bogate in fer apar lasand de ud
parte ui ramificatiune formata de cristale mai groase si
mai bogate in fer. Aceste cristale groase sunt foarte
putin ramificate. ; :

Spéartura metalului pur diferd mult dupd circum-
stantele in care s'a ficut ricirea san dupa modul cum
a fost lucrat. Metalul intins, laminat sau forjat (lucrat)
are ua sparturd nervoasd adesea chiar fin grauntoasd
si mAtdsoasa ; metalul topit se sparge mai tot dea-una
dupa nervuri groase si este neregulat grauntat, cate na
data chiar cu fete christalisate (ace radiante). Metalul
cand este bun se gaureste fara si se sparga.

Metalul sub 939, nu mai este atit: de tenace, se
sfarimad si di ud sparturd cenusid cu graunte mare
unde se descopere adesea incrustate mici foi de- siliciu
semandnd cu plombagina. Cu toate acestea metalul care
contine silicin se sparge mai greu de cit cel care are
fer sau cupru.

Resistenta la tractiune a aluminiului pur de prima
calitate este de 10—12 kgr. pe milimetru patrat cu ua
lungire de 3% cand este toptt. Metalul este deci putin
resistent, aproape ca tuciul ordinar. Cand &nsa este
laminat sau lucrat rece, alaminiul atinge aproape resis-
tenta absoluta a bronzului de tunuri turnat si intrece pe
a cuprului laminat cald, precum si pe a zincului si a
staniului.

Micsorarea sec- | Neincildit tncaldit
tiunei prin lami- e -

resisten{a | resistenta

nagh, ?l«:t:r.na- = lungire | "¥ lungire

giul in stare zope | o - g ope |,

rece mmt | o pedm | o o pedm
20=1 235 43 10 20
80=1 27. 4.2 8. 19

Aluminiul pur de prima calitate laminat rece eu na
resistentd de 27 kg. nu se sparge les El poate si
fie indoit repede 36 .° fird ca si se rup
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Resistenta la tractiune a unui fir de aluminiu rein-
caldit de 2,6 mm. diametra este de 25 kg pe mm:2
La incercérile ficute de d. profesor Bauschinger, pre
siunea §i ciociinirea la rece a aluminiului topit din fa-
brica de la Neuhausen au dat, la ud scadere de sectiune
de 12,9=!, ui resistentd la tractiune de 26,7 kg. cu
ud lungire de 2,79%.Resistenta la tractiune tot a acestor
metale a scidut, prin reincildire pand la 14 kg. dar,
prin compensatie lungirea s'a ridicat la 23,3v. Aceiagi
bucatd intinsd din nou rece, pani la ui sciadere de
sectia 2:1, recapitd resistenta de 19.5 kg.

Marind temperatura se micgoreaza resistenta la trac-
tiune in proportiunile urmatoarele: (André le Chatelier):

TEMPERATURA | 15 | | 100/ 150‘ 200 ‘250“300 350 | 400]' 460
\ |

Resistenta la_ tr: ac- | 187 ‘ 15.2

11008 !
{iune kg. pe mm? ‘12 96‘ IOOB‘ 7.68 5.76 | '<X 844 2. 4 1.6

Aluminiul reincaldit est.e aga de moale si aga de ductll
in cat se poate intinde ca argintul in fire si foi de cea
mai mare fineta.

Elasticitatea aluminiului reincalzit este foarte mica
mult laminat ori intins, fard a fi fost reincaldit in in-
terval, se poate bate asa de bine si capatd in acelasi
timp, ua duritate destul de considerabild in cat il pune
pe aceiasi treaptd cu multe alte metale Intrebuintate
pentru constructiuni sau pentru parti de masini.

Proprietatea cea mai precioasi a aluminului este ca
e foarte usure.— Aluminivl pur de prima calitate, tur-
nat are la 22’ C uA densitate de 2,64; laminat are 2,68
si intins 2,70; este deci cu mult mai ugor de cat toate
metalele intrebuintate in industria.—Importanta acestui
fapt este mare in industrie, unde se tine seamd mai
mult de volumul de cit de greutatea corpurilor.—Aceasta
mica densitate a lui compenseazd in cat-va pretul séu
ridicat. Un kilo de aluminium (la 1 Dec. 1889), costa 20
fr. pe cand 1 kilo de aur 3,400 fr.,, unul de platina 1,360
fr. si unul de argint 163.80. Asa dar aluminiul era deja
in 1839 de 1242 ori mai eftin de cat acelasi volum de
aur, de 554 ori mai ieftin de cat platina si de 33 ori
mai ieftin de cat argintul.

In multe casuri insd trebuie lnat in consideratie si
proprietatile lor mecanice, nu numai greutatea si din
acest punct de vedere nici nu & de gandit a se pune in
concurentd aluminiul cu alte metale pentru constructii
supuse la sarcini grele ; cdci aluminiul este, pentru
aceiasi forta de resistentd, aproape de 50 ori mai scump
de cat feral lucrat §i pentru volum de 33 ori. — Dar ce
are aluminiul pentru el este ca aliagele lui sunt supe-
rioare tutor celor-lalte metale cari nu se oxideazd pre-
cum si superioare aliagelor lor.

Ua excelintd proprietate a aluminiului este sonori-
tatea Iui. Dupé cercetdrile lui Faraday, sunetul produs
de un bastonas de aluminiu nu e format dintr'un sin-
gur ton (cu tonurile sale superioare) ci se distinge
foarte bine doud tonuri diferite, unul in directia lun-
gimi si cel-lalt in directia transversald. Aceasta se ob-

serva lesne suspendand bastonul de un firgi invactindu'l
langd ureche.

Punctul de fusiune este la rosiu inchis (700°) abia
visibil diua.—Metalul topit presintd ud frumoasd stra-
lucire (chiar la rogu viu el nu se oxideaz4 lesne), §i sea-
mind cu mercurul in aceea ci se presintd in forme
rotunjite §i c& pare a nu se lipi de vase §i de tipare.
Cu toate astea el curge foarte bine i umple canalu-
rile cele mai subtiri cu ud finetd admirabild Cand me-
talul nu curge ugor este semn ci este impur, ameste-
cat cu metale cari se topesc la uid temperaturd mai
inaltd (ferul) sau cu metale ca siciliul, tungstenul, bo-
rul In aceste casuri matalulul saturat de aceste cor-
puri nu mai curge si formeaza un fel de cocd de amidon

Metalul pur trece si el prin aceastd stare de cocd,
dar numai cind este aproape de a se solidifica ; tre-
cerea de la starea licidd la cea solida fiind gradata.

Desi aluminiul se topeste bine, totusi are nevoie de
multd caldurd si de mult timp pentru a deveni bine
licid, caldura sa specifica (0,202) precum si cildura sa
de fusiune latenta fiind foarte ridicatd Din contrd alu-
miniul licid ia mult timp pand si se solidifice. Un vas
de grafit, incaldit la rosu, continénd 20—30 kg. de
metal, poate, scos din cuptor, si stea in contact cu
aerul 3, ord pand ce aluminiul si se solidifice. Meta-
lul e incd rosu cind vasul e trecut, de mult prin rogu
inchis, pare cd, mai bun conductor de cidldura de cat
aerul, absoarbe cildura vasului din causa marei sale
calduri specifice.

U4 bard groasa de 15 kilo. greutate, nu poate si fie
atinsd cu ména nici dupé 1 vz ora de la topire.

Caldura specificd a aluminiului este aproape egald
cu a carbonului, dubla de a ferului, a cuprului si a
nikelului §i de patru ori mare ca a argintului si a
staniului.

Puterea conductoare absoluti de cdldurd a alu-
miniului este de 34,35 1a 0° si de 36,19 la 100 (Lorenz)
adicd trece pe secundd in fie-care mm? al unei foi de
aluminiu de 1 m.m. grosime, tot atita cildurd catd
trebuie pentru a fncaldi 34,35 respectiv 36,19 m.gr. de
apd de la 0° la 1° —Aceasta putere conducatoare este
aproape indoitd de cdt a ferului [forjat la 50° are
17.72 {Forbes)] si de cat a staniului {14.46 la 0° (H.
F. Weber)]. de patru ori mai mare de cat a argenta-
nului [7—8.87 de la 0°la 100 (Lorenz|] cu !/; superioard
acelei a cuprului galben [20,41 la 0° (Lorenz)], juma-
tatea acelei a cuprului [71,98—72.26 de la 0° 100° (Lo-
renz)| si !/ din a argintului [109,6 la 0° (H. Fr. Weber)].

Conductibilitatea electricd a firului de aluminiu
de Neuhausen este 59% din a cuprului pur.

Nu se poate descoperi magnetismu in acest metal
(proportional cu ferul care este intr'énsul).

Retragerea liniara maximi a aluminiului, turnat
in vase descoperite si lisat sd se ridceascd bine de tot
este de 1,8%.

Troprietatile chimice. — Aluminiul resistd /a aer
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uscat sau umed, mai bine de ct toate cele alte me-
tale afard de aur si platind, la temperaturd ordinard
ca §i la rosu.

Topit in contact cu aerul se oxideazi foarte putin :
abia se acoperd la suprafatd cu ud coaje subtire de
oxid care 'l protege contra or cirei alte oxidari. Nu-
mai cind e incildit la alb se produce ud oxidare mai
sensibili. Se poate chiar topi aluminiul la rogu inchis
cu nitrat de potasd fard si sufere cea mai mici alte-
ratiune. Oxidatiune puternicd ins& se obtine in acest
cas cu marirea temperaturei.

Constanta aluminiului este aga de tare in cat oxi-
dele metalice, precum oxidele de fer, de plumb, de cu-
pru, de manganes si de zinc, nu sunt descompuse nici
la rosu aprins. Incildind la rosu aliagele de cupru bo-
gate in aluminiu §i spulberate, se oxideazi mai mult
cupra de cAt aluminiu; se poate chiar purifica aluminiul
impur cu ajutorul plumbului cea-ce insd si face cu
mari pierderi. Numai la rosu foarte viu oxidele de fer
si de cupru se descompun prin aluminiu, proprietate a
acestui metal care pare pe de o parte foarte avanta-
tagioasd cici in virtutea ei aluminiul devine un mijloc
precios de reductiune si de rafinare. In aceastd pri-
vintd el trebuie si fie mult mai eficace de cat toate
cele alte elemente intrebuintate in acelasi scop (siliciu,
manganes, fosfor, magnesiu, sodiu) de oare-ce oxidul
de aluminiu, care se formeazi :

1) Nu se mai descompune in parte la temperatura
formatiunei sale, ceia-ce se intAmpld cu toti cei-l'alti
reductori indicati mai sus;

2) Este insolubil in metale si prin urmare nu poate
s4'T facd nici mai lesne de spart nici mai licidi;

3) Un excedent de aluminiu nu poate avea un efect
aga de stricitor cum ar avea s. ex. fosforul sau si-
ciliul.

Apa nu lucreaza asupra metalului compact nici la
temperatura ordinard nici la temperatura de fierbere ;
chiar la temperatura rogid, vaporii de apa n'au nici
ud infl La t ordinari iul se
acopere in apa cu fulgi albi din causa presentei altor
metale care formeazd cu aluminiu si apa un element
galvanic. Dar chiar in aceste casuri, usura aluminiuluj
este foarte minima este chiar nula daci se compara
cu a ferului sau cu a cuprului.

Apa de mare n'are de asemenea de cat un efect slab
asupra metalului. Ud foae de aluminiu (24, 5780 gr,
de 19 suprafata pusd intrnd amestecatura artificiali
de apa de mare in contact cu ud foaid de fer nu'si ma-
rise greutatea, dupd 200 ore de cat cu Y miligrame adici
cu 0,04% pe cand foaia de fer de aceiagi suprafata sca-
(use cu 54 miligrame. U4 altd foaie de aceiasgi supra-
fatd (24,8210 gr.) expusd singura fard toaia de fer la
actiunea aceluiagi amestec de apa de mare Incaldit la
80—90° (temperatura bdei) si in contact cu aerul au
s'a marit de cat cu 3.5 mgr. adica cu 0.0140.

Acidul sulhydric, partea din atmosfera care nu lip-
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seste nici ua data si care inegreste repede, mai ales in
olei, obiectele de argint gi le face de necunoscut, nu
exercitd nici cea mai micd influenta asupra inlai
calitate de mare interes pentru lucratorii de argintarii.

Acidul sulfuric, intins cu apa intr'ud proportie asa
cd ferul si zincul sunt repede disolvate, nu ataca alu-
miniul de cat foarte incet si acidul nitric, care disolva
sau oxideazd toate cele-alte metale, afarad de aur si de
platind, pare ci n'are nici un efect asupra aluminiului.
Aluminiul supus mai multe dile de a rindul la actiu-
nea acidului sulfuric nu acusa ud diferinta de greutate
de cAt prin balanta chimicd dar nu se poate aprecia
din ochi. U4 foaie de aluminiu pur cu ua suprafatd ex-
pusd de 192 cufundatd in acid nitric concentrat 36°B
si a scidut greutatea dupad 7 dile cu 6623 grame si
dupd 15 dile cu 1.0195 grame.

Cei mai buni disolvanti ai aluminiului sunt acidul c/or-
hydric siua solutia de carbonat de soda. Cand se di-
solvd metal silicios, ui parte de silicin se volatilisa
in hidrogen siliciat cu un miros fetid ; cea mai mare
parte insa este retinutd sub forma de mici foi grafi-
tice lustruite cari, fierte mai mult timp intr'ua solutie
concentratd de carbonat de soda se disolva sau intrd
in oxidatid cand sunt incaldite de oxigen. In contact
cu amoniacul in stare gazoasi aga cum se gdseste in
aer, metalul nu devine mat.

Acidele organice slabite cu apd n'au nici ud in-
fluenta la rece asupra aluminiului. Supus rece mai multe
dile la actiunea acidului acetic 4% si acidului citric
19 aluminiul nu a fost atacat nici chiar in presenta
clorurului de sodiu. .

U4 foaia de ui suprafatd de 19" si cu greutate
24,7426 gr. a pierdut 47 mgr. adicd aproape 0,29% din
greutatea sa dupd ce fusese supusd timp do 14 ore la
reactiunea unei solutiuni ferbinte de hidroclorat de
soda cu acid acetic. Ferul perduse tot prin aceiagi ma-
nipulatid 900 mgr. In aceleasi conditiuni staniul si
si argintul sunt mult mai atacate.

Trebue considerat ca sirurile cari se formeaza cand
se disolvd aluminiul n'au nici un efect stricitor sa-
natatii cdci in cele mai multe din alimentele noastre
sunt mai multe sau mai putine siruri de aluminiu.
Secretiunile umane precum nadusala, scuipatul nul
atacd de asemenea de cat foarte incet.

El se transpoartd fatd cu sarurile metalice tot ca
si cu diversele acide. Aluminiul in stare de praf subtire
in formd defoi sai razituri fine se oxideaza deja foarte
mult cdnd e incaldit la rogu in contact cu aerul sau cu
vaporii de apa, dar la temperatura ordinara rémane ne-
oxidat chiar cand este redus inpartit cat se poate de fin.

Actiunea sa, topit, asupra topitorilor este de cea
mai mare importantd in practica

Carbonatele de alcali (potasa sisoda, si sulfatele de
alcali (sodd) se oxideaza instantaneu, boratul si silica-
tele sunt descompuse de aliminiu, borul si siliciul sunt
absorbite de metal si-1 fac cenusiu si lesne de spart.
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Cele mai putin stricdtoare sunt cryolita si clorurul de
sodd. — Prin reactiunea cryolitei, aluminiul se disolvd
putin forméand sub fluoruri bogati in aluminiu; dar clo-
rurul de sodd se evaporeazd prea lesne asa cd ar fi
mai bine si nu se intrebuinteze nici un topitor pentra
aluminiul pur.

Prin topirea aluminiului cu silicatele se poate obtine
niste combinatiuni continénd pand la 70% siliciu. —
Cu 1—20, siliciu metalul devine deja foarte cenusiu,
dar inca destul de resistent si de dulce, pe cand in-
calzit nu poale fi forjat de cat cu greutate; mai mult
de 29 siliciu il face sec si lesne de spart.—Ua parte
de siliciu este legatd chimiceste, dar la disolutia me-
talului se degaja in parte ca hydrogen siliciat (cu miros
ca al hydrogenului fosforat) si in parte sub forma de
acid silicios. Cea mai mare parte a siliciului nu este
legatd chimiceste dar este ca si carbonul in fer fisiceste
deslegat sati lipit in forma de mici paie.

Mici cantitati de fer si mai ales de cupru sunt incd
si mai desavantajoase de cét siliciul pentru ciocanirea
si laminarea aluminiului.

Analisele calitatilor de aluminiul Societdteiau dat:
Calitatea O . 99.7—99.99 aluminiu restul fer si siliciu

» I 98—99.6% » FEE T
o I 92980, » v on o w

Diferitele calitati sunt in forma de bucatl de 1 Kg.
greutate. Calitatea I in bare, placi, foi, fire, tuburi si
in bucdti turnate, forjate, presate. Calitatea II este mai
mult ‘pentru aliagele de bronz si de alami si pentru
rafinarea ferului cuprului si aliagelor lui.

Lucrul metalului.

Lucrul cu uneltele. Din causa marei sale maleabi-
litati aluminiul adera foarte usor la tdisul instrumen-
tului cu care este strungit, dat la rindea sau pilit. Din
aceastd causd ese mai mult ud jupuire de cat ui tiiere,
cea ce face suprafetele aspre si neegale. Acest incon-
venient nu se mai intémpld cand nu se ia de cat mici
particcle si cand se unge indestul metalul si unealta.
Pentru lueru cu unealtd, trebue observat, ca pilele cu
sdpaturi incrucisate se astupd numai de cit pe cand
cele cu ua singurd sipaturd se pot intrebuinta foarte
bine, Pilele astupate se pot curiti foarte lesne cufun.
dandu-le intr'ua baie cu solutia concentrati de car-
bonat de sodd, spalandu-le cu api limpede si uscandu-
le apoi in praf de lemn. In cele mai multe casuri este
mai bine si se lustruiasci metalul la ud roatd de gres
moale si fin, de cat si fie strungit, dat la rindea sau
pilit. Pentru a tdia ud bucatd mare se intrebuinteaza
cu avantaj ferestréul circular. Cand acesta este bine
ascutit si bine uns se taie metalul aproape tot asa de
lesne ca si lemnul. E de mirare cum dalta lunecd pe
acest metal dulce ca pe sticld sau pe diamant. Acest
inconvenient dispare cand metalul este muiat cu un
amestec de 4 parti unt de terebentind si ué, parte acid
stearic (sau unt-de-lemn cu rom).

W

Topirea si turnarea.—Se poate foarte bine topi alu-
miniul in vase (creusete) ordinare fird cavel si devini

silicios si spargibil, fiind admis c& nu se intrebuinteazi

nici un fondant si ci temperatura nu intrece prea mult
puntul de fusiune al metalului. Coesiunea - atomilor alu-

miniului intre dénsii este mult mai puternici de cat '

adesiunea la materia din care este: compus vasul si
pare cd, la ud temperaturd nu prea ridicatd, nu este
de loc contact intre materia vasului si metalul. Con-
tactul insd este imediat facilitat printrun topitor, cea
ce da loc la ud absorbtiune de siliciu:

Se mai poate topi aluminiul in vase de fer farad ca
sa sufere ceva dacd se jau precautiuni in cea ce pri-
veste temperatura. La rosu inchis ferul nu se uneste
incd cu aluminiul §i daca chiar se formeaza un aliagiu,
aliagiul in formatiune, bogat in fer, are un punt de

topire asa de ridicat in cat aderd la peretii vasului.,

Adicd cel mai mult, aluminiul se lipeste-de. vas, dar
nici de cum nu se combini ferul cu aluminiul.

Totusi trebue prudentd la intrebuintarea -vaselor de
pamént si de fer, mai ales cand lucrdtorii sunt neex-
perimentati, cici cea mai micd negligentd sau ui gre-
seald provenind din lipsd de stiintd in observarea tem-
peraturei, poate si facd din cel mai bun metal, un metal
de calitate inferioard si ast-fel si nu se mai poatd in-
trebuinta pentru scopul la care era destinat. In ori-ce
cas este de recomandat de a unge peretii-interiori ai
vasului cu un amestec de nisip cu carbune sau un
amestec de oxid indiferent cu gudron. Fabrica din Neu-
hausen furniseazi vase ast-fel preparate, de ori-ce ma-
rime. Bine acoperite in timpul topirei, tin-mult si fac
sid nu depindad calitatea metalului de exactitatea sau
de expetienta lucrdtorului. Dac# topirea se face intrun
cuptor pentru vase (creusete) trebue luat bine seama
sd nu cadd nici ud bucdticd de cock in vase cand se
pune combustibil din nou. Cantititi mai mari de alu-
miniu sunt topite la cuptor incaldit cu lemne sau cu
gaz, dar cuptorul trebue si fie si el preparat ca si (creu-
setele) vasele.

Topirea cea mai bund este topirea electrlca este
evident cd acest fel de topire va fi tot-d’a-una reservat
pentru stabilimente cari dispun de curenti mari electrici
si de ud fortd motrice suficients. E de ajuns de a sui
cdldura la rosu inchis. Cu toate ci acest punt nu este
prea ridicat, totusi aluminiul cere mult-timp si multd
caldurd pentru a se topi din causa marelui séi coefi-
cient de caldurd specifici si latentd. Tot acestor dous
proprietati se atribue si faptul ci trebue asteptat mult
ca metalul si se raceasca la temperatura proprie pentru
turnare, cdnd a fost supra-incaldit. Pand cind un vas
incaldit la rosu viu, continénd 20—30 kg. aluminiu;
si fie gata de turnare, turnatorii se pot ocupa in pace
cu alte lucrdri in timp de 12 la 3/, ord fard temere ci
se va solidifica metalul.

Daca bucatile ce se toarnd in vase descoperite trebue
si presinte ud frumoasd coloare argintid a metalului
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pur, atunci nu trebuie turnat cind metalul este incd
rosu viu, cci ar cdpita din contra ua coloratie urata.
Nu incape fricd cum ci metalul n'are si mai curgd e«
cdci chiar la rogu abia perceptibil ziua este incid asa
de lichid in cat umple si cele mai subtiri canaluri si
da isiturile i muchieel cele mai fine.

Pe cind metalele cari intrd gradat in topire cum
este cuprul sau fernl maleabil, sunt grosi cAnd sunt
topiti aluminiul este foarte lichid. Aceasta este una din
cele mai bune calitdli ale luide a nu cere, ca multe al-
tele, na supra-incdldire mull, mai mare de cat cea ne-
cesard la topire pentru a deveni lichid. Cat timp tem-
peratura turndrei nu intrece rosu inchis, absorbtiunea
silicinlui din nisipul tiparelor, nu este de temut, e de
ajuns ca metalul destinat a fi retopit si fie cu
ingrijire curdtit de nisipul ce s'a lipit de dénsul. De
asenienea nu este nevoie de a prifui tiparele cu grafit,
din contra aceasta ar strica coloarea metalului.

La facerea tiparelor trebue si se aibd in vedere re-
tragerea considerabild a metalului 1,8%. In pirtile
groase trebue sd se toarns metalul gros, gaurile pe unde
se toarnd sa fie cilindrice sau dacd sunt conice si aibid
partea ingustd in afard. Bucitile cu mai multe sectiuni
largite se rup ugor. Aceasta se poate impedica desfi-
céndu-se la vreme tiparul i cardtindu-se nisipul pentru
a permite retragerea metalului. Tot pentru acest cu-
vint nu trebue ca nisipul si fie prea tare batut, atunci
nu se coace bine si poate si cedeze. Intrebuintand me-
talul pur nu se obtin defecte datorite jegurilor de oxide
cidci dacd turnarea este facutd la temperatura joasd,
nu este oxidatia sensibili si daca s'ar lua in treacit
pelicule de oxid, ele se ridicd la suprafatd, gratie marei
fluiditati a metalului. Turnarea in scoici cere ui tem-
peraturd mai mare de cAt turnarea descoperitd, caci
alt-fel s'ar forma ugor desenuri i spuma si aerul luat
mecanica n'ar mai avea vreme sd se ridice la suprafata
din causa repedei raciri. Este deci de recomandat in
acest cas — de altminteri cd si in general — de a in-
cildi bine scoicile. Metalul trebue si fie bine miscat
inainte de turnare, cu un bit de cdrbune, bine curdtit
de spuma cu ud placd de carbune si suprafata bine in-
tinsd la sfargit. Perderea la retopire a bucatilor compacte
este mai mica de cat la celc-lalte metale. Ea este de
2—6% dupa volumul bucatilor. Aschiele dau in mijlocin
ud perdere de 10—159 i praful fin pAnd la 60%. Unt
de-lemnul ars necomplect gi alte murdarii impedica me-
talul de a se uni bine. Prin urmare masa trebue si fie
bine strinsa si migcata cu ua vergea de cirbune

Cenugele aflate chiar pe aschiele cele mai fine contin
inci mult aluminiu metalic foarte fin distribuit, cdci ce-
nusile, chiar putin calde expuse la aer se incildesc la
alb prin oxidatia metalului. Se retopesc aceste ré Asite
strivindu-le mai intdi in forma de paralelipipede §i apoi
scoténdu-se aerul §i introducéndu-se unt volatil care sa
nu lase mult carbune.

Resturile din turnare si cenugile sunt strivite in sdro-
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bitoare cite putin cite putin intr'un mortar apoi trecute
prin sitd. Partile metalice turtite in foi de sdrobitoare
réman pe cand partile teroase trec sub forma de praf.
Aluminiul de a doua calitate se lncreazi mai greu din
causa bogatiei sale in siliciu si fer.

Laminagiu. — Ce s'a zis de topire se poate repeti si
pentru laminare. Aluminiul 0 si 7 se lasi tot asa de
usor si se lamineze ca si aurol §i argintul. Staniul asa
de dulce, nu se poate totusi compara in aceastd privintd
cu alumininl. Faptul cd adi foile de argint sunt cu
totul inlocuite cu foi de aluminiu, probeazi cat de emi-
nentd este ductilitatea acestuia. Pentru a face metalul
propriu si fie laminat se toarnd metalul in scoicd sub
formd de buciti groase cari sunt curitite si taiate
apoi cu feréstrdul circular ; se termind in urma lucrarea
netezind cu pila, cu dalta sau cu roata de gres.

Bucitile ast-fel preparate se introduc intrun cuptor
cu cupela la temperatura indicatd mai sus. La prima si
a doua operatiune metalul trebue si fie cald; placile
fine de 1a 6 mm. la 0,> mm. pot fi laminate reci fard nici
un inconvenient. Se procedeaza la reincaldire in acelasi
mod si se impinge aceasta operatiune destul de departe
pentru ca metalul si nu mai presinte elasticitate si s
se poatd indoi fard si pirie. Cu cat metalul e mai fin cu
atat si temperatura care e de ajuns pentru a'l reincaldi
este mai joasa

Pentru pldci si fire subtiri 100—150° sunt deja su-
ficiente.

Productiunea de obiecte cu gduri sau cu sipaturi,
prin incoviiere, tipare in relief, presiune si gaurire, reu-
seste mai bine de cdt la cele-l'alte metale din causa es-
celentei ductilitati si maleabilitati ale aluminiului si o-
biectele ne reincildite au cu toate astea ud duritate si
ud resistentd suficientd pentru a le putea pune cu mult
mai presus de cat articolele de stanin sau plumb.

Forjarea. — Aluminiul 0 si 1 se lasd lesne forja si
rece si cald; cel mai bun mijloc de a proba calitatea si
puritatea metalului este de a'l forja asa ca si aibd un
vérf foarte ascutit. Cand nu se observa nici ua stirbi-
turd, de sigur ci contine cel putin Y8/, metal pur. Ca-
litatea No. 1 din Neuhaunsen a putut fi forjat rece, fara
a fi reincaldit de la ud sectiune de 80 la una de 1.

In general insd trebue sa se ia de reguld de a incaldi
metalul imediat ce inccpe sd apard stirbituri, totusi tem-
peratura si nu treacd de 450°C. Se recunoaste ugor daci
temperatura este bund cici picand ulein mineral pe su-
prafata inclinatd a metalului trebue si se scurgd eva-
porandu-se. Daca aceasta picaturd mai lasd dupa dénsa
ulein care se evaporeazi incet, temperatura este prea
joasd, si temperatura este ridicatd cind picdtura lasi
pete brune sau negre. [/n alt semn mai este cii sa degaje
fum cAnd se plimba nd bucatd de lemn tare pe supra-
fata metalului. Dacd se mentin bucatile la aceasta tem-
peratura forja reugeste de minune. Cu toate astea obiec-
tele do la care se cere ud resistenta si na duritate ex-
ceptionald, trebue si fie forjate reci. Este deci necesar
do a se forja, lamina si estampa pe cat posibil, rece de
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vreme ce aluminiul Jaminat san forjat cald precum si
aluminiul topit are ud foarte mica resistentd si ud foarte
mare ductilitate pe cand lucrat rece, atinge resistenta
broncelui fosforos fard a perde din duritatea si din elas-
ticitatea sa. Toate defectele provenind din turnare (gauri,
jeguri etc. trebuesc drese cu ferdstréul sau cu dalta,
alt-fel sar produce neapdrat stirbituri la forjarea me-
talului.

Lipirea.—Se poate aplica la procedeurile de lipire cn-
noscute pand acum ceea ce se dice de atatea metoade
de analisi chimici. Cu cat sunt mai multe metoade, cu
atat au mai putind valoare. Cu tot premiul de 200,000
lei, pe care societatea de incurajare I'a platit lui Mourey
pentru lipirea alumininlui si cu toate lipirile secrete sau
cunoscute care au fost incercate in urma, nici una n'a
réspuns complect la exigentile industriei.

Cele mai multe erau prea consistente si spargibile sau
cereau temperaturi asa de ridicate in cat riscul d'a topi
pldcile de aluminiu ce erau de lipit ficeau ca succesul
sd fie foarte indoios. Tecnica cerea un proceden de lipire
care si reuneascd modicitatea pretului la ud asa simpli-
citate de manipulatie In cat ori ce metalurgist sa'l poata
practica fara si facd studii lungi si incerciri costisi-
toare. Pentru a réspunde la aceste pretentiuni fabrica
din Neuhausen da ua placd de aluminiu specialmente
preparatd, care poate si fie lipitd prin metoada ordinarit
cu ferul de lipit si cu staniul. Inainte de a lipi se in-
tinde pe placi na pasta formata din colofane, sau si clo-
rur de zinc.

Partile de lipit nu trebuesc nici rase nici sterse cu
alte mijloace de cét cu alcool sau cu terebentina. In co-
mendile de plici ce se fac la Neuhausen trebue tot-d'a-
una si se indice daca sunt destinate a fi lipite san nu.

Plicile de aluminiu ordinare se lipesc usor cand se
cuprueste putin partile de lipit. Cu toate acestea peli-
cula subtire de cupru se desface lesne la incaldire si li-
pirea devine putin sigurd. Totusi acest procedeun ajunge
in multe casuri (s. ex. cand marginile se résucesc dupa
cupruire).

Suflatul—FEste imposibil de a sufla ferul, cuprul sau
alama cu aluminiu, din causa fragilititei aliagelor de fer
si de cupru. Dupa cum Cl. Winkler a ardtat foarte bine,
se formeazd la zona de jonctiune a metalelor suflate un
strat spargibil si stratul de aluminiu se cojeste imediat
ce este supus la presiunea laminorului.

Pentru a sufla aurul san argintul cu aluminiu sau in-
vers, ceea ce singurd poate avea oare-care valoare prac-
ticd, metalele se pun reci pe doué fiare incaldite la rosu
inchis si apoi sunt reunite prin presa hydraulicd (foi de
aur si foi de argint cu miezul de aluminiu). Se poate ob-
tine acelasi resultat prin laminare calda.

Cupruirea, argintirea, aurirea. —- Incercand a gal-
vanisa aluminiul prin procedeul ordinar, fie cu alama,
cu fer sau cu zine, se observd imediat cd nu se obtine
de cat cel mult un deposit sub forma de pulbere sau
nici un deposit si chiar ci aluminiul este disolvat tot

aga de lesne prin sulfate metalice (cupruire) ca si prin
alcali (argintire i aurire intr'nd bae cyanicd).

.Reactiunea secundard curat chimicd primeazd actiu-
nea primaré a curentului electric. Cu intensitati de cu-
rent in care acest excedent nu mai existd, depositele nu
reusesc nici ud datd bine. In ambele casuri actiunea
este intreruptd prin degajare de hydrogen la catod, abia
perceptibila pentru ochiu dar tot-d'a-una suficientd, ori
cat de slabd ar fi, pentru a impedica ud adesiune puter-
nic3 a depositului cu toate cd in aparintd n'ar avea nici
un defect. Cel mai mic strat de gaz e de ajuns pentru
a impedica adesiunea cuprului la aluminiu. Din aceastd
causi se intrebuinteazd ud sare a cérei parte acidd po-
seda proprietatile :

1) de a nu disolva aluminiul ;

2} de a oxigena la producerea sa hydrogenul care s'ar
putea naste. ‘

Nitratul de cupru este ud combinatie de acest fel si
efectul siu este nc mdrit printrun escedent de acid
nitric in stare liberd. Cat timp acest escedent de acid
nitric este mentinut, hydrogenul nu serveste de cat de
a'l reduce, nu poate nici ud datd si se producd in stare
liberd.

La Neuhausen se intrebuinteazd pentru un litru de
solutiune 100 gr. sulfat de cupru si60 cm.? de acid nitric
concentrat 36°B (1,334). Suprafetele lustruite si strélu-
citoare sunt desavantagioase pentru adesiunea deposi-
tului; trebue mai bine si fie frecate cu emeri si cufun-
date intr'ud solutie slabd de sodd pind ce se observd
peste tot ud degajare destul de considerabild de gaz. Se
spald apoi cu acid nitric si se introduce obiectul intr'ud
bae de cupru. Anodul de cupru trebue si aibd mai
aceeasi suprafatd ca obiectul de cupruit si este absolut
necesar ca obiectul sau ca baia si fie necontenit misg-
catd sau printr'un mijloc mecanic sau sufland aer. Ten-

“siunea care convine mai bine bdei este de aproape 4

volti pentru ud distantd de 5 cm. de electrozi. Se in-
chide sau se intrerupe curentu! introducénd sau scoténd
obiectul si e de ajuns de a'l expune la efectul curentu-
Iui in timp de 10 la 20 minute.

Deyositele prea groase se scorojesc lesne (ca la nikel).
Din aceastd causd procedeul este cam nesigur. Deposi-
tele care se precipitd intr'nd bae alcalind printr'un cu-
rent slab, pe placi pentru lipit d'ale fabricei Neuhausen,
aderd foarte bine chiar in straturi groase (17,8 p. amo-
niac, 31 p. acetat de cupru 44,5 p. cyanid de potasd si
26,5 sulfit de soda).

Intrui bae de acid nitric, s'ar putea obtine dintr'ud
solutie de acid nitric, atat argintuirea directa cét si cu-
pruirea dacd argintul s'ar depune in stare compacti

Dar aceasta nu se intdmpld, nu se obtine de cat cris-
tale in formi de ace sau un burete cu ace fine. Cu un
curent slab se obtine straturi foarte subtiri, care totusi
se desfac foarte lesne de alumniniu. Se poate deci reco-
manda de a se cuprui plicile de lipit, dupd metoada a
ratatd mai sus, intr'ud solutie alcalind inainte de argin-
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tire si de a termina operatiunea intr'vd solutie de cya-
nid de argint. Aurirea se face tot asa.

Aplicatiuni gi intrebuintiri. —Nu se poate enumera
aci aplicatiunile posibile ale aluminiului. Aplicatinnile
cele mai utile ale acestui metal. la care nici nu este de
gandit, se vor presinta singure indatd ce industriile si
mestegugarile vor fi animate prin eftinatatea lai, de a
face noui incercdri. Cici pretul ridicat al metalului a
trebuit naturalmente sd'i restrangd intrebuintarea si a-
bia acum intrdm in epoca in care, pe ici pe colea, oa-
meni ai meseriei, atrasi de sciderea pretului, incep a face
ncercari in atelierile lor pentru a profita de avantagele
ce presintd acest metal. Multi dintre acei cari au gasit
deja un avantaj la intrebuintarea lui nu o spun pe cind
cel mai mare numér lasd pe altii si faca incercari.

Totusi, felul aplicatiunilor de adi permite a se predice
alumininlui un frumos viitor.

Cum a spus-o deja Devile, aluminiul isi are in indus-
trie locul siu reservat din causa sonoritdtei sale, a mi-
cei sale densititi i a maleabilitatei sale, maia diogim
cd acest loci se datoreste si din causa resistentei sale,
a indiferentei la temperaturile joase si inconstantei sale
la temperaturile inalte.

Ori cat de paradoxal ar putea s pard, este tocmai in-
constanta aluminiului catre oxidele altor metale care il
face si fie considerat ca cel mai bun mijloc de rafinare.

Din toate debitele, aceastd inconstanta i-a procurat
pe cel mai abundinte.

Proprietatea aluminiului de a absorbi la ui tempera-
turd ceva mai sus de cit rogu, oxigenul oxidelor de me
tale grele, il face propriu de a servi ca purificator al al-
tor metale precum ferul, otelul, cuprul si alama.

Cu toate cd, in acest scop s'a intrebuintat numai in
foarte mici cantitati totusi s’a utilisat tone intregi de a-
lominiu pentru colosalele vase plutitoare cuirasate si
mii de vagoane gi de tendere. Ca si pentru topirea feru
lui gi a otelului, aluminiul n'ar trebui nici na datd si
lipseasca cu mijloc de rafinare, in cantitati mici si prin
urmare fira a costa mult—Ia topirea cuprului gi alamei-

Cu cat metalul se oxideazi de lesne 1a ui tempera-
turd ridicatd, cu atat el este indiferent la temperaturi
joase gi la cea ordinara. Indiferenta Iui cadtre acidul
acetic si alte acide organice il recomanda pentru wus-
tensile de bucitirie.

Toate ustensilele de alama, atat de periculoase prin
cocleald ar trebui sa fie inlocuite’ prin altele de alumi-
nium. Pretul n'ar fi mult mai ridicat de vreme ce este
de 3ys mai usor. Asupra olarielor aluminiul are ava-
tajul de a nu se sparge. Aluminiul lucrat rece are ua
culoare mai albd $i mai frumoasi §i este mai ugor si
mai tare de cAt staniu. Se poate fabrica din foi de
aluminiam farfarii §i alte vase. Marea temperaturd
specifich lui ar presinta un mare avantagiu la aceste
intrebuintri, cdci ar conserva caldura mai mult timp,

Tacamurile de asemenen, de otel sau de argint se
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inegresc in contact cu unele acide sau alimente, ficute
de alurninium ele vor rémane vesnic albe.

Pentru intrebuintarile unde acidele organice intra
in joc, aluminiul di probe excelente. Ast-fel palniele
pentru ofet au gasit repede ud aplicatiune generala.
Tevile de vapori in aparatele de vid pentru fabricarea
acidelor organice sunt mult mai durabile de aluminiu
de cat de plumb. Ui excelentd aplicatie a aluminiului
este la paharele pentru bere. D-rul Schultze a probat
ca gustul berei se altera repede in vase de plumb ;
dupd dinsul nici chiar vasele zmaltuite nu sunt fird
influentd asupra gustului berei si recomanda ca vase
avantagioase pahare de argint aurite in interior; acestea
fiind prea scumpe recomanda vase de staniu. Dar va-
sele de staniu sunt asa de grele in cit intrebuintarea
lor devine incomoda.

Aluminiul de 2,7 mai usor de cat staniul se apropid
mai mult de argint pentru resistentd, este de 33 orj
mai eftin de cat dinsul si posedd in acelas timp, in
virtutea inaltei sale cilduri specifice excelenta proprie-
tate de a mentine berea mai mult timp rece.

Indiferenta lui la acidele organice il recomanda si
pentru plosci si pahare de vénétoare si de calitorie.
Fata cu vasele de sticla, ele au avantagiul de a nu fi
fragile si de asi pastra intreaga valoare a metalului,
chiar cdnd din intamplare se sparg. Vasele de fer
trebue mai intai si fie zmaltuite si odatd zmaltul
spart, acidele atacd ferul si vasul se stricd. La aluminiu
zmaltul este inutil.

Din causa ca nu este greu s'au fabvicat cher biniocle
ochiane, telescoape, instrumente de chirurgie. Se
mai intrebuinteaza pentru oglinde de sextant, ane-
mometre, ventilator, cadrane de magneti, etc. Metri
de aluminiu nu se stricd si nu schimbi marimea sub
influenta umiditatei ca cei de lemn de os sau de altd
materie.

Tot asurina lui precum §i sonoritatea lui il reco-
manda pentru insturmento de musici precum trom-
pete, etc.

Inlesnirea cu care se intinde si se presenta, il fac
propriu la fabricarea cutielor, laditelor si articolelor
de aceastd naturd, cici greutatea este de mare im-
portantd pentru impachetarea dulceturilor, scamei, etc.
Cu atat mai mult ci si evitd cheltuielele cele mari
pentru lipire care mdreste in mod sensibil pretul cu-
tielor ordinare de fer alb. Este de asemenea mai bine
a impacheta ciocolata, ceaiul, cagcavalul, tutunul etc.
in foi de aluminiu de cat in foi de staniu, nu numai
pentru motive de sinatate, dar inca i relativ la pretul
inferior, cici aluminiul nu numai ci e de 3 ori mai
ugor de cit staniul, dar poate inci fi laminat in foi de
4 §i 5 ori mai subtiri.

Nimeni nu se mai gandeste adi ci aluminiul poate
sd ajungd a inlocui prin ugurinta sa, ferul in constructii
de poduri, etc., cum se credea alti-data.

Pentru ca partile constructiunei sa fie, la ua resistenta
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egald tot atat de cftine ca acelea de fer forjat. pretul
aluminiului ar trebui si cada la 050 lei kilogr,, cea
ce foarte probabil nu va fi nici ud datd. Dar aluminiul
va putea tot-d'a-una si-si giseascd intrebuintare in
constructie, in casurile particulare in cari propria greu-
tate are mai multd importanti de cit sarcina si usu-
rinta mai multd decit pretul.

Din toate metalele aluminiul este acela care are cea
mai mare resistentd specificd in aceasta privints el
este cu 309 sub otelul topit. Se recomanda deci pentru
constructiele cele mai variate de aerostate, cici toate
partile cari nu sunt expuse la ud temperaturd inalti
si de Ja cari nu se cere ud lungire si ud duritate cu
totul particulard, pot, la resistenta egald, si fie con-
stroite din acest metal de 309, ori mai ugoare de cat
de otel topit, de 559% mai ugoare de cat fer forjat de
750, mai usoare de cat de cupru si de 83% mai usoare
de cat de tuciu.

De asemenea aluminiul poate servi si pentru cabluri

si pentru pértile din fundurile puturilor adanci in cari
lanturi de otel sub influenta unei umiditéti constante
sunt tot-d'a-una pericnloase din causa ruginei si a
transformdrei lor in stare cristalind. Cea ce s'a dis re-
lativ la aerostate se rapoartd si la masinile de minia-
turd, pentru Jocomotori mici precum trasuri, velocipede
etc. Se pot face cu succes si mici corabii cu lopeti.
Uid corabie de aluminiu ar fi pe jumétate mai usoard
de cat una de lemn. Avantajul aluminiului asupra lem-
nului in acest fel de constructie ar mai fi si acela cd
pe cénd lemnul se strici dupd un oare-care timp,
aluminiul fiind inatacabil de apad si aer isi conservd
valoarea indefinit.

In ce priveste intrebuintarea aluminiului pentru e-
lectricitate, trebue considerat ci puterea sa conduc-
toare este 590 din a crupului. E nevoie deci pentru a
obtine aceiasi resistenta de a intrebuinta un volum de
17 mai mare si cum metalul este de 3,37 ori mai usor
de cat cuprul, linia electrici de aluminiu ar avea ud

greutate jumétate de acea a cuprului.

In multe casuri aceasta poate fi de mare importanti
in practicd (constructia de dynamos pentrn vapoare
aeronautice, pentru drumuri de fer de munte, etc.) dar
trebue tot-d'a-una tinut seama de pretul mai ridicat al
aluminiului. Pentru a putea concura, in pref, pentru
liniele electrice, aluminiul n'ar trebui si coste de cat
maximum dublul cuprului. Dacd insi comparam firul
de aluminium cu fire cari trebue si presinte ué mare
resistentd precum este bronzul silicios pentru liniele
de telefon, vom vedea cd firul de aluminium poate si
concureze cu succes dacd pretul lui nu este mai mare
de cat de 4,55 ori al bronzului silicios (adicd cu 17 fr.
kgr. de aluminiu). Dar aluminiu mai are si alte avan-
taje: firul de aluminiu se fabrici mai usor din causa
ductibilitdtei lui excelente; fiind de 412 ori mai usor
numérul de stalpi purtatori de fire se poate micsora,
cea ce in orase mari este un bine de care trebue tinut
seama. y
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Din causa marei sale ugsurinfe este foarte bun
pentru pusti de Iux. Pentru trenuri, pusgti de reshel
sau de vindtoare aluminiul n'ar fi bun céci n'are dila-
tarea si elasticitatea necesard si apoi la temperatura
gazelor pulberei resistenta lui este asa de micd incat
nici nu se mai poate vorbi de dinsa.

Totusi aluminiul presat rece, ar patea servi la unele
parti de arme de foc, cari nu sunt supuse nici la ni
presiune nici la ud frecare mare.

Obiecte de echipament militar ficute in aluminiu
ofera purtatorului ua sarcind mai micd. Ciscile, ldncile,
insignele, tecile pentru sabii de parada etc.

Pe langa astea sunt in viafa ordinard ua multime
de obiecte care devin uad sarcind prin greutatea lor gi
cari ar putea fi ficute de aluminiu. S. e., picioare de
zinc pentru limpi de salon, cupele si in genere ori-ce
vas si carafe de beuturi, Candelabrele, etc.

In cele mai multe casuri in cari se intrebuinteazi
acum fildesul, celuloidul, coarnele, cauciucul, s'ar putea
intrebuinta aluminiul. El este tot asa de usor ca aceste
materii si mai are avantaginl pretului asupra fildesului,
constantei contra focului asupra celuloidului, soliditatei
asupra cornului si cauciuculni. S'ar putea face peptini
si ruperea dintilor n'ar mai fi posibild. Aluminiul ar
trebui si fie pentru tot felul de obiecte de lux in ge-
neral un echivalent al lemnului, fildesului, cornului
si materielor asemenea. Cel mai mare avantaj pe
care il presintd pe langd soliditate este acela al re-
producerei usoard a obiectelor prin turnare sau pre-
sare s. e. minere de bastoane, de umbrele, de pa-
raploia, etc.

Aluminiul are avantajul asupra argintului cd dupa
un timp oare-care de intrebuintare acesta se inegreste
pe cand aluminiul réméane tof curat sau cel mult
se acoperd cu ud epidermd albastris ~are se curdtd nu
mai de cat spiland cu acid hydrocloric sau acid fluoric
foarte slab.

Deja acum foile de argint sunt mai pretutindeni in-
locuite cu foi de aluminiu. Argintul ar mai putea fi
inlocuit cu succes de aluminiu si la facerea galoanelor,
lentelor si fireturilor pentru acelas cuvént al pastrarei
culoarei si curdteniei lui plus cd ar fi mai eftine.

Usurinta metalului ar fi apreciat si la monede, fie
pur fie in aliage laminat rece si presat ar avea duri-
tatea necesard.

Excelentele resunet al aluminiului il face propriu
pentru clopote, timbruri, diapasoane, si alte aseme-
nea. Din fire de aluminiu ne reincaldit se pot face
coarde de piano. Fiind foarte ductile se poate face
din ele tuburi subtiri pentru creioane, condeie, etc.
El mai servda si ca myjiloc de reducere puternic in
laboratoriele chimice, ne fiind precipitat de acidul sul-
furic si puténd fi aplicat in solutiele alcaline.

Extras de
P. P. Peretz

Inginer

(Va urma).
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