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NOTĂ ASUPRA FABRICAŢIUNEI VARURILOR HIDRAULICE 
IN BASINUL RONULUI (A. Gohin inginer .~ef.) 

Dac;l ne vom putea procura datele necesare a
cest;'i not<'1 va ti urmat<l de studiul fabricaţiunei va
rului în valea Prahovei. 

lntrod11cere 

Industria varului hydraulic a luat în timpii din 
urmă, în basinul Ronului, o desvoltare aşa de mare 
ln cât Iace astăzi una din ramurile cele mai în
semnate ale comerţului acelei regiuni, în acelaş 

timp, procedeurile de fabricaţiune s'au perfecţio

nat ~·au adus preparaţiunea, ca produs accesoriu 
al varului, a unui escelent ciment cu prisă lentă. 

La Lyon, să întrebuinţează mai cu seamă: 
r) Varurile numite du mzdz', de culoare albă, 

care provin din Ronul-de-jos (Teii, Cruas, Arde
cite, Homme d'Armes, DrrJ111c etc.) pentru care va
rul Teii represintă tipul cel mai perfect; 

2) Varul din Ronul de sus (Montalieu) şi de 
Saint-Hilaire de-Breus în I sere; 

3) Varurile din Bugey (Virieu, Bonoets). Uzinile 
de la Teii nu fabrică de cât un singur fel de var; 
acelea de la Montalien, Virieu şi Bons fabrică un 
var numit uşor şi un var numit greu; toate aceste 
uzine fabric;\ în acelaş timp cu reziduurile fabrica
ţiunei varurilor, un excelent ciment cu priză înceta. 

Fabricarea varului de la Teii 

Uzz'na Pa11iu de La/arge 

Această uzină este situată pe malul drept al Ro
nului, la 4 k.m. mai jos de Teii. Cariera care are 
un front de 600 m. lungime şi 1 20 m. înălţime, 

ei;te deschisă în neocomianul inferior (calcar cu 
crioceri). Extracţiunea stâncelor să face cu mine 
puternice; subdiviziunea blocurilor să face apoi cu 
mine mai mici In fine petrele sunt sfărniate în 
bucăţi late de la unu la doi decimetri cubi, în
lăturând pe cât se poate neegalităţile de grosime, 
pentru a putea o!Jţine o ardere uniformă. 

Arderea. -·-· Cuptoarele întrebuinţate sunt de 
formă ovoidă cu ardere continuă; ele sunt actu
alminte în nnmer de 42 şi au o capacitate care 
variează de la 45 până la 57 m.c. Combustibi-

lui este huilea în bucăţi m1c1 m proporţia de I ro 
kgr. de huilia pentru un metru cub de calcar sfar
mat cântărind 12 50 kgr. adică 9?/0 aproape. Ar
derea durează aproape 3 qile. Scoaterea din cup
tor se tace în mai multe rânduri pe zi, scoţând 

zilnic a treia parte din capacitatea cuptorului. Grila 
cuptorului este destul de sus aşezată pentru a pu
tea vârâ un vagon de desupt; scotând câteva bare 
din grila, varul cade direct în vagoane. Lucrăto
ru\ trieza părţile necoapte pe care le vede. 

Ultimele cuptoare construite sunt prevequte cu 
o grila specială care permite de a le descărca me
canic; această grilă măresce tragerea şi acţionează 

coacerea. 
Stt'-ngerea. - Varul este transportat suh şopruri 

unde e~te udat cu stropitori (apa întrebuinţată a
proape 1/ 10 din greutatea varului) apoi e aşezat 

în grămezi şi lăsat în voe. Stingerea se produce 
imediat cu o mare degagiare de căldură şi de va
pori de apă; varul crapă şi se reduce puţin câte 
puţin în praf; e lăsat ast-fel zece sau cinci-spre 
zece zile, pentru a obţine o stingere complectă. 

Varul as-fel stins este încărcat în roabe şi tre
cut prin grătare aşezate la intrarea morilor pen
tru a separa părţile mari ne arse. Intr'o parte a 
uzinei, varul supus stingerei este grămădit în gropi 
longitudinale în fundul cărora, din distanţă în dis
tanţă, se găsesc grile cu ochiuri mari; pentru a 
ridica varul el e trecut printre aceste grile pentru 
a cădea într'un spaţiu unde se găsesce o curea 
cu palete care transportu varul către mori. Acest 
var, la intrarea în mori, este trecut printr'un gră
tar cu ochiurile şi mai mici care separă părţile ne 
arse, Aceste părţi ne arse sunt aruncate; câte o 
dată sunt duse din nou la cuptoare când trans
portul nu e greu. 

Cernutul. - Varul ast-fel curăţat este supus la 
o primă cernare (blutage) într'un cilindru poli
gonal asemenea celor de la mori şi acoperit cu 
o pânză metalică No. 40 (') Axa este puţin în
clinată pentru a putea aduce în punctul cel mai 

( ') Numcrile pânzelor metalice corespund cu numerul firelor con
inute în degetul linear, adică aproape '·7 m/m 
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de jos al aparatului şi a primi într'un recipient 
special materiile care nu trec prin aeeastă pânză 
Pentru a o protege contra părţilor ne arse mai 
mari pe care poate să Ic contine încă varul stins, 
să aşează în inteiorul cilindrului, apr6pe de pânză 
o grilă formată de vergele de fier aşezate paralel 
cu axa aparatului şi formând ast-fel o colivie po
ligonală care conţine toate părţile ne arse. 

Pulberea fină culeasă prin această primă cernere 
este amestecată cu acea care provine din doue 
cerneri succesive. 

Părţile care nu trec prin pânză, sunt culese la 
extremitatea cilindrului şi constituesc Ies graptn ers 
formaţi din părţi albe ne stinse şi părţi negre su
pra arse. Aceste reziduuri sunt măcinate între pie
tre aşezate la 2 cm apr6pe unele de altele şi făcând 
120 de învârtituri pe minut, Produsul acestei mă
cinări este dus într'un al doilea cilindru asemenea 
celui dintâi, însă încunjurat cu o pânză mai fină 

No. 50; pulberea cernută să amestecă cu produ
sul primei ciuruiri. Reziduurile sunt măcinate din 
nou în aceleaşi mori, pe urmă duse într'un al trei
lea cilindru învelit tot cu o pânză No. 50. 

Pulberea fină să amestecă cu cele obţinute an
terior ') constituind varul de Tezf din comerţ. El e 
pus în v~are în saci de 50 kgr. Uzina produce 
800 tone pe zi în mediu, sau :;:00.000 tone anual. 
Varul să vinde 12 până la 14 lei tona la uzină. 

Densitatea acestui var ne tasat este de 0.72 

aproape ; ea face prisă sub apă în opt-spre-zece 
ore la temperatura ordinară . 

Reziduurile provenind din ultima cernere erau 
altă dată aruncate Un impiegat al uzinei avu idea 
de a le pulverisa şi de a face un mortar slab care, 
comprimat cu presa hidraulică, dădea cărămizi a 
căror texturii să apropia mult de acea a unor cal
caruri naturale compacte. Mai târziu în 1869 D. 
Pavin de Lafarge găsi mijlocul de a face un foarte 
bun ciment cu prisa lentă numit Ciment Portland
Laf arge de Tzd. 

Ciment Portland-Lafarge 

Reziduurile fabricaţiunei varului sunt aşezate sub 

') Acest amestec să face automatic punend cilindrele în aceiasi 
cameră cu planşeul dispus în tremie pentru a aduna pulberile i~
tr"un punct de unde ele sunt ridicate cu o noria pentru a fi tran
sportate in halele de punere în saci, ln aceiaşi camer~ să găsesc 
doue ciliodre cu pânza No, 40 şi douc cu pânza No, 50 
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.şopruri, unde timp de o lună să delitează ·ta aer. 
Pulberea care se formează în această stingere spon
tanee este separată de reziduuri prin cernere; re
zultatul e încă var idraulic care să amesteca altă 
dată cu cele trei prime produse, dar acum el este 
pus la o parte pentru a fi supus la diferite încer
cări şi pentru întrebuinţare specială. 

Proporţiunea pulberei este de 9 până la 10 la 
100 din greutatea reziduurilor. 

Reziduurile ast-fel curăţite sunt măcinate Intre 

pietre foarte apropiate şi produsul este dus într'un 
prim cilindru cu pânza metalică No. 80. Pulberea 
obţinută este amestecată cu produsul unei a doua 
cerneri. 

Reziduurile obţinute în această primă cernere 
sunt măcinate a doua oară şi produsele sunt 
duse într'un al doilea cilindru cu pânza metalică 
No. 100. 

Reziduurile precedentei cerneri formează un fel 
de nisip fin (sablette) în proporţia de 16 - 17 la 
1000. Acest reziduu (sablette) este măcinat în mori 
speciale de fontă (meuletons) apoi este dus într'un 
cilindru cu pânza No. 1 50. Pulberea cernută con
stitue un ciment negru care să pune în silozuri 
timp de 40 zile, apoi e pus în fabricarea celor
l'alte doă pulberi. Acest amestec de trei pulberi 
constitue un ciment cenuşiu care e lăsat cât-va 
timp în silozuri şi apoi vîndut sub numele de 
ciment Portland-Lafarge de Tezt. Acest ciment ne 
tăsat are o densitate de 1. 1 o aproape; el face 
priza după câte-va ore şi să vinde la uzină cu 30 
până la 40 lei tona. 

Producţiunea cimentului este aproape de 1 /IO 

a celei a varului. 

Cz"mcnt alb. Se întâmplă câte o dată că rezi
duurile conţin o mai mare porţiune de părţi ne 
stinse, atunci aceste reziduuri (grap/ners blancs) 
sunt puse la o parte pentru a fi tratate în ve
derea producţiunei de ciment. Acest ciment ob
ţinut în cilindrele cu pânze No. 80 şi 100, este 
mai alb şi mai puţin greu de cât cel-I' alt; el nu 
să mai amestecă cu cimentul brun, ci se vinde 
de a dreptul fabricanţilor de dale comprimate sub 
numele de ciment alb. El nu formează de cât 
sfertul producţiunei totale de ciment. 

Ver/ficaţinni şi încercări·. Un supraveghetor ur
măresce în permanenţă lucrarea cernutului; el ea 
mo5tre de pulberi din diferite cilindre şi le cerne 
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în site cu pânza No. 140; pentru a se asigura 
daca nu conţin rezidiuri. Daca conţin atunci a
ceasta e o probă că pânza cilindrului corespun
zător este ruptă şi atuuci se repară imediat. 

Intr'un laboratoriu special, se fac de asemenea 
în permanenţă încercări de rezistenţă la tracţiune 
a varurilor şi cimenturilor fabricate, pentru a se 
asigura de perfecta omogeneitate a produselor. 

Aceste încercări se fac cu aparatul Michaelis ; 
ele sunt înscrise cu toate desluşirile într'un registru. 

himagtizz"narea Varul fabricat este pus în saci 
plumbuiţi, cântărind net 50 kgr. care sunt puşi 
în vînzare imediat. Cimentul, din contră este în
magazinat în silozuri, unde e păstrat o lună sau 
doă. 

Să scie, în adever, că e avantagios a păstra 
cât-va timp cimentul înainte de a'l întrebuinţa. 

Această păstrare, timp mai scurt însă, ar fi bună 
asemenea şi pentru varuri, ln care intră produsul 
unei măcinări. Timpul cerut pentru predarea va
rului, transportul în întrepozite şi întrebuinţarea 

pe şantier, ajunge în general pentru a obţine re
paosul echivalent cu înmagazinarea în silozuri; dacă 
însă acest timp nu e destul de lung atunci ar tre
bui amânată puţin întrebuinţarea unui var de fa
bricaţiune prea recentă. 

V ABUL DE BONUL DE SUS 

Uzinele Montalieu şi Bouvesse (Isere) 

Gencrali"taţz". Uzina Montalieu, situată pe ma· 
ul stâng al Ronului, la 70 km. mai sus de Lyon 
nu fabrica altă dată de cât un singur fel de var, 
Din 18 70 să utilizează resturile primei cerner. 
pentru a face, un al doilea fel de var numit var 
greu, numele de var uşor fiind rezervat produ_ 
sului primitiv. In fine cu reziduurile varului greu 
să fabrică, ca la Teii, un foarte bun ciment cu 
priză lentă. Această uzină are actualmente 19 cup
toare, a fost stabilită 300 m. amonte de cea de 
la Montalieu; aceste două uzine alimentate de a
celaş gizment calcar argilos (oxfordian) sunt reu
nite astă-zi sub aceiaşi direcţiune. 

Aceste uzine produc anual 3 2 ,ooo tone: 
2 2 ,ooo tone var uşor 

6 ooo tone var greu 
4,000 tone ciment. 

Aceste uzine au împreună 29 cuptoare de formă 
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ovoidă având 8 m. înălţime şi 3 m. diametru la 
mijloc Umflarea e puţin pronunţată şi forma ge
nerală să apropie de aceia a unui cilindru pentru 
a înlesni scoaterea materiilor fără produceri de 
îngrămădiri (lomp). 

Arderea. Calcarul argilos, sfărmat în fragmente, 
este pus în cuptoare cu straturi alternative de an
tracit în care s'a amestecat o mică cantitate de 
praf de cok, care activează combustiunea. Aceste 
materii sunt dozate cu roaba. Calcarul trosnesce 
în general sub acţiunea căldurei, în urma evapo
rărei apei de carieră conţinută. Dacă calcarul a 
perdut această apă, el numai trosnesce; să moaie 
atunci puţin combustibilul, vaporii de apă înles
nind descompunerea calcarului. Se consumă 150 

până la 160 kgr. de combustibil pe tonă de produs. 
Cuptoarele sunt căptuşite la jumătatea supe

rioară, cu cărămizi refractare şi cu moaloane de 
talcschist pe jumătatea inferioară. Aceste moaloane 
cioplite din gros, nu costă de cât a treia parte 
cât cărămizile şi durează aproape tot atât. 

Arderea durează So până la 86 ore; să scoate 
din cuptoare câte 6 tone de o dată şi în mai 
multe rînduri pe zi. Focarul dil<lgează încărcarea 

cuptorului ţinend seamă de temperatura gazelor 
ce se degagează prin orificiu. La încărcarea va
rului ln roabe să face un prim triagiu a părţilor 

ne arse. 
Stingerea. Roabele cu var sunt descărcate sub 

un şopru; fie-care roabă conţinând aproape 1 oo 
kgr. var formează o mică grămadă care e stro
pită cu ro litruri apă conţinuţi într' o stropitoare; 
varul ast-fel muiat, este făcut în grămezi şi lăsat 

sub şopruri. Stingerea se face întâi foarte repede 
apoi se potolesce şi, după I 5 sau 20 de zile ea 
este completă. Varul stins e trecut atunci prin
tr'un grătar de bare de fer rotund, de grosimea 
unui deget, distanţe de grosimea unei bare. Să 
separă ast-fel părţile ne arse cu toate cele-l'alte 
reziduuri. 

Pulberea cade în cilindre. Ceea ce rămâne pe 
grătar coprinde: 

1) Părţile ne arse care se recunosc uşor după 
formă şi culoarea lor de piatră ; ele sunt triate 
cu mâna şi aruncate. Ele sunt în foarte mică can
titate; 

2) Părţile prea arse care sunt fragmente de cal
car care au încercat un început de topire din cauza 
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unui ecces de ardere care le transformă în ciment 
cu prisa lenită. 

3) Părţile nestinse, care sunt fragmente uşoare, 

destul de arse, dar care au resistat la stingere. 
După triagiul părţilor ne arse, remân părţile prea 
arse şi ne stinse care sunt duse într'un concasar 
pentru a fi sfărâmate. 

Produsul pulverisărei este cernut şi pulberea 
obţinută este dusă pe grătarul pe care se pune 
produsul stingerei cu care se amestec într'un ci. 
lindru. 

Varul uşor. - Cilindrul aşezat sub grătarul prin 
care să face prima curăţire a pulberei provenită 
din stingere primesce în acelaş timp produsul stin
gerei şi al măcinărei părţilor prea arse şi ne stinse· 

Scopul acestui amestec este de a obţine un var 
de densitate convenabilă, prima pulbere dând un 
var prea uşor. Acest cilindru este de formă po
ligonală cu pânză metalică No. 40 analog cu cel 
de la Teii. Pentru a protege pânza în contra mi
cilor părţi nearse, prea arse sau nestinse pe care 
pulberea supusă cernerei poate âncă să le con
ţină, interiorul cilindrului este garnit cu un grătar 
făcut de vergele de fier de o m, o 12 de diame
tru aşezate paralel cu axa aparatului şi distanţe 

de om. 005. Pulberea provenind din această cer
nere este varul uşflr. Acest var ne tasat, cântă

reşte 665 kgr. metrul cub; tasat, el cântăreşte 

745 kgr. aproape. El face prisă sub apa după 40 
sau 48 ore, după temperatură, şi se vinde cu l 5 
lei tona la uzină. 

Var greu. --·- Reziduurile acestei prime cerneri 
sunt măcinate şi cernute într'un cilindru cu pânza 
No. 50. Praful obţinut în această cernere, cons
titue varul greu; el cântăreşte l 07 5 kgr, pe me
tru cub, ne tasat, şi 1265 kgr. când este ta:-;at. 

El este un produs intermediar între ciment şi 
varul uşor şi face prisă mult mai repede ( 1 5 până 
la 20 ore) El poate înlocui cimentul cu prisă lentă 
în multe împrejurări şi se vinde cu 22 lei tona 
la uzină. Nu e pus în venzare de cât după ce a 
stat trei luni cel puţin în silasuri unde părţile ce 
ar fi remas nestinse să reduc în pulbere. 

Czinent de Portland 

Reziduurile obţinute la cernerea care da varul 
greu constituesc un nisip mediu, de culoare ce-
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nuşie închisă, care este expus sub şopruri la ac
ţiunea aerului esterior. Părţile albe ce le conţine 
se sting de la sine. După trecere de cel puţin o 
lună, să ia acest nisip pentru a'l curăţi de varul 
ast-fel produs, pulberea este pusă peste grăme
zile de var în stingere. Acest nisip ast-fel curăţat 
este măcinat în mori ordinare animate de o vi
tesă de lOO învârtituri pe minut (diametru l m 50), 
apoi produsul obţinut este cernut în cilindre cu 
pânza No. 70. Reziduurile sunt duse în mori unde 
se amestecă cu reziduurile primitive. 

Se obţine astfel un ciment de Portland care cân
tăreşte, ne tasat, 1336 kgr. pe metru cub. Acest 
ciment este pus în silosuri unde stă cel puţin trei 
luni. El se vinde 45 lei tona la uzină şi face priză 
după 8 sau r 2 ore după temperatură. 

Varul de la Bugey 

Aceste varuri provin mai cu seamă din uzinile 
de la Virieu-le-grand (Ain) pe linia Lyon-Geneva, 
şi Bous, lângă Belley (Ain). 

Uzz"na De/astre 

La Virieu, fabricarea varului se face ca şi la 
Montalieu, cu câte-va simplificări. Varul uşor este 
un produs numai al cernerei varului stins ce e cu
răţat o singură dată cu ajutorul unui grătar com
bustibilul întrebuinţat exclusiv este cakul. Acest 
var cântăreşte 7 30 kgr. metrai cub şi face prisă 
în 1 2 sau r 5 ore; el se vinde 1 2 până la I f- lei 
tona la uzină. 

Părţile ne arse sunt triate şi duse din nou la 
cuptor; părţile prea arse şi ne stinse care remân 
pc grătar sunt amestecate cu reziduuri)~ cernerei 
varului uşor; pe urmă după o uşoară stropir, sunt 
duse într'o morişcă. 

Materiile pulverisate sunt cernute apoi într'un 
cilindru cu pânza metalică No. 50; pulberea ob
ţinută constiute varul greu care se vinde cu 1 8 
până la 20 lei tona la uzină; acest var ne tasat, 
cântăresce 1 ooo kgr. metrul cub şi face prisa după 
ro sau 12 ore. 

Reziduurile acestei ultime cernere formează un 
nisip greunţos care servesce la fabricarea unui ci
ment ca şi la Montalieu. Numai, de oare ce a
ceste reziduuri nu mai conţin părţi albe, el este 
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supus de a drepul la măcinare pentru a obţine 
cimentul de Portland No. 1, cu priza lentă. Acest 
ciment, ne tasat, câtărcsce 1300 kgr. metrul cub 
şi se vinde 3 5 până la 40 lei tona la uzină şi face 
priză după 6 san 1 2 ore. Varul greu şi cimen
tul sunt puse în silosuri unde remân mai multe 
luni. Când sunt scoase de acolo ele mai sunt a
runcate intr'un cilindru, numit verificator pentru 
a separa necurăţeniile şi pentru a face materia 
omogenă. 

Var mi~i:t. - · La această uzină se mai fabrică, 

un var intermediar intre varul uşor şi varul greu. 
Pentru a'! obţine să macină direct produsul stin
gerei, după triarea părţilor nears; produsul este 
cernut intr'un cilindru cu pânza No. 50 ceia ce 

dă varul mixt. El cântăreşte, ne tasat 82 5 kgr· 
metrul cub şi face priza după 11 sau 13 ore; el 
se vinde cu 13 până la 1 5 lei tona la uzină. A
cest var e păstrat câte-va luni în silosuri. 

Ciment. -- Reziduurile fabricaţiunei varului mixt 
se întrebuinţează pentru fabricarea cimentului. 

Ciment l\io. 2. - Reziduurile sunt udate foarte 
puţin şi lăsate câte-va zile sub şopruri, pe urmă 
sunt duse în morisci de fontă unde părţile albe 
mai moi se pulberisează în mai mare proporţii 

de cât părţile negre care sunt mai dure. Mate
riile sunt cernute cu un cilindru cu pânza No. 60 

şi pulberea constitue cimentul No. 2. El e lăsat 

cel puţin trei luni în silosuri. 
Acest ciment are o culoare cenuşie; el cântă

tăreşte, ne tasat, 1100 kgr. pe metru cub; el face 
priza după 6 sau 1 2 ore; el să vinde cu 2 5 până 
la 30 lei tona la uzină. 

Ciment No. I. - Acest ciment este produsul 
trituraţiunei şi cernerei într'un cilindru cu pânza 
No. So, a reziduurilor fabricaţiunei precedente. 

Acest ciment e cenuşiu închis; ne tasat, cân
tăreşte 1 300 kgr. metrul cub şi face priză după 

6 sau 12 ore, după temperatură; dă mortare mai 
rezistente ca cimentul No. 2. Preţul seu la uzină 
e de 3 5 până la 40 lei tona. 

Cari'ere-Producţz"une. Carierele aparţin etagiului 
oxfordian, ele sunt lângă cuptoare. 

Producţiunea anuală e de 30000 tone. 

Uâna Trolliet. 
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Uzina de la Bons a fost construită in 1 880 şi I 

e prevczută cu toate perfecţionările realizate în 
fabricarea varului idraulic 

Cernerea se face prin ajutorul venttlaţi'unef (sis
tem Trolliet brevetat). 

Piatra. Arderea. - Calcarul argilos de culoare 
venătă întrebuinţat aparţine şi el terenului oxfor
dian. 

Piatra e sfărâmată în fragmente de un decime
tru cub aproape şi e arsă în şease cuptoare ovoj 
de cu ardere continuă de 1 3 m înălţime şi de a
proape 60 metri cubi capacitate; tiragiul poate fi 
regulat cu registre. Combustibilul se compune 
dintr'un amestec de huiliă şi antrăcit; consuma
ţia este în medie de 160 kgr. re tonă de pro
dus. Arderea durează aproape o sută de ore. 

Var uşor. -- Varul scos din cuptor e dus sub 
şopruri unde stins prin stropire (14 litri apa pen
tru 200 litri var). După doue zile stingerea este 
complectă; varul este luat şi trecut printr'un gră
tar de fier cu bare late distanţe de 1 cm; prea 
arse şi părţile ne stinse remân pe grilă de unde 
sunt aruncate cu lopP.ţile. Pulberea carie în cilindre 
cu pânza No. 40 şi produ.>ul cernut constitue va· 
rul uşor. Ne tasat el cântăreşte 6co până la 650 

kgr. metrul cub şi face prisă după 24 sau 30 ore; 
el se vinde cu 1 o până la r 3 lei tona la uzină. 

Var greu. -- Reziduurile acestei cerneri sunt 
puse la un loc cu părţile care n'au putut trece 
prin grătar apoi sunt triturate în morisci de fontă 
şi apoi duse în cz'lindru cu ventilaţie. 

Cernerea prin ventilaţie. -- Materiile pulverisate 
sunt aduse, printr'un tub, la extremitatea unui ci
lindru de tab'ă de fer de 1 m. 50 lungime şi 

o m 5 5 diametru cu a7a uşor înclinată pe orizon
tală (o m 20 pe 1 m); acest cilindru se învârtesce 
în jurul axei sale şi mici aripi, fixate pe pe~etele 

seu interior clupa generatrice, împing mereu la par
tea superioară materiile pulverisate care cad apoi 
În lame subţiri către generatricea inferioară, tra
versând cilindrul după un diametru. ln această 

mişcare, părţile cele mai fine sunt luate de un 
curent de aer care traversează cilindrul în sensul 
axei sale, intrând prin partea cea mai de jos şi 

eşind prin ct a de sus care să deschide în came 
ra de depuneri unde pulberile cad în virtutea pro· 
prici lor greutăţi. 

ln urma resfirărei curentului de aer şi a mărci 
scăderi de iuţeală. Aproape 9/ 10 din pulberea cer-
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nută cade aproape de deschiderea cilindrului, res
tul se depune mai departe; dar totul e reunit 
într'un punct prin disposiţia în tremie a planşeu
lui. Materiile de cernut sunt aduse către extre
mitatea de sus a cilindrului; părţile ne antrenate 
de curentul de aer pe care ele îl traversează a
proape de doue-zeci de ori, ajung încet cu încet 
la partea inferioară care le golesce într' o tremie 
de unde un lanţ cu cupe le reia pentru a le- duce 
în şopru de deposite. Curentul de aer e obţinut 

printr'o aspiraţia stabilită la extremitatea camerei 
de deposit prin tragerea coşului şi prin acţiunea 
unui mic ventilator; aerul aspirat trece mai ântâi 
prin cilindru de cernut care este singura deschi
dere de comunicaţie între cameră şi exterior, pe 
urmă să resfirează în camera de deposit. Regu
lând curentul de aer cu un registru aşezat la in
trarea cilindrului, e uşor a obţine o pulbere cer· 
nu tă a cărei părţile cele mai mari să treacă printr' o 
pâncj.ă de numer dat. Această regulare făcută o 
dată, cernerea continuă automatic cu ce:i. mai mare 
regularitate. O mică ferestrue aşecj.ată în faţa des
c.hiderei cilindrului permite a primi pe o lopă

ţică pulberea şi a'i verifica fineţa cu un ciur de în
cercare. Acest sistem are următoarele avantagii : 

309 

1) Suprimă întrebuinţarea pânzelor metalice care 
trebuesc reperate des şi înainte adesea; de unde 
rezultă pierderi de timp, neregularităţi de fineţă, 
treceri de grunjuri şi cheltueli considerabile; 

2) Cere o forţă motrice mult mai mică de cât 
cilindrile ordinare şi nu ocazionează de cât mici 

cheltueli de instalare; 
3) Suprimă toată prăfăria în uzină; de unde 

înlesnire pentru lucrători şi reducerea uzure1 or
ganelor maşinelor, axelor, etc. 

4) Permite a schimba după voinţă gradul de 
fineţă al pulberei cernute, fără ~a opri aparatul, 

printr"o simplă regulare a curentului; 
5) Permite a cerne materii ne complet uscate, 

ceea ce e imposibil cu pânze metalice; 
6) Funcţionează continuu, regula.t fără uzură 

apre-ciabilă şi fără curăţire; 

7) ln fine dă o măcinare absolut regulată. 
Produsul acestei operaţiuni este varul greu, el 

este pus în silosuri şi ţinut cel puţin trei luni. 
Acest var cântăresce, ne tosat, 1000 kgr. me

trul cub, face priză în 24 de ore aproape; să 
vinde cu 1 7 până la 20 lei tona. 

Ciment Portland de Bons. Reziduurile de la 
varul greu sunt duse sub un şopru unde sunt 
udate foarte puţin, pe urmă sunt puse în grămezi 
pentru a înlesni stingerea părţilor ne stinse. Masa 
se încălzesce şi temperatura să ridică câte o dată 
până la 66°. 

După câtă-va vreme produsul este dus la mo
risci a căror cilindre cântăresc 1 500 kgr. fie-care 
Materia este cernută prin neutilaţie, regulând cu. 
rentul de aer pentru ca praful obţinut să treacă 

prin pânza No. 70 Cilindrul are un diametru de 
om45 pentru a obţine un curent de aer mai ener
gic, materia fiind mai grea. 

Ast-fel să obţine âmentul Portland de Bons, 
rare cântăresce 1250 la 1300 kgr. metrul cub 
şi care face priză în 24 de ore. Preţul tonei la 
uzină e de 30 la 33 lei. El e lăsat cel puţin 3 
luni în silosuri. 

Varul mixt. Este un var care cântăresce 800 
la 850 kgr. metrul cub, el este un amestec, în 
proporţii determinate de var greu. 

MINISTERUL CULTELOR ŞI INS'.l'RUOTIUNEI PUBLICE 

PUBLICA ŢI UNE 

Se aduc•" la cunoştinţa amatorilor că în cjiua de 27 
August a. c. orele 11 a. m. se va ţine licitaţie publică 

în pretoriul acestul Minister, pentru darea în întreprin· 
dere a halei de gimnastică de la liceul din Ploesci. 

Valoarea lucrărilor după devis este de lei 17.449,73 
Ofertele vor fi sigilate şi însoţite de recipisa Casei de 

Depuneri sau a ori-cărei alte administraţiuni de Judeţ 

coprincjend garanţia de 40/o, care se va complecta până 
la 6% la încheerea contractului. 

Garanţii în numerar în efecte publice şi supra oferte 
nu se primesc. 

Art. 68-79 din legea comptabilităţei publice suot 
obligatorii. 

Lucrările vor fi gata cel mai târcjiu la 1 Noembre a. 
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