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NOTA ASUPRA FABRICATIUNE! VARURILOR HIDRAULICE

IN BASINUL RONULUI (4. Gobin inginer sef.)

Daci nc vom putea procura datele necesare a-
cestd notd va fi urmata de studiul fabricatiunei va-
rului in valca Prahovei.

Introducere

Industria varului hydraulic a luat in timpii din
urma, in basinul Ronului, o desvoltare asa de mare
in ct (ace astazi una din ramurile cele mai in-
semnate ale comertului acelei regiuni, in acelas
timp, procedeurile de fabricatiune s’au perfectio-
nat s'au adus preparatiunea, ca produs accesoriu
al varului, a unui escelent ciment cu prisi lenta.

L.a Lyon, sa intrebuinteazi mai cu seamad:

1) Varurile numite du #»2:dz, de culoare alba,
care provin din Ronul-de-jos (Teil, Cruas, Arde-
cke, Homme d’Armes, D»dmc etc.) pentru care va-
rul Teil represinta tipul cel mai perfect;

2) Varul din Ronul de sus (Montalieu) si de
Saint-Hilaire de-Breus in Isére;

3) Varurile din Bugey (Virieu, Bonoets). Uzinile
de la Teil nu fabrici de cit un singur fel de var;
acelea de la Montalien, Virieu si Bons fabricd un
var numit #sor siun var numit gre# ; toate aceste
uzine fabricd in acelas timp cu reziduurile fabrica-
tiunei varurilor, un excelent ciment cu prizd inceta.

Fabricarea varului de la Teil

Uzina Pavin de Lajarge

Aceasti uzind este situatd pe malul drept al Ro-
nului, la 4 k.m. mai jos de Teil. Cariera care are
un front de 600 m. lungime si 120 m, indltime,
este deschisa in neocomianul inferior (calcar cu
ciioceri). Extractiunea stancelor si face cu mine
puternice; subdiviziunea blocurilor sd face apoi cu
mine mai mici. In fine petrele sunt sfirniate in
bucati late de la unu la doi decimetri cubi, in-
laturind pe cit se poate neegalitifile de grosime,
pentru a putea obtine o ardere uniforma.

Arderea. -~ Cuptoarele intrebuintate sunt de
forma ovoidd cu ardere continud; ele sunt actu-
alminte in numér de 42 si au o capacitate care
varieaza de la 45 pand la 57 m.c. Combustibi-

lal este huiléain bucdti mici in proporfia de 110
kgr. de huilia pentru un metru cubde calcar sfar-
mat cantdrind 1250 kgr. adici 9°/, aproape. Ar-
derea dureaza aproape 3 dile, Scoaterea din cup-
tor se face in mai multe rdnduri pe zi, scofand
zilnic a treia parte din capacitatea cuptorului. Grila
cuprorului este destul de sus asezatd pentru a pu-
tea vari un vagon de desupt; scotdnd citeva bare
din grila, varul cade direct in vagoane. Lucrito-
rul trieza partile necoapte pe care le vede.

Ultimele cuptoare construite sunt prevédute cu
o grila speciala care permite de a le descirca me-
canic; aceastd grild maresce tragerea §i actioneazi
coacerea.

Stingerea. — Varul este transportat sub sopruri
unde este udat cu stropitori (apa intrebuingata a-
proape '/, din greutatea varului) apoi e asezat
in grimezi si lasat in voe. Stingerea se produce
imediat cu o mare degagiare de caldura si de va-
pori de apa; varul crapa si se reduce putin céte
putin in praf; e lisat ast-fel zece sau cinci-spre
zece zile, pentru a obtine o stingere complecta.

Varul as-fel stins este incéarcat in roabe si tre-
cut prin gratare asezate la intrarea morilor pen-
tru a separa partile mari ne arse. Intr'o parte a
uzinei, varul supus stingerei este grimadit in gropi
longitudinale in fundul cirora, din distantd in dis-
tanti, se gisesc grile cu ochiuri mari; pentru a
ridica varul el e trecut printre aceste grile pentru
a cddea intr'un spatiu unde se gdsesce o curea
cu palete care transportu varul citre mori. Acest
var, la intrarea in mori, este trecut printr'un gra-
tar cu ochiurile si mai mici care separa partile ne
arse, Aceste parti ne arse sunt aruncate; cate o
dati sunt duse din nou la cuptoare cénd trans-
portul nu e greu.

Cernutul. — Varul ast-fel curdtat este supus la
o prima cernare (blutage) intr'un cilindru poli-
gonal asemenea celor de la mori si acoperit cu
o phnzd metalici No. 40 (') Axa este putin in--
clinati pentru a putea aduce in punctul cel mai

(*) Numcrile panzelor metalicc corespund cu numérul firelor con-
inute in degetul linear, adic3 aproape »7 m|/m

https://biblioteca-digitala.ro



de jos al aparatului si a primi intr'un recipient
special materiile care nu trec prin aeeasti pinzi
Pentru a o protege contra pdrtilor ne arse mai
mari pe care poate si le contine incd varul stins,
sd aseaza in inteforul cilindrului, aprépe de panza
o grild formata de vergele de fier asezate paralel
cu axa aparatului si forménd ast-fel o colivie po-
ligonald care contine toate partile ne arse.

Pulberea find culeasa prin aceastd prima cernere
este amestecatd cu acea care provine din doug
cerneri succesive.

Partile care nu trec prin pénzd, sunt culese-la
extremitatea cilindrului si constituesc les grappzers
formati din parti albe ne stinse si parti negre su-
pra arse. Aceste reziduuri sunt macinate intre pie-
tre agezate la 2 cm aprépe unele de altele si ficAnd
120 de invartituri pe minut, Produsul acestei ma-
cindri este dus intr'un al doilea cilindru asemenea
celui dintdi, insd incunjurat cu o panzi mai fina
No. 50; pulberea cernuti si amesteci cu produ-
sul primei ciuruiri. Reziduurile sunt micinate din
nou in aceleasi mori, pe urma duse intr'un al trei-
lea cilindru invelit tot cu o panza No. so0.

Pulberea fina si amesteca cu cele obtinute an-
terior ') constituind varul de 7ez/ din comert.El e
pus in vénzare in saci de 50 kgr. Uzina produce
800 tone pe zi in mediu, sau 200.000 tone anual.
Varul sa vinde 12 pani la 14 lei tona la uzini.

Densitatea acestui var ne tasat este de 0.72
aproape ; ea face prisi sub api in opt-spre-zece
ore la temperatura ordinari.

Reziduurile provenind din ultima cernere erau
altd datd aruncate Un impiegat al uzinei avu idea
de a le pulverisa §i de a face un mortar slab care,
comprimat cu presa hidraulici, dadea caramizi a
caror texturd si apropia mult de acea a unor cal-
caruri naturale compacte. Mai tarziu in 1869 D.
Pavin de Lafarge gasi mijlocul de a face un foarte
bun ciment cu prisa lentd numit Ciment Portland-
Lafarge de Tiel.

Ciment Portland-Lafarge

Reziduurile fabricatiunei varului sunt asezate sub

') Acest amestec si face automatic punénd cilindrele in acciasi
camerd cu plangeul dispus in tremie pentru a aduna pulberile in-
tr'un punct de unde ele sunt ridicatc cu o noria pentru a fi (ran-
sportate in halcle de punerc in saci, In acciasi cameri si gisesc
doué cilindre cu panza No, 40 si doud cu paAnza No, 50
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-sopruri, unde timp de o luni si deliteazi la aer.

Pulberea care se formeazi in aceasti stingere spon-
tanee este separatd de reziduuri prin cernere; re-
zultatul e incd var idraulic care si amesteca altd
dati cu cele trei prime produse, dar acum el este
pus la o parte pentru a fi supus la diferite incér-
ciri si pentru intrebuintare speciala.

Proportiunea pulberei este de 9 péna la 10 la
too din greutatea reziduurilor.

Reziduurile ast-fel curitite sunt mdicinate intre
pietre foarte apropiate si produsul este dus intr'un
prim cilindru cu panza metalici No. 80. Pulberea
obtinutd este amestecatd cu produsul unei a doua
cerneri.

Reziduurile obtinute in aceasta primd cernere
sunt mdicinate a doua oard si produsele sunt
duse ‘intr'un al doilea cilindru cu pinza metalica
No. 100.

Reziduurile precedentei cerneri formeazi un fel
de nisip fin (sablette) in proportia de 16 —17 la
1000. Acest reziduu (sablette) este macinat in mori
speciale de fontd (meuletons) apoi este dus intr'un
cilindru cu pinza No. 150. Pulberea cernuta con-
stitue un ciment negru care si pune in silozuri
timp de 40 zile, apoi e pus in fabricarea celor-
l'alte doad pulberi. Acest amestec de trei pulberi
constitue un ciment cenusiu care e lasat cét-va
timp in silozuri si apoi vindut sub numele de
ciment Portland-Lafarge de Tei/. Acest ciment ne
tisat are o densitate de 1.10 aproape; el face
priza dupd cAte-va ore si sa vinde la uzina cu 30
pana la 40 lei tona.

Productiunea cimentului este aproape de 1/10
a celei a varului.

Ciment alb. Se intAmpli cite o datd ci rezi-
duurile contin o mai mare portiune de parti ne
stinse, atunci aceste reziduuri (grappiers blancs)
sunt puse la o parte pentru a fi tratate in ve-
derea productiunei de ciment. Acest ciment ob-
tinut in cilindrele cu panze No. 80 si 100, este
mai alb si mai putin greu de cat cel-l'alt; el nu
sd mai amesteci cu cimentul brun, ci se vinde
de a dreptul fabricantilor de dale comprimate sub
numele de ciment al/b. El nu formeazi de cit
sfertul productiunei totale de ciment.

Verificafinni st incercdri. Un supraveghetor ur-
madresce in permanentd lucrarea cernutului; el ea
mostre de pulberi din diferite cilindre sile cerne
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in site cu pAnza No. 140; pentru a se asigura
daca nu contin rezidiuri. Daca confin atunci a-
ceasta e o probd cd pénza cilindrului corespun-
zator este rupta si atunci se repard imediat.
Intr'un laboratoriu special, se fac de asemenea
in permanentd incerciri de rezistenta la tractiune
a varurilor si cimenturilor fabricate, pentru a se
asigura de perfecta omogeneitate a produselor.
Aceste incercari se fac cu aparatul Michaélis ;
ele sunt inscrise cu toate deslusirile intr'un registru.
Immagazinarea Varul fabricat este pus in saci
plumbuiti, cintirind net 50 kgr. care sunt pusi
in vinzare imediat. Cimentul, din contrd este in-
magazinat in silozuri, unde e péstrat o luni sau
dod.
Sa scie, in adevér, ci e avantagios a pistra
cit-va timp cimentul inainte de a'l intrebuinta.
Aceastd pastrare, timp mai scurt insd, ar fi buna
asemenea §i pentru varuri, in care intrd produsul
unei mécindrl. Timpul cerut pentru predarea va-
rului, transportul in intrepozite si intrebuintarea
pe santier, ajunge in general pentru a obtine re-
paosul echivalent cu inmagazinarea in silozuri; dacd
insd acest timp nu e destul de lung atunci ar tre-
bui aménatd pufin intrebuintarea unui var de fa-
bricatiune prea recents.

VARUL DE RONUL DE SUS
Uzinele Montalieu si Bouvesse (Isére)

Generalitags. Uzina Montalieu, situatd pe ma-
ul stang al Ronului, la 70 km. mai sus de Lyon
nu fabrica alti datd de cat un singur fel de var,
Din 1870 sa utilizeazi resturile primei cerner.
pentru a face, un al doilea fel de var numit va,
greu, numele de var usor fiind rezervat produ-
sului primitiv. In fine cu reziduurile varului greu
sd fabrica, ca la Teil, un foarte bun ciment cu
prizd lentd. Aceastd uzina are actualmente 19 cup-
toare, a fost stabiliti 300 m. amonte de cea de
la Montalieu; aceste doua uzine alimentate de a-
celag gizment calcar argilos (oxfordian) sunt reu-
nite astd-zi sub aceiasi directiune.

Aceste uzine produc anual 32,000 tone:

22,000 tone var usor
6.000 tone var grei
4,000 tone ciment.
Aceste uzine au impreuna 29 cuptoare de formi
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ovoidi avAnd 8 m. indltime §i 3 m. diametru la
mijloc Umflarea e pufin pronuntatd si forma ge-
nerald si apropie de aceia a unui cilindru pentru
a inlesni scoaterea materiilor fard produceri de
ingramddiri (lomp).

Avrderea. Calcarul argilos, sfirmat in fragmente,
este pus in cuptoare cu straturi alternative de an-
tracit in care s'a amestecat o mici cantitate de
praf de cok, care activeazd combustiunea. Aceste
materii sunt dozate cu roaba. Calcarul trosnesce
in general sub acfiunea caldurei, in urma evapo-
rirei apei de carierd continuti. Dacd calcarul a
perdut aceastd apa, el numai trosnesce; si moaie
atunci putin combustibilul, vaporii de api inles-
nind descompunerea calcarului. Se consumi 150
pand la 160 kgr. de combustibil pe toni de produs.

Cuptoarele sunt ciptusite la jumditatea supe-
rioard, cu cardmizi refractare si cu moaloane de
taleschist pe jumdtatea inferioara. Aceste moaloane
cioplite din gros, nu costi de cét a treia parte
cit cdramizile si dureazi aproape tot atat.

Arderea dureazi 80 pani la 86 ore; si scoate
din cuptoare cite 6 tone de o dati si in mal
multe rinduri pe zi. Focarul dirigeazi incircarea
cuptorului tinénd seami de temperatura gazelor
ce se degageazd prin orificin. La incircarea va-
ralui in roabe sd face un prim triagiu a partilor
ne arse.

Stingerea. Roabele cu var sunt descircate sub
un sopru; fie-care roaba continind aproape 100
kgr. var formeazd o mici grimadi care e stro-
pitd cu 10 litruri apd continuti intr'o stropitoare;
varul ast-fel muiat, este facut in grimezi si lisat
sub sopruri. Stingerea se face intai foarte repede
apoi se potolesce si, dupid 15 sau 20 de zle ea
este completd. Varul stins e trecut atunci prin-
tr'un grdtar de bare de fer rotund, de grosimea
unui deget, distante de grosimea unei bare. Si
separd ast-fel partile ne arse cu toate cele-lalte
reziduuri.

Pulberea cade in cilindre. Ceea ce riamane pe
gritar coprinde:

1) Pirgile ne arse care se recunosc usor dupi
forma si culoarea lor de piatra; ele sunt triate
cu mina §i aruncate. Ele sunt in foarte mici can-
titate;

2) Pirtile prea arse care sunt fragmente de cal-
car care au incercat un inceput de topire din cauza
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unui ecces de ardere care le transformd in ciment
cu prisa lenita.

3) Partile nestinse, care sunt fragmente usoare,
destul de arse, dar care au resistat la stingere.
Dupi triagiul pirtilor ne arse, réman partile prea
arse si ne stinse care sunt duse intr'un concasar
pentru a fi sfirAmate.

Produsul pulverisirei este cernut si pulberea
obtinutd este dusia pe gritarul pe care se pune
produsul stingerei cu care se amestec intr'un ci-
lindru.

Varul usor. — Cilindrul asezat sub gritarul prin
care si face prima curafire a pulberei proveniti
din stingere primesce in acelas timp produsul stin-
gerei si al macindrei partilor prea arse si ne stinse:

Scopul acestui amestec este de a obtine un var
de densitate convenabild, prima pulbere dind un
var prea usor. Acest cilindru este de formi po-
ligonala cu p&nzi metalici No. 40 analog cu cel
de la Teil. Pentru a protege panza in contra mi-
cilor parti nearse, prea arse sau nestinse pe care
pulberea supusi cernerei poate anci si le con-
tind, interiorul cilindrului este garnit cu un gritar
facut de vergele de fier de o m, o12 de diame-
tru agezate paralel cu axa aparatului si distante
de o m. 005. Pulberea provenind din aceasti cer-
nere este varu/ usor. Acest var ne tasat, cinti-
reste 665 kgr. metrul cub; tasat, el cAntareste
745 kgr. aproape. El face prisi sub apa dupi 40
sau 48 ore, dupi temperaturd, si se vinde cu 15
lei tona la uzini.

Var greu.-- Reziduurile acestei prime cerneri
sunt macinate si cernute intr'un cilindru cu pinza
No. 50. Praful obtinut in aceasti cernere, cons-
titue varul grew ; el cantireste 1075 kgr, pe me-
tru cub, ne tasat, si 1265 kgr. cind este tasat.

El este un produs intermediar intre ciment si
varul usor si face prisa mult mai repede (15 pana
la 20 ore) El poate inlocui cimentul cu prisa lenta
in multe imprejurari si se vinde cu 22 lei tona
la vzini. Nu e pus in vénzare de cat dupd ce a
stat trei luni cel putin in silasuri unde partile ce
ar fi rémas nestinse si reduc in pulbere.

Coment de Portland

Reziduurile obtinute la cernerea care da varul
greu constituesc un nisip mediu, de culoare ce-
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nusie inchisd, care este expus sub sopruri la ac-
tiunea aerului esterior. Partile albe ce le contine
se sting de la sine. Dupd trecere de cel putin o
luni, sd ja acest nisip pentru a'l curati de varul
ast-fel produs, pulberea este pusi peste grime-
zile de var in stingere. Acest nisip ast-fel curatat
este micinat in mori ordinare animate de o vi-
tesi de roo invartituri pe minut (diametru 1 m 50),
apoi produsul obtinut este cernut in cilindre cu
panza No. 70. Reziduurile sunt duse in mori unde
se amesteca cu reziduurile primitive.

Se obtine astfel un coment de Portland care cn-
tireste, ne tasat, 1336 kgr. pe metru cub. Acest
ciment este pus in silosuri unde std cel putin trei
luni. El se vinde 45 leitona la uzind si face prizd
dupd 8 sau 12 ore dupad temperaturd.

Varul de la Bugey

Aceste varuri provin mai cu seami din uzinile
de la Virieu-le-grand (Ain) pe linia L.yon-Geneva,
si Bous, langd Belley (Ain).

Uzina Delastre

La Virieu, fabricarea varului se face ca si la
Montalieu, cu cite-va simplificiri. Varul usor este
un produs numai al cernerei varului stins ce e cu-
ratat o singurd datd cu ajutorul unui gritar com-
bustibilul intrebuintat exclusiv este cakul. Acest
var cAntireste 730 kgr. metrui cub si face prisi
in 12 sau 15 ore; el se vinde 12 pand la 1¢ lei
tona la uzina.

Piartile ne arse sunt triate si duse din nou la
cuptor; pdrtile prea arse si ne stinse care réméan
pe gratar sunt amestecate cu reziduurile cernerei
varului ugor; pe urma dupa o usoara stropir, sunt
duse intr'o morisca.

Materiile pulverisate sunt cernute apoi intr'un
cilindru cu panza metalici No. 50; pulberea ob-
tinutd constiute varul greu care se vinde cy 18
pand la 20 leitona la uzina; acest var ne tasat,
cantdresce 1000 kgr. metrul cub si face prisa dupi
10 sau 12 ore.

Reziduurile acestei ultime cernere formeazi un
nisip greuntos care servesce la fabricarea unui ci-
ment ca si la Montalieu. Numai, de oare ce a-
ceste reziduuri nu mai confin pirti albe, el este
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supus de a drepul la mdcinare pentru a obtine
cimentul de Portland No. 1, cu priza lenti. Acest
ciment, ne tasat, citaresce 1300 kgr. metrul cub
si se vinde 35 pand la 4o lei tona la uzind si face
priza dupa 6 san 12 ore. Varul gres si cimen-
tul sunt puse in silosuri unde rémin mai multe
luni. Cind sunt scoase de acolo ele mai sunt a-
runcate intr'un cilindru, numit verificalor pentru
a separa necurdteniile si pentru a face materia
omogend.

Var mixt. — La aceasti uzini se mai fabrica,
un var intermediar intre varul usor §i varul greu.
Pentru a’l obtine si macina direct produsul stin-
gerei, dupa triarea partilor nears; produsul este
cernut intr'un cilindru cu pinza No. 50 ceia ce
di warul mixt. El cantireste, ne tasat 825 kgr.
metrul cub si face priza dupd 11 sau 13 ore; el
se vinde cu 13 pana la 15 lei tona la uzind. A-
cest var e pastrat cate-va luni in silosuri.

Ciment. — Reziduurile fabricatiunei varului mixt
se intrebuinteazi pentru fabricarea cimentului.

Ciment No. 2. — Rezidaurile sunt udate foarte
putin si ldsate cate-va zile sub sopruri, pe urmi
sunt duse in morisci de fontd unde pirtile albe
mai moi se pulberiseazi in mai mare proportii
de cat partile negre care sunt mai dure. Mate-
rile sunt cernute cu un cilindru cu panza No. 60
si pulberea constitue cimentul No. 2. El e lisat
cel putin trei luni in silosuri.

Acest ciment are o culoare cenusie; el cinti-
tareste, ne tasat, 1100 kgr. pe metru cub; el face
priza dupd 6 sau 12 ore; el si vinde cu 25 pAna
la 30 lei tona la uzini.

Ciment No. 1. — Acest ciment este produsul
triturafiunei §i cernerei intr'un cilindru cu pénza
No. 80, a reziduurilor fabricatiunei precedente.

Acest ciment e cenusiu inchis; ne tasat, cin-
tareste 1300 kgr. metrul cub si face priza dupi
6 sau 12 ore, dupi temperaturd; di mortare mai
rezistente ca cimentul No. 2. Pretul séu la uzini
e de 35 pinid la 40 lei tona.

Cariere-Productiune. Carierele apartin etagiului
oxfordian, ele sunt langi cuptoare.

Productiunea anuali e de 30000 tone.

Uzina Trollief.

Uzina de la Bons a fost construiti in 1880 §i
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e prevézuta cu toate perfectiondrile realizate in
fabricarea varului idraulic.

Cernerea se face prin ajutorul wvenirlafrunel (sis-
tem Trolliet brevetat).

Pratra. Arderea. — Calcarul argilos de culoare
vénitd intrebuintat apargine si el terenului oxfor-
dian.

Piatra e sfardmata in fragmente de un decime-
tru cub aproape §i e arsa in sease cuptoare ovoj
de cu ardere continud de 13 m indltime si de a-
proape 60 metri cubi capacitate; tiragiul poate fi
regolat cu registre. Combustibilul se compune
dintr'un amestec de huilid si antrdcit; consuma-
tia este in medie de 160 kgr. e tond de pro-
dus. Arderea dureazi aproape o suti de ore.

Var usor.-— Varul scos din cuptor e dus sub
sopruri unde stins prin stropire (14 litri apa pen-
tru 200 litri var). Dupd doué zile stingerea este
complectd; varul este luat si trecut printr’un gré-
tar de fier cu bare late distante de 1 cm; prea
arse si partile ne stinse rémin pe grild de unde
sunt aruncate cu lopetile. Pulberea cadein cilindre
cu pianza No. 40 si produsul cernut constitue za-
rul usor. Ne tasat el cAntdreste 6co péni la 650
kgr. metrul cub si face prisd dupa 24 sali 30 ore;
el se vinde cu 10 pini la 13 lei tona la uzina.

Var greu. — Reziduurile acestei cerneri sunt
puse la un loc cu partile care n'au putut trece
prin gritar apoi sunt triturate in morisci de fonta
si apoi duse in cilindru cu ventilafie.

Cernerea prin ventilafie. -— Materiile pulverisate
sunt aduse, printr'un tub, la extremitatea unui ci-
lindru de tab'a de fer de
om 55 diametru cu asa usor inclinatd pe orizon-

t m. 50 lungime si
tali (0 m 20 pe t m); acest cilindru se invartesce
in jurul axei sale si mici aripi, fixate pe peretele
séu interior dupa generatrice, imping mereu la par-
tea superioard materiile pulverisate care cad apoi
in lame subtiri citre generatricea inferioard, tra-
versind cilindrul dupa un diametru. In aceasta
miscare, pirtile cele mai fine sunt luate de un
curent de aer care traverseazd cilindrul in sensul
axei sale, intrAnd prin partea cea mai de jos si
esind prin cca de sus care sa deschide in came
ra de depuneri unde pulberile cad in virtutea pro-
priei lor greutitl.

In urma resfirdrei curentului de aer si a marei
scaderi de iuteald. Aproape ¥/, din pulberea cer-
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nutd cade aproape de deschiderea cilindrului, res-
tul se depune mai departe; dar totul e reunit
intr'un punct prin dispositia in tremie a planseu-
lui. Materiile de cernut sunt aduse citre extre-
mitatea de sus a cilindrului; partile ne antrenate
de curentul de aer pe care ele il traverseazi a-
proape de doué-zeci de ori, ajung incet cu incet
la partea inferioard care le golesce intr'o tremie
de unde un lant cu cupe le reia pentru a le duce
in sopru de deposite. Curentul de aer e obtinut
printr'o aspirafia stabilita la extremitatea camerej
de deposit prin tragerea cosului §i prin actiunea
unui nic ventilator ; aerul aspirat trece mai antaj
prin cilindru de cernut care este singura deschi-
dere de comunicaiie intre camerd si exterior, pe
urmi si resfireazi in camera de deposit. Regu-
land curentul de aer cu un registru asezat la in-
trarea cilindrului, e usor a obtine o pulbere cer-
nuti a cirei partile cele mai mari sa treaca printr'o
pindi de numér dat. Aceasti regulare ficuta o
dati, cernerea continui automatic cu cea mai mare
regularitate. O mici ferestrue asedatd in fata des-
chiderei cilindrului permite a primi pe o lopi-
ticd pulberea si a'i verifica finefa cu un ciur de in-
cercare. Acest sistem are urmitoarele avantagii:

1) Suprimi intrebuintarea panzelor metalice care
trebuesc reperate des gi inainte adesea; de unde
rezultd pierderi de timp, neregularititi de finegd,
treceri de grunjuri §i cheltueli considerabile;

2) Cere o forti motrice mult mai mici de cit
cilindrile ordinare si nu ocazioneazi de cat mici
cheltueli de instalare;

3) Suprima toati prifaria in uzini; de unde
inlesnire pentru lucritori §i reducerea uzurei or-
ganelor maginelor, axelor, etc.

4) Permite a schimba dupa vointd gradul de
fineta al pulberei cernute, firid"a opri aparatul,
printr'o simpla regulare a curentului;

5) Permite a cerne materii ne complet uscate,
ceea ce e imposibil cu pinze metalice;

6) Functioneazi continuu, regulat fird uzura
apreciabild §i fird curdtire;

7) In fine di o micinare absolut regulata.

Produsul acestei operatiuni este varul greu, el
este pus in silosuri §i tinut cel putin trei luni.

Acest var cintiresce, ne tosat, 1000 kgr. me-
trul cub, face prizi in 24 de ore aproape; si
vinde cu 17 pind la 20 lei tona.

Ciment Portland de Bons. Reziduurile de la
varul greu sunt duse sub un sopru unde sunt
udate foarte putin, pe urmi sunt puse in grimezi
pentru a inlesni stingerea pirtilor ne stinse. Masa
se incalzesce §i temperatura si ridicid cite o dati.
pini la 66°

Dupi cati-va vreme produsul este dus la mo-
risci a ciror cilindre cintiresc 1500 kgr. fie-care
Materia este cernutd prin neutilatie, reguldnd cu.
rentul de aer pentru ca praful obfinut si treaci
prin panza No. 7o Cilindrul are un diametru de
045 pentru a obfine un curent de aer mai ener-
gic, materia fiind mai grea.

Ast-fel sa obtine cimentul Portland de Bons,
rare cantaresce 1250 la 1300 kgr. metrul cub
si care face prizi in 24 de ore. Pretul tonei la
uzini e de 30 la 33 lei. El e lisat cel pugin 3
luni in silosuri.

Varul mixt. Este un var care cantiresce 800
la 850 kgr. metrul cub, el este un amestec, in
proportii determinate de var greu.

’

Se aduce: la cunostinta amatorilor ci in diua de 27
August a. c. orele 1T a. m. se va tine licitatie publica
in pretoriul acestul Minister, pentru darea in intreprin-
dere a halei de gimnastica de la liceul din Ploesci.

Valoarea lucrdrilor dupd devis este de lei 17.449,73

Ofertele vor fi sigilate si insofite de recipisa Casei de
Depuneri sau a ori-carei alte administratiuni de Judet

MINISTERUL CULTELOR SI INSTRUCTIUNEI PUBLICE

PUBLICATIUNE

coprindénd garantia de 4%, care se va complecta pini
la 69 la incheerea contractului.

Garantii in numerar in efecte publice §i supra oferte
nu se primese.

Art. 68—79 din legea comptabilititei publice sunt
obligatorii.

Lucririle vor fi gata cel mai tirdiu la 1 Noembre a,
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