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NOTITE

Asupra fabricatiunei varului hydraulic. alb, or cimentului-Portland in fabricele
D-lut E. Erler & Co, Azuga

No. 1. Var hydraulzc. In anul 1883 s’a infiin-
tat in Azuga de D-1 Emil Erler Inginer, sub
aceasi firmd o fabricd de var hydraulic. Aceastd
fabrici are ca motor o locomobild de 25 cai pu-
tere, care pune in miscare un <«Rollergang»
doud perechi petre de moard, diferite elevatoare
si site. Patru ani mai tardiu acelas domn a infi-
intat o noud fabrici de var hydraulic, situatd in
Valea Seacd, intre gara Azuga si Busteni. Fabrica
fiind situatd langd riul Prahova are ca motor o
turbini cu o putere motrice de 60 cai.

Instalatiunea se compune din trei petre de moard,
diferite elevatoare si cilindre cu site. Materialul
prim care se estrage in baile din apropiere, con-
sta din un Kalkmergel natural care contine 607/,
carbonat de calciu, se arde in 6 cuptoare siste-
matice (Schachtofen) de unde scoase, si deposi-
teazd in apropiere in forma de grimedi, unde si
lasd 3—4 séptaméni.

Dupid ce trece acest timp, materialul ars si trece
in moard unde si macind. Cuptoarele pot produce
zilnic 4—35 vagoane var hydraulic dupd cum s’a in-
trebuintat la ardere lemne sau cidrbuni de peatra.

Operatiunile arderei si fac sub supravegherea
a 18 oameni esperti. La lucrul din moard, care
merge in continuu, ziua §i noaptea, sunt ocupati
20 oameni (in ambele fabrici) afard de un masi-
nist, 2 focari si 1 morariu. In biile de peatri lu-
creazi 18 —20 oameni. Terenul fabricei in Azuga
ocupd un teritoriu de 10.000 m? (1 hectar) Fa-
bricele functioneazi cu inceputul lunei lui Febru-
arie pand citre sfarsitul lunei Noembrie. Produc-
tiunea anuald a ambelor fabrici este de 600 va-
goane var hydraulic.

No. 2. Var alb. In anul 1892, a infiintat tot D-1E,
Erler, la Piatra Arsd langa Sinaia o fabrici de var
alb, care e situati lAngi raul Prahova si calea ferata.
Aceasta consta din 2 (doua) cuptoare. Un cuptor mai
mare sistem «Riidesdorfer» si un cuptor mai mic pe-
riodic. In cuptorul cel mare se arde o piatrd de
var (din cariera Caraiman) care contine 19.89/, car-
bonat de calciu. Procedura e urmatoare: Pietrele
de var se introduc in cuptor pe partea de sus si

dupa un timp oare care arse fiind, ese ca var ars
prin trei usi ficute chiar la partea de jos a
cuptorului. Acest cuptor produce aprocs. 12.000
kg. var alb pe zi. Varul ese bolovani, precum a
fost piatra, bine ars, fara pietre si neprafuit. Cup-
torul cel mic produce 3'/;—4 vagoane var in in-
tervalul de 8 —to dile. Ca combustibil sa intre-
buinteazd lemne. Productiunca totaid si urcd la
350 vagoane pe an.

Fabrica ocupd un teren de un hectar. Sunt ocu-
pati 10 lucritori, un supraveghetor.

No. 3. Ciment-Portland. Fabrica de Ciment-
Portland din Azuga, fondatd de curand, sub firma
sociala E. Erler & Co. se afliin exploatare cu in-
ceperea lunei Iunie 1897.

Aceastd noud fabrici este situata in valea Azuga,
la 1 klm. depirtare de statia Azuga, fiind legatd
cu cea din urmd printr'un drum de fer system
De’cauville. Fabrica ocupa un teren de 4 Hectare,
cladirile fabricei acoper o suprafati de 1200 m.2
si sd compun din: Casa maginei motrice, din moara
din silosuri pentru materii prime, din cirimidarie,
uscitoare, din cuptoare continue system «Dietzsch»
si din magasin.

Ca masind motrice avem o locomobild Compo-
und cu condensator cu o fortd normala efectiva
de 150 cai putere; desvoltind o putere efectivi
maximald de 200 puteri de cai.

Moara este compusd dintr'un sfarimator de pi-
atrd (concassenr), dintr'o pereche de valturi (cy-
lindres laminoirs) din 3 (trei) perechi petre de
moard cu un diametru de 1500™", ficénd 130
ture (invirtituri) pe minut; din doi elevatori cu cupe
(elevateurs a Godets) dintre cari unul este pentru
materialul care provine din sfarimdtoriu si valturi
si care este distribuit la pietrele de moara si altul
pentru a distribui fiina de materii prime sau de
ciment pe aparatele de cernut carisunt 3 la nu-
mér (apparailles a bluter) doud fiind site inclinate
scuturdtoare (tamis inclinés) prevédute cu table
de ofel si al treilea e un cilindru de cernut de 4
metri lungime si un diametru de 1 m. Materiile
prime, reduse in fdind, lasi un residiu de maximum
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1—2%, prin o sitd care are goo gduri (ochiuri)
pe 1 cm.? sunt transportate in silosurile pentru
materiile prime, continénd productiunea de 6 dile
a morei, aicea ele (materiile prime) sunt udate
pina ce capitd consistenta necesard pentru a putea
face din ele cardimidi.

Ciramidaria se compune dintr'un elevator cu
cupe (élevateur & Godets) transportdnd materiile
prime in un malaxor (malaxeur) de unde aceste
materii bine amestecate ajung in o presa de
cardmidi symem Th. Grouée, putind produce cam
10.000 ciramidi in 10 ore de lucru. Cardmidile
sunt puse direct pe vagonetele speciale si con-
duse in uscdtoare (séchoirs), O camerd spatioasd.
pavata cu caramidi refractare de Chamotta, o tabld
de tuciu cari sunt incaldite pe dedesubt), de aici
dupa 24 ore ele sunt gata de a fi puse in cup-
toare. Cdramidile sunt ridicate la partea superioara
a cuptoarelor cu vagoanele prin un scaun de ri-
dicat (asseur) or incédrcate direct in incalditorul
(rechauffeur) cuptoarelor «Dietzsch.» Materia (cd-
ramidile) rémén in acest incalditor cam 15 ore
si perde tot acidul carbonic. De aici cdramidile a-
jung pe un plan inclinat, care pune incidlditorul
in comunicatie directd cu cuptorul propriu zis
capatand materia o culoare rosie-albi.

Caramidile sunt apoi incércate alternativ cu cér-
buni de piatrd in creusetul cuptorului (creuset de
four) pand cind acesta din urma e umplut, si
trage cimentul printr'un gratar in partea cea mai
de jos pentru a face loc unei noi incdrcituri. Ci-
mentul e lisat 18—24 ore in cuptorul propriu
zis, si la gratar ajunge sub formd topitd fiacutd a-
proape sgurd si deja ricit complet. Dupd ce ci-
mentul e scos din cuptor, este supus unui triagiu
foarte riguros si toate partile cari nu sunt bine
arse sa pun eardsi in cuptor. Cimentul este trans-
portat sub un sopron unde pentru a 'i da o ab-
solutd regularitate de calitate, si lasi si se acu-
muleze productiunea cel putin 15 dile. De aici
cimentul este transportat in moara si mécinat la
o finetd de maximum 3—4%, de residiu pe o
sitd cu 900 ochiuri pe un cm.?

Ca materii prime fabrica intrebuinfeazi un cal-
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car argilos continénd 80 --84°/, carbonat de calciu
cu o texturd foarte fina si foarte homogena, pre-
sentand aproape comparafiunea voiti pentru a
face un ciment Portland natural. Accst calcar e
corectat prin chte-va procente de argil plastic,
(cam 6°%,) a fost micinat, ficut carimidi, etc. In-
trebuintarea unui material unde calcarul si argilul
si afli amestecate intr'un mod absolut iutim de
la naturd, in proportiuni deja date aproape pentru
a arde direct un ciment Portland si comptand o
corectiune foarte slabd, materiile prime macinate
pe cit se poate la o finefd extremd §i facerea
cardmidilor de compositiunea mijlocie a maicina-
rei de mai multe dile controlate si regulate (rec-
tificat) cu ingrijire prin analyse chimice, permite
a elimina intr’'un mod complect, neregularititile
cele mai mici, cari s’ar putea produce in com-
positiune si de a obtinea un ciment de calitate
de tot superioard, cu resistenfi foarte urcatd
si constantd de volum absolutd, constatd chiar prin
incercdrile cu api ferbinte.

Carierele de calcar marnos si afld in culmea
viel Azuga, ele sunt exploatate sub cerul liber,
stand in legaturd directd cu sfirAmdtorul prin un
drum Decauville, permiténd de a aduce vagonete
incdrcate cu cite 5000 kg. peatrd fard vre-o alta
cheltueald de putere de cit cea necesard pentru
a duce indirdt la carierd vagonetele goale, ceea-ce
sd face cu ajutorul unei mici locomotive.

Fabrica are o productiune mijlocie de 2 va-
goane pe zi, ea ocupd in mediu 55— 60 lucratori,
cari lucreazd in carierd ambalarea cimentului in saci
sau in butoae, transportul si incdrcarea in vagoane.

Fabrica poseda un laboratoriu chimico-technic
complect, unde si face sub controla asociatului
nostru D-lui D-r Eduard Fleik toate controlele
chimice, probe de resistenta, constantd de volum
necesare pentru buna conduitd, fie a fabricei de
ciment Portland, fie acelei de var hydraulic. Pro-
bele sunt ficute dupd normele germane, intocmai
cum face scoala de poduri si sosele din Bucuresci.

Azuga 25 August, 1897
E. ERLER & Comp.
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