Extrase din reviste streine

Constructiuni.

Regule pentru fabricarea din beton a pietrei cu goluripublicate
in revista ,Beton iind Eisen“ prezintd interes din cauza intrebuin-
tarei mari crescand mereu ce se face din acest fel de piatra.

Asociatiunea americand a aplicatorilor de ciment a stabilit re-
gule in scop de a inlitura nemultumirile ce une-ori s’au produs
contra acestui nou material.

1. Proportia amestecului va fi la blocurile facute cu masina
din beton semi-umid 1 ciment, 3 nisip si cel mult 4 prundis; la
betonul turnat: 1 ciment 3 nisip si 5 prundis.

2..Cand se lucreazd cu mana, cimentul $i nisipul sunt intai
amestecate $i 'n urmad se toarnd apd amestecandu-se din nou; in
urmd se pune prundisul; cidnd se lucreazd cu masina toate mate-
rialele sunt amestecate impreund si la sfarsit se adaogad apa.

3. Lucrul se face asa ca compresiunea si fie uniformd, supra-
fata se indreaptd cu o rild si se netezeste cu mistria pentru a ob-
tine etanseitate.

4. Se stropeste suficient ca vantul, soarele, uscidciunea sia nu
influenteze.

5. Petrile nu se vor intrebuinta de cat dupa 3 sadptdmani.

6. Petrile trebue sd aibd marcate pe ele, data, fabrica si com-
pozitia.

7. Grosimea zidurilor principale poate fi cu 10 la suta mai
micd de cat la zidaria de cdrdmidd, iar la cele despdrtitoare ca i
la ziddria din cdrdmidd cu géuri.

8. Sarcina admisibild este de 8 kgr. pe cm. p., fard a sciddea
golurile ; piatra trebuie sd aibd o rezistentd de 70 kgr. pe cm. p.
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9. Proportiunea golurilor nu trebuie si intreacd .'f, la ziduri
principale cu 2 etaje, */, la cele cu 4 etaje si ‘[, cand sunt 5 etaje
Grosimea zidurilor cel putin !/, din indltimea petrilor.

10. Incercdrile se vor face cel mai tarziu dupa 60 zile de fabrica-
tiune ; incercdrile la forfecare dupad 28 zile vor da mijlociu 10 kgr. pe
cm.’, minimum 7 Kkgr.; incercdrile le compresiune 70 kgr. pe cm. *.

Apa absorbitd 15 la sutd in mijlociu, 22 la sutd maximum
din greutatea petrei uscate.

Incercdrile la inghet: 12 ore la temperatura de—9°5 in urma 1
ord la—+ 65° C, perderea de greutate mai micd ca.10°/, si rezistenta
scdzutd cu 33°/,; la foc 30 minute la 927° si apoi in apg/de 10° C.

Rezistenta caramizilor silico-calcare la inghezt,/este una din
obiectiunile curente aduse contra acestui fel de cadramizi, atat de
rdspandite in Germania si Olanda.

Rcvune des materiaux de construction et de travawx publics
da rezultatele incercarilor facute:

1. in Franta in Laboratorul de incercdri de la ,Conservatoire
national des arts et métiers“ cardmizi tinute 24 ore in apd dis-
tilatd, a fost in urma puse timp de 4 ore la temperaturd intre —
12° si — 15° si desghetate apoi timp de 3 ore in apa la + 15°

Dupa 25 operatiuni de acestea — inghet si desghet — nu s’a
constatat nici o urmd de desagregare.

2. In Belgia in laboratorul de la Malines cadramizi saturate de
apd a fost expuse in timp de 10 ore la temperatura de — 13°;
in urma au fost complect desghetate.

Operatiunea aceasta repetatd de 15 ori n’a ardtat nici o alterare
a cardmizei.

Reparatiunea fundatiunilor prin turnarL/de ciment dupd me-
toda imaginatd de James Greathead, este descrisa in ,Engineering
Record“ 4 Aprilie a. c.

Metoda a fost aplicatd cu succes la reparatiunea culeelor unui
pod din Londra si la monumente istorice cari din cauza temeliei
amenintau sd cazi.

Principiul metodei consistd in a impinge ciment prin presiunea
idrostatica in golurile fundatiunilor prin niste tevi stabilite adhoc.

Un dispositif inventat de acelas permite a lucra in tuneluri cu
ajutorul aerului comprimat.
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Cai ferate

Masurile luate de compania ciilor férate de nord & Frantei
in timpul perioadelor de trafic intensif este titlu unui studiu publi-
cat de A. Sartiaux in ,Revue des chemins de fer“

Inegalitatea repartizdrei in timp a traficului in Romania mai
cu seamd, este cauza principald a deosebitelor neajunsuri de care
suferd atat administratiunea cat si publicul. '

D’aceia studiul mentionat prezintand un deosebit interes pentru
noi, vom ardta liniile lui principale.

Autorul aratd cd sporirea materialului rulant si a instalatiunilor
fixe asa ca sd satisfaca maximum de trafic nu este solutiunea buna
pentru cd nu numai poate duce financiarmente la ruind dar suprima
pentru multd vreme ori-ce posibilitate de a reduce tarifele.

De aceia, in loc de a spori mijloacele de actiune peste ori-ce
limitd s’au luat mdsuri pentru a obtinea un mai bun folos din ele,
prin o rotafinne mai bund a materialului rulant si o utilisare mai
mare a instalatiunilor fixe.

Aceste mdsuri au fost:

1. Adoptarea de vagoaune de mare capacitate si un vegim de
tarife care asigurand incdrcarea complectd a acestor vagoane, deter-
mind totodatd cel mai mare tonagiu util pentru fie care tren fatd
de greutatea moartd a vagoanelor,

2. Reducerca timpului de incdrcare si descdrcare.

3. Reducerea timpului de stafionare in gari.

4. Reducerea opririlor provocate prin incrucisiri, clasare de
trenuri, formarea lor, asteptarea‘orei de plecare si altele.

5. Regularisarea traficului pe cat posibil prin o repartitie mai
uniforma.

Dupd ce aratd limitele in cari aceste mdasuri trebuie si se
mentie, d-1 Sartiaux incheie aridtand rezultatele practice obtinute.

Industrie

Mijloacele intrebuintate in industrie/pentru a se apira de
incendii este titlu unui studiu publicat dé E. Boeringer in , Bulletin
de la Société industrielle de Mulhouse”.

Mijloacele aplicate se pot rezuma ;

1. Prevenirea combustiunilor spontanee provocate de carpe
de sters unsuroase sau lemn prea uscat prin asezarea carpelor in
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cutii metalice inchise si prin mentinerea unei curatenii chiar excesive
in ateliere.

2. Atelierile de ambalaj, tampldrie, isolate sau separate prin
»ziduri contra focului“ de restul atelierelor.

3. Constructiune incombustibild si ,ziduri contra focului la
fie-care 50 metri departare ; usile in aceste ziduri sa fie rulante pentru
a se putea inchide mai usor la nevoie ; usi de lemn imbricate in
fer rezistd mai bine contra deformdrilor determinate de actiunea
focului.

4. Constructiunile metalice, trebuie protejate priln ciment sau
ipsos; d’aceia recomandd mult betonul armat.

Cu toate aceste masuri preventive, care reduc mult incendiile
si urmadrile lor, trebuie si instalatiuni de apadrare in caz cand in-
cendiu s’a declarat.

1. Rezervorii mici in fie-care atelier, cdci o gileatd de apd la
inceput poate servi mai mult de cat pompa cu abur mai tarziu.

2. Extinctorii automatici, fie cu apa fie cu vapori $i o cana-
lizare sistematicd pentru acest scop in intreaga fabrica. _

Detalii interesante asupra instaldrei unor posturi de incendiu
asezate in punctele cele mai ridicate a fabricei, functiondrei si con-
trolului lor incheie remarcabilul articol care prezinti interes deosebit
pentru ori-ce industrial.

Magini.

Regularitatea motorilor cu gaz/este titlu unei conferinte pu-
blicatd in , Engineering®, de J. Atkinson.

Autorul descrie sumar diferitele sisteme intrebuintate, staruie
mai mult asupra sistemului ,totul sau nimic“, adicd prin suprimarea
complectd a admisiunei gazului explosibil si incheie prin descrierea
unui nou sistem aplicat de casa Crossley Brothers: o supapd pentru
aer si o supapd pentru gaz sunt legate intre ele prin o tiji carein
pozitiune obisnuitd permite producerea rareficarei aerului in un ci-
lindru special la inceputul cursei de aspiratiune; acest vid partial
intarzie deschiderea supapei de gaz care se inchide totdeauna cu
supapa principald de admisiune; ast-fel o cantitate de aer este as-
piratd la inceputul cursei si un amestec mai bogat citre sfarsit.

In un motor cu gaz inzestrat cu acest dispositiv, iuteala a tre-
cut de la 119 la 121 invartituri cand puterea a scdzut instantaneu
de la 600 cai la 50 cai.
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Consumatiunea de gaz a fost mica : pentru un cal vapor ord
1M 470 de gaz, care avea 1392 calorii pe metyu cub; gazul era
extras din cdrbuni bituminosi.

Desvoltarea turbinelor cu vapori 1n Statele-Unite, rezulta din
un tablou publicat in revista ,Power".
Aceste turbine sunt intrebuintate in
73 instalatiuni pentru tramwaie $i drumuri de fer electrice, cu o
putere totald de 330.000 kilowati.
81 statiuni pentru luminat, cu o putere totald de 190.000 kilowati.
128 diferite fabrici: textile, vagoane, ciment, metalurgie, hartie, cau-
ciuc, pulbere, masini si altele, cu o putere totala de 120.000
kilowati. -
Numai in atelierele din Pittsburg sunt in constructie 148 tur-
bine de o putere totald de 300.000 kilowati.

Econoniie sociala
Datoria sociald a patpénilor si obligatiunile ale ale lu-

cratorilor si impiegatiloy £ste titlu unei lucrdri apdrute in editura
librariei Dunod la Paris fff semnatd de d-na 1. P. Razous.

Competenta autoarei in materie este obtinutd din intreprinderile
industriale si comerciale la care a luat timp indelungat parte.

Obiectul lucradrei este de a ardta pe de o parte masurile de na-
turd a solidariza interesele patronilor cu acele ale lucritorilor $i ,a
aduce increderea si respectul reciproc necesar mentinerei prosperitatei
industriale si comerciale“ si pe de alta obligatiunile lucratorilor in toate
problemele importante interesand industria.

Cheysson, cunoscutul profesor de economie, spunea in o con-
ferintd ,fie-care este rdspunzdtor nu numai de ceea-ce face direct,
dar incd si de acele fapte rele pe care putea sd le impedice precum
si de acele fapte bune pe care nu le-a facut atunci cand avea putinta” -

D’aci rezultd. pentru ‘patron obligatiunea ,,d’a nu sacrifica pentru

productiune si pentru pret de revenire ori-ce preocupare de soarta
lucrétorilor®.

Pe langi respectarea legllor proteguitoare ori-ce patron are obli-
gatlum pnvntoare la:

I Organizarea- ierarhic a muhcel

2. Fixarea si plata salariilor, recrutarea si concediarea lucrato-

rilor, reducerea somagiului si' a efectelor sale;
3
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3. Formarea ucenicilor ;

4. Igiena atelierelor si ingrijirea contra tuturor boalelor dar mai
ales celor profesionale ;

5. Prevenirea si ingrijirea in caz de accidente;

6. Infiintare de case de retragere pentru invalizi si batrani.

7. Locuintele lucratorilor; '

8. Solutiunea amiabild a conflictelor.

9. Moralitatea uvrierilor.

Aceste chestiuni sunt examinate in tot atatea capitole cari con-
stitue prima parte a lucrdrii, cea mai importantd si mai dezvoltata
~—-190 pagini —.

In partea a doua autorul aratd obligafiunile movale ale lucra-
torilor cu privire la aceleasi probleme ; fireste, aceastd parte are o
extensiune mai micd — 22 pagini —.

In total cartea prezintd interes si pentru industriasii romani
fiind-cd este sinteza unei experiente indelungate ; observarea prin-
cipiilor sdndtoase poate cruta tinerei noastre industrii multe nemul-
tumiri si pierderi materiale.

O deosebitd importantd are capitolul asupra solutiunei amia-
bile a conflictelor prin instituirea consiliillor permanente de concilia-
tiune si arbitraj, in care atat lucradtorii cat si patrg i au delegati.

Inviatamant tecnic

Educatiunea inginerului a fost obiecfil unei conferinte la
New-York, dupd care a urmat desbateri.

Dam dupi ,Proccedings of the’ American Institute of electrical
engineers* Mai a. ¢. un rezumat a ideilor emise.

Ch. E. Scott aratd importanta studiilor matematice in educa-
tiunea inginerului ; obisnuinta rationamentului precis, clar, corect este
primul rezultat direct; instrument pretios in practica ingineriei prin
metodele de calcul si interpretarea exactd a faptelor, studiul mate-
maticilor, nu poate ti dat prin cérti ci trebuie sd vie de la profesor;
acesta trebuie si aibd in vedere problemele artei ingineresti si sd
desvolte lectiunile in aceasta directiune.

Ch. P. Steinmetz este d’aceias parere cu Ch. Scott cd mate-
maticile sunt un instrument excelent pentru inginer, dar inceteaza
de a fi gi sunt chiar primejdioase cand inginerul perde obisnuinta
de a considera de aproape faptele.

E. Clifford sustine cd punctul cel mai important este redu-
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cerea cantitdfei subiectelor tratate; e mai preferabil a trata un mic
numir de chestiuni in mod complect de cat un mare numadr in
mod superficial.

Nu are nici o importantd faptul cd un inginer dupi esirea lui
din scoald se gadseste in tata unor chestiuni pe care nu le cunoaste
de loc; le va putea studia singur si bine dacd are metodd si obis-
nuinté.

H. W. Buck aratd cd educatiunea tecnicd cuprinde 2 parti:
una teoreticd, alta practicd; foarte adese-ori practica a intrecut
teoria: descoperirea experimentald a fenomenilor electromagnetice
de Faraday a precedat lucrarile lui Maxwel; experientele lui Watt
au fost inaintea lucrdrilor lui Carnot; d’aceia crede cd ar trebui si
fie intai practic, fisic experimental apoi teoretic matematic.

W. S. Franklin sustine cd matematicele ar putea fi reduse
cu 30 la sutd si ar trebui asociate continuu cu fisica.

L. B. Stilwell este de parere cd invdfadmantul tecnic trebuie
sd fie cat de intins posibil, pentru ca inginerul sa fie bine pregatit
a-si complecta instructiunea sa mai tarziu in directiunea ce-si va alege.

E. S. Temple sustine aceias pdrere, addogand ca inginerul pe
langa cultura tecnicd de azi, mai are nevoie de o culturd comerciald,
dat fiind c4 mult{i ingineri vor avea in mainele lor soarta multor
capitaluri si rolul social al inginerului este complex.

W. L. Robb propune de a folosi cei 4 ani de invidfamant
tecnic in chipul urmdtor: in 2 ani — cei dantdi — matematicile, fi-
zica, chimia si limbile streine; in al treilea an mecanica si celelalte
stiinte generale tecnice ; in al patrulea an specializarea in direc-
tiunea aleasd de student.

C. O. Mailloux sustine cd invatdmantul tecnic nu trebue si
fie intins si superficial ci restrans si aprofundat.

In fine, Dugald E. Jackson de si apreciazd deosebitele idei
emise, conchide cd pdrerile profesorilor Cliffond si Ferguson de a
da un invdtimant mai aprofundat si mai putin intins sunt cele mai
acceptabile.
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