Tocila artificiaka

(Urmare).

Un: lugru important si care. foarta. adesea. ori: este: trecuf: awu
vaderea, este. curdtenia. masinelor cu toeild, de ameri.. Maginele: au.
tacild de. emeri, trebuesc {inute in: cea mai. mare stare: de- curétenia:
atat in. timpul lucrului. cat si la.incetarea, lucrului,, ele. nu. trebnesa.
nici odatd lisate murdare dupi incetarea luerului,. ian ousinefii; si:
tpate, partile. miscitoare si cara:sid freacd,,pe langd cd. trebuase. tinute
curate, apoi mai trebuesc si. fie in.tot. deauna-hine:unse; as-fal ca
toate partile miscatoare. si- se miste ugar si lin,, iar: aa precaujiuna:
sd- se intrebuinteze. apardtori-de praf si-de:ap#,;. ian cand: si luareaza
la. uscat, sd se- utilizeze: aspiratori.da praf Braful; fiind d&dunator atatt
maginei cat. si, lucrdtorului.

Cand incepi lucrul, si nu.infimbi; tocila: deodatd. ci: pe. incetul:
si- odatd. lucrul inceput si nu opresti miscarea discului. si s&. cauti,.
pe cat posibil, s# termini lucrul. fir intrerupere:.

Cand lucrezi 0 suprafafd. pland sau. un. obiect: drept. si:vrei se:
vezi dacd este paralel cu mersu tocilei, pentri;cassd faci- luern
exact, pung.lucrul,la.mijloc, intparce. obiectu, si-vezi daci-aste:paralel.

Acestea ar fi narmele: generale: dec observat: la. intrebuinjarea
tacilelor, de. emeri.

In cele ce: urmeaza, sc¢. va. ardta cum. si. procedeazd s ce- st
poate- intdmpla.la inceputul si in.timpul: lucrului.

Cand voim,si punem- a.tocild. neud.la o, magind; mai intai
alegem discul: potrivit de cara: avem nevag,;. gentru. materialul ce
prelucrdm si lucrul. ce tacem ; examindm. discul. spre. a.ne convinge
dacd, nu_are. defecte si dacd. nu.are crapituri sau inceputuri.de cras
paturi; in acest scop este bine al examina cu lupa, apoi il incercam,

https://biblioteca-digitala.ro



296
dand cate-va lovituri usoare cu ciocanu, la aceste lovituri trebue si
sune clar. Dacd gisim cd discul este bun, il stergem de praf, apoi
notdm in carnet, firma si toate inscriptiunile ce ar avea pe el, spre
a le trece in registrul de care am vorbit mai la inceput. Dupd aceea
cu un creion notdm in gaura tocilei numadarul de ordine din carnet,
cu data, aceasta spre a recunoaste discul mai tarziu. Dupd aceea
incercam sa punem discul pe fusul masinii spre a vedea dacd gaura
discului este potrivitd asa ca sa intre lesne si slobod4, céci de va
intra cu forta, mai tdrziu, din cauza incalzirii i dilatarii fusului sd
poate intampla sd plesneasca tocila.

Dupa ce punem discul pe fus, sd se bage de seama ca, pe
ambele parti, tocila sa aiba rondelele (de cauciuc, piele, pasld sau
carton) in locurile unde preseaza inclele ce fixeazd discul, gi sd
strangi inelele numai atat cat trebue pentru fixarea discului, céci
dac4 il strangi prea tare, riscd sd plesneascd fie la inceput fie in
timpul lucrului, mai cu seamd dacd va i avand vre un mic inceput
de crapdturd — Dupa ce ai fixat discul pe fus, pune si fixeazd con-
venabil protectorul contra spargerii.

Inainte de a pune discul in miscare, verificd dacd fusul nu
joaca si este bine tinut in cusineti, vezi dacd cusinetii sunt curati
si bine ungi si dacd au protectorii de prar la locul lor.

Pui discul slobod, in miscare, vezi dacd nu oscileazd si nu
bate, in acest scop, prinzi fix diamantul (un diamant anume pentru
acest scop si care trebue sa fie la indemana lucratorului) pe su-
portul maginii, lagi sd curgd continuu apd peste diamant spre al
tine rece (cdci dacd se incdlzeste se toceste repede gi riscd sd se
desprinda ¢i sd sard din loc) si verifici periferia discului de emeri
luand o pojghitd (un gpan) subtire i anume atat cat trebue spre
ai indrepta periferia.

Mai departe, daca este o masind cu banca cu suporti, veriticd
varfurile centrarelor de la soporti, si rectiticile dacd este nevoe.
Rectificarea si face puniand pe rand ambele centrare in suportul fix,
dupd ce ai sters bine gaura, apoi cu discul de emeri si cu api, le
fetuesti dandule ambelor varfuri acelas unghiu de conicitate cerut.
Dupd aceastd operatie, pui fie-care centrar la locul sdu.

Dupd cum trebuesc veriticate varturile centrarelor, de la su-
porti, tot asa trebuesc verificate si rectificate, centrele pieselor ce
s pun intre varfuri, pentru ca aceste centre si fie exacte i ga-
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urile lor destul de adinci, asa, ca varfurile centrarelor de la suporti
sd nu atingd fundul gdurilor centrelor piesei.

Aceastd verificare sa face, prin observarea piesei i a fundu-
rilor géurilor de la centre, dupid ce sa pus piesa intre varfurile cen-
trarelor de la supoartele masinei si sa invartit de cate-va ori.

Piesa pusi intre varfurile centrarelor trebue sd se invarteascd
ugor dar fard cel mai mic joc.

O altd operatie, inainte de a incepe lucrul, este sd vedem dacé
masina este dreaptd, adicd dacid discul tae sau roade paralel, fie cu
masa maginii fie cu axa obiectului; sid ne asigurim de asemenea
dacd masina este justd, adicd dacd tae numai atat cat trebue sau
atat cat voim, d. e. o sutime de milimetru trei sutimi etc. In
special pentru lucridri unde si cere exactitate mare, trebue sd facem
incercdri asupra unei alte piese similare de o lungime convenabil4,
care si aibd la capete si mijloc cdte o bandd proeminentd si de
10 Ta 20 milimetri ld{ime, asupra acestor bande facem mai multe
tdeturi subtiri de incercare si masurand cu micrometrul si alte mij-
loace, stabilim repere pe masind care si ne cdlduzeascd la pre-
lucrarea exactd a obiectului. Incercidrile pentru a pune masina,
dreaptd si justd nu pot fi reglementate sau precizate. Totul depinde
de abilitatea si priceperea lucrdtorului, in nici un caz insi, si nu
ne conducem numai dupi gradatiunile sau indiciile ce ar A avand
magina. Gradatiunile masinii si ne serveascd ca punct de plecare,
ca repere, iar restul si se facd cu mana, cu gabaritul si calibrul
in unire cu sentimentul lucrdtorului.

Dup& ce am pus masina exact, verificim cu diamantul peri-
feria discului punem discul in miscare si numai apoi incepem a
lucra apropiind discul pe incetul, pana atinge suprafata obiectului ;
cdci procedand repede, riscam si ciocnim brusc discul si sd-1 spargem.

Mai departe, un punct remarcabil si care nu trebuie pierdut
din vedere, este starea curelei care migscd fusul discului de emeri.
Aceastd curea trebuie sd fie in tot deauna bine intinsd, ca si nu
lunece. Ea trebuie si fie uniform de groasd si in locul unde este
cusutd sd nu formeze un soiu de nod, sau si prezinte vre-o intre-
rupere, céci acestea, pot provoca un soiu de sdriturd, care sa re-
simte pe suprafata obiectului ce prelucrim si s# marcheazi cu un-
dulatii sau sbarcituri.

Am zis ci lucrul odata inceput trebuie sd-1 termini fiara intre-
rupere. Dar daca din o imprejurare oare-care trebuie sd opresti lucru,
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fd, aceasta, insa si indepartezi discul pe cand merge si. pe incetul
spre a face o taetura pierduta. Ear cand rcincepi lucrul, trebuie- si
ai disaul in migcare gi sd te. apropii pe incetul, incepand a tdea ugor
pana. il potrivesti sd tae cat trebue pentru a continua si termina lucrul;

Terminaraa- lucrului sa face mésurand si calibrand. obiectul cu.
ingrijire spre-a face un lucru exact si bine executat.

Din toate cele spuse, s'ar pdrea cd inceputul lucrului cu masina
cu disc de emeri. este lung si complicat, de- fapt insd nu: esta asa.
Caci nu in tpate zilele sau ori de cate-ori incepi lucrul, trebuia sé
urmezi intreaga. serig. de operatiuni sau.incercari da precautiuni. asupra
cdrora sau atras atentiunea. Cacj de ex.:

Odata discul pus pa fus, nu mai are nevoie de cat de:al in--
carca de este: fics {inut, al incerca cu ciocanu si al rectifica, din,cand.
in cand, cu diamantul. Varfurile centrarelor- da la suportii magjnii.
adata rectificali durcazd4 mai mult timp si aga mai departe. Toate:
ceje spuse, au de scop, sa atragi béagarea de- seamd, ca sd fim
atenti gi in cunogtinta da cauza, sa prejntampinam neajunsurile ce pot:
surveni; aga cA lucrul experimentat. nu intampina. nici o dificultate,.

Una din neajupsurile. fracvente oe survin in timpul lucrului,,
oste. spargarea discului de emeri. Cauzele carg: provoaci, spargerea,.
in cele mai. multe cazuri, esta nepriceperea sau neglijenta. lucrdto-
rului, aceste spargeri pot. sd provind, sau din cauzd cd discul.avea,
un inceput de crapaturd ne obsorvat, sau din cauzd cd tocila nu a,
fost bine. montatd. pe. fus, ari cd discurile ce ficseaza,tocila erau praa,
stranse ¢i apasau numai in unele puncte, incovoind. ca.sé zicem aga:
sau incordand discul, la cea mai mica lovitura poate plesni, sau din
cauzd, cd s'a-dat tocilei o vitezd de rotafiune prea mars; ori ci a.
fosti fortatd s& tae. mai mult de cat este capacitatea ei de. tdere in-
finbando.in metal ; ori ca din nechibzuintd a- primit lovituri si. in fine
foarte: adese-ori din cauza cd fusul are joo in cusineti. Toata aceste
cauze pat fi avitate: de. un lucrator atent.

S4. intampld de asemenea,. ca periferia tocjlei sd se lustrueasca
sau sd se indoape de pulbere de metal din.care cauzd nu mai rogde.
bing sau-nu rpade de loc; aceasta. si.intampld mai des la discurile.
dure de oare-ce:i se tocesc grauntii, pe. cand la discuri. mai mai
grauntele se reinprospéteazd prin uzarea.tocilei. Nu trebuie si.ims
pingem cu forta discul ca sa-1 facem si tae céici riscidin syl spargem
i sd, deteriordm, $i masgina, Cele de mai. multe-ori cauza indopdrii
este ori;cad discul,nu are duritatea $i asprimea ce- convine pentru
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‘materialul ce prelucrdm, ori cd adancimea tdeturii, ori viteza avan-
sului nu este cea potrivitd. Cand vedem ci periferia unui disc nu
tae, trebuie sd incercdm ai da o vitezd mai mare ori avans mai mic
sau o tdeturd mai subtire, in tot cazul trebuie sdi improspitdim su-
prafata periferiei cu diamantul, luAind o pojghitd foarte subtire si
numai atdt cat trebuie. '

'Céand ungem 'masina, mai intdiu trebuie s -ungem fusul discului
si si-1 punem ‘in miscare, dupd aceea ungem restul'masinii. In acest
‘timp axa discului sd incdlzegte si sd ‘pune in conditiuni de func-
tionare. Sd se aibd ca reguld: ca dimineata sau ‘dupd ameazid odhta
discul pus in ‘miscare sa nu-l1 mai oprim (afari de cazuri exceptio-
‘nale), ci s&-l 14sdm si menrgd continuu.

Céand fatem ‘lucru de previzie, nici odatd sd nu ne-oprim pani
nu ‘termindm lucrul inceput, cdci dacd oprim rotatiunea discului,
-cand lucrul este pe terminate si dupd cét-va timp earéis rethcepem,
'pundnd discul in miscare, observdm cé discul nu mai ‘tae de oHre-ce
‘Mu rhai -atinge -obiectul si daci il impingem putin ca sé ‘inceapd .a
‘tdga, ‘observiim cd ‘the mai mult de :cat trebue, e aceea 'repdt, ci
'un 'lucru -de precizie oddtd inceput ‘trebuie sa-1 termintim ‘frd tiitre-
rurere, dacd voim si facem lucru bun.

Dacid consideram obiectul ce prelucram.

Mai 'intdiu presupunem cd ddm apd multd i cd avem un disc
bun si 'potrivit pentru métalul si lucrul ce voim sa facem. ‘Daca
obiectul este cu suprdfati plani, suprafaja de planat trebuie bine
niveldatd in raport cu tocila, pentru ca si ‘avem de tdedt ‘aproape
egal peste tot. ‘Dacd obiectul si irtoaree intre varfuri, dansul trebuie
'si nu fie 'prea strans intre aceste varfuri, peritru ca prin invartire
si 'nu 8e inc#lzeascd prea tare in punctele ‘de contact.

De altd parte si bigim de seamd ca discul si 'nu ge iithece,
adicd ca obiectul 54 nu se incdlzeascd prea tare,ih punctul'de con-
‘tact cu tocila, aceasta si intampld cand tdetura este prea adidncd si
S8 manifestd prin o fasciculd de scantei puternice.

Dacd lucréth cu ména, si plimba#m obiectul pe toata fata to-
cilei, in general obiectu si tie purtat in lung si in paralel cu axa
tocilei $i si nu apisim prea tare.

Innecare si intAmpld ‘mai cu seami la inceputul ltucrului. In
acest ‘thoment magsina fiind rece si impingdnd prea repede discul
ca sd tae, ludm o pojghitd de o adancime, care la inceput o credem
‘potrivitd, -dar dupd scurt timp masina si incdlzeste ; obiectul de ase-
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menea sd incdlzeste ir. punctul de tdere, si dilatd si sd apropie de
disc, iar discul sd infimbe si tae mai adans de cat trebuie. In aceste
locuri sa produc afundéturi in suprafatz obiectului si daca aceasta
este singura tdietura ce ludm lucrul va fi rdu ‘erminat.

Un lucrdtor bun va tine seama de aceste observatiuni si va
evita neajunsurile ce i sa pot intampla.

Mai trebuie pus in evidentd, ca la masinile universale de rec-
tificat cu disc de emeri; care in general fac trei soiuri de lucriri si
anume: rectificarea cilindrica, rectificarea in gauri cilindrice si rec-
tificarea pland; s& produc trei erori de lucru: cilindrele ies din lucru
cu capetele mai subtiri, gaurile ies din lucru cu gaura putin cdscati
spre afard §i cd suprifetele plane ies din lucru cu marginile putin
aplecate, sau putem zice putin rotunjite. Aceste erori provin din
cauzd cd lucrdtorul facdnd lucrul, lasa discul de emeri sa treacd cu
totul in afard peste marginile obiectului. Pentru a evita acest in-
convenient trebuie s nu lasi discul lucrand s4 treacd cu totul in
afar peste marginea obiectului ci s& mergi numai pand ce mar-
ginea obiectului a ajuns la mijlocul fetei periferiei discului si ajuns
acolo, sd intorci miscarca dacd mai trebuie sd lucrezi, sau sd de-
partezi discul dacd ai terminat.

Cand facem rectificdri cilindrice, exterioare sau in gauri ; unde
sd cere mare exactitate; masurarea cu micrometrul, de multe ori
nu sd poate face axact, sau nu este comodd. Atunci trebue sd ne
servim de gabaritul sau calibrul limit cu doua capete, unul din ca-
pete avand d. ex. diametrul cu 2 sutimi de milimetru in plus si cel
lalt capdt cu 2 sutimi de milimetru in minus de cat trebue s4 aiba
obiectul lucrat, cu acest gabarit sau calibru incercam lucrul si dacé
un capiéit nu intrd, atunci lucrul este exact cu aproximatia de 2
sutimi de milimetru.

Dacd avem de rectificat un obiect cilindric care are umdr in
unghiu drept incepem mai intdi prin a rectifica discul de emeri cu
diamantul, apoi alipim discul langd umdr, il inpingem spre a tdea
cat trebue de adanc, dupid aceea il facem sd avanseze pe partea
cilindrica ce rectificim,

Nici odata s4 nu facem lucrul in sens contrar. Tot asemenea
daca avem un fus cilindric care are umere rotunzite, trebue sa pre-
lucrdm mai intai partea rotunzitd de la umere si dupa aceia partea
cilindrica.

Cand prelucrdm sau rectificim obiecte cilindrice mai cu seaméi
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de dimensiuni mici, prin roadere obiectul si incdlzeste si cand si
rdceste are tendinfa de a si diforma. putin. In asemenea cazuri
vom proceda ast-fel: vom tdea pana aproape de limita de recti-
ficare, vom da obiectul la o parte ca sa se rdceascd, il vom pune
din nou pe masind si vom lua dintr'o singurd datd ultima tdetura.

Daca avem de rectificat sau de prelucrat cu emeri, o piesd
cilindricd sau o gaurda cilindricd prevdzute cu canal pentru pana,
ori o suprafatd plana prevdzutd cu gduri ori cu gan{, spre a nu
avea dificultate la lucru, astupdm canalul ori gaurile cu cate o
bucatd de lemn bitutd in ele si apoi prelucrdm cu discul de emeri
trecand peste lemn, casi cand nu ar {i nici o intrerupere, iar dupa
ce am terminat lucrul, scoatem Iemnul afara din canal ori gauri.

Cand o piesd, este mai intai prelucratd la strung sau rabo-
tezd si vine la planat sau rectificat trebue sd se bage de seama
ca urmele cutitului s nu fi trecut peste limita la care trebue rec-
tificat. Urmele cutitului sd4 mai lase carne de rectificat de cel putin
cate-va sutimi de milimetru, in tot cazul trebue sd se spund strun-
garului sau randelarului, cati carne sa lasd pentru rectificare.

Prelucrarea pieselor mici cu ajutorul masinilor cu disc de
emeri, este foarte avantagioase, de oare-ce lucrul si face repede,
si prin urmare ieftin.

La prelucrarea pieselor mici sd ivesc insd unele dificultiti.
Aceste piese sd incovoae si vibreazd lesne, de aceea trebuesc luate
toate masurile ca asemenea piese si fie bine tinute si sprijinite. Un
lucritor iscusit va gisiin tot deauna mijlocul cel mai potrivit pentru
a ajunge la acest scop.

S4 nu apidsim prea tare piesele pe tocild, o presiune pana
simtim c& tocila incepe s tae, este de multe ori prea suficienti.

In mod general am zis: Ca viteza la periferia discului sau
tocilei de emeri cu cat este mai mare cu atita ea lucreazd mai
bine, cd viteza trebue finutd constantd, cd obiectul trebue si fie bine
tinut si sprijinit in timpul lucrului, cd obiectul trebue si fie miscat
pe dinaintea tocilei uniform si lin.

,  Am aratat care trebue sd fie avansul si ce grosime de
tdeturd sd poate da, cd dacd lucrul nu iese bine la anumit avans
si anumitd adancime de tdelurd, facem sd varieze una din ele, ori
ludnd un avans mai mic ori o adidncime de tdeturd mai micd ; ca
cureaua care migcd fusul discului sa nu lunece si s nu aib4d nod sau
intrerupere, cd fusul discului sd nu joace, cd trebuie si tinem seamé
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de soiul materialului si de duritatea lui si de duritatea gi asprimea
tocilei, cd alegerea tocilei trebue facutd cu rmultd pricepere $i cu-
nostinta, cici alt-fel cea mai bund masind ni va da rezuitatele bune
la care ne asteptam. Afard de toate accstea mai este un punct
principal si care nu trebuie dat uitdrii. Dupd cum o masgind uneltd
pentru prelucrat metalele, nu este consideratd ca o uneltd cu care
sd se poatd servi ori-cine, tot asa §i tocila de emeri sau masgina
cu tocila de emeri nu trebuic ldsatd a se servi ori-cine de ea.
Maginile cu disc de emen trebuesc incredintate unor lucriteri pro-
fesionigti, capabili, inteligenti s bine platiti, de preferin{d s& fie
incredinfate unor strungari, de oare-ce, acestia sunt depringi cu
manipularea diferitelor miscan mecanice, depringi cu insemnarea si
montarea pieselor pe magine precum §i cu maésurarea exactd si
precisa.

Intc'un cuvant trebuie sa formam specialisti capabili st execute
toate lucrdrile ce sa& pot face cu magina cu disc de emeri.

(Va urma). . Inginer Q. FRUNZA
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