
(Urmare) 

Un: lucru itngortant şi care_ foarte.. adesea. ori: este.: trecuL o.u. 
vederea~ este: curăţenia. maş~nelor cu to~ilă~ de a.meri.. Maşinale~ uu. 
tucilă- de. emeri, trebuesc ţinute în• cea mai, mare stare; d~ curăţenia: 
atât în. timpul lucrnlui-. cât şi la. încetarea, lucrului,, ele nu1 trebueso. 
nici odată lăsate murdare după Înc.tltarell lucrului,. iar1 ouS:ine.ţii, şi> 

toate .. i:iărţile. mişcătoare şi can:1:să freacă~,9e lângă că. trebuasc. ţinute 
curate., apoi mai trebuesc să. fie în. tot. deauna·.bine-:unse, ast.faLCA! 
toate părţile mişcătoara._ să se mişţe: uşqr. şi lin,. iar-: aa wooauţiuna: 
să· se întrebuinţe~ apărători· de praf şi, da~aP.ă...;. iar1 câod· să lucrează 
la·. uscat, să se· utilizeze: aspiratori .de. prof; Rraful1 fiind dăunător atât! 
maşinei cât şi, lucrătorului. 

Când începi lucrul,. să nu. înfimbi; to~ila' det>dată, ci; pe_ înc.etuL 
ş~ odată. lucrul început să nu opreşti miş~rca discului, şj să. aauţi,. 

pe c.ât posibil, să. termini.lucruL fără întreru_Rero:. 
Când lucrezi o suprafaţă.. plană sau. un: obiect~ drf\Ri• şi: vrei se: 

vezi dacă este paralel cu mersu tocilei, pentru, ca.\ să faci· lucru 
exact, _pune.lucrul,la.mijlo.c,.întoarce; obiectu, ş~'. vezi dara-. asta paralel. 

Acestea ar fi normele.: generale: dtt obSW"vat: la .• între.buinţaroa
tocile-lor, de.:. emeri. 

In cele: ce-: urmează, s.c. va, arăta cum, săi. woc.e.dwiz..ă. şi-: c.e· să 
P.Oate:- întâmP,la. la începu.tul şi în. timnul: lucrului. 

Când voim 1 să punem. a. tocilă. nouărt. la o 1 maşjnă1;. mai întâi 
alegem discul· potrivit de care.· avem nevoi •. nentru. materialul ce 
prelucrăm şi lucrul. ce tacem ; examinăm·. discul. spr6: ac.ne aonvinge. 
dacă, nu. are defecte şi dacă nu. are crăpături sau. înceP:utW"i .da eră~ 
pături; în acest scop este bine al examina cu lupa, apoi îl îm:ercăm, 
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dând câte-va lovituri uşoare cu ciocanu, )J aceste lovituri trebue să 
sune clar. Dacă găsim că discul este bun, îl ştergem de praf, apoi 
notăm în carnet, firma şi toate inscripţiunile ce ar avea pe el, spre 
a le trece în registrul de care am vorbit mai la incerut. După aceea 
cu un creion notăm în gaura tocilei numărul de ordine din carnet, 
cu data, aceasta spre a recunoaşte discul mai târziu. Dură aceea 
încercăm să punem discul pe fusul m~inii spre a vedea dacă gaura 
discului este potrivită aşa ca sa. intre lesne şi slobodă, căci de va 
intra cu forţa, mai târziu, din cauza incA.lzirii şi dilatării fusului sa 
poate întâmpla să plesnească ·tocila. 

După ce punem discul re fus, să se bage de seama ca, pe 
ambele părţi, tocila sa. aibă ronJelele (de cauciuc, riele, pâslă sau 
~arton) în locurile unde presează inelele ce fixează discul, şi st\ 
strângi inelele numai atât cât trehue pentru fixarea discului, căci 

dacă ii strângi prea tare, riscă să plesnească fie ln început fie în 
timpul lucrului, mai cu sellJTlă dacă va fi având vre un mic început 
<le crăpătură - DupA cc ai fixat discul pe fus, pune şi fixează ~on
venabil protectorul contra spargerii. 

lnainte de a pune discul în mişcnre, verifică Jncă fusul nu 
joacă şi este bine ţinut în cusineţi, vezi dacă cusinetii sunt curaţi 
şi bine unşi şi dacă au protectorii de praf la locul lor. 

Pui discul slobod, în mişcare, vezi dacă nu oscilează şi nu 
bate, in acest scop, prinzi fix diamantul (un diamant anume pentru 
acest scop şi care trebue să fie la in<lemâna lucrătorului) pc su
portul maşinii, laşi să curgă continuu npâ peste diamant spre al 
tine rece (ci\ci dacă se încălzeşte se toct.şte repede şi riscă să se 
desprindă şi să sară din loc) şi verifici periferia discului de emeri 
luând o pojghiţă (un şpan) subţire şi anume atât cât trebue spre 
ai îndrepta periferia. 

Mai departe, dacă este o maşină cu bancă cu suporţi, veritkă 
vârfurile centrarelor de la soporţi, şi rectilicăle dacă este nevoe. 
Rectificarea să face punând pe rând ambele centrare în suportul fix, 
după ce ai şters bine gaura, apoi cu discul de emeri şi cu apă, le 
feţueşti dândule ambelor vârfuri acelaş unghiu de conicitate cerut. 
După această operaţie, pui fie-care centrar la locul său. 

După cum trebuesc veriticate vârturile centrarelor, de la su
porţi, tot aşa trebuesc verificate şi rectificate, centrele pieselor ce 
să pun între vârfuri, pentru ca aceste centre să tie exacte şi · gă-
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urile lor destul de adânci, aşa, ca vârfurile centrarelor de Ia suporţi 
să nu atingă fundul găurilor centrelor piesei. 

Această verificare să face, prin observarea piesei şi a fundu
rilor găurilur de la centre, după ce sa pus piesa între vârfurile cen
trarelor de la supoartele maşinei şi sa învârtit de câte-va ori. 

Piesa pusă între vârfurile centrarelor trebue să se învârtească 
uşor dar fără cel mai mic joc. 

O altă operaţie, înainte de a începe lucrul, este să vedem dacă 
maşina este dreaptă, adică dacă discul tae sau roade paralel, fie cu 
masa maşinii fie cu axa obiectului ; să ne asigurăm de asemenea 
dacă maşina este justă, adică dacă tae numai atât cât trebue sau 
atât cât voim, d. e. o sutime de milimetru trei sutimi etc. In 
special pentru lucrări unde să cere exactitate mare, trebue să facem 
incercări asupra unei alte piese similare de o lungime convenabilă, 
care să aibă la capete şi mijloc câte o bandă proeminentă şi de 
10 Ia 20 milimetri lăţime, asupra acestor bande facem mai multe 
tăeturi subţiri de încercare şi măsurând cu micrometrul şi alte mij
loace, stabilim repere pe maşină care să ne călăuzească la pre
lucrarea exactă a obiectului. Incercările pentru a pune maşina, 

dreaptă şi justă nu pot fi reglementate sau precizate. Totul depinde 
de abilitatea şi priceperea lucrătorului, în nici un caz însă, să nu 
ne conducem numai după gradaţiunile sau indiciile ce ar fi având 
maşina. Gradaţ1unile maşmii să ne servească ca punct de plecare, 
ca repere, iar restul să se facă cu mână, cu gabaritul şi calibrul 
în unire cu sentimentul lucrătorului. 

După ce am pus maşina exact, ve!"ificăm cu diamantul peri
feria discului punem discul în mişcare şi numai apoi începem a 
lucra apropiind discul pe încetul, până atinge suprafaţa obiectului ; 
căci procedând repede, riscăm să ciocnim brusc discul şi să-l spargem. 

Mai departe, un punct remarcabil şi care nu trebuie pierdut 
din vedere, este starea curelei care mişcă fusul discului de emeri. 
Această curea trebuie să fie în tot deauna bine întinsă, ca să nu 
lunece. Ea trebuie să fie uniform de groasă şi în locul unde este 
cusută să nu formeze un soiu de nod, sau să prezinte vre-o între
rupere, căci acestea, pot provoca un soiu de săritură, care să re
simte pe suprafaţa obiectului ce prelucrăm şi să marchează cu un
dulaţii sau sbârcituri. 

Am zis că lucrul odată început trebuie să-l termini fără între
rupere. Dar dacă din o împrejurare oare-care trebuie să opreşti lucru, 
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f â, ac.easta, însa să.- îndepa.rt~i discul pe cand merge şi! pc ince.tul 
spre a face o tăetură pierdută. Ear când· reîncepi lucrul, trebuie· să 
ai disaul în mi~re şi să te. apropii pe încetul, începând a tăea uşor 
până îl potriveşti,511., tae cât trebue pentru a continua şi tem1ina lucruli 

TerminarQA. lucrului sa face mAsurând şi calibrând. obiee.tul cu 
îngrijire spre· a face· un lucru eKact şi bine. exec.utat. 

Din toate cele spuse, s'ar rărea că începutul lucrului au maşina 
cu <lise Je emeri. este. lung. şi complicat, de fapt· însă nu: este aşa. 
Caci nu în toate zilele. sau ori de câte-ori începi lucrul, trebuic:t si 
urmezi întreaga. serie. de operaţiuni sau !Încarcari de· precauţiuni. asupra 
cărora sau atras .atenţiunea. Căci de e&. : 

Odata discul pus pa fus, nu mai are nev.oie. de. cât. de.: al in~
c_prca de esto. fics ţinut, alincerca cu ciocanu şi al rectifica, din.când. 
în când, cu diamantul. Vârfurile centrarelor· de. la supor(ii maşj.nii.. 

o.data rc:l!Ctifica\i durează mai mult timp· şi ~ mai departe. Toate'. 
c~}a sruse, au de scop, să atregA bAgareii de· seamă., ca să fim 
atenti şi în cunoştinţa Je cauz4,.S4 prejntâmpinftm neajunsurile ce pol! 
sur\leni; qşa. cil lucrul experimentul· nu întâmpină- nici o dificultate„ 

Una din neajunsurile. f rcicveme oe surv;n in timpul lucrului,. 
6sle. spargerea discului de emeri. Cai.zele care· provoacă. sparg~roa1. 
în cele mai multe caiuri, este nepriceperea sau neglijenţa. lucrato· 
rului, aceste sparg~ri pot. s4 provine., sau din cauză că discul.avea. 
un încerut de cr4plturl.\ ne. obsoJYat, sau din cauză că tocila nu a. 
fos:t bine: montată, pe- fus. ori cA discurile.ce ficseazA,tocila erau pr~. 
strânse şi apăsau numai în unele ~uncte, încovoind. ca.să zicem aşar 
sau încordând discul, la cea mai mică lovitură poate plesni, sau din 
~au~, că s'a. dat tocilei o viteză de ro'aţiune prea martt1. ori că- a; 
fost1 forţată s4 tae_ mai mult de. cât este capacitatea ei de, taere în-: 
ljnbândo ,în melai; ori că din· ne.chwzuinţă a. primit lovituri; şi în tine 
foarte: ad_eşe-ori din cauza.că fusul are joo în c.usineţi, 11oate..aceste 
cauze pot li evjtate: de. un lucrător· atent 

SI\, intâm~ de asemenea„ ca periferia tocilei să se·lustruească 
sau. să s~ îndoape_ de pulbere de meJ:al din.care cauză nu mai.roade. 
bine sau· nu roade de. lQc_; aceasta. să~ întâmplă mai des la discurile. 
dure de oare·ce: i se tocesc grăunţiij. pe_ când la discuri. mai moi 
grt\untele. se reînprospătează prin uzarea. to~ilei. Nu trebuie să, îm-:
pingem cu forţa discul ca să-l facem să tae căci riscăm.sărl:sparg~ 
şi sit. deteriQrăm, şi maşin~. C~e de mai. multe.-ori cauza îndopării 
e~te ori; că discuii nu are duritatea şi asprimea ce· convjne pentru 
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materialul ce prelucrăm, ori că adâncimea tăeturii, ori viteza avan
sului nu este cea potrivită. Când vedem că periferia unui disc nu 
tae, trebuie să încercăm ai da o viteză mai mare ori avans mai mic 
sau o tăetură mai subţire, în tot cazul trebuie săi împrospătăm su
prafaţa pe·rlferitii cu diamantul, luând o pojghiţă foarte subţire şi 

numai atât cât trebuie. 
•Când ungem ·maşina, mai întâiu trebuie să ungem fusul discului 

şi să-l punem ·in mişcare, după aceea ungem restul ·maşinii. In acest 
'timp axa di'scului ·să încălzeşte şi să ·pune în condiţiuni de func
ţionare. Să se aibă ca regulă: ca dimineaţa sau după Rmează odată 
discul pus în ·mişcare ·sa nu-l mai oprim (afară de cazuri exc·epţio

·nale), ci să-l lăsăm să meargă continuu. 
Când facem lucru de precizie, nici odată să nu ne 'Oprlrn ·pftnă 

nu "terminăm lucrul început, căci dacă oprim rotaţiunea discului, 
·când lucrul este pe terminate şi după cât-va timp ea:răţ; refhcepem, 
'punâhtl discul 'În mişcare, dbservăm că discul nu mai 'tae de ·onre-ce 
;nu mai -atinge obiectul şi dacă îl împingem puţin ca să. ~înceapă ·a 
·tăea, ·observăm că ·tae mai mult de ·cât 'trebue, tie aceea 1repet, că 
·un 1lucru de precizie odată început trebuie să-l rtertnintîm 'fără 'Ît1tre
ruţere, dacă voim să facem lucru bun. 

Dacă considerăm obiectul ce prelucrăm. 
Mai •întâiu presupunem că dătn apă multă ·şi că avem un disc 

bun şi 1pdtrivlt pentl'u m~talul şi lucrul ce voim Să facem. 'Dacă 
obiectul este cu suprafaţă plană, suprafaţa de planat trebuie bine 
nivelată în rapot't cu ·tocila, pentru ca să ·avem de tăeElt ·aproape 
egal ·peste ·tot. :Dacă obiectul să îrttoarce între vârfuri, dânstil 'trebuie 
·să nu fie •prea strâns între aceste vârfuri, ·peritru ca prin învârtire 
să. nu se ·încălzească prea tare în punctele de contact. 

De altă parte să băgăm de seamă ca discul Să 'tlu se ·f tihece, 
adică ca obiectul să nu se încălzească prea tare, 'În punctul ·de con
·tact cu tocila, aceasta să întatnplă când tăetura este prea adâncă şi 
-st\ manifestă prin o fasciculă de ·scar1tei puternice. 

Dacă lucrăm cu mâna, să plimbllm obiectul pe toatA. faţa to
cilei, în general obiectu să tie purtat în lung şi în paralel cu axa 
tocilei şi să nu apăsăm prea tare. 

Innecare să ·întâmplă 'mai cu searuă la începutul lucrului. In 
acest ·moment maşina .fiind rece şi împingând prea repede discul 
ca să tae, luăm o pojghiţă de o adâncime, care la început o credem 
=potrivită, dar după scurt timp maşina -să încălzeşte ; obiectul de ase-
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menea să încălzeşte ir. punctul de tăere, să dilată şi să apropie de 
disc, iar discul să infimbe şi tae mai ndâns de cât trebuie. In aceste 
locuri să produc afundături în su praf aţe obiectului şi dacă aceasta 
este singura tăietură ce luAm lucrul va fi rău ~erminat. 

Un lucrător bun va ţine seamă de aceste observaţiuni şi va 
evita neajunsurile ce i să pot întâmpla. 

Mai trebuie pus în evidenţA, că la maşinile universale de rec
tificat cu disc de emeri ; care în general fac trei soiuri de lucrări şi 
anume: rectificarea cilindrică, rectificarea în găuri cilindrice şi rec
tificarea plană; s4 produc trei erori de lucru : cilindrele ies din lucru 
cu capetele mai subţiri, găurile ies din lucru cu gaura putin căscată 
spre afară şi că supr'lfeţele plane ies din lucru cu marginile puţin 
aplecate, sau putem zice puţin rotunjite. Aceste erori provin din 
cauză cA lucrătorul făcând lucrul, lnsa. discul de emeri sA treacă cu 
totul în af ari peste marginile _obiectului. Pentru a evita acest in
convenient trebuie s4 nu laşi discul lucrând să treacă cu totul în 
afară peste marginea obiectului ci să mergi numai până ce mar
ginea obiectului a ajuns la mijlocul feţei periferiei discului şi ajuns 
acolo, să întorci mişcarea dacă mai trebuie să lucrezi, sau să de
părtezi discul dacă ai terminat. 

Când facem rectificări cilindrice, exterioare sau in găuri ; unde 
să cere mare exactitate ; măsurarea cu micrometrul, de multe ori 
nu să poate face axact, sau nu este comodă. Atunci trebue să ne 
servim de gabaritul sau calibrul limit cu două capete, unul din ca
pete având d. ex. diametrul cu 2 sutimi de milimetru în plus şi cel 
lalt capăt cu 2 sutimi de milimetru ,în minus de cât trebue să aiba 
obiectul lucrat, cu acest gabarit sau calibru încercăm lucrul şi dacă 
un capăt nu intră, atunci lucrul este exact cu aproximaţia de 2 
sutimi de milimetru. 

Dacă avem de rectificat un obiect cilindric care are umăr in 
unghiu drept începem mai întâi prin a rectifica discul de emeri cu 
diamantul, apoi alipim discul lângă umăr, îl inpingem spre a tăea 
cât trebue de adânc, după aceea ii facem să avanseze pe partea 
cilindrică ce rectificăm, 

Nici odată sa nu facem lucrul în sens contrar. Tot asemenea 
dacă avem un fus cilindric care are umere rotunzite, trebue să pre
lucrăm mai întâi partea rotunzită de la umere şi după aceia partea 
cilindrică. 

Când prelucrăm sau rectificlim obiecte cilindrice mai cu seamă 
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de dimensiuni mici, prin roadere obiectul să încălzeşte şi când să 

răceşte are tendinţa de a să diforma. puţin. In asemenea cazuri 
vom proceda ast-fel : vom tăea până aproape de limita de recti
ficare, vom da obiectul la o parte ca să se răcească, îl vom pune 
din nou pe maşină şi vom lua dintr'o singură dată tdtima tăetură. 

Dacă avem de rectificat sau de prelucrat cu emeri, o piesă 
cilindrică sau o gaură cilindrică prevăzute cu canal pentru pană, 
ori o suprafaţă plană prevăzută cu găuri ori cu şanţ, spre a nu 
avea dificultate la lucru, astupăm canalul ori găurile cu câte o 
bucată de lemn bătută in ele şi apoi prelucrăm cu discul de emeri 
trecând peste lemn, caşi când nu ar fi nici o întrerupere, iar după 
ce am terminat lucrul, scoatem !emnul afara din canal ori gaură. 

Când o piesă, este mai întâi prelucrată la strung sau rabo
teză şi vine la plar.at sau rectificat trebue să se bage de seamă 

ca urmele cuţitului să nu fi trecut peste limita. la care trebue rec
tificat. Urmele cuţitului să mai lase carne de rectificat de cel puţin 
câte-va sutimi de milimetru, în tot cazul trehue să se spună strun
garului sau rândelarului, câtă: carne să lasă pentru rectificare. 

Prelucrarea pieselor mici cu ajutorul maşinilor cu disc Je 
emeri, este foarte avantagioase, de oare-ce lucrul să face repede, 
şi prin urmare ieftin. 

La prelucrarea pieselor mici să ivesc însă unele dificultăţi. 

Aceste piese să încovoae şi vibrează lesne, de aceea trebuesc luate 
toate măsurile ca asemenea piese să fie bine ţinute şi sprijinite. Un 
lucrător iscusit va găsi în tot deauna mijlocul cel mai potrivit pentru 
a ajunge la acest scop. 

Să nu apăsăm prea tare piesele pe tocilă, o presiune până 

simţim că tocila începe să tae, este de multe ori prea suficientă. 
In mod general am zis: Că viteza la periferia discului sau 

tocilei de emeri cu cât este mai mare cu atâta ea lucreaz~i mai 
bine, că viteza trebue ţinută constantă, că obiectul trebue să fie bine 
ţinut şi· sprijinit în timpul lucrului, că obiectul trebue să fie mişcat 
pe dinaintea tocilei uniform şi lin. 

Am arătat care trebue să fie avansul şi ce grosime de 
tăetură să poate da, că clacă lucrul nu iese bine la anumit avans 
şi anumită adâncime de tăetură, facem să varieze una din ele, ori 
luând un avans mai mic ori o adâncime de tăetură mai mică ; ca 
cureaua care mişcă fusul discului să nu lunece şi să nu aibă nod sau 
întrerupere, ca fusul discului să nu joace, că trebuie să ţinem seamă 
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de soiul materialului şi .de duritatea lui şi de duritatea Şi asprimea 
tocilei, că Blegerea tocilei trebue fAcută cu multă pricepere şi cu
noştinţă, căci alt-fel cea mai blilnă maşină n-.1 va da rezultatele bune 
la care ne aşteptam. Afară de toate acestea mai este un punct 
principal şi care 1m trebuie dat uitării. După -cum o maşină uneltă 
pentru prelucrat metalele, nu este considerată ca o uneltA cu care 
sA se poată servi or~cine, tot aşa şi tocila de emeri sau maşina 

cu tocilă de emeri nu trebuie lăsată a se senri ori-cine de ea. 
Maşinile cu disc de emeri trebuesc Încredinţate unor lucrători pro
fesionişti, capabili, inteligenţi şi bine plAtiţi, de pref ennţă 91 fle 
încredintate unor strungari, de oare-ce, aceştia sunt deprinşi cu 
manipula ren dif elitelor mişcări mecanice, deprinşi cu Însemnarea şi 
montarea pieselor pe meşine prectam şi cu măsurarea exactă şi 

precisă. 

lntr"un cuvân~ trebuie sA formăm specialişti capabili sl ete:ecute 
toate lucrArile ce sA pot face cu maşina cu disc de emeri. 

(\"a urma). lnpner O. Pitdlfd 
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