ATELIERELE CAILOR PERATE DIN 1451

TIOSIE CASETTI
INGINER
Seful atelierelor C. ¥, . Iayi

Situafia atclierelor, (Planga V1), Atelierele sunt situate dea-
lungul liniei ferate lasi-Ungheni, la o departare de aproape trei
km. de gara lagi. Locul ales prezinta asupra tuturor terenurilor dis-
ponibile, pe cari s'ar fi putut instala atelierele in apropiere de gara,
avantajele de a nu fi inundat prin revarsarile Bahluiului gi de a fi
perfect plan. Mai prezinta pentru personal oarecari inlesniri, caci
atelierele fiind situate la marginea oragului, personalul gaseste locuinte
mai eftine, aer mai curat si fiind tramvai electric in apropierea se poate
ajunge cu usurinta de la ateliere, sau din imprejurimi. in centru
orasului.

Intinderea terenului ce apartine atelierelor este de 37 hectare,
din care 35 au fost cedate gratis de Comuna lagi. Acest teren e incon-
jurat cuun zid, a carui inal{ime variaza intre 2.30 -3.00 m.; in zid
sint prevazute 2 porti: una linga halta Nicolina, pe unde iese linia
care leaga atelierele cu linia normala Vaslui-lagi, alta da in strada
Earmarocului, prin care intra si iese personalul. Prin oricare poarta
ar iesi cineva are imediat tramvaiul electric: la Nicolina imediat
linga poarta, in strada Ermaroc la o departare de circa 100 metri.
pe cel din strada Socola.

Istoricul  si destinafia alelierelor. Din cauza sporirei materialu-
lui rulant, atelierele de reparatiuni ne mai fiind suficiente, direc{ia
C. F. R. s’a decis in 1892 de a construi doua ateliere mari, unul
in Bucuresti si altul in lagi; chiar in acel an s’a votat un credit de
6.600.000 lei, care la 1896 a fost sporit la 14.600.000 lei.
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Atelierele erau destinate de a fi ateliere centrale, puternic u-
tilate in scopul eftenirei lucrarilor prin efectuarea mai repede a re-
paratiunilor, asa ca in timpul marelui trafic sa fie aproape tot ma-
terialul rulant in circulatie; §i a construirei locomotivelor, i mai ales
a vagoanelor de marfa, pentru cari o parte din material (lemn) a-
vemin tara, asa ca mai bine de 3/, din valoarea lor ar raminea aci,
dind un trai mai bun la cite va sute de oameni.

Lucrarile pentru constructie s’au inceput in 1897 si s’au con-
tinuat pina la 1899, cind din cauza crizei financiare au incetat prin
retragerea creditelor acordate. Dupa trei ani situatia financiara im-
bunatatindu se, si nevoia de local pentru reparafia materialului ru-
lant simtindu-se tot mai mult, administratia C. F. R. a cautat de
a intrebuinta cladirile construite, adaogindu-se strictul necesar i u-
tilajul pentru a se putea incepe lucrarile de reparatie a locomoti-
velor, ramanind sa se mareasca §i sa se complecteze treptat cind
mijloacele financiare vor permite, caci pentru terminarea atelierelor
din lasi dupa proiectul din 1896 mai era nevoie de circa 5.000.000
lei. In Aprilie 1905 parte din instalafiuni fiind terminate s’au pus.
in exploatare.

Dela deschiderea lor pina acum au tot crescut atit in con-
structiuni si in utilaj cit si in personal. Azi functioneaza cu doi
ingineri, doisprezece maestri, pontatori, si impiegati si 330 lucratori,
avind in serviciu urmatoarele cladiri: Cladirea administratiei unde
sunt biurourile ; uzina electrica, in care se produce curentul electric
necesar pentru forta si lumina; atelierul de fierarie; atelierul de a-
justaj si strungarie; atelierul de rotarie cu strungaria de roti; atelierul de
montaj al locomotivelor ; atclierul de reparare al caldarilor ; atelierul
de turnatorie de bronz si de compozitie ; magazia pentru depozitare
de materiale §i piese de schimb; refectorul pentru lucratori, unde
sunt instalate 30 lavabouri §i 0 cantina; apoi castelul de apa cu doua
puturi de cite 6 metri diametru; iara in construcfie sa gaseste
turnatoria de fonta cu doi cubiloti.

Modul de constructie. Toate cladirile sunt construite din cara-
mida, dela fabrica de caramizi a cailor ferate din Ciurea, apa-
rentd la exterior si tencuita in interior ; fundatiile cladirilor sunt de
beton, soclul este de piatra cioplita. Piatra de taille nu este in-
trebuinfata decit la nasterea boltilor ferestrelor si a usilor, pentru
coronamentul de deasupra zidurilor la exterior i ca cusine{i pentru
coloanele ce suporta fermele.
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Acoperigurile atelierelor sunt tnvelite cu tabla de zinc i su-
portate de ferme metalice cari reazama pe coloane formate din
tabla si corniere, cari i ele reazama prin intermediarul unei placi
de fonta pe o piatra de taillc care sta pe o fundafie de beton.
Aceste ferme sunt independente de ziduri cari, prin urmare, n'au
de suportat vreun efort ce ar proveni dela acoperig, $i permitind
usor marirea ulterioara a atelierelor.

S'a adoptat pentru toate atelierele, afara de fierarie, ferme de
tipul shed. Apa ploaiei de pe acoperis se scurge prin burlane. ce
sunt agezale lingd coloane, In canalele de scurgere.

Ferestrele si ugile sunt de fer, geamurile, atit cele dela she-
duri cit §i dela fereastre, sint geamuri duble striate de 6 m/m
grosime.

Luminatul, incilzitul si ventilafia.  Atelierele sunt bine lumi-
nate In timpul zilei prin geamurile de la sheduri, agezate spre
Nord, si ast-fel inclinate in cit razele solare nu patrund in localuri,
obtinindu-se ast fel o lumina abundenta, bine raspindita, si aproape
fara umbra ; si prin numeroase ferestre mari prevazute cu un ochiu
mobil pentru ventilatie. In timpul noptei luminatul e asigurat prin
lampi electrice cu arc de cite 500 luminari, $i prin lampi incandes-
cente portative si fixe.

Incalzitul tuturor atelierelor, afara de ferarie, se face cu abur,
prin sobe formate din mai multe elemente de fonta.

Descrierea generald a atelierelor. Ugina clectricd. Planga
VIIl reprezintd cladirea uzinei, care se compune din doua sali
mari comunicind intre ele prin doua usi metalice, si continind: una
caldarile de abur si accesoriile lor, cealalta masinele motrice §i dina-
murile cu tabloul de distributie ; sease camere mai mici, din cari una
serveste ca atelier pentru ajustarea pieselor necesare uzinei, doua
magazii pentru piese de schimb si materiale uzinei, una ca clasa
pentru cursuri ce se predau ucenicilor, §i doud ca birouri. Afara

de acestea mai are o sala in sub sol in care se afla o baterie de
acumulatori.

Sala caldarilor contine :

1). Trei caldari de abur multitubulare de timpul Babcock si
IVilcox, timbrate la 10 atmosfere, avind fiecare 150 metri patrati
suprafata de incalzire, §i supraincalzitor de abur de 21 m? supra-
fata de incalzit. Incalzirea caldarilor se face cu pacura, introducerea
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si inprastierea ei se face prin abur, intrebuintindu-s= injectorul D-lui
Inginer inspector general Th. Dragu.') La probele facute un kgr. de
pacura a evaporat 12,7 kgr. de apa de o temperatura de 22°: apa
intra in economizer la aceasta temperatura si trecea la caldari- la
58¢°, de unde apoi esea sub forma de abur la temperatura de 256°

Fie-care caldare evaporeaza cu ugurin{a 1800 kgr. apa pe ora_
adica 12 kgr. pe m?2 suprafatd de incalzire; la proba a evaporat
pe fie-care metru patrat de suprafata de incalzire: 22.6 kgr. apa
de 20° dind abur supraincalzit de 9,75 atmosfere.

2) Un economizer de tip Green, format din 96 tuburi prin cari
circula apa destinata alimentarei caldarilor. Gazele combustiunei,
dupa esgirea lor de la caldari, trec prin acest economizer §i pot in-
calzi 2500 kgr. apa pe ora, de la temperatura de 12¢ la 70° si
apoi trec la cos.

Alimentarea se face cu o pompa orizontala I/7orthington Di.-
plcar, care impinge apa la economiser gi de aci la caldari. Pompa
este destul de puternica pentru a alimenta de o data toate trei
caldarile. Afara de pompa fie care caldare este prevazuta cu cite un
injector care se Intrebuinfeaza in cazul de deranjare a pompei.

3) Rezervoarele de purificat apa. Apa necesarad caldarilor se
scoate din doua puturi de cite 6 m. diametru situate in curtea
atelierelor. Ea este prea dura, din care cauza s’a instalat un puri-
ficator construit de firma «Berliner Wassercinigungsgesellsshaf'», pu-
rificarea se face cu var si cu soda amoniacala. Actualmente, de
fa lulie 1911, intrebuintam apa orasului adusa din Timigesti, si
care dupa analiza facutd e moale, asa ca nu mai avem nevoie de
a o purifica.

4). O pompa orizontala Worthington Duplex, necesara la tra-
gerea pacurei din vagoanele cazane in rezervorul de 200 m? din
curtea atelierului, i la ridicarea ei din acest rezervor intr’'unul
mic situat in sala caldarilor, si de unde pacura, prin greutatea sa
proprie, trece la injectoarele de pacurd care o imprastie in focarele
cazanelor de abur. .

5) Un rezervor de 10 m? agezat sub acoperis si mentinut
prin console si o coloana. In acest rezervor trece o serpentina de
arama, care este in legatura cu conducta de abur, si serveste la
facerea apei distilate necesara acumulatorilor.

1) Descrierea si modul de tuncfionare a injectorului se giseste in
studiul publicat de catre d-1 Inginer inspector general Th. Dragu, in Bu-
letinul Societatei Politecnice Vol. XXIII pag. 336—570.
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6) Un basin de beton de 50 m? agezat sub nivelul uzinei
in fata caldarilor. A:i se aduna apa ce se scoate din condensatorii
de la masinile de abur, tot aci se aduna apa care a servit la ra-
cirea motorului «Diese/» ; de aci apa e ridicata prin o pompa cen-
trifugala In turnul de rarire de unde cade In basin sub forma dec
ploaie yi apoi trece din nou la condesatori.

Sala masinelor contine:

1) Doua magsini de abur, fiecare de 100 cai putere, sunt age-
zate orizontal, si fie-care e formata din doua cilindre tip compound :
cilindrele au 275/425 m'm diametru si 500 m’'m cursa pistonului.
facind 150 invirtituri pe minut. Aburul ce a lucrat In cilindru de
mica presiune trece la condensator unde se conderiseazd. Ameste
cul de apa si abur este absorbit de o pompa §i trimis In bazinul
situat sub nivelul caldarilor. De aci apa e inpinsa in turnul de ra-
cire, de unde cade in basin si apoi trece din nou la condesator.

Cilindrul de mare presiune e prevazut cu distributie prin su-
papa tip Collman. Supapa de admisiune a cilindrului de mare pre-
siune este comandata de un regulator cu resort, a carui sensibili-
tate e atit de mare, in cit pentru o variatie subita a rezistenfei de
25 9%, din incarcarea totala, numarul de invirtituri difera cel mult cu
1,5%,, si aceasta timp 2 3 invirtituri.

Cilindrul de mica presiune e prevazut cu un sertar plan 7Trick.

Consumatiunea de abur, la 9!/, atmosfere si supraincalzit, pe
cal indicat §i ora este de 7,2 kgr.. sicam 9 kgr. pe cal util si ora.

2). Un motor «Diese/» cu doua cilindre, furnisat de fratii Su/;er
din Winterthur, de o putere de 100 cai efectivi. Cilindrele au
340 m./m. diametru si cursa pistoanelor este de 510 m./m. Volan-
tul face 190 invirtituri pe minut si are un diametru de 2800 m./m;
gradul de regularitate este egal cu !/,,.

Motorul e construit ca sa arda gazoil, ungerea se face cu uleiregal.

La diferitele probe ce s’au facut, s'a gasit ca motorul Diese/
consuma cam 150 grame de gazoil de cal indicat §i ora, 200 gra-
me gazoil de cal efectiv si ora si 240 grame de cal util si ora,
masurat la tabloul de distributie.

Cantitatea de ulei consumat pe ziua de 10 ore este de 10 kgr.,
iar cantitatea de apa cam 12 litri pe cal si pe ora.

Toate aceste trei masini pun in migcare prin curele cite un
dinamo care produce curent continuu de 440 volti, Jegarea se
face la un tablou de distributie. Curentul capatat e trimis in ateliere
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prin circuite de cite 3 cabluri subterane -4, 0 si —, firul 0 legat
cu pamintul, egalizarea se face printr’o bobina egalizatrice brevet
A. E. G., situata in dosul tabloului de distributie.

3). Tabloul de distributie, este format din 11 lespezi de mar-
mora alba de cite 65/195 c.m. Pe acest tablou sunt dispuse toate
aparatele de masura necesare ca: voltmetri, ampermetre, vatt
metri, un voltmetru de semnal optic §i acustic pentru tensiunea
prea mare sau prea mica, un voltmetru cu gradatie speciala gi in-
dicatie pentru controlul izolatiei fata de pamint, apoi comutatorul
general al bateriei de acumulatori si intrerupatorii.

Dela tabloul de distributie se distribue energia electrica in
ateliere prin 42 cabluri subterane, din cari 8 pentru forta, la ten-
siunea de 440 volti, si restul de 34 pentru lumina, la o tensiune
de 220 volti (4 si 0 sau si 0).

4). Doi survoltori, cari sunt formati din cite un dinamo pus in
migscare de un electromotor alimentat de refeaua de 440 volti. Di-
namii transforma curentul in 110 volti care fiind legati in serie cu
reteaua de 440 sau cu cea de 220 volti dupd cum se incarca toata
bateria de acumulatori sau numai jumatate, sunt intrebuintati la spo-
rirea tensiunei pentru incarcarea acestora.

5). Un pod rulant care merge dela un cap la celalt al salei,
§i serveste la ridicarea pieselor de masini in caz de controlare sau
de schimbare,

Atelierul de - fierarie. (Plansa 1X) Atelierul de fierarie este
o hala lunga de 72,80 metri si 23,30 lata, strabatuta in lung de 2
linii ferate.

Acoperisul este mentinut prin ferme metalice de tip Poloncean
avind o deschidere de 24 m. si distantate la 4.50 m., dilatatia este
asigurata prin cusineti mobili, zidul in dreptul fermelor este inta-
rit prin pilastri.

Ventilatia se face prin ferestre avind fiecare cite un ochiu
care se deschide, si prin jaluzelele lanternoului de un metru inal-
time, aceste sunt mobile i se pot manevra de jos cu un lan{.

Pardoseala e facuta cu pamint argilos bine batut.

Cosurile de zid, in numar de 10, destinate a evacua gazele
celor douazeci focuri ce sunt instalate linga perefi, au o inal{ime
de 13,50 m. dela nivelul solului, i sunt suportate de pilastrii zidu-
rilor. Focurile din mijloc au cosur de tabla.

In colful dela Nord-Est, este o sala care serveste de biurou
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personalului de control; iar in coltul despre Sud-Est este o sala
in care e instalat atelierul de pilarie.

In atelierul de fierarie lucreaza 34 de lucratori §i 4 ucenici,
cari ocupa 11 focuri de forja, un cuptor de Incalzit lamele de otel
destinate la facerea arcurilor, i un cuptor de sudat, destinatla fa-
cerea fierului ciocanit din fier vechiu marunt, care se intrebuinteazd
la facerea: tljelor si cutielor de tampoane ; cutielor de unsoare pen-
tru locomotive ; cirligelor de tractiune, pistoanelor etc.

Acesti lucratori fac orice piese pentru locomotive ca: biele,
tije de pistoane, capuri de cruci si diferite alte lucrari pentru apro-
vizionare, cum sunt : cuple de legare, tije dela aparate de tractiune etc.

Aerul destinat focurilor e trimis dela un vetilator care e pus
in migcare de un electromotor de 16 cai putere, prin o transmisiune
fixata de peretele de Est al forjei. Aceasta transmisie mai poarta
o pompa ce serveste la presa hidraulica de tncercat arcuri, o to-
cila de ascutit, si o tocila mare care este situata in atelierul de
pilarie, si serveste la tocirea din{ilor dela pile vechi date la retaiere.

In ferarie mai sunt: doua masini de forjat, una pusa in mig-
care cu bratele, si una cu transmisiune dela un electromotor de 10
cai putere, aceasta transmisie mai pune In migcare un ferastrau
pentru taiat fer cald; apoi ciocane de abur de 1250 kgr., 800 kgr.,
600 kgr., si 500 kgr. Aburul necesar punerei in migcare a ciocanelor
vine, prin o teava pusala 1,25 min pamint, de la caldarile situate in
uzina; trei macarale rotative de o for{a de cite 1000 kgr. Guri de
apa sunt doua, si servesc la luarea apei necesara in forja, si la caz
de nevoie pentru incendiu.

Liniile forjei sunt legate cu cele de la ajustaj, dela magazie, cu
cele din curtea atelierului, prin o placa turnanta asa ca aducerea
§i scoaterea materialului de ars, sau de lucrat, se face cu inlesnire,
cu vagonete.

Am spus ca in coltul din Sud-Est, se afla o sala ce serveste.
ca atelier pentru retaierea pilelor, aci lucreaza 3 taietori de pile si
2 ucenici, $i sunt ocupafi cu descalirea pilelor, cu tocirea dintilor
la tocila, cu retaierea lor, cu calirea §i predarea lor la scularie.
Cuptorul pentru descalire si calire se afla situat in ferarie si imediat
in apropiere.

(Va urma).

https://biblioteca-digitala.ro



