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Şl'ful ntdierclor C. F. lt Inşi 

Situaţia 11h·liad,1r. (Planşa Vil) Atelierele sunt situate dea­
lungul liniei ferate laşi-Ungheni, la o departare de aproape trei 
km. de gara laşi. Locul ales prezinta asupra tuturor terenurilor dis­
ponibile, pe cari s'ar fi putut instala atelierele in apropiere de gara, 
avantajele de a nu fi inundat prin revarsarile Bahluiului şi de a fi 
perfect plan. M<ii prezinta pentru personal oarecari înlesniri, caci 
atelierele fiind situate la marginea oraşului, personalul gaseşte locuinţe 
mai eftine, aer mai curat şi fiind tramvai electric în apropierea se poate 
ajunge cu uşurinţa de la ateliere, sau din împrejurimi. in centru 
oraşului. 

lntinderea terenului ce aparţine atelierelor este de 37 hectare, 
din care 35 au fost cedate gratis de Comuna laşi. Acest teren e încon­
jurat cu un zid, a cărui înălţime variază intre 2.30 3.00 m. ; în zid 
sînt prevazute 2 porţi : una linga. halta Nicolina, pe unde iese linia 
care leaga. atelierele cu linia normala. Vaslui-laşi, alta da. în strada 
Earmarocului, prin care intra. şi iese personalul. Prin oricare poarta 
ar ieşi cineva are imediat tramvaiul electric : la Nicotina imediat 
lînga. poarta, în strada Ermaroc la o dt:părtare de circa 100 metri. 
pe cel din strada Socola. 

_Istoricul şi destinaţia alelicrclur. Din cauza sporirei materialu­
lui rulant, atelierele de reparaţiuni ne mai fiind suficiente, direcţia 

C. F. R. s'a decis în 1892 de a construi doua ateliere mari, unul 
în Bucureşti şi altul în laşi; chiar ~n acel an s'a votat un credit de 
(>.600.000 lei, care la 1896 a fost sporit la 14.600.000 lei. 
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Atelierele erau destinate de a fi ateliere centrale, puternic u­
tilate în scopul eftenirei lucrărilor prin efectuarea mai repede a re­
paraţiunilor, aşa ca. în timpul marelui trafic sa. fie aproape tot ma­
terialul rulant în circulaţie; şi a construirei locomotivelor~ şi mai ales 
a vagoanelor de marfă, pentru cari o parte din material (lemn) a­
vem în ţară, aşa ca. mai bine de 3/, din valoarea lor ar rămînea aci„ 
dind un trai mai bun la cite va sute de oameni. 

Lucrările pentru construcţie s'au început în 1897 şi s'au con­
tinuat pîna la 1899, cînd din cauza crizei financiare au încetat prin. 
retragerea creditelor acordate. După trei ani situaţia financiară îm­
buna.taţindu se, şi nevoia de local pentru reparaţia materialului ru­
lant simţindu-se tot mai mult, administraţia C. F. R. a căutat de· 
a întrebuinţa clădirile construite, adăogîndu-se strictul necesar şi u­
tilajul pentru a se putea începe lucrările de reparaţie a locomoti­
velor, ramantnd să se mărească şi sa se complecteze treptat cînd 
mijloacele financiare vor permite, căci pentru terminarea atelierelor 
din laşi după proiectul din 1896 mai era nevoie de circa 5.000.000-
lei. ln Aprilie 1905 parte din instalaţiuni fiind terminate s'au pus 
în exploatare. 

Dela deschiderea lor pînă acum au tot crescut atît în con­
strucţiuni şi ln utilaj cit şi în personal. Azi funcţionează cu doi 
ingineri, doisprezece maeştri, pontatori, şi impiegaţi şi 330 lucrători, 
avînd în serviciu urmatoarele clădiri : Clădirea administraţiei unde 
sunt biurourile ; uzina electrica., în care se produce curentul electric 
necesar pentru forţa şi lumina ; atelierul de fierărie ; atelierul de a­
justaj şi strungărie; atelierul de rotarie cu strungăria de roţi; atelierul de 
montaj al locomotivelor; atelierul de reparare al căldărilor; atelierul 
d~ turnatorie de bronz şi de compoziţie ; magazia pentru depozitare 
de materiale şi piese de schimb ; refectorul pentru lucrători, unde-­
sunt instalate 30 lavabouri şi o cantina ; apoi castelul de apa. cu doua. 
puţuri de cite 6 metri diametru ; iara în construcţie să găseşte 

turnatoria de fonta cu doi cubiloţi. 

Mtld11/ de ronst1:11cţie. Toate clădirile sunt construite din cără­

mida, dela fabrica de caramizi a cailor ferate din Ciurea! apa­
renta la exterior şi tencuita. în interior ; fundaţiile clădirilor sunt de· 
beton, soclul este de piatra cioplită. Piatra de tai/le nu este în­
trebuinţata decit la naşterea bolţilor ferestrelor şi a uşilor, pentru 
coronamentul de deasupra zidurilor la exterior şi ca cusineţi pentru 
coloanele ce suporta fermele. 
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Acoperişurile atelierelor sunt învelite cu tablă de zinc şi su­
portate de ferme metalice cari reazama pe coloane formate din 
tabla şi corniere, cari şi ele reazama prin intermediarul unei placi 
de fonta pe o piatra de tail/1· care sta. pe o fundaţie de beton. 
Aceste ferme sunt independente de ziduri cari, prin urmare, n 'au 
<le suportat vreun efort ce ar proveni dela acoperiş, şi permiţind 

uşor mărirea ulterioara a atelierelor. 
S'a adoptat pentru toate atelierele, afară de fierărie, ferme de 

tipul sh:·d. Apa ploaiei de pe acoperiş se scurge prin burlane. ce 
sunt aşezale lingă coloane, ln canalele de scurgere. 

Ferestrele şi uşile sunt de fer, geamurile, atlt cele dela she­
duri cit şi dela fereastre, slnt geamuri duble striate de 6 m/111 
grosime. 

L11111i11at11/, illâil~i/11/ şi 1:mtila(ia. Atelierele sunt bine lumi­
nate ln timpul zilei prin geamurile de la sheduri, aşezate spre 
Nord, şi ast-fel înclinate în cit razele solare nu pătrund tn localuri, 
obţinindu-se ast fel o lumina abundenta, bine raspi11dita, şi aproape 
fara umbra ; şi prin numeroase ferestre mari prevăzute cu un ochiu 
mobil pentru ventilaţie. ln timpul nopţei luminatul e asigurat prin 
lămpi electrice cu arc de cite 500 luminări. şi prin lămpi incandes­
cente portative şi fixe. 

lncalzitul tuturor atelierelor, afara de ferarie, se face cu abur. 
prin sobe formate din mai multe elemente de fonta. 

Descrierea generală a atelierelor. U~i11a dfftricâ. Planşa 

VIII reprezinta clădirea uzinei. care se compune din doua sali 
mari comunicînd între ele prin doua uşi metalice, şi conţinînd: una 
·Căldările de abur şi accesoriile lor, cealaltă maşinele motrice şi dina­
murile cu tabloul de distribuţie ; şease camere mai mici, din cari una 
serveşte ca atelier pentru ajustarea pieselor necesare uzinei, doua 
magazii pentru piese de schimb şi materiale uzinei, una ca clasă 

pentru cursuri ce se predau ucenicilor, şi doua ca birouri. Afară 

dt acestea mai are o sală în sub sol în care se află o baterie de 
.acumulatori. 

Sala căldărilor conţine : 
1 ). Trei căldări de abur multitubulare de timpul Babcock ş1 

TVilcox, timbrate la 1 O atmosfere, avînd fiecare 150 metri pătraţi 

suprafaţa de încălzire, şi supraîncălzitor de abur de 21 m2 supra­
faţa de încălzit. lncălzirea căldărilor se face cu păcura, introducerea 
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şi inpraştierea ei se face prin abur. intrebuinţindu-s~ injectorul D-lui 
Inginer inspector general Tb. Dragu. 1) La probele facute un kgr. de­
pa.cura. a evaporat 12~ 7 kgr. de apa de o temp~ratură de 22°: apa 
intra în economizer la aceasta temperatura. şi trecea la căldări · la 
5go, de unde apoi eşea sub forma de abur la temperatură de 256° 

. . 
Fie-care căldare evaporează cu uşurinţă 1800 kgr. apă pe orat 

adica 12 kgr. pe m:J. suprafaţă de incalzire ; la proba a evaporat 
pe fie-care metru patrat de suprafaţa de încălzire : 22.6 kgr. apa 
de 20°, dind abur supraîncălzit de 9,75 atmosfere. 

2) Un economi zer de tip Gri•t•11, format din 96 tuburi prin cari 
circula apa destinata. alimentarei c~ldărilor. Gazele combustiunei, 
după eş irea lor de la ca.ldari, trec prin acest economi zer şi pot ir.­
calzi 2 500 kgr. apa pe ora, de la temperatura. de 12° la 70°, şi 
apoi trec la coş. 

Alimentare~ se face cu o pompă orizontală IVi1rtbi11gto11 D1-
p!t-x. care împinge apa la economiser şi de aci la căldări. Pompa 
este destul de puternica. pentru a alimenta de o data toate trei 
căldările. Afara de pompa fie care căldare este prevazuta. cu cite un 
injector care se întrebuinţeaza în cazul de deranjare a pompei. 

3) Rezervoarele de purificat apa. Apa necesara. caldărilor se 
scoate din două puţuri de cite 6 m. diametru situate în curtea 
atelierelor. Ea este prea dură, din care cauza s'a instalat un puri­
ficator construit de firma «Bcrliner l/Tasser„-inig11ngsgcsellsshaf'», pu­
rificarea se face cu var şi cu soda amoniacala. Actualmente, de 
la Iulie 1911, intrebuinţam apa oraşului adusa din Timişeşti, şi 

care după analiza făcută e mnle, aşa ca nu mai avem nevoie de 
a o purifica. 

4). O pompa orizontala rVorthi11gton Duplex, necesară la tra­
gerea pa.curei din vagoanele cazane în rezervorul de 200 m 3 din 
curtea atelierului, şi la ridicarea ei din acest rezervor intr'unul 
mic situat în sala caldarilor, şi de unde pacura, prin greutatea sa 
proprie, trece la injectoarele de păcură care o împraştie în focarele 
cazanelor de abur. 

5) Un rezervor de 1 O m3 , aşezat sub acoperiş şi menţinut 

prin console şi o coloana. ln acest rezervor trece o serpentina. de 
arama, care este în legătura cu conducta de abur, şi serveşte la 
facerea apei distilate necesara acumulatorilor. 

I) Descrierea şi modul de tuncţionare a injectorului se găseşte în 
studiul publicat de către d-l Inginer inspector general Th. Dragu, în Bu­
htiuul Sucietriţei Politecuice Vol. XXIII pag. 536-570. 
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6) Un basin de beton de 50 m\ aşezat sub nivelul uzinei 

în faţa caldarilor. Aj se aduna apa ce se scoate din condensatorii 
de la maşinile de abur, tot aci se aduna apa care a servit la ra· 

cirea motorului «Dirs,·I»; de aci apa e- ridicata prin o pompa cen­

trifugala ln turnul de rărire de unde cade ln basin sub forma de 

ploaie ~i apoi trece din nou la condesatori. 

Sala maşinelor conţine: 
1) Doua maşini de abur, fiecare de 100 cai putere, sunt aşe­

zate orizontal, şi fie-care e formata din doua cilindre tip compo~md : 
cilindrele au 275/425 m,'m diametru şi 500 m 'm cursa pistonului. 
facind 150 invlrtituri pe minut. Aburul ce a lucrat ln cilindru de 
mica presiune trece la condensator unde se conderiseaza. Ameste 
cui de apa şi abur este absorbit de o pompa şi trimis ln bazinul 
situat sub nivelul caldarilor. De aci apa e lnpinsa în turnul de ra­

cire, de unde cade în ba sin şi apoi trece din nou la condesator. 
Cilindrul de mare presiune e prevazut cu distribuţie prin su­

papa tip C1/1111a11. Supapa de admisiune a cilindrului de mare pre­
siune este comandata de un regulator cu resort, a carui sensibili­
tate e attt de mare, în cit pentru o variaţie subita. a rezistenţei de 
25 °Io din inc.arcarea totala, numărul de invirtituri diferă cel mult cu 
1, 5°/0 , şi aceasta timp 2 3 invirtituri. 

Cilindrul de mica presiune e prevazut cu un sertar plan Trid. 
Consumaţiunea de abur, la 9 1 '~atmosfere şi supraincalzit, pe 

cal indicat şi ora este de 7,2 kgr .. şi cam 9 kgr. pe cal util şi ora. 
2). Un motor «Di1•s1·/» cu două cilindre, furnisat de fraţii Su/~,.,. 

din Winterthur, de o putere de 100 cai efectivi. Cilindrele au 
340 m./m. diametru şi cursa pistoanelor este de 51 O m./m. Volan­
tul face 190 invîrtituri pe minut şi are un diametru de 2800 m./m.; 
gradul de regularitate este egal cu 1/ 140 • 

Mo:orul e construit ca să ardă gazoil, ungerea se face cu ulei regal. 
La diferitele probe ce s'au fa.cut, s'a găsit ca motorul Dfrsd 

consuma cam 150 grame de gazoil de cal indicat şi oră, 200 gra­
me gazoil de cal t-fectiv şi ora şi 240 grame de cal util şi oră. 

măsurat la tabloul de distribuţie. 

Cantitatea de ulei consumat pe ziua de 1 O ore este de 1 O kgr„ 
iar cantitatea de apa cam 12 litri pe cal şi pe ora. 

Toate aceste trei maşini pun în mişcare prin curele cite un 
dinamo care produce curent continuu de 440 volţi, legarea se 
face la un tablou de distribuţie. Curentul căpătat e trimis în ateliere 
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prin circuite de cite 3 cabluri subterane +. O şi -, firul O legat 
cu pamintul, egalizarea se face printr'o bobina egalizatrice brevet 
A. E. O., situata în dosul tabloului de distribuţie. 

3). Tabloul de distribuţie, este format din 11 lespezi de mar­
mora alba de cite 05/195 c.m. Pe acest tablou sunt dispuse toate 
aparatele de măsura necesare ca : voltmetri, ampermetre, vatt· 
metri, un voltmetru de semnal optic şi acustic pentru tensiunea 
prea mare sau prea mica, un voltmetru cu gradaţie speciala şi in­
dicaţie pentru controlul izolaţiei faţa de pamint, apoi comutatorul 
general al bateriei de acumulatori şi întrerupătorii. 

Dela tabloul de distribuţie se distribue energia electrica în 
ateliere prin 42 cabluri subterane, din cari 8 pentru forţa, la ten­
siunea de 440 volţi, şi restul de 34 pentru lumina, la o tensiune 
de 220 volţi ( + şi O sau şi O). 

4 ). Doi survoltori, cari sunt formaţi din cite un dinamo pus în 
mişcare de un electromotor alimentat de reţeaua de 440 volţi. Di­
namii transforma curentul în 11 O volţi care fiind legaţi în ~erie cu 
reţeaua de 440 sau cu cea de 220 volţi după cum se încarcă toată 
bateria de acumulatori sau numai jumatate, sunt întrebuinţaţi la spo­
rirea tensiunei pentru încărcarea acestora. 

5). Un pod rulant care merge dela un cap la celalt al salei, 
şi serveşte la ridicarea pieselor de maşini în caz de controlare sau 
de schimbare . 

• .Jtt'iicrnl de jicraric. (Plansa IX) Atelierul de fierărie este 
o hala lunga de 72,80 metri şi 23,30 lata, strabatuta în lung de 2 
linii ferate. 

Acoperişul este menţinut prin ferme metalice de tip Pafoncca11 

avind o deschidere de 24 m. şi distanţate la 4.50 m., dilataţia este 
asigurata prin cusineţi mobili, zidul în dreptul fermelor este întă­

rit prin pilaştri. 

Ventilaţia se face prin ferestre avînd fiecare cite un ochiu 
care se deschide, şi prin jaluzelele lanternoului de un metru înăl­

ţime, aceste sunt mobile şi se pot manevra de jos cu un lanţ. 

Pardoseala e făcuta cu pa.mint argilos bine bătut. 

Coşurile de zid, în nu mar de 1 O, destinate a evacua gazele 
celor doua.zeci focuri ce sunt instalate lingă pereţi, au o înălţime 
de 13,SO m. dela nivelul solului, şi sunt suportate de pilastrii zidu­
rilor. Focurile din mijloc au coşuri de tabla. 

ln colţul dela Nord-Est, este o sala care serveşte de biurou 
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personalului de control; iar tn colţul despre Sud-Est este o sala 
în care e instalat atelierul de pitărie. 

ln atelierul de fierărie lucrează 34 de lucratori şi 4 ucenici, 
cari ocupă 11 focuri de forja, un cuptor de tncălzit lamele de oţel 

destinate la facerea arcurilor, şi un cuptor de sudat, destinat la fa­
cerea fierului ciocănit din fier vechiu mărunt, care se tntrebuinţeaza 
la facerea: tijelor şi cutielor de tdmpoane; cutielor de unsoare pen­
tru locomotive ; ctrligelor de tracţiune, pistoanelor etc. 

Aceşti lucrători fac orice piese pentru locomotive ca : biele, 
tije de pistoane, capuri de cruci şi diferite alte lucrari pentru apro­
vizionare, cum sunt : cuple de legare, tije dela aparate de tracţiune etc. 

Aerul destinat focurilor e trimis dela un vetilator care e pus 
în mişcare de un electromotor de 16 cai putere, prin o transmisiune 
fixată de peretele de Est al forjei. Această transmisie mai poart~1 

o pompă ce serveşte la presa hidraulica de tncercat arcuri, o to­
cila de ascuţit, şi o tocila mare care este situata în atelierul de 
pitărie, şi serveşte la tocirea dinţilor dela pile vechi date la retaiere. 

ln ferarie mai sunt : doua maşim de forjat, una pusa în mi ii· 
care cu braţele, şi una cu transmisiune dela un electromotor de 1 O 
cai putere, aceasta transmisie mai pune ln mişcan• un ferastrau 
pentru tăiat fer cald; apoi ciocane de abur de 1250 kgr., 800 kgr., 
600 kgr., şi 500 kgr. Aburul necesar punerei în mişcare a ciocanelor 
vine, prin o ţeava pusa la 1,25 m în pamînt. de la căldările situate in 
uzina; trei macarale rotative de o forţa de cite 1 OOO kgr. Guri de 
apa sunt doua, şi servesc la luarea apei necesara în forja, şi la caz 
de nevoie pentru incendiu. 

Liniile forjei sunt legate cu cele de la ajustaj. dela magazie, cu 
cele din curtea atelierului, prin o placa tu:-nanta aşa ca aducerea 
şi scoaterea materialului de ars, sau de lucrat, se face cu înlesnire, 
cu vagonete. 

Am spus ca în colţul din Sud-Est, se afla o sala ce serveşte. 
ca atelier pentru retaierea pilelor, aci lucreaza 3 tăietori de pile şi 

2 ucenici, şi sunt ocupaţi cu descalirea pilelor, cu tocirea dinţilor 

la tocila, cu retaierea lor, cu călirea şi predarea lor la sculărie. 

Cuptorul pentru descalire şi caliîe se afla situat în ferarie şi imediat 
în apropiere. 

(Va urma). 
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