
CERAMICA POPULARA DIN BîRSA 

Tereza Muze.< 

Crişana este una dintre regiunile cu cele 
mai multe centre de olărit din ţară. Amintim 
În primul rînd satele specializate În olărit din 
jurul Vaşcăului - În bazinul Crişului Negru 
respectiv Cărpinet, Leheceni, Sălişte de Vaş­
cău, Criştior, Leleşti, Valea de Jos. În aceste 
localităţi specializarea a fost determinată de 
nratul bogat de argilă deosebit de potrivită 
pentru produqia de vase, de uşurinţa cu care 
se poate exploata materia primă şi nu în ul­
tima instanţă de unele condiţii economico-so­
ciale ce au favorizat-o. În bazinul Crişului 
Alb menţionăm centrele din Hălmăgel, Tîr-
11ăviţa, Bîrsa şi Ineu, iar În cel al Crişului 
Repede, vestitul centru cu ceramică albă din 
Vadul Crişului şi cel de la Borod. Centrele 
Marghita de pe valea Barcăului şi Şimleul de 
pc valea Crasnei sînt în dispariţie. 

În regiunea Crişana predomină lutul gal­
ben care prin arderea oxidantă, exclusiv uti­
li:r.ată În regiune, primeşte o culoare roşie. A­
lături de acesta cu mai mică răspîndire, gă­
sim şi lutul alb (cu un procent scăzut de oxi­
:ri de fier) din care după ardere rezultă cera-
111ică albă, strălucitoare. 

Dintre aceste centre de olărit, ale căror 
produse sînt mult asemănătoare ca formă şi 
dcrnr, Bîrsa ocupă un loc de cinste. Situată pe 
valea Crişului Alb, Bîrsa a fost unul dintre 
rele mai puternice centre de olărit. înaintea 
primului război mondial aici activau peste 60 
de olari. Numărul lor a scăzut la 12 pînă la 
rcl de al doilea război mondial pentru ca 
.1'1ă:ri să mai rămînă doi olari din cei cinci 
r.ue nu de mult mai practicau meseria. 

1 mportanţa centrului Însă nu se datoreşte 
1111111ărului mai mare sau mai mic de olari 
r.Hc au practicat sau mai practică şi astăzi 
111cscria, ci calităţii deosebite a produselor 
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DIE BAUERNKERAMIK IN BîRSA 

Tereza Mozes 

Die Crişana gchărt zu den Gebieten mit 
den meisten Topferzentren des Landes. Vor 
allem sind die Dorf zentren În cler Umgcbung 
von Vaşcău, im Tal cler Schwarzen Kreisch 
(Crişul Negru) zu nennen, und zwar Cărpi­
net, Leheceni, Sălişte de Vaşcău, Cr,işnior, 
Leleşti und Valea de Jos. Ergiebige, leicht zu­
găngliche Tonschichten, die fiir clic Herstellung 
von GefăGen besonders geeignet waren, wie 
auch besondere wirtschaf tliche und soziale 
Bedingungen schuf en fiir die Entwicklung des 
Handwcrkes in diesen Ortschaf ten besonders 
giinstigc Voraussetzungen. An cler WeiGen 
Kreisch (Crişul Alb) sind die Zentren von 
Hălmăgel, Tîrnăviţa, Bîrsa und Ineu zu 
nennen, im Tal cler Schnellen Kreisch (Crişul 
Repede) clas beriihmtc Zentrum fiir weiGe 
Kcramik von Vadul Crişului und Borod. ln 
den Zentren Marghita im Barcăutal und 
Şimleu im Crasna tal ist clas Topf erhand­
werk im Absterbcn begriffen. 

In der Crişana ist der gelbe Ton vorherr­
schend; er nimmt cine rote Farbe an, wcnn 
er, wic es ausschlicG!ich in diesem Gebiet 
i.iblich ist, unter Zutritt von Sauerstoff ge­
brannt wird. Weniger vcrbreitet ist cler 
weiGc Ton (mit eincm gcringen Prozcntsatz 
an Eisenoxyden), cler nach dem Brenncn cine 
hellweif)e Keramik ergibt. 

Unter diesen Topfcrzentren, dcrcn Ern:ug­
nisse in Form und Dckor einander sehr ăhn­
lich sind, nimmt Bîrsa cincn Ehrenplatz ein. 
Im Tal cler WciGen Krcisch gelegen, war 
Bîrsa ei nes cler bedeutendsten Topf erzcntrcn 
Vor dem ersten Weltkrieg waren hier iibc1 
60 Topfcr tătig. Bis zum zweiten Wcltkrieg 
verringerte sich ihrc Zahl auf 12, und heute 
arbeiten nur noch zwei cler fiinf Topfer, die 
<las Handwerk nnch vor kur7em betrieben. 

Die Bedeutung dieses Zentrums liegt aber 
nicht in cler groGeren oder geringeren Anzahl 
cler Meister, die <las Handwerk ausiibten oder 
noch ausiiben, sondern vielmehr in cler Quali­
tăt cler Erzeugnisse; hier haben sich die iiber-
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care se caracterizează prin păstrarea nealte­
rată a celor mai bune tradiţii, - atît În for­
mă cît şi ca decor - prin folosirea unor mo­
tive ornamentale simple, dar deosebit de fine 
şi elegante, neînfluenţate de alte centre sau 
de cerinţele altor pieţe. 

Cele arătate mai sus ar presupune o situ­
are izolată a localităţii, ori Bîrsa se află chiar 
pe şoseaua care leagă Ineu] de Brad. Cu toate 
acestea piaţa de desfacere a acestui centru 
era mai redusă. Vasele de Bîrsa, deşi foarte 
preţuite, nu sînt larg răspîndite. 

Centrul a deservit În trecut doar pieţele 
din Sebiş, Buteni, Almaş, Dieci, situate la est, 
ajugînd pînă la Şilindia şi Ineu În direcţia o­
pusă, deci un teritoriu relativ restrîns. Azi 
piaţa de desfacere s-a redus şi mai mult, de­
servind doar satele din imediata vecinătate. 

La Bîrsa azi se practică, exclusiv ceramică 
nesmălţuită. Pasita vaselor f,ifod deosebit de 
fină cu un conţinut potriviit de ox1izi de fier, 
iar arderea făcîndu-se cu o tehnică specială 
Într-un ritm foarte lent, timp de aproape 24 
ore (faţă de 12-14 ore de la celelalte centre), 
produsele după coacere primesc o culoare ro­
şie nobilă. 

Atelierul olarului cît şi ustensilele folosite 
În procesul de creaţie sînt mult asemănătoare 
cu cele din celelalte centre. ln unele cazuri 
diferă doar denumirile locale ale acestora 
(ex. corîng - roată, fochej - piaptăn, cioa­
că - cîrjă). Deosebiri esenţiale găsim În for­
ma şi tehnica de construcţie a cuptorului cît 
şi În modul de prelucrare a lutului. 

Azi atelierul olarului este amenajat În in­
cinta gospodăriei, dar nu şi în cadrul locu­
inţei, Într-o cameră clădită În acest scop în 
curtea olarului. în trecut atelierul a fost ame­
najat În tinda casei. Spre deosebire de toate 
celelalte centre unde lutul exploatat este de­
pozitat În „jimpi" (loc îngrădit În curte), la 
Bîrsa argila se depozitează Într-o ladă În ate­
lierul olarului. Aceasta se• poate face datori­
tă faptului că Înmuierea lutului are loc chiar 
la locul de exploatare, cu apă transportată cu 
butoiul În groapa săpată în acest scop. Bătu­
cirea, „mezdri:tul" lutului (curăţirea lui de 
impurităţi), frămîntatul - deci tot procesul 
de pregătire al lutului pentru modelare - se 
face În atelier. Menţionăm că Bîrsa este sin­
gurul centru din regiune unde se mai păs­
trează procedeul călcării lutului cu piciorul. 
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lief erten Formen und clas althergebrachte De­
kor unverfalscht erhalten, und die schlichten 
raffiniert einfachen Ornamente sind von an­
deren Zen tren und cler N achfrage auf frem­
den Markten unbeeinflufh geblieben. Das 
lie6e auf ei ne abgelegene Lage cler Ortschaf t 
schlic6cn, Bîrsa liegt indessen an cler Stra6e, 
clic Ineu mit Brad verbindet. Trotzdem war 
clas Absatzgebiet dieses Zentrums ziemlich 
beschrănkt. Obgleich au6erst geschătzt, haben 
die Gefă6e aus Bîrsa keine gro6e Verbreitung 
gefunden. Bîrsa belicf erte ehemals lediglich 
die ostlich davon gelegencn Markte VOll 

Sebiş, Butcni, Almaş, Dieci, nach Westen hin 
gelangten seine Erzeugnisse bis Şilindia und 
Ineu, alsn cin verhaltnismă6ig beschrănktes 
Gebiet. Heute werdcn nur noch die Dorfer 
der unmittelbaren Umgehung mit Tonwaren 
versorgt. 

Io Bîrsa wird ausschlie6lich unglasierte Ke­
ramik heq!;estcllt. Die Tonmasse ist aufkr­
ordentlich fein und enthalt eincn entsprcchen­
den Zusatz von Eisenoxyden; clas Brennen 
cler Gefa6e erfolgt nach eincm besonderen 
Verfahren und dauert etwa 24 Stunden (ge­
genliber von 12-14 Stunden in anderen 
Zentrcn); die fertigen Erzeugnisse haben eine 
vornehm wirkcnde rote Farbe. 

Die Topferwcrkstatt und clic in Bîrsa vcr­
wendetcn Gerate sind dencn in andercn Zen­
tren sehr ăhnlich. ln einigen Făllen sind nur 
die ortlichen Benennungen cler Werkzeuge 
verschieden, z. B. corîng statt mata (Drch­
scheibe), fochej statt piaptăn (Kamm), cioacă 
statt cîrjă (Krlicke). 

Entschcidcnde Unterschiede finden sich in­
dcssen in cler Form und Bauart. des Brenn­
of ens und in cler Art der Tonverarbeitung. 

Heute befindet sich die Werkstatt des 
Topfers zwar inncrhalb des Hof es, aber von 
dem Wohnhaus getrennt in einem eigens zu 
diesem Zweck errichteten Raum. Ehemals 
war clic \Verkstatt im Flur des Wohnhauses 
untergebracht. Zum Unterschiecl von allen 
anderen Zentren, wo cler Lehm auf einem 
eingezăunten Platz im Hofe (jimpi) gelagert 
ist, wircl er in Bîrsa in einem Kasten inner­
halb cler Topfcrwerkstatt aufbewahrt, da er 
schon bei seiner Gewinnung an Ort und 
Stelle angefeuchtet wird (clas Wasser wircl 
in Făssern zu clen Lehmgruben gebracht). 
Das „Klopf en", Reinigen uncl Kneten des 
Tons, alsa alle Vorbereitungsarbeiten flir 
das-- eigentliche Formen cler Gefă6e, werclen 
in cler Werkstatt selbst ausgeflihrt. Wir be­
merken, da6 Bîrsa clas einzige Zentrum in 
cliesem Gebiet ist, wo die Tonmasse noch 
mit clen Fii6en bearbeitet wird. 
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a 

Fig. 1. Unelte pentru pregătirea lutului: a) maiul, 
b) mezdreaua. 

------ -----

o 

Fig. 2. Unelte folosite la rrepararea vopselei: a) piatriî 
d~ rî~ni1.; b) topor. 

~--

~-------

o 

I ig. J. Unelte pentru modelare: a) fochej; b) cio.1d. 

a 

Ii.~- ./. Unelte pentru decorare: a) hîrb mic; b) bun­
tatău. 

b 

Abb. 1. Werkzeuge zur Vorbereitung der Tonmas~e: 
a) Schlăgel, b) Rundmesser. 

b 

Abb. 2. Wcrkzeuge zur farbbereitung: a) Mahlstein; 
b) Axt. 

b 

Abb. J. \\'crzeuge zum Formen: a) Karnm; b) Kriickc. 

b 

Abb. 4. ~·crkzeuge zum Verzicrcn: a) Glasunopf 
(hîrb); b) Borstenpinsel. 
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Fi7,. 5. Roata olarului (corîng): Abb. 5. Tlipfer'.ch~ibe (rnrîng): 
1. roata mid: 2. ju!!;ut; J. cui; 4. roata m:u-r: 5. aJînritură rcntru picior; 6. Ja,·it:i. /, Drch,dmbe: 2. kleinc> Joch (jugu\); J, Bolzcn; 4. Rad; ), Veniefun~ fiir den fuB; 6, Ti><h. 
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Amenajarea atelierului este cît se poate de 
simplă. Toată instalaţia este compusă din 
roata olarului cu accesoriile şi uneltele pentru 
m<Jdelare, dintr-o ladă cu acoperiş mobil şi 
din instalaţia pentru uscat. 

Lada serveşte pentru depozitarea lutului. 
acoperişul ei - uşa - aşternută pe pămînt, 
este folosită În procesul călcării şi frămîntării 

lutului. Ustensilile folosite la zdrobirea şi În­
desarea lutului sînt maiul şi mezdreaua. 

Roata olarului denumită În aceste locuri 
„corîng", este formată ca de obicei din două 
discuri „roata cea de jos" mai mare şi „roa­
ta de sus" mai mică) străpuns de un fus de 
lemn, care mai tîrziu a fost înlocuit cu unul 
de fier. Fusul este ţinut În echilibru de un 
jug, numit şi „juguţ" care îl fixează de laviţă. 
Pe laviţă, la stînga olarului se aşază „boţii" 

<le lut, iar la dreapta lui, ustensilele necesare 
modelării şi decorării vasului: „fochcjul, cioa­
ca, fusul, sîrma, bun ta tăul" precum şi trei 
hîrburi unul mai mare pentru apa de umec­
tare şi două mai mici pentru coloranţi. „Foche­
jul" sau piaptănul de formă triunghiulară -
potrivit dimensiunii vaselor la Bîrsa -, se 
foloseşte În două variante. 

În instalaţia de uscare au intervenit oare­
care modificări În decursul vremurilor. îna­
inte oalele proaspăt modelate erau aşezate pe 
nişte poliţe suspendate de grinzile tavanului 
prin cîrlige de fier. Mai nou se folosesc raf­
turi mobile aşezate pe „stelaje". 

Instalaţia pentru arderea vaselor 

Cuptorul prezintă oarecare deosebire faţă 

de cuptoarele folosite pe scară largă În cele­
lalte centre din regiune. 

Cuptorul se clădeşte Într-un loc închis 
numit „clotan". Pereţii clotanului se fac din 
nuiele de salcîm Împletite, înăuntru fiind bă­
tut cu pămînt. Clotanul se acoperă totdea­
una cu ţiglă. 

Cuptorul se clădeşte din piatră şi văioagi: 
pe o vatră Înaltă de 15-20 cm „să nu se 
suie umezeala şi arderea să se facă fără pa­
gubă". 

Spre deosebire de celelalte centre unde 
rnptorul este complet circular, la Bîrsa cup­
torul are formă eliptică, cele două guri de 
foc fiind situate pe extremităţile axei mari a 
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Die Einrichtung cler Werkstatt ist denk­
bar einfach. Sie bcstcht aus cler Drehschcibc 
mit den dazugchorigcn \'\'erkzcugen zum 
Formcn der GefăGe, aus cinem kistenarti­
gen Verschlag mit bewcglichem Deckel und 
cler T rockenvorrichtung. 

Dcr Kasten client :rnr Lagerung des Toncs. 
Der abnehmbare Dcckel wird auf den Bo­
den gclcgt und beim Kneten des Tones mit 
dcn FiiGen vcrwendct. Dic Gerăte zum 
Zerklcincrn und Rcinigcn des Tones sind 
dcr Schlăgcl (maiul) und das Rundmesscr 
( rnczdrcaua). 

Die Topf erscheibc, hicr „corîng" genannt, 
besteht wic iiblich aus zwci Scheiben (dem 
grofieren untcren und dcm kleineren oberen 
Rad), durch dcren l\1itte die urspriinglich 
aus Holz, heute aus Eiscn hergestcllte Spin­
ele! geht. Sie wird durch das „kleinc Joch" 
(juguţ) an dem Arbeitstisch befestigt und 
im Glcichgcwicht gehalten. Links neben sich 
lcgt der Topfer die Tonklumpen auf den 
Arbeitstisch, rechts dic zum Formen und 
Vcrziercn dcr Gefălk notigcn Werkzeuge; dcn 
Kamm (fochejul), dic Kriickc (cioaca), dic 
Spindcl (fusul), den Draht (sîrma), dcn Bor­
stenpinscl (buntatăul) und drci TongcfăGc 
(hîrburi), cin grolkrcs mit \Xfasser zum An­
feuchtcn des Tonklurnpens und zwci kleincre 
for dic Farben. Der dreieckige Kamm weist, 
den Grogenvcrhăltnisscn der GefăGc în Bîrsa 
entsprcchcnd, zwci Varianten auf. 

Bei dcr Trockenanlage sind im Laufe dcr 
Zeit cinige }\nderungen aufgetretcn. Ehemals 
wurdcn dic frischgcformten Topfe auf Brct­
ter gcstellt, dic mit Eisenhaken an den Dck­
kenhalkcn bcfcstigt waren. Neucrdings gc­
braucht man Stcllagen mit verstcllbarcn 
Făchern. 

Das Brennen cler Gefa6e 

Der Brennofcn untcrschcidct sich bis zu ci­
nem gcwissen Grad von der sonst allgemcin 
iiblichen Form in den anderen Zentren dicses 
Gcbictes. 

Dcr Ofcn wird in einem geschlossencn 
Raum ( clotan) errichtet, desscn Wănde aus 
Weidcnrntcngef!echt hergestellt und mnen 
mit Lchm bcworfcn sind. Dicser „clotan" ist 
stets mit Ziegeln gedcckt. 

Dcr Ofen wird aus Steinen und ungebrann­
tcn Ziegeln auf eincm 15-20 cm hohen 
Sockel auf gebaut, „damit die Feuchtigkcit 
nicht auf steigen kann und die Gcfăfk bcim 
Brcnnen keinen Schaden nchmcn." 

Zum Untcrschied von dcn andercn Zcntrcn, 
wo der Ofcn vollkommen rund ist, hat cr in 
I3îrsa cine elliptische Form; an dcn Endcn 
der Lăngsachse befindcn sich clic bciden 
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Fig. 6. Schip cupwrului de ars 
VJ~e: 

1. Daz.'.l cuptorului, din pietre mari şi 
nisip; 2. cărămi<lă aşezată pc lat; 
J. gur.l. <le fo(': 4. pereţii cloranului; 

5. lo('urilc unde ~c introduce jarul. 

A/JI,. 6. Skizze de, Brennolem: 
7. Ofcns01.:kc\ au-. groBcn Srcincn und 
S::.nJ; 2. dcr llrcitc nach gc\cgrc Zic· 
gd; 3. fcucrung: 4. dic W:indc des 

Schuppcns (clornn); 5. Feucrkanal. 
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elipsei. Cuptorul este înzestrat pe dinafară cu 
nişte trepte numite pumnale, zidite În pere­
ţii acestuia, care uşurează intrarea olarului În 
cuptor. Tot În „clotan" sînt depozitate lem­
nele necesare arderii vaselor. Se folosesc trei 
categorii de lemne. Lemne de jar, lemne mai 
groase şi mai scurte (aprox. 40 cm) din esen­
ţă de fag, cer sau carpine. Acestea se ard În 
primele 6 ore În afara cuptorului, pe vatră, 
fiind Întrodus doar jarul. „Roşelii" maii sub­
ţiri şi mai lungi (aprox. 60 cm), din aceiaşi 
esenţă se ard În următoarele 6 ore. „Lîngă­

laie" este categoria de lemne care după cum 
arată şi numele este folosită În scopul de-a 
obţine flăcări mari. Acestea nu sînt prea 
groase, În schimb ating lungimea de 1 m şi se 
folosesc În ultimele 12 ore ale arderii. 

Formele cele mai caracteristice ale acestui 
centru sînt: oalele mari pentru pomană, cu 
brîu, sau vasele de gătit mîncare pentru oca­
zie (30-40 kg), folosite şi la depozitarea re­
zervelor de alimente, ulcioarele, căniţele, bli­
dele şi talgerele. Vasele de gătit (oale, cratiţe) 
de diferite dimensiuni nu prezintă interes. Ele 
repetă formele vaselor de tablă din industrie. 

Oalele mari cu două toarte care pornesc 
chiar de la marginea gurii au formă mai bur­
toasă şi pe lîngă impistreala obişnuită, carac­
teristică locului sînt ornamentate cu brîie al­
veolare. Această ornamentică deosebit de as­
pectuoasă nu este Întîmplătoare, ea serveşte 

la Întărirea locului de fixare a celor trei 
părţi din care este făcută oala. 

Cănţile şi ulcioarele denumite În aceste 
locuri „oluri", sînt de tip ovoidal. Cănţile 
pot avea gît sau grumaz drept şi gură circu­
lară cu un mic cioc sau gît mai arcuit, cu 
deschizătura gurii În formă bilobată. Olurile 
de diferite dimensiuni sînt cu sau fără ţÎţă, 
cu gura bilobată. Se remarcă forma coadei 

care permite trecerea mîinii prin ele. (Se obiş­
nuieşte să se ducă cîte patru oluri odată, 

două pe cele două braţe şi două În mînă.) 

Tehnica de decorare la Bîrsa este caracte­

rizată de o simplitate elegantă. Se folosesc 

doar doi coloranţi: alb şi negru, dar prin 

alternarea vrîstelor de diferite dimensiuni şi 

prin aplicarea unor liniuţe foarte fine şi de 
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Feuerungen. Von aufien sind Stufen (pum­
nale) in die Wănde eingebaut, dic dem Top­
fcr den Zugang zum Ofen erleichtern. Unter 
dem Schuppendach (clotan) ist auch das no­
tigc Brennholz auf gestapelt. Es wird dreier­
lei Holz verwendet: fi.ir die Glut dicke, 
kurzc Scheite (etwa 40 cm Jang) von WeiG-, 
Rotbuchen- oder Eichenholz. Diese Scheite 
werden in den ersten 6 Stunden aufierhalb 
des Ofens auf dem Herd zu Kohlenglut ver­
brannt, die dann in den Of en eingefiihrt 
wird. ln den darauffolgenden 6 Stunden 
werden di.innere und langere Stiicke (etwa 
60 cm) der gleichen Holzarten („roşelii") zum 
Feuern verwendet. Um cine grofie Flamme 
zu crzielen, nimmt man in den letzten 12 
Stundcn etwa 1 m langc, nicht zu dicke 
Scheite („lîngălaie"). 

Die fi.ir dieses Zentrum kennzcichnendcn 
GefăMormcn sind grafie Topfe mit Relief­
gi.irtcln fi.ir das Leichenmahl, grofie Gefăfk 
(30-40 I), die bei besonderen Gelegenhe<Îten 
zum Zubereiten von Speiscn und auch sonst 
zum Aufbewahren von Lebensmittelvorraten 
verwcndet werden, f erner Kriige, Kannen, 
Năpfc und Teller. Das Kochgcschirr (Topfe 
und Pfanncn) verschiedener Grafie ist nicht 
von besonderem Belang. Es sind N achahmun­
gen der industriell hergestell ten Blechgefafie. 

Die grofien Topf e, de ren zwei Henkel vom 
oberen Rand der Lippe ausgehen, sind kraf­
tig ausgebaucht und tragen aufier den i.ib­
lichen zweifarbigen Linienornamenten noch 
Reliefgiirtel, in die mit dem Finger „Alveo­
lcn" ein~edri.ickt sind. Dieser ăufierst wir­
kungsvolle Schmuck ist durchaus nicht nach 
Gutdiinken angebracht, sondern er client zur 
Verstărkung der Stellcn, wo dic drei Teile, 
aus denen der Topf hergestcllt ist, auf einan­
dertreffen. 

Die Kannen (cănţile) und Kri.ige, hier 
„uluri" genannt, haben cin eifărmiges Profil. 
Die Kanncn haben entwedcr einen geraden 
Hals mit einer runden Off nung und einer 
klcinen Ti.ille oder einen stark verji.ingten 
Hals, der sich nach oben kreisformig erweitert 
und in einen in der Mitte zusammengedri.ick­
ten Gefăfimund auslăuf t. Diesen zusammenge­
dri.ickten Gefăfimund finden wir auch bei 
den verschieden groGen Kriigen („oluri") mit 
oder ohne Trinkwarze wieder. 

Bcrnerkenswert ist die Form des Henkels, 
durch den man die Hand hindurchstecken 
kann. (Man pflegt vier Kannen auf einmal 
zu tragen, zwei auf beiden Armen und je 
eine in jeder Hand.) 

Bezeichnend fi.ir die Verzierung der Gefăfie 
aus Bîrsa ist ihre elegante Einfachheit. Es wer­
den blofi zwei Farben verwendet, WeiG und 
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Fig. 7. Oală mare cu două toarte. Fi.~ . 8. Ulcior - ol de Bîrsa 

Abb. 7. Groller Topf mit zwei Henkeln. Abb. 8. Krug aus Bîrsa (ol). 

Fig. 9. Oală de Bîrsa. Fig. 10. Cantă de Bîrsa. 

Abb. 9. Topf aus Bîrsa. Abb. JO. Kann e am Bîrsa (cantă). 

Fig. 11 . Blid de Bîr~ a. 

Abb. 11. Napf aus Bîrsa. 
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altă culoare (ex. lini~ sinusoidală ne.:igră sau 

linii albe paralele oblice foarte fine pe fond 

roşu s.:tu pe o vrîstă <le culo::>.re contrast::mtă) 

se obţin efecte deosebite. 

Alături de „buntatău" (pensulă formată din 

păr de oaie) folosit pentru aplicarea vrîste­

lor mai late sau mai subţiri, <le vîrful piap­

tăndui sau a unghiului mic folosit la înde­

părtarea p~qială a vopselii, o decoraţie fru­

moasă tradiţională - linia groasă sinusoi­

dală - se realizea?ă şi cu degetul. Prin de­

corarea vasului cu cei doi coloranţi alb şi 

negru pe fondul roşu al vasului se realizează 

o tricromie armonioasă. 

Schwarz, aber durch dcn Wechsel von Strei­
fen verschicdencr Brei te und das Auf tragen 
sehr feiner andersfarbiger Linien werden be­
sonders reiz voile \'<lirkungen erzielt (z. B. 
durch cine gcwundene schwarze oder parallele 
weilk Linie; schr feine schrăgc Linien auf 
rotem Grund odcr auf einem kontrastiercn­
den Far:'strcifen). 

Zum Auf tragcn der brei teren odcr schmă­
lcren Strcifen beniitzt man eincn Pinscl aus 
Schafwollc („buntatău"), mit cler Spitze des 
Kammcs wird im Bedarfsfalle die auf gctra­
gcne Far he tcilweise cntf ernt; dic schone her­
kommlichc Verzicrung -- cine krăf tigc ge­
wundenc Linie - wird mit dcm Fingcr auf­
gctragcn. D!c V crzicrung der Gcfăl3c mit den 
zwei Farbcn Wcil3 und Schwarz auf dem 
rot:.--n Tongrund crgibt eincn ăulkrst harmo­
nischcn Zusammcnklang <lcr drei Farhtone. 
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