CERAMICA POPULARA DIN BIRSA

Tereza Mozes

Crisana este una dintre regiunitle cu cele
mai multe centre de oliarit din tara. Amintim
in primul rind satele specializate in olarit din
jurul Vascaului — in bazinul Crisului Negru
respectiv. Carpinet, Leheceni, Siliste de Vas-
cau, Cristior, Lelesti, Valea de Jos. In aceste
localitdti specializarea a fost determinati de
stratul bogat de argild deosebit de potrivitd
pentru productia de vase, de usurinia cu care
se poate exploata materia primi §i nu in ul-
tima instanta de unele conditii economico-so-
ciale ce au favorizat-o. In bazinul Crisului
Alb mentionim centrele din Halmagel, Tir-
ndvita, Birsa §i Ineu, iar in cel al Crisului
Repede, vestitul centru cu ceramici albi din
Vadul Crigului si cel de la Borod. Centrele
Marghita de pe valea Barciului si Simleul de
pe valea Crasnei sint in disparitie.

In regiunea Crisana predomini lutul gal-
ben care prin arderea oxidanti, exclusiv uti-
lizatd in regiune, primeste o culoare rosie. A-
[dturi de acesta cu mai micd rispindire, gi-
sim si lutul alb (cu un procent scizut de oxi-
7i de fier) din care dupd ardere rezultd cera-
mic albd, stralucitoare.

Dintre aceste centre de olirit, ale ciror
produse sint mult aseminitoare ca formi si
decor, Birsa ocupd un loc de cinste. Situatd pe
valea Crisului Alb, Birsa a fost unul dintre
cele mai puternice centre de olirit. Inaintea
primului rdzboi mondial aici activau peste 69
de olari. Numdrul lor a scizut la 12 pind la
cel de al doilea rizboi mondial pentru ca
astizi s mai rdmind doi olari din cei cindi
care nu de mult mai practicau meseria.

Importanta centrului insi nu se datoreste
numdrului mai mare sau mai mic de olari
care au practicat sau mai practici si astizi
meseria, ci calitdyii  deosebite a produselor
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DIE BAUERNKERAMIK IN BIRSA

Tereza Mozes

Die Crisana gehort zu den Gebieten mit
den meisten Topferzentren des Landes. Vor
allem sind die Dorfzentren in der Umgebung
von Vascdu, im Tal der Schwarzen Kreisch
(Crisul Negru) zu nennen, und zwar Cirpi-
net, Leheceni, Siliste de Vasciau, Cristior,
Lelesti und Valea de Jos. Ergiebige, leicht zu-
gangliche Tonschichten, die fiir die Herstellung
von Gefafen besonders geeignet waren, wie
auch besondere wirtschaftliche und soziale
Bedingungen schufen fiir die Entwicklung des
Handwerkes in diesen Ortschaften besonders
glinstige Voraussetzungen. An der Weiflen
Kreisch (Crisul Alb) sind die Zentren von
Hilmagel, Tirnavita, Birsa und Ineu zu
nennen, im Tal der Schnellen Kreisch (Crisul
Repede) das berihmte Zentrum fiir weifle
Keramik von Vadul Crisului und Borod. In
den Zentren Marghita im Barciutal und
Simleu im Crasnatal ist das Topferhand-
werk im Absterben begriffen.

In der Crisana ist der gelbe Ton vorherr-
schend; er nimmt eine rote Farbe an, wenn
er, wic es ausschlieBlich in diesem Gebiet
tiblich ist, unter Zutritt von Sauerstoff ge-
brannt wird. Weniger verbreitet ist der
weile Ton (mit einem geringen Prozentsatz
an Eisenoxyden), der nach dem Brennen eine
hellweifle Keramik ergibt.

Unter diesen Topferzentren, deren Erzeug-
nisse in Form und Dekor einander sehr ahn-
lich sind, nimmt Birsa cinen Ehrenplatz ein.
Im Tal der Weiflen Kreisch gelegen, war
Birsa eines der bedeutendsten Topferzentren
Vor dem ersten Weltkrieg waren hier iiber
60 Topfer tatig. Bis zum zweiten Weltkrieg
verringerte sich thre Zahl auf 12, und heute
arbeiten nur noch zwei der funf Topfer, die
das Handwerk noch vor kurzem betrichen.

Die Bedeutung dieses Zentrums liegt aber
nicht in der groBeren oder geringeren Anzahl
der Meister, die das Handwerk ausiibten oder
noch ausiiben, sondern vielmehr in der Quali-
tat der Erzeugnisse; hier haben sich die iiber-
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care se caracterizeaza prin pastrarea nealte-
rata a celor mai bune traditii, — atit in for-
ma cit §i ca decor — prin folosirea unor mo-
uve ornamentale simple, dar deosebit de fine
si elegante, neinfluentate de alte centre sau
de ceringele altor piete.

Cele aratate mai sus ar presupune o situ-
are izolatd a localitigii, ori Birsa se afla chiar
pe soseaua care leagd Ineul de Brad. Cu toate
acestea piata de desfacere a acestui centru
era mail redusa. Vasele de Birsa, desi foarte
pretuite, nu sint larg rdspindite.

Centrul a deservit in trecut doar piegele
din Sebis, Buteni, Almas, Dieci, situate la est,
ajugind pind la Silindia §i Ineu in direcgia o-
pusd, deci un teritoriu relativ restrins. Azi
piata de desfacere s-a redus si mai mult, de-
servind doar satele din imediata vecindtate.

La Birsa azi se practicd, exclusiv ceramici
nesmiltuitd. Pasta vaselor fiind deosebit de
find cu un conginut potrivit de oxizi de fier,
1ar arderea ficindu-se cu o tehnici speciald
intr-un ritm foarte lent, timp de aproape 24
ore (fatd de 12—14 ore de la celelalte centre),
produsele dupd coacere primesc o culoare ro-
sie nobila.

Atelierul olarului cit si ustensilele folosite
in procesul de creagie sint mult aseminitoare
cu cele din celelalte centre. In unele cazuri
diferdi doar denumirile locale ale acestora
(ex. coring — roatd, fochej — piaptin, cioa-
ca — cirjd). Deosebiri esengiale gisim in for-
ma si tehnica de constructie a cuptorului cit
§1 in modul de prelucrare a lutului.

Az atelierul olarului este amenajat in in-
cinta gospodiriei, dar nu si in cadrul locu-
intel, intr-o camerd cliditi in acest scop 1n
curtea olarului. In trecut atelierul a fost ame-
najat in tinda casei. Spre deosebire de toate
celelalte centre unde lutul exploatat este de-
pozitat In ,,jimpi“ (loc ingridit in curte) la
Birsa argila se depoziteazd intr-o ladi in ate-
lierul olarului. Aceasta se poate face datori-
ta faptului ¢ Inmuierea lutului are loc chiar
la locul de exploatare, cu api transportati cu
butoiul in groapa sipati in acest scop. Bitu-
cirea, ,mezdritul“ lutului (curdyirea lui de
impuritayi), frimintatul — deci tot procesul
de pregitire al lutului pentru modelare — se
face in atelier. Mentionim c§ Birsa este sin-
gurul centru din regiune unde se mai pis-
treazd procedeul cilcirii lutului cu piciorul.
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lieferten Formen und das althergebrachte De-
kor unverfalscht erhalten, und die schlichten
raffiniert einfachen Ornamente sind von an-
deren Zentren und der Nachfrage auf frem-
den Markten unbeeinfluBt geblicben. Das
lieBe auf eine abgelegene Lage der Ortschaft
schlicfen, Birsa liegt indessen an der Strafe,
die Ineu mit Brad verbindet. Trotzdem war
das Absatzgebiet dieses Zentrums ziemlich
beschrankt. Obgleich duBerst geschatzt, haben
die GefaBe aus Birsa keine groBie Verbreitung
gefunden. Birsa belicferte ehemals lediglich
die Ostlich davon gelegenen Mairkte von
Sebis, Buteni, Almas, Dieci, nach Westen hin
gelangten seine Erzeugnisse bis Silindia und
Ineu, also ein verhaltnismaBig beschrinktes
Gebiet. Heute werden nur noch die Dorfer
der unmittelbaren Umgebung mit Tonwaren
versorgt.

In Birsa wird ausschlicBlich unglasierte Ke-
ramik hergestellt. Die Tonmasse ist auflcr-
ordentlich fein und enthalt einen entsprechen-
den Zusatz von Eisenoxyden; das Brennen
der Gefifle erfolgt nach einem besonderen
Verfahren und dauert etwa 24 Stunden (ge-
geniiber von 12—14 Stunden in anderen
Zentren); die fertigen Erzeugnisse haben eine
vornchm wirkende rote Farbe.

Die Topferwerkstatt und die in Birsa ver-
wendeten Gerate sind denen in andercn Zen-
tren sehr ahnlich. In einigen Fallen sind nur
die G&rtlichen Benennungen der Werkzeuge
verschieden, z.B. coring statt roata (Drch—
schelbe) fOLhCJ statt piaptin (Kamm), cioacd
statt cirjd (Kriicke).

Entscheidende Unterschiede finden sich in-
dessen in der Form und Bauart des Brenn-
ofens und in der Art der Tonverarbeitung.

Heute befindet sich die Werkstatt des
Topfers zwar innerhalb des Hofes, aber von
dem Wohnhaus getrennt in einem eigens zu
diesem Zweck errichteten Raum. Ehemals
war die Werkstatt im Flur des Wohnhauses
untergebracht. Zum Unterschied von allen
anderen Zentren, wo der Lehm auf einem
eingezaunten Platz im Hofe (jimpi) gelagert
ist, wird er in Birsa in einem Kasten inner-
halb der Topferwerkstatt aufbewahrt, da er
schon bei seiner Gewinnung an Ort und
Stelle angefeuchtet wird (das Wasser wird
in Fassern zu den Lehmgruben gebracht).
Das ,Klopfen“, Reinigen und Kneten des
Tons, also alle Vorbereitungsarbeiten fiir
das eigentliche Formen der Gefifle, werden
in der Werkstatt selbst ausgefiihrt. Wir be-
merken, daB Birsa das einzige Zentrum in
diesem Gebiet ist, wo die Tonmasse noch
mit den Fiilen bearbeitet wird.
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a b

Fig. 1. Unelte pentru pregitrea luwlui: «) maiul, Abb. 1. Werkzeuge zur Vorbereitung der Tonmasse:
b) mezdreauva. | a) Schligel, b) Rundmesser.

a b
Fig. 2. Unelte folosite la prepararea vopselei: a) piatr3 Abb. 2. Werkzeuge zur Farbbereitung: a) Mabhlstein;
de rimir; b) wopor. b) Axt.
b

Abb. 3. Werzeuge zum Formen: a) Kamm; &) Kriicke.

S =
a b
lig. 4. Unelte pentru decorare: a) hirb mic; b) bun- Abb. 4. Werkzeuge zum Verzieren: a) Glasuriopf
tatdu. | (hirb); &) Borstenpinsel.
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Fig. 5. Roata olarului (coring): Abb. 5. Topferscheibe (coring):

1. roata mici: 2. jugut: 3. cui: 4. roata mare; 3. adinciturd rentru picior; €. lavigi, L 1. Drehscheibe; 2. kleines foch (jugut): 3. Bolzen; 4. Rad; 5. Vertiefung fiir den FuR; 6. Tisch.
ww.muzeulastra.com / WwWw.CImec.ro '



Amenajarea atelierului este cit se poate de
simpla. Toatd instalajia este compusi din
roata olarului cu accesoriile §1 uneltele pentru
modelare, dintr-o ladd cu acoperis mobil si
din instalayia pentru uscat.

Lada serveste pentru depozitarea lutului.
acoperisul el — usa — agsternutd pe pamint,
este [olositd in procesul cdlcdrii gt framintarii
lutului. Ustensilile folosite la zdrobirea si in-
desarea lutului sint maiul si mezdreaua.

Roata olarului denumitd in aceste locuri
»coring®, este formati ca de obicei din doui
discuri ,roata cea de jos“ mai mare §i ,roa-
ta de sus“ mai micd) stripuns de un fus de
lemn, care mai tirziu a fost inlocuit cu unul
de fier. Fusul este tinut in echilibru de un
jug, numit §i ,,jugut” care il fixeazi de laviga.
Pe lavita, la stinga olarului se asazi ,boii
de lut, iar la dreapta lui, ustensilele necesare
modelarii §i decorarii vasului: ,,fochejul, cioa-
ca, fusul, sirma, buntatiul® precum si trei
hirburi unul mai mare pentru apa de umec-
tare §i doud mai mici pentru coloranti. ,Foche-
jul“ sau piaptinul de forma triunghiulari —
potrivit dimenstunii vaselor la Birsa —, sc
foloseste in doud variante.

In instalayia de uscare au intervenit oare-
care modificari in decursul vremurilor. Ina-
inte oalele proaspat modelate erau asezate pe
niste polite suspendate de grinzile tavanului
prin cirlige de fier. Mai nou se folosesc raf-
turi mobile asezate pe ,,stelaje”.

Instalatia pentru arderea vaselor

Cuprtorul prezintd oarecare deosebire fayi
de cuptoarele folosite pe scari largi in cele-
lalte centre din regiune.

Cuptorul se clideste intr-un loc inchis
numit ,clotan®“. Peretii clotanului se fac din
nuicle de salcim impletite, inZuntru fiind bi-
e cu pamint. Clotanul se acoperi totdea-
una cu tigla.

Cuptorul se clideste din piatri si viioage
pe o varra inaltd de 15—20 cm ,s3 nu se
suie umezeala §i arderea si se faci firi pa-
gubd®,

Spre deosebire de celelalte centre unde
cuptorul este complet circular, la Birsa cup-
torul are forma elipticd, cele doui guri de
loc fiind situate pe extremititile axei mari a
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Die Einrichtung der Werkstatt ist denk-
bar einfach. Sie besteht aus der Drehscheibe
mit den dazugehdrigen Werkzeugen zum
Formen der GefaBe, aus einem kistenarti-
gen Verschlag mit bewegllchem Deckel und
der Trockenvorrichtung,

Der Kasten dient zur Lagerung des Tones.
Der abnehmbare Deckel wird auf den Bo-
den gelegt und beim Kneten des Tones mit
den FiBen verwendet. Die Gerate zum
Zerkleinern und  Reinigen des Tones sind
der Schlagel (maiul) und das Rundmesser
(mezdreaua).

Die Topferscheibe, hier ,coring” genannt,
besteht wie iiblich aus zwei Scheiben (dem
groBeren unteren und dem kleineren oberen
Rad), durch deren Mitte die urspriinglich
aus Holz, heute aus Fisen hergestellte Spin-
del geht. Sie wird durch das ,kleine Joch“
(Jugut) an dem Arbeitstisch befestigt und
im Gleichgewicht gehalten. Links neben sich
legt der Topfer die Tonklumpen auf den
Arbeitstisch, rechts dic zum Formen und
Verzieren der GefaBe nitigen Werkzeuge; den
Kamm (fochejul), die Kriicke (cioaca), die
Spindel (fusul), den Draht (sirma), den Bor-
stenpinsel (buntatdul) und drei Tongefie
(hirburi), ein groferes mit Wasser zum An-
teuchten des Tonklumpens und zwei kleincre
fir die Farben. Der dreieckige Kamm weist,
den GroBenverhalusissen der Gefafe in Birsa
entsprechend, zwei Varianten auf.

Bei der Trockenanlage sind im Laufe der
Zeit cinige Anderungen aufgetreten. Ehemals
wurden die frischgeformten Topfe auf Bret-
ter gestellt, die mit Eisenhaken an den Dek-
kenbalken belestigt waren. Neuerdings ge-
braucht man Stellagen mit verstellbaren
Fachern.

Das Brennen der Gefifle

Der Brennofen unterscheidet sich bis zu ei-
nem gewissen Grad von der sonst allgemein
iiblichen Form in den anderen Zentren dicses
Gebietes.

Der Ofen wird in einem geschlossenen
Raum (clotan) errichtet, dessen Winde aus
Weidenrutengeflecht hergestellt und  innen
mit Lehm beworfen sind. Dieser ,,clotan® ist
stets mit Ziegeln gedeckt.

Der Ofen wird aus Steinen und ungebrann-
ten Ziegeln auf einem 15—20 cm hohen
Sockel aufgebaut, ,damit die Feuchtigkeit
nicht aufsteigen kann und die GefaBe beim
Brennen keinen Schaden nehmen.”

Zum Unterschied von den anderen Zentren,
wo der Ofen vollkommen rund ist, hat er in
Birsa cine elliptische Form; an den Enden
der Langsachse befinden sich die beiden
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Fig. 6. Schijn cuprorului de ars
vase:

1. Baza cuptorului, din pietre mari si

nisip; 2. caramidd  asezatd pe lay

3. guri de foc: 4. peregii clotanuluis

5. locurile unde se introduce jarul.

Abb. 6. Skizze des Brennolens:
7. Ofensockel aus groben Steinen und

Sand; 2. der Dr h gelegre Z
gel; 3 erung: Winde d
Schuppens (clotan); 5. Feuerk
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elipsei. Cuptorul este inzestrat pe dinafard cu
niste trepte numite pumnale, zidite In pere-
til acestuia, care usureazi intrarea olarului in
cuptor. Tot in ,clotan® sint depozitate lem-
nele necesare arderii vaselor. Se folosesc trei
categorii de lemne. Lemne de jar, lemne mai
groase si mai scurte (aprox. 40 c¢m) din esen-
ta de fag, cer sau carpine. Acestea se ard in
primele 6 ore in afara cuptorului, pe vatra,
fiind introdus doar jarul. ,Roselii mai sub-
tiri §i mai lungi (aprox. 60 cm), din aceiasi
esenta se ard In urmitoarele 6 ore. ,Linga-
laie“ este categoria de lemne care dupd cum
arata §i numele este folositda in scopul de-a
obtine fliciri mari, Acestea nu sint prea
groase, in schimb ating lungimea de 1 m si se
folosesc in ultimele 12 ore ale arderii.

Formele cele mai caracteristice ale acestui
centru sint: oalele mari pentru pomani, cu
briu, sau vasele de gitit mincare pentru oca-
zie (30—40 kg), folosite si la depozitarea re-
zervelor de alimente, ulcioarele, cinigele, bli-
dele si talgerele. Vasele de gitit (oale, cratite)
de diferite dimensiuni nu prezinti interes. Ele
repeta formele vaselor de tabli din industrie.

Oalele mari cu doud toarte care pornesc
chiar de la marginea gurii au form3 mai bur-
toasa §1 pe linga impistreala obisnuitd, carac-
teristica locului sint ornamentate cu briie al-
veolare. Aceastd ornamenticd deosebit de as-
pectuoasd nu este intimplatoare, ea serveste
la intdrirea locului de fixare a celor trei
paryt din care este ficutd oala.

Cantile si ulcioarele denumite in aceste
locuri ,oluri“, sint de tip ovoidal. Cintile
pot avea git sau grumaz drept §i gura circu-
lard cu un mic cioc sau git mai arcuit, cu
deschizdtura gurii in form3 bilobati. Olurile
de diferite dimensiuni sint cu sau fird tit3,

gura bilobatd. Se remarci forma coadei
care permite trecerea miinii prin ele. (Se obis-
nuieste si se duci cite patru oluri odati,
doud pe cele doud brate si doud in minj.)

Tehnica de decorare la Birsa este caracte-
rizatd de o simplitate elegantd. Se folosesc
doar doi coloranti: alb si negru, dar prin
alternarea vristelor de diferite dimensiuni si
prin aplicarea unor liniute foarte fine si de
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Fcuerungen. Von auflen sind Stufen (pum-
nale) in die Wande cingebaut, die dem Top-
fer den Zugang zum Ofen erleichtern. Unter
dem Schuppendach (clotan) ist auch das né-
tige Brennholz aufgestapelt. Es wird dreier-
let Holz verwendet: fir die Glut dicke,
kurze Scheite (etwa 40 cm lang) von Weill-,
Rotbuchen- oder Eichenholz. Diese Scheite
werden in den ersten 6 Stunden auflerhalb
des Ofens auf dem Herd zu Kohlenglut ver-
brannt, die dann in den Ofen eingefiihrt
wird. In den darauffolgenden 6 Stunden
werden diinnere und langere Stiicke (etwa
60 cm) der gleichen Holzarten (,,roselii) zum
Feuern verwendet. Um eine grofle Flamme
zu crzielen, nimmt man in den letzten 12
Stunden etwa 1 m lange, nicht zu dicke
Scheite (,,lingilaie).

Die fir dieses Zentrum kennzcichnenden
GefaBformen sind groBe Topfe mit Relief-
girteln fiir das Leichenmahl, grofe Gefafle
(30—40 1), die bei besonderen Gelegenheiten
zum Zuberciten von Speisen und auch sonst
zum Aufbewahren von Lebensmittelvorraten
verwendet werden, ferner Kriige, Kannen,
Napfe und Teller. Das Kochgeschirr (Topfe
und Pfannen) verschiedener Grofe ist nicht
von besonderem Belang. Es sind Nachahmun-
gen der industriell hergestellten BlechgefdRe.

Dic grofien Topfe, deren zwei Henkel vom
oberen Rand der Lippe ausgehen, sind kraf-
tig ausgebaucht und tragen aufer den iib-
lichen zweifarbigen Linienornamenten noch
Reliefgiirtel, in die mit dem Finger ,Alveo-
len* eingedriickt sind. Dieser auflerst wir-
kungsvolle Schmuck ist durchaus nicht nach
Gutdiinken angebracht, sondern cr dient zur
Verstarkung der Stellen, wo die drei Teile,
aus denen der Topf hergestellt ist, aufeinan-
dertreffen.

Dic Kannen (cdngile) und Kriige, hier
~oluri® genannt, haben ein eiférmiges Profil.
Die Kannen haben entweder einen geraden
Hals mit einer runden Offnung und ciner
klcinen Tiille oder einen stark verjiingten
Hals, der sich nach oben kreisformig erweitert
und in cinen in der Mitte zusammengedriick-
ten GefaBmund auslauft. Diesen zusammenge-
driickten Gefafmund finden wir auch bet
den verschieden groBen Kriigen (,,oluri“) mit
oder ohne Trinkwarze wicder.

Bemerkenswert ist die Form des Henkels,
durch den man dic Hand hindurchstecken
kann. (Man pflegt vier Kannen auf einmal
zu tragen, zwei auf beiden Armen und je
eine in jeder Hand.)

Bezcichnend fiir die Verzierung der Gefafle
aus Birsa ist ihre elegante Einfachheit. Es wer-
den bloB zwei Farben verwendet, Weifl und
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Fig. 7. Oald mare cu doud toarte. Fig. 8. Ulcior — ol de Birsa

Abb. 7. GroBer Topf mit zwei Henkeln. Abb. 8. Krug aus Birsa (ol).

Fig. 9. Oald de Birsa. Fig. 10. Cantd d= Birsa.

Abb. 9. Topf aus Birsa. Abb. 10. Kannz aus Birsa (canta).

Fig. 11. Blid de Bir:a.

Abb. 11. Napf aus Birsa.
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altd culoare (ex. linic smusoidald neagrd sau
linii albe paralele cblice foarte fine pe fond
rosu sau pe o vrista de culoare contrastantd)
se obyin efecte deosebite.

Aldturi de ,buntatiu® (pensuld formatd din
piar de oaie) folosit pentru aplicarea vriste-
lor mai late sau mai subtiri, de virful piap-
wdnului sau a unghiului mic folosit la inde-
partarea partiala a vopselii, o decoratie fru-
moasd tradijicnald — linia groasa sinusoi-
dali — s= realizeazd st cu degetul. Prin de-
corarea vasului cu cei doi coloranti alb si
negru pe fondul rosu al vasului se realizeaza
o tricromie armonioasi.

Schwarz, alier durch den Wechsel von Strei-
fen verschiedener Breite und das Auftragen
schr feiner andersfarbiger Linien werden be-
sonders reizvolle Wirkungen erzielt (z. B.
durch cine gewundene schwarze oder parallele
weille Linie; schr feine schrage Linien auf
rotem Grund oder auf einem kontrastieren-
den Farbstreifen).

Zum Aufrragen der breiteren oder schmi-
leren Streifen beniitzt man einen Pinscl aus
Schafwolle (,buntatdu®), mit der Spitze des
Kammes wird im Bedarfsfalle die aufgetra-
gene Farbe teilweise entfernt; die schone her-
kommliche Verzierung — eine kriftige ge-
wundene Linie — wird mit dem Finger auf-
getragen. Die Verzicrung der Gefale mit den
zwei Farben Wei und Schwarz auf dem
roten Tongrund crgibt einen aufBerst harmo-
nischen Zusammenklang der drei Farbtone.
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