DESPRE MESTESUGUL BUTNARITULUI
iN ZONA IASULUI

Victoria Semendeaev si Melania Ostap

In cadrul cercetdrilor intreprinse intre ani
1960—1966 in vederea intocmirii . :ui studiu
privind mestesugul butnaritului in zonele vitu-
cole din Moldova, atentia ne-a fost atrasi de
oragul Iasi §i imprejurimile sale, unde au
putut fi surprinse diferite aspecte ale dezvol-
taril acestul megtesug,.

Ca si alte mestesuguri, butndritul s-a des-
voltat in aceastd regiune pe baza valorificarii
resurselor naturale — materialul lemnos - —
si a posibilitdgilor de desfacere imediatd a
produselor, asigurate, in principal, de dezvol-
tarea unui alt important sector economic —
sectorul viticol.

Zona Jagului, cu renumitele podgorii —
Copou, Bucium, Tomesti, Uricani — impu-
nea asigurarea capacitdtii de depozitare a
vinului atit pentru consumul intern cit ¢
pentru ceringele exportului. 1

! Dacd astizi calitatea superioard a vinurilor de
Iasi, care au constituit din totdeauna o bogijie a
acestei regiumi, este pe deplin recunoscutd, in trecut
vinul de Iasi nu aducea venitul corespunzitor cali-
wipii sale. In raportul prefecturii judetului Iasi ,asupra
starii generale, financiare, economice §i administrative
a judegului pe anul 1896“ se aratd: ,Comerciul acestui
judet ar putea enumera fintre obiecte de export si
vinurile, care prin calitatea lor, ar putea cistiga rang
pe multe pieje din stdindtate, §i cu téte acestea ele
sint reduse a se Intrebuinta numai inlauntrul tdru s
pe preturi ridicule, in raport cu calitatea ce au. Pod-
goriile Iasului produc vinuri bune §i pe unele locuri
chiar superidre, dar cu tdte acestea reputatia lor este
mult mai inferiérd altor podgorii din tard. Cauza
acestei nedrepte aprecieri este, dupi cum cred, cd ele
nu s-au ficut cunoscute, nu numai in strainatate, dar
nici chiar inliuntrul §ini, ceva mai mult incd, chiar
pe unde se consumid vinul de Iasi, poartd etichetele
vinurilor altor podgorii d.e. in Bucuresti, s'au védut
vin de Visan, trecind drep: vin de Odobesti §i vin
de Uricani, purtind eticheta vinului de Nicoresti.

Daci vinurile Tasului ar fi deajuns de cunoscute,
valoarea lor desigur s'ar ridica §i cu aceasta ar spori
si bogdtia judetului”. (Arh, Statului Iagi, Ford Prefec-
wra jud. Tasi, dos. 71/1897.)
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UBER DAS BOTTCHERGEWERBE
IM GEBIET VON IASI

Victoria Semendeaev und Melania Ostap

Um das Botichergewerbe zu untersuchen,
wurden in den Jahren 1960 bis 1966 For-
schungen in den Weinbaugebieten der Mol-
dau durchgefiihrt; dabei wurde unsere Auf-
merksamkeit auf Iasi und seine Umgebung
gelenkt, wo sich Gelegenheit bot, die Ent-
wicklung dieses Handwerks von den ver-
schiedensten Seiten her kennenzulernen.

Wie die anderen Handwerke entwickelte
sich auch die Bottcherei in diesem Gebiet auf
Grund der Verwertung natiirlicher Rohstoff-
quellen — reiche Holzvorkommen — wie
auch dank der giinstigen Absatzmdglichkeiten,
die durch einen anderen wichtigen Wirt-
schaftszweig — den Weinbau — jederzeit
gesichert waren.

Das Gebict von Iasi mit seinen beriihmten
Weinbaugebieten in Copou, Bucium, Tomesti,
Uricani hatte standigen Bedarf an Gefifen
mit ausreichendem FassungsvermSgen, worin
grole Mengen von Wein sowohl fiir den eige-
nen Bedart als auch fiir den Export aufbe-
wahrt werden konnten. 1

! Die ausgezeichnete Qualitit der Weine, die im-
mer schon emen Reichtum dieses Gebietes ausmachten,
ist_heute voll anerkannt; in fritheren Zeiten brachte er
indes nicht die seiner Qualitit entsprechenden Fin-
nahmen. In dem Bericht der Prifektur von Iasi iiber
die allgemeine finanzielle, wirtschaftliche und verwal-
tungsmaBige Lage des Komitates im Jahre 1896 wird
gezeigt, daB ,der Handel in diesem Komitat auch dic
Weine zu Ausfuhrgiitern zihlen miiflte, die sich durch
ihre Qualitdt einen Namen auf zahlreichen Auslands-
mirkten machei kdnnten. Die Preise, die sie innerhalb
des Landes erzielen, sind ira Verhdltnis zu ihrer
Qualitdt ldcherlich zu nennen. Der Weinhalden von
lasi bringen gute, stellenweise sogar ausgezeichnete
Weine, trotzdem ist ithr Ruf bei weitem nicht so gut
wie der der Weine aus anderen Landesgebieten. Der
Grund fiir diese ungerechte Einschitzung ist, wie ich
glaube, darin zu suchen, dafi sie nicht nur im Aus-
land, sondern auch im Lande selbst nicht geniigend
bekannt sind. Wein aus Iasi wird hiufig unter ande-
rem Namen verkauft. In Bukarest z.B. verkaufte man
Weine aus Visan als Odobester Erzeugnisse und dic
Weinflaschen aus Uricani tragen die Marke Nicoresti.

Wenn die Weine aus Iasi besser bekannt wiren,
wirden sie im Werte steigen und sich die Einkiinfie
des Kreises vermehren. (Staatsarchiv, Iasi, Bestand der
Prifektur, Tasi, Dos. 71/1897.)
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Paralel cu cercetdrile pe teren, s-au cer-
cetat si documente existente in arhive, care
au confirmat continuitatea practicarii acestci
indeletniciri, din timpuri mai vechi si pind
in prezent.

Documente scrise care semnaleazi existenta
mestesugului butndritului in Moldova sint de
dati relativ recentd. Amintim documentul din
anul 1411, ianuarie 6, Suceava, prin carc
JAlexandru v. v. Moldovei darueste uric
m-rii Bistrita pentru sufletele inaintasilor sii
$i pentru sindtate Sa Satele Miticouyi (Mi-
tiucovl) si Brasoupi (Bragovii) si-1 dd mertic
anual de 10 ploboace vin, zece chile de griv,
cite noud postavuri, egumenului un postav si
jumitate din lind curati, precum s§i m-rea
Bohotin care va asculta de accasta m-re.
Sfat domnesc. Blestem. Bratei logofat®. 2

Tot din documente reiese cd in a doua
jumdtate a secolulut XV, numdrul mestesu-
garilor in Moldova creste, iar in anul 1665 sc
semnaleazi existenta breslelor de butnari.
»- - » Sub Eustajiu Vod3 Dabija, gisim zapisul
de vinzare al unor delnitd de pamint ale but-
narilor din Mairagii (P. Neamy) din 7 mai
1665, toyi moldoveni, in frunte cu Vasilie sta-
rostea de butnari.“ O asemenea breasla exista
si la Iasi. ,,In zapisul de vinzare din 20 mai
1667, al Varvarei, femeia lui Ion Anegrului
Butnaru pentru locul de casi din Iasi ce era al
alorea cu locul lui Gligorie Ceprigarul ce
iaste lagd besearica Ghenghii (Sf. Ilie de
astazi) figurau ca martori dumnealui Gavril
viatav de butari (sic) si Ion Biv vitav uj de
butari.“3

Prezenta breslei de butnari in Iagsi este apoi
confirmati in documente in anul 1776 %4, men-
tinindu-se pind in a doua jumitate a sccolului
XIX. Astfel, in ,Lista numelui §i a prenu-
melui persoanelor proclamate de starosti“ 3,
pe anul 1864 apare starostele de butnari ali-
turi de care figureazd si numele starostelui de
cotari (fapt ce denotd folosirca pe scard largd
a ambalajclor de lemn, lucrate din doage, cum

? Catalogul documentelor moldovenesti din arhiva
istoricd centrald o statului, vol. 1 (1387—162C), Duc.,
1957, p. 14.

3 Eug. Pavelescu, Economia bresleloy in Mol-
dova, Buc., 1939, p. 102,

i N. A Bogdan, Oragul Iagi, lasi, 1913, p. 242,

5 Arh. St. Iasi, Fond Primdria Iagi, dos. 100/1863,
p. 37. :
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2 Catalogul

Gleichzeitig mit den Gelandeforschungen
wurden auch Urkunden in den Archiven ein-
geschen, aus denen hervorgeht, daf die
Bottcherei in diesem Gebiet scit den altesten
Zeiten bis auf den heutigen Tag betrieben
wurde.

Schriftliche Quellen, die das Vorhanden-
scin der Boticherei in der Moldau bezeugen,
sind verhalinismafig jiingeren Datums. Er-
wahnenswert ist eine Urkunde vom 6. Ja-
nuar 1411 aus Suceava, aus welcher hervor-
geht, daB der Woiwode der Moldau, Alex-
andru, dem Kloster Bistrita ,,[fiir die Seelen
der Vorfahren und seine eigene Gesundheit
die Dérfer Miticougi (Mitiucovii) und Bra-
sougi (Brasovyi) stiftet, die dem Kloster eine
jahrliche Abgabe von 10 Fafly Wein, 10 Mal-
ter Weizen, ncun Stiick Tuch, dem Abt ein
und cinhalb Stiick Tuch aus reiner Wolle wie
auch dem Kloster Bohotin, das diesem Kloster
untertan 1st, zu liefern verpflichtet sind.

Fiirstlicher Rat, Blestem. Bratei, Kanzler®. 2

Aus den Urkunden geht gleichfalls hervor,
daf} dic Zahl der Handwerker in der Moldau
in der zweiten Halfte des 15. Jahrhunderts
anwachst; fiir das Jahr 1665 sind auch Bott-
cherriinfte bezeugt. ,Unter dem Woiwoden
Eustagiu Dabija finden wir den Kaufvertrag
vom 7. Mai 1665 fiir cinige Ackerstreifen
der Botitcher in Maragii (P. Neamy), alles
Moldauer, an ihrer Spitze Vasilie, der Zunft-
vorsteher.“ Eine Bottcherzunft gab es auch
in lasi. ,,Am 20. Mai 1667 schlicBt Virvara,
die Frau des Bottchers Ton Anegrului But-
naru, einen Kaufvertrag fiir ein Grundstiick,
das ncben dem Besitz des Gligoric Cepraga-
rul, bei der Ghenghii-Kirche (heute Sf. Tlhe)
liegt; Zeugen sind Gavril, Zunftvorsteher der
Bottcher und der cehemalige Zunftvorsteher
Ion.“3

Durch weitere Urkunden aus dem Jahre
1776 % ist das Vorhandensein ciner BSticher-
zunft in lasi belegt, die bis in die zweite
Halfte des 19. Jahrhunderts bestand. So er-
scheint 1n dem ,,Verzeichnis der Namen und
Vornamen der zu Vorstehern gewahlten Per-
sonen“ im Jahre 1864 3 neben dem Zunftvor-
sticher der Béttcher auch der des Eichers. Das
Lieweist, daf die aus ,Dauben hergestellien®

documentelor moldovenesti din arhiva
istorici centrald a statului, 1. Band (1387--1620), Buk.,
1957, S. 14.

3 Eug. Pavelescu, Fconomia breslelor in Mol-
dova, Buk., 1939, S. 102.

4+ N. A. Bogdan, Oragul Iag, 1913, S. 242,

5 Sraatsarchiv lagi, Bestand der Prifektur Iasi, Dos.
120/1863, S. 37.
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reiese §i din numeroasele tabele de vascle cu
diferite lichide — cotite la bariercle orasului
Tasi .

Importanta mestesugului  butndritului
zona Tasului a ridicat la un moment dat pro-
blema formirii de mesteri specializagi. Astfel
in Bucium suburbie a Iasului prin anul 1878 7
sc¢ infiinteazd ,Scoala judetcani de meserii®,

in

la inceput cu o singurd sectic — butnaria, mai
tirziu adiugindu-se §i alte scctit: rotarie, fie-
rarie, impletituri, durata de studii fiind de
4 ani la butnirie si 2 ani la rotirie.®

Dupa cum se aratd in procesul-verbal al
Consiliului judetean Tasi, incheiat in sedinga
din 15 nov. 1896, scopul scolii era ,de a
produce mescriasi in comunele care trebuic
sa profite de invitdwra lor, mai ales ca ele
cheltuiesc cu intrejinerea lor in scoala“?,
scoala fiind intretinutd de comuna rurald
Bucium cu subventgii din partca comunclor
din judes. 10 Astfcl apar atestate documentar,
de ex., pentru anul 1888 11 comunele: Ceple-
nita, Hulboca, Cucuteni, Copou, iar pentru
anit 1927—1928 12 comuncle: Andrieseni, Po-
pesti, Perman, Movileni, Ungheni, Podul-
Iloaici, Podgoria Copou, Prisccani, Sculeni,
lagi, Vlideni, IHirliu, Scumpia, Madirjac,
Cotnari, Cristesti, Scobilyeni, Luceni, Aronea-
nu, Stolniceni.

Profilul scolii si preocupirile susjinute pen-
tru formarea unor buni mestesugari reies din
orarul scolii, procesele verbale incheiate la

8 Arh. St Iagi, Fond Primaria Jagi, dos. 30/1869 s
186/1869.

7 Primul act care se pdstreazd referitor la Scoala
de meserii din Bucium este catalogul scolii pe anul
188C—1881, iar din rapoartele inaintate de directorul
acestei scoli, V. Lohan, citre prefecturd reiese cd  gcoala
din Bucium a fost infiintad prin anul 1878 (Arh. St
Iasi, Fond Prefectura lasi, dos. 60/1881). Ultima men-
tiune privind Scoala de meserii din Bucium este din
anul 1927 — ,Tabelul absolvensgilor pe anul 1927 i
a candidagilor reusiti la concursul de admitere pentru
clasa I-a pe anul 1927—1928“ (Arh. St. Iagi, Fond
Prefectura Iagi, dos. 37/1927).

8 O scoali cu profil asemdnitor — lemnarie-fierd-
riec — cu durata de studii de 4 ani, a funcyionat i la
Tg. Frumos din anul 1880 (Arh. St. Iasi, Fond Prefec-
tura Iasi, dos. 76/1884). :

% Arh. St. Iasi, Fond Prefectura Tasi, dos. 51/1896.

10 Arh. St. Tast, Fond Prefectura Iasi, dos. 120/1888.
Arh. St. Iag, Fond Prefectura Iasi, dos. 120/1888.
2 Arh. St. Tasi, Fond Prefectura Iasi, dos. 37/1927.
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GefaBe in groBem Umfang verwendet wur-
den, was auch aus den zahlreichen Listen
der verschiedenen Gefafle zur Aufnahme von
Fliissigkeiten hervorgeht, die an den Zoll-
schranken der Stadt lasi geeicht wurden. ¢

Der Umfang, den das Botichergewerbe im
Gebict von lasi angenommen hatte, fithre
dann dazu, daB die Frage der Ausbildung
von Fachleuten gelost werden muBte. In Bu-
cium, einer Vorstadt von Iasi, wurde 18787
cinc ,Gewerbeschule des Kreises lagi“ ge-
griindet, deren einzige Abtcilung anfangs die
Boticherei war; spater kamen noch andere
Abteilungen fiir Wagner, Schmiede, Korb-
flechter hinzu. Die Lehrzeit fiir Boutcher
dauerte vier, die fiir Wagner zwei Jahre. ®

Wie aus dem in der Sitzung des Kreisrates
vom 15. November 1896 aufgenommenen Pro-
tokoll ersichtlich ist, war der Zweck der Schu-
le, ,,Handwerker auszubilden, deren Wissen
und Konnen den Gemeinden zugute kommen
solite, die Mittel fiir thren Unterhalt in der
Schule beisteuerten.“ ¥ Die Schule wurde von
der Landgemeinde Bucium und aus Zuwen-
dungen der Gemeinden des Kreises crhal-
ten. 1 Fiir das Jahr 1888 't »~. B. sind dafiir
folgende Gemeinden urkundlich belegt: Ce-
plenita, Hulboca, Cucuteni, Copou, fiir das
Schuljahr 1927—1928 12 die Gemeinden: An-
driegeni, Popesti, Perman, Movileni, Un-
gheni, Podul-Tloaiei, Podgoria Copou, Prise-
cani, Sculeni, Iagi, Vlideni, Hirliu, Scumpia,
Madirjac, Cotnari, Cristesti, Scobilteni, Lu-
ceni, Aroneanu, Stolniceni.

Das Profil der Schule und die Bemiihun-
gen, tiichtige Handwerker auszubilden, lassen
sich aus dem Stundenplan der Schule,

8 Staatsarchiv Iasi, Bestand der Prafektur Iasi, Dos.
30/1869 und 186/1869.

7 Der erste Akt, der sich auf die Gewerbeschule in
Bucium bezicht, st der  Schulkatalog des Jahres
1880/1881. Aus den Berichten des Direktors der
Schule, V. I.ohan, an die Prifcktur geht hervor, daf
sie im Jahre 1878 gegriindet wurde (Arch. Tasi, Be-
stand der Prifektur Tagi, Dos. 60/1881). Zum letzten
Mal wird die Schule im Jahre 1927 erwihnt. (Ver-
zeichnis der Absolventen des Jahres 1927 und der er-
folgreichen Kandidaten bei der Aufnahmepriifung in
die 1. Klasse des Schuljahres 1927—1928, Staatsarchiv
Tasi, Bestand der Prifekwur Iasi, Dos. 37/1927).

8 Eine Schule mit shnlichem Profil — Holzbearbei-
tung, Schmiede — von vierjihriger Studiendauer —
gab es seit 1880 auch in Tg. Frumos (Staatsarchiv
Tasi, Bestand der Prafektur Iasi, Dos. 76/1884).

9 Staatsarchiv, Bestand der DPrifektur Tasi, Dos.
51/1896.

10 Sraatsarchiv, Bestand der Prifektur Tasi, Dos.
120/1888.

11 Sraatsarchiv, Bestand der Prifektur Tasi, Dos
120/1888.

12 Staatsarchiv, DBestand der Prifektur Iasi, Do

37/1927.
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sfirsitul anului scolar precum st din tarifele
de vinzare a produselor lucrate de elevi.

Astfel in anul 1896 orarul scolii de meserii
din Bucium 13 prevede pentru lectii practice
de butnirie cite 10 ore pe 7i, iar pentru lecti
teoretice, fiind rezervate 3—4 ore pe zi, prin-
tre obiectele de studiu numirindu-se aritme-
tica, geometria, istoria, geografia, religia, hi-
giena, citirea §i desenul. Elevii invdtau si facd
diferite produse de dogdrie: balerci, cazi, fe-
redee, ciubere, leice, zolnite, putini, balii
sicili etc., de diferite marimi.1t

Pentru cxecutarea acestor produse se folo-
seau numeroase unclte si dintre cele mai per-
fecgionate 15,

La finele anului scolar, elevilor merituosi,
drept premii, li se imparieau unelte de doga-
rie 16, jar dupd terminarea scolii absolventilor
li se acordau ajutoare pentru deschidere de
ateliere ce reprezentau o cotd de 500/, din
beneficiul de muncia provenit din vinzarea
comenzilor, executate in scoala.t?

Din rapoartele Scolii de meserii din Bucium
pe anii 1896, 1897 reiesc grija permanentd de
a determina pe absolventi sd deschidd atcliere
in mediul sitesc, propunindu-se ca acordarca
de ajutoare materiale si fic condigionatd de
acest lucru.!® S-ar pirea cia in urma acestor
rapoarte s-au luat misuri in acest sens. Astfel,
pentru anul 1897 se pdstreazd declaragu ale
absolventilor Scolii de meserii cdtre prefec-
turid, prin care se aratd ci se stabilesc in dife-
rite comune din judey: Miroslava, Bucium,
Belcesti, Ceplenita, Rediul Mitropoliei etc.1?

In situagia statisticd a meseriasilor din ju-
degul Iasi pe anul 1902 referitor la mesterii
butnari 20 apar inscrise comunele: Miroslava,

13 Arh. St. Iasi, Fond Prefectura Iasi, dos. 51/1896.

“  Tarifa Scole de meserii a jud. lasi pe anii
1896—1898, Arh. St. Iasi, Fond Prefectura Iasi,
dos. 51/1896.

15 Inventarul sectiei de butndrie pe anul 1927 a
Scolii de meserii“, (Arh. St. Iasi, Fond Prefectura Iasi,
dos. 37/1927).

16 Arh. St. Tasi, Fond Prefectura Iagi, dos. 60/1881
si dos. 9/1897.

17 Arh. St. Iagi, Fond Prefectura Iasi, dos. 37/1927.

18 Arh. St. Iasi, Fond Prefectura Iasi, dos. 51/1896
s1 dos. 9/1897.

1 Arh. St. Iag, Fond Prefectura Tafi, dos. 9/1897.
20 Ach. St Tasi, Fond Prefectura Tasi, dos. 45/1901.
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den JahresschluBprotokollen und den Ver-
kaufspreisen ersehen, mit denen die von den
Schiilern hergestellten Erzeugnissc abgesetzt
wurden.

Der Stundenplan des Jahres 1896 1% in der
Gewerbeschule von Bucium sieht z. B. iag-
lich 10 Stunden prakiischen Unterrichts der
Bottcher vor, fiir den theoretischen Unter-
richt 3—-4 Stunden taglich; Lernfacher wa-
ren: Arithmetik, Geometrie, Geschichte,
Geographie, Religion, Hygiene, Eichen und
Zeichnen. Die Schiiler lernten die verschie-
densten Erzcugnisse des Boticherhandwerks
herstellen: Fasser und FaBchen, Zuber, Eimer,
Biitten, Wannen, Salzbiichsen, Trichter ver-
schiedener GroBen u.a.m. %

Zur Ausfilhrung der Erzeugnisse standen
den Schiilern die besten Werkzeuge zur Ver-
figung. 15

Am Ende des Schuljahres erhielten die
guten Schiiler B&ttcherwerkzcug 16 als Pra-
mien und nach Beendigung der Schule ge-
wiahrte man ihnen zur Eroffnung von Werk-
statten Bethilfen, die 500/, des aus dem Ver-
kauf von Erzeugnissen der Schule erzielten
Reingewinnes ausmachten. 17

Aus den Jahresberichten von 1896 und
1897 der Gewerbeschule in Bucium geht her-
vor, dall man standig bemiiht war, die Ab-
solventen zur Eroffnung von Werkstatten auf
demm Land zu veranlassen, vor allem wurden
die geldlichen Beihilfen davon abhangig ge-
macht. ®® Es ist anzunechmen, dafl konkrete
Mafnahmen getroffen wurden. Fiir das Jahr
1897 liegen Erklarungen der Absolventen an
die Prafektur vor, aus denen ersichtlich ist,
in welcher Gemeinde des Kreises sie sich
niederlassen wollten, und zwar in Miroslava
Bucium, Bclcesti, Ceplenita, Rediul Mitropo-
liet u.a.

In der Statistik des Kreises Iagi sind fiir

das Jahr 1902 in folgenden Gemeinden
Bottchermeister 20 verzeichnet:  Miroslava,
13 Sraatsarchiv, Bestand der Prifektur Iasi, Dos.

51/1896.

14 Tarif der Gewerbeschule des Kom. Iasi der Jabre
1896— 1898, (Staatsarchiv Iagi, Bestand der Prifektur
Iasi, Dos. 51/1896).
15 [nventar der Béticherabteilung fir das Jabr
der Gewerbeschule (Staatsarchiv Iasi, Bestand
Priafektur Iasi, Dos, 9/1897.

18 Sraatsarchiv Iasi, Bestand der Prifektur Iasi,
60/1881, Dos. 9/1897.

17 Sraatsarchiv lagi, Besiand der Prafektur
37/1927.

18 Sraatsarchiv Tagi, Bestand der Prafektur
51/1896 und Dos. 9/1897.

1% Spaatsarchiv Iagi, Bestand der Prifektur
9/1897.

20 Sraarsarchiv Tasi, Bestand der Prifektur
45/1901.

1927
der

Dos.
Dos
Dos.
Dos.
Dos

Iasi,
Iagt,
Tasi,

Iasi,
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Tg. Sculeni, Bucium, Ciurea, Bivolari, Movi-
lent, Baiceni, Braesu Cotnari, Pausesti, Podul-
Hoaiei. ctc., in unele sate funcgionind mai
multe atelicre de acest {cl.

Din acccasi situagie statistici reiese cd la
sate activitatea micilor mestesugari butnari cera
condigionatd de un anumit sezon (toamna) §i
de comenzi intimplitoare — ocupatia lor de
bazi fiind in general agricultura.?!

O altd categorie o formeaz3 atelicrele apar-
tinind manistirilor din jurul Iasului §1 man-
lor proprictari de vii.

La minastiri, mesterit butnari recrutati din
rindul cilugirilor, lucrau permanent intr-un
atelier organizat, de cx. mindstirile Cetdguia
$i Bucium. In cazul proprictarilor de vii so
deoscbese doud situagii: una in carc acestia
avcau atcliere pr()prii cu megteri butnari an-
gajayi permanent ** i alta in care megterii sc

angajau sezonier pentru cfectuarea lucrarilor
de butnirie.

Numirul mare al atelierelor de dogarie
existente in orasul Iasi reiese din numeroascle
cereri adresate primdriei comunel lagi pentru
cliberiri de autorizagii de funcgionare, pre-
schimbari de carnete de mesteri sau calfe de
citre Camera de muncd, precum §1 procesc
verbale de examinare pentru acordarea titlu-
lut de mester sau calfd, procese-verbale ale In-
spectoratului regional al muncii din lasi, pri-
vind diferite ateliere mestesugiresti etc., ca
de exemplu cele din anii 1922—1925, 1937 —
1938, 1943, 1947—1948 (pistratc astizi la
Arhivele Statului din Iasi).

De obicet, ateliercle de butnirie origencsti,
avind o producgie permanenti, constituiau si
un loc de desfacere a produselor proprii 23,
aparind chiar necesitatea deschiderii unor
dcpozite Astfel in orasul Iagi, in anul 1924
existau pe aceeasi stradi — Palat — doui
depozite pentru produse de dogirie.2

La expozitia organizatd de Societatea viti-
cold la§i,® in anul 1923 variatcle produse

2t De alifel aceasta este §i In prezent situagia mici-
lor mestesugari de la sate.

2 Arh. St Tasi, Tond Camera de muncd, dos.
76/1938.

- 2 St Olieanu, Mestesugurile din Moldova in

sec. XVII, in Studii st materiale de istoric medie,

vol. 3, 1959, p. 128,

2 Arh. St. Iasi, Fond Primiria Tasi, dos. 248/1924,

¥ Buletinul Camerei de comery si industrie, circ. VIII
Tagi, an XXI, aug. 1912, nr. 9—10, p. 5.
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Tg. Sculeni, Bucium, Ciurea, Bivolari, Mo-
vileni, Bdiceni, Briesti, Cotnari, Piusesti,
Podul-loaiei u.a, In einigen dieser Gemein-
den gab es sogar mehrere Bottcherwerkstatten.

Aus der gleichen Statistik geht hervor, daf
die Bstichermeister auf dem Lande mecist nur
in ciner bestimmten Jahreszeit, namlich im
Herbst, oder auf besondere Bestellung arbei-
teten, ihre Hauptbeschaftigung war aber im
allgemecinen der Ackerbau. 2!

Zu ciner anderen Kategorie gehoren die
Werkstatten der Klgster und der Groflgrund-
besitzer in der Umgebung von Iasi.

In den KlGstern arbeiteten eine Anzahl von
M@anchen standig in gut cingerichteten Bott-
cherwerkstatten, z.B. in den Klgstern von
Cetdtuia und Bucium. Bei den Besitzern
grofier Weingarten kann man zwei verschie-
dene Arbeitsweisen unterscheiden: cinige be-
saBen eigenc Werkstdtten, in denen fest an-
gestellte Meister arbeiteten, 22 andere nahmen
Bottchermeister nur gelegentlich zur Ausfith-
rung der Saisonarbeiten in Lohn.

Die groBe Anzahl von Bottcherwerkstdtten
in Tasi geht aus den zahlreichen Gesuchen
an verschiedene Amter hervor: an das Biir-
germeisteramt um  Arbeitsbewilligungen, an
die Gewerbckammer um Erneuerung der Ge-
werbescheine fiir Meister und Gesellen; wei-
terhin aus den Protokollen der Priifungen,
denen sich Anwarter auf den Meister- oder
Gesellentitel zu unterzichen hatten. Die Pro-
tokolle des regionalen Arbeitsinspektorats in
Iasi geben Aufschluf iiber die verschiedenen,
im Krecis vorhandenen Werkstatten, z. B. fiir
die Jahre 19221925, 1937—1938, 1943,
1947 —1948 (heute im Staatsarchiv von Iagi).

Dic Werkstatten in der Stadt arbeiteten
meist das ganze Jahr hindurch und setzten
ihre Erzeugnisse an Ort und Stelle ab; 23
daraus ergab sich die Notwendigkeit auch
Lagerraume fiir die Ware einzurichten. 1924
gab es in Iasi zwei in derselben Strafie (Pa-
latstrale) gelegenc Lagerhauser fiir die Er-
zeugnisse der Bottcher. 24

In der von der Weinbaugesellschaft aus
Iasi 3 veranstalicten Ausstellung im  Jahre

2 Ubrigens ist dic Lage der Kleingewerbetreiben-
den in den Dorfern heute die gleiche.
22 Sraatsarchiv Iasi, Bestand der

Dos. 76/1938.

2 St. Olteanu, Megstesugurile din
sec. XVH in Swdii si materiale de
Band 3, 1959, S. 128.

M Sraatsarchiv Iasi, Bestand des Birgermeisteramies
Tasi, Dos. 248/1924.

25 Amtsblatt der Handels- und Gewerbekammer,

Zirk. VIII, Tasi, XXI. Jahrg., Aug. 1912, Nr. 9—10,
S. 5.

Arbeitskammer,

Moldova in
istorie medie,
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de dogirie din Iasi §i imprejurimi figurcaza
printre obiectele specifice pentru economia
judegului, doagele fiind §t unul dintre aru-
colele de export.28

Fati de trecut, importanta produselor de
dogiric in prezent s-a accentuat ca urmare a
dezvoltirii sectorului viticol si pomicol §i a
intensificarii recoltarii §i prelucrarii fructelor
de padure — productia de butoaie fiind des-
tinatd atit consumului intern cit §i exportu-
Jui. Alituri de micile ateliere de dogaric exis-
tente, in anii puterii populare au fost create
cooperative mestesugdresti §i unitdgi mai mari,
dotate cu utilaje perfectionate in care sc asi-
gurd o productie sporitd, calitativ superioara,
realizindu-se in acelagi timp si insecmnate eco-
nomii de material.

Pentru intocmirea lucrarii de fagd au fost
cercetate mai multe ateliere de dogaric sitest,
citeva mici ateliere din orasul Iasi, atelicre ale
unor intreprinderi socialiste din lasi (Oficiul
legume-fructe, G.A.S. Bucium), Coopcrativa
de butnirie , Tehnolemn® din cartierul Nico-
lina-Tasi si U.I.L. Ciurea-Iasi. Au fost urma-
rite fazele de lucru s uneltele folosite fiind
surprinse §i noile aspecte apdrute in dezvol-
tarea acestui mestesug. Astfel s-a constatat ca
principalele operagiuni de confectionare a bu-
toaielor, se succed in acceasi ordine, indiferent
de numarul uneltelor intrebuingate si de gra-
dul lor de perfectionare — de aceasta depin-
zind insi calitatea lucrului, timpul nccesar si
efortul depus de mestesugar.

In general, fazele de prelucrare a butoaielor
sint urmatoarcle:
confectionarea doagelor;
confecgionarea ccrcurilor;
montarea doagelor;
focaritul;
gardinaricul;
confectionarea fundului;
montarca fundului.

Potrivit cu intrebuintarea care li sc di,
butoaiele se confectioneaza din diferite esente
lemnoase care trebuie insd sa Indeplincasca

anumite condigii: lemnul si se despice usor
pentru a putea fi prelucrat in doage, sa fie du-

circ. VIII
13—16, p. 22—23.

28 Buletinul Camerai de comert st industrie,
Iasi, an. XXIV, mat 1915, nr.
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1923 erwicsen sich dic Erzeugnisse der Bott-
cherei als kennzeichnend fiir die Gesamtwirt-
schaft des Kreises; FaBdauben gehorten zu
den Exportartikeln. 26

Infolge der Entwicklung des Wein- und
Obstsektors und  der intensiv  betricbenen
Ernte und Verarbeitung der Waldfriichte hat
sich die Bedeutung der Bottcherei heute im
Vergleich zu frither noch erhdht; ihre Er-
zcugnisse sind sowohl fiir den cigenen Ge-
brauch als auch fiir den Export bestimmt.
In den Jahren der Volksmacht wurden neben
den bestehenden kleinen Bdttcherwerkstatten
Handwerksgenossenschaften und grofiere Ein-
heiten geschaffen, deren vollkommen ausge-
stattete Werkstatten cine grofere und bessere
Produktion und eine rationellere Material-
verwertung gewahrleisten.

Unsercr Arbeit licgen Untersuchungen von
Boitcherwerkstatten in  mehreren  Dorfern
zugrunde, ferner ciniger kleiner Werkstatten
in lasi und der Werkstatten sozialistischer
Einheiten in Iasi (Verwertungsstelle fiir Ge-
miise und Obst, LPG Bucium), der Hand-
\\erkergcnosscnschaft der Boticher ,, Tehno-
lemn* 1m Nicolinaviertel in Tasi und der
[ndustriceinheit fiir Holzverarbeitung (U.LL.)
in Ciurca-Iasi. In allen Einheiten wurden
die Arbeitsgainge und die dabei verwendeten
Werkzeuge untersucht und die neuen Aspekte
vermerkt, die innerhalb dieses Handwerks-
zweiges aufgetretcn sind. Es wurde festge-
stellt, daBl die hauptsachllchsten Arbeiten
beim Herstellen der Fasser stets in derselben
Reihenfolge vorgenommen werden, unabhan-
gig von der Art und Beschaffenheit der
Werkzeuge; von der Giite der Werkzeuge
hangt indessen die Qualitat, die notwendige
Arbeitszeit und die vom IHandwerker auf-
gewendete Arbeitskraft ab.

Im allgemeinen sind die Arbeitsgange zur
Herstellung der Fasser die folgenden:
dic Herstellung der Dauben;
dic Herstellung der Reifen;
das Zusammenfiigen der Dauben;
das Erwarmen des Holzes;
das Falzen der Dauben;
die Herstellung des Fafibodens;

—- das Einfalzen des Bodens.

Je nach der Verwendung werden die Fasser
aus verschicdenen Holzarten hergestellt, dic
gewisse Voraussetzungen erfiillen miissen: Das
Holz mufB sich leicht spalten lassen, um zu
Dauben verarbeitet werden zu konnen, es

26 Amsblatt der Handels- und  Gewerbekammer,
Zirk, VIII, Tasi, XXIV. Jahrg., Mai 1915, Nr. 13—16,
S. 2223,
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rabil, elastic, s3 nu fie compact pentru a nu
permite scurgerea lichidelor, si nu altercze
gustul, mirosul sau culoarca bauturilor sau a
alimentelor. Lemnul de stejar intrunind toate
conditiile cerute este cel mai ciutat §i mai
des folosit pentru confecgionarea butoaielor,
in special a celor destinate pastririi bautu-
rilor alcoolice. Vascle de rasinoasc nu sint
bune pentru vin cici au miros de rdsind §i
putrezesc repede. Ele se pot folosi numai
pentru pdstrarca tescovinei. Pentru conserva-
rea legumelor sau a substangelor grase se pot
folosi butoaie confectionate din lemn de fag,
rdginoase, ctc., 1ar pentru produse solide se
poate intrebuinga lemnul oricarei specii.

Lemnul cel mai bun pentru confecgionarca
doagelor se alege din parteca inferioard a
trunchiului arborelui, preferindu-se porgiunea
cuprinsi de la 1 m de pamint §i pind la
1 m de la coroani, aceasta fiind partea cea
mai dreapta si mai lipsitd de nodurt.

Un minimum de unelte— s§i acestea fiind
dintre cele mai simple — cu care se pot con-
fecgiona butoaiele sint: toporul, maiul §i pe-
nele, ferestraul, barda, cugitoaia, gealdul drept
(rindea), ,masa“?" (fig. 1), ,pipusa“?2®
(fig. 2), ciocanul, ,,surubul“?®, girdinarul 3 si
compasul, unelte la care se limiteazid astazi
doar bdtrinii mestesugari de la sate.

Pentru cxecutarca operagiunilor mai grele,
cum sint confectionarca doagelor si gridini-
ritul cu lucrdrile pregititoare acestora, s-au
introdus treptat unelte perfecyionate care asi-
gura desfisurarea lucrului in condifii mai
bune, micsoreaza efortul depus de mestesugari
si timpul necesar de lucru. Astfel, in micile
atcliere de la sate, scindurile pentru doage
s¢ despicau din busteni cu ajutorul toporului,
maiului si a penclor. Munca cea mai grea era
de fasonare a doagelor, intrucit acestea se cio-

* Gealdu mare la care se trag doagele pe pargile
laterale spre a se ingusta la capete §i a se obyine —
-pe toail lungimea doagei — o oblicitate a canturilor
care asigurd incheierea perfectd a doagelor.

B Giocan de lemn, pargial imbricar in metal, folosit
pentru baterea cercurilor. Corpul pipusei se confec-
tioneazd din lemn ,pentru a nu se silta mina lucri-
toruli® in timp ce bate cu ciocanul peste pipusa spri-
jinita pe cerc. Muchia ascutiti a pipusei prezinti o
sanguire longitudinald cu ajutorul cireia se fixeazi pe
marginea cercului.

* Dispozitiv folosit pentru stringerea butoiului la
gurd dupd ce acesta a fost montat la unul din capete.

9 Unealtd folositd pentru dat ,gardina® — santul
de la gura butoiului — in care se fixeazi fundul.
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mul dauerhaft, elastisch und doch fest sein,
damit Fliissigkeiten nicht durchsickern, der
Geschmack, der Geruch und die Farbe der
Getranke und Nahrungsmittel diirfen nicht
verandert werden. Das Eichenholz erfiillt all
dicse Voraussetzungen und ist deswegen am
gesuchtesten und wird am haufigsten zur
Herstellung von Fassern verwendet, vor allem
fiir solche, die zur Aufnahme alkoholischer
Getranke bestimmt sind. Fasser aus Tannen-
holz sind des Harzgeruches wegen fiir Wein
ungeeignet, auch faulen sic leicht. Sie kdnnen
nur zum Aufbewahren von Trebern gebraucht
werden. Zur Aufbewahrung von Gemiise oder
fetthaltigen Stoffen verwendet man auch
Fasser aus Buchen- oder Tannenholz u. a.
Fiir feste Stoffe ist jede Holzart geeignet.

Das zur Herstellung der Dauben am besten
geeignete Holz 1st der unterc Teil des Baumes,
vorziglich der 1 m hoch iiber der Erde bis
zu 1 m von der Krone entfernt liegende Teil,
da er am geradesten und frei von Knoten ist.

Das Minimum an Werkzeugen — es sind
die einfachsten —, die zur Herstellung von
Fassern bendtigt werden, sind folgende: Axt,
Schlagel und Keile, Sage, Schlichtbeil, Spalt-
klinge (cuyitoaia), Hobel (gealul drept), Ho-
belbank (,,masa“)2? (Abb. 1), ,papusa“
(Abb. 2), Hammer, Schraube 2, Krise (gir-
dinarul) 3 und Zirkel. Mit diesen Werkzeugen
begniigen sich heute nur noch die alten Meister
auf dem Lande. .

Zur Ausfilhrung der miihsamen Arbeiten
wie fiir dic Herstellung der Dauben und das
Einfalzen der Gargel sowie die Vorbereitungen
dieser Arbeiten wurden immer vollkommenere
Werkzeuge cingefithrt, die bessere Arbeits-
bedingungen sichern und die notwendige Ar-
beitskraft und Arbeitszeit verringern. In den
kleinen Dorfwerkstatten wurden dic Baum-
stamme mit Axt, Schlagel und Keilen in die
tir die Daubenbretter entsprechend langen
Kloben geteilt. Die schwerste Arbeit war das
Formen der Dauben, sie wurden ausschlief-

27 Grofer Hobel, mit dem die Seiten der Dauben
abgezogen werden, um -sie an den Eunden zu ver-
schmidlern und lings der Daube ecine abgeschrigte
Kante herzustellen, so daB sie fest aufeinanderpassen.

8 Teilweise mit Metall iiberzogener Holzhammer,
zum Anschlagen der laBbinder. Der Griff der sog.
»papusa“ wird aus Holz gearbeitet, ,damit er der
Hand des Arbeiters nicht entgleite®, wihrend er auf
die an den Reif gehaltene ,,pipusa“ mit dem Hammer
schldgt. Die scharfe Kante der ,piapusa® hat eine langs-
gerichtete Fuge, mit deren Hilfe sie am Rande des
Bandes festhafiet.

* FEinrichtung zum Zusammenzichen der Dauben
an der einen Offnung, nachdem der Boden an der
anderen befestigt wurde.

30 Werkzeug zum Einschneiden der Tuge an der
Olfnung des Fasses, in die der Boden eingepafit wird.
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pleau in intregime cu barda. Pentru scobireca
lor in interior, in loc de bardi se folosea
uneori un toporas cu lama curbati, tesla sau
cutitoaia rotundad. Cu aceleasi unelte se curd¢i
st gura butoiului in interior, inainte de girdi-
ndrit. Mai tirziu, gealdul rotund a inlocuit
tesla si toporasul cu lama curbati, iar in ate-
lierele de la orag a mai apirut o serie in-
treagd de unclte perfectionate, folosite s
astazi.

In zona Tasului, atit in atelierele sitesti cit
st in cele de la oras, pentru susiinerca doage-
lor la toate produsele de dogiric se folosesc
cercuri de fier, cercurile de lemn nefiind uti-
lizate nici in practica bitrinilor mestesugari.

Din cercetdrile efectuate pe teren se con-
stata ¢d in Intreaga zond, pentru curbarea
doagelor — dupa ce butoiul a fost montat la
un capit (obginindu-se asa-numita ,,manta”
(fig. 3) sc practicd sistemul focdritului.t

Pentru strinsul butoiului la gurd in vederca
introducerii cercurilor §i la celilalt capat se
cunosc doud procedee: strinsul cu parul,
(fig. 4), sistem mai vechi practicat in mediul
rural, §i strinsul cu ,surubul“ (fig. 5) — dis-
pozitiv special construit.

Numadrul scindurilor din care se fac fundu-
rile variazi in raport cu lijimea materialului
si dimensiunile butoiului. La fel ca si la pe-
regi, fundul ficut din bucdyi mai inguste de
scindurd este mai rezistent intrucit nu se sco-
rojeste §i nu crapi. Scindurile centrale ale
fundului se numesc ,stilpi“, cele marginale
»aripi®.

Se practica doud sisteme de fixare a fundu-
rilor: a) prin interiorul butoiului $1 b) din
exterior. In primul caz, dupi ce se scot cercu-
rile 1a un capat, unul din funduri, introdus in
butoi, se bate cu parul pind ce intrd in gar-
dinid. Celdlalt fund, de asemeni, introdus in
interior, se fixeaza pargial in gardina, fiind
tras apoi spre gurd cu ajutorul unei ,ghiare”
de fier. In cazul al doilea, mai frecvent, am-
bele funduri se fixeazd din exterior, prin ba-

tere cu ciocanul pe margine.
Pentru a asigura ctangeitatea butoiului, in

jurul gardinei §1 printre capetele doagelor se

punc papurd »s€ papureste butoiul®.

31 Durata fociritului variazi intre 15 minute §i
doud ore, in raport cu capacitatea butoiului. Un alt
sistem  [olosit pentru curbarea doagelor este cel prin
aburire cu ajutorul instalajiei de abur.
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lich mit dem Schlichtbeil ausgchauen. Zum
Aushohlen des Innern verwendete man
manchmal cine kleine Axt mit gebogener
Schneide (tesla oder toporasul cu lama curbata
=runde Spaltklinge). Mit densclben Werk-
zeugen wurde auch der innere Rand vor dem

Falzen der Dauben geglattet. Spater bediente
man sich eines Flobels mit gebogener Schnei-
de, und in den Stadten treten cinc ganze
Reihe verbesserter Werkzeuge auf, dic man
auch heute noch verwendet.

Im Gebiet von Iasi, in den landlichen wic
in den stadtischen Werkstatten, werden aus-
schlieflich Eisenbander zum Zusammenhalten
der Dauben verwendet; Holzreifen gebrau-
chen selbst dic altesten Meister nicht mehr.,

Dic Gelindeuntersuchungen haben gezeigt,
daB, nachdem das Gebinde an dem einen
Ende befestigt wurde (man erhilt auf diese
Art den ,Mantel* — Abb. 3),in dem ganzen
Gebict das System des Erwirmens (focarit) M
zum Biegen der Dauben verwendet wird.

Um die Dauben auch am anderen Ende
zusammenzuzichen und die Fafbander anzu-
legen, gibt es zwel Systeme: das Zusammen-
pressen mit Hilfe cines Pfahls (Abb. 4) ist

die alterc, auf dem Land geiibte, das neucre
System bedicnt sich einer besonderen durch
cine Schraube betaugten Einrichtung (Abb. 5).

Die Anzahl der Bretter fiir die FaBb&den
ist je nach der Breite des Materials und den
Ausmaflen des Fasses verschieden. Wie dic
Wande, sind auch die aus schmaleren Bret-
tern hergestellten BSden wiederstandsfihiger,

~weil sie sich schwerer teilen und nicht sprin-

gen. Die mittleren Bretter heifien Pfosten
(stilpi), dice seitlichen Fliigel (aripi).

Die Boden werden auf zwei Arten einge-
sctzt: a) von innen und b) von aufien. Im
ersten Fall wird der Boden, nachdem die
Reifen an dem einen Ende entfernt wurden,
in das Faf} cingefiihrt, und so lange mit ei-
nem Schlagel geklopft, bis er in die Fuge der
Dauben springt. Der zweite Boden wird zu-
erst nur teilweise cingefalzt und dann mit
cinem ciscrnen Haken vollstandig in die Off-
nung gezogen. Im zweiten Fall werden beide
Bdden von aufien angebracht, indem man mit
dem Hammer auf den Rand klopft.

Um die Undurchlassigkeit des Fasses zu
gewahrleisten, werden Fuge und Enden
der Dauben mit Schilfrohr abgedichtet (,,se
papureste butoiul“). Das Zapfenloch wird mit

3 Die Dauer des Erhitzens betrdgt je nach der
GroBe des Fasses 15 Minuten bis 2 Swnden. Ein an
deres System zum Biegen der Dauben besteht im
Dimpfen mittels einer besonderen Einrichtung.
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Fig. 1. ,Masa®. / Abb. 1. Groier Hobel (masa). Fig. 2, ,Pipusa“. Abb. 2. Die sogenannte ,pipusa®

Z

Abb. 4. Das Zusammen-
zichen der Dauben mit dem

Pllock.

Fig. 3. ,Mantaua®. Abb. 3. Mantel (mantaua). lig. 4 ?tlns;?}'l butoiului I

leg. 5. Suinsul  bureiulul

vichen der Dauben mit der
cu surubul.

dbb. 5. Das Zusammen-
Schraube.
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»Vrana“ sc da cu sfredelul in direcgia lun-
gimii ,stilpului® (scindura centrali a fundu-
lui), pe doaga pe care se incheie si cercurile.

Daca micul mestesugar butnar reusea intr-o
saptaminad sa execute cel mult doud butoaie
de stejar de marime potrivitd, in atelicrele
in care sc foloseau unelte perfectionate se
putcau confectiona trei butoaie pe saptamini,
orele de lucru nefiind limitate. In cooperative,
productia apare dublati pe cap de lucritor,
aceasta realizindu-se numai in cadrul celor
opt ore de lucru, datoritd faptului ca majori-
tatea vechilor unclte au fost inlocuite prin
mijloace mecanizate. Magsinile folosite executd
operatiunile cele mai grele: confectionarea
doagelor, confectionarca fundurilor si gardi-
naritul, riminind si sc¢ cfectueze manual lu-
cririle de finisare si montare. La U.I.L. Ciu-
rea care are §i o sccjic de dogaric pentru con-
fectionarea butoaielor de fag (pentru ambalaj)
cu capacitatea de 100 1, sint mecanizate in
intregime operatiunile de executare a butoaie-
lor, efectuindu-se manual doar asamblarca
plesclor componente. Se realizeazi alstfel im-
portante cconomit de material, de timp, mic-
sorarca cfortului depus de mestesugar si imbu-
natagirca calitagii  lucrului, la  aceasta,
contribuind si o justd diviziune a muncii.

Dupi cum rezulti din cele de mai sus, mes-
tesugul butndritului in zona Tagului s-a prac-
ticat pe scard largd si de citre mesteri cali-
ficagi. Orasul Iasi, cl insdsi important centru
viticol fiind in acclasi timp §i un puternic
centru megtesugaresc,’? a avut un rol deosebit
in pregatirea mesterilor butnari pentru dife-
rite sate din imprejurimi si chiar centre mai
indepartate (ex. Belcestu, Cotnari, Husi).

Importanta acestui mestesug se mengine §i
astazi, produsele de dogirie din accasta zond
contribuind la satisfacerea ceringelor consu-
mului intern cit i ale exportului.

32 fn numeroase documente pastrate la Arhivele Sta-
tului din Tasi este atestatd existenta unui mare numar
de bresle mestesugiresti pentru diferisi ani (de ex.
Fond Eforia Iasi, dos. 30/1834, dos. 44/1849, Fond
Primiria lasi, dos. 100/1863 etc.). Situatia breslelor
din Tasi, din diferiji ani, este prezentatd, cu unele
informagii privind activitaiea acestora de N. A. Bog-
dan in monografia ,Orasului Tasi®, Tasi 1913.
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dem Bohrer in der Langsrichtung des Mittel-
bretts des Bodens gebohrt, in die Daube, wo
die Reifen sich zusammenschliefen.

Der Kleinhandwerker konnte in der Woche
hochstens zwei Eichenfisser mittlerer GroBe
herstellen, die besscr cingerichteten Werkstat-
ten stellten auch drei Fasser fertig. Die Zahl
der Arbeitsstunden war unbegrenzt.

Dank der Einfiithrung mechanisierter Hilfs-
mittel, durch die die meisten alten Werk-
zeuge ersetzt wurden, hat sich die Pro-Kopf-
Produktion in den Genossenschaftswerkstat-
ten verdoppelt, und zwar innerhalb der acht
Stunden Arbeitszett. Dic verwendeten Ma-
schinen fithren die schwersten Arbeiten aus:
die Herstellung der Dauben, der Béden und
der Gargel (Falz); der Handarbeit bleibt blofy
die Zusammenstellung und Ausfertigung der
Fasser vorbehalten.

In der Industriceinheit der Ilolzverarbei-
wung (U.ILL)) in Ciurea, dic auch eine Boit-
cherabteilung zur Herstellung von Fassern
aus Buchenholz (zur Verpackung) mit einem
Fassungsvermdgen von 100 | hat, sind alle
Arbeitsgange mechanisiert, blof das Zusam-
menstellen der Fasser wird mit der Hand
ausgefithrt. Es werden dadurch bedeutende
Einsparungen an Material, Zeit und Arbeits-
kraft erzielt, dic Qualitat wird verbessert,
was auch einer entsprechenden Arbeitsteilung
zuzuschreiben ist. '

Wie aus dem Gesagten hervorgeht, wurde
das Handwerk der Boticherei in dem Gebiet
von Iasi in groBem Umfang auch von quali-
fizierten Meistern betrieben.

Die Stadt Iasi selbst, ein bedeutendes Wein-
bau und gleichzeitig Handwerkszentrum 32
hat cine groBe Rolle bei der Ausbildung der
B&ttchermeister fir die Dérfer der Umge-
bung und selbst entferntere Zentren gespielt
(z. B. Belcesti, Cotnari, Husi).

Dicses Handwerk hat auch heute nichts
von seiner Bedeutung cingebiiBt; die Erzeug-
nisse der Bottcherei decken nicht nur den
Bedarf unsercs Landes, sondern sie werden
auch in andere Linder ausgefiihrt.

7 In zahlreichen Urkunden im Suaatsarchiv von
Iasi ist das Bestchen ciner grofen Anzahl von Hand-
werkerziinften fiir verschiedene Jahre belegr {z. B. im
Bestand Eforie Iasi, Dos. 30/1834, Dos. 44/1849, im
Bestand des Biirgermeisteramtes, Iagi, Dos. 100/1863
usf.). Uber die Ziinfte in Iagi und ihre Titigkeit in
den verschiedenen Jahren berichtet N.A. Bogdan in
der Monographie ,Orasul Iasi“, Iasi, 1913.
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