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Jfihai Sofronie 

in decursul evoluţiei istorice, metalurgia fieru
lni a contribuit în cel mai înalt grad la dezvoltarea 
forţelor de producţie, astfel încît prezentarea 
acestui fenomen în întreaga sa complexila te în 
l\Iuzeul tehnicii populare a devenit tot mai impe
rioasă, ca urmare a industrializării impetuoase din 
ultime le dccen ii. Prin intermediul instala ţii lor 
şi uneltelor expuse în sectorul menţionat se preco
nizează ilustrarea tradiţiilor milenare ale celei 
mai importante ramuri productive, care a jucat 
un rol decisiv în asigurarea progresului necontenit 
a I poporului nostru. 

Extracţia şi prelucrarea fierului apărute pe teri
toriul României în Ilallstatt (1150-450 î.e.n.)1 
nu sînt o consecinţă a influenţelor externe, ci rezul
tatul unei contribuţii originale geto-dace2 , <lucind 
la înfiinţarra primrlor cemrc mrtalurgicr între 
anii 800-GOO î.e.n. 3 Cn asemenea proces înccpur 
în Ilallstatt sc continuă pc o trrapUt suprrioară 
în a doua epocă a firru lui La tcne ( 450 -106),noua 
situaţie refleclîndu-se în varietatea şi mulţimea 

uneltelor, precum şi a armelor din fier. 4 Aşa după 

cum sublinia Vasile Pârvan," vecinătatea minelor 
de fier cu puternicele cetăţi dacice din Ardealul 
de sud-vest n-a pul ut să fie în nici un caz întîmplă
tonre". 5 Prin urmare meta I urgia feroasă a accele
rat un întreg proces istoric, stînd la baza puterii 
economice', militare şi politice a statului dac 6 , 

care a ajuns să fie o vreme un bastion în faţa înain
tării romauc. 

În timpul stăpînirii romane se acordă în conti
nuare o marc importanţă extracţiei minereului de 
fier7 , rezumîndu-ne la cîteva localităţi şi anume: 

1 Istoria României, voi. I, Bucureşti, 1960, p. 137 
2 V. Pârvan, Getica, Bucureşti, 1962, p. 348 
3 D. Berci u, Zorile istoriei in Carpaţi şi la Du mire, 

Bucureşti, 1966, p. 235-236. 
4 H.]) a ic o viciu, Dacii, Bucureşti, 1968, p. 164-167. 
5 \'. P t\ r va n, Dacia, Civilizaţiile străvechi, Bucureşti, 

1932, p. 136. 
8 Chim. N. C h i n d I e r şi ing. S. Pop a, Conlribu(ii la 

istoria metalurgiei feroase în imprejurimele Hunedoarei, ln 
"Metalurgia", nr. 5 1969, pp. 309. 

7 N. l\I a g h iar, St. O I t ea nu, Din istoria mineri/ului 
in România, Bucureşti, 1968, p. 61. 
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DJE llETAU~URGIE DES EISENS 
11\l llUSEUlU DER BA.UERUCHEN TECHNJK 
IN UEU lffl\IBRA\TA SIBIUi.Ui 

.llihai Sofronie 

Im Laurc der geschichtlichen Entwicklung hat 
dic l\Ictallurgic des Eisens in hăchstem Ma13 zur 
Entwicklung der Produktivkrăfte beigetragen, 
so dal3, auch infolge der sti.irmischen Entwicklung 
cler Industrie in dcn letzten Jahrzehnten, die Dar
stellung dieser Erscheinung in ihrer ganzen Viel
făltigkeit im Museum der bliuerlichen Technik 
mehr uIHI mehr zu einer zwingenden Notwen
digkeit wurde. Durch die Anlagen und Werkzeugc, 
clic in der rrwăhnten Abteilung zu sehen sind, 
wird wrsuchl, die Jahrtausende alte Oberlie
ferung des wichtigsten Zweiges cler Giitererzeugung 
zu veranschaulichen, drr fiir dcn stetcn Fortschritt 
unseres Volkes cine entscheidende Rolle spie\te. 

Das Eiscn wird im Gebict des heutigrn Ruma
nien seit drr Ilallstattzeit (1150-450 v.u.Z.)I 
gewonncn und verarbeitet, und zwar nicht dank 
Einfliissen von au13en, sondern dank cler eigenen 
Initiativc drr Geto-Daker2 , so clal3 zwischen 
800-GOO v.u.Z. 3 clic erstcn metallurgischen Zen
tren entstanden. Diese Entwicklung wird im 
zweilen Abschnitt cler Eisenzcit, cler La-Tcne-Zeit 
(450-106), aur ciner hoheren Stufe fortgesetzt, 
was sich in cler Vielfalt und Mcnge der erzeugten 
Werkzcuge und \Vaffen aus Eisen wiclerspiegelt.4 

Wie Vasile Pârvan betont, „konntc es auf keinen 
Fall Zufall sein, dal3 es in der Năhc der starken 
Frstungen der Dakcr in Siidwestsiebenbiirgen 
EisenbergwPrke gab" .5 Die ~Ietallurgir des Eisens 
hat also cine geschichtliche Entwicklung in ihrer 
Gesamthcit beschleunigt und war clic Grundlagc 
der wirtschaftlichen, militărischen und politischen 
Stărke dl's Dakerreirhes6 , das Iangc Zeit cin Boll
werk gegen clas Vordringen der Romer war. 

Wărencl dcr Ilcrrschaft der Romcr mil3t man 
der Gewinnung des Eisenerzes wciterhin gro13e 
Bedcutung bei7; wir beschrănken uns darauf, 

1 Istoria României, l3d. I, Bukarest, 1960, S. 1:-17. 
2 V. P :l. r va n, Getica, Bukarest, 1962, S. 348. 
3 D. B e r ci u, Zorile istoriei în Carpa/i şi la Dunăre, 

Bukarest, 1966, S. 235-236. 
4 H. D a i c o v ic i u, Dacii, Bukarest, 1968, S. 164-167. 
5 V. P â r va n, Dacia, Civilizaţiile străvechi, Bukarest, 

1932, s. 136. 
8 Chem. N. C h i 11 d I e r und lng. S. P op a, Contri

buţii la istoria metalurgiei feroase în împrejurimele Hunedoarei, 
in .'.\letalurgia"', ~r. 5, 1969, S. 309. 

7 N. l\lagh iar, Şt. Olteanu, Din istoria mine
ritului în România, Bukarest, 1968, S. 61. 
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Fig. I. Faze din confecţionarea unui clopot di11 tablă 

de o~el: 

- ~Iateria primă (talilă de otel). 2 - Tăierea <lupti şablou. J - Bomba
rea. 4 - Indoirea. â -Prinderea L>ratierclor cn nituri !;'Î sud:.irc<.1. 
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Abb. 1. Einigc der Arbeitsphasen beim Herstellen einer 
Kuhglocke au s Stahlblech: 

1 - Eiu Stilck Rohmalcrial (Stahlblech). 2 - ErsterSclmit t uach Schablone. 
.; - Ausbuchtuug. 4 - Zusammenbiegcn. 5 - Vcrnietcn und SchwciBen 

der Teile. 
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Bocşa l\lonlaniJ, Heşj\a, Anina, 8 Ghclar, Trliucul 
InfNior, in ultima existînd chiar crnlrul adminis
trativ, aşa după cum rricsr dintr-o inscripţie.9 

Pentru red 11ccrea m inercului de fier se utilizau 
cuptoare pătrate cu vPlre deschise, cu pereţi căptu
şi!i cu 111ie{1, obţinîndu-se lupr în greutate de 
3-10 kg.10 După acera materia pri111f1 se prrlucra 
în ateliere specializalP, f01jîndu-sr difrritc unelte 
sau arme.11 

În perioada migraţiei popoan•lor, dup[1 retrage
rea aureliană, băştinaşii n-au renunţ.al la n•ducr
rea minereului feros, adăpostindu-se pc înălţimile 
greu accesibile ale Ghclarului. Astfel, în 1895 s-a 
dC'scopcrit la Valea Casrlor, lingă Ghelar, un 
cuptor cu cuv{1 datind din secolul IX, ca1e în mo
mentul de faţă se află la l\Iuzcul ştiinţific din Lon
dra .12 Spre deosebire dr cuptoarele cu vatră deschisă, 
de data aceasta avem de-a face cu o fază evoluaU1 
marcată prin apariţia euvei şi a coşului de evacuare 
a gazelor. Descoperirea este o dovadă perrmptaric 
a faptului că metalurgia feroasă de pe trritoriul 
patriei noastre şi-a continuat propria dezvoltare 
şi după părăsirea Daciei de către administraţia 

romană.13 

De remarcat, că acest tip de cuptor îngropat 
seamăn{1 în principiu cu majoritatea furnalelor 
de piatr{t din Banat şi Transilvania intrate în 
funcţiunr la începutul secolului al XVIII-iea. Ele 
aveau crcuzd deschis, iar pentru ridicarea tempe
raturii se utilizau două perechi de foale puse în 
mişcare de forţa hidraulică, care produceau o 
căldură de 1800'', intensiticîndu-se procesul de 
carhurare, în cursul căruia se obţinea fonta. Apoi 
fonta se afîna pc vetre închise, ajungîndu-se la 
oţel sau fier, în funcţie de procentajul de carbon.14 

Hoţi le hidraulice utilizate în meta lurgir, înc{1 
în secolul al XIII-lca,15 au impulsionat dezvoltarea 
acestei ramuri economice, atît prin punerea foale
lor în mişcare pentru reducerea fierului, cît şi a 
ciocanelor în ateliere, unde se forja materia primă, 
în vederea confecţionării uneltelor. Pentru sporirea 
producţiei la Trascău în 1291 au fost aduşi colo
nişti din Austria de Sus. Dacă la 1760 funcţionau 
în această loca lila le 19 cuptoare pentru reducerea 

8 D. Tu dor, Oraşe, lîrguri şi sale în Dacia romană, 
Bucureşti, 1968, p. 61. 

• l\I. :\I acrea, Via/a în Dacia roma1Hl, Bucureşti, 1969, 
p. 305. 

10 Ghim. N. Chin d Ier şi ing. S. Pop a, op. cil., pp. 
:n1-312. 

11 Din istoria Transilvaniei, voi. I, Bucureşti, 1963, p. 85. 
12 D. Moroianu şi I.M.Ştefan, Focul viu, Bucu

reşti, 1963, p. 81-82. 
13 Chim. ~. C h i n d Ier şi ing. S. P op a, op. cil. 

p. 311. 
1' Chim. N. Chin d Ier şi ing. S. Pop a, op. cil. nr. 

9/1969, nr. 9/1970. 
16 Şt. Pa seu, 1lleşleşugurile din TransillJania pină în 

secolul al X\'1-lea, Bucureşti, 1954, p. 168. 
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einige Ortschaftrn anzufiihren, unei zwar: Bocşa 
Montană, Reschitza, Anina8 , Ghelar, Teliueul Inl". 
In cler lctztgenannten Ortschaft tag sogar das 
Vrrwaltungszentrum, wie aus einer Inschrift9 her
\"orgeht. Zur Reduzierung drs Eisenrrzes dienten 
quadratformigc Ofen mit offcnem I-Irrd. Ihre \Vanele 
waren mit Glimmer verkleidel. :\lan erhielt Luppen 
von 3-10 kg.10 Das Roheis(•n wurdc danach in 
hesonderen WerksUHten verarbeilPL, in drncn ver
schiedene Werkzeuge oder Warrrn geschmiedet 
wurden.11 

In cler Zeit dPr Volkerwanderung, nach dem 
Riickzug Aurelians, verzichtC'lr dic cinhPimische 
Bevolkerung nichl auf clic Verarbeitung des Ei
senerzes unei zog sich auf clic schwer zugănglichen 
Hohen hei Ghelar zuriick. So wurde im .Jahre 1895 
im Tal Valea Caselor in dcr Nahc Yon Ghelar 
cin Tirgelofen enldeckt, cler aus dem 9. Jahrhun
drrl stan1mt und sich gegenwlirtig im Museum 
cler Vv'isscn'ichaftcn in London befindet.12 Zum 
Unterschied von den Ofen mit offcnem Herd 
habcn wir es diesmal mit einem weiter entwickel
ten Typus zu tun, der einen Tiegel und einen 
Rauchfang zum Abzug cler Gase aufweist. Die 
Meta li urgie des Eisens hat sich a Iso a uf dem 
Gebirt unseres Vaterlandcs, auch nachdem die 
romische Verwaltung Dazien verlassen halte, 
sclbstlindig weiterentwickelt.13 

Bemerkenswert ist, dal3 dieser in clic Erde 
eingegrabene Ofentyp im Prinzip den meisten 
der aus Steinen errichteten Hochofen lihnlich ist, 
dir zu Brginn des 18. Jahrhunclerts im Banat und 
in Siebcnbiirgcn in Betrieb gesetzl wurdrn. Der 
Tiegel dieser Ofen war offen, unei zum Heizen 
wurden zwei Paar durch \Vasserkraft bctriebene 
Blasbalgc verwendel. Dies(• erzeugten einP Tem
peratur von 1800° und lwschlcunigten die Koh
lungsreakt ion, durch die das H.oheisen erhalten wur
de. Danach wurde das RohrisPn au[ geschlossencn 
Herden gdrischt, und man erhiclt Stahl ockr 
Schmiedreisrn, jr nach drm Gehalt an KohlenstorI. 14 

Dir \Vassr1Tader wurdcn in cler ~Ielallurgie se hon 
im 13 . .lahrhunderl vcrwendet15 unei galwn cler Ent
wicklung dieses Wirtschaftszweiges eincn starken 
Auftrieh. Sie wurden sowohl zum Betrieb der Bla
scbălgc zur Heduzierung des Eisenerzes a ls a uch 
zum Antrich drr Hllmmer in den \Verkstătten ver
wendet, in denen clas H.oheisen zu Werkzeugen ge
schmiedet wurdc. Im Jahre 1291 wurden Kolonisten 
aus Oberăstcrreich nach Trascău gcbracht, um mehr 
Eisrn rrzeugen zu konnen. \Văhrend 1760 in diesem 

" D. Tu d or, Oraşe, lirg1ui şi sale în Dacia romană, 
Bukarest, 1968, S. 61. 

"M. ;\I acrea, Viaţa în Dacia romanii, Bukarest 
1969, s. 305. 

1° Chem. N. C h i n d I e r und lng. S. P op a, a.a.O. 
s. :111-:112 

11 Din istoria Transilvaniei, Bd. I, Bukarest, 196:1, S. 85. 
12 D. Mor o ian u und I. :\I. Ş t c fan, Focul viu, 

Bukarest, 1963, S. 81-82. 
13 Chem. N. C h i n d I e r und Ing. S. Pop a, a.a.O. 

s. 311. 
14 Chem. N. C h i n d I e r und Ing. S. P op a a.a.O. 

Nr. 9/1969, ~r. 9/1970. 
15 Şt. Pa s cu, Meşteşugurile din Transilvania pînă în 

secolul al XVI-lea, Bukarest, 1954, S. 168. 
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Fig. 2. Planul fierăriei de la Siivineşti: 
-Fien.hic.2 - 1\Iaguzic.J - Buluc cu nil'oval:l.f.J - Foak.5 -- Cuptor. 
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Fig. 3. Planul ciocanului hidraulic de la Himetea: 
I - Roata hidraulică. 2 - Fusul. 3 - Came metalice. 4 - Coarln ciocanu
lui. 5 - Ciocanul. 6 - Nicovala. 7 - Suportul..~ - Jugulpentn1snsţincrca 
ciocanului. 9 - Butuc pentru nicovală. JO - Cuptorul. 11 - Foalele. 
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Abb. 3. Plan des Eisenhammers aus Himetea: 
1 - Wnsserrad. 2 - \\~clk. a - IIalternng. I - Hammerstiel. 
,; - llanuner. 1; - .-\mho~:'.. 'i - Sli\tzhlock. 8 - Haltenmg <les Hammers. 
V - Uolzblock liir einen HanuamboO. JO - Schmicilcofcn. 11 - Blasebalg. 
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minereului de [ier şi 23 hamore,16 la sfîrşitul seco
lului al XIX-iea îşi încetează producţia ultima 
mină de fier, iar la mijlocul veacului al XX-iea 
mai există un singur ham or .1• 

O a !tă lat ură a meta !urgiei a fost fierăritul ce 
consta în producerea unor unelte specifice econo
m iei zonale, fierarii fiind semnalaţi pentru prima 
oară în Ţara Românească, pe cale documentară, 
încă la începutul secolului al XV-iea .18 Cu timpul, 
datorită unor condiţii specifice se ajunge la spe
cializarea unor centre cum ar fi: Ghelar, Vărzarii 
de Jos, Vaşcău, Rimetea, Rădeşti şi altele.rn 

La baza elaborării tematicii sub sectorului meta
lurgiei populare din Muzeul tehnicii populare s-a 
plecat de la cunoaşterea realităţilor de pe teren, 
alegîndu-se obiectivele muzeale din localită(,ile 

specializate. 
Grupa metalurgiei fierului începe cu prezenlarca 

reducerii minereului feros, prin reconstituirea 
tipului de cuptor de la Ghelar datat în secolul IX. 
Unitatea, similară celei de Ia Ghelar, a fost săpată 
în pantă şi căptuşită cu argilă refractară, avînd 
aceleaşi dimensiuni ca în desenul alăturat. Siste
mul suflant constă dintr-un foi pus în mişcare 

cu piciorul. Spre deosebire de cuptorul cu vatră 
deschisă tipul de Ia Ghelar favoriza obţinerea unei 
lupe de fier de dimensiuni mai mari. Prin inter
mediul unui asemenea obiectiv muzeal se imor
talizează, atît saltul calitativ produs pe drumul 
progresului metalurgiei autohtone, cit şi veriga 
de legătură între cupiorul cu vatră deschisă din 
antichitate şi furnalul producător de fontă introdus 
în prima jumătate a secolului al XVIII-iea. 

În strînsă interdependenţă cu reducerea mine
reului de fier, a pădurilor necesare pentru cărbuni 
(mangal) şi a existenţei apelor furnizoare de energie 
s-a dezvoltat o altă ramură a metalurgiei feroase 
şi anume acea producătoare de unelte agricole. 
Acestea se făureau în ateliere cu ajutorul unor 
ciocane mari (zise hamore sau vereie). Instalaţia se 
compunea dintr-o roată hidraulică şi un ax cu 
came. Prin învîrtirea fusului penele apăsau cioca
nul, care după ce scăpa, cădea pe nicovală. Pentru 
încălzirea materiei prime, în vederea forjării, se 
utilizau foale acţiona le hidraulic sau cu picioru I. 

16 V. B li t li r ii, Conlribufii la studiul instalaţiilor tradi
ţionale pentru extragerea şi prelucrarea metalelor din Munfii 
Apuseni, ln voi. .Sesiunea de comunicări ştiinţifice a muzeelor 
de etnografie şi artă populară", Bucureşti, 1964, pp. 216. 

17 Kâroly K 6 s, Aria lucrului în fier ln Rime/ca (Torocko) 
din regiunea Cluj, ln "Studii şi cercetări de istoria artei", 
nr. 3-4/1956, pp. 271. 

18 St. O I t ea nu, C. Şerban, Meşteşugurile din Ţara 
Românească şi 11'1oldova în evul mediu, Bucureşti, 1969, p. 65. 

19 N. D u n ă r e, Răspîndirea satelor specializate în meşte
şuguri populare pe teritoriul României, ln "Cibinium", II, 
1967~1968 p. 35. 
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Ort 19 Eisenschmclzi.ifen und 23 Eiscnhlimmerl6 

în Betrieb warcn, wurdc gegen Endc des 19. Jahrhun
derts das letzte Eisenbergwerk geschlossen, um die 
Mitte des 20. Jahrhunderts gab es nur noch einen 
einzigen Eisenhammcr .17 

Eine andere Scite der Meta li urgie war clas Schmie
dehandwerk, das die fiir die Wirtscha[t des betref
fenden Gebietes spezifischen Wcrkzeuge Iieferte. Die 
Schmiede wurden în Rumanien erstmalig schon zu 
Beginn des 15. Jahrhunderts urkundlich erwăhnt.18 

Mit der Zeit kommt es dank besonderer Gegeben
heiten dazu, dall sich besonders in einigen Orten das 
Handwerk entwickelt, zum Beispiel in Ghelar, 
Vărzarii de jos, Vaşcău, Rimetea, Rădeşti u. a.19 

Die Thematik der Abtcilung cler băuerlichen 
Metallurgie des Museums der bauerlichen Technik 
wurde ausgearbeitet, indem man von der Kenntnis 
der Tatsachen im Gelănde ausging und die Expo
nate fiir das Museum aus den Ortschaften auswii.hlte, 
in denen dieses Gewerbe besonders entwickelt war. 

Bei der Meta li urgie des Eisens wird zuerst gezeigt, 
wie das Eisenerz geschmolzen wurde. Dazu wurde 
der Typus des aus dem 9. Jahrhundert stammenden 
Ofens aus Ghelar wieder aufgebaut. Die Einheit 
ist der aus Ghelar ii.hnlich, sic wurde în einen Hang 
gegraben uud mit feuerfestem Ton ausgefiittert; 
ihre Abmessungen sind în dcr beiliegenden Zeich
nung angegeben. Die Luftzufuhr geschieht durch 
einen fullbetii.tigten Blaseba Ig. Zum Unterschied 
vom Ofen mit offenem 1-Ierd gestattete der Typus 
des Ofens von Ghelar, eine grollere Luppe zu erhal
ten. Dieses Stuck der musealen Ausstellung veran
schaulicht sowohl den qualitativen Sprung in der 
Entwicklung der bodenstii.ndigen Metallurgie als 
auch clas Verbindungsglied zwischen dcm Ofen mit 
offenem Herd im Altertum und dem Roheisen er
zeugenden Hochofen, der în der ersten Hll.Ifte des 
18. Jahrhunderts au[tauchtc. 

Dort, wo Ofen zum Schmelzen des Eiscnerzes, wo 
Holzkohle liefernde Wii.Jder unei Energie crzeugende 
WasserUlufc vorhanden waren, entwickelte sichauch 
ein anderer Zweig der Eisenmetallurgie, unei zwar 
die Erzeugung von Landwirtschaftsgerăten. Diese 
wurden mit Hilfc von grollen, „hamore" oder „vere ie" 
genannten Hammern gcschmiedct. Dic :\nlage 
bestand aus einem Wasscrrad unei einer Nocken
welle. Durch die Drehung der Welle hoben clic Nok
ken den Hammer, der dano frei wurde und auf den 
Ambo.13 fie!. Zum Erhitzen der Wcrkstiicke, die ge
schmiedet wurden, gebrauchtc man durch Wasser
kraft oder mit dem Full betii.tigtc Blasebalge. 

Das fast volligc Verschwinden solcher Anlagen 
hat uns veranlaJ3t, das letzte, typische Exemplar 
im Land anzukaufen, das în Rimetea (Kreis Alba) 

18 V. B u t liră, Contribuţii la sl11diul inslalafiilor tradi
ţionale pentru extragerea şi prelucrarea metalelor din Munţii 
Apuseni, im Band "Sesiunea de comunicări ştiinţifice a muzee
lor de etnografie şi artă populară", Bukarest, 1964, S. 216. 

17 Kâroly K 6 s, Aria lucrului în fier în Rimetea (To
rocko) din regiunea Cluj, ln .studii şi cercetări de istoria artei, 
Nr. 3-4/1956, S. 271. 

18 St. O I t ea nu , C. Ş e r b a n, Meşteşugurile din 
]'ara Românească şi Moldova în evul mediu, Bukarest, 1969 
s. 65. 

19 N. Du n ă r e, Die Verbreilung der Jlandwerkdor{er 
in Rumanien, in ~Cibinium", II, 1967-1968, S. 35. 
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Fig. 4, Cuptor din secolul IX: 
A -:Vedere <le sus. B - Secţiune. 1 - l"o~. 2 - Cu\-{t, .J - Capac. 

.J - Foa Ic. 5 - Ramp;1 ele îrn„·{1rcarc. 

Dispariţia unor astfel de instalaţii aproape în 
totalitate, ne-a detrrminat să achiziţionăm ulli
mul exemplar tipic din ţară, care a funcţionat la 
Rimetea (jud. Alba) pînă în anul 1967. Dupr1 achi
ziţionarea ciocanului hidraulic de la Himetea (ju
deţul Alba) în 1969, s-a trecut în anul următor la 
remontarea lui în srctorul metalurgiei popularr, 
într-un cadru asemi\nător crlui in silu. 
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Abb . . /. Schmclzofcn fiir Eisenerz aus dcm !J • .Jahrhundcrt: 
A - l>raufskht. U - &h11itl. I - lU11nc. 2 - Schmclztrichtcr • 

:; - lll·ckcl. 4 - Blasd>a lg. •) - ~achfiill~tcigl·. 

bis 1967 în Belrieb war. Naeh dem Ankauf im Jahre 
1969 ging man im folgenden .Jahr daran, elen 
Eisenhammcr in dcr Abteilung fiir bliuerliche Me
ta II urgie în einer ăhn liclwn Umgebung wirdrra uf
zuba ucn. 

Drr gegen Ende des 19. Jahrhunderls aus Sleinen 
unei Brei tern errichletc, rcchteckige Bau (7,50 m x 
x 5,;'>J 111) war leihwise wrsenkt, so daB fiir das 
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Construcţia ridicată la sfîrşitul Sl'colului al XIX
]ea din piatră şi scîndură, de formă dreptunghiu
lar[1 (7,50 m x 5,55 m), a fost semiîngropată, cu 
scopul de a se crea o cădere de apă corespunzătoare, 
pentru punerea în mişcare a ciocanului. Hoata hi
draulică cu cupe şi diametrul de 2,45 m prin învîr
tirc antrena fusul din lemn cu 8 came, carr pe rînd 
~păsau ciocanul pe coadă, punîndu-1 în funcţiune. 

Meşteşugarul înroşea materia prim[1 în cuptorul 
cu vatră deschisă, ulilizînd pentru sporirea tem
peraturii un foi cilindric din piele acţionat cu mîna 
ori piciorul. Apoi cu ajutorul unui sistem de pîrghii 
ridica sau cobora supapa de pe fundul bazinului, 
pentru a regla debitul de apă necesar unei turaţii 
mai mari sau mai mici a roţii, care la rîndul ei prin 
mijlocirea fusului cu came imprima frecvenţa bă
tăilor ciocanului pe nicovală. Cînd apa era sufi
cientă se produceau zilnic: 35-40 hîrleţc, 50-60 
fiare de plug, 40-45 lopeţi, 40-45 sape. 

Deşi în epoca contemporană o astfel de instalaţie 
nu mai corespunde noilor cerinţe, lucrînd neecono
micos, totuşi din punct de vedere istoric ea însem
na o etapă pe calea dezvoltării tehnice metalurgice, 
rcprezentînd în orînduirea feudală un apogeu al 
acestei ramuri productive. 

In încheierea sectorului meta !urgiei înfăţişăm 

fierăritul cc constă în legatul căruţelor, potcovitul 
vitelor şi confecţionarea unor unelte, care diferă 
de la zonă la zonă, în funcţie de necesităţile eco
nomice. Pornind de la premiza că unitatea fierări
tului se manifestă în diversitatea sa, cele două ate
liere din sectorul metalurgiei populare specializate 
în două direcţii diferite îmbogăţesc în ansamblu 
varietatea acestui meşteşug de pe teritoriul patriei 
noastre. 

Primul, cel de la J\Iăneşti, jud. Dîmboviţa este 
un atelier de fierar-rotar, unde meşteşugarul res
pectiv cunoştea la perfecţie ambele meşteşuguri, 
Iucrînd căruţele în întregime, caz mai rar întîlnit 
în ţară, dar atestat şi documentar la mijlocul seco
lului al XIX-iea în părţile Sebeşului. ln general 
cele două meşteşuguri sînt bine distincte, cxistînd 
aproape în fiecare sat cel puţin un fierar şi un rotar. 

A doua unitate, cea de la Poiana Teiului, sat 
Săvineşti, jud. Neamţ, este un atelier de fierar
clopotar, aici fiind trei meşteri care confecţionează 
clopote din tablă de oţel pentru oi şi vite mari, 
spre deosebire de zurgălăii ce se pun la cai îndeosebi 
iarna. Construcţia din bîrne arc două încăperi, 

servind prima de atelier, iar a doua adăpostea ma
teria primă şi produsele finite. 

ln trecut fierarii din satul Săvineşti se mai ocu
pau cu legatul în fier al căruţelor, potcovitul vite
lor, producerea unor unelte pentru economia fores-
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\Yasserein entsprechcndes Gefli.llc geschaffcn wurde, 
um den Hammer in Betrieb zu setzen. Das \Vasser
rad mit einem Durchmesser von 2,4G m lrieh 
durch Drehung dic holzerne Welle mit 8 Nocken 
an, die nacheinander au[ den Stiel des 1-Iammers 
driickten und diesen in Bewegung sPtzten. 

Der Schmicd erhitzte das Werkstiick im Ofen 
mit offener Feuerslelle, wolwi er zur Erhohung 
cler Tempera tur einen zylindrischen ledernen Blase
balg mit der I-land oclPr dcm Ful3 betatigte. 
Darauf hob oclcr senkle er mit Hilfc eincs Hebel
systems elen Verschlull am Grunde des Beckcns, um 
drn fiir ei1w grollrre oder kleincrc Drehzahl des 
Ha des notwendigrn \Vasserdurchflu.13 cinzuste lien, 
wodurch ihrerseits clic Nockrnwelle die Frequenz 
der I-Iammerschlage a nf elen Amhoss lwsl immte. 
\Var dir \Vassermcnge gcniigend, so wurden Uiglich 
35-40 Spatrn, 50-60 Pflugscharen, 40-45 Schau
fcln, 40-4G Hackl'n rrzPugt. 

Einc solche Anlage entspricht gcgenwărlig nicht 
mehr den Erfordcrnissen, da sic unwirtschaftlich 
arbeitet, vom geschichtlichen Standpunkt stellt sie 
jedoch ei ne Stufe in der technischen Entwicklung der 
l\Icta li urgie dar; sie bcdeutctc in der Feuda lordnung 
einen Hohepunkt in diesem Produktionszweig. 

Als Abschlull der Abteilung fiir Metallurgie wird 
clas Schmiedegewerbe zur Schau gestellt, das sich 
mit dem Bereifen der Wagenrăder, dem Beschlagen 
cler Hufe und der Herstellung von Werkzeugen be
schăftigt, die je nach Landesgebiet und wirtschaft
lichen Erfordernissen verschieden sind. Von der 
Voraussetzung ausgehend, clas sich die Einheitlich
kcit des Schmiedegewerbes in seincr Vielfalt zcigt, 
stellen die beidrn Werkstătten der băuerlichenMelall
urgie, deren Erzeugnisse voncinander ganz verschie
den sind, zusammen die Mannigfaltigkeit dieses Ge
werbes auf dem Gebiel unseres Vaterlandes dar. 

Die erste, aus Măneşti, Kreis Dîmboviţa, ist rine 
Schmiede- unei Wagncrwerkstatte. Der betrl'ffrndc 
Meister beherrschte bcidc Handwerkc vollkommen 
unei stelllP ferlige \\'agen lwr. Solclw Fălk• sind 
im Land sl'lle1wr, eincr isl jedoch um clic Mittc 
des 19. Jahrhunderts in drr Gegend von Sebeş auch 
urkundlich brzeugt. Im allgemeinen werden diese 
beiden Gewrrbe getrennt helriebcn, unei es gibt 
fast in jedcm Dori' wenigstens einen Schmied und 
einen \Vagner. 

Die zweitr Einheit aus Poiana Teiului, zum Dorf 
Săvineşti, Kreis Neamţ gehOrig, ist cine Schmicde
und G!Ocknerwerkstătte. Hier arbeiteten drei 
l\leister, dic Glocken aus Stahlblech fiir Schafe und 
Rinder herstellten, zum Unterschied von den Schel
len, die den Pferden vor aliem im Winter angelegt 
werden. Das Gebăudc ist a us Balken errichtet und weist 
zwei Răume auf, wovon cler erste als \Verkstătte 

und der zweite als Lagerraum fiir Rohstoffe und 
Fertigerzcugnisse dient. 

Friiher beschliftigten die Schmiede des Dorfes Să
vineşt i sich noch damit, die Eisenteile fiir Wagen 
zu verfertigen, Vieh zu beschlagen, Werkzeuge 
fiir die Forstwirtschaft (Ăxte, Wendehaken, ReiB
haken, Bohrer, usw.) herzustellen; dazu kamen in 
letzter Zeit, die Glocken aus Blech. 
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tieră (topoare, \apine, grifuri, lwleuşc, sfredele 
etc.) şi în ultimul timp clopote din tablă. 

Pentru obţi1wrea unui astfel de clopot sînt nece
sare următoarele faze: materia primă sub form[t 
dreptunghiulară, tăierea după şablon, bombarea cu 
un ciocan special, îndoirea, găurirea pentru nituri, 
niturile, prinderea niturilor, îmbinarea bratierc
lor, lipirea hratierclor înroşite cu borax, îndrepta
rea pc nicovală, darea sunC'lului, găurirea pentru 
toartă, sudarea torţii, îndn•ptarC'a la gură. fini
sarC'a mecanică şi manuală cu pila, prinderea lim
bii. Dintre' fazele enumerate cele mai semnificative 
sînt douft şi an urne: procedeul origina 1 de sudură 
ce constă în lipirl'a bratierelor (părţile laterale) 
înroşite în foc cu ajutorul boraxului, care se pre
soară cu o linguriţ[t, iar a doua C'sle darea sunetului 
cu timbru difNit în funcţ.ie de micşorarC'a ori mări
rea circomferinţei gurii elipsoidale. 

Aceste tipuri de clopote (cu brîu, hîrsănesc, vaca 
cu viţelul, <>tc.) au menirea de a semnala apropierea 
d<> turme a fiarelor răpitoare sau pentru înl<>snir<>a 
pazei lor. 

Prin intermediul obiectivelor clin sectorul meta
lurgiei populan• st' ilustrează corespunzător, atît 
unitatea culturii materiale din acest domeniu, cit 
şi wchile tradiţii tehnice, JW fondul cărora s-a dc•z
voltat industria modernă. Deşi unităţile muzeale 
din sectorul metalurgiei populare sint in momPntul 
dl' faţă depăşik clP noile 1wcesită\i, lotuşi Ia \Tl'mc•a 
inn•nlării lor au n•pn•zc•nlal o culme a progrpsului. 

Fig . .; Ciocanul <le la Rimelea, in silu. 

Zur Ikrstcllung ciner solchen Glockc miissen 
folgendc Arheitsgănge durchlaufen werden: clas 
rechtl'rkigc Blech wird nach l'iner Srhahlone aus
gesrhnil ten, clanu wird mit einl'm hesondl'ren Ham
ml'r die W()]bung geformt, clas Blcch gebogen unei 
zum Nietl'n durchbohrt, es WC'rdl'n clic Nicten her
gestelll und befestigt, die Seitenteile zusammen
gcfiigl, dann mit Hilfe von Borax în gliiheudem 
Zustand ver15tet, auf dem AmhoB gerichtet, cler 
Klang cler Glocke wird gestimmt, die Glockc zur 
Befestigung des Hinges durchbohrt, dcr Hing angc
schweiBt, cler Glockcnrand gerichtC'l, diC' Glocke 
durch Feilcn ausgearbeitet, ckr KlOppcl befestigt. 
Von elen aufgezăhltcn Arbeitsgăngen sind zwei am 
wic htigsten, unei zwar: das originelle SchweilJver
fahren, durch das die im Fcuer gliihend gcmachten 
Seitenteile mit Hilfe von Borax verlOtet werden, 
clas mit einem Loffrlchen daraufgestreut wird, und 
das Stimmen cler Glocke în verschicdenen Klang
farben, indem ihrc ellipsenfOrmige Offnung ver
kleinert oder vergrolJert wird. 

Diese verschiedc•nen Glocken (mit Band, Burzen
lll.nderglocke, Kuh und Kalb usw). sollcn anzeigen, 
wenn Ra ubtiere sich cler lfrrdc năhern odcr sollrn 
es erleichtern, clic Hcrde zu hiilen. 

Mit 1-Iilfe der Exponate cler Ahtcilung fiir băuer
liche l\Ieta li urgie werden sowohl clic Einheit der 
Sachkultur auf diesem Gebiet als auch die allen, 
liberi icferten I Ierstcllungsvcrfa hren ('nlsprechend 
veranschaulicht, aus denen sich die mockrne Indu
strie ('ntwickl'IL hat. Obwohl clic Museumsexponatc 
cler AbLcihmg fiir băuerlichc MeLallurgie den heu
tigen Erfordernissen nicht mehr entsprechen, so 
stelllen sic doch, zur Zeit als sic crdacht wurden, 
cinl'n Iloh<'ptmkt des Forlschril Ies dar. 

Abb. :i, I>Pr Eiscnhammer aus Himetea, in situ. 
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