MANUFACTURA DE STICLA DIN BELIU
IN A DOUA JUMATATE A SECOLULUI AL XVIII-LEA

de
VERONICA COVACI

Manufactura de sticla (hutta vitriaria) infiintata in anul 1741 la
Hasmas!, infruntind greutdtile inceputului, pdseste in a doua juma-
tate a secolului al XVIII-lea, cu o productie maritd, punindu-se in
conlinuare un accent tot mai mare pe vinzarea produselor in vederea
obtinerii de venituri banesti.

Aceastd manufacturd nu a ramas definitiv in aceastd localitate.
Ea a fost mutatd in localitatea Beliu® in jurul anilor 1780—1783. Anul
exact al mutarii nu s-a putut stabili, intrucit din aceastd perioadd
lipsesc atit socotelile hutei cit si ale provizoratului de Beliu. Avin-
du-se in vedere insad ca, printr-un act din anul 1783, se stabileste dis-
tanta dintre , Hutta vitriaria Beliensis” si posesiunile domeniului, care
trebuiau sa efectueze transporturi de lemne pentru necesitatile ma-
nufacturii® se poate trage concluzia cd la data respectivd manufactura
de sticld era deja transferata in localitatea Beliu.

Scopul mutéarii hutei in localitatea Beliu a fost apropierea de sur-
sele de materii prime, precum s$i de drumul de acces spre comitatul
Arad, asa dupd cum rezulta dintr-un registru de conscriere a venituri-
lor din anul 1787, urmarindu-se atit men{inerea veniturilor realizate,
cit si asigurarea unei mai bune desfaceri a produselor?,

In registrul amintit mai sus sint descrise imobilele aparfinatoare
hutei cu mentionarea valorii lor estimative®, dupa cum urmeaza:

1'V. Covacli, Manulactura de sticld din Beliu in prima jumdtate a scc. al
XVIiI-lea, in Crisia, Oradea, 1973, p. 220.

2 Arh. St. Oradea, fond Episcopia rom. cat. Oradea. Acle economice, dos. 3929,
p- 99

3 Ibidem, dos. 3708, p. 65.

4 Ibidem, dos. 3929, p. 99.

® Ibidem, p. 97—103. Inzestrarea tehnicd a acestei hute este asemdnitoare cu
a celorlalte manufacturi de sticla ridicate in aceastd epocd. Vezi Bujor Surdu,
Contributii la problema nasterii manufaclurilor din Transilvania in secolul al XVIII-
lea, in Anuarul Institutului de Istorie din Cluj, 1964, VII, p. 173—174.
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76 Veronica Covaci 2

— Cladirea principala a hutei — sticldria propriu-zisd -—— con-
struita din material lemnos, acoperitd cu sindrild, avind lungimea de
6,3/6 stinjeni si latimea de 5 stinjeni fiind evaluata la 180 florini
rhenani (fl. rh.). In interiorul acestei cladiri erau 4 cuploare con-
struite din cdramida. Primul se folosea peniru topirea malerialului
(fornax in qua materia liquefit), al doilea pentru rdacirea obiectelor de
sticld terminate (fornax refrigeratoria), al treilea pentru uscarea lem-
nelor (fornax ubi lique exiccantur), iar al palrulea pentru ardereca
oalelor de topit si de racit sticla (fornax pro exiccatione ollarum).

— Cladirea cuptorului de desfdsurare a geamurilor (domo expla-
natoria), construita tot din material lemnos si acoperita cu sindrila,
avind lungimea de 5,3/6 stinjeni si ldtimea de 5 stinjeni, fiind eva-
luata la 196 fl. rh.

— Cladirea in care se prepara potasa (cinerum clavellatorum,
flusz, hamuzsir) necesara in procesul de productie. $i aceasta a fost
construitd din material lemnos, acoperitd cu sindrila, avind lungimea
(mercenarii) hutei, fiind evaluate toate la numai 15 fl. rh.

— Cladirea destinatd depozitarii produselor finite (conservato-
rium), avind lungimea de 12 stinjeni, ldtimea de 4,4/6 stinjeni, fiind
evaluata la 360 fl. rh.

— Cladirea pentru depozitarea paielor, folosite la impachetatul
sticlei, estimatd la 20 fl.rh. si 3 case cu pereti din nuiele batute cu
pamint si acoperite cu paie, in care locuiau o parte din lucratorii
(mercenarii) hutei, fiind evaluate toate la numai 15 fl. rh.

— Grajdul si sopronul pentru carute, avind lungimea de 7 stin-
jeni si latimea de 2,3/6 stinjeni, evaluat la 8 fl. rh.

Toate aceste imobile se aflau in localitatea Beliu. De hutla apar-
tinea insd si moara de zdrobit piatra de cuar{ (mola contusoria buf-
fonidum) si locuinta morarului (molitoris buffonidum domus) care au
ramas si pe mai departe in localitatea Hasmas, unde se gdseste si in
anul 1800°. Moara propriu-zisa a fost evaluata la 60 fl. rh., iar locuinta
morarului la 12 fl. rh.%.

Aceasta evaluare, care se ridicd la suma de 1004 fl. rh., este doar
partiala, avindu-se in vedere cd registrul de conscriere nu se ocupa
si cu evaluarea utilajelor tehnice si a instrumentelor din dotarea
hutei.

Nu cunoastem din ce cauzd nu sint amintite in acest inventar ate-
lierul de slefuit si gravat sticld find si nici cel de confectionat iale
pentru cuptoarele de topit si de racit sticla. Probabil nu era destinata
pentru aceste ateliere cite o cladire separatd, c¢i au functionat in
cadrul unora din cladirile aminlite. Dealtfel existenta lor era determi-
natd de procesul de productie, iar in ce priveste instalatiile tehnice si

8 Arh. St. Oradea, fond Episcopia rom. cal. Oradeca, dos. 3708, p. 82.
7 Ibidem, dos. 3929, p. 101.
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3 Manufactura de sticld din Beliu 77

instrumentele folosite in atelierele respective au fost descrise impreund
cu altele intr-un inventar intocmit in anul 1789.

Din inventarul anului 1789 rezultd ca in acea perioadd cuptorul
de topit sticla functiona cu opt oale confectionate din argild. Desi nu-
madrul oalelor nu reiese in mod direct din inventar, acesta poate fi
dedus totusi cu exactitate din alte mentiuni consemnate in inventar.
Astfel, la cuptorul de topit existau 8 buc. fier laminat pe care se ase-
zau oalele. De asemenea, de-a lungul peretilor, in fata fiecarei oale,
se gdseau 8 buc. dispozitive din fier pe care lucrdtorii asezau tevile
de suflat cu ocazia scoaterii din oald a sticlei topite in vederea pre-
lucrarii (in circumferentia fornacy, ferri frusta — in quo sodales cum
listula girant vitrum — octo).

In fata oalelor mai existau un numdar de 9 buc. pldci din fier, pe
care se Invirteau si formau obiectele din sticla in timpul suflarii (ante
quemvis sodalem, ferri frustum, in quo girat vitrum extra fornacem,
novem).

Sticla fluidd, care deja primise forma sa bruta prin suflare, se
aseza in diferite forme confectionate in acest scop. Din inventar re-

zultd existenta unui numadar de 16 buc. de astfel de forme, din care
9 buc. din aramad, iar 7 buc. din fier.

In cladirea in care era instalat cuptorul de desfasurat sticla,
existau doud mese din lemn pe care se intindea sticla suflatd initial
in forma cilindricd, dupa ce in prealabil s-a procedat la reincdlzire si
laiere,

Pentru prepararea polasei, huta a fost dotata cu 8 cazane si 23 de
cazi, necesare la fierberea cenusei (coctura cinerum), precum si un
cuptor pentru calcinarea potasei (clavellatura cinerum).

La moara de madcinat piatra de cvar}{ exista un cuptor in care se
ardea piatra si o instalatie de macinat compusd din 8 steampuri, ac-
tionati cu forta apei.

Atelierul de slefuit sticla era compus — la 1789 — din doui in-
caperi, din care una destinata pentru slefuitul propriu-zis, iar a doua
pentru gravarea sticlei. Dintre instrumentele de slefuit (instrumenta
politoria) cel mai important era masina de slefuit (fabrica) inzestrata
cu doud roti si forme rotunde (rotulae) pentru polizat, mari si mici,
din fier si piatrad. Pentru gravarea sticlei se intrebuinta masina in-
zestrata cu o roatd si forme pentru gravat, rotunde, din aramé (fabrica
scisoria cum rota, rotulae scissoriae, aeneae).

Manufactura de sticla de la Beliu, ca si celelalte din epoca res-
pectivd, a fost infiinfata intr-un loc unde erau asigurate principalele

*

® Ibidem, dos. 3640, p. 9—10.
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78 Veronica Covaci 4

materii prime?. Piatra de cuart{ — materia de baza — era extrasa din
carierele de piatra din jur, iar materialul lemnos ce se consuma in
cantitati foarte mari, atit la prepararea cenusei cit si la ardere si topit,
se tdia din padurile apropiale ale domeniului. Cu ocazia mutdrii hutei
din localitatea Hasmas la Beliu s-a avut in vedere apropierea de sur-
sele noi de materii prime, care se epuizasera in jurul Hasmasului la
mai putin de jumatate de secol de exploatare.

Ca un avantaj trebuie subliniat si faptul cd in conditiile relatii-
lor feudale — atit carierele de piatra, cit si padurile apartineau ace-
luiasi proprietar, care detinea si huta!®. Mai mult, Episcopia rom. cat.
din Oradea, proprietarul hutei, fiind stdpinul de pamint al loculuij,
folosind la maximum forta de munc& iobageasca a putut sa aprovi-
zioneze manufactura cu aceste materii prime.

Dacda in primii ani de functionare a hutei extragerea si transpor-
tarea cuartului, taierea lemnelor si arderea in vederea obtinerii ce-
nusei, transportarea acesteia, de asemenea si a lemnelor de foc pentru
cuptoare, a fost asiguratd nu numai prin munca gratuitd a iobagilor,
ci si pentru platd, se observa in a doua jumatate a secolului al
XVIil-lea generalizarea efectudrii fara platd a acestor munci, in contul
obligatiilor urbariale. Urmadrind socotelile — atit ale hutei, cit si ale
provizoratului din aceasta perioadd —, se constatd ca pentru aceste
munci nu sint inregistrate cheltuieli. In unele cazuri chiar se men-
tioneaza, in mod expres, cd ele s-au efectuat in contul robotei. Astfel,
in anul 1788 s-au transportat de céatre iobagi in contul robotei
1 028 stinjeni de lemne de foc (lignorum orgialium) si 783 cdarute de
lemne ce proveneau din cazdturi (lignorum ordinarium communium)''.

In contul obligatiilor urbariale mai sint efectuate o serie de alte
cdrdusii, executate tot cu munca iobdgeascd. Argila necesard pentru
confectionarea cdramizilor refractare si a oalelor de topit si racit a
fost transportatda cu muncd iobdgeasca din Vadul Crisului, asigurata
fiind doar intretinerea animalelor si plata diurnei insotitorilor trimisi
pentru preluarea materialului. In anul 1773, cu ocazia unui transport
de argild cu 73 de cai s-au platit 5 fl. rh. si 31,12 cr. pentru intretine-
rea cailor si 51 cr. pentru insoftitori'.

Telkes Simon, Uvegiparunk. Ipari monogrdlia, kiilénés tekintetlel a ter-
melésre, munkds — vdm — és kiilkereskedelmi viszonyokra. (Industria de sticla.
Monografie industriala...), Budapesta, 1895, p. 21; M. Bunta, P. Gyulai, Ba-
tiz. Monografia manufacturii de [aiantd find, Muzeul de Istorie Cluj, Cluj, p. 91.

M. Bunta, P. Gyulai, op. cit., p. 21,

1l Ibidem, dos. 3696, p. 7 verso. Aceastd constatare o gasim si in lucrarea au-
toarei H. Balazs Eva, A vdradi piispékség jobbdgyainak megmozdulisa a 18
szdzad kozepén (Miscdrile iobagilor episcopiei de la Oradea la mijlocul secolului
al XVIIl-lea), in Szdzadok, 1950, nr. 1—4, p. 323—324.

2 Ibidem, dos. 3637, poz. 140 (pro 73 egvis argillam pro necesitatibus hutta
ex Rev ad ferrenti) si poz. 141 (haidoni pro viaticis expensis argillam ad ducentt
ex Rev).
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5 Manulactura de sticld din Beliu 79

Celelalte materiale care se mai foloseau in procesul de productie

si nu se gdseau pe teritoriul domeniului — cum sint: arsenul, (arse-
nium), salpetrul (salis nitri), sarea (salis communis), manganul (lapis
niger, braunstein) si ceriul (color cerulens) — au fost procurate, ca si

in primii ani de functionare ai hutei din diferite parti. Salpetrul se
cumpdra de la oficina de salpetru din Kallo (R.P.U.), cu 30 fl. rh. maja,
manganul din localitatea Kisocsa (R.S.C.) cu 25 fl.rh. o caruta (curru-
bus)®, iar arsenul si ceriul din farmaciile din Oradea, la un pret de
25 fl. rh. maja!!, respectiv la 54 cr. libra!®>., Sarea se cumpdra din Hal-
magiu si Savirsin la pretul de 3 fl.rh. si 13 cr. maja'®. Transportul
acestor materiale s-a asigurat in continuare cu muncd iobadgeasca.
Astfel, In anul 1773 cu ocazia cumpaérarii din Kallo a celor 6 maji de
salpetru cu 180 fl. rh., s-a mai achitat suma de 5 fl.rh. si 30 cr., pen-
tru insotirea transportului, fara insd sa rezulte vreo platd si catre cei
care au efectuat transportul respectiv!?.

Deseori, pentru asigurarea unei mai bune aproviziondri cu mate-
riale, se dddeau diferite obiecte din sticla, sub forma de cadou, celor
de la care se procurau materialele. Asemenea cadouri au fost trimise
de mai multe ori stapinului de pamint din Kisdcsa, de unde se aducea
manganul'®, provizorilor din Vadul Crisului si Buteni, de unde se
cumpdra argila si varul'®, inspectorului domenial din Kall62°, oficiali-
lor de sare din Halmagiu si Savirsin®', precum si oficialului de la fie-
raria din Moneasa, de unde se procura fierul necesar pentru confec-
fionarea diferitelor instrumente??,

Ca materie prima erau folosite si cioburile de sticla, inca din
primii ani ai functiondarii hutei. Conducerea tehnicid in continuu a in-
sistat in aceastd privintd, deoarece cioburile puteau fi retopite fara
addugirea altor materii prime si se puteau prelucra intr-un timp mai
scurt.

Cele mai insemnate cantitati de cioburi au fost procurate de la
nequstorii de sticld, care venind la hutd s& cumpere diferite obiecte
din. sztgclé, aduceau cu ei si cioburi, pretul de procurare fiind de 1 fl. rh.
maja®3.

] *

Procesul de productie era asigurat in tot cursul anului, in afara

perioadelor de reparatie a cuptoarelor. Perioada de efectuare a repa-

13 Ibidem, dos. 3637, poz. 150 si poz. 173.
14 Ibidem, dos. 3638, p. 5.

15 Ihidem, dos. 3639.

18 Ibidem, dos. 3638, poz. 79, 80.
7 Ibidem, dos. 3637, poz. 150.

8 Thidem, dos. 3632, p.- L.

19 Ibidem.

2 1bidem.

2l Tbidem, dos. 3637, poz. 210.

22 Ibidem, poz. 211.

2 Ibidem, dos. 3642, poz. 39.
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80 Veronica Covaci 6

ratiilor se poale constata din rapoartele de productie lunare sau car-
lile de lucru ale sticlarilor, din care rezultd stagndrile de productie,
cit si din chitantele de platd a salariilor. In acestea din urmé&, in multe
cazuri sint mentionate cauzele pentru care productia a fost oprita.
De exemplu, intr-o chitanta intocmitd in anul 1791, cu care a fost pla-
tit lucrdtorul care efectua amestecul materiilor prime (schmeltzer, ma-
teria csindlé), se mentioneazd in mod expres cd munca la hutd a fost
opritd pentru reparatii, la mijlocul lunii iunie, reluarca facindu-se abia
in a treia sdptdamind a lunii septembrie®4.

Din studiul si a altor documente rezultd in mod evident, cad repa-
ratii se efectuau anual, care de requld incepeau la mijlocul lunii iulie
si durau pind la mijocul lunii septembrie. In aceastd situatie, in fie-
care an perioada de productie a sticlei era de numai 10 luni. Spre
exemplu, in anul 1788 in huta s-a lucrat 41 de saptamini?.

De obicei sdptdminal se puteau efectua doud topiri. Acest interval
de timp insd se scurta mult in cazul folosirii ca materie de baza a
cioburilor, cind se putea ajunge sdptdminal la 3 sau chiar si 4 topiri.

Toate cele 8 oale cu care cuptorul de topit a fost inzestrat erau
incdrcate de indatd dupa folosirea totald a sticlei topite, asigurindu-se
astfel ritmicitatea productiei. Pentru exemplificare amintim o carte de
lucru a unui sticlar din anul 1792, din care rezulta cad in zilele de 2,
5 9, 12, 16, 19, 23, 26, 30 din luna ianuarie s-a efectuat suflarea
sticlei®, iar in intervalul dintre aceste date se proceda la reincarcarea
oalelor, precum si la topire.

In ceea ce priveste categoriile de produse care se fabricau nu re-
zultd vreo deosebire fatd de perioada inceputului®’. Si in aceasta pe-
rioadd manufactura producea saibe de sticla (scheiben, orbiculorum),
care se intrebuintau pentru geamuri de fereastrd, table de geamuri
(tabula), sticld scobitd obisnuita (vitrorum ordinarium) si cristal (cris-
lallum).

Cit priveste insd volumul productiei se inregistreaza o crestere
continua. Fatd de anul 1749, cind manufaciura a realizat o productie
maxima de 1689 fl.rh. se ajunge ca dupd anul 1765 sa se inregistreze
o productie anuala de 4—5 mii fl. rh. sau chiar si 6 mii fl. rh. Productia
cantitativ-valoricd realizatd in aceastda perioada este ilustratd in ta-
belul anexd, in care s-a dat pentru comparalie productia anului 1749,
an de virf din prima juméatate a secolului al XVIII-lea.

Analizindu-se productia de sticla si pe categorii, rezulta ca cele
mai mari cantitd{i s-au produs din sticla scobita de calitate obisnuita,
volumul acesteia crescind an de an. Astfel, dacd in anul 1749 din pro-

24 Ibidem, dos. 3642, poz. 12.
% Tbidem, dos. 3639, p. 7.

‘6 Ibidem, dos. 3643, poz. 7.
7 Ibidem, dos. 3629.

[X]
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7 Manulactura de sticld din Beliu 81

dusul respectiv s-au realizat 13 605 legaturi®8, in anul 1790 se ajunge
la o productie de 59 278 legaturi®.

Pe lingd sticla scobitda se produceau cantitdti insemnate si din
tabla de geamuri. La acest produs, in decurs de numai citiva ani, pro-
ductia se dubleazad. In schimb saiba de sticla nu se mai fabricd dupa
anul 1787 decit intr-o singurd dimensiune (furm scheiben), iar dupa o
anumita perioadd se reduce si cantitativ productiia la acest sortiment.
Astfel de la 26 440 buc. saibe produse in anul 1749 ori 94 750 buc. pro-
duse in anul 1768 se ajunge in anul 1793 la numai 409 buc.

Ceea ce trebuie scos in evidenta este faptul cd la aceastd manu-
facturd, pe lingd sticla de calitate obisnuitd se fabrica — In aceasta
perioadd — si sticla find (cristalul), care era de doua categorii: cristal
obisnuit (cristallum ordinarium) si cristal incolor (cristallum incolor),
la cea din urma finisarea fiind executata prin slefuire si gravare.

Sortimentele, atit din sticla scobitda obisnuitda cit si din cristal,
erau foarte variate, chiar de la inceputul functiondrii hutei. Se fabri-
cau pahare, butelii, carafe, amfore, articole pentru iluminat si sticla-
rie pentru farmacii, in forme si marimi diferite.

Pretul de vinzare al sticlei era stabilit pe categorii de produse.
In cadrul unei categorii de produse, pretul nu era stabilit pe bucata,
ci pe unitatea de mdsurd, folosita la categoria respectiva. Astfel, pen-
tru sticla obisnuita pretul era stabilit pe legdturi, la cristal si tabla
pentru geamuri pe schok, iar pentru saibe pretul era stabilit la
100 de buc.

Atit legdtura, cit si schok-ul, erau constituite din cantitati dife-
rite. Cantitatea ce constituia o legatura sau un schok, dintr-un sorti-
ment sau altul, depindea de felul sortimentului (pahar, butelie, am-
fore), de gradul de finisare, precum si de valoarea sortimentului
respectiv.

Pretul sticlei scobite obisnuita a fost de 3 cr. legatura®, In aceasta
categorie de sticla, o legdturd a fost constituita din atitea bucédli de
obiecte de sticld, indiferent de sortiment, care impreund aveau capa-
citatea de doud medii®’. Sticla avind capacitatea de o medie se vindea
cu o polturd®. Exceptie ficeau buteliile, din care o singura medie se
vindea cu un gros3, )

Saibele de sticld, care initial aveau preturi diferite in raport de
fe;lul sortimentului, dupd ce s-au fabricat numai intr-o sinqura dimen-
siune, preful s-a stabilit la 6 cr. legdtura. In realitate nu s-a produs
vreo schimbare de pref, deoarece initial 100 buc. saibe (furmscheiben)

%8 Ibidem.

2 Ibidem, dos. 3641,

0 Ihidem, dos. 3636, poz. 19.

M Media=justa=itze—=cca 800 m.l.

% poltura=11/2cr. Matthias Bel,
cum, Editia III-a, Bratislava si Casovia, 1779.

% gros=3cr.; Ibidem.

6 — Crisia '76

Compendiarium Hungariae geographi-
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82 Veronica Covaci 8

aveau valoarea de 1 fl.rh., iar acum o legdturd era formatd doar din
10 buc.

Pretul tablei de geamuri pind in anul 1787 a fost acelasi ca si in
prima perioadd, adica 1 fl.rh. si 30 cr. de un schok., de la care de’.
insd se majoreazd cu 10 cr. Din actele studiate nu rezulta ce cant:
tdti de tabld constituia un schok, de asemenea nici in ce marimi s-a
executat acest sortiment.

Pretul cristalului, spre deosebire de prima perioadd, cind indife-
rent de calitate, era fixat la 1 fl.rh. si 30 cr. schok-ul, in a doua pe-
rioada, a fost diferit in raport de calitate si gradul de finisare. Din
aceastd cauzd cantitatea care constituia un schok dintr-un anumit sor-
timent, era diferitd. Cristalul de categoria a doua (cristallum ordi-
narium) avea pretul de vinzare de 1 fl.rh. si 15 cr., iar cel de catego-
ria intiia (politum cristallum) avea pretul de 4 fl.rh. de un schok,
care mai tirziu s-a ridicat la 4 fl. rh. si 15 cr.

Din cele expuse, rezultd cd in privinta pretului de vinzare al
sticlei, nu s-au produs schimbari esentiale, fatd de prima jumadtate a
secolului al XVIII-lea, intervenind majordri doar la produsele din
cristal unde datoritd perfectionarii productiei apar sortimente de ca-
litati diferite.

%*

Valorificarea produselor fabricate la manufactura de sticlda din
Beliu continud sa fie realizatd in cele doua directii cunoscute din prima
perioadd de functionare si anume: satisfacerea nevoilor domeniului
episcopiei, precum si vinzarea pentru bani. Analizindu-se sub acest
aspect socotelile hutei, se observad insd, cd an de an se reduc canti-
tatile destinate pentru nevoile interne ale domeniului, in acelasi timp
creste volumul sticlei vindute. Dacd in anul 1768 s-a dat domeniului
sticla in valoarea de 345 fl.rh. 27 cr., iar in valoare de 3723 fl.rh.
a fost vinduta34, in anul 1788 s-a dat domeniului numai in valoare de
20 fl. 1:h.35, existind perioade cind intreaga cantitate era valorificata
prin vinzare.

In cadrul domeniului s-a dat sticla pentru geamuri la diferite edi-
ficii domeniale nou construite sau reparate (crisme, curii domeniale,
clddirile ordinelor c&dlugaresti, biserici) si au fost asigurate din huta
de la Beliu vasele si alte obiecte din sticld necesare la rezidenta
episcopald sau la oficiile economice.

Fdra indoiald c& si sticla necesard la construirea catedralei si a
palatului baroc a fost asiguratd din productia acestei manufacturi. Nu
existd insd o evidentd precisd a cantititilor de sticld folosite la aceste

3 Arh. St. Oradea, fond Episcopia rom. cal. Oradea, Acte economice, dos.
3633, p. 2.
35 Ibidem, dos. 3639.
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9 Manufactura de sticld din Beliu 83

edificii avindu-se in vedere cd socotelile hutei mentioneaza doar in
general ce s-a dat domeniului, iar in perioada 1773—1787, ele lipsesc
in intregime.

In ce priveste desfacerea sticlei, in socotelile hutei apare doar
vinzarea globald pe ani. Intr-un singur an, 1765, s-au gasit liste lunare
in care se arata numele cumparédtorului si localitatea de unde era,
precum si cantitatea si sortimentul de sticla cumparata. Din corobora-
rea acestora cu listele datornicilor ne-am putut forma o imagine in
ce priveste aria de raspindire a sticlei fabricate la aceastd manufac-
turd. In primul rind, de aici se aprovizionau locuitorii din localitatile
comitatului Bihor, fiind amintiti in evidentele hutei cu numele si lo-
calitatea de unde erau sau sub denumirea generald ,pentru romani”
(pro valahis).

Insa sticla din huta Beliu, prin negustorii (vitriario) din localita-
tile Moneasa, Sebis, Halmagiu, Sintana, Ineu, Arad, Lipova, Timisoara,
Deva, Caransebes, Lugoj, Carei. Csaba (R.P.U.) si Dorog (R.P.U.)% a
ajuns in multe parti ale Transilvaniei si Ungariei. Aceasta arie se lar-
geste si mai mult dacd ludm in considerare céa sticla, care s-a dat pentru
obtinerea mai avantajoasd a materialelor necesare procesului de pro-
ductie, sub forma de cadouri, a ajuns si la Kallé (R.P.U.) si Kisocsa
(R.S.C)). Se poate spune ca manufactura de sticla de la Beliu s-a bucu-
rat de aprecierea produselor sale inca in secolul al XVIII-lea.

*

Forta de muncd, [olositd la aceastda manufacturd, in a doua ju-
madatate a secolului al XVIII-lea nu prezintd nici o deosebire fata de
prima jumdtate a secolului. Se foloseste in continuare foria de muncéi
nepldtita a iobagilor, care in contul obligatiilor urbariale trebuiau sa
efectueze munci auxiliare la: prepararea si transportarea cenusei, ex-
lragerea si transportarea pietrei de cuarf, taierea si transportarea lem-
nelor, transportarea argilei si a altor materiale necesare in procesul
de productie, precum si transportarea sticlei, executarea lucrarilor de
constructii si reparatii la cladiri.

La muncile interioare din manufacturad s-au folosit lucratori pla-
titi, dintre care unii participau direct la procesul de fabricare a sticlei
iar altii executau doar munci auxiliare.
~ Intr-o schema de functionare (status personalis) din anul 1767%,
}ntocmit pentru intregul domeniu Beliu, la manufactura de sticld sint
inscrisi urmatorii 20 de angajati:

— un scrib (huttae scriba)

— un conducdtor tehnic (huttae magister)

% Ibidem, dos. 3631.
7 Ibidem, dos. 3708, p. 55.
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— sapte lucrdtori sticlari (sodales huttae vilriariae) si un ucenic
(tyro)

— un slefuitor (politor vitrorum)

— doi paznici (huidone ad huttam)

— un topitor (lique factor)

— doi calefactori (calefactores)

— un topitor (liquefactor)

— un lucrator pentru fierberea si calcinarea potasei (clavellato-

— un lucrdtor pentru macinarea pietrei de cuar{ (buffonidum
contusor)

— doud ambalatoare de slicla (instraminatrices).

Dintre acestia, cei care participau direct la procesul de fabricare
al sticlei au fost, In primul rind, cei doi calefactori, care se ingrijeau
de focul de la cuptoare, alimentau cuptoarele cu lemne si le supra-
vegheau in timpul functiondrii. Apoi era topitorul (liquefactor), care
executa amestecul materiei prime, incarca oalele si supraveghea pro-
cesul de topire. In sfirsit, mai erau cei 8 lucratori sticlari, care suflau
sticla si conducatorul tehnic, care pe linga faptul cd participa la fa-
bricarea sticlei era in acelasi timp organizatorul intregului proces de
productie.

Ceilalfi lucratori executau lucrdri auxiliare (mdacinatul pietrei de
cuart, fierberea si calcinarea potasei, ambalarea sticlei) sau asigurau
bunul mers al productiei (scribul, paznicii).

Cu toate cd productia de sticla in aceastd perioadd a inregistrat
o crestere de doud sau de trei ori mai mare, fa{a de perioada anteri-
oard, totusi numarul lucratorilor ramine acelasi.

Personalul de specialitate calificat a fost adus din strainatate. In
anul 1760 au venit din pdriile Boemiei citiva lucratori sticlari, fara sa
cunoastem insa numadrul lor, socotelile hutei menfionind numai suma
achitatd pentru cheltuielile lor de transport®.

La sfirsitul perioadei analizate se observa insd ca, pe linga mes-
terii adusi din strdinatate, sint recrutati lucratori sticlari si din rindul
populatiei locale, care si-au insusit meseria la locul de productie. Ast-
fel, in anul 1800, pe lingd lucratorii sticlari Laurentiu Hozlinger, Iosif
Hollovics, Ioan Hozlinger, Ioan Szenczli, losif Szevold si losif Klasner
maj lucreazd la hutd Petru Pop, Ladislau Boros si George Matei’.

Ceilalti lucratori platiti care efectuau munci mai putin preten-
{ioase erau recrutati dintre localnici. Astfel, in anul 1791 cei doi cale-
factori se numeau Avram Ioan si Avram Luca, cei doi paznici Popa
George si Kovacs Vasile, iar lucrdtorul care macina piatra de cuart
se numea Pok Benedict.

La ambalarea produselor se folosea munca femeilor.

8 Ibidem, dos. 1640, poz. 35 (pro sodali ex Boemia ad ducto viaticum soluti
est 12 fl. rh.).

3 Jbidem, dos. 3645, p. 2.
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In ce priveste sistemul de salarizare, acesta ramine neschimbat si
in a doua jumatate a secolului.

Dupéa cum reiese din tabelele de salarizare, din chitantele de plata
a salariilor si din schema de funct{iune mai sus amintita, unii dintre
lucratori erau platiti in functie de productia realizata, iar altii in ra-
port de timpul de lucru efectuat. Astfel, lucrdtorii sticlari primeau in
bani, a treia parte din valoarea productiei realizate de fiecare In
parte; slefuitorul primea 2 fl.rh. si 30 cr. dupd fiecare schok de sticld
siefuitd si gravata; lucrdtorul care fierbea, si calcina potasa primea
21 cr. dupd fiecare maja de potasa obtinutd, iar cel care ardea si ma-
cina piatra de cuart, pentru fiecare metrela de fdind de cuar{ primea
12 cr. Lucrdtorii care au fost platiti dupa timpul de lucru efectuat
erau: colecfactorii, care sdptdminal primeau cite un fl. rh., topitorul
care tot saptaminal primea 1 fl.rh. si 8 cr., iar paznicii si ambalatorii
primeau lunar cite 2 fl. rh.

Plata conducatorului tehnic era fixatd anual si se compunea din
70 fl.rh., 9 cible de griu, 6 cible de orz, 4 carute de fin, 12 urne de
bere, precum si 10 stinjeni de lemne pentru foc. Pe lingd aceasta par-
ticipind si la procesul de productie, obtinea in plus si o platd co-
respunzatoare productiei realizate.

Funciionarul care se ocupa de evidentd si desfacere (huttae
scriba), de asemenea era retribuit in bani si in natura.

Din socotelile hutei apare cd si ceilalii lucrdtori, care aveau o
plata stabilitd in bani, primeau in contul salariului si diferite produse
ca: griu, bauturi, carne si altele®®. Acest sistem de salarizare mixt (in

naturd si in bani) este identic cu cel din prima jumaéitate a secolului
al XVIII-lea.

In afara salariului obfinut pentru muncile efectuate in procesul de
fabricare a sticlei, lucratorii sticlari mai erau platiti si pentru muncile
ocazionale ca: repararea sau refacerea cuptoarelor, confectionarea
oalelor de topit si racit si a formelor pentru sticld. In anul 1767 ei au
primit suma de 1679 {l.rh. si 37!/, cr. pentru suflarea sticlei, iar pen-
tru confectionarea formelor si a oalelor inca 42 fl. rh.41,

Din analiza socotelilor hutei rezultd c& suma salariilor platite re-
prezenta aproximativ 35—409% din valoarea productiei realizate. Spre
exemplu, in anul 1768, productia realizati a fost de 5194 fl.rh. si
21 cr., din care s-a platit in contul salariilor 2370 fl.th. si 55 cr.%2.

%*

.Ifl primii ani de functiionare, huta nu a putut sa aduca beneficii
mal Insemnate proprietarului, datoritd faptului ca pe lingd mina de

0 Ihidem, dos. 3630,
! Ibidem, dos. 3632, p. 4 verso.
%2 Ibidem, dos. 3633, p. 2 si 5.
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lucru specializatd au mai fost platite si muncile auxiliare efecluate de
iobagi. Din aceasta cauzd, in prima jumé&tate a secolului al XVIlI-lea
un beneficiu mai insemnat se realizeaza abia in anul 1749, cind din
valoarea productiei de 1687 fl.rh. si 10!/, cr. s-au efectuat cheltuieli
in valoare de 991 fl. rh., raminind un venit net de 648 fl.rh. si 15 cr.

In a doua jumatate a secolului, situaiia generalda a manufacturii
s-a imbunétatit. A crescut volumul productiei, s-au creat posibilitati
mai bune pentru valorificarea produselor prin transferarea manufac-
turii in localitatea Beliu, in apropierea drumurilor mai accesibile.
Toate acestea au dus la realizarea unor venituri mai mari. Spre exem-
plu, in anul 1792 s-au obtinut produse in valoarea de 5850 fl. rh., din
care, dupd ce s-au scazut toate cheltuielile pentru plata muncitorilor
si procurarea materialelor, in sumd de 3309 fl.th. si 12,!/; cr., s-a
varsat la casa provizoralda 2131 fl. si 13 cr.®3. Dupd cum reiese din
socotelile hutei, in general venitul net anual obtinut in cadrul ma-
nufacturii era intre 2 000—2 500 fl.rh., la care se mai ad&uga si va-
loarea sticlei pentru necesitatea domeniului.

Realizarea acestor beneficii, chiar si in conditiile achitarii unor
salarii ridicate lucratorilor specializati, s-a datorat in primul rind fap-
tului cd majoritatea materiilor de bazd erau asigurate din surse pro-
prii, iar pe de altd parte o serie de munci au fost efectuate fara plata
de catre iobagii domeniului, in contul obligatiilor urbariale.

Din cele ardtate mai sus, se desprinde faptul cd manufactura de
sticla de la Beliu, in a doua jumadtate a secolului al XVIll-lea, isi
mentine caracterul mixt, feudalo-capitalist, deoarece functioneazd pe
o mosie feudald, dar i se adaugd si elemente capitaliste. In primul
rind, pe lingd iobagii care-si efectueaza prestatiile fatd de stapinul
feudal, lucrind pentru manufacturd, sint si lucratori specializali care
sint plati{i in bani si naturd. Lucratorii platiti sint angajati dintre lo-
calnici, iar o parte — mesterii sticlari — sint adusi din strainatate.
La sfirsitul perioadei insd si din rindul populatiei locale se vor ridica
mesteri sticlari calificati.t!

In ce priveste modul de aprovizionare cu materiile prime si orga-
nizarea procesului de productie nu exista nici o schimbare fata de
prima perioada de functionare a manufacturii®3. In schimb, asistam la
madrirea productiei datoritd ponderii unor sortimente si concomitent la
largirea valorificarii produselor manufacturii pe piatd, micsorindu-se
in acelasi timp cantitatea produselor date pentru necesitatile dome-

4 Ibidem, dos. 3643,

4 Pentru cunoasterea istoricului si activitdtii manufactlurilor de sticla in seco-
lul al XVIIl-lea mai vezi Bunyitay Vincze, Malnasi Odén, A varadi
plispGkség (b6rténete (Istoria episcopiei din Oradea), Debretin, 1935, p. 255; Bujor
Surdu, op. cit, p. 173—177; C. Serban, Stiri despre o sticldrie la slirsitul seco-
Iului al XVIlI-lea, In Studii si Materiale de Istorie Medie, 1956, vol. I, p. 353—361.

% Bujor Surdu, op. cit, p. 149,
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Productia de sticld la manuiactura din Beliu intre anii 1749—1801

Ancxad

Cantitatea productiei Valoarea
N . 1~ ductiei
Anul Cristal Slefuit Cristal obis- Tabla pt. | Sticls obig- Saibe de sticld productiei OBS.
schok leg. nuit schok geamuri | nuitl legd- [fyrm schei-| Duppel Ordium
schok leg. tura ben buc. |scheiben bue.lschei. buc-!| fl. Th | er.

1749 — — 204 239 13.605 26.440 — — 1689 Atit cristalul
cit si saibele
sint date global

1755 — — - — — — — - 2305 | 27 | Este data
numai productia
valorica

12 mai- o .

7nov.| — - 672 3/10 - 16.549 | 16.090 | 2.950 5710 |2193 | 46 | Cristalul este

1760 dat global

1767 _ _ - _ 2

- - - - 5038 | 49 | Este data
numat productia
valorica

1768 68 2/10 | 1184 4/10 | 696 1/2 | 32.557 | 94.750 | 2.384 4336 |5194 | 21

1769 71 2/8 957 6/3 354 1/2 | 23.986 | 49.140 | 2.850 500 3477 | 12

1772 19 3/10 | 1265 1/10 | 539 — | 35237 | 33.410 480 — 15106

1773 46 2202 1023 31.554 | 30.440 120 200 |g370 | 18

1787) —  3375/10 | 206 1/2 | 39.736 | 2.089 — — {3003 |

1788  — 601 375 59.163 2.715 _ _ 1689 | 12

1789 6— 168 215 46.002 924 - | - 1516 | 25

1790 6 732 658 59.278 1.890 _ — e | a2

1791 14 2/8 669 382 51.439 751 — — 5365 | 51

11

1792 - 3/8 586 350 58.184 1.323 — — 5850 | 56

1793 310 402 55.128 409 - — 5914 | 41

1801 50 8 645 918 48.530 63 — - 6213 | — | Cristalul este
dat in legatura

el

ni[og uip DJ2I}S ap DIN)IDJNUDIN
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niului. In aceasta situatie, se realizeazd venituri mult mai insemnatc
fatd de prima jumatate a secolului al XVIII-lea, obtinerea acestora
fiind chiar scopul urmadrit de stdapinul feudal.

DIE GLASHUTTE AUS BELIU IN DER ZWEITEN HALFTE
DES 18-TEN JAHRHUNDERTS

Zusammenfassung

Die im Jahre 1741 in Hasmas gegriindete Glashitte wurde in den Jahren 1780—
1783 nach Beliu uUbersiedelt. Diese Ubersiedlung wurde wie aus den erforschten Ak-
ten hervorgeht aus verschiedenen Grinden veranlasst: erstens, wegen der Anndhe-
rung der Glashitte an die naturlichen Rohstoffquellen — Quarz, Holz usw. —
zweitens, um eine gunstigere Zufahrt zur Hauptstrasse des Komitatsvorartes zu si-
chern.

An Hand vorliegenden Belegen wurde ein Vergleich der ersten Hailfte des
18-ten Jahrhunderts mit der Zweiten gemacht. Es wurde festgestellt dass in der
Versorgung der Glashiitte mit Rohstoffen und der Organisierung des Produktionsver-
fahrens keinerlei Unterschiede zu verzeichnen sind. Durch Anreicherung der Sor-
timente wurde die Produktion erhoht, wodurch ein Hehrverkauf im Freihandel mo-
glich war Gleichzeitig wurden die Abgaben fir Eigenbedarf verringert. Auf diese
Art und Weise erzielten die Feudalherren in der zweiten Halfte des 18-ten Jahr-
hunderts bedeutend hohere Einkiinfte.

In dieser Zeitspanne beniitzten die Feudalherren billige Arbeitskrdfte der Lei-
beigenen, die ihre Fronarbeit in der Glashitte leisteten.

Neben den unbezahlten Arbeitskrdften der Leibeigenen, wurden auch Fachar-
beiter beschéftigt, die Teil's in Geld und Teil's mit Produkten bezahlt wurden. Diese
Arbeiler waren ortsansdssig. Die Meister und Glasbldsser wurden aus dem Ausland
gebracht. Gegen Ende des 18-ten Jahrhunderts sind auch aus den Reihen der Ort-
seinwohnern ausgebildete Glasmeister und Facharbeiter hervorgegangen.
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