
OBSERVAŢII PRELIMINARE ASUPRA 
TEHNOLOGIEI PRELUCRARII CERAMICll 
DIN FAZA CUCUTENI B1 DE LA 
GHELAIEŞTI-NEDEIA, JUDEŢUL NEAMŢ 

de PAULA CHIRIBUŢA 

Avînd în vedere bogăţia şi valoarea deosebită a ma
terialului ceramic cucutenian descoperit la Ghelăieşti Nedeia, j udeţul 
Neamţ 1 , s-a încereat în laboratorul de conservare al Muzeului de isto
rie Piatra Neamţ, prin metodele fizice accesibile şi cu ajutorul apara
telor existente a se obţine unele date privind compoziţia materiei pri
me '2 folosite şi concluzii asupra tehnologiei de obţinere a ceramicii eneo
litice de pe acest şantier arheologic. 

Au fost alese spre analiză 20 de probe, după cum urmează : 
- 5 fragmente de ceramică pictată in stil Cucuteni A-B, gru-

pele Y-8; 
- 11 fragmente de ceramică pictate in stil Cucuteni B, grupa :;:; 
- 4 fragmente de ceramică nepictată Cucuteni C. 
Analizele fizice care au putut fi efectuate în laboratorul nostru (ca

pacitatea de absorbţie gravimetrică, duritatea, textura, SIUnetul, tempe
ratura de ardere :1), au oondus la obţinerea de date privind tehnologia de 
fabricaţie (in special arderea) şi la determinarea performanţelor calita
tive ale prodlliSelor finite. 

Se constată că tehnologia ceramicii in aşezarea de la G he-lăieşti era 
bine cunoscută, fazele tehnologice fiind asemănătoare celor actuale : ale
gerea şi pregătirea materiei prime, modelarea, us::area, decorarea, ar
derea. 

Din observaţiile atente efectuate s-au desprins citeva concluzii refe
ritoare la materia p1'imă : 

- peste 70° -'0 din probele cercetate au fost obţinute elin argilă fină, 
slab nisipoasă, amestecul argilei cu cuarţitul fiind probabil cel natural ; 

- aproape 30°/0 din lotul ceramic analizat prezenta argilă grosieră, 
neomogenă, cu mică şi cuarţ ca minera�e accesorii,  cu granule de caloar 
ele pînă la 2 mm diametru, constituind fracţiunea grosieră din pastă. 

Din ultimul lot au făcut parte fragmentele de ceramică nepictată tip 
Cucuteni C şi două fragmente din ceramică pictată (probele nr. 3 şi 
nr. 1 0). 

Pentru aceste e!Jantioane argila a fost preparată neglijent, mai puţin 
fr:ămintată (componenţi texturali pînă la dimensiuni de 3-4 mm), folo-
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sind ca degresanţi rus1p, cioburi pisate şi pietricele. 
S-a observat că 50% din probele cercetate (ceramică pictată şi nepic

tată) aveau in compoziţie cantităţi diferite (de la 1% la 25-30%) de cio
buri pisate din argilă arsă, folosite ca degresant. 

Cu excepţia a 3 probe care, deşi arse corespunzător, prezentau un 
conţinut mai mic de oxizi de fier in compoziţie, restul fragmentelor ce
ramice, î n  spărtură, prezentau coloraţie roşie-cărămizie uniformă, oxizii 
de fier impurificind lutul. 

Se deduce că depozitele de argilă erau alese cu deosebită atenţie. 
Din calitatea compoziţiei pastei şi din datele privind absorbţia şi 

dul"itatea fragmentelor ceramice reiese că materia primă a fost mai în
tîi pregătită prin rnacerare, adică prin desprinderea de mal, afînarea şi 
păstrarea ei în aer liber mai mult timp. 

Această maturare a crescut plasticitatea şi capacitatea liantă a ar
gilei 1 .  

La majoritatea fragmentelor ceramice care conţineau cioburi pisate 
sau pietricele s-a observat că dozajul pintre componentul plastic (argi.la) 
şi degresant a fost optim. Acest lucru a condus la mărirea rezistenţei 
produselor umede şi uscate datorită adeziunii mari a argilei faţă de gra
nulele de nisip, cioburi sau pietricele şi la evitarea 'fisurilor la uscare 5• 

Pentru cerarnica pictată modelarea este îngrijită, dîndu-se mare 
atenţie exteriorului vaselor. Rezultă de aici interesul mode1atorului pen
tru aspectul estetic al obiectelor lucrate şi măiestria lui. 

Se deduce, din lipsa fisurilor, că apa - folosită pentru umectarea 
argilei în vederea obţinerii calităţilor plastice şi de modelaj - era foarte 
bine dozată. 

Pe majoritatea fragmentelor analizate se observă pe faţa interioară 
striuri, zgîrieturi - urme ale uneltei din lemn sau os cu care s-a netezit 
pasta. 

Pereţii vaselor sînt de diferite grosimi : între 2 şi 15 mm pentru 
ceramică pictată şi între 10 şi 23 pentru ceramică comună. 

După aspectul compact al pereţilor vaselor în spărtură, este mai mult 
ca sigur faptul că modelarea acestora nu a fost făcută din suluri de lut 
care se învîrteau concentric, formînd în acest mod pereţii pieselor cera
mi,ce, ci dintr-o bucată de lut căreia i se dădea forma dorită. 

După aspectul exterior al fragmentelor ceramice se observă că usca
rea produse.lor era bine cunoscută , corectă, lentă, probabil la temperatura 
mediului ambiant. 

Pe unele fragmente de ceramică pictată (50%� din probe) se observă 
un strat de culoare crem, uniform, pătruns în pasta c!e argilă pînă la 
0,5 mm. 

Această angobă a fost obţinută dintr-un amestec de pigment mine
ral alb pe bază de calcar ,lut, apă şi a fost aplicată cu. pensula iaaintea 
arderii pe intreaga suprafaţă exterioră a .vaselor. · 

Pe  acest înveliş s-a pictat cu pensula decorul în nuanţe diferite de 
roşu (folosind un pigment mineral pe bază de ·oxizi de fier : hematit 
Fe20J, gQethit .Fe20;1• H20 sau limonit. Fe-20J. H2, . x H20), pînă la negru 
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(fulos-ind pigmenţi m.itnerali pe bază d e  oxizi de mangan : piroluzită 
Mn 02 sau hausmanită Mn:10"). 

Există probe. (aproximativ 50% din lotul analizat) care nu prezintă 
urmele de angobă crem. 

l n  acea epocă, ca şi astăzi de altfel, arderea ceramicii constituia 
punctul cheie al meşteşugului. 

Tratamentul de ardere al produs�lor ceramioe are scopul de a conso
lida materiile prime sub forma dobîndită prin fasonare. Amestecul iniţial 
de oxizi din argilă, după ardere se regăseşte, dar sub forma unor noi con
stituienţi mineralogici : alumino-silicaţi alcalini, alcalino-pămintoşi şi de 
fier. 

Din eşantioanele luate in lucru 40° 0 erau arse corespunzător : uni
form ,  c\u o ciTculaţie bună a gazelor in spaţiul de ardere (cu un tiraj 
bun deci), in atmosferă oxidantă , păstrindu ... se timpul de ardere cores
punzător obţinerii unor produse bine arse, pătrunse pe toată grosimea 
pereţi lor. Se observă că arderea a fost condusă perfect : masa de argilă 
ce trebuia arsă a Primit energia calorică necesară arderii şi deci transfor
mării complete în iwi constituienţi oxidici. 

S-a folosit deci o cantitate corespunzătoare de combustibil h ·;ede
rea arderii vaselOT cetamice. 

De aici rezistenţa şi celelalte ·calităţi ale unor produse ceramice exce
lente : duritatea - de valori ridicate pentru acest material -, absorb
ţia şi porozitate-a destul de mici, compactitatea bună, sunetul metalic ,  cu
loarea uniformă. 

Restul de 60°/0 d in probele analizarte au fost arse în alte condiţii : 

Astfel : 

Aproximativ 30% din lotul ceramic cercetat î l  constituie fragmente 
ale unor produse reuşite, dar cu miezul pereţilor insuficient ars datorită 
unei durate de ardere mai scurtă sau folosirii unei cantităţi de com busti
bil mai mici. 

Este posibil oa in acelaşi cuprtor să fi fost arse vase diferite, cu pe
reţi mai subţiri sau mai groşi , acest2a din urmă necesitînd un timp de 
ardere ceva mai mare. Din această ·cauză s-a preferat arderea, pt·obabil, 
în bune condiţii a va<>elor cu pereţii subţiri care s-a1· fi defo·rmat dacă 
ar fi fost ţinute in cuptor mai mult timp. Pentru vasele mari, cu pereţii 
mai groşi ,  cu o amunită utilizare, probabil arderea perfectă nu era abso
lut necesară. 

Aproximativ 300/0 elin fragmentele ceramice analizate• sint arse neuni
form sau secundar, in incendii. Unele dintre acestea prezintă numeroase 
puncte de topitură, chiar zgurificare, altele sînt arse în atmosferă neuni
formă : oxidantă şi reducătoare. Pentru ultimul caz, pe acelaşi frag
ment ceramic apar zone la exterior, interior sau în spărtură, ele coloraţie 
diferită : roşie-cărămizie şi cenuşie spre negru. 

Cauzele pot fi numeroase : 

- zone din cuptor in care circulaţia gazelor de ardere este frîn,ată, 
cărbunele depU.hindti-se in porii ceran!icii datorită Hrajului necorespun
zător care micşorează cantitatea de oxigen necesară arderii ; 
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- puncte de atingere şi spaţii diferite între prod.U.Se şi pereţii cup
torului ; 

- aşezarea produselor in diferite poziţii (cu gura in jos, aproape de 
foc, suprapuse etc.) ; 

- modul de construcţie al cuptorului ; 
- arderea combustibilului (lemnul) in prezenţa sau absenţa oxige-

nului, de aici şi arderea ceramicii : in atmosferă oxidantă sau reducă
toare. 

Această cercetare de laborator a fost sugerată de analiza tehnologică 
a ceramicii de la Hăbăşeşti 1i. 

Unele probe din ceramica analizată din staţiunea Ghelăieşti Ne
deia, datată in faza Cucuteni B, au temperatura de ardere, duritatea şi  
capacitatea de absorbţie gravimetrică superioară faţă de probele efec
tuate pentru ceramica din aşezarea de

· 
la Hăbăşeşti, datată in faza Cucu

teni A. In stadiul actual al cercetărilor nu putem susţine ·CU toată certi
tudinea că in faza Cucuteni B s-au inregistrat perfecţionări evidente ale 
tehnologiei ceramicii faţă de fazele precedente. Această ipoteză nu poate 
fi exclusă, dar analizele efectuate de noi au cupriru; doar un lot mic de 
materiale. 

I ntenţia noastră este să analizăm loturi mai mari de produse pro
venind din diferite staţiuni şi faze cronologice, efectuînd totodată şi ana
lize chimice privind compoziţia mineralogică a materiei prime. 

Sperăm ca printr-o cercetare coordonată vom putea aduce noi date 
asupra evoluţiei tehnologiei ceramicii cucuteniene, putind, astfel, oferi 
arheologilor posibilitatea unei analize mai complete ·a celui mai răspîn
dit meşteşug practicat de triburile eneolitice din mileniile IV-III î .e.n. 
de pe teritoriul Moldovei. 
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Sigla 
·a; de J:J şantier · o  ... ... Z o.  --
o 1 

1. Chel. 
L. 1 

2. Ghel. 
L. 2 

3. Gl":el. 
L. 3 

4. Ghel. 
L. R 

5. Chel. 
L. 9 

6. Ghel. 
L. 14 

1 

Incad rarea 
culturală 

2 

Cucuteni 
8 1 stil z 

Cucuteni 
B, stil e; 

Cucuteni 
81 stil e; 

Cucuteni 
81 sti l  3 

Cucuteni 
81 stil 8 

Ct:cuteni 
B, stil y 

MATERIA PRIMA - PRELUCRARI': 

Materia primă 

3 

argilă fină, slab 
nisipoasă 

argilă fină, slab 
nisipoasă 

argilă fină, nisipoasă ; 
granulele de mică şi 
cuart. uniform distri
bui te în pasta argiloa
să, consti tuie fracţiu
nea grosieră 

argilă fină, slab 
nisipoasă 

argilă fină, slab 
nisipoasă 

argilă fină, slab 
nisipoasă 

P1·epararea 

4 

pastă omogenă ; degre
sant : cioburi pisate 
(aprox. 2-3°/c) 

îngrijită ; pastă bine 
omogenizată, degresată 
cu cioburi pisate 
(aprox. 2° 0) 
mai puţin îngrij ită 
îngrijită 

îngrijită 

îngrijită 

îngrijită 

Usca ·ea 

5 -
corectă, 
lentă 

corectă, 
lentă 

corectă, 
lentă 

corectă, 
lentă 

corrc�ă. 
lentă 

corectă, 
lentli 

1 
1 - -

Anexa 1 

Arderea 

6 -
ardere neuniformă ; re
zistenţă bună a produ
sului ars 

ardere insuficientă ; re
zistenţă medie după ar_ 
de re 

ardere secundară, redu
cătoare ; rezistenţă bu
nă după ardere 

ardere secundară, redu
cătoare (apariţia topi
turi i )  

uniformă. în atmosferă 
oxidantă ; rezistenţă bu
nă după ardere 

ardere unifo1·mă, in at
mosferă, oxidantă ; timp 
de ardere mai scurt 
(miezul peretelui insufi· 
cient ars) 

� tz:l ::t: z o 5 !;) 
> 
� 
� (5 --
8 (") c:: � fi -
gJ 

""' -
� 
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7. Ghel. Cucuteni argilă mărnoasă (con ţi- neglijentă ; pastă gro- corectă, ardere neuniformă ; 
L. 16 81 - tip C nut ridicat de calcar : si eră, in amestec cu miezul probei insufi-

7%). nisipoasă cioburi pisate (aprox. 20%) cient ars 

8. Ghel. Cucuteni argilă slab mărnoasă neglijentă ; pastă in a- corectă, ardere neuniformă : in 
L. 12 81 - tip C (calcar 2%), nisipoasă mestec cu cioburi din exterior - oxidantă -

argilă arsă (aprox. 12%) in interior - reducă-
toare 

9. Ghel. Cucuteni argilă fină, slab îngrijită, pastă omoge- corectă, ardere uniformă, cu o 
L. 1 4  81 stil e: nisipoasă nă, de fină granulaţie lentă bună circulaţie a gaze-

lor ; rezistenţă bună '"d după ardere > 
10. Ghel. Cucuteni argilă fină îngrijită ; pastă de gre- corectă, ardere neuniformă ; c:: t"' 

L. 3 81 stil e: nisipoasă sată cu cioburi din ar- lentă circulaţie defectuoasă > 
gilă arsă (aprox. 20%) a gazelor de ardere C".l :X: 

11 .  Ghel. Cccuteni argilă fină ingriji tii corectă, ardere uniformă, ..... 

::c L. 9 81 stil e: nisipoasă oxidantă ..... t;tl c:: 
12. Ghel. Cucuteni argilă fină, slab ingriqită ; pastă de gre- corectă, ardere uniformă, in � �  L. H 81 stil e: nisipoasă sată cu cioburi din ar- lentă atmosferă oxidantă. 

gilă ar� (aprox. 1%) 

13. Ghel.  Cucuteni argilă fină, slab îngrijită, pastă corectă, ardere uniformă, 
L. 16 81  stil e: nisipoasă omogenă lent.'i oxidantă 

14. Ghel. Cucuteni argilă nisipoasă neglijentă ; pastă de ar- cnrE'ctă, ardere secundară, 
L. 3 R, - tip C gilă grosieră, in ames- lentă neuniformă 

tec cu cioburi din ar-
gilă arsă (aprox. 25%) 

15. Ghel . Cucuteni argilă nisipoasă neglijentă ; pastă de ar_ corectă, arderes ecundară, L. 3 81 - tip C gilă grosi eră in ames- neuniformă, cu nume-
tec cu cioburi pisate roase puncte de topi-
(aprox. 25°, 0) tură 
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16 .  Ghel. Cucuteni argilă fină, slab 

L. 16 81 stil E nisipoasă 

17. Ghel. Cucuteni argilă fină, slab 
L. 14 81 stil E nisipoasă 

18, Ghel. Cucut.�ni. at�i.lă. ti.nă., ""\�\) 
L. 1 81 stil e nisipoasă 

19. Ghel. Cucuteni argilă fină, 
L. 16 81 stil y nisipoasă 

20. Ghel. Cucuteni argilă fină, slab 
L. 1 81 stil y nisipoasă 

4 1 5 

îngrijită ; pastă bine o- corectă, 
mogenizată lentă-

îngrijită ; pastă bine o- corectă 
mogenizată lentă 

\\\i,'.:\\\\ă ·, \)0.<:.\ă \\� 0."1: - 1:.1:1"1:�1:.\&. 
gilă degresată cu ci o- lentă 
buri din argilă arsă 
(aprox. 20Dfo) 

îngrijită ; pastă de ar- corectă 
gilă degresată cu ci o- lentă 
buri pisate (aprox. 2%> 

îngrijită ; pastă bine o- cor€ctă 
mogenizată lentă 

1 6 

ardere secundară 

ardere la temperatură 
corespunzătoare, dar 
menţinută un timp mai 
scurt (miez insuficient 

ars/ 
a;rO.�Te u.n\\.onn'll., 
oxidantă 

ardere uniformă, oxi-
dantă ; palier scurt la 
temperatura de ardere 
(miez insuficient ars) 

ardere unfiormă, oxi-
dantă, cu o blmă. flu-enţă a gazelor in 
cuptor 

� 
� z o 8 
9 > 
� ::1:1 
� -("), -.... 
\.l cr \.l c:: 
i .... 
!}J 

-.:! .... 
t.n 
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Anexa : 
ARDEREA 

Ca paei ta-
1 Tem pe- tea de ab-o sorbţie .... Textura ratura 1 :c Sunetul Spărtura c. ·- tU Cll gravi-
...: ·- de ar- '"' 2J O  
z .8  dere (0C) 5 � e  metrică 

<%> --o 1 2 3 4 5 6 

1 .  omogenA, 900- 3 clar, 13 14,1cu aspect compact, 
finA, puţin 920 metalic  concoidală 
poroasA 

2. omogenA, 850 2 clar 21.1 cu aspect colţuros 
poroasA 

3. neomogenA, 930- 4 clar, 16,4 cu aspect colţuros, 
poroasă 950 metalic cavităţi 

4. omogenA, 930- 4 clar, 1 1  cu aspect compact, 
foarte puţin 950 metalic granulaţie fină, 
poroasă cavită\i 

5. omogenA, 880- 4 clar, 15,3 cu aspect compact, 
poroasă 900 metal ic granulaţie fină 

6. omogenA, 830- 2 clar 19,5 cu aspect colţuros 
poroasă 850 granulaţie finA 

7. neomogenă, 780- 1 lnfundat 24,8 cu aspect colţuros, 
poroasA 800 cavităţi 

8. neomogenă, 800 1 înfundat 19 cu aspect colţuros 
grosi eră, 
poroasA 

9. omogenA, 900- 4 clar, 15,6 concoidală 
fină, puţin 920 metalic 
poroasă 

10. neomogenă, 850 2 înfundat 20,1 cu aspect colţuros 
poroasă 

11 .  omogenă, 900 , 2  20,3 concoidală 
fină, 
poroasă 

12. omogenă, 900 3 clar 17,6 plană 
poroasă 

13. omogenă, 900 3 clar 1 7, 1  
poroasă plană 

14. neomogenă. peste 2 clar 1 8  cu aspect colţuros 
poroasă 950 

15. neomogenă, peste 2 clar 1 7,7 cu aspect col ţuros 
grosi eră, 950 
poroasă 
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16.  omogenă, peste 3 clar 18,5 plană 
poroasă �)50 

17. omogenă, 880- 3 clar 17,5 plană 
fină, !lOO 
poroasă 

18. neomogenă, 900- 2 clar 18,3 cu aspect colţuros 
poroasă 920 

H J. omogenă, 900 4 clar 16,5 cu aspect colţuros 
poros sA mici cavităţi 

20. omogenă, 900 4 clar, 14,1 plană 
fină, metalic 
poroasA 

OBSERVATIONS PRJ!:LIMINAIRES SUR LA TECHNOLOGIE DE LA 
CJ!:RAMIQUE CUCUTENI B1 DE GHELAIEŞTI - NEDEIA (DJ!:P. DE NEAMT) 

R e s u m e  

Pa1· les analyses physiques effectuees sur quelq ues echanti llons recoltes de la 
station archeologique de Ghelăieşti ă !'aide des appareils existents dans le labora
toire de conservation du Musee d'histoire de Piatra Neamţ on a obtenu des donnees 
-sur la composition de la matiere premiere et on a tire des conclusions sur la 
technologie de la ceramique decouverte sur cet chantier de fouilles, surtout en ce 

· qui concerne la cuisson des produits ceramiques. 
Les valeurs de la temperature de cuisson, de la duretc, da la capacite d'absorb

tion gravimetrique et les donnees sur la texture, le son, !'aspect de la brisure ont 
mene a la conclusion que les produits ceramiques appartenant ă la culture Cucu
teni avaient atteint des performances ca!itatives excellentes. 
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