OBSERVATII PRELIMINARE ASUPRA
TEHNOLOGIEI PRELUCRARII CERAMICII
DIN FAZA CUCUTENI B, DE LA
GHELAIESTI-NEDEIA, JUDETUL NEAMT

de PAULA CHIRIBUTA

Avind in vedere bogatia si valoarea deosebita a ma-
terialului ceramic cucutenian descoperit la Ghelaiesti Nedeia, judetul
Neamt !, s-a incercat in laboratorul de conservare al Muzeului de isto-
rie Piatra Neamt, prin metodele fizice accesibile si cu ajutorul apara-
telor existente a se obtine unele date privind compozitia materiei pri-
me “ folosite si concluzii asupra tehnologiei de obtinere a ceramicii eneo-
litice de pe acest santier arheologic.

Au fost alese spre analizd 20 de probe, dupa cum urmeaza :

— 5 fragmente de ceramica pictata in stil Cucuteni A-B, gru-

pele Y—3;

— 11 fragmente de ceramica pictate in stil Cucuteni B, grupa z;

— 4 fragmente de ceramica nepictata Cucuteni C.

Analizele fizice care au putut fi efectuate in laboratorul nostru (ca-
pacitatea de absorbtie gravimetrica, duritatea, textura, sunetul, tempe-
ratura de ardere %), au condus la obtinerea de date privind tehnologia de
fabricatie (In special arderea) si la determinarea performantelor calita-
tive ale produselor finite.

Se constatd ca tehnologia ceramicii in asczarea de la Ghelaiesti era
bine cunoscuta, fazele tehnologice fiind asemanétoare celor actuale : ale-
gerea si pregatirea materiei prime, modelarea, uscarea, decorarea, ar-
derea.

Din observatiile atente efectuate s-au desprins citeva concluzii refe-
ritoare la materia prima :

— peste 70", din probele cercetate au fost obtinute din argila fina,
slab nisipoasa, amestecul argilei cu cuartitul fiind probabil cel natural;

— aproape 30", din lotul ceramic analizat prezenta argila grosiera,
neomogena, cu mica §i cuart ca minerale accesorii, cu granule de calcar
de pina la 2 mm diametruy, constituind fractiunea grosiera din pasta.

Din ultimul lot au facut parte fragmentele de ceramica nepictata tip
Cucuteni C si doua fragmente din ceramica pictaia (probele nr. 3 si
nr. 10).

Pentru aceste egantioane argila a fost preparatid neglijent, mai putin
framintata (componenti texturali pind la dimensiuni de 3-4 mm), folo-
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sind ca degresanti nisip, cioburi pisate si pietricele.

S-a observat ca 50%, din probele cercetate (ceramica pictata si nepic-
tatd) aveau in compozitie cantitati diferite (de la 19/ la 25-30%,) de cio-
buri pisate din argila arsa, folosite ca degresant.

Cu exceptia a 3 probe care, desi arse corespunzitor, prezentau un
continut mai mic de oxizi de fier in compozitie, restul fragmentelor ce-
ramice, in spartura, prezentau coloratie rosie-caramizie uniforma, oxizii
de fier impurificind lutul.

Se deduce ca depozitele de argila erau alese cu deosebitd atentie.

Din calitatea compozitiei pastei si din datele privind absorbtia si
duritatea fragmentelor ceramice reiese ca materia primid a fost mai in-
tii pregatita prin macerare, adica prin desprinderea de mal, afinarea si
pastrarea ei in aer liber mai mult timp.

Aceasta maturare a crescut plasticitatea si capacitatea lianta a ar-
gilei %,

La majoritatea fragmentelor ceramice care contineau cioburi pisate
sau pietricele s-a observat ca dozajul dintre componentul plastic (argila)
si degresant a fost optim. Acest lucru a condus la mirirea rezistentei
produselor umede si uscate datorita adeziunii mari a argilei fatd de gra-
nulele de nisip, cioburi sau pietricele si la evitarea fisurilor la uscare?.

Pentru ceramica pictata modelarea este ingrijitd, dindu-se mare
atentie exteriorului vaselor. Rezultd de aici interesul modelatorului pen-
tru aspectul estetic al obiectelor lucrate si maiestria lui.

Se deduce, din lipsa fisurilor, cd apa — folositd pentru umectarea
argilei in vederea obtinerii calitatilor plastice si de modelaj — era foarte
bine dozata.

Pe majoritatea fragmentelor analizate se observd pe fata interioara
striuri, zgirieturi — urme ale uneltei din lemn sau os cu care s-a netezit
pasta.

Peretii vaselor sint de diferite grosimi: intre 2 si 15 mm pentru
ceramica pictata si intre 10 si 23 pentru ceramica comuna.

Dupa aspectul compact al peretilor vaselor in sparturd, este mai mult
ca sigur faptul ca modelarea acestora nu a fost facutd din suluri de lut
care se invirteau concentric, formind in acest mod peretii pieselor cera-
mice, ci dintr-o bucata de lut cireia i se dadea forma dorita.

Dupa aspectul exterior al fragmentelor ceramice se observa ca usca-
rea produselor era bine cunoscuta, corecta, lentd, probabil la temperatura
mediului ambiant. -

Pe unele fragmente de ceramica pictatd (50%:din probe) se observa
un strat de culoare crem, uniform, patruns in pasta cle argila pina la
0,5 mm.

Aceasta angoba a fost obtinutid dintr-un amestec de pigment mine-
ral alb pe baza de calcar ,lut, apa si a fost aplicatd cu. pensula inaintea
arderii pe intreaga suprafata exteriora a vaselor.

Pe acest invelis s-a pictat cu pensula decorul in nuante diferite de
rosu (folosind un pigment mineral pe. bazi de oxizi de fier: hematit
Fe)O,, goethit Fe;O3. HyO sau limonit FeyOs. ‘Hy,:x H30), pina la negru
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(folosind pigmenti minerali pe bazd de oxizi de mangan: piroluzita
Mn O, sau hausmanita Mn4O,). )

Exista probe, (aproximativ 50%, din lotul analizat) care nu prezinti
urmele de angobéa crem.

In acea epoca, ca si astdzi de altfel, arderea ceramicii constituia
punctul cheie al mestesugului.

Tratamentul de ardere al produselor ceramice are scopul de a conso-
lida materiile prime sub forma dobinditd prin fasonare. Amestecul initial
de oxizi din argild, dupa ardere se regaseste, dar sub forma unor noi con-
stituient{i mineralogici : alumino-silicati alcalini, alcalino-pamintosi si de
fier.

Din esantioanele luate in lucru 40", erau arse corespunzator : uni-
form, du o circulatie buna a gazelor in spatiul de ardere (cu un tiraj
bun deci), in atmosferd oxidanta, pastrindu-se timpul de ardere cores-
punzitor obtinerii unor produse bine arse, patrunse pz toatd grosimea
peretilor. Se observi cd arderea a fost condusa perfect: masa de argild
ce trebuia arsa a primit energia caloricd necesarad arderii si deci transfor-
marii complete in noi constituienti oxidici.

S-a folosit deci o cantitate corespunzitoare de combustibil in +vede-
rea arderii vaselor ceramice.

De aici rezistenta si celelalte calitati ale unor produse ceramice exce-
lente : duritatea — de valori ridicate pentru acest material —, absorb-
tia si porozitatea destul de mici, compactitatea buna, sunetul metalic, cu-
loarea uniforma.

Restul de 60%‘ din probele analizate au fost arse in alte conditii :

Astfel :

Aproximativ. 309, din lotul ceramic cercetat il constituie fragmente
ale unor produse reusite, dar cu miezul peretilor insuficient ars datorita
unei durate de ardere mai scurtd sau folosirii unei cantitdti de combusti-
bil mai mici.

Este posibil ca in acelasi cuptor sd fi fost arse vase diferite, cu pe-
reti mai subtiri sau mai grosi, acestza din urma necesitind un timp de
ardere ceva mai mare. Din aceasta .cauzd s-a preferat arderea, p:obabil,
in bune conditii a vaselor cu peretii subtiri care s-ar fi deformat daca
ar fi fost tinute in cuptor mai mult timp. Pentru vasele mari, cu peretii
mai grosi, cu o anumita utilizare, probabil arderea perfectd nu era abso-
lut necesara.

Aproximativ 309/, din fragmentele ceramice analizate sint arse neuni-
form sau secundar, in incendii. Unele dintre acestea prezintid numeroase
puncte de topiturd, chiar zgurificare, altele sint arse in atmosfera neuni-
forma : oxidanta si reducatoare. Pentru ultimul caz, pe acelasi frag-
ment ceramic apar zone la exterior, interior sau in spéartura, de coleratie
diferita : rosie-caramizie si cenusie spre negru.

Cauzele pot fi numeroase :

— zone din cuptor in care circulatia gazelor de ardere este frinati,
ciarbunele depunindu-se in porii ceranficii datorita tlraJulm neoorespun—
zator care micsoreaza cantitatea de oxigen necesara arderii ;
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— puncte de atingere si spatii diferite intre produse si peretii cup-
torului ;

— asezarea produselor in diferite pozitii (cu gura in jos, aproape de
foc, suprapuse etc.) ;

— modul de constructie al cuptorului;

— arderea combustibilului (lemnul) in prezenta sau absenta oxige-
nului, de aici si arderea ceramicii : in atmosferd oxidantd sau reduca-
toare.

Aceasta cercetare de laborator a fost sugerata de analiza tehnologica
a ceramicii de la Habasesti 0.

Unele probe din ceramica analizati din statiunea Gheliiesti Ne-
deia, datata in faza Cucuteni B, au temperatura de ardere, duritatea si
capacitatea de absorbtie gravimetrici superioarid fatid de probele efec-
tuate pentru ceramica din asezarea de la Hibisesti, datata in faza Cucu-
teni A. In stadiul actual al cercetirilor nu putem sustine cu toata certi-
tudinea ca in faza Cucuteni B s-au inregistrat perfectioniri evidente ale
tehnologiei ceramicii fatad de fazele precedente. Aceastd ipolezd nu poate
fi exclusa, dar analizele efectuate de noi au cuprins doar un lot mic de
materiale.

Intentia noastra este sa analizdm loturi mai mari de produse pro-
venind din diferite statiuni si faze cronologice, efectuind totodata si ana-
lize chimice privind compozitia mineralogici a materiei prime.

Speram ca printr-o cercetare coordonati vom putea aduce noi date
asupra evolutiei tehnologiei ceramicii cucuteniene, putind, astfel, oferi
arheologilor posibilitatea unei analize mai complete a celui mai raspin-
dit mestesug practicat de triburile eneolitice din mileniile IV-III ie.n.
de pe teritoriul Moldovei.

NOTE

1 A. Nitu, St. Cucos, D. Monah, Gheldiesti (Piatra Neam¢) I, Sdpdturile din anul
1969 in asezarea cucuteniand Nedeia, MemAntiq., 111, 1971, p. 11 si urm.

2 Vezi anexa 1.

3 Vezi anexa 2.

4 S. Solacolu, in Chimia fizicd a silicatilor tehnici, Ed. tehnicd, Bucuresti, 1969,
p. 72

5 R. Dinescu, in Bazele tehnologiei ceramicii si refractarelor, Ed. tehnicd, Bucuresti,
Bucuresti 1966, p. 443.

6 V1. Dumitrescu si colab., Hdbdsesti. Monografie arheologicd, Bucuresti, 1954, p.
595-600.
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Anexa 1

Sigla

- Incadrarea . .
._g agteier culturali Materia prima
e | Prepararea Usca -ea Arderea
Z o
0 1 | 2 3 4 5 6
1. Ghel Cucuteni argila find, slab pastd omogend ; degre- corectd, ardere neuniformd ; re-
L. 1 B, stil ¢ nisipoasa sant : cioburi pisate lenta zisten\d bund a produ-
(aprox. 2-3%) sului ars
2. Ghel Cucuteni argild fin3, slab ingrijitd; pasti bine corectd, ardere insuficienta ; re-
L. 2 B, stile nisipoasa omogenizatd, degresata lenti zistentd medie dupa ar_
cu cioburi pisate dere
(aprox. 2%)
3. Glel Cucuteni argild fina, nisipoasa ; mai putin ingrijila corec:4, ardere secundard, redu-
L.3 B, stil ¢ granulele de mica si ingrijita lenta cdtoare ; rezistentd bu-
cuart. uniform distri- nd dupd ardere
buite in pasta argiloa-
sd, constituie fractiu-
nea grosiera
4. Ghel. Cucuteni argild fina, slab ingrijita corecta, ardere secundard, redu-
L.8 B, stil o nisipoasi lenta catoare (aparitia topi-
turii)
5. Ghel. Cucuteni argila fina, slab ingrijita corccid, uniforma. in atmosfera
L.9 B, stil 8 nisipoasi lenta oxidanta ; rezistent3 bu-
na dupd ardere
6. Ghel. Cucuteni  argild find, slab ingrijita corectd, ardere uniform4, in at-
L. 14 B, stil v nisipoasa lenta mosferd, oxidanti ; timp

de ardere mai scurt
(miezul peretelui insufi-

cient ars)
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0 3 4 \ 5 6
7. Ghel. Cucuteni argild madrnoasd (conti- neglijentd; pasti gro- corectd, ardere neuniforma ;
L. 16 B, — tip C nut ridicat de calcar : sierd, in amestec cu miezul probei insufi-
7%), nisipoasa cioburi pisate (aprox. 20%) cient ars
8. Ghel. Cucuteni argild slab marnoasa neglijentd ; pastd in a- corectd, ardere neuniforma : in
L. 12 B; — tip C (calcar 2%), nisipoasi mestec cu cioburi din exterior — oxidantd —
argila arsa (aprox. 12%) in interior — reduca-
toare
9. Ghel. Cucuteni argilad fina, slab ingrijitd, pastd omoge- corectd, ardere uniform4, cu o
L. 14 B, stile nisipoasa nd, de find granulatie lenta buna circulatie a gaze-
lor ; rezistentd buna
dupd ardere
10. Ghel. Cucuteni argild fina ingrijitd ; pastd degre- corect3, ardere neuniformai ;
L.3 B, stile nisipoasa sgté cu cioburi din ar- lentd circulatie defectuoasa
gild arsd (aprox. 20%) a gazelor de ardere
11. Ghel. Cucuteni argila fina ingrijita corectd, ardere uniforma,
L9 B, stile nisipoasa oxidanta
12. Ghel. Cucuteni argila fina, slab ingriqitd ; pastd degre- corect3, ardere uniform4, in
L. 14 B, stile nisipoasa satd cu cioburi din ar- lentd atmosferd oxidanta.
gild ars3 (aprox. 1%)
13. Ghel. Cucuteni argila fin3, slab ingrijitd, pasta corecta, ardere uniforma,
L. 16 B, stil nisipoasa omogena lenta oxidanta
14. Ghel Cucuteni argild nisipoasa neglijentd ; pastd de ar- corecta, ardere secundari,
L. 3 B —tipC gild grosierd, in ames- lenta neuniforma
tec cu cioburi din ar-
gild ars3 (aprox. 25%)
15. Ghel. Cucuteni argild nisipoasd neglijenta ; pas_té de ar_ corecta, arderes ecundari,
L. 3 B, — tip C gild grosierd in ames- neuniformd, cu nume-

tec cu cioburi pisate
(aprox. 25%)

roase puncte de topi-
turd
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0 ‘ 1 ’ 2 ' 3 4 5 6
16. Ghel. Cucuteni argild find, slab ingrijitda ; pastd bine o- corectad, ardere secundara
L. 16 B, stile nisipoas& mogenizatad lenti
17. Ghel. Cucuteni argila fina, slab ingrijitd ; pastd bine o- corectd ardere la temperatura
L. 14 B, stil nisipoas& mogenizata lentd corespunzitoare, dar
mentinutd un timp mai
scurt (miez insuficient
ars/
18, Ghel, Cucuteni argild fing, slab ANERA |, pastd de ar- corectd ardere uniiorma,
L. 1 B, stil € nisipoasa gild degresatd cu cio- lenti oxidanta
buri din argild arsa
(aprox. 20%p)
19. Ghel. Cucuteni argild fina, ingrijitd ; pastd de ar- corectd ardere uniformad, oxi-
L. 16 B, stily nisipoasé gild degresatd cu cio- lenty danta ; palier scurt la
buri pisate (aprox. 2%) temperatura de ardere
(miez insuficient ars)
20. Ghel. Cucuteni argila fina, slab ingrijitd ; pastd bine o- corect3 ardere unfiormad, oxi-
L.1 B, stil v nisipoasa mogenizatd lenta danta, cu o bun3 flu-

entd a gazelor in
cuptor
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Anexa 2
ARDEREA
Capacita-
s Tempe- | e
a Textura | ratura L @g| Sunetul ' Spértura
o de ar- 52 & gravi-
z 8 dere (°C) QE\E_ Tetrlcé
(%)
0 1 2 3 4 5 6
1. omogend, 900- 3 clar, 13 14,1cu aspect compact,
find, putin 920 metalic concoidal&
poroasa
2. omogen4, 850 2 clar 21.1 cu aspect colturos
poroasa
3. neomogend, 930- 4 clar, 16,4 cu aspect colturos,
poroasa 950 metalic cavitati
4. omogendi, 930- 4 clar, 11 cu aspect compact,
foarte putin 950 metalic granulatie fina,
poroasa cavitati
5. omogend, 880- 4 clar, 15,3 cu aspect compact,
poroasa 900 metalic granulatie finad
6. omogena, 830- 2 clar 19,5 cu aspect colturos
poroasd 850 granulatie finad
7. neomogend, 780- I infundat 24,8 cu aspect colturos,
poroasa 800 cavitéti
8. neomogena, 800 1 infundat 19 cu aspect colturos
grosiera,
poroasé
9. omogen4, 900- 4 clar, 15,6 concoidala
find, putin 920 metalic
poroasa
10. neomogené, 850 2 infundat 20,1 cu aspect colturos
poroasé
11. omogena, 900 2 20,3 concoidala
fina,
poroasa
12, omogena, 900 3 clar 17,6 plana
poroasa
13. omogena, 900 3 clar 17,1
poroasa plana
14. neomogena. peste 2 clar 18 cu aspect colturos
poroasa 950
15. neomogena3, peste 2 clar 17,7 cu aspect colturos
grosierd, 950
poroasa
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0 1 ' 2 ' 3 ’ 5 ‘ 6
16. omogen4, peste 3 clar 18,5 plana
poroasa 950
17. omogen3, 880- 3 clar 17,5 plana
fina, 200
poroasa
18. neomogena, 900- 2 clar 18,3 cu aspect colturos
poroasa 920
19. omogen3, 900 4 clar 16,5 cu aspect colturos
poroasd mici cavitati
20. omogena, 900 4 clar, 14,1 plani
fina, metalic
poroasé

OBSERVATIONS PRELIMINAIRES SUR LA TECHNOLOGIE DE LA
CERAMIQUE CUCUTENI B, DE GHELAIESTI — NEDEIA (DEP. DE NEAMY)

Résumeée

Par les analyses physiques effectuées sur quelques échantillons récoltés de la
station archéologique de Gheldiesti a 1'aide des appareils existents dans le labora-
toire de conservation du Musée d’histoire de Piatra Neamt{ on a obtenu des données
sur la composition de la matiére premiére et on a tiré des conclusions sur la
technologie de la céramique découverte sur cet chantier de fouilles, surtout en ce
"qui concerne la cuisson des produits céramiques.

Les valeurs de la température de cuisson, de la duret¢, da la capacité d’absorb-
tion gravimétrique et les données sur la texture, le son, l'aspect de la brisure ont
mené a la conclusion que les produits céramiques appartenant a la culture Cucu-
teni avaient atteint des performances calitatives excellentes.
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