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PRELUCRAREA METALELOR N SPATIUL PRUTO-NISTREAN
IN SECOLELE VIII-IX

Sergiu MUSTEATA

Descoperirea unui numar considerabil de obiecte si materiale in agezirile din
secolele VIII-IX ne dovedesc o dezvoltare continud a economiei rurale cu inovatii
inedite n tot spatiul est-carpatic. Sporul demografic atestat pentru aceasta perioada
a impus cautarea unor noi forme de asigurare a necesitatilor cotidiene, fapt ce se va
reflecta direct asupra cresterii productivitatii agricole, numarului de animale gi
dezvoltdrii mestesugurilor casnice. Astfel, schimbirile din cadrul gospodariei
naturale au adus la aparitia unor cunostinte tehnice avansate, care au facilitat
asigurarea necesitatilor comunititilor locale cu unelte de munci, articole casnice
etc. Resturile de constructii i obiecte descoperite in agezirile cercetate dovedesc
practicarea pe larg a prelucririi metalelor. O particularitate nou a economiei din
secolele VIII-IX este aparitia unui sir de complexe mestesugiresti, iar dupa parerea
unor cercetitori chiar si a unor ageziri mestesugiresti'.

Cercetarile arheologice de la Cernauca II, Rascu, Dobronduti, Rudi, Alcedar,
Echimauti, Hansca, Terbujeni-Scoc, Brinesti [, Hligeni I, Calfa, Petruha, Durlegti-
Valea Babei, Doluchioi (Bogatoe) etc. au evidentiat un sir de constructii menite
prelucrarii metalelor. in incinta acestora au fost descoperite resturi ale unor
minereuri feruginoase sau bucati de zguri de fier, rezultate de la redusul
minereului. Acest fapt indicd prezenta in complexele din secolele VIII-IX unor
instalatii pentru imbogitirea, reducerea si topirea minereului de fier.

Lipsa zdcamintelor de fier in spatiul pruto-nistrean a pus in fata cercetatorilor
intrebarea de unde era adus minereul necesar pentru activitatea metalurgica. Dupa
toate probabilititile, credem ca erau utilizate zicimintele din regiunea superioara a
Nistrului si conglomeratiile feruginoase din straturile de leosuri din partea de nord
a spatiului pruto-nistrean, insd mai des fiind utilizat minereul de balta sau rocile si
depunerile sedimentar-aluvionale din zona Nistrului de Mijloc®. in locurile
inmlistinite din cadrul agezarii Mascduti-Livada Boierului au fost atestate urmele
unui minereu feruginos de balta, iar in interiorul unei constructii adincite - cantitati
mari de zguri de fier, urme ale imbogitirii minereului de balta.

Astfel, initial acumulirile feruginoase sau minereul de fier erau imbogitite in
construcfii special amenajate. Descoperirile din ultimele decenii au permis
evidentierea, dupd particularititile constructive si functlonahtatea lor, a doud
categorii de constructii pentru prelucrarea minereului de fier’. Din prima fac parte
cuptoarele pentru imbogitirea minereului, care se impart in doua tipuri. Pentru
primul tip sint caracteristice cuptoarele - gropi cu diametrul de 0,80 m - 1,0 m, care
s-au pastrat pind la inaltimea de 0,25 m. Peretii puternic arsi erau oblici si
largindu-se la bazi. Vatra si peretii erau arsi pind la 7-8 cm. Aceste cuptoare nu au
amenajate giuri sau gropi de acces, iar vatra lor era adincitd cu 0,20-0,25 m de la
nivelul vechi de célcare si astdzi contine resturi de minereu topit §i carbune de
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lemn, fapt care a determinat incadrarea lor in tipul de constructii pentru
imbogatirea minereului. Numarul unor asemenea constructii descoperite in cadrul
agezarilor variazd de la 1 pind la 17, cum este in cazul asezirii Cernduca II, unde
ele sint concentrate intr-un sector din cadrul asezarii’.

Al doilea tip il reprezintd cuptoarele cu boltd, care se deosebesc de cele
cotlonite doar dupéd dimensiunile mai mari. Diametrul cuptoarelor cu bolta variazi
intre 1,0 m si 2,0 m, iar Tniltimea este de 0,5 m - 0,6 m. in plan aceste instalatii
aveau o formi ovali sau circulari’. Vetrele cuptoarelor erau lipite cu lut §i bine
netezite. In unele cazuri vetrele erau amenajate initial din pietre de dimensiuni
mici §i mai apoi lipite cu lut. Uneori vetrele aveau doui straturi de lipiturd. Doar
intr-un singur caz vatra a fost amenajata din zgura de fier si apoi lipitd cu un strat
de lut, cum este in cazul unei constructii de la Terbujeni-Scoc®. Gura cuptoarelor
avea o latime, in mediu, de 0,35 m-0,50 m. Vetrele erau orizontale gi spre gura
usor ridicate. Peretii §i bolta erau din lut steril, de reguld, arsi pini la 5-7 cm. In
fata cuptoarelor, lingd gurd, se aflau gropi simple de acces cu dimensiuni 2,0x2,5
m, adincite pini la 0,10 m-0,20 m, fata de nivelul vetrei cuptoarelor’. Zgura de fier
prinsa de peretii constructiilor este un argument, ci in ele era o temperatura destul
de inaltd. Dupa functia sa ambele tipuri de cuptoare aveau menirea de a imbogiti
minereul de fier. In rezultatul cercetarilor s-a stabilit ci minereul de balti sau
zicamintele de fier mai intli erau farimitate pe platforme special amenajate din
piatrd, apoi era spalat de resturile de pimint. Doar dupi aceasti operatie minereul
era pus in cuptor pe straturi succesive de lemn sau oase. Datoritd amenajarii boltii
cuptorului din 3-5 straturi de pietre de calcar si lipiturd de lut, in procesul arderii in
interiorul constructiei se obtinea o temperatura de 500 - 600°C, la care minereul se
usca §i in interior rdminea oxidul de fier curat (Fe,0;). Astfel minereul se
imbogatea §i devenea mai poros, facilitind reducerea §i topirea lui in furnale.

Cea de-a doua categorie de instalatii pentru prelucrarea minereului de fier il
constituie furnalele, descoperite la Rudi, Hansca, Hligeni, Branesti I, Terbujeni-
Scoc, Alcedar, Lopatna, Pohorniceni-Petruha etc. Tipologic, dupa forma si
constructia vetrelor, deosebim mai multe tipuri de furnale. Numeric, ins3,
predomini constructiile primului tip, cu vatra plana®. Aceste furnale aveau o
functionare multipla’. Pentru amenajarea unor astfel de constructii se sapa in lutul
steril o groapa adincid de 0,40 m-0,60 m, cu peretii oblici, largindu-se la baza.
Peretii erau lipiti cu unul sau citeva straturi de lut amestecat cu nisip avind o
inéltime de 0,30 m-0,40 m de la nivelul vechi de calcare, cu un orificiu in partea
superioard de 0,10 m-0,12 m in diametru. In plan aceste instalatii erau ovale sau
circulare, iar in sectiune aveau o forma conica. Alaturi de furnale se sdpa o groapa
de acces care era, de regula, adincitd cu 0,10 m-0,20 m de la nivelul vetrei. Spre
vatra, peretii furnalului se largeau si atingeau dimensiuni, in mediu, de 0,40 m-0,50
m. Rareori sint atestate §i constructii de dimensiuni mai mari. Cel mai mare furnal
a fost descoperit in asezarea de la Rudi, care constituia 0,55x0,83 m'®. Peretii
instalatiilor erau lipiti din citeva straturi de lut, grosimea cérora ajungea pini la
0,10m. Astfel, peretii furnalului nr.3 de la Terbujeni-Scoc aveau trei straturi de
lipitura, fiecare avind o grosime de peste 3,0 cm, in total formind o grosime de
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0,10 m", iar cel de la Rudi avea sapte straturi de lipiturd'2. Grosimea peretilor si,
mai ales, numdrul straturilor de lipiturd ne aratd clar multipla lor functionare.
Peretii in interior erau bine neteziti §i argi. Vatra furnalelor era inclinata de la gura
spre interior cu 0,10 m, fiind la fel de bine neteziti ca si peretii. Spre exemplu, la
Hligeni vatra fumnalului era lipita in doud straturi, avind grosimea de 3-4cm'.
Vetrele, in mediu, atingeau dimensiunile de 0,40x0,30 m. in peretele din fata era
construitd gura de acces cu partea de sus inalta de 0,12-0,20 m si latd de 0,15-0,25
m. Gura furnalelor putea fi i rectangulara, amenajata din pietre, cum este in cazul
constructiei de la Rascu'’. Prin gura furnalelor era pompat aerul in interiorul
constructiei, cu ajutorul foalei din burduf de piele. De la aceste burdufuri s-au
pastrat tuburi cilindrice de lut cu lungimea de 0,10/0,15 m - 0,25/0,30 m si
diametrul giurii de 1,1 cm-2,5 cm. Se presupune cid gura furnalelor servea si
pentru extragerea lupei de fier din interiorul furnalelor cu ajutorul unor lopitele
speciale”®, descoperite in cadrul agezirilor Terbujeni-Scoc, Ivancea etc. In ceea ce
priveste indltimea furnalelor, ne vine greu s-o determinam, deoarece practic nici o
constructie de acest gen nu s-a péstrat in intregime, cu exceptia a doui instalatii de
la Terbujeni-Scoc, la care a fost distrusd doar partea lor superioara. Astfel, putem
admite, ci furnalele atingeau o inaltime de 0,60 m'e. in fata unor furnale au fost
atestate suprafete de acces lipite cu un strat de lut de 2-3 cm, fiind ca o continuare
a vetrei. Dimensiunile lor, in mediu, sint de 0,20x0,30 m.

Cel de-al doilea tip de furnale, avea vatra in centru suprainaltati, formind
linga pereti o santuire adinca de 5-6 cm. Ele au fost atestate mai rar in comparatie
cu primele. Un astfel de furnal a fost descoperit in asezarea Rudi XX". Cercetirile
de laborator au determinat ca in interiorul unor asemenea instalatii, prin folosirea
foalelor manuale se crea o temperaturd de circa 1300-1400°C, la care din fierul
redus se obtinea o placd groasa, numita lupa. Lupa fiind inc@ destul de spongioasi
din cauza impurititilor pe care le mai continea, erau necesare §i alte operatii
secundare pentru a le elimina, efectuindu-se, in acelasi timp, §i o decarburare, care
usura prelucrarea fierului in continuare. De regula, cuptoarele pentru imbogitirea,
reducerea §i topirea minereului de fier se aflau in apropiere de locuinte si ateliere,
fapt care scoate in evidentd existenta in cadrul agezirilor din secolele VIII-IX din
spatiul pruto-nistrean a unor complexe mestesugiresti, specializate in prelucrarea
metalelor.

Cercetirile arheologice intreprinse pini in prezent ne demonstreazi clar ca in
aceasti perioadi in spatiul de la risirit §i la sud de Carpati, fierarii se ocupau atit
cu reducerea minereului cit §i cu prelucrarea fierului'®. Altfel spus, in evul mediu
timpuriu mestesugul reducerii minereului de fier nu era separat incid de cel al
prelucrarii lui'’. Aceeasi mestesugari ficeau rost de materie primi si tot ei o
prelucrau si confectionau diferite unelte.

in functie de utilizarea lor, obiectele de fier pot fi impartite in mai multe
grupe: unelte cu caracter universal, unelte speciale de fieririe, unelte si inventar
agricol, unelte cu caracter gospodiresc, piese de hamasament, echipamentul
calaretului g.a.
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Unelte cu caracter universal (cutite, ace, sule, sfredele)

Cutitele. Dintre toate obiectele de fier cele mai numeroase sint cutitele,
descoperite atit in stare fragmentara, cit si intregi. Cutitele sint unelte universale si
foarte larg utilizate. Analiza lor tipologica ne arati ci aceste unelte practic nu au
evoluat, din secolele VI-XIII, persistind aceleasi forme de cutite. Dovada ca
cutitele erau confectionate de ciitre mesterii locali sint semifabricatele cu lama
netocitd®®. Dimensiunile cutitelor sint diferite, variind intre 6,5 cm i 13,0 cm,
unde lama triunghiulara in sectiune este de 4,0 cm-9,0 cm. Minerul fiind in forma
de peduncul, iar lama cu o litime de 0,6-1,5 cm si muchia groasa de 0,2-0,4 cm,
ingustatd spre virf. Trecerea de la miner spre lami se face printr-un prag tiiat
perpendicular sau oblic, executat pe ambele parti ale lamei. Rare sint cutitele, la
care minerul este o continuare a lamei, pragul fiind prezent doar pe marginea cu
taig. Cercetirile au permis de a urmadri utilizarea lor indelungati - dovadi fiind
starea lor avansatd de uzura, tdisul in partea de mijloc fiind deseori curbat spre
interior. Tipologic deosebim doua variante de cutite. Cutitele din prima varianta,
predomina in majoritatea agezarilor, au un peduncul pe care se imbraca un miner
de lemn sau corn. Cutitele din a doua variantid au minerul lat, dreptunghiular,
uneori cu giuri pentru fixarea de o parte si de alta, cu ajutorul niturilor, a unor
plasele de os sau de lemn. Lungimea minerului uneori coincidea cu lungimea lamei
(15 cm-20 cm).

Acele si sulele. O alta categorie de obiecte confectionate din fier sint acele i
sulele, care erau confectionate dintr-o vergea de fier subtire, ascufiti la un capat.
Acele la celdlalt capit aveau un orificiu prin care se trecea un fir de ati, ele se
foloseau, de reguld, in croitorie. Sulele erau utilizate mai ales la prelucrarea
pieilor.

Sfredelele erau confectionate dintr-o tija de metal care se risucea pentru a i se
da forma cuvenita.

Unelte speciale de fierarie (dalti, dornuri, clesti)

Daltile sint confectionate din tije de fier masiv, rectangulare in sectiune si cu
un capét turtit. Lungimea lor atinge circa 0,30m. Spre exemplu, in locuinta 22 din
agezarea Durlegti-Valea Babei a fost descoperitd o daltid de fier cu lungimea de
29,3cm?’.

Dornurile reprezintd unelte de forma tijelor cilindrice, avind multiple
utiliziri. De reguld, cu dornul se fac sau se largesc gaurile in tabla, in piele etc.

Clegstele - unelte metalice, formate din doua brate articulate intre ele, care
serveau la apucarea unor piese sau obiecte. Ele se intilnesc rareori in perioada
respectiva.

Unelte cu caracter gospodaresc
(cuie, scoabe, verigi, amnare, greutdfi)

Cuiele. Cele mai numeroase unelte din aceastd grupa sint cuiele de fier,
folosite, probabil, la asamblarea partilor de lemn in constructia anumitor instalatii.
Lungimea lor variazi intre 3,8 si 10cm, fiind confectionate dintr-o tija de fier cu
virful ascutit, in sectiune rectangulare sau circulare, cum sint piesele din asezarea
de la Hligeni®.
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Amnarele au o forma diversa, spre exemplu, o mostrd din agezarea de la
Durelesti-Valea Babei are capetele rasucite in forma de voluta®.

Greutdtile. Au fost descoperite si un gir de greutiti de fier de diferite forme si
mirime. in asezarea de la Hligeni a fost gisitd o greutate de fier piriforma cu un
capit in forma de butoniera™.

Piese de harnagament §i arme
(zabale, pinteni, catarame, virfuri de sdgeti)
in procesul investigatiilor arheologice au fost descoperite mai multe piese de
metal, in special de fier, care fac parte din aceasti grupa de obiecte.

Cataramele sint atestate intr-un sir de agezéri din secolele VII-IX din spatiul
pruto-nistrean. Dupd forma lor ele sint, de reguld, ovale sau pitrate. Cataramele
sint confectionate dintr-o tiji dreptunghiulari in sectiune, cum este in cazul unei
asemenea catarame din asezarea Durlesti-Valea Babei. Tija poate fi si circulara,
avind diametrul in sectiune de circa 0,3 cm, cum este in cazul unei catarame din
agezarea de la Hligeni sau Riciula. Aceste catarame aveau dimensiunile de 3,5x2,5
cm si un cui de prindere la unul din capete fiind ascutit®. Cataramele cu sau firi
cui de prindere au avut o larga raspindire in Europa Centrala si de Sud-Est in evul
mediu timpuriu®.

Zabalele §i pintenii. Incepind cu secolul al IX-lea in complexele cercetate sint
atestate un sir de piese ce tin de echipamentul cilaretului. Printre aceste piese sint
zabalele si pintenii descoperiti mai mult in partea de nord a spatiului pruto-
nistrean. Pintenii sint confectionati dintr-o tija de fier avind o constructie
piramidali. Acest tip este caracteristic pentru perioada secolelor IX-X*.

Virfurile de sdgeti. Arcul si sigetile au fost cele mai frecvente arme folosite
de populatia autohtona din spatiul pruto-nistrean din cele mai vechi timpuri pina in
evul mediu. Datoritd materiei din care se confectiona, arcul nu s-a pastrat pini in
prezent, insa dovezi ale utilizarii lui sint unele elemente din corn descoperite in
cadrul asezirile medievale timpurii®®. Din categoria virfurilor de sigeti sint atestate
cele previzute cu tub, cu lama triunghiulard §i aripioare laterale, atestate la Ragcu,
Hligeni, Hansca, Orheiul Vechi, Bratusenii Noi, Cobusca Veche, Calfa, Reciula,
Alcedar, Echimauti, Etulia etc. Lungimea lor este intre 6,5-7,7cm, iar deschiderea
aripioarele este de 3,0-4,0cm®. Acest tip de virfuri de sageti este caracteristic
pentru o perioadd indelungata din secolele V-VII pind in sec. XIV. Sagetile in
forma unei frunze ascutite cu proportiile lamei 1:3 atestate intr-un sir de ageziri
sint caracteristice pentru secolele VIII-XI, iar cele in forma piramidala, in sectiune
patrate cu suport in secolele VIII-XIV.

Vestigiile arheologice din secolele VIII-IX ne dovedesc cé prelucrarea aramei
si bronzului, in perioada dati, a devenit o ramuri indépendenta®. Drept argument
sint creuzetele, zgura unor metale neferoase si alte materiale descoperite in unele
aseziri din secolele VII-IX*'. Dupa unele date, aceste metale se topeau in aceleasi
cuptoare cu boltd ca minereul de fier. In agezarea de la Hligeni a fost descoperita o
nicovali de fier de dimensiuni nu prea mari, de forma unei tije piramidale,
rectangulard in sectiune cu o paldrie plata la capatul lat. Lungimea acestei piese
este de 8,1cm, iar dimensiunile tijei de 1,7 cmx0,8 cm §i a paldriei 2,2x1,5 cm’2.
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Obiecte similare au fost descoperite la Alcedar si Echimauti®. Autorii cercetirilor
atribuie aceste piese activitatilor de prelucrare a metalelor neferoase™.

Astfel constatim c3 pe parcursul secolelor VIII-IX a avut loc un proces de
perfectionare a metodelor §i mijloacelor de prelucrare a metalelor. In aceasta
perioadd apare tehnica de presare a metalelor, redatd prin matrita de presare a
cataramelor, caracteristice pentru secolul al IX-lea. Diversitatea instalatiilor pentru
prelucrarea metalelor si numarul impresionant al obiectelor de metal, descoperite
in asezirile din secolele VII-IX, releva nivelul avansat al acestui megtesug,
practicat de populatia autohtona din spatiul pruto-nistrean®,
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