METALURGIA BRONZULUI SI A FIERULUI IN ASEZAREA
SINTANA DE MURES DE LA BIRLAD — VALEA SEACA

VASILE PALADE

Descoperirea marelui centru mestesugiresc de prelucare a cornului
de cerb din asezarea de la Birlad — Valea Seacid a refinut ateniia spe-
cialistilor timp de mai multi ani. In momentul in care cercetérile in ase-
zare pireau si nu mai ofere alte noutdti continuind doar sa sporeasca,
an de an, numairul atelierelor specializate in acelasi domeniu, campaniile
de sapaturi din anii 1981—1982 ne-au oferit surpriza si identificaim
noi activititi mestesugiresti de importantd deosebitd pentru progresul
tehnic in general si prosperitatea colectivitdtii umane din asezarea res-
pectivi. Este vorba despre descoperirea unor marturii certe privind ac-
tivitatea metalurgici de prelucrare a bronzului si de extragerea fierului.

Desi in campaniile de cercetdri amintite n-au fost indentificate ate-
liere mestesugéresti metalurgice ceea ce s-a descoperit ne indreptateste
totusi sd afirmdm cd in perimetrul respectiv au existat asemenea ate-
liere. Astfel, in padmintul de umpluturid al bordeiwdui nr 18 (atelier de
prelucrare a cornului de cerb) la 0,30 — 0,40 m. mai sus de podea au
aparut trei recipiente intregi lucrate din lut si altele fragmentare de o
constructie deosebita (fig. 1/1,2; 2/1,2; 3/1) care dupa aspectul lor sticlos,
fuseserda supuse la o supraincdlzire repetatd topind pina la vitrificare
suprafata exterioard a argilei din care au fost lucrate. In aceeasi campa-
nie de sdpaturi, intr-o groapa probabil culturald( groapa nr. 31) a fost
descoperit un alt recipient intreg. asemindtor ca constructie, avind su-
prafata exterioard de asemenea, vitrificata (fig. 3/2), iar in campania din
anul 1982 incd unul identic, aproape (fig. 4/2).

Recipientul descoperit in anul 1982 fusese asezat intr-o groapa mics,
ovoidald, pe un strat de cdrbune (posibil mangal) si cenusid de culoare
neagrd. Aldturi se afla o ceagcd dacicd aproape intreagd (fig. 5/1), ase-
zatd cu gura aplecatd spre sud. Aceasta avea peretii puternic inrositi ca
urmare a unei arderi secundare intense si indelungate. Peste groapa
respectivd §i parfial peste ceascid a fost asezatd cu gura in jos, partea
inferiocard a unui vas mare de provizii lucrat cu mina. Dupd evacuarea
carbunilor st a cenusii din groapa s-a constatat ci acestea avea peretii
neteziti si suprafata inegritd intens. Dimensiunile gropii : diametrul ma-
re 0.25 m. ; diametrul mic 0,15 m. ; adincime — 0,10 m.

In ceea ce priveste recipientele in discutie, fie intregi fie fragmen-
tare, toate sint de dimensiuni mici si au un profil relativ ovoidal. Ele
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sint prevazute la partea superioard cu un orificiu circular sau usor
alungit, iar la cea inferioard aceasta dispun de o prelungire platd semi-
circulard, cu ajutorul careia puteau fi manipulate (fig. 2/1; 3/1,2. Dupa
aspectul lor exterior aceste recipiente nu pot fi decit creuzete in care
se topeau metale ce urmau sa fie turnate in diferite tipare. Asemenea
tip de creuzet este rar intilnit in literatura de specialitate atit pentru
secolul IV-lea en. cit si pentru secolele anterioare. Un creuzet .identic
"cu cele de la Birlad — Valea Seacd a fost descoperit in asezarea de la
Poienesti - Vaslui (fig. 4/1), pe care autorul sapéiturilor l-a descris ca
fiind ,,~. un bulgare de lut modelat in graba... gol pe dinduntru®“( !

Pentru a verifica daca recipientele descoperite de noi sint creuzete,
si eventual pentru ce metale anume au fost utilizate, vnul dintre ele a
fost supus analizei chimice, care desi incompleta, este totusi concluden-
ti(2. Probele pentru analizi au fost recoltate de pe peretii interiori ai
recipientului, iar rezultatele sint urmatoarele : cupru2l,60?),, fier 1,340/,
siliciu 1,39/, plumb 1,00°, mangan 0,2%,. Procentul mare de cupru
rezultat de analizd, culoarea maronie a suprafetei intericare a reci-
pientului si petele rosietice de pe suprafata exterioara, sticloasd a aces-
tuia, se datoresc efectului colorant al cuprului atestind faptul ca reci-
pientul in discutie este un creuzet utilizat in operatiile de topire si tur-
nare a bronzului. Intrucit si celelalte recipiente reprezinta aceleasi ca-
racteristici ale suprafetei exterioare vitrifiate, probabil si acestea au
servit acelorasi activitati mestesugaresti.

In ceea ce priveste modul de organizare a activititii metalurgice,
in afara recipientelor intregi si fragmentare, n-a fost surprinsa, pina
la aceasti data, nici un fel de instalatie sau atelier. De altfel, si creu-
zetele intregi fusesera aruncate in afara atelierelor, ca inutilizabile,
acestea avind peretii fisurati datoritd temperaturii foarte ridicate la care
fuseseri supuse, probabil, in mod repetat.

In lipsa unor tipare de turnat nu se poate preciza, deocamdata ce
obiecte anume se realizau aici, din bronz, prin turnare. Este de presupus,
in primul rind, ca tabla de bronz utilizatd la confectionarea niturilor pen-
tru asamblarea pieptenilor se obtinea pe plan local din materie prima
procuratd din alte zone. De altfel in cele mai multe ateliere de prelu-
crare a cornului de cerb din asezare se aflau numeroase nituri reali-
zate din fisii de tabla tdiate cu foarfeca, din bucdti mai mari, si apoi
transformate in sirma prin risucire si batere’. Existenta unor bucati
mai mari de tabld purtind urmele tdierii unor fisii, cu foarfeca
(fig. 6/11), cit si fisii de tabld uneori intrate partial in lucru (fig. 6 1-10),
atestd faptul cd asemenea operatii se efectuau in centrul mestesugaresc
respectiv. Deosebit de important, pentru discutia noastrd, este faptul ca
in atelierele respective se aflau si deseuri rezultate de la tdierea tablei
adunate, dupd cit se pare, cu grija, ceea ce ne indeamna si presupunem

1 R. Vulpe, Materiale, 1, 1953, p. 249, fig. 85/1.

2 Analizele au fost efectuate de ing. Gabriela Balan, in laboratorui Intre-
prinderii de rulmenti din Birlad, cdreia ii multumim si pe aceastd cale.

3 V. Palade, Studii si comunicari de istorie a civilizatiei populare din Roma-
nia, 1, Sibiu, 1981, p. 210, fig. 23/4; 29/5, 7, 9, 10.
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cé -acestea reintrau in circuitul productiv prin retopire, fiind transfor-
mate din nou in tabld, in atelierele metalurgice locale, asigurindu-se
astfel un surplus de materie primad necesard confectionarii niturilor in
atelierele de prelucrare a cornului de cerb. cele doud activitati conditio-
nindu-se reciproc. Putemn admite, prin urmare ci in sectorul in care au
aparut aceste creuzete existau ateliere de turnare a bronzului. Creuze-
tul descoperit in anul 1982 asezat intr-o groapa peste cirbuni, ne su-
gereaza eventualitatea ca acesta sa fi fost asezat special pentru a fi
supraincilzit pe loc, in vederea pregitirii unei sarje de metal. Totusi
cantitatea mici de cadrbune si cenusd din jurul creuzetului, lipsa me-
talului din interior, lipsa arsurii pamintului si a unor amenajiri nece-
sare nu ne dau destul temei si presupunem ca topirea deseurilor me-
talice (de bronz) se realiza eventual si in aer liber.

Revenind asupra obiectelor care se puteau executa aici prin tur-
nare, in afara tablei pentru nituri, ne gindim la cataramele de bronz
si eventual la unele fibule realizate prin turnare de tipul celpr desco-
perite In asezare (fig. 7,6), ori in inventarul unor morminte (fig. 7/1, 3, 4).

Luind in consideratie capacitatea creuzetelor descoperite, este pro-
babil cd aici se realizau numai obiecte de dimensiuni mici. Astfel cel
mai mare dintre creuzete are inaltimea de 8,1 cm si diametrul maxim
de 5.6 cm la exterior. In acest creuzet incdpeau aproximativ 30. cm3 de
metal topit, suficient pentru realizarea intr-o sarja, cu un singur creu-
zet, a metalului necesar pentru o foaie de tabla de 15X20 cm groasa
in medie de 1—1,5 mm, asa cum se intilneste de obicei in atelierele de
lucrat piepteni de aici, sau a 2—4 fibule etc.

De altfel in asezare nu se utiliza numai tehnica turnarii in tipare,
pentru realizarea diferitelor obiecte din bronz, ci si aceea a modelarii la
rece prin martelare. Aceasta o dovedeste printre altele pandantivii cal-
darusa (fig. 7/b), ori sferoidali alcdtuiti din cite doua lame indoite elip-
soidal (fig. 7/7), catarama din locuinta nr. 13 (fig. 7/2), cit si fibule cu
piciorul intors pe dedesubt (fig. 7/6). Tn unele cazuri prelucrarea la rece
pare sa fi fost asociatd cu stantarea unor segmente ale unor obiecte cum
ar fi extremitatile arcului la unele fibule cu piciorul intors pe dedesubt.
Ceea ce se detaseazd cu precizie insid este faptul cd in asezare existau
mesteri metalurgisti care stipineau procesele tehnologice de topire si
turnare a bronzului, activitatea lor productiva fiind atestatd prin rela-
tiv numeroasele creuzete descoperite pind la aceastd dati aici. O ase-
menea activitate trebuie sd fi fost raspinditd pe scard mai largd in
aria culturii Sintana de Mures. Dovada o constituie descoperirea creu-
zetului din asezarea de la Poienesti — Vaslui (sec. III—IV e.n.), identic
cu cele de la Birlad — Valea Seaca, ori in asezarea de la Pietrodsele
(sec. al IV-lea e.n.)% Fira indoiald cd numai volumului redus al cer-
cetdrilor in aseziri de tip Sintana de Mures i se datoreazi putinatatea
descoperirilor de acest gen si a metalurgiei bronzului in general.

4 Gh. Diaconu, Magda Tzony, Marius Constantinescu si Vasile Drlmboceanu
Dacia, NS, XXI, 1977, p. 217, fig. 15/1, 3.
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In privinta metalurgiei fierului in agsezarea de la Birlad — Valea
Seaca mentiondm ca pind in prezent au fost descoperite numai frag-
mente de lupe si zgura de fier (fig. 12/1-5). Acestea au aparut in aceleasi
conditii ca i creuzetele amintite, adici in pamintul de umplutura al
bord_eiului nr. 18 si al gropii nr. 13. Citeva buciti mai mari de lupa
prezintd un miez compact de metal aproape pe intreaga grosime, si
zgura cu mult pdmint vitrificat la partea superioara (fig. 12/1). Prezenta
acestora, cu precddere intr-o groapa, ce pare sd fi avut un caracter
magico-cultural, s-ar putea explica, mai curind, ca urmare a unor ase-
menea practici decit aruncate intr-o groapid menajerd ca inutilizabile.
De altfel, fragmente de lupe §i zgurd au mai aparut sporadic si in anii
precedenti insd in cantitati cu totul reduse. Se poate sustine astfel, cu
toatd certitudinea, cd in asezare se realiza reducerea minereului de fier,
cd aici existau mesteri care stipineau toate detaliile procesului tehnolo-
gic de reducere, asigurind succesul unor asemenea operatiuni complexe ;
aspectul fragmentelor de lupe existente o atesti. Fard indoiald ci des-
coperirea instalatiilor reducadtoare ne-ar oferi detalii suplimentare cu
privire la activitatea respectivd. Ca si in cazul metalurgiei bronzului ob-
tinerea fierului pe plan local si prelucrarea acestuia trebuie si se fi
realizat si in alte asezidri de tip Sintana de Mures. Dovada o constituie
descoperirile din asezarea de la Pietroasele — Buzdu unde s-a presupus
si activitatea de reducere a minereului de fier®. De altfel, reducerea
minereului de fier surprins in asezarea de la Birlad — Valea Seaca si
in cea de la Pietroasele — Buziu, constituie o continuare fireasca a
acestui mestesug, intilnit la populatia geto-dacicd anterior, si transmis
din generatie in generatie de-a lungul secolelor. Descoperitd la numai
40-50 km departare de cea de la Birlad — Valea Seacd, o confirma.
Urmele unor astfel de activititi metalurgice se intilnesc si in asezarile
rsrpice din sec. II—III e.n. ca cea de la Poiana — Dulcesti pe Siliste 6
etc., cit si in cetdtile getice de la Poiana — Tecuci’, Racatiu 8, Bradu?
spre a ne rezuma doar la zona din jumaitatea de sud a Moldovei.

In legdturd cu procurarea minereului propriu-zis, acesta se gisea,
cu siguranta, in apropierea asezirii in discutie fie cd este vorba de solu-
rile feruginoase din lunca Birladului, cunoscute sub denumirea de mi-
nereu de baltd bogat in hematit 10, fie din lentilele feruginoase de pro-
venientd sedimentar-aluvionara, sau in cele de siderit ce apar ca inter-
ealatii in marno — calcarele de virstd cretacic inferior din zona flisului

5 Ibidem.

6 Gh. Bichir, Cultura Carpicd, Ed. Acad. R.S.R., Bucuresti, 1973, p. 51, pl
XXXVIIT.

7 R. Vulpe, SCIV, 2, 1951, p. 203-204.

8 Viorel Cdapitanu, Carpica, VIII, 1976, p. 54, fig. 45/1-8.

9 Informatii V. Ursache, cdruia 1li aducem mulfumirile noastre.

10 Dn Gh. Teodor, Materiale si cercetdri arheologice, (a XXIV-a sesiune
anuald de rapoarte), Tulcea, 1980, p. 460. )
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Carpatilor Orientali 1!, Analizele de laborator vor aduce precizarile care
se impun 12,

In ceea ce priveste prelucrarea fierului, pind in prezent in asezare
n-au fost identificate urmele unor ateliere de fierdrie propriu-zise sau cel
putin uneltele caracteristice acestei activititi ca nicovale, ciocane, cleste,
vetre de forji etc. Faptul ca lupele si zgura metalicd au fost descoperite
la periferia sectorului cercetat in asezare ar putea explica, eventual,
aceasti situatie de moment.

Numarul relativ mare de unelte si obiecte lucrate din fier, exis-
tente in principal in locuinte, dar si in morminte, atestd faptul cd in
asezare existau ateliere de fierdrie in care se confectionau uneltele ne-
cesare diferitelor indeletniciri ale colectivititii omenesti de aici. Astfel
in toate cele 20 de ateliere de prelucrat cornul de cerb se utiliza, pe o
scard largd securea ori mai curind barda, probabil, de tipul celei des-
coperite in campania din anul 1982 (fig. 8/), pentru cioplit cornul de
cerb. Cantitatile impresionant de mari de aschii si surcele rezultate de
la operatiile de cioplire cit si urmele de ciopliturd de pe diferite piese
in faze inaintate de prelucrare (fig. 5/2-8), fac dovada cd fara aceasta
unealtd activitatea mestesugarilor era imposibild. La fel de necesar se
dovedeste a fi fost si fierdstriul cu ajutorul caruia se retezau coarnele
de cerb in vederea confectionirii obiectelor care se executau in ateliere.
Pe baza urmelor lasate pe materia prima se poate afirma cd mesterii
fierari de aici realizau tipuri de fierastrau specializate, tot mai adec-
vate diferitlor operatii pe care le implica munca megtesugarilor in pre-
lucrarea cornului. In functie de deschiderea crestiturilor de pe materia
prima se poate stabili cd pentru tdierea primard a cornului se intre-
buinta un fierastrdu cu dintii mari (fig. 5/5; 9/2). In schimb, la asam-
blarea unor obiecte se utiliza un fierdstrau, probab11 de dlmensmm mai
mici, avind dintii mai maéarunti, iar pentru crestarea dintilor la pieptenii
care de executau in atelierele respective se intrebuintau fierdstraie cu
calitdti de-a dreptul exceptionale, care impresioneazid prin pinza ce
este cu putin mai groasad decit cea a lamelor de ras moderne, dupa cum
o atestd crestaturile de pe unele placute (fig. 9/3-5). Probabil ca aceeasi
mesteri realizau si compasul din fier cu brat mobil si virf aschietor, cu
ajutorul caruia se executau decoratiile din cerculete concentrice sdpate
in placile de corn ale unor piepteni, pandantivi prismatici, circulari, se-
milunari ete, (fig. 9/1). In locuinta nr. 1 a fost descoperitd o bucati
dintr-o rama de hirlet din fier (fig. 10,/8), iar in bordeiul nr. 16 un fier
de plug (fig. 10/10) Intilnim de asemenea diferite dalti, dornuri, cal-
ciie de lance ?, cuie ori mici nicovale intrebuintate la operatnle de ni-
tuire etc. (fig. 8/1 2, 4-8). In unele locuinte de suprafatia au fost des-
coperite citeva zavoare de fier de forma literei ,T“ (fig. 11/1-3), un
lacat (fig. 11/4), iar lingd un atelier de lucru al cornului de cerb, in aer
liber, s-a descoperit un cirlig de pescuit din fier (fig. 11/5). Numarul

11 1. Mitrea, Studii si comunicari de istorie a civilizatiei populare din Roma-

nia, 2, Sibiu, 1981, p. 14.
12 Probele pentru analize se gisesc la laboratorul Institutului Pedagogic

Suceava.
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mare de cutite (fig. 10/1-4; 11/6, 7) si alte obiecte din fier cum sint
pandantivii cdldiarusa asamblati cu tije (fig. 10/9), secerile (fig. 10/6, 7),
zadbalele pentru friu (fig. 10/5) etc. se -adaugd mairturiilor indirecte cu
privire la existenta atelierelor de fierdrie in asezarea de la Birlad —
Valea Seaca.

Dezvoltarea mestesugului prelucrdrii bronzului, a reducerii mine-
reului si prelucrdrii fierului in asezare este fireascd si explicabili, in
principal, datoriti existentei marelui centru mestesugiresc de prelu-
crare a cornului de cerb de aici. Nevoia de unelte pentru retezat si cio-
plit coarne, ori cutite si instrumente pentru -tdiat si ascutit dintii de
piepteni, pentru decorat cbiectele lucrate din os etc. trebuie si fi fost
mare $i permanentd, mai ales dacd avem in vedere faptul cd in nu-
meroase ateliere lucrau-cite 2-4 mesteri In acelasi timp 3. Consumul de
tabla de bronz necesar pentru confectionarea niturilor era la fel de
mare, avind in vedere activitatea permanentd desfisurati in atelierele
respective 14, In acest context activitatea metalurgicid apare ca o nece-
sitate stringentd, aceasta conditionind buna desfasurare a procesului de
productie in atelierele de prelucrare a cornului de cerb. Mesterii fierari
respectivi executau, in acelasi timp, si uneltele necesare diferitelor alte
ocupatii cum este agricultura etc. ei contribuind astfel la progesul teh-
nic general §i la bunistarea vomunitatii sitesti respective.

LA METALURGIE DU BRONZE ET DU FER DANS L'ETABLISSEMENT
SINTANA DE MURES DE BARLAD — VALEA SEACA

A Tl'occasion des fouilles des années 1981—1982 dans l'établissement de Bir-
lad — Valea Seacd ont été découverts plusieurs creusets en terre cuite dont
quelques uns conservés integralement et d’autres fragmentaires, ayant la surface
intensivement vitrifiée, utilisées, par consequent a la fusion des métaux.

L'analyse chimique de la mati.re récoltée de la surface intérieure de l'un des
creusets atteste le fait que celui-ci a té utilisé a l'activité de la fusion du bronze.

Etant donné les autres creusets se présentent tout a fait identiques on suppose
que ceux-ci ont été utilisés aussi dans les mémes activitées métallurgiques.

Dans le méme secteur on a découvert des morceaux de la scorie et des loupes
de fer, matériaux qui prouvent la reduct’on du minerai dans le cadre de cet
élablissement.

Les differérents outils agricoles et cbjets en fer ont été découverts dans les
habitations et dans quelques sépultures. En guise d= conclusion on peut affirmer
que . dans l'établissement de Birlad — Valea Seacd il y avaient des ateliers de
forgeron ol on executait tous les outils et inus les objets néccssaires & la collec-
tivité humaine ici présente.

13 V. Palade, op. cit.,, p. 177
14 Ibidem, p. 179-180.
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EXPLICATION DES FIGURES

T'ig. 1. — Birlad-Valea Seaca. Creusets (cabane No 18).
Fig. 2. — Birlad-Valea Seaci. Creusets (cabane No 18).
Fig. 3. — Birlad-Valea Seaci. Creusets : (1. cabana No 18 ; 2. fosse No 31).

Fig. 4. — Birlad-Valea Seaca. Creusets: (1. Poienesti-Vaslui; 2. Birlad-Valea
: Seacd).
Fig. 5. — Birlad-Valea Seacad. 1 tasse dace; 2, 4, 6 biichettes de cor des cerf;

3 pochoir pour tracer le contour des manches des peignes; 5 fragment
de cor de cerf; 7, 8 plaques de cor de cerf au cours de faconnage.

Fig. 6. — Birlad-Valea Seaca. 1-3, 5, 6 fil de bronze; 4, 7, 8 bandes de tdle en
bronze au cours de faconnage en fil; 9, 10 bandes de tdle en brome ;
11 téle a la trace de cisailles; 12 tole en bronze réparée.

Fig. 7. — Birlad-Valea Seacd. 1, 3, 4, 6 'des fibules en bronze: 1 (sép. No 221), 3
(pass), 4 (sép. No 208), 6 (fosse No 31); 2 boucle (hab. No 13); 5 pen-
dentif chaudron en bronze (fosse No 31); V. pendentif sphéroidé (sép.

No 426).
Fig. 8. — Birlad-Valea Seacd. Outils et objets en fer: 1, 2 clous; 3 hache; 4, 6
MY talons des lances; 5, 7 poincons ; 8 ciseau.
“’IFlg 9. — Birlad-Valea Seaca. 1 peigne (sép. No 48) ; 2-5 plaquettes en cor de cerf

aux dents. .

QI Fig. 10. — Birlad-Valea Seacd. Outils et objets en fer : 1-4 couteaux; 5 mors; 6, 7
faucilles ; 8 cadre de béche; 9 pendentif aux chaudrons; 10 fer de
charrue.

Fig. 11. — Birlad-Valea Seacd. Objets en fer : 1-3 verrous ; 4 cadenas; 5 hamecon ;
6, 7 couteaux.
Fig. 12. — Birlad-Valea Seaca. 1 5 fragments des loupes de fer.
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