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Lucrarea face parte dintr-o tema mai ampla de cercetare asupra ceramicii arheologice
descoperita intr-o ferma cu caracter mestesugaresc, din epoca romanitagii tarzii (secolul IV
p.Chr.).

Incercarea de restaurare (reconstituire) a unui cuptor de ars material de constructii
reprezintd o alta etapa in elaborarea acestei teme.

Lucrarea prezinta deci etapele de lucru in vederea reconstituirii unui cuptor roman
(secolul 1V p.Chr.).

Tin sa aduc multumiri d-lui dr.V.H.Baumann, seful santierului de sapaturi
arheologice de pe Valea Morilor si colaboratorului extern, d-1 ing.Petriman Ion, seful
Laboratorului de fizica al Fabricii de caramizi refractare (Tremag SA Tulcea), pentru
ajutorul deosebit acordat in realizarea acestei lucrari.

Dintre cuptoarele descoperite pe Valea Morilor, cuptorul numarul 3 cu placa
perforata agezata pe un pilon central si pereti (pilastri) radiali, a fost utilizat pentru arderea
materialului de constructie (caramizi, tigle, olane). El se afla intr-o curte interioard a
stabilimentului si reprezinta o instalatie destinata arderii materialelor ceramice folosite in
constructie, ale caror rebuturi s-au gasit pretutindeni in gropile din fata canalului de
alimentare. Acesta face parte din categoria cuptoarelor de mari dimensiuni, de forma ovala.
Camera de ardere are 3,20 - 3,52 m diametru cu peretii pastrati pana la 1 m inaltime, sapati
in pamant, peste care fusese construita suprastructura mobild din chirpici mari, rectangulari
de 8 - 10 cm grosime. Ca si in cazul cuptorului numarul 2, si aici cuptorul a fost amenajat
dupa saparea gropii In panta dealului. La baza, s-a pastrat in camera focarului, pilonul
central in forma unui dublu trunchi de con si consolele laterale, care au fost camasuite cu
fragmente de olane lipite cu lutuiald. In acest fel, au fost create canale care corespundeau
orificiilor din gratar, ingustand mult spatiul de sustinere al acestuia, spatiul focarului
capatand forma unui clopot cu marginile interioare dantelate. Gratarul este perforat de
patru randuri de orificii, dispuse concentric, sub care se afld stalpul central. Canalul de
alimentare coboara usor spre platforma din fata intrarii, puternic albiatd, ca si groapa
reziduala aflatd in prelungirea sa (V.H.Baumann, Constructii romane cu detinatie speciala
- al ll-lea Simpozion romano-elvetian - Berna, septembrie 1993).

In urma observatiilor facute, tindnd cont de dimensiunile relativ mari ale cuptorului,
de faptul ca peretii cuptorului in partea cea mai 1nalta s-au pastrat pand la 1 m inaltime si,
mai ales in urma unui studiu aprofundat al lucrarilor de specialitate referitoare la acest tip
de cuptoare, s-a elaborat un proiect de lucru care a cuprins 5 etape (faze de reconstituire).

In stabilirea ordinii de lucru s-a inceput cu operatia de curatire a cuptorului, de sus in
jos, respectiv camera de ardere, dupd care s-a coborat in camera focarului, iar operatia de
refacere, pentru consolidare, s-a inceput de jos in sus, cu reconstituirea focarului, apoi a
camerei de ardere, dupa care s-a continuat cu construirea boltii si a prefurnium-ului.
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Pentru reconstituirea cuptorului s-au folosit chirpici. In caest sens s-a confectionat
un chirpicar dupa dimensiunile chirpicilor descoperiti in cuptor, in cursul sapaturilor
arheologice. Cu ajutorul acestuia s-a realizat cantitatea de chirpici necesari reconstituirii
cuptorului. La confectionarea chirpicilor s-a folosit pamant, apa, paie macinate §i nisip,
intr-un dozaj stabilit dupa cateva incercari, pana s-a reusit realizarea consistentei celei mai
potrivite a lutului. Chirpicii confectionati au fost lasati la uscare cateva zile, ei constituind
astfel materialul de baza pentru reconstituirea peretilor, boltii si a prefurnium-ului. Pe langa
elementele clasice (pamant, apa, paie) a fost adaugat nisipul pentru a conferi peretilor o mai
buna rezistenta mecanica si termica.

Fazele de reconstituire (restaurare)
1. Pregatirea cuptorului pentru reconstituire

Aceasta prima etapa a constat in curagirea de cruste si material rezidual (de ardere) a
partilor existente atit in camera de ardere cat si in focar. In camera de ardere au fost curatiti
peretii, pe partea lor internd si externd, au fost destupate orificiile din grétar, iar in focar,
bolta focarului, consolele, pilonul central, dupa care s-a trecut la degajarea molozului.

2. Reconstituirea focarului

In camera focarului, dupa operatia de curitire a partilor existente, s-a trecut la
armarea cu sarma si cuie pentru a asigura o priza mai bund a pastei argiloase peste zidaria
veche.

A urmat operatia de refacere a consolelor laterale si a pilonului central prin stampare
cu pasta argiloasd peste care s-au aplicat fragmente ceramice (material de constructie
rebutat). Pentru stampare pasta argiloasa a fost imbunatatita cu nisip cuartos realizandu-se
astfel rezistenta necesara temperaturilor ridicate si socurilor mecanice. A urmat operatia de
rectificare (de refacere a formelor initiale) cu pastd argiloasa careia i s-a addugat pe langa
nisip cuartos paie macinate i putin ciment.

3. Refacerea camerei de ardere

In camera de ardere baza peretilor existenti a fost armati cu sarma si cuie pentru a
realiza o mai buna aderenta a partii reconstituite la cea existenta.

S-a trecut la completarea peretilor cu chirpici pana la inalfimea preconizata (1,40 m),
indltime de la care porneste bolta cuptorului, trasandu-se totodata si usa de intrare in
camera de ardere.

A urmat operatia de rectificare a formei cilindrice a peretilor prin stampare cu pasta
argiloasda Tmbunata{itd cu nisip cuartos, asigurandu-se rezistenfa necesard temperaturilor
ridicate, dupa care s-a trecut la lutuirea peretilor cu pasta argiloasa amestecatd cu balega de
cal.

O alti problemi a constituit-o refacerea gratarului. In camera de ardere gratarul
prezenta doud mari portiuni lipsd, de o parte si de alta a pilonului central, datorate
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prabusirii. Pentru refacerea lor au fost aplicate cofraje de scandura. Partile lipsa au fost
armate cu sarma si cuie peste care s-a aplicat un strat de pasta argiloasa preparata cu paie si
ciment, in care s-au introdus si deseuri ceramice pentru a realiza o mai buna rezistenta
mecanica. A urmat rectificarea cu pasta argiloasa a gratarului in zonele lipsa si lutuirea
partilor completate. O ultimd operatie pentru refacerea gratarului a fost destuparea
orificiilor de tiraj.

4. Construirea boltii cuptorului

O prima faza de lucru in construirea boltii a prezentat-0 realizarea scheletului
lemnos. Pentru aceasta a fost fixat deasupra pilonului central un stalp din stejar masiv
obtinandu-se astfel punctul de sprijin al scheletului lemnos, inclusiv al boltii. Pentru a
asigura o mai buna rezistenta, pe un cadru de leturi fixati pe peretii interiori ai camerei de
ardere, au fost aplicate sipci arcuite care, la randul lor, au fost fixate de stalpul central. In
acest fel s-a realizat forma ovoidalda a boltii cuptorului. Urmétoarea etapa a constat in
armarea scheletului boltii cu fier beton (® 6) si plasa de sarma. Pe partea interna a boltii, de
stalpul central, radial, cu corespondent pe partea superioara a boltii, au fost fixate 5 leturi
pentru a asigura rezistenta cadrului lemnos. Pe partea externa a cadrului lemnos,
concentric, au fost aplicati chirpici care au imbracat complet bolta cuptorului, urmarind ca
in zona superioara a boltii sd fie practicate 5 orificii de evacuare a gazelor de ardere. S-a
trecut la operatia de rectificare a formei boltii, dupa care a urmat operatia de lutuire atat a
partii interne cat si a celei externe cu pastd ceva mai fluida in care s-a adaugat si balega de
cal pentru evitarea fisurilor.

5. Reconstituirea prefurnium-ului

Ca ultima etapd In reconstituirea cuptorului a prezentat-o rectificarea finald a
aspectului general al cuptorului in exterior, prin lutuire (pasta a fost imbunatatita cu nisip si
ciment pentru a creste rezistenta la uzura datorata factorilor climaterici), Tncepand cu bolta
si peretii laterali ai camerei de ardere si continuand cu completarea prefurnium-ului.

Intrucat zona exterioara a prefurnium-ului lipsea, s-a trecut la reconstituirea ei
folosind urmatoarele operatiuni:

- armarea gurii focarului cu sdrma i cuie;

- trasarea scheletului din fier beton (@ 6) de forma semicilindricd pentru a asigura
bolta semicilindrica a prefurnium-ului in zona exterioara (realizdndu-se in acest fel
prelungirea partii interioare cu cea exterioara);

- aplicarea pe schelet a chirpicilor;

- rectificarea formei initiale;

- lutuirea cu pastd ceva mai fluidd amestecatd cu balegd de cal pentru evitarea
fisurilor.

Dupa cum am spus acest cuptor a fost reconstituit in vederea realizarii lui ca un
obiectiv arheologic in situ, dar si in scopul finalizarii unui alt proiect, si anume, acela de a
reusi sa punem in practica procesul de ardere a unei sarje de cardmizi confectionate dupa
modelul cdramizilor romane descoperite pe acest santier.
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Refacerea camerei de ardere
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Refacerea camerei de ardere
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Refacerea camerei de ardere si construirea boltii cuptorului
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CUPTORUL - dupa restaurare



