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1. - Ramai secolul XVIII, scoala spaniola;
dimensiunt: 115 cm x 95,5 cm
nr.inventar: 114

2. - Ramai secolul XV scoala flamanda;
dimensiuni: 52 cm x 42 cm
nr.anventar: 2187.

( Catalog - pozitia 78; Plansele LXXVI si LXXVII)

Cele doud piese sus mentionate apartin Muzeului de Artd Targu-Mures. Preluare
acestora in cadrul Laboratorului de eonservare-restaurare s-a efectuat pe baza de proe
verbal predare-primire, dupd care s-a continuat eu investigatiile necesare pentru incepere
lucrarilor de restaurare.

Investigatile au constat din analiza cu ochiul liber, studierea aspectului exterior
degradarilor i detaliile acestora.

Am eonstat cd piesele de fafd nu prezinta atac biologie pe partea inferioard in mas
lemnoasa de esentd raginoasa (brad), care constituie suportul de baza al ramelor. Dar strat
de grund si elementele decorative de pe partea superioara a suporturilor care sunt acoperit
cu foitd de aur, prezentau depuneri de impuritati (praf, fum, grasime), lipsa de rezistenta d
aderare pe suport §i lipsa de ornamente in componenta carora si intre materiale precu
creta de munte, preparata si aplicata dupa diferite retete §i tehnici folosite de scolile epoeilo
respective.

Dupa observatiile §i investigatiile de laborator s-a trecut la operatiile propriu-zise d
resfaurare in ordinea necesitédtii de interventie:

* desprafuirea cu pensula de praf si, unde s-a permis, cu aspiratorul,
e consolidarea grundului si elementelor decorative existente prin aplicarea eleiului d
origine animala (clei de oase),
e identificarea, prin analogie, a partilor lipsd din cadrul ornamental. Tot prin analogi
am confectionat replici dupa elementele de martor existente.
Pentru prepararea materialului din care s-au executat elementele noi deeorative a
folosit: - cretd de munte
- clei de oase
- hartie
- ulei de in fiert,
materiale eare intrau si in componenta elementelor originale.



4 Descrierea fluxului tehnologic al restaurdrii ramelor de epocci

Materialul preparat prezenta un amestec omogen cu proprietiti elastice.

Fixarea elementelor noi s-a facut cu clei de piele in concentratie de 10-15 %.

La finisarea §i curdtirea suprafetelor au fost folosite procedee mecanice, umede s§i
1mice.
Procedeul mecanic a constat prin interventia cu bisturiul §i penseta in zonele unde
slicarea elementelor lipsi a facut necesara aducerea la nivel cu originalul. In unele cazuri s-
intervenit la nivelarea si curatirea suprafetelor mici chituite cu vatd umezitd (apa distilata).

La suprafetele pieselor acoperite de diferite impuritati in ansamblul lor s-a procedat la
depdrtarea strat cu strat a acestora cu ajutorul solutiilor de curdtire testate pe porfiuni mici
care au avut in componenta lor api, alcool etilic, esenta de terebentind, ulei de in crud s

moniac.

Ultima operatie a revenit infegrdrii cromatice pentru care s-au utilizat pigmenti
netalici, selac metal, de culoare §i nuante apropiate cu originalul. Pentru estomparea
liferentelor dintre zonele restaurate § cele originale am folosit §i diferiti pigmenti din care
im preparat o solutie de lacuri cu care s-a patinat fin.

Pentru profejarea impotriva agentilor fizico-chimici precum si la realizarea unui efect

sstetic lucrérile s-au finalizat prin aplicareaunui strat de selac.
In cursul etapelor de restaurare de trei ori s-au ficut poze martori §i pe parcursul

restaurdrii s-au intocmit figele de restaurare.

La terminarea lucrdrii s-au predat piesele pe bazi de proces verbal din partea
Laboratorului catre Muzeul de Artd pentru a fi apte la expunerea lor in salile expozitiei

permanente.



