TIPOLOGIA STAMPILELOR DE LAMPI (FIRMALAMPEN)
DESCOPERITE LA DUROSTORUM-OSTROV (FERMA 4)

Dan ELEFTERESCU"

Abstract: The Lower Danube Museum of Calarasi stores over 1,400 Roman lucerna oil
lamps, most of them found by the author of this paper during surveys at the civilian settlement of
Durostorum (Ostrov-Farm 4). Amongst them, 617 are of Firmalempen type, whose marks we hereby
briefly review. The artifacts, of various qualities, bear the marks of workshops/pottery makers from
the Empire’s western or nearby provinces. The presence of moulds and scrap artifacts are indicative
of the intense economic and production activities in the region. Even though many were found
accidentally or during rescue surveys, the dating of the settlement ascribes the majority of the
artifacts described below to the early 2"-late 3" century AD.

Rezumat: Muzeul Dundrii de Jos Cildrasi detine un numdr de peste 1400 de lucerne romane
descoperite, in marea lor majoritate, de autorul acestor randuri in urma cercetdrilor de teren si sistematice
pe teritorul asezirii civile de la Durostorum (Ostrov-Ferma 4). Dintre acestea, 617 opaite apartin
categoriei Firmalampen, mdrcile pdstrate ficind subiectul acestei foarte scurte treceri in revistd. Piesele,
ce acoperd o largd paletd calitativd, poartd stampile atribuite atdt unor ateliere/megsteri din provinciile
vestice ale Imperiului, cit si din provinciile apropiate. Prezenta tiparelor si a pieselor rebutate dovedeste
intensa activitate economici si de productie din zond. In pofida faptului ci o bund parte dintre piese au
fost descoperite fortuit sau in urma unor sdpituri de salvare, datarea agezirii (destul de strinsd), ne
determind si Incadrim majoritatea pieselor prezentate in aceastd lucrare de la inceputul sec. al Il-lea
p.Chr. pand spre sfarsitul celui urmitor.

Keywords: Durostorum—QOstrov;, Moesia Inferior; Firmalampen; pottery workshops; lucerna oil
lamp moulds.

Cuvinte cheie: Durostorum—Ostrov; Moesia Inferior; Firmalampen; ateliere de olari; tipare
pentru turnarea lucernelor.

INTRODUCERE

Muzeul Dundrii de Jos Caldrasi detine un numar de peste 1400 de lampi,
descoperite in marea lor majoritate, de catre autorul acestor randuri, in urma
cercetdrilor de teren si sistematice pe teritorul asezarii civile de la Durostorum
(Ostrov-Ferma 4). Dintre acestea 617 apartin tipului Firmalampen. In articolul de
fatd au fost luate in considerare 352 de opaite pe care se pastreazd stampila
atelierului.

Muzeul Dunadrii de Jos, str. Progresului, nr. 4, 910079, Calarasi.
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1. Sector MNIR

2. Sactor MD.J

Fig. 1. Situl arheologic Durostorum / The archaeological site of Durostorum.
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Asezarea din care provin, aflatd pe teritoriul Fermei 4 — Ostrovit (cod sit RAN
62547.01), este cunoscutd in literatura de specialitate ca avand legaturi economice si,
foarte probabil, administrative cu anticul Durostorum, aflat la mai putin de 3,5 km
spre vest! (Fig. 1A). Asa cum am mentionat si cu alte ocazii?, agsezarea avea un
profund caracter mestesugaresc, certificat de descoperirea in zona a mii de piese
madrunte din lut, metal, os si sticld, multe rebutate, precum si a numeroase cuptoare
sau urme de cuptoare?, gropi cu deseuri. O buna parte din lucernele prezentate au fost
descoperite In complexe menajere, cateva aflate intr-o zona situatd in marginea
asezarii (Fig. 1B), folositd sezonier pentru extragerea lutului si refolosita, uneori
concomitent, pentru depozitarea gunoaielor. Datarea acestei zone menajere, realizata
pe baza descoperirilor numismatice, se intinde pe tot parcursul primelor trei sferturi
ale sec. al II-lea p.Chr.4

Alte opaite au fost descoperite fie fortuit, pe malul Dunarii, fie in urma
recuperdrii materialului, prin sapaturi de salvare, din complexele prabusite (fantani,
gropi pentru extragerea lutului, gropi aflate In apropierea unor cuptoare de ars
ceramica, in marea lor majoritate transformate secundar in gropi menajere)>.

O parte dintre piesele incluse in studiul de fatd au mai fost publicate cu diferite
ocaziif. Tinand cont de numeroasele comentarii referitoare la economia acestui tip
ceramic, rdmase in suspensie (a se vedea In primul rand analizele facute de W.V.
Harris?”, D.M. Bailey® si nu in ultimul rand de catre C.-A. Roman®), ne limitdim a

1 Asupra statutului juridic vezi: Vulpe 1976, 290; Suceveanu 1977, 69-70; Culica 1978a, 232;
Dorutiu-Boila 1978, 246-247; Culica 1978b, 115-118; Museteanu 1990, 297-298; Museteanu
2003, 15; Damian, Baltac 2007, 63-64, 67.

2 Elefterescu 2004-2005, 221; Elefterescu 2005a; Elefterescu 2005b; Elefterescu 2008; Elefterescu
2010a; Elefterescu 2010b; Elefterescu 2011a; Elefterescu 2011b; Elefterescu 2013.

3 Anghelescu 1955, 312; Anghelescu 1971; Elefterescu 1985; Museteanu, Elefterescu 1988-1989,
Museteanu et alii 1997, 43; Museteanu, Elefterescu, Baltac 1998-2000; Museteanu, Elefterescu 2004.

4 Dima, Elefterescu 2009, passim.

5 Atat materialul descoperit in complexele studiate (Anghelescu 1971, 294; Culica 1980, 328;
Museteanu, Elefterescu 1985, 76-77;, Museteanu, Elefterescu 1988-1989, 106-107; Museteanu,
Elefterescu 1992, 238; Museteanu et alii 1997, 43; Museteanu, Elefterescu 2004, 124; Elefterescu
2013, 181-183), cat si concluziile catalogului descoperirilor monetare din zond (Dima,
Elefterescu 2009, 5-37) ne determind sa Incadram majoritatea pieselor prezentate intr-o
perioada cuprinsa intre inceputul veacului al II-lea p.Chr. si pana spre sfarsitul celui urmator.

6 Petolescu 1971, nr. 2-4 si 6, 665, 667; Museteanu, Culica, Elefterescu 1980; Culica 1980, nr. 36,
F5/1, 37, F5/5, 38, F5/3, 39, F5/4, 40, F5/8, 41, F5/11, 42b, F5/9, 42¢, F5/10; Museteanu 1987, Fig.
1, Museteanu, Elefterescu 1992, nr 84, fig. 4.84; Museteanu, Elefterescu 2008a, Fig. 125;
Museteanu, Elefterescu 2008b, Fig. 10-14.

7 Harris 1980.

8 Bailey 1987.
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prezenta numai catalogul stampilelor lizibile, a variantelor lor si (ilustrat) dovezi ale
productiei.

Tabel 1. Marcile lizibile descoperite la Durostorum / Legible marks found at Durostorum (Ostrov—
Ferma 4): ACTI-2,; APOLAUSI-2; ARMENI-31; CAMPILI-8; CASSI-43; CDESSI-3;
DECIMI-6; FAOR-6; FAVOR/F-2; FESTI-9; FLAVI-26; FORTIS-67; IANUARI-33; IEGIDI-
2; F LUCIUS-6; LUPATI-2; OCTAVI-60; ORTI-1; PRUDE-1; RESTUTO-1; PROCLI-7;
SEXTI-20; STROBILI-11; NERI-1; VETTI-6; VVV-1.

Marci Numar
ACTI 2
APOLAUSI 2
ARMENI 31
CAMPILI 8
CASSI 43
CDESSI 3
DECIMI 6
FAOR 6
FAVOR/F-2 2
FESTI 9
FLAVI 26
FORTIS 67
TIANUARI 33
IEGIDI 2
F LUCIUS 6
LUPATI 2
OCTAVI 60
ORTI 1
PRUDE 1
RESTUTO 1
PROCLI 7
SEXTI 20
STROBILI 11
NERI 1
VETTI

\AAY 1
TOTAL 352

9  Roman 2006a.
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Grafic 1. Mércile descoperite la Ostrov—Ferma 4 / The marks found at Ostrov—Ferma 4.

CATALOG?
ACTI
2 piese.
Atelier de origine: ACTIUS? Ineditd. Aspectul celor doud exemplare (Inv. 2239,

22658), cat si grafia stampilelor le recomanda ca produse locale. Stampila cu litere de la

10

Cateva precizari (tehnice) asupra catalogului: cu o singura exceptie (o piesa purtand stampila
OCTAVI], gasita sigur pe plaja Dunarii, in aceeasi locatie si aflatd in colectiile Muzeului
Banatului Montan Resita), sunt luate in discutie numai lucernele aflate in colectiile Muzeului
Dunarii de Jos Caladrasi. Numerele de inventar subliniate marcheaza piesa a cdrei stampila este
ilustrata. Uneori, In economia textului apare termenul de stampila decupatd, termen ce trebuie
explicat. Acestea sunt stampile cuprinse intr-un cartus dreptunghiular cu margini drepte, bine
reliefate fata de restul bazei (ridicat 2-3 mm). Consideram ca avem de-a face cu aplicarea unei
noi stampile mai bune, mai lizibile sau a unui nou nume in procesul de creare a unui nou tipar
sau a unui nou tipar. Stampila respectiva va fi decupata de pe un alt opait (Iintreg sau
fragmentar), produs al acelui atelier sau adus. Ea poate fi modificata ca in cazul piesei purtand
stampila ORTL O descoperire de exeptie de la Noviodunum (Topoleanu, Chrzanovski 2016),
ne arata, credem noi, existenta (in procesul credrii unor noi tipuri de lucerne) unor arhetipuri
pentru forma piesei. Si credem ca astfel se obtinea forma unui opait pe care, in pasta cruda, se
puteau adauga ornamentele, stampilele, putea fi modificata usor forma, se puteau face corectii,
dupa care urma arderea si, In cazul in care corespundea dorintei mesterului, era ars si folosit la
obtinerea de tipare pentru noul tip creat. Numarul de stampile stabilite tipologic este mai mic
decat al celor catalogate. Sunt piese care nu au putut fi atribuite, sigur, unui grup din cauza
stdrii de consevare precare sau a uzurii.
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stanga la dreapta, geometrice, cu contur slab imprimat. Dimensiunea literelor: H'! = 10,3
mm (Fig. 2/1).

APOLAUSI

2 piese.

Atelier de origine: Apolaustus isi avea atelierul in nordul Italiei’?. Cele doua
exemplare (Inv. 24487, 38470) provin cu siguranta din acelasi tipar. Relieful stampilei
greu lizibil. Litere de la stanga la dreapta, geometrice, inghesuite, cu contur slab
precizat, de mici dimensiuni (H = 4,3 mm). Frapeaza diferenta de profil dintre cele
doua nervuri circulare, puternice, ce inconjoard stampila si lipsa de contur a acesteia.
Probabil ca stampila a fost obtinuta prin copiere de pe o piesa aflatd in circulatie.
Putem chiar afirma ca disparitia aproape totald a literelor centrale se datoreaza
manipularii incorecte (apasdrii si Indoirii copiei, lut proaspat, in timpul desprinderii
de pe model) (Fig. 2/2).

ARMENI

31 piese.

Atelier de origine: provincial/local. inci in dezbatere. Officina lui Armenius
a primit In decursul timpului diferite localizari: Pannonia®¥, Dacia¥, Moesia
Inferior's. Sigur este ca piesele purtand aceasta stampild provin din provinciile
apropiate. Singurul tipar cunoscut, descoperit la Romula's, dovedeste o posibila
productie (in opinia noastra, singurele dovezi sigure in cazul unei productii
ceramice locale sunt piesele rebutate si eventual analizele fizico-chimice) sau/si in
acest centru. Face parte, aldturi de piesele semnate FLAVI, RETUTUS, RESTUT]I,
RESPECT, MUA si o parte din piesele semnate IANUARI, dintr-un grup specific
provinciilor dundrene. O stampila, unitara ca aspect, prezinta totusi opt variante
de grafie, dupa cum urmeaza:

ARMEN

1. Litere scurte, groase, bine conturate. A, R, M, aflate in ligatura. E si N lipite.
Hastele literei N curbate. Litera I lipseste cu desavarsire, nepunandu-se problema
unui accident. Un singur exemplar (Inv. 44732). Dimensiunea literelor: H = 8,4 mm
(Fig. 2/3).

Abrevieri: H = inaltime.

12 Loeschcke 1919, 296; Gostar 1960, 175; Buchi 1975, 6-7.

13 Baluta 1961, 194.

4 Apulum (Gostar 1961, 192, 195), Romula (Popilian 1994).

15 Novae (éiéikova 1974, 164; Cicikova 1987, 169), Tomis (Gostar 1961, 192).
16 Popilian 1996, 84, fig. 5.
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Fig. 2. Stampile de pe opaite Firmalampen descoperite la Durostorum-Ostrov (Ferma 4) / Marks
on Firmalampen found at Durostorum-Ostrov (Ferma 4).
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17 18 14
Fig. 3. Stampile de pe opaite Firmalampen descoperite la Durostorum-Ostrov (Ferma 4) / Marks
on Firmalampen found at Durostorum-Ostrov (Ferma 4).
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ARMENI

2. Literele A, R, M 1n ligaturd, E si N se ating, I liberd. Literele A si I legate de
cercul de pe margine. Litere subtiri, hasta dreapta a literei A frumos curbata, bucla
literei R inchisa. Doud piese (Inv. 22874, 34213). Dimensiunea literelor: H = 8,1 mm
(Fig. 2/4).

3. Literele A, R, M 1n ligaturd, E si N se ating, I liberd. Literele A si I legate de
cercul de pe margine. Mici diferente fatd de precedenta, bucla literei R usor
intredeschisa si pe litera M un accident. O singura piesa (Inv. 2238). Dimensiunea
literelor: H = 8,6 mm (Fig. 2/5).

4. Foarte posibil sd-si aiba originea intr-un exemplar al tipului precedent. Doua
piese (Inv. 34397, 34402). Dimensiunile literelor, probabil, apropiate de cele ale tipului
precedent (Fig. 2/6).

5. Avandu-si originea clara in tipul 2, in urma recopierilor, literele sunt usor
ingrosate, iar dimensiunile piesei s-au micgorat. 11 piese (Inv. 2396, 2232, 2233,
2236, 2241, 2456, 2457, 24496, 40294, 43324, 51476). Dimensiunea literelor: H = 8
mm (Fig. 2/7).

6. Doua piese fragmentare (Inv. 24513, 47406). A, R, M in ligatura, R deschis.
Dimensiunea literelor: H = 8,9 mm (Fig. 2/8).

7. Identica cu precedenta, dimensiuni mai mici. Opt piese (Inv. 2230, 2231, 2234,
2235, 2237, 2240, 2386, 41966). Dimensiunea literelor: H = 7,3 mm (Fig. 2/9).

8. O singura piesa (Inv. 28265), identicd cu piesele grupului precedent.
Dimensiuni mai mici (H=7,1 mm) (Fig. 2/10).

CAMPILI

8 piese.

Atelier de origine: Officina lui Campilius, activa in Italia de Nord la inceputul
sec. II p.Chr. si prezenta pana spre inceputul celui urmator”. Toate piesele de
dimensiuni medii, unitare ca forma, aspect, dimensiuni, inclusiv grafica stampilei.
Aceasta este de dimensiuni mici si cu un aspect ingrijit. Litere geometrice, corecte ca
forma, inghesuite. A si M apropiate, practic unite. Hasta semicirculara a literei P
neterminatd. Hasta orizontald a lui L lipita de I. Toate stampilele de la stanga la
dreapta. Intre ele existd foarte mici diferente date, foarte probabil, de recopierea
modelelor.

1. Prima grupa cuprinde doua piese produse in acelasi tipar (Inv. 34924,
39073), ingrijit lucrate cu litere corect trasate, inghesuite (se ating, fard a fi insa in

17 Loeschcke 1919, 296; Gostar 1960, 177-178; Buchi 1975, 16-17.
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ligatura), de mici dimensiuni (H = 4,5mm). Litera C mai subtire decat restul literelor,
A-ul fara hasta orizontald, bucla literei P incomplet trasata (Fig. 2/11).

2. A doua grupa cuprinde tot douad piese (Inv. 2451, 39986), din care cel putin
una (Inv. 39986) este produsd intr-un tipar aflat intr-o relatie imediata cu cel al
pieselor precedente. Piesele sunt lucrate putin mai neingrijit. Grafia identica dar cu
diferentele normale (litere usor mai groase, cu contur mai sters, literele C, A, M lipite
puternic) date de folosirea unor tipare uzate. (H = 4,6 mm) (Fig. 2/12).

3. Doud piese (Inv. 2243, 44665), obtinute din tipare identice (filiatie
orizontala) dar cu grade diferite de uzurd. Dimensiuni usor mai mici (H = 4,3 mm)
decat precedentele; este foarte posibil sa reprezinte o prima recopiere dupa piese din
primul grup. Toate literele par unite. Apare si o deformare a stampilei datorata
probabil manipularii defectuoase (la scoaterea din tipar) (Fig. 2/13).

CASSI

43 piese.

Atelier de origine: Officina nord-italica a lui Cassius produce Firmalampen's si
alte tipuri de lucerne de la inceputul sec. II p.Chr. pana la Inceputul secolului
urmator’. Stampila, cu toate diferentele de dimensiune, numarul mare de tipare,
gradul lor de uzurd, pdstreaza caracteristicile originale, timpurii (litere clare,
geometrizate). Ligaturile dintre litere, atunci cand apar, sunt rezultatul unor accidente
si “Inghesuiri” ale stampilei, literele fiind in general lipite. Cu doua exceptii (inv. 2246
si 44677), ale caror stampile sunt retrograde si rasturnate, la celelalte piese stampilele
sunt orientate de la stinga la dreapta.

1. Stampila de dimensiuni medii (H = 8,6 mm), cu litere clare, bine conturate.
Hastele literelor sunt in general barate. Litera C cu bucla puternic profilata. Hastele
oblice ale literei A continua si dupa intersectare, existand si hasta orizontald. A si S se
ating. Al doilea S putin mai mic. I-ul atinge nervura ce margineste stampila. Patru piese
(inv. 2252, 44674 — scrierea este retrograda si rasturnata — inv. 44934, 47903) (Fig. 2/14).

2. Grupa cu cel mai mare numdr de piese (25), de fapt o continuare a grupei
precedente, continand piese la care stampila, In urma recopierilor, isi schimba usor
aspectul (literele sunt in general mai Ingrosate, prin repetarea recopierii devin mai
neclare, iar la o parte dintre lampi literele C, A, S sunt legate). Exista si diferente si de
madrime.

2a. opt opaite de dimensiuni medii spre mari (inv. 2244, 2247, 2251, 37117,
38475, 44669, 44677, 51522). Stampila putin mai mare decét la tipul precedent (H = 9,4-
9,8 mm). Cu cateva exeptii (Inv 2244, 44669), ce par a fi produse in ateliere vestice,

18 TLoeschcke 1919, 296; Gostar 1960, 178.
19 Buchi 1975, 19-21.
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restul pieselor sunt, credem, dacad nu in totalitate, macar in bund parte produse ale
atelierelor locale (Fig. 2/15).

2b. cuprinde tot opt piese, de dimensiuni medii (Inv. 2253, 2254, 2256, 2255, 37115,
44740, 46745, si probabil 2259). Stampila isi pastreaza dimensiunile (H = 9,4-9,8 mm).
Opaitele 2253, 2256 si 37115 par produse, daca nu in acelasi tipar, sigur in tipare aflate in
filiatie pe orizontala. Opaitul cu nr. 44740 se diferentiaza prin ingrosarea (accidentald) a
literei C si surplusurile de material ce apar pe stampila (Fig. 2/16).

2c. In aceasta grupd am cuprins opt piese (Inv. 2248, 2249, 2257, 2467, 24515,
28266, 44523, 46749) de dimensiuni mici. Stampila este micsorata (H = 7,8-8 mm).
Foarte interesant este cd daca din punct de vedere al stampilei ele sunt grupate doua
cate doua (2248, 2467; 2257, 46749; 44523, 28266 si 24515, 2249), aceastd Impartire se
pastreazd si din punctul de vedere al aspectului general. Mentiondm cd, asa cum am
mai aratat, acest fapt nu Inseamna neapdrat producerea lor in ateliere diferite, mult
mai probabila fiind, credem, producerea lor in momente de activitate diferite, sarje
diferite, de catre lucratori diferiti. Piesele celui de-al treilea grup (Inv. 44523 si 28266),
de o calitate a pastei si a coacerii net superioard, ne arata clar cat de lipsite de
fundament si subiective pot fi clasificarile (pasta, coacere, culoare) facute farda a
beneficia de analize fizico-chimice. Mai mult, Intre tiparele pieselor 44523 si 2249
existd o legatura clara si imediatd. Exemplarele acestei grupe dovedesc foarte bine cat
de usor pot sd apard false variante, forma de ovoid a cercurilor certificindu-ne filiatia
indubitabild a acestor piese, indiferent de diferentele de marime si, in acelasi timp, de
numarul de ,pasi” (in sensul de recopieri) fata de piese din grupa 2a (Inv. 2244, 2251,
2247) (Fig. 2/17).

2d. o singurd piesa (Inv. 2250), cu dimensiuni mai mici (H = 7,8 mm) In raport
cu cele ale grupei precedente; sigur un alt nivel (aflat in aval) de recopiere (Fig. 2/18).

3. Grupa cuprinde patru piese (Inv. 51477, 33187, 47409, 2258), din care primele
doud sunt sigur mai apropiate de prototip (litere mai clare si mai subtiri). Aproape
identica cu grupa 2b, diferenta constand in usoara deplasare a stampilei spre dreapta
(litera C atingand nervura iar I-ul devenind liber) (Fig. 2/19).

4. O singura piesa (tip Buchi Xb, Inv 2245), care este sigur produsa in afara
asezdrii, foarte probabil un produs occidental. Stampila se remarcd in primul rand
prin alungirea literei C, unitd la ambele capete de litera A. Se remarcd o distanta mare,
relativ, dintre S si I (care este si mai gros). Rotunjirea partii superioare a literei A ne
arata clar ca avem de a face cu o noud scriere a stampilei (Fig. 2/20).

5. Cuprinde o singura piesd (Inv. 2246), de mici dimensiuni, cu stampila
retrograda si rasturnatd, avand literele grupate pe centru, relativ subtiri, distincte,
bine conturate. Grafia este asemandtoare totusi cu a celorlante. Dimensiunea literelor:
H =8 mm (Fig. 3/1).
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6. O singurd piesa (Inv. 51573), care din punct de vedere volumetric si al
aspectului general face parte dintr-un grup de opaite produse probabil in zond. Pe
spate, Intr-un cerc grosolan, foarte probabil stampila CASSI, cu litere mult deformate.
Posibil decupata. Litere Inalte (H = 15 mm), C-ul cu unghiuri drepte, hasta superioara
scurta, litera A deschisa larg, in ligatura cu hasta inferioara a literei C si a probabilei
litere S. Hasta orizontald a literei A lipsd. Urmeaza un grup compact si torsionat de
trei haste (doi de S si ?) datorate unei posibile Incercari de corectare-delimitare.
Stampila este incheiata cu litera I, simpld, clara (Fig. 3/2; 6/7).

CDESSI

3 piese.

Atelier de origine: Officina nord-italica a lui Caius Dessius este activa incepand cu
prima jumadtate a sec. II p.Chr.20. Descoperirea la Emona a unor opaite insotite de
monede de la Aurelian si Licinius l-a determinat pe Nicolae Gostar sa afirme ca ,din
categoria Firmalampen, este lucerna care a cunoscut cea mai indelungata circulatie”?.
Numar mic de piese (Inv. 2261, 20864, 44453), unitare morphologic; acelasi tipar sau
tipare In pasi foarte apropiati. Stampila, orientata de la stanga la dreapta, pastreaza
caracteristicile originale, timpurii (litere clare, geometrizate). Ligaturile dintre litere,
atunci cand apar, sunt rezultatul unor accidente si a “inghesuirii” stampilei, literele fiind
in general lipite. C-ul aproape circular. Dimensiunea literelor: H=7,9 mm (Fig. 3/3).

DECIMI/DECIM

6 piese.

Atelier de origine: Officina acestui mester (Decimus) are o localizare inca
nesigurd (Italia de Nord? si/sau Pannonia®. in pofida faptului ci are o largi
(teritorial) raspandire in Imperiu (Italia, Gallia, Britannia, Pannonia, Moesia
Inferior)*, este documentatd printr-un numdr mic de piese, unitare morfologic,
provenind din tipare in pasi foarte apropiati. Tot Cristian-Aurel Roman considera ca
perioadd de circulatie a acestei marci sfarsitul sec. II si sec. III p.Chr.?>. Stampila,
orientatd de la stanga la dreapta, pastreaza caracteristicile originale, timpurii (litere
clare, geometrizate). Litere subtiri, frumos desenate, bine delimitate, cu o usoara
descrestere de Indltime de la stanga la dreapta. Litera D este cea mai Inaltd, iar hasta
verticala este lipita de primul cerc. Literele nu se ating, mai mult, hasta verticala a

20 Buchi 1975, 48.

21 Gostar 1960, 178.

2 Loeschcke 1919, 296; Russu 1962, 470.
2 Ivanyi 1935, 33; Gostar 1960, 189.

2 Roman 2006b, 60.

% Roman 2006b, 60.
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literei E este ugor curbata pentru a face loc literei D. Literele descresc usor de la
stanga la dreapta (H lit. D = 6,9 mm; H lit. M = 5,3 mm) (Fig. 3/4).

FAVOR, FAVOR/F, FAOR

6 piese.

Piese unitare morfologic, tipare in pasi foarte apropiati; posibil o singura filiatie
(Inv. 2266, 2267, 24488, 37114, 44673, 47908). Stampila, orientatd de la stanga la
dreapta, pastreaza caracteristicile originale, timpurii (litere clare, geometrizate).
Fundul mult adancit. Dimensiunea literelor: H = 5,9 mm (Fig. 3/5).

FAVOR, FAVOR/F

2 piese.

Atelier de origine: atelierul lui Favorinus, aflat ,,undeva In nordul Italiei”?¢ sau
in Pannonia?, isi incepe activitatea In a doua jumatate a sec. II p.Chr., fiind activ pana
in prima jumatate a celui urmator?. Doua piese (Inv. 2264, 2265) unitare morfologic.
Sigur piesele provin din acelasi atelier, foarte posibil din acelasi tipar si sarja, mai
mult, credem cd provin din acelasi complex, fiind afectate In aceeasi masura. Stampila
retrogradd, orientatd de la dreapta la stanga, pdstreaza caracteristicile originale,
timpurii (litere clare, geometrizate). Pe fund, inscrisa in doua cercuri, retrograd,
stampila bine profilatd — cununa/FAVOR/F. Literele asemdnatoare cu cele din
stampila FAOR, dar A si V in ligatura. Stampila are legdturi clare, acelasi
producator, mester sau lucrator cu piesele purtand stampila FAOR. Dimensiunea
literelor: H = 6 mm (Fig. 3/6).

FESTI

9 piese.

Atelier de origine: Festus, producdtor nord-italic activ din epoca flaviana tarzie
pana in prima jumatate a sec. al IlI-lea p.Chr.?. Noua piese (Inv. 2247, 2268, 2269,
2270, 20879, 22786, 37119, 44676, 55324) de dimensiuni mici, unitare morphologic;
sigur aceiasi filiatie. Litere clare, corecte, geometrice, de la stinga la dreapta. Literele F
si E apropiate, literele T si I se ating usor, S-ul departat de cele doua grupe. Hastele
marcate (cu bara) la capete. Dimensiunea literelor: H = 4,8-5 mm (Fig. 3/7).

2% Gostar 1960, 180.

27 Alicu 1994, 29.

26 Roman 2006b, 61-62.
2% Roman 2006b, 63.
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Fig. 4. Stampile de pe opaite Firmalampen descoperite la Durostorum-Ostrov (Ferma 4) / Marks
on Firmalampen found at Durostorum-Ostrov (Ferma 4).
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FLAVI

26 piese.

Atelier de origine: producator provincial. O analiza la zi, pertinenta si foarte
bine documentata, asupra localizdrii oficinei vezi la Florin Topoleanu®. Piese de
dimensiuni medii si putin inalte, de multe ori chiar si toarta este turtita, relativ unitare
morfologic, stampila avand la origine un singur prototip. in general, firnisul nu
acoperea tot vasul. Aspectul grosolan, ornamentarea bordurii (ornamente ce apar pe
opaite cuprinse In alte categorii morfologice), predominarea tipurilor cu semidisc sau
fard disc aseaza prototipul undeva in zonele provinciilor dundrene. Stampila prezinta
in general variante datorate clar numeroaselor multiplicari, In cazul FLAVI a fost
pastrata semnatura, litere largi, puternic deschise, F-ul si L-ul caracteristice. Exista
totusi un grup la care avem, dupa credinta noastrd, o clard refacere/rescriere a
stampilei. La foarte multe piese, datoritd unei proaste dilutii a firnisului sau a unei
degresari incorecte a pastei, acesta a alunecat, existand suprafete Intinse neacoperite si
mari diferente de nuante rezultate in urma unor grosimi diferite a filmului-peliculei.

la. 12 piese (Inv. 2271, 2272, 2276, 2277, 2285, 2286, 2287, 24516, 34404,
43325, 46754, 46755). Litere subtiri, foarte bine conturate, larg-deschise, F-ul si L-ul
puternic individualizate, A-ul farad hasta orizontala. Dimensiunea literelor: H = 9,1
mm (Fig. 3/8).

1b. asemédndtoare cu nr. 2272 dar literele ceva mai groase, cu contur neclar. Sase
piese (Inv. 2273, 2274, 2275, 2278, 2279, 2280). Dimensiunea literelor: H=9 mm (Fig. 3/9).

lc. o singurd piesa (Inv. 2284), asemdndtoare cu una din piesele grupului 1b
(Inv. 2274), din care sigur provine, dar dintr-un tipar cu foarte multe accidente si cu
relieful foarte sters. F-ul cu partea inferioard stearsa, hasta literei A mult ingrosats,
lipitd In unghiul lui L, de asemenea ingrosat. Ultimele litere, V si I, greu de distins, par
cd si-au pastrat caracteristicile. Dimensiunea literelor greu de definit (Fig. 3/10).

2. Sase piese, din doud tipare (Inv. 2283, 39070, 44940, si 2281, 2282, 2403). Clara
refacere a stampilei. Bine profilatd, cu litere mari, Ingrosate, F, L, A in ligatura, I mai scurt.
Dimensiunea literelor: H = 11,4-11,8 mm (Fig. 3/11). Foarte posibil, cu cateva mici exeptii
(2282, 34404), toate piesele sa fie produse in acelasi atelier, diferentele ce apar fiind date de
starea tiparului, lucrator, calitatea arderii, timpul producerii (atelierul poate rdamane, dar
isi poate schimba proprietarul, mesterul, lucratorii, structura pietei etc.).

FORTIS

67 piese.

Atelier de origine: Officina celui mai prolific (si cel mai copiat?, imitat?), de
departe, producator este localizata langa Mutina (Modena), la Savignano sul Panaro,

% Topoleanu 2012, 72-73.
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si si-a Inceput productia in ultimile decenii ale sec. I p.Chr. (opaite ale acestui
producdtor fiind descoperite la Pompei). Productia acestui tip de opait continua in sec.
II p.Chr., supravietiund chiar si iIn cel urmator®. Piese purtand aceasta marca
(considerate ca fiind imitatii provinciale) sunt fabricate si circula pana la mijlocul sec.
IV p.Chr.?2. Cu toate cd este, de departe, cea mai des intalnitd In Imperiu si cd exista
diferente mari de dimensiuni Intre piese, aceastd stampild pastreazd o clara si
remarcabild unitate grafica. Cateva exemplare provin clar din ateliere occidentale. O
buna parte din opaite mai pot fi grupate si pe ateliere (sau in perioade diferite ale
aceluiasi atelier). Toate stampilele de la stanga la dreapta.

1. Doua nervuri, cea interioara mai stearsa si mai subtire de obicei. Litere
frumoase, drepte, geometrice. F-ul cu capetele hastelor orizontale barate. S-ul cu bucla
superioard mai turtitd si cu capetele hastelor barate. Sase piese (Inv. 2297, 2318, 2322,
24493, 40334, 44737 — mai sters, litere usor mai groase, F-ul si O-ul se ating).
Dimensiunea literelor: H =7,2 mm (Fig. 3/12).

2. Pastreaza caracteristicile generale. Nervurile, la unele piese, usor ovalizate.
Literele sunt Ingrosate si cu contur sters. De dimensiuni ceva mai mici decat precedenta.
28 de piese (Inv. 2289, 2290, 2291, 2300, 2305, 2306, 2308, 2311, 2315, 2316, 2317, 2320,
2321, 2326, 2445, 2460, 2466, 15396, 20883, 33194, 38480, 43318, 43319, 44727, 46568,
47405, 51520, 51523). Dimensiunea literelor: H = 5,4-5,7 mm (Fig. 3/13).

3. Ca dimensiuni se incadreazd intre primele doud grupe. Unele lucrate
grosolan. Literele 1si pierd conturul, sunt scurte si groase. Deasupra stampilei se
observa un punct inscris in cerc. Cele doua nervuri sunt trasate grosolan, cel interior
mai subtire. 13 bucati (Inv. 2295, 2298, 2302+2307, 2303, 2309, 2312, 2319, 2324, 2455,
20892, 44680, 44681, 44933). Dimensiunea literelor: H = 6,4 mm (Fig. 3/14).

4. Aseméanatoare cu o piesa din prima grupa (Inv. 2297), dimensiuni mai mici
dar, nu datorate unor copieri repetate ci aparute prin rescrierea/prin crearea unui nou
model. Litere frumoase, clare, subtiri. Doua nervuri, cea interioara mai mica. Patru
piese (Inv. 2292, 2293, 2294, 2301), foarte probabil din acelasi tipar. Dimensiunea
literelor: H/F = 5,5 mm; H/T = 5,4 mm (Fig. 3/15).

5. Asemadnatoare grupei precedente. Litere frumoase, inghesuite, lipite fara a
fi insa in ligature (F-O, R-T, I-S). Doua nervuri, cea interioara mai subtire, cu mici
diferente de dimensiuni. Opt piese sigur (Inv. 2299, 2304, 2310, 2323, 2325, 2794,
37112, 37113) si doua probabil (Inv. 2288, 2452). Dimensiunea literelor: H = 5,3 mm
(Fig. 3/16).

6. O singura piesa, din pacate fragmentard. De foarte mari dimensiuni (Inv.
38479). Dimensiunea literelor: H/F = 9,6 mm; H/O = 9,3 mm (Fig. 3/17).

31 Sapelli 1979, 123; Buchi 1975, 65-93.
2 Cigikova 1974, 158.
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7. O singura piesa fragmentara (Inv. 33181). Se vede clar cum pentru crearea
modelului stampilei s-a folosit un fragment decupat. Dimensiunea literelor: H = 6,9-
7,2 mm (Fig. 3/18).

IANUARI

33 piese.

Atelier de origine: producédtor nord-italic, prezent in agezare numai prin
produse de factura provincial/locala, lucru intalnit si In Dacia, unde din cele opt
variante catalogate de Nicolae Gostar sase nu mai au nici o legatura aparentda cu
piesele nord-italice®®. Numdr mare de piese, unitare stilistic si ca dimensiuni. $i
aceasta stampild pastreaza o clard unitate grafica. Majoritatea cercurilor ce circumscriu
stampilele sunt trasate grosolan.

1. Doud cercuri, cel interior mai sters si mai subtire de obicei. Literele nu se ating.
I-urile mai mici si lipite de cercul interior, primul fiind si mult saltat. A-ul si R-ul
apropiate de dimensiunile I-urilor. Literele N, U, A cu aproximativ 30% mai mari. O
singura piesa (Inv. 41967). Dimensiunea literelor: H/R = 6 mm; H/N = 8,4 mm (Fig. 3/19).

2. Asemanatoare cu precedenta. Literele A si N se ating, N si U in ligatura. I-
urile usor curbate, primul A Incepe sd se curbeze. Literele in crestere de la stanga la
dreapta.

11 piese (Inv. 2327, 2328, 2334, 2336, 2337, 2338, 2341, 2343, 34401, 37065, si
probabil 40292 — retrogradd). Dimensiunea literelor: H/R = 8,9 mm; H/N = §,4 mm
(Fig. 3/20).

3. Asemdnator cu tipurile precedente. I-ul putin mai mic face corp comun cu
cercul ce circumscrie stampila, N-ul si U-ul in ligatura. Doud piese (Inv. 2329, 46748).
Dimensiunea literelor: H/A = 8 mm; H/N = 9,3 mm (Fig. 3/21).

4. Toate literele cu colturile rotunjite, fara atingeri si fara ligaturi. Litera I sta
practic deasupra hastei mici a literei R. Doud piese (Inv. 2330. 2333). Dimensiunea
literelor: H/A = 9,5 mm; H/N = 9,9 mm (Fig. 4/1).

5. Asemanatoare cu piesele grupei precedente, literele inguste si alungite, I-urile
mai mici, N si U in ligatura, A si R se ating. Cinci piese (Inv. 2335, 2331 — accidental
literele se ating 2344, 24483 si 2340). Ultimele trei provin din acelasi tipar si sunt scrise
retrograd. Dimensiunea literelor: H/A = 10,6 mm; H/I = 6,7 mm (Fig. 4/2).

6. Literele A, N, U in ligaturd si curbat-alungite. Litera R foarte larga in raport
cu celelalte. Doud piese (Inv. 2332, 34399). Dimensiunea literelor: H/A =11 mm; H/I =
6,3 mm (Fig. 4/3).

7. Asemandtoare pieselor din tipurile 4 si 6. Cresc de la stanga la dreapta. Toate
puternic alungite si rotunjite. Literele nu au ligaturi si se ating numai accidental, datorita

3 Cigikova 1974, 158.
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unei manipuldri neglijente a pieselor in stare cruda. I-urile ating cercul interior. Cinci
piese (Inv. 2342, 2339, 15391, 40333, 43323). Piesele 2339 si 15391 au acelasi tipar cu piesa
2342. Dimensiunea literelor: H/A (primul) = 7,1 mm; H/U = 11 mm (Fig. 4/4).

IEGIDI

2 piese.

Atelier de origine: legidius a operat probabil in regiunile Veneto si Emilia la
inceputul sec. II p.Chr.3*. Numai doua piese (Inv. 20868, 44729), produse dacd nu in
acelasi tipar, sigur in tipare aflate in filiatie pe orizontala. Litere clare, de la stanga la
dreapta, fara ligaturi, la o oarecare distanta totusi de prototip. Dimensiunea literelor:
H = 6,2 mm (Fig. 4/5).

F/LUCIUS

6 piese.

Atelier de origine: producator nord-italic activ din sec. II p.Chr. pana in cel
urmator®. Sase piese (Inv. 2372, 2373, 34220, 44728, 44747, 54594), produse dacd nu in
acelasi tipar, sigur in tipare asemdndtoare. Litere clare, de la stinga la dreapta, fara
ligaturi, se ating usor, apropiate de prototip. Sub stampila se observd o coronita cu
panglica desfasuratd. Dimensiunea literelor: H = 6,8 mm (Fig. 4/6).

LUPATI

2 piese.

Atelier de origine: Lupatus, avandu-si officina in Italia de Nord, isi incepe
activitatea la inceputul sec. I p.Chr., aceasta fiind continuatd pe tot parcursul acestui
secol si chiar in cel urmadtor®. Numai doud piese (Inv. 2370, 2399), produse daca nu in
acelasi tipar, sigur in tipare asemdndtoare. Litere clare de mici dimensiuni, de la
stanga la dreapta, fara ligaturi, la o oarecare distanta totusi de prototip. Dimensiunea
literelor: H = 5,8-6 mm. (Fig. 4/7).

NERI

1 piesa.

Atelier de origine: Nerius a avut, se pare, officina langda Mutina (Modena).
Lucernele purtand aceasta stampila au circulat de la inceputul sec. II p.Chr. pana in
prima jumatate a secolului urmadtor®”. O singurd piesd (Inv. 38473) si aceasta

3 Buchi 1975, 107-109.
%5 Roman 2006b, 65-66.
3 Buchi 1975, 117-119.
37 Gostar 1960, 184-185; Buchi 1975, 123-124.
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fragmentara. Litere geometrice, usor neregulate. Forma ciudata a literei N, cu prima
hasta vizibil alungitd in jos (par doua litere in ligatura), si distanta mare la care este
plasatd litera I par a indica crearea tiparului cu litere decupate de pe alte stampile.
Dimensiunea literelor: H = 5,4 mm (Fig. 4/8).

OCTAVI

60 piese.

Atelier de origine: Officina lui Octavius a fost stabilita in Italia de Nord, de la
sfarsitul sec. I p.Chr. pana In prima parte a celui urmadtor®. Ne-am permis sa
introducem in catalog si o piesda purtand stampila OCTAVI, gasita sigur pe plaja
Dunarii, in aceeasi locatie. Aceasta, ajunsa in colectiile muzeului din Resita, a fost
publicatd de Ovidiu Bozu®. Daca tinem seama de numarul foarte mare de piese (60),
poate fi consideratd cea mai unitara stampild. Scrise, cu o singura exeptie (Inv. 2362),
de la stanga la dreapta. Subliniem cd, in pofida faptului cd piesele se impart din punct
de vedere dimensional In trei categorii — o prima grupa cuprinzand piese de
dimensiuni mai mari si o grupa ce contine piese de dimensiuni medii -, dimensiunile
literelor variaza foarte putin. Marea majoritate au fost acoperite in totalitate de firnis.

1. Litere frumoase, clare. (& cercului = 40 mm; H/O = 5,5 mm; H/I = 5,8 mm).
Litera O, poate atinge accidental marginea cercului. 17 piese (Inv. 2345, 2348, 2349,
2351, 2353, 2358, 2359, 2360, 2366, 2367, 34936, 41741, 44668, 47907, 51519, 51521 si
piesa aflata in colectiile Muzeului din Resita). Dimensiunea literelor: H = 5,8-6 mm
(Fig. 4/9).

2. Asemdndtoare cu precedenta categorie, dar sub stampila apare un ornament
in forma de coroana si probabil o frunza de palmier (mult geometrizata). Patru piese
(Inv. 2362, 38477, 39072 41738). Dimensiunea literelor: H = 5,9-6 mm (Fig. 4/10).

3. Litere frumoase, clare, putin mai mici decat piesele grupei precedente. O-ul
usor aplecat spre dreapta. Raza cercului = 3,8 mm; H/ O= 5,6 mm; H/ I=4,8. 24 de piese
(Inv. 2346, 2347, 2350, 2354, 2355, 2357, 2361, 2363, 2364, 2365, 3000, 20887, 22659,
28263, 33192, 34407, 34923, 37129, 38472, 44571, 44670, 44675, 44679, 47906).
Dimensiunea literelor: H = 5,9-6 mm (Fig. 4/11).

ORTI

1 piesa. (Inv. 2371)

Atelier de origine: posibil local. Un fragment dintr-un disc de opait identic,
descoperit In campania din 1998 in SIIC, pare a fi un rebut (pasta de culoare negru
intens, cenusie la suprafata, fara urme de firnis). Din pécate, acesta din urma, produs

3 Buchi 1975, 126-131; Roman 2006b, 67.
% Bozu 1981, 143, fig. 2a; Bozu 2008. 41, nr. 88.
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sigur local, poate fi o simpld copie dupad piesa sau dupa o piesd asemandtoare purtand
aceastd stampild. Un singur exemplar (variantd a tipului Buchi Xb). Stampila
retrograda si rasturnata, ORTI, litere clare, geometrice, R-ul usor curbat pentru a face
loc literei O. Se vede foarte clar ca cele patru litere fac parte dintr-o stampilda mai mare,
foarte probabil FORTIS®, din care au fost decupate, decuparea interesand chiar si
parte superioard a literei O. Dimensiunea literelor: H = 6,5 mm (Fig. 4/12).

PROCLI

7 piese.

Atelier de origine: Officina lui Procvli/Proclus/Proculinus, situata in nordul
Italiei, a fost activa la inceputul sec. II p.Chr.#l. Sapte piese (Inv. 20885, 42930, 44935,
47408, 47905, 51524, 51518). Stampila unitard. Litere clare, geometrice, de la stanga la
dreapta. Cu toate ca numadrul mic, unitatea lor stilistica, material etc. ar Indreptati
cdutarea producatorului in afara zonei, existenta unei mici deformari a cercurilor pe
partea dreapta a stampilei (ce face sigurd, dacd nu folosirea aceluiasi tipar, macar
folosirea unor tipare aflate pe acelasi palier) alaturi de o piesa (Inv. 47408), ce pare a fi
rebutatd, ne obliga sa le consideram produse locale. Dimensiunea literelor: H = 6,7 mm
(Fig. 4/13).

PRUDE

1 piesa.

Atelier de origine: putine sunt opaitele purtand aceastd stampild cunoscute
pana in prezent. Au fost semnalate cateva piese In Pannonia, Dalmatia si Moesia
Inferior®. Producator nord-italic? Un singur exemplar (Inv. 2368). Posibil import.
Elegant, aspect ingrijit; pe fund, incadrata de trei cercuri ovoidale, stampila PRUDE.
Aceasta din urmd pare decupata. Dimensiunea literelor: H=7,7 mm (Fig. 4/14).

RESTUTO

1 piesa.

Atelier de origine: produs local. Un singur exemplar (Inv. 2369). Foarte probabil
produs in acelasi atelier cu cel putin o parte din opaitele (provinciale/locale) semnate
RETUTUS#, ITANUARI - cu unul seaménand foarte mult. De mentionat ca la scoala
din Ostrov am vazut, in vara anului 1997, un opait (cu semidisc) purtand stampila
RETUTUS, piesa descoperitd pe malul Dundrii, In dreptul asezarii de la Ferma 4.

40 Museteanu 1987, 77-78.

4 Gostar 1961, 186; Buchi 1975, 137.

42 Ivanyi 1935, 16, 31-32, nr. 2673; Ci¢ikova 1974, 159, nota 28.
1 Ci¢ikova 1974, 164, planche 36.5.
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Legaturi clare, stilistice si de grafie cu unele opaite purtand stampila IANUARI. Litere
inghesuite, R-ul ingustat puternic, hasta inferioara a literei E tdiatd oblic pentru a face
loc literei S. Aceasta este groasd, avand hastele curbe largi. Hasta superioarad se afld in
ligatura cu primul T, cea inferioara incadreaza ultima hastd a literei E. Cei doi T, de
dimensiuni mari si aflati In ligaturd, acopera literele U, ce au dimensiuni mult mai
mici; ultima litera, O, de indltimea T-urilor, ovoidala si mult ingustatd. Dimensiunea
literelor: H/T = 10 mm; H/U = 5,6 mm (Fig. 4/15).

SEXTI

20 piese.

Atelier de origine: localizarea oficinei, probabil, in Italia de Nord; aceasta a
fost activa in sec. II p.Chr..

Grupa unitara din punct de vedere morfologic si al stampilei in raport cu
numarul relativ mare de piese (20). Litere frumoase, clare, geometrice, de la stanga la
dreapta. Posibil sd fi existat un numar mic de tipare originale. Trei grupe de stampile:

1. Litere clare, geometrice, frumoase. Chiar dacd nu putem fi siguri cd sunt
produse In acelasi tipar, este sigur ca majoritatea au fost realizate In acelasi atelier, in
tipare aflate pe acelasi palier. Zece piese (Inv. 2314, 2379, 2381, 2382, 2385 — putin mai
mica — 20875, 38466, 39984, 42932, 44524). Dimensiunea literelor: H = 5,8 mm (Fig. 4/16).

2. Asemdnatoare cu precedenta, litere mai ingrijite. Sub stampila se observa o
coroand ornamentald foarte frumos realizatd, marginitd de doud puncte inscrise in
cerc. Deasupra stampilei se afld un punct identic. Este foarte posibil ca acest tip sa fie
anterior si datoritd faptului cd modelul si-a pierdut din contur, prin preluari repetate,
fiind mai greu de refacut — pur si simplu a fost sters si zona nivelatd. Sase piese (Inv.
2380, 2384, 38474, 38476, 42936, 47407). Piesa cu numadrul 38474 pare a fi un rebut;
foarte posibil aceasta este identica cu nr. 42936. Dimensiunea literelor: H = 5,7 mm
(Fig. 4/17).

3. Asemdndtoare cu precedentele, mult mai micd. Deasupra stampilei un semn
in forma literei V. Trei piese (Inv. 2383, 2387, 2398). Dimensiunea literelor: H = 4,4 mm.
(Fig. 4/18).

STROBILI

11 piese.

Atelier de origine: Officina lui Strobilus este In general localizatd in Italia
nordica (probabil la Gazzoli presso Magreta, In apropiere de Mutina (Modena),
devenind activa la sfarsitul sec. I p.Chr.#. Cu exceptia a douad piese, grupa este unitara

4 Gostar 1960, 186; Buchi 1975, 144-146.
4% Gostar 1960, 186-187; Buchi 1975, 147-152.



180 Dan ELEFTERESCU

din punct de vedere morfologic si al grafiei in raport cu numarul mare de piese. Litere
geometrice, relativ clare, inghesuite (ultimele doua litere in ligatura). Cercurile ce
incadreaza stampila trasate/retrasate grosolan. Aproape toate stampilele sunt greu
lizibile. Posibil sa fi existat un numar mic de tipare. Practic, un singur tip de stampila.
Singura grupa ce cuprinde un exemplar de tip Loeschcke IX. 11 piese (Inv. 2374, 2375,
2376, 2377, 2378+2471, 2469, 20870, 20890, 33185, 37138, 46750). Dimensiunea literelor:
H=6,1 mm (Fig. 4/19).

VETTI

6 piese.

Atelier de origine: oficina nord-italica, functionala incepand din prima jumadtate
a sec. II p.Chr.#6. Sase piese (Inv. 2464, 2465, 2468, 20895, 37110, 56326) care, foarte
probabil, provin din acelasi atelier, posibil din tipare aflate in filiatie pe orizontala.
Literele geometrice, de la stanga la dreapta, nu se ating. Groase, usor neregulate, cu
defecte si slab conturate, sigur foarte departe de prototip. V-ul cu hastele curbate spre
interior, hastele orizontale ale literei E foarte scurte, aproape sterse, aceasta semanand
cu un I mai gros. Cei doi T grosolan trasati, I-ul aproape sters. Sub stampila se observa
un ornament In formda de cunund, ce apare si pe stampile semnate SEXTL
Dimensiunea literelor: H = 5,6 mm (Fig. 4/20).

VvV

1 piesa (Inv, 34212).

Atelier de origine: local? /provincial? Pe fund, Inscrisd in doua cercuri grosolan
trasate, o stampila formata prin repetarea de trei ori a cifrei V cu bare deasupra si
dedesubt. Dimensiunea literelor: H = 7,1 mm. Iniltimea stampilei cu tot cu bare: H =
9,6 mm (Fig. 4/21).

CONCLUZII

Asa cum am ardtat, avem dovezi clare cd in agsezarea de la Durostorum—QOstrov
(Ferma 4) exista o productie de obiecte din ceramicd, inclusiv de opaite (vezi si Fig.
5/1-5). Lucru absolut normal pentru orice fel de locuire la acest nivel (care beneficiaza
de resursele necesare — lut, lemn, apa, piatd — indiferent de pozitia geografics,
economica sau politica In Imperiu. Astfel, consideram ca diferentele de pastd, aspect
sau calitate nu Inseamna neaparat producerea opaitelor in ateliere diferite. De multe
ori, mai probabila pare producerea in momente de activitate diferite, in sarje diferite,
de lucrdtori diferiti (si mentiondm aici ca pe cateva piese, apartinand altor tipuri

4 Gostar 1960, 187; Buchi 1975, 159-160.
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morfologice, apar semne clare de lucrdtor, in general mici crestdturi, unele repetate,
situate pe lateralele opaitului). Este logic ca un produs mai slab calitativ, atat din
punct de vedere al aspectului, cat si al rezistentei sau fezabilitatii, sa fie mai putin
tentant, din cauza valorii mici addugate, pentru un comert la distanta, scazand chiar si
sansele de a fi purtat de cumparator/proprietar pe distante lungi.

I 1 I
i Irm

Fig. 5. Tipare de opaite (1, 3) si rebut (2) descoperite la Durostorum / Lamp moulds (1, 3) and
scrap (2) found at Durostorum.

Multe variante ale stampilelor “provinciale” sunt un rezultat clar al
numeroaselor multiplicari, si spunem asta remarcand cd, in cazul stampilelor
“clasice/nord-italice”, refacerea unui model-stampila poate trece neobservatd, data
fiind caligrafia corecta, geometricd a acesteia si dimensiunile standard¥. Avem si
cazuri — ORTIL, PRUDE - in care stampilele au fost decupate si atasate pe un alt tipar;

47 Dimensiuni unitare, ce usurau depozitarea si transportarea lor (uneori, data fiind calitatea si
pretul lor, pe distante lungi). De fapt, credem cd insdsi forma compactd, cu nervura
puternica, clar intdrita de cei trei sau doi butoni, lipsa tortii la opaitele de tip Firmalampen
au fost cerute nu numai de pragmatismul mestesugarului roman dar si de nevoia obtinerii
unor piese fiabile si cu rezistentd la transport (sa nu uitam si de posibilitatea existentei unor
contracte, unor afinitdti cu mediul militar. Vezi in acest sens Harris 1980, 140-141; Roman
2006a, 287).
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in primul caz, foarte posibil sa avem si o modificare, prin eliminarea unor litere,
posibil FORTIS-ORTI*.

Fig. 6. Opait de tip Firmalampen descoperit la Durostorum / Firmalampe found at Durostorum.

Este posibil ca uneori diferentele foarte mari, de numar, de arie de raspandire
(atat geografica, cat si temporald) dintre piese practic identice ca aspect, calitate,
volum etc., dar purtand stampile ale unor officinae diferite (vezi spre exemplu
aspectul asemadnator, pana la identitate, dintre piesele purtand marca FESTI cu piesele
— de dimensiuni mici — purtand stampila FORTIS si SEXTI, probabil copiate in acelasi
atelier), sa fie rezultatul unor contracte, unor afinitati cu mediul militar, pe care
producdtorii l-au Insotit In noile teritorii, unde si-au creat practic o piata si si-au
deschis filiale®.

Care era Insa statutul acestor ateliere, statutul producatorilor, daca erau
legate/legati sau nu de oficinele de origine, cat de extinsa si care era nivelul economic
si structura demografici a pietei deservite ne este greu, daca nu imposibil, sa
apreciem. Studierea unui atat de mare numar de piese permite numeroase observatii
de finete, observatii care, din pacate, de multe ori, mai mult ridica noi probleme decat
le rezolva pe cele existente.

4 Museteanu 1987, 77-78.
4 Vezi si Harris 1980, 140-141; Roman 2006a, 287.
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