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Lucrarea ¥ propune 8§ prezinte tehnicilesi materialele utilizate pentru
realizarea unor copistiingifice dupa artefacte din metal, ceranijiatra si 0s. Piesele
au fost descoperite cu ocazia ceteaodr arheologice efectuate in vederea dasarii
de sarcing arheologit a unei zone destinate unor ldar de investii. Pentru
realizarea negativelor am utilizat STOMAFLEX, replicile dupa piesele din fier fiind
realizate din DURACROL integrat cromatic in nuargpropiate de original. Pentru
replicile realizate dupa obiecte din ceranmijqiatra si 0s am utilizat ipsos de modelaj
integrat cromatic in culori apropiate de original. Piesele astfelimalie fac obiectul
expunerii intr-un front expazonal cu caracter permanent deschis in incinta S.C.
Michelin Romsteel Cord S.A., Zal jud. Salaj.

Debutul unor ample luéri de investiie din partea firmeMichelin Roméania, pe
un spaiu considerabil ca intindere, in aria unui sit arheologic, a impus deschiderea unui
santier de salvare in punctDealul Lupului,localitatea Zaiu, judeul Silaj".

La solicitarea finagatorului cercetrii arheologice preventive destirate in
intervalul 2003-2004, in holul pavilionului administrativ al firmei, situat in incinta
S.C. Michelin Romsteel Cord S.A. (Zal, str. Lupului, nr. 43, jud. &), a fost
amenajat un front expamnal cu caracter permanent. Expw@zicuprinde scurte
comentarii arheologice pentru fiecare din cele cinci epoci reprezentate (in limbile
romari si francez), aspecte din timpul ceréeilor arheologice, reconstituiri grafice de
locuinte, fortificatii, etc. Alaturi de exponatele complementare, un loc important in
expoziie il ocupiexponatele auxiliare (copitiintifice)? realizate dupzartefacte din
metal, ceramig, piata si os descoperite in cursul celor docampanii de cercetare
arheologia®. Toate costurile implicate in realizarea copiiltiintifice au fost suportate
de atre investitor, respectiv firmaMichelin Romania.

in prima parte a ludrii de faa ne propunem is detaliem aspecte privind
modalititile si tehnicile de realizare a cépiilor expuse aici, precgsimmaterialele
utilizate’. Artefactele dupare s-au efectuat replici, acopergana larga de utilizare:

! Matei, Pop, Andrg Bicug-Crisan 2004, p. 375-378 ; Matei, Pop 2005, p. 411-413.
2 Florescu 1994, p. 170.

% Matei, Pop 2006, p. 171-180.

* Replicile au fost realizate détee Emanoil Priposi Marius Micu.
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de la obiecte de uz casiigyospodiesc (fusaiole,#paliga din 0s), armai elemente de
echipament militar (varfuri deageat si lance, topor din pialy fragmente dintr-o &masa
de zale), panla elemente de podaaffibule), urne funerarg vase pentru ofrarad

l. Replici dupa artefacte din metal

Aceast categorie de artefacte este constitdit exclusivitate din descoperiri
efectuate in morminte barbare de inciierdatabile Tn secolul Il p.Chr.

1. Umbo de scuiFig 1a). In scopul efectu negativului pentru aceast
categorie de artefacte am utilizat STOMAFLEX LAK, un cauciuc siliconic
bicomponent, utilizat in tehnica deritarecomandatsi folosit pe larg in practica
restaudiri®. Pe supraf@ exterioat a piesei a fost aplicat un strat fin de ulei siliconic
pentru olinerea unei pelicule tampon intre obigcmaterialul utilizat la amprentare.
Intreaga suprafa exterioai a piesei de la varful calotgi pari la borduii a fost
acoperi cu un strat de stomaflex in grosime de aproximativ 2 mm (Fig 1b). Pentru a
evita deformarea negativulugi in acelgi timp pentru asigurarea unei bune
manevrabilifiti Tn timpul lucrului am realizat un pat de stabilizare din ipsos de modelaj
(Fig 1c).

Pentru realizarea propriu-Zis replicii am utilizat DURACROL, oagina din
metacrilat in sistem bicomponent cu polimerizara &port de alduri®. Ca metodae
lucru, materialul de turnare a fost dozat $a &l incat & olktin o fluidizare maxin,
insa fara a fi afectai rezistea mecani@ a produsului finit. Datorit fluiditatii
materialului de turnare, prin rotirea contin@i negativului, suprafa interioad a
acestuia a fost acoperitu un strat uniform dduracrol cu grosimea de 2 — 2,5 mm.
Dupa expirarea timpului necesar pentru polimerizare (12 gani5 minute) copia
ohtinuta a fost scoasdin negativ iar pentru furarea surplusului de duracrol de pe
suprafga interioai a bordurii umbo-ului de scut nefind necesare decabats
intervenii mecanice cu ajutorul frezelor dined. Pentru integrarea cromdtia replicii
am utilizat un amestec de culori in ulei (siena dmscombina@e cu negru de fum)
dizolvat in lichidul de DURACROL. Culoarea astfeltimta a fost aplicat prin
pensulare pe suprafainterioad si exterioad a umbo-ului de scut, eimandu-se o
nuana apropiata de original (Fig 1d).

Pentru realizarea unei alte copii reprezentand toumbo de scut, provenit
dintr-un alt complex (morméantul M6) am utilizat agelaegativ ing patul de stabilizare
din ipsos a fost inlocuit cu unul din plastilid® modelaj (produs al firmei MAIMERI),
astfel Tncat negativulasredea céat mai fidel urmele de deformare medafrituak?)
suferiti in zona bordurii piesei. Tn plus in cazul acestui artefact ni ssteap®pinuki
niturile de prindere pe suprafa scutului. Acest fapt a determinat negativarea
elementelor respective, turnarea lor sepagiadpoi aplicarea spinului in varful calotgi
a celor trei capete de nit pe bordura latreplicii efectuate dupgrimul umbo de scut,
utilizand acelegi materiale pentru amprentare, turngirstegrare cromatic(Fig 2).

2. Maner de scutPiesa a fost descopériimpreud cu umbo-ul de scut in
mormantul M4. Manerul propriu-zis este semicircglaare la capete dougrminaii de
forma trapezoidal ce patreaz inci niturile pentru fixare.

In acest caz am optat pentru realizarea unui negativ monovalv. Am negativat
intreaga suprafa a manerului propriu-zis impreurcu unul din capetele de foim
trapezoidal (cel mai bine pstrat), utilizand ca material de amprentare STOMAFLEX-

® Produdtor: SPOFA DENTAL, Praga (produs disponibil in Romania prirelete de magazingi
depozite ce comercializeamaterialesi tehnic de stomatologie).
® Produdtor: SPOFA DENTAL, Praga.
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ul (Fig 3a). Duparealizarea unui pat de stabilizare din ipsos am turnat in DURACROL
mai Tntai unul din capete Tmpreunu manerul propriu-zis, iar la incheierea procesului
de polimerizare a materialului am fixat jatatea copiei ofinute in negativul din
stomaflex pentru a turna @it capa al manerului de scut. Inainte de polimerizarea
complet a DURACROL-ului, prin presare am conferitrpé interioare a zonei de
prindere cu mana a manerului forma semicircukgiancii a originalului. Integrarea
cromatié a inclus aplicarea unui strat de culoare dizahatlichid de DURACROL,
intr-o nuama apropiad originalului (Fig 3b).

3. Lance indoif ritual, varf de suliz, varf de ggeati. In cazul primei piese am
recurs la metoda negativului bivalv. Lanceazat in poziie orizontad, a fost fixal
intr-o mad de plastilinapentru modelaj dupge, in prealabil, suprata piesei a fost
protejati cu o folie din material plastic foarte find usor de indeprtat, cu rol de
protecie. Amprentarea s-aadut pe toat lungimea piesei, de la tubul de #musare
pari la varf. Dupaincheierea opetianii de amprentare am realizat un pat de stabilizare
a negativului utilizand ipsos de modelaj. Tnainte de incheierea momentului alefipriz
masa patului de stabilizare din imediata vei@tei a negativului au fost practicate trei
gauri pentru ghidaj, doudn zona curbata pieseki una in zona tubului de Trimusare
(Fig 4a). Dupauscarea liber la temperatura camerei, zona de contact a patului de
stabilizare a fost acopetitcu un strat izolator de lac celulozic pentru a facilita
desprindereaammasii de stabilizare a celei de-a doua valve.

Scoag din masa de plastilinacealalt jumatate a piesei a fost ampreritaie
toat lungimea ei cu stomaflex peste care s-a turnat apoi un pat de stabilizare din ipsos
de modelaj. Replica dupécest artefact a fost whuta turnandu-seduracrol-ul prin
spaiul lasat liber Tn capdul tubului de inminusare, avand grij ca Tinainte de
polimerizarea totél si se intervinapentru a degaja acest fipain vederea amerii
spaiului pentru fixare in coadaDupa extragerea copiei din fo@n prin intervemi
mecanice efectuate cu ajutorul frezelor dentare au fostuiate bavurile din zona
planului de sepati rezultate in urma tuiini. Integrarea cromatica implicat utilizarea
acelorai tehnicisi materiale ca in cazurile precedente (Fig 4b).

Utilizand aceleg materialesi tehnici, dar cu ajutorul unor tipare monovalve a
fost ohiinuta copia unui alt varf de sudi, mai scurt decéat primul dar care nu a suferit
deformiri mecanice integionate (Fig 4a, 4byi a unui varf de #&eat (Fig 5 ).

4. Solzi de lorrica squamata. Datariformei si dimensiunilor reduse, pentru
efectuarea catorva replici dugceast categorie de piese am apelat la un negativ
monovalv, fira pat de stabilizare. Lipsa patului de stabilizare a fost compgedsat
stratul mai gros de stomaflex utilizat la tmlerea negativului. Dupdurnarea in
DURACROL si integrarea cromatic cei 16 solzi ddorrica squamata au fost dispu
pe trei randurii pringsi intre ei cu un fir sufre din sarm de cupru, astfel incat am
ohktinut un fragment dintr-oatnasa de zale (Fig 6).

4. Amnare Copiile pentru aceastcategorie de obiecte au fosttiolte prin
realizarea unui negativ de tip monovalv, cu pat de stabilizare din ipgosjtatupa
doua dintre piesele cele mai bine conservate (Fig 7a), folosind acehsderialesi
aceigi tehnia de lucru ca in cazul replicilor descrise anterior (Fig 7b).

5. Fibule . Din urna mormantului M3 au fost recuperate ddébale din fier
puternic afectate de fag de condiiile de zacere din sol. Pentrutoierea unor copii
fidele, am apelat la metoda cu negativ bivalv. Piesele au feztata pe canti fixate
intr-o mag de plastilinaastfel incat s poat fi amprentate pe toatungimea lor (Fig 8a,
8b). In acest caz nu arasht nici un orificiu pentru turnare. Pentru a evita ajpari
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posibilelor lipsuri de material, datatiprofilaturii pieselor am turnat separat cele doua
jumatati de fibuk, pe care apoi le-am alirat prin presare inainte de polimerizarea
complet a DURACROL-ului. Dug interveniile obisnuite de rafistolare in vederea
Tnlaturarii surplusului de material de turnare din zona planului de sppama efectuat
integrarea cromaticutilizand culori acrilice (produse ale firm&laimeri). Deoarece
replicile realizate dupgele doudfibule urmau 8 fie expuse Tmpreuincu fragmente de
carbunesi oase incinerate, fapt ce ar fi redus vizibilitatea artefactelor, am optat pentru
integrarea cromaticintr-o culoare apropiatde cea a fierului paal acoperit cu produs

de coroziune astfel incat $ie bine evidefate printre celelalte elemente de créima

(Fig 8c).

Il. Replici dup a artefacte din ceramici, piatra si 0s

Pentru realizarea negativelor dupéeast categorie de artefacte am utilizat in
toate cazurile, cu o singuexcepie, plastilina de modelaj.

1. Urne funerare La douadintre urnele funerare nu ni s-asprat decat partea
inferioar a pieselor.

Negativul piesei a fost giput din plastilinade modelaj iar copia realizatin
ipsos integrai cromatic prin pensulare cu o culoare actiktigerand acolo unde a fost
cazul urmele de ardere securid@fig 9a, 9b). Din urna mormantului M3 s-aspé@at un
profil complet ce repreziataproximativ o treime din pi@sPentru realizarea copiei am
confegionat un negativ monovalv din plastiliiéa care printr-o singérturnare, am
ohtinut Intreaga pigs(Fig 10a). Inainte de Tncheierea momentului deapiiteriorul
vasului a fost finisat pe roata de restaurare. Singuraintreaga datorig dimensiunii
relativ mari, ar fi indrcat mult nota de plat in condiiile in care amprentarea s-ar fi
facut cu stomaflex. De aceea am impzorpul piesei pe orizontalin trei segmente pe
care le-am negativat cu ajutorul plastilinei. Prin #urrsuccesive de ipsos peste o
armatura din panz de stich am obinut copia vasului. Integrarea cromats-a realizat
prin pensulare cu vopsea actiligrmat de aplicarea unui strat de verni (Fig 10b).

2. Vase cu ofranda. Din mormantul M6 provin dob#luri cu umphalossi
fragmente din cateva §thini cu picior, deformate in urma arderii pe rugul funerar

Cele douaboluri au fost negativate in plastilinturnate in ipsos de modelaj
apoi integrate cromatic. Fragmentele de stracbinpicior, puternic deformate in urma
arderii pe rug, au fost amprentate pedputurnate separat apoi lipite intre ele cu adeziv
de tip UHU PLUS.

3. Topor din piatei si sapaliga din 0s.In cazul primului obiect nu ni s-a gtiat
decat partea acti(taisul) impreurd cu un sfert din corpul piesei. Pe baza unor analogii
am realizat un negativ monovalv din plastiliZupa sapaliga din os am confemnat un
negativ bivalv din stomaflex cu pat de stabilizare din ipsos (Fig 11a). Ambele replici au
fost realizate prin turnare in ipsos de modelaj integrat apoi cromatic intr-ga nuan
apropiai de original (Fig 11b).

4. Fusaiole Ultima categorie de piese ceramice duap#e s-au efectuat replici o
reprezini prasnelele de fus. Pentru tmerea negativelor am utilizat plastilina de
modelaj. In tiparele monovalve astfeltimlite am turnat ipsos de modelej, opieze
urmat de rafistolaresi integrare cromatit utilizand vopsele acrilice apropiate ca
nuana de culoarea ceramicii @rsxidant (Fig 12).

La incheierea opetianilor legate de executarea copiilgtiintifice dupa
artefactele reprezentative descoperite in situl arheologic amintit, aceste exponate

" Pripon 2006, p. 116, 119, foto 7, 8; Pripon 2006, p. 19.
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auxiliare si-au ocupat locul in cadrul unui front expganal (Fig 13) deschis in
pavilionul administrativ al S.QMlichelin Romsteel Cord S.A. Zaf.

Abrevieri
Acta MP — Acta Musei Porolissensis
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UMBO DE SCUT

Fig 1a Fig 1b

Fig 2
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MANER DE SCUT

14/07/2005

Fig 3a Fig 3b

VARF DE LANCE, VARF DE SULI TA, VARF DE SAGEATA

R
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LORRICA SQUAMATA
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FIBULE

Fig 8a Fig 8b

14/07/2005

Fig 8c

FRAGMENTE DE URNE FUNERARE

Fig 9a Fig 9b
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URNE FUNERARE

Fig 10a Fig 10b

SAPALIG A DIN OS SI TOPOR DIN PIATR A

S002/20/v1

Fig 11a Fig 11b

14/07/2005

Fig 12
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Fig 13. Front expomonal - Michelin (vedere genekl
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Scientific copies. Crafting methods, techniques and used materials
(Case study I)
Abstract

The paper proposes to present techniques and used materials for making the
scientific copies of some iron, pottery, stone and bone artifacts. These pieces were
found during an archeological research, during a rescue excavation of a zone with
investment purposes. For the negatives, STOMAFLEX was used, the iron artifact
replicas were made of DURACOL, chromatically integrated in nuances very close to
the originals. For pottery, bone and stone replicas plaster was used, modeling
chromatically integrated in nuances very close to the originals. The obtained pieces are
the object of an exhibition that will be organized with a permanent character, inside the
headquarters of S.®lichelinRomsteel Cord S.A., in Zal, Silaj County.

List of plates

Fig 1la: Shieldumbo.

Fig 1b, 1c: Shieldimbo negative.

Fig 1d: Shield (replicayymbo copy.

Fig 2: Shield (replicaimbo copy.

Fig 3a: Shield handle and negative.

Fig 3b: Shield handle (replica) copy.

Fig 4a: Lance and spear head (original pieces and negative).
Fig 4b: Lance and spear head copies (replicas).

Fig 5: Arrow head copy (replica) and negative.

Fig 6: Lorrica squamata fragment copy (replica).

Fig 7a: Flints (original pieces and negatives).

Fig 7b: Flint copies (replicas).

Fig 8a, 8b: Brooches (original pieces, copies and negatives).
Fig 8c: brooch copies (replicas).

Fig 9a, 9b: Funerary urn copies (replicas) with inventory.

Fig 10a, 10b: Funerary urn copies (replicas) with inventory.
Fig 11a: Bone made spud negative.

Fig 11b: Copy (replica) of a bone made spud and stone axe.
Fig 12: Spindle copies (replicas).

Fig 13: Exhibition front with replicas from archeological discoveries from
S.C.MichelinRomsteel Cord S.A., Zal, Silaj County.
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