ECONOMIA FIERULUI IN TRANSILVANIA
iNTRE ANII 1750—-1780

ALEXANDRU TAMAS

Mineritul a intrat intr-o fazi noud in Transilvania dupa inldturarea
suzeranitatii turcesti si instaurarea regimului austriac in acest principat!.
S-a reorganizat exploatarea aurului, argintului si mercurului din Muntii
Apuseni, a argintului si plumbului din Rodna si a fierului din regiunea
Hunedoarei. O administratie miniera a fost introdusd dupa modelul ce-
lei din Banat, dar pusd aici, impreund cu monetaria din Alba Iulia, sub
indrumarea directd a tezaurarului. Minerii, bocserii si zlatarii bastinasi
alcatuiau categoria sociald cu cea mai micd capitatie iar cei strdini erau
scutiti si de aceastd tard, oricit timp ar fi rdmas ei in Transilvania. In
sfirsit, mineritul beneficia de jurisdictie proprie, exercitati de judeca-
toria din Zlatna ca prima instantd si de Tezaurariat ca for de apel.

Extragerea si prelucrarea fierului erau localizate atunci in sud-vestul
Transilvaniei. Acolo se gidseau minele si atelierele de pe domeniul fiscal
Hunedoara si de la Sibisel, zdcadmintele si atelierele de pe domeniul de
la Rimetea al familiel Toroczkay si atelierele de la Zlasti — un centru
mai putin important, dar si el o proprietate nobiliara, a familiei Barcsai
si apoi Banffi?. Fier de califate si in cantitd{i mai mari putea livra insa
numai Hunedoara, de unde era transportat cu cdarutele pe tot cuprinsul
principatului.

Extragerea fierului din minereu se fiacea in vetre deschise cap-
tusite cu roci rezistente la temperaturi inalte si previzute la partea infe-
rioard, la 230—380 mm deasupra vetrei, cu un tub prin care se insufla
aerul furnizat de foi actionate manual sau cu piciorul, iar ulterior de
citre rofi hidraulice.

Pe vatra se punea jaratec iar peste acesta, pind la nivelul gurii de
aer, mangal. In fata gurii de vint, pe doud treimi din diametrul vetrei, se
aseza in straturi alternante mangal si minereu marunt. Deasupra, pina la
partea superioard, se incirca apoi minereu in bucidti mici, cit alunele, din
care s-au indepdrtat fractiunile prafoase.

Desi bioxidul de carbon rezultat din arderea mangalului se reducea
la oxid de carbon, temperatura fiind relativ joasd si indl{imea coleanei’
de minereu micd, reducerea indirectd era neinsemnatd astfel cd predo-
mina reducerea directd:

3 Fe2034C=2 Fe3044-CO
Fe304+4C=3FeO+CO
FeO +C=Fe+CO

1 Studiul nostru se limiteazd la teritoriul Marelui Principat al Transilvaniei
din ecadrul Imperiului habsburgic. El era cuprins intre Carpatii orientali §i meri-
dionali, hotarele apusene ale comitatelor Hunedoara, Turda, Cluj si Crasna si intre
cele nordice ale comitatului Solnocul de Mijloc, districtului Chioar si al Bistritei.
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Produsul obtinut inifial era o spongie feroasd, adicd un amestec de
-steril, oxizi de fier neredusi si granule de fier carburant. La temperaturile
relativ ridicate din partea superioard a cuptorului sterilul se topea for-
mind o zgurd, iar granulele de fier deveneau un amestec pastos de faza
lichida si solida.

Zgura bogatd In faialitd (silicat de fier), wustitd (solufie de FeO si
Fe203, predominant FeO) si magnetitd (Fe304) era puternic oxidata ast-
fel ca, alaturi de reducerea directd a oxizilor de fier liberi in zgurd, avea
loc o puternicd decarburare a granulelor de fier bogate in carbon:

Fe3C+Fe304=3 FeO+CO

Zgura imbogititd in FeO se menfinea oxidatd, devenind fluida si di-
zolva intens minereul. Decarburarea continua in stare pastoasd apoi in
stare solidi, ea fiind cu atit mai avansatd cu cit zgura era mai fluidad si
mai oxidantd si actiunea ei mai indelungata.

Granulele de fier strinse pe vatri impreund cu o mare cantitate
.de zgura erau faramitate cu réngi pind la sudarea in bucéiti numite lupe,
mai tirziu ursi, faramitarea si sudarea fiind usurate de fluiditatea mare
a zgurii. Dupd indepartarea ursilor se repara vatra si incepea o noud ope-
rafie. Se realizau astfel 4—6 ,sarje” pe zi. i

Lupele obtinute erau puternic incédlzite in cuptoare cu vatra des-
chisa, in care se punea jaratic, apoi mangal, insuflindu-se aer pe la par-
tea infericard. Operatia urmadtoare era forjarea lupei incandescente in
‘bare de obicei patrate. Prin aceastd operatie, cea mai mare parte din
zgura ramasd in golurile nesudate la formarea lupelor era indepirtati.
Bara obtinuti, de fier tehnic sau otel, servea, in sfirsit, la confectio-
narea de unelte, arme, obiecte de uz casnic sau altor produse finite.

Vom urmdri in cele ce urmeazd desfdsurarea acestui proces de pro-
ductie pe domeniul Hunedoarei, asa cum el ne este infatisat in docu-
mentele din arhiva Tezaurariatului Transilvaniei.

Minereul se gisea pe domeniu, la Ghelar. In 1779 lucrau in mina
veche sase mineri romani si doi germani, iar in cea noud patru mineri
‘germani?, Extragerea minereului se ficea in tot cursul anului in doui
ture zilnice: prima, dimineata de la ora 4 la 10, a doua de la ora 12
pind la ora 6 seara. Minerii dislocau roca cu ajutorul prafului de pusca
si executau separarea sumard a minereului steril. Purtitorii scoteau apoi
minereul la suprafatd pe cai, in vagonete cu o capacitate de doud maji
sau cu ,,riznele®, trase de cai si in care se putea transporta pini la cinci
maji. Minereul depozitat la gura minelor era trimis pe cai la atelierele

2 Arh. St. Cluj, Tezaurariatul minier, 1775, doc. 834, fil. 2; 1776 doc. 1090, fil.
5. Acest fond arhivistic a fost sursa noastra documentarid, singura, dar foarte
bogata. Toate documentele a cdror cote arhivistice sint mentionate mai jos, fac parte
asadar din arhiva acestei foste institufii centrale a Transilvaniei. Am mai bene-
ficiat de concursul tov. Nicolae Ch.indler, chimist la Combinatul siderurgic Hune-
doara, care a avut amabilitatea si citeascd manuscrisul si si ne dea informatiile
de ordin tehnic pe care nu le-am putut gasi in documentele noastre de provementa
administrativa. S

3:1779, doc. 941, anexa ) 9.

318
www.mcdr.ro / www.cimec.ro



mai apropiate si cu cirufele la cele mai indepirtate. Cele mai mari dis-
tante erau pind la Runc si Sibisel, drum de 9—10 ore4.

Transportul minereului il ficea scaunul Ordastie pentru atelierele-
de la Sibisel, iar pentru toate celelalte, satele de pe domeniu. Aceste
sate erau insd destul de impovdrate cu transportul mangalului. Ele nu
aveau nici cai suficien}i din cauza taxelor impuse de comitat pentru ani-
male si a cantonamentelor militare care scumpeau furajele. Scaunul
Ordstie, pe de alti parte, se plingea de drumurile rele, de taxe de trecere
la podul de peste Strei si, mai ales, de cidrdusia de sare la care il silea
Guberniul. In fata acestor dificultiti administratia domeniului recurgea
adesea la cdrdusi ocazionali, la avansuri bdnesti in timpul iernii cind
erau putine posibilititi de cistig, sau uza de constringere. Taranii ve-
neau la mine cu cai si carute, incarcau minereul, dar daci vremea era
rea sau aveau prea mult de lucru, il depozitau prin curti si reluau
transportul cind le permitea starea vremii sau ocupatiile lorS.

Necesarul de minereu pentru domeniul Hunedoara si atelierele de
la Sibisel se ridica in 1774 la 100.000 de ma&jis. Mina veche de la Ghelar

4 Cele mai complete si mai temeinice informatii despre desfasurarea proce-
sului de productie pe domeniul Hunedoarei le datoram asesorului Francisc Eltzen-
baum de la Oficiul superior minier din Zlatna, trimis la Hunedoara pentru a
cerceta modalitatea de eliminare cit mai complectd a rocii sterile la mini, evitin-
du-se astfel transporturi inutile si reducerea considerabild a cistigurilor mineri-
lor. Dupa ce a urmirit cu atentle mersul productlel, a propus ca sterilul si fie
complect eliminat chiar de catre mineri, al caror timp de lucru in minad urma
si fie redus cu 4 ore pe zi. Proiectul sdu a fost combatut insd de administratia
domeniului si respins de cei 20 de mineri romani folosi{i de el in timpul experi-
mentédrilor. Dupd propria lui relatare, minerii ar fi preferat si pardaseascd mina
decit sa-1 adopte (1774, doc. 615 si 959). Mai sint deosebit de importante ca va-
loare documentari citeva din rapoartele administratiei; 1770, doc. 89 si 102; 1774
doc. 123, 276, 299 si 767.

5 1774, doc. 123, fil. 3—14, 22—23, 26—29; doc. 569.

8 Unitdtile de masurd folosite in Transilvania la extragerea si prelucrarea
fierului erau fontul, maja, sustul si povara. Fontul era unitatea de bazd si avea
o greutate de 0,56 kg. Maja era de mai multe feluri. Pentru minereu se uliliza
maja de 115 fonti (Bergzentner), pentru ursi una de 110 fonti, iar pentru barele
forjate cea de 92 fonii, ,maja de ciocan® (Hammerzentner) admitindu-se deci o
pierdere de 18 fonti la forjare. Productia depozitati se evalua in alte maji. Ad-
ministratia Hunedoarei intrebuinta maja ungureascd de 80 de fonti si pe cea
vienezd de 102, in timp ce Tezaurariatul utiliza maja germana de 100 de fonti.
Aceasti mare diversitate a maijilor s-a mentinut pina in 1779 cind s-a introdus
ca unitate generala maja germana (1768, doc. 121, fil. 5—7; 1774, doc. 767, anexa
1; doc. 959, fil. 15 si 21; 1779, doc. 178, fil. 1). Sustul era si el de mai multe feluri.
Sustul de minereu avea 100 de maji a 115 fonti, din care se putea obtine un sust
de ursi (fier brut) de 22 maji a 110 fonii si apoi un sust de bare forjate tot de
22 de maji cintdrind insa numai 92 fonti la maja.

Intrebuintarea unor unititi de masura atit de diverse era destul de incomoda..
Cele doud fierarii de la Toplita, de exemplu, aveau o capacitate lunara de produc-
tie de 16 susturi de fier brut si de 10 susturi de fier forjat. Aceasta inseamna ci
acolo se puteau obtine intr-o lunda 16X22 maji a 110 fon{i de fier brut si 10x22
maji a 92 fonti de fier forjat, consumindu-se in acest scop 16X100 maiji a 115
fonii de minereu. Eltzenbaum, care a verificat practic corelatia dintre sustul de-
minereu si cel de fier brut a contestat exactitatea ei sustinind cd pentru a obiine
22 de maji din acest fier sint necesare numai 89,5 méiji de minereu si nu 100, cit
se admitea (1774, doc. 767, anexa 7; doc. 959 fil. 9 si 15).

Povara era unitatea de masura pentru mangal. N-am intilnit insi in documen-
tele studiate nici o indicatie despre mirimea ei. Probabil cd nici nu era riguros
determinata. Tinind seama de cheltuielile de transport apropiate de cele ale mi-
nereului, putem totusi presupune cd greutatea unei poveri de mangal era apro-
ximativ egald cu cea a unei miji de minereu.
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‘putea furniza singurd aceastd cantitate. Amenajarea unei mine noi s-a
facut mai mult in vederea unei productii viitoare mai mari.

Mangalul se prepara in bocse din lemnul tdiat in pddurile domeniu-
lui, de obicei chiar la locurile de exploatare a lemnului. Transportul
mangalului la ateliere se ficea pe cai, in cosuri anume confectionate.
Canlitatea necesara pentru cuptoarele de extras fierul si pentru incalzi-
rea lupelor in vederea forjarii era estimatd in 1774 la 130.000 poveri
anual?, ceea ce insemna 16—17.000 stinjeni de lemn, tinind seama& ca
dintr-un stinjen se obfineau aproximativ 8 poveri®. Acest consum depa-
sea resursele de lemn ale domeniului, administratia fiind mereu silitd
sa cumpere paduri particulare si sa solicite anexarea la domeniu a tere-
nurilor impéadurite ale domeniului invecinat Deva®.

Satele de pe domeniu erau datoare si furnizeze mangal atelierclor
la care erau repartizatel®, Cantitdfile realizate de ele nu puteau satis-
face insd necesitifile acestora. Bocserii localnici erau putini, iar cei ve-
niti de la Smolnik au plecat curind acuzind scumpetea traiului in Tran-
silvania!l. Administratia domeniului a fost astfel nevoitd sa se sprijine
mai multe pe asa numitfii ,,munteni® veniti pentru lucru din Tara Ro-
maneascd si din Moldova, mulfumindu-se cu locuinte improvizate si cu
lapte de caprd. Ca si iobagii domeniului, ei lucrau repartizati pe ateliere
sau pe grupuri de ateliere. Din 94.375 poveri de mangal livrate in 1772
pentru 13 ateliere, 56.189 au fost produse de munteni, 31.561 de satele
domeniului iar 6.625 de bocseri individuali!2,

In anul 1774 functionau pe domeniul Hunedoarei 13 ateliere de ex-
tras si prelucrat fierul, acfionate de energia hidraulica datd de riul Cerna
‘si de piraiele Govajdia si Runc. Pe valea Govéajdiei se aflau Baia de
coase si atelierele de la Nidrab, Limpert si Plosca. Alte sapte, intre care
cele de la Toplita, Baia Craijului si Teliucul Mic se gaseau pe Cerna, iar

Calculul necesarului de minereu s-a fiacut pe baza consumului la cuptoarele
de extras ficrul de pe domeniul Hunedoara deci fira cele de la Sibisel, (1774, doc.
123, fil. 17). Rezultatul obtiinut a fost de 84.600 de maji. Echivalind consumul de
la Sibisel cu cel de la Toplifa care, cu acelasi numar de cuptoare, avea o capa-
citate lunara de 16 susturi de fier brut, mai trebuie si adidugam, pentru o perioada
de lucru de 9 luni, Incd 16 X9X100=14.400 maji. Rezultd un total de 99.000 de maji
de minereu. Dupa constatirile lui Eltzenbaum insi necesarul s-ar reduce pina la
.89.5%,, adica pina la 88.600 maji.

7 La calculul necesarului de mangal se admitea un consum de 90 de poveri
pentru obtinerea unui sust de fier brut si de 50 de poveri la un sust de fier for-
jat. Reluind ca exemplu Toplita, la o productie lunard de 16 susturi de fier brut
si 10 de fier forjat erau necesare, intr-un an, deci pentru 9 luni de lucru,
16X 90X 9+10X50X9=17.460 poveri de mangal. In acest fel s-a stabilit necesarul
de mangal pe anul 1774 al atelierelor din zona Hunedoarei — omitindu-se iarasi
-cele de la Sibisel la 112.390 poveri (1774, doc. 123, fil. 19). Admitind din nou
pentru Sibisel un consum egal cu cel de la Toplita, ajungem la total de 129.850
poveri.

Si de data aceasta Eltzembaum a ficut obiectii afirmind cid la 1.000 de maji
de minereu sint necesare 1002 de poveri de mangal (1774, doc. 959, fil. 9). Consu-
imnul real de mangal era deci mai mare decit cel admis. Tot el atrage insd atentia
ca croarea se compenseaza prin consumul mai redus de minereu. Adica, pentru
22 maji de fier brut nu erau necesare decit 89,5 maji de minereu si deci numai 90
-de poveri de mangal. Calculul necesarului de mangal facut mai sus ramine deci
valabil.

8 1772, doc. 942, fil. 17.

% 1774, doc. 123, fil. 24—25;

1 1774, doc. 123, fil. 7.

1 1775, doc, 782, fil. 7.

12 1774, doc. 123, fil. 20—21; 1775, doc. 782
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doud erau asezate pe valea Runcului’®. La acestea se mai adiugau cele
doud ateliere de la Sibisel, din scaunul Oristie. Cele mai multe din
ateliere lucrau cu doud cuptoare. Capacitatea lor totali de productie era
de 21.500—22.500 de mdaji anual4. Cuptoarele erau deservite de un
maistru topitor si 3—4 cofari iar ciocanele le minuia un maistru forjor,
ajutat de 3—8 calfe si subcalfe. Mai erau mesterii tigani, 2—3 intr-un
atelier, fiecare cu doua ajutoare. Atelierele dispuneau astfel, in functie
de maérimea lor, de 12—13 topitori si forjori, unii iobagi ai domeniului,
altii strdini; in total vreo 230 de lucritori impdrtiti in grupe de lucru de
3—9 oameni'5, Cofarii preluau minereul adus de carausi, il cintireau si
continuau cu ciocane de mina operatia de separare a rocii sterile inceputa
de mineri. Sterilul eliminat era de asemenea cintarit, iar minereul bun
introdus in cuptoare. Ursii de 3—4 maji rezultati din procesul de topire
erau reincilzi{i in cuptoarele de forja si se forjau sub forma de bare —
principalul produs al atelierelor — sau in diverse produse ca rame de
ferestre, cercuri de butoaie, bandaje de roti. Deseurile ramineau meste-
rilor tigani care forjau din ele briazdare de pluguri, potcoave, cuie pentru
dulgheri si potcovari. Toate aceste produse erau apoi inmagazinate in
depozitele de la Hunedoara si Sibisel.

Intreg procesul de productie, de la tdiatul lemnelor in padure si ex-
tragerea minereului pind la depozitarea produsului finit, se desfasura
in interiorul domenijului. Cind lemnul incepea sd lipseascd se cumpdrau
paduri particulare sau se incorporau terenuri impéadurite din alte dome-
nii. Nu s-a renunfat la cadrul traditional decit atunci cind mina de lucru
trebuia cdutata in afara lui.

Productia Hunedoarei era in 1756 numai de 10.000 de maji, dar s-a
dublat datoriti unei bune administratii in urmatorii 9 ani. A coborit
apoi la 17—19.000 méji pind in 1769 cind a intrat intr-o perioadi de ma-
xim, meniinindu-se in patru ani intre 20.000—22.500 maji. In aceste
faze de ascensiune si de virf au survenit insd §i recesiuni brusce la
13—15.000 m4&jil®, Cauzele lor putea fi iernile lungi care imobilizau fie-
rariile 3—4 luni, secetele mari, inundatiile, intreruperea transporturilor
de minereu, stagndrile impuse de repararea cladirilor si instalafiilor.
Domeniul se mindrea totusi cu realizirile sale. Volumul productiei era
mult mai mare fati de cel din trecut!’, iar mestesugarii transilvdneni
mulfumiti de calitatea eil8.

13 1774, doc. 615, fil. 15; doc. 767, anexa 7; 1780, doc. 291, fil. 15. O descriere
sumara a acestor ateliere se gaseste in volumul Combinatul siderurgic Hunedoara,
1974, pag. 18—23.

14 Atelierele de pe domeniul Hunedoara puteau produce intr-o lunid 94 susturi
de fier brut, (1774, doc. 123, fil. 19). Daca, luind din nou ca reper Topli{a, admitem
ca cele de la Sibisel aveau o capacitate de 16 susturi de fier brut, totalul se ridica
la 110. Capacitatea anuald de productie a celor 15 ateliere era deci de 110x9
susturi de fier brut sau, in maji, 110922 =21.780.

15 1774, doc. 767, anexa 7.

16 1772, doc. 942, fil. 18; 1773, doc. 187, fil. 4.

S-ar putea crede, comparind capacitatea de productie a atelierelor si productia
realizati efectiv, cd aceasta s-a apropiat foarte mult de maximul posibil. Trebuie
sid se tind seama Insa si de unitdtile de masurd care s-au folosit pentru stabilirea
celor doua cifre: capacitatea de productie a fost calculatd in maji de 92 de fonti,
iar productia in maji de 80. Obtinute asadar in unitd{i de masura diferite, aceste
cifre nu pot fi comparate.

17 Atelierele domeniului Hunedoara aveau, la sfirsitul secolului al XVII-lea,
o productie de 3.000 de maji pe an (D. Prodan, Productia fierului pe domeniul
Hunedoarei in sec. XVII Cluj 1960, p. 44).

18 1775, doc. 834, fil. 11—14.
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Retributia muncii se ficea in fbani!®. Cistigurile minerilor se calcu-
lau global la fiecare din cele doud mine, socotindu-se un sust de minereu
extras pentmu Sibisel cu 2 florini si 58 creitari si cu 28 creitari mai
putin pentru celelalte ateliere?’. Din total se refinea costul prafulu_i de
puscd, iluminatului si al rocii sterile inlaturata la cuptoare. Restul  se
impartea egal intre mineri. Intr-o perioadad de trei luni a anului 1779,
august—octombrie, minerii din mina veche au primit pentru 8.346 maji
extrase cite 15 florini, cei din mina noui cite 21 pentru 5.369 maji®t.

Prepararea unei poveri de mangal, inclusiv tdiatul lemnelor, era
evaluati pentru padurile din zonele montane ale domeniului la 9 1/2
creitari, pentru celelalte la 8 1/2. Cistigurile bocserilor se calculau pe
ateliere si se defalcau apoi pe grupele de munteni si pe satele care le
deserveau, in functie de cantititile de mangal livrate?. ‘

Personalul care lucra cu caii domeniului la scoaterea din mina a
minereului si transportul mangalului era retribuit cu 1 florin si 25 crei-
tari pe saptamind. Unui transportor ii revenea astfel la sfirsitul trimes-
trului 18—19 florini. Un cirdus cu cai si caruta proprie, primea, dupa
lungimea drumului ficut, 3 1/2—7 1/2 creitari pentru o povard de man-
gal si 4 1/2—10 creitari la 0 maja de minereu®. Veniturile carausilor si
transportorilor erau retributii directe, fard implicatia unei operatii inter-
mediare de defalcare.

Topitorii primeau pentru un sust de fier 8 florini si 20 creitari din
care o jumaitate reveneau maistrului, iar cealaltd se imparfea egal intre
cofari. Forjorii aveau un cistig mai bun, 10 florini. repartizat in asa fel
incit maistrul lua de doud ori mai mult decit o calfd si de patru ori mai
mult decit o subcalfd in atelierele cu doud cuptoare si de trei ori, res-
pectiv de sase ori mai mult in cele cu trei cuptoare si acolo unde el
conducea forjarea in doua ateliere.

Din 100 de madji de minereu si 140 poveri de mangal se producea,
obisnuit, 22 de maji de fier. Daca intr-un atelier nu se realizau cantiti-
tile stabilite in acest fel se retinea din cistigurile maistrului topitor si
a maistrului forjor valoarea minereului si mangalului care nu putea
fi justificat. Maja de minereu imputat se socotea cu 9 creitari la Sibi-
sel — punctul cel mai indepartat de mind — si cu 5 1/2 la celelalte ate-
liere, -iar povara de mangal cu 15 creitari. Dacd, dimpotriva, productia
depidsea plafonul fixat, surplusul aparfinea topitorilor si forjorilor .dar
domeniul avea dreptul sd-1 rascumpere cu patru florini maja. Acest
cistig suplimentar, ca §i cel provenit din lucrarile speciale executate de
forjori, se impartea intre maistri si lucridtori, intocmai ca si cel obisnuit.
Tot cu patru florini se preluau cantitatile de {fier rdmase mesterilor
tigani dupa ce ei se achitau de obligatiile lor. Dupd un vechi obicei
acestia mai erau datori si dea cofarilor din fierdrie cite 3 creitari de

139 Principala moneta a Transilvaniei era florinul renan de argint provenit
din guldenul medieval. Era impartit in 60 de creitari sau cruceri a 4 pfeningi. Aceste
unitati divizionare nefiind zecimale notarea lor este mai greoaie cind stau alaturi
de florini. Din acest motiv am renuntat la ele in asemenea cazuri, dacd puteau fi
neglijate, rotunjind subunitdtile pina la intreg. La fel am procedat pentru canti-
tati, deoarece nici fontul nu cra o diviziune zecimala decit pentru mnaja germana.

2 1774, doc. 767, fil. 7. .

21 1779, doc. 941, anexa 9. Tezaurariatul si apoi Eltzenbaum vorbeau in 1774
despre imputarea minerilor pentru materialul steril transportat inutil la cuptoarc.
Ea.nu apare totusi in rapoartele domeniului Hunedoara decit in 1779.

22 1774, doc. 767, anexa 7; doc. 123, anexa 6.

» 1774, doc. 767, anexa 7.
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fiecare urs. Maistrul topitor din atelierul cu doud cuptoare Baia de coase
de exemplu, a cistigat in trei ani consecutivi 781 florini dar i s-au retinut
95 florini pentru depasirea consumului admis cu 502 maji de minereu si
199 poveri de mangal. Cofarii au primit cite 319 florini. Maistrul forjor
din acelasi atelier a realizat tot atunci 1187 florini, din care s-au scidzut
25 florini pentru 100 poveri de mangal nejustificat, calfele cite 578, sub-
calfele cite 289. Mesterilor tigani si ajutoarelor acestora li s-au platit
intr-un trimestru din anul 1774, 2.142 florini pentru 535 maji de fier
predate domeniului®.

Conducerea domeniului si a productiei erau incredintate unui ad-
ministrator si adjunctului siu care aveau in subordine pe intendentul
fierariilor, un silvicultor care asigura si aprovizionarea cu mangal, pe
cei patru sefi ai fierdriilor de la Runc, Sibisel, de pe Cerna si Govijdia,
un maistru cantaragiu si pe seful minei de la Ghelar, cu un ajutor si
doi dulgheri. Toti aveau salarii anuale, administratorul 1.000 de florini,
adjunctul 500, sefii fierdriilor 200—250 si venituri in naturd, fructe,
oviz i fin2.

Se pot distinge trei forme de retribuire a muncii: salariile anuale si
fixe ale administratiei; cistigurile directe ale cardusilor, in raport cu
cantitdtile transportate si cu distanfele parcurse; veniturile minerilor,
bocserilor. topitorilor si forjorilor provenite din defalcarea unui cistig
global stabilit pe mina si ateliere, in functie de productia realizati. Ve-
chiul sistem de retribuire in bare de fier nu mai apare acum iar veni-
turile in naturd numai ca si complectare a salariilor administratiei.

Productia totald de 97.499 maiji realizatd intre anii 1767—1771 a
costat 380.926 florini. Pretul de cost pe maja de produse finite, a fost
prin urmare, in acest interval de timp, de 3 florini si 54 1/2 creitari®s.
O valoare foarte apropiata, 4 florini si 1/2 creitari, gdsim ceva mai tirziu
pentru anii 1778—1784, cind s-au cheltuit 501.218 florini si 18 creitari
pentru 125.000 mdji?”. Se poate deci spune ci pretul de cost al majii de
fier a oscilat in jurul cifrei de 4 florini2®. Principalul sidu element, costul
malteriilor prime, se calcula luindu-se ca punct de plecare consumul
obigsnuit de 100 maji de minereu si 140 poveri de ciarbune la sustul de fier

2t Doc. cit.; 1780, doc. 316 1/4, anexa 40. Se observd diferenta considerabila
dinire veniturile topitorilor si forjorilor. Acestia din urmi erau avantajati de
faptul cd pierdereca admisa la prelucrarea fierului brut era mare — 18 fonti la
maja de 110 — si se putea in parte recupera, precum si de lucririle speciale pe
care le executau. In cei trei ani dintre 1777—1779 ei au realizat astfel cistiguri
suplimentare cu aceeasi regularitate cu care topitorii erau penalizati pentru de-
pisirea consumurilor admise. In doi ani numai, 1772 si 1773, cantititile de minereu
imputate acestora au totalizat 22,959 maji. Eltzenbaum, care da aceasti cifra
(1774, doc. 615, fil. 16), o considerd eronatd, atribuind-o cintaririlor defectuoase
sau altor eventuale nereguli.

"% Status personalis pro anno 1773. Din 1756 il gdsim ca administrator pe
losif Filip Kern. Sub conducerea lui productia domeniului a crescut foarte repede.
Curtea de la Viena si Tezaurariatul din Sibiu i-au recunoscut in repetate rinduri
priceperea si sirguinta si-l consultau in problemele importante ale economiei fie-
rutui (1766, doc. 65; 1769 doc. 310; 1770, doc. 102, fil. 8—11; 1771 doc. 918, fil. 2;
1772, doc. 670, fil. 10—13; 1774, doc. 229, fil. 2).

28 1772, doc. 942, fil. 17.

27 1785, doc. 1208, fil. 6. Pretul de cost dat in acest document — 5 florini si
3/4 creitari — trebuie raportat la maja de 100 fonti, unitatea de greutate care s-a
folosit pentru a-1 calcula.

% De remarcat apropierea dintre preful de cost si cel cu care domeniul plitea
ficrul recuperat de forjori si de mesterii {igani. Ceea ce primeau ei pentru plusul
de productie realizat era de fapt pretul de cost al acesteia.
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si apreciindu-se maja de minereu transportatd la atelier la 5 1/2 creitari
iar povara de cirbune la 15. Minereul necesar pentru 22 maji de fier
costa in acest fel 9 florini si 10 creitari, mangalul 35 florini. Retributia
personalului din fierdrii era, cum am vazut, de 8 florini si 20 creitari
de sust pentru topitori si de 10 florini pentru forjori. Insumind aceste
elemente si adaugind 2 florini si 12 creitari pentru transportul unei
maji de fier la depozitele domeniului s-a ajuns la un total de 64 florini
si 42 creitari de sust sau, raportat la maja de 92 fonii, de 2 florini si
56 1/4 creitari?®, si de 2 florini si 33 1/4 creitari pentru cea de 80 fonti.
Restul reprezenta global celelalte elemente, investitiile, amortizarile, re-
paratiile, salariile si veniturile in naturd ale administratiei. pensii, aju-
toare, intretinerea cailor, cheltuieli generale. Ponderea cea mai mare in
alcatuirea pretului de cost o avea mangalul. Minereul era mult mai
ieftin. Costul acestuia raportat la sustul de fier nu reprezenta decit ceva
mai mult de un sfert din cel al mangalului. )

Rimetea era un sat cu vreo 400 de gospoddrii de iobagi ai familiei
Toroczkay, mineri, fierari si negustori. Minerii scoteau in lunile de iarna,
lucrind intovirdsifi, minereul necesar pentru intregul an, il impérfeau
intre ei si-1 transportau apoi la atelierele la care erau partasi. Daca
n-aveau parti vindeau minereul bun cu 34 creitari un transport facut cu
calul si cu 24 pe cel mai slab. In sat erau, in 1772, 18 cuptoare pentru
topit si 22 de ciocane mari unde se confectionau bare si brazdare de
pluguri. Administrarea productiei era sumara. Se dadea proprietarilor
de pamint ca dijmi 120 de bare a 10 fon{i de fiecare ciocan. restul ra-
minea sidtenilor si se vindea la vedere, fira cintarire, cu 48 creitari briaz-
datul si cu 24, 42 sau 48 dupa marime, barele. Cumpadratorii erau negus-
torii secui si localnicii care desfaceau fierul in tirgurile sdptadminale si
anuale si chiar dincolo de hotare, in Moldova si Tara Romaneascd, apoi
mesterii din sat, cei din localitatea apropiatd Lupsa si tiganii care mun-
ceau in fierdrii in timpul sezonului de lucrud?,

Atelierele de la Zlasti dadeau anual 2—3000 de maji®!. Dacd ad-
mitem cd la Rimetea se obfineau jumaitate din cantitifile realizate la
Hunedoara si Sibisel??, urmeaza céd, in perioada de care ne ocupim, pro-
duciia de fier a Transilvaniei a ajuns aproximativ pind la 35.000 de
mdaji®. O productie infima totusi, la nivelul posibilitatilor de atunci si
a cerinfelor pe care trebuia sa le satisfacd. Din fierul fabricat in Transil-
vania sau adus din Banat si de la Diosgyér se confectionau unelte pentru
agricultura si gospodirie, scule pentru diferite mestesuguri, arme, vase,

% 1780, doc. 237 1/2, fasc. 2.

% 1771, doc. 503, fil. 15—16.

31 1775, doc. 834, fil. 2, 1776, doc. 1090, fil. 5. Aceste ateliere se aprovizionau
cu minereu tot de la Ghelar (1774, doc. 299, fil. 4—9).

32 Tezauraratul evalua productia anualad realizati de Rimetea la 19—20.000
de maji (1775, doc. 834, fil. 2; 1776, doc. 1090, fil. 5) cifrd indoielnicd insa, daca
tinem seama de numdrul cuptoarelor care lucrau acolo. Consilierul aulic Gerstorf
afirma intr-un raport din 1762 cad Rimetea avea 21 de cuptoare mici, fiecare cu
o capacitate de 18 ursi pe sdptiamind si o productie de 140 fonti de fiecare urs
(1771, doc. 503, fil. 6), ceea ce insemna cca. 260 ursi si 350 maji de fier pe trimestru
la un cuptor. Din documentele domeniului Hunedoara (1774, doc. 767, anexa 7
si doc. 199, anexa 7), rezultd Insa ca aceasta putea fi productia a doud cuptoare obig-
nuite in plind activitate.

33 In acest punct nu sintem in concordanti cu documentele care dau ca total
pentru intregul principat 40—41.000 maji (1775, doc. 834, fil. 2). Diferenta provine
din evaluarea diferita de aceea a Tezaurariatului pe care am ficut-o productiei
de la Rimetea.
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cintare, lanturi. La Sibiu era o manufacturd de tras sirmi. Mesterii
tigani ii concurau pe cei din orase cutreerind satele ca potcovari si facind
pentru tdrani cutite, foarfeci, potcoave, cuie si alte asemenea obiecte.
Din Stiria venea fier prelucrat, tabli, sirmda, coase mai ales, foarte
apreciate in Transilvania®. Abia in secolul urmator, deci in alte conditii,
productia de fier a Transilvaniei va atinge un nivel industrial.

Cea mai mare parte din fierul inmagazinat la Hunedoara era preluat
de orasele Transilvaniei. Clujul, Tirgu-Mures, Fagirasul aveau mai de
mult depozite pentru aprovizionarea locuitorilor si a imprejurimilor lor.
In Zlatna, Alba Iulia si chiar in orase cu bresle vechi si incd puternice
ca Sibiu, Brasov, Bistrita, depozitele s-au infiintat numai in 1754 in
urma unei infelegeri intre comunitatea siseascd si Tezaurariat. Comu-
nitatea se angaja si aleagd si sd controleze pe gestionarii depozitelor
garantind pentru ei, iar Tezaurariatul le acorda un plus de 2 fonti la
maja, credite pe 6 luni si prioritate fatd de al{i cumpdratorids. Intelege-
rea incheiata pentru un an numai, nu s-a reinnoit. Depozitele au fost to-
tusi mentinute dar gestionarii lor au trecut sub controlul administratiei
de la Hunedoara si raspundeau acum cu averile proprii si ale conceta-
tenilor chezasi.

Din aceste depozite se aprovizionau in primul rind mestesugarii
breslelor care prelucrau fierul. De aici mai luau fier {aranii, micii mes-
tesugari de prin sate si cei ambulanti. Orasul Hunedoara avea si un
tirg anual pentru fier. Asemenea tirguri se tfineau si in alte par{i. Ori-
cine putea si cumpere si sd vinda fier dar numai sub controlul magis-
tratului unei localitati.

O maji de fier de 80 de fon{i se vindea la Hunedoara spre sfirsitul
secolului al XVII-lea cu 4 1/2 si 5 florini. Acest din urméd pret se men-
finea incd in 17713, Cheltuielile de productie au crescut insid in acest
lung rastimp, reducind cistigul mediu al domeniului pind la un florin
la maja. Pretul de vinzare a fost deci majorat la 6 florini pentru maja
de fier obisnuit si pind la 7 florini §i 40 de creifari pentru cel de calitate
superioard®. In acest fel profitul anual al Hunedoarei a crescut cu cca.
20.000 de florini. In anii cu vinzare bund domeniul realiza 63—64.000
de florini predafi la casieria centrald minierd din Alba Iulia, unde se
viarsau trimestrial toate veniturile exploatdrilor miniere fiscale din Tran-
silvania. Aceste venituri erau evaluate in 1772 la peste 200.000 de
florinid,

Hunedoara era favorizatd prin scutirea de tricesimd pentru fierul
pe care negustorii il cumpédrau din depozitele ei sau ale oraselor si-1
transportau in valea Hategului, la Baia Mare, spre Moldova si Tara Ro-
maneascd. Domeniul mai era protejat si prin sistarea cel pufin din 1765
a importurilor de fier din Ungaria si, probabil, din Banat. Numai mar-
furile din Stiria mai puteau intra in Transilvania®. In acest fel consumul
de fier a fost limitat in Transilvania aproape exclusiv la productia in-
ternd. Incepind din 1772 insd, rapoartele Comisiei comerciale si ale

34 1771 doc. 503, fil. 13; 1780, doc. 636, fil. 5.

3 1754, doc. 3, fil. 7—10.

3% D. Prodan, op. cit., p. 53—54; 1771, doc. 753, fil. 18—20; 1780, doc. 237 1/2,
fasc. 2.
37 1772, doc. 272; 1774, doc. 767, anexa 2.

"% Bujor Surdu, Liniile dezvoltdrii social-economice a Transilvaniei in secolul

al XVI1li-lea pind la rdscoala lui Horea, in AIIC, III, 1960, p. 120.

® 1774, doc. 826; 1771, doc. 503, fil. 13.
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Guberniului transilvinean cidtre Camera aulica si plingerile tot mai
dese care soseau la Viena semnalau o acutd lipsa de fier in {inuturile
locuite de sasi*?. Camera si-a dat seama cd acest fapt era o repercusiune
a razboiului izbucnit in 1768 intre rusi si turci, in care Moldova si Tara
Romaneascd au constituit unul din principalele cimpuri de batélie si
sugerd tezaurarului limitarea sau suspendarea exportului de fier in
cele doud tari vecine, pind la terminarea razboiului*!. De aceiasi parere
era si administratorul domeniului Hunedoara losif Filip Kern. El acuza
negustorimea bogatd din Sibiu si Brasov cid asalteaza depozitele de desfa-
cere a fierului pentru a-l1 vinde cu preturi ridicate dincolo de Carpati*.
S-a decretat astfel in octombrie 1772 ci nu se va putea exporta fier in
Moldova si Tara Romaneasci decit cu autorizatii eliberate de domeniul
Hunedoarei sau de depozitele de desfacere si numai din surplusul care
ar fi ramas nevindut pe piata interni. Prin acelasi decret s-a suspendat
scutirea de vamd pentru fierul de la Hunedoara iar productia de la
Rimetea a trecut sub controlul Guberniului,

Breslele n-au incetat insid sd reclame lipsa fierului. Ele mai cereau
reluarea importurilor, prefuri mai scdzute si desfiintarea depozitelor
de desfacere. Gestionarii acestora erau invinuiti cd scumpesc fierul si
li se disputa cistigul de 2 fonti la maja si mai ales prioritatea fatd de
alti cumparatceri#4. Tezaurarul, contele Nicolae Bethlen, a fost silit si faca
concesii: cedd breslelor o parte din fierul destinat depozitelor, se angaja
sa le livreze anual o anumitd cantitate de fier si propuse chiar Camerei
aulice sid li se permitd timp de un an sa-si procure fier din Ungaria.
El era convins cd Hunedoara producea suficient dar spera sa pund capat
astfel plingerilor fard sid se importe totusi cantitd{i insemnate. Nu era
insd de acord sid se renunte la depozitele de desfacere. Nu pentru ca
Hunedoara ar fi avut neapidrat nevoie de ele. Dimpotriva. in situatia
de atunci, cind cererea de fier era asa de mare, domeniul ar fi avut mai
de graba de cistigat prin desfiintarea acestor depozite, cdrora trebuia
sa le livreze marfa pe credit si le acorda gratuit un plus de doi fonti la
majd; dar tdranul si micul mestesugar ar fi gdsit greu fier si la preturi
mai mari dacai ar fi fost lasafi la discretia negustorilor4s.

Breslele au continuat totusi si ceara fier. Pretentiile lor erau insi
mari — aproape 12.000 maji pentru un an. Uneori ele incercau sa si-i
procure pe cdi interzise, cu primejdia confiscérii. Printre cei care au riscat
si au fost prinsi sint ardmarii din Brasov cu 120 de maji cumparate din
Banat si ardmarul Kellner din Bistrita, cdruia i se opresc 50 de maji
aduse din Ungaria. Pedepsele se reduceau insd numai la avertismente,
far marfa se restituia pagubasilor9.

Negustorimea se agita si ea. Sibianul Mihail Czeck s-a adresat
Mariei Terezia solicitindu-i autorizatia de a vinde din surplusul de fier
al Ungariei in Moldova, Tara Romaneascd si Macedonia, de unde Transil-
vania se aproviziona cu lind, bumbac, piei, iuft si alte produse de care

0 1772, doc. 632, fil. 4—17; doc. 266; doc. 293, fil. 3—4; doc. 360; 1773, doc.
780/638, fil. 27—30, 32, 33—36, 44—45.

41°1772, doc. 679.

2 1772, doc. 670. fil. 10—13.

13 1772, doc. 844; 1773, doc. 16, 54.

44 1772, doc. 266 dOC 293, fil. 3—4; doc. 360; 1773, doc. 452 doc. 780/638, fil.
27—30, 44—45; doc. 1077 fil. 5—8 1774, doc 51 si 53/a

45 1783, doc 299; 1774, doc. 51 si 434

% 1775, doc. 834, fil. 2—10 1776, doc. 158, fil. 2—10.
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nu se putea lipsi. De cind exportul fierului de la Hunedoara a fost oprit,
spunea acest negustor, ele sint tot mai rare in Transilvania iar pretu-
rile lor cresc mereu devenind inaccesibile pentru multi consumatori. In
schimb, el dadea asigurari cd aceste produse vor reapare in Transilvania
si la preturi moderate, daci se va permite si se exporte fier din Un-
garia in locul celui de la Hunedoara#’.

Lucrurile au mers astfel pina in 1776. Solutionarea conflictului din-
tre Tezaurariat si bresle a venit in cele din urméi de la Viena odatd cu
masurile economice luate pentru inlesnirea circulatiei marfurilor in ca-
drul imperiului: in luna septembrie a acestui an, s-a decretat libera
circulatie in Transilvania a fierului fabricat in celelalte provincii ale
monarhiei si de asemenea, vinzarea libera, in orice parte, a fierului din
Transilvania8,

Victoria breslelor a fost deplind iar tezaurarul pus in fafa faptului
implinit. El isi arata ingrijorarea fatd de consecintele acestui decret si
atrase atentia ca lipsa de fier n-a aparut in Transilvania decit in timpul
razboiului din tarile vecine. Acum insa, dupa restabilirea pacii si in urma
unei epizotii care impiedeca transporturile, Hunedoara incepe si aiba
stocuri nevindute. Sfatul sdu era si se amine aplicarea decretului pina
la incetarea epizootiei si dacd stocurile ar rdmine nevalorificate sa se
interzicd din nou importurile si sd se acorde iarasi Hunedoarei scutire
vamala.

Camera aulici n-a revenit asupra hotdririi sale lisind Hunedoara
intr-o situatie dificild. Domeniul pierduse vechile legaturi cu Tara Roma-
neascd si Moldova, in Transilvania avea de infruntat acum concurenta
fierului strdin iar expansiunea spre Apus era barati de puternicele
centre miniere din Banat si Ungaria. Vinzirile au inceput si scada si
productia n-a mai atins nivelul de 20.000 maji in urmatorii opt ani decit
de doud ori%,

Am viazut cd centrele Transilvaniei pentru extragerea si prelucrarea
fierului se gaseau toate, in cele trei decenii ale secolului al XVIIi-lea de
care ne-am ocupat, in sud-vestul principatului. Acest mare neajuns putea
fi remediat, partial cel putin, dacd s-ar fi reluat exploatarea zdcamintelor
din regiunile lui rasaritene. Un centru minier puternic in Carpatii Orien-
tali ar fi alimentat cu fier estul Transilvaniei iar Brasovul ar fi avut
o sursd de aprovizionare mai apropiata. Atelierele de la Rimetea si Hu-
nedoara ar fi putut astfel deservi mai bine restul principatului si orasul
Sibiu. Sarcinile de productie ar fi fost impdrtite, transporturile, atit de
dificile in acel timp, mult reduse, iar cele doud centre mestesugdresti
mai importante, asigurate din belsug cu materie primd. Exportul ar fi
fost de asemenea incurajat. Dar politica adoptatd in acest domeniu de
curtea de la Viena a fost alta. Mai avantajoasi poate pentru imperiu,
ea a pus insd aceastd ramuré a economiei Transilvaniei in fata unor con-
ditii de existentd care, dupd primele urmari judecind, nu-i erau deloc
favorabile.

47 1774, doc. 362, fil. 5.

48 1776, doc. 908, fil. 6—7.

9 1776, doc. 1040, fil. 2; doc. 1090, fil. 3—7.
3 1785, doc. 1208, fil. 6.
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L’ECONOMIE DU FER EN TRANSYLVANIE ENTRE LES
ANNEES 1750—1780

— Résume —

L’extraction et la préparation du fer en Transylvanie étaient localisées dans
la deuxiéme moitié du XVIII-eme siécle, dans le sud-ouest de la principauté, sur
le domaine fiscal de Hunedoara et sur les propriétés nobiliaires de Rimetea et Zlasti.

Le centre le plus important était Hunedoara ou travaillaient 13 ateliers
desservis par 200—250 ouvriers. Les mines de Ghelar fournissaient le minerai
nécessaire et le charbon de bois était préparé dans les foréts du domaine des
ouvriers qui s'occupaient du charbonnage local et de ceux qui sont venus de Tara
Romaneasci et Moldova. Ces ateliers donnaient chaque année une production de
presque 20.000 maji (1 maja ~ 45 kg) et la principauté entiére a presque 35.006.

Le domaine de Hunedoara etait protégé par la dispense de tricesima pour le
fer de ses aepodts de vente et par linterdiction des importations de Hongrie et
Banat. Ce systeme protectionniste — soutenu énergiquement par la Trésorerie mais
combattu par les corporations qui utilisaient le fer — a été maintenu seulement
jusqu’au 1776, quand, dans le cadre des mesures générales prises pour faciliter la
circulation des marchandises de l'empire, la Cour de Vienne a décrété la libre
circulation en Transylvanie du fer fabriqué dans les autres provinces de l’empire
et aussi la vente libre, dans quelque partie, du fer de Transylvanie. L’exploitation
du fer de Transylvanie a été complétement inclue ainsi dans l'économie générale
de 'empire.
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