EVOLUTIA TEHNICH PRELUCRARII FIERULUI IN ZONA HUNEDOARE!
(TOPLITA 1780 - HUNEDOARA 1902)

Elena Bugnariu

Straveche vatra a fierului, Hunedoara sintetizeaza una din cele mai bogate pagini
din istoria civilizatiei materiale a poporului romén. Transmis din generatie in generatie
mestesugul extragerii $i prelucrarii fierului a insotit insasi procesul de faurire si afirmare a
poporului roman. Minereui de fier de la Ghelar si Teliuc a fost exploatat inca din perioada
dacica si a stapanirii romane in Dacia.

Dupa parasirea Daciei de catre romani mestesugul extragerii si prelucrarii fierului’

.

747 12a
i

22

Fig. 1 Cuptorul de la Valea Caselor ( Ghelari )

a fost continuu perfectionat de catre populatia bastinasd roméneascad dupd cum o
dovedeste si cuptorul descoperit la Valea Caselor (Ghelar) ce daterza din secolul al IX-
lea '. Pana in secolul al XVlil-lea tehnica extragerii si prelucrarii fierului, in zona
Hunedoarei, cunoaste o dezvoltare lentd dar continud si ascendentd asigurand atat
cantitatile necesare atelierelor locale cét si importante disponibilitéii pentru vanzare 2

X
X X

incepind din a doua jumétate a secolului al XVll-lea are loc in Transilvania o
dezvoltare apreciabild a fortelor de productie. Ca urmare a masurilor luate de Curtea din

1. Vezi fig. nr. 1.

2. Referitor la aceasta problema vezi: |. Pataki, Domeniul Hunedoarei la inceputul secolului al XVi-lea,
Bucuresti, 1973; idem, Gospodarirea domeniului Hunedoarei in anii 1517-1518, in Studii, 1960, nr. 6. ; idem
Exploatarea fierului in comitatul Hunedoara la inceputul secolului al XVi-lea, in Studia Universitatis Babes- Bolyai,
Seria Historia, fasc. 1, 1971, p. 19-25; D. Prodan, Productia fierului pe domeniul Hunedoarei in sec. XVil, "AliC",
I-11 1958 1959, p. 29-106; idem, lobagia in Transilvania in secolul al XV!-lea, vol. Il, Bucuresti, 1968, p. 29-51; A.
Tamas, Economia fierului in Transilvania intre anii 1750-1780, in "Sargetia” Xlil, p. 317-328; N. Chindler, |. Lazar,
Aspecte ale inceputului metalurgiei moderne a fierului pe Valea Cernei, in "Sargetia®, Xlil, p. 341-345.
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Prelucrarea fieruiui in zona Hunedoarei 234

Viena, in 1754, de a prelua productia de fier de la arendatori gi a o administra in regie
proprie, instalatiile metalurgice de pe teritoriul Transilvaniei sunt reconstruite i inzestrate
cu noi utilaje in vederea modernizarii lor treptate.

Acelasi suflu innoiior este caracteristic gi pentru atelierele de pe dormeniul
Hunedoarei. in cadrul manufacturii de aici s-au refacut vechile fierarii, iar numarul’lor a
crescut pana la mijlocul secolului al XVlll-lea, de la 5 la 11 3 Preocuparea Curiii de la
Viena pentru dezvoltarea tehnicii miniere §i a tehnologiei prelucrarii metalelor, se
accentueazd dupé plerderea Sileziei, In anul 1764. In anul 1788 existau in zona
Hunedoarei 13 topitoril ce prelucrau minereul de fier extras din minele de la Ghelar gi
Teliuc *. Acestea duspuneau de 26 cuptoare, care produceau 18.537 maji de fier batut din
90.646 maiji minereu °. Pana la aparitia cuptorului inalt, nu se poate vorbi de un progres

" deosebit in tehnica extrageru fierului. Cuptoarele si fierarile de la gura minelor sunt
cobordte pe vdile raurilor energia apei inlocuind treptat fota musculard a omului in
actionarea foalelor si ciocanelor. Fierul se obtinea din minereuri prin procedeul reducerii
directe. Operatia consta din inlaturarea, sub influenta temperaturiior inalte, a
componentilor metalici neferogi si a celor pamantosi din minereu. Extragerea fierului din
minereu se facea n vetre deschise, captusite cu roci rezistente la temperaturi fnafte i
prevazute la partea inferioara, la 230-380 mm deasupra vetrei, cu un tub prin care se
insufla aerul furnizat de foale aclionate de foqa apei. Pe vatra se punea jaratec iar peste
acesta, pana la nivelul gurii de aer, mangal. in fata gurii de vant pe doua treimi din
diametrul vetrei se ageza in straturi alternarte mangal $i minereu marunt. Deasupra pana
la partea superioara, se mcarca apoi minereu n bucati mici cat alunele, din care s-au
indepaértat fractiunile prafoase Produsul obtinut initial era o spongie feroasa, adica un
amestec de steril, oxizi de fier neredusi i granule de fier carburat. La temperaturile relativ
ridicate din partea superioara a cuptorului, sterilul se topea formand o zgura, iar granulele
de fier deveneau un amestec pastos ’.

Zgura bogata in faialitd, custica si magnetita era puternic oxidata, astfel ca alaturi
de reducerea directa a oxizilor de fier liberi n zgura avea loc o puternica decarburare a
granulelor de fier bogate in carbon. Zgura inbogatita in FE.O se mentinea oxidata,
devenind fluida si dizolva intens minereul. Decarburarea continua in stare pastoasa, apoi
in stare solida, ea fiind cu at&t mai avansata cu cat zgura era mai fluida si mai oxidanta gi
actiunea ei mai indelungatd. Granulele de fier strAnse pe vatrd impreund cu o mare
cantitate de zguré erau faramitate cu rangi pana la sudarea in bucati, numite lupi, iar mai
tarziu urgi. Faramifarea §i sudarea erau ugurate de fluiditatea mare a zgurii. Dupa

3. Istoria Romaniei, vol. lll, Bucuresti, 1964, p. 412; D. Prodan, Productia fierului pe domeniul
Hunedoarei in secolul XVII, in "AlIC", |-|l, 1958-1959, p. 99.

4. Ct. J. Fridwaldzki, Minera - Logia Magni Principatus Transilvaniae, Claudiopoli (Cluj), 1767, p.
92-98 (traducere la C.S. Hunedoara) mentioneaza c in satul Ghelar “sunt doué mine, Mina Noua i Mina Veche.
intaia este in forma de pan3, are o adancime de 120 stanjeni, iar in sus se ridica péna la suprafati. A doua
incepuita in 1743 si adancita la 130 stanjeni, cu mare cheltuiald §i cu puiine beneficii, astazi totusi a devenil
rentabild® Tot acum administratorul domeniului, Filip' de Kern “lucreaza la deschiderea unei mine pe teritoriul
cornunei Teliuc" Cf. D. Prodan, Productia fierului... p. 99, cea de a treia minéd de la Ghelar se afla in stapanirea
mostenitorilor lui Gheorghe Barcsay".

5. D. Prodan. op. cit. p. 99.

6. Al. Tamas, op. cit. p. 317

7. Ibidem. p. 316.
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235 Elena Bugnariu

indepartarea ursilor se repara vatra $i incepea o noua operatie. Se realizau astfel 4-6 sarje
pe zi

Lupele obtinute erau puternic incalzite in cuptoare cu vatra deschisa, in care se
punea jaratec, apoi mangal, insuflandu-se aer la partea inferioara. Operatiunea urmatcare
era forjarea lupe' incandescente in bare patrate. Prin aceasta operatie, cea mai mare parte
din zgura rAmasa in golurile nesudate la formarea lupelor era indepartata 9 se obtineau
lupe cu urméatoarea compozitie:

Tipul lupalor Continut %

Lupe de tier c Si Mn Fe Zguré

urme 0,04 V0,05 94,37 4,66

Lupe de otei 0,05 002 003 9304 6,32

Consideram ca procedeul foiosit pentru transformarea fontei in ofel era
asemandtor cu cel de la Resita, descris de Fr. Griselini, care remarca ca "spre a fi
transformat in otel (fierul n.a.) se bate cu ciocanele in drugi, apoi se ageaza pe o vatra
speciala, pentru ca focul sa poata fi cat mai muit concentrat. Toata arta pentru fabricarea
ofelului consia in reglarea focului; instalatia suflatoarelor; in precautia cu care la timpul
potrivit se aruncau drugilor anosi;i zgura trebuincioasa; in a scoate drugii la timpul potrivit
din foc gi a-i baga la timp in foc; in repetata si necontenita batere cu cnocanul si in racirea
in albia de apa in care de asemenea se obignuieste a se pune zgura 0 Am vazut toata
aceasta operafie - relateaza Griselini - mult mai grea prin care fierul, dupa prima topire, se
intindea prin batere cu ciocanele, facandu-se in mod iscusit propriu de prelucrare pentru
orice intrebuinfare " Producpa de fier de pe domeniul Hunedoarei se dezvoltd mai ales
prin aparitia de noi- mstalam mult mai perfectionate.

insemnatele rezerve de minereu de fier existente la Ghelar §i Teliuc, bogatia
padurilor furnizoare de mangal, dar mai ales puternica traditie a prelucrarii fierului de catre
Padureni, au determinat amplasarea primului cuptor inalt, pe valea Cernei ia Topll;a . La
13 ivlie 1781, maistrul topitor Zaharia Pascu, pune n funciiune primul cuptor fnalt din
zona, deschizand epoca metalurgiei moderne a fierului pe domeniul Hunedoarei 13
Cuptorul avea o indlfime de 21 picioare (6,64 m) cu diametrul creuzetului de 2 picioare $i
4 toli (0,735 m) atingand in punctul maxim al cuptorului 5 picioare (1,58 m). Volumul util ai
furnalului era de 6,94 mc. Era prevazut cu doué guri de aer la 0,474 m $i respectiv la 0,948

8. Ibidem.

9. Al. Rau, Elaborarea ofelurilor, Bucuregti, 1963, p. 27.

10. Al. Neamiu, Tehnica miniera din Transilvania in secoiul XVIill - inovatii gi inovatori, in "AlIC", XIV,
1971, p. 86.

11. Ibidem.

12. N. Chindler, |. Lazar, op. cit. p. 345,

13, N. Maghiar, $t. Olteanu, Din istoria mineritului in Romanis, Bucuresti, 1970, p. 180-181; D.
Prodan, op. cit. p. 99; N. Chindler, |. Lazar, op. cit. p. 345; N. Pilly, Din trecutul productiei de fonta in regiunea
Muntilor Poiana Ruscai, in "Metalurgia®, 18(1966), nr. 12, p. 698.
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Prelucrarea fierului in zona Hunedoarei 236

m deasupra vetrei. Vatra avea o usoard inclinare spre deschlderea ge'evacuare a
produselor lichide din creuzet. Fiecare gura de aer era ahmemata de doua foale actiohaie
de céte o roatd hidraulicad pentru fiecare perechi de foale '. Foalele efectuau normal 6-7
suflari pe minut, iar in cazul scaderii debitului Cernei 4-5 suﬂan pe minut. :

La scurt timp dupa punerea in furictiune creuzetu! confectionat din argila s-a
distrus, tar furnalul a trebuit sa fie stins. Pentru reparatie sunt aduse pietre fasonate de la
Lipova. intre 18 nuhe si 21 august 1781 se desfagoara reparatiile la cuptor, dupa care este
repus in func;uune . Capacitatea cuptorului inalt de la Toplita dar mai ales noul procedeu
de prelucrare, a permis realizarea unei productii de 4.875 maji de fier in numai o jumatate
de an, fata de 3.000 maji obtinute intr-un an (1681) de cele cinci topitorii de pe domeniul
Hunedoarei '®. Cantitatea sporita de fonta obtinuta in urma punerii in functiune a furnalului
de la Toplita, nu putea fi prelucratd in intregime in vechile fierarij de pe domeniu.
Documentele amintesc, la 12 aprilie 1780, despre alegerea locului pentru ciocanul nou, ce
intrd in functiune de la 1 septembrie 1781 7. Ciocanul nou de aplatizare avea trei focuri si
putea realiza o productie saptdmanala de 65 maji de fier '®. Cu toate acestea cantitatile
prelucrate erau insuficiente, fapt ce determina Tezaurarlatul sa ordone Admlmstrapel
domeniului, la 1 august 1782, s& amenajeze incd un ciocan de aplatizare '°. Fierariile
vechi urmau sa-gi inceteze activitatea dupa 9punzarea stocurilor lor de minereu, iar
ciocanele trebuiau adaptate la fierul de cuptor inatt 2

Langa Zla;tl a fost construit, in 1782, un ateher care avea trei cuptoare $i douad
ciocane de forjat La 24 ianuarie 1781, sunt intocmite proiectele si devizele pentru
construirea a douad cuptoare hidraulice, la Plosca, necesare prelucrarii fontei. Potrivit
proiectului, unul din aceste ciocane hidraulice urma sa fie deservit de trei focun §i costa
3.349 fi. gi 18 creifari iar al doilea de doua focuri si costa 3.095 fl. $i 39 crenan . Atelierele
de la Plosca functionau la 1790 decarece unul d|n lucratorii de la Toplita, cere sa fie
transferat aici pana cand cuptorul nu va functlona . El motiva cererea sa de faptul ca nu
beneficia de indemnizatie de stagnare, iar plata cu ziua nu era suficientd pentru a se
intretine 2. In anul 1800 este construit atelierul din Teliucul de Sus 2°. El dispunea de trei
vetre deschise pentru afinarea fontei si un ciocan pentru forjarea barelor din lupe.

Furnalul de la Toplita alimenta cu fonta toate cnocanele fiscului de pe domeniul
Hunedoarei, iar pe l1anga acestea i ciocanele pamculanlor . De la cele 4.875 mdji de
fonta obtinutad In 1781, productia sa ajunge la 23.968 méji in 1804 pentru ca in 1835 sa

14. N. Pilly, op.cit. p. 698; N. Chindler, op.cit. p. 347.

15. N. Chindler, |. Lazar, op.cit p. 346.

16. D. Prodan, op.cit. p.44.

17. N. Chindler, |. Lazar, op.cit p. 348.

18. Ibidem.

19. Ibidem.

20 Ibidem. )

21. D. Prodan, op.cit. p. 100 ; Istoria Romaniei, p. 799; N. Maghiar, $t. Olteanu, op.cit. p. 181.
22. Arh. St. Cluj, fond, T. M. doc. nr. 422/1787.

23. N. Chindler, |. Lazar, op.cit. p. 348.

24. Ibidem.

25. D. Prodan, op.cit.p. 99; Istoria Romaniei, Il, p. 799; N. Maghiar, St. Olteanu, op.cit. p. 180.
26.. N. Chindler. |. Lazar, op.cit. p. 349.
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producé o cantitate de 27620,60 maji fonta 27 Pentru a satistace cererile mereu sporite de
fontd, Camera Aulicad cere Administratiei domeniului sa fie inaltat cuptorul de la Toplita,
asa cum s-a procedat in alte {ari. Se hotaragte inalfarea cu cinci picioare i renuntarea la
painia de deasupra gurii de incarcare deoarece aceasta mareste consumul de carbune.
In urma lucrarilor efectuate in primavara anului 1805, volumul cuptorului creste de la 6,94
mc la 10,91 mc 28, Tot acum se hotaraste intocmirea documentatiei pentru cuptoru! de 36
picioare ce urmeaza a fi construit.

Furnalul producea in pnmul rénd fonta alba (90 la sutd), fonta cenusie (7,5 la
sutd) si fontd oglinda (2,5 la suta) . Din anu! 1808 produce si piese turnate direct din
furnal. Pentru elaborarea unei sarje se foloseau minereuri de carierd si de mina, fier
spélat si fondanti. La acestea se adaugau carbunii din lemn de fag. Dupa descoperirea
carbunilor minerali din Valea Jiului, in anul 1770 ei au fost |ncercau si la atelierele de
fierdrie de pe domeniul Hunedoarei fara rezultate deosebite 3! Tn 1837 furnalul de la
Toplita urma sa intre In reparatie capitala pentru schimbarea captuselii si a instalatiei de
fum. Dar in noaptea de 15 spre 16 ianuarie 1837 un puternic incendiu distruge cladirile,
masinile si materialele depoznate 2 Se incheie activitatea de mai bine de o jumatate de
secol (1781-1837) a primului cuptor inalt din {inutul Hunedoarei ce a jucat un rol de frunte
in metalurgia fierului din patria noastra. Administratia domeniului primeste instructiuni din
partea Tezaurariatului din Sibiu, pentru reducerea activitdtii atelierelor de pe Cerna, pentru
repartizarea personalului, adapostlrna muncitorilor, folosirea padurilor din apropiere $i a
celor 17.000 méji de minereu Amplasama avantajoasa a furnalului de la Govajdia, a
deteiminat Administratia domeniului s& se decida pentru refacerea acestuia. El era mai
aproape de minele de fier i permitea 0 aprovizionare mai usoard cu mangal i
minereu 2%, Problema constructiei fumalului de la Govéjdia a fost pus inca din
noiembrie 1804 3 Construcpa furnalului a inceput in anul 1806 in comuna Govajdia, la
confluen&6 paralelor Nadrab si Runc, pe locul atelierelor Limpertul Vechi care s-a
demolat

Desi terminat in anul 1810 ¥, a fost pus in functiune abia in luna aprilie 1813
odata cu terminarea anexelor care condiionau functionarea furnalului 38 Furnalul avea

27 Ibidem.

28. N. Chindler. S. Popa. inceputurile productier de lonta in imprejurimile Hunedoarei. in Metalurgia,
22, 1970, nr. 9, p. 593.

29. N. Chindler. I. Lazar, op. cit. p. 349.

3J0. Fierul spélal provenea din recuperarea fontei din zgura

31. Arh. St. Cluj, fond. TM. 1770, doc, 677, 1. 1-2.

32. N. Chindler, |. Lazar, op. cit. p. 353.

33. Ibidem.

34. Ibidem.

35. Arl. St. Cluj, fond. TM. doc. ni. 4109 din 14 rov. 1804.

36. N. Chindler, S. Popa. Productia de fonta la Govajdia (1) in "Metalurgia" 23, (1971) nr. 7, p. 458.

37 Cu aceasta ocazie a fost agezatd pe frontispiciul cladirii inscriptia "Augusta Imperante Francisco
Extractum 1810".

38. N. Chindler. S. Popa, op. cit. p. 458.
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dimensiunile mai mari decét a celui de la Toplita 39 Alimentarea furnalului se facea prin
intermediul unui pod ce lega silozurile de materii prime cu gura furnalului. Gostul {otal ai
constructiei s-a ridicat la 98.723 fl. si 50 1/4 creifari, in aceastd suma fiind cuprinse pe
langa furnalul propriu-zis, trei goproane pentru mangal, un zdrobitor de zgura, canale de
aductie a apei $i separatoarele de nisip, rotile hidraulice pentru actionarea suflantelor, hala
de turnare, depozitul de fontda, podul pentru transportul materialelor la gura furnalutui,
locuinta pentru maistrul furnalist, un atelier de dulgherie i alte anexe.

Dupé sapte funi gi jumatate furnalul este oprit datoritd uzurii creuzetului. In acest
timp el a realizat o producxle de fonta ce acoperea necesarul atelierelor din zona pentiu ©
pericada de trei ani * . Repus in exploatare in 1814, functioneaza péna in anul 1820,
realizand o productie medle anuald de 638,7 tone fontd. Desi dispunea de minereu Si
mangal de foarte buna calitate, calitatea fontei era mult inferioara celei produse la Toplita.
Explicatia o gasim in unele defectiuni de construclie la suflante cat si in lipsa de
experientd a personalului de deservire. La Govajdia se producea in special fonta cenugie
cu un continut de siliciu ridicat gi a cérei prelucrare era mai diiicild. Acestea sunt motivele
care determind Tezaurariatul s& dispuna scoaterea din functiune a furnalului. in perioada
1821-1837, furnalul este complet abandonat, iar instalatiile sale se degradeaza. Abia dupa
incendiul de la Toplita, in 15 ianuarie 1837, se opteaza pentru refacerea furnalului de la
Govajdia. In acest scop s-a alocat suma de 40.529 fl. iar la 15 nciembrie 1838 intra in
productie. In urma refacerii, volumul util al furnalului ajunge la 26,45 mc. aducandu-i-se
imbunatatiri printre care §i dotarea sa cu suflante de tip Debreczeny Activitatea se
imbunétateste considerabil prir transferarea la Govajdia a muncitorilor si tehnicienitor de
la furnalul de la Toplita, care dispuneau de o bogata experienta in exploatarea furnalelor
inaite. Dupa o perioada scurta de functionare, circa gapte luni, furnalul este oprit din lipsa
de mangal. Pentru a se reduce consumul de combustibil, este dotat la 25 august 1840 cu
un inca'zitor de tip Calder. Prin montarea noului utilaj temperatura aerului suflat atinge 213
grade celsius. Gurile de vant fiind insa confectionate dln cupru nu rezistd si impun
coborérea temperaturii aerului suflat 'a 150 grade celsius *' . Sunt produse noi guri de
vant din fontd, racite cu apa, care permit din nou ridicarea temperaturii aerului. De
remarcat, ca la pufin timp dupa aparitia preincalzitoarelor pe plan rnondial - 1832 -
procedeul este introdus $i la Govajdie.

Pentru transportul minereului $i mangalului la gura furnalului se monteaza in anul
1841 prima cale ferata ingusta cu sine din fonta turnata la Govajdie. Calea ferata avea o
lungime de 246,8 metri si lega silozurile de minereu si mangal peste podul de incarcare
cu gura furnalului. Periodic se fac repatifii si se aduc noi imbunataiiri tehnice. La reparatia
capitald din anul 1842 creuzetul furnalului se micsoreaza si se reconstruieste dupa tipul
"creuzetelor deschise” tindnd seama de dezvoltarea turnatoriei din piese din fonta de
prima fuziune. In urma reparajiei capitale din anul 1849 se revine la creuzetul de tip inchis.

39. Ci. N. Chindler, S. Popa, op. cil. p. 458 "furnalul avea urmatoarele dimensiuni: inalfimea totald -
9,50 m; diametrul creuzetului la baza - 1,10 m; diametrul pantecului - 2.15 m; diametrul gatului - 1,05 m;
inaltimea péntecului de la baza 3, 15 m; inaltimea gurilor de aer de la baza - 0,47 si respectiv 0,53 m; volumul
util 20,02 mc.

40. ibidem.

41. |bidem, p. 459.
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Preincaizitoarele de tip Calder de la gatul furnalului au fost transformate dupa
sistemul Wasseralfingen $i amplasate la sol asigurdndu-se o temperatura a aerului suflat
de 170-200 grade. Cele doua preincalzitoare erau construite din tuburi avand o suprafata
de incaizire de 134 mp. in anul 1879 este demolat complet, refacéndu-se cu peretii subtiri
§i cuva libera *2. Vatra s-a malgat cu circa 1 m, diametrul gatului s-a marit la 1,70 metri, iar
volumul util la 33,59 mc. in perioada 1881-1886 productia anuald a furnalului de la
Govajdia oscileaza intre 4.600- 5.700 tone. La sfargitul anului 1886 este scos din functiune
§i numai cererea sporita de tonta din regiune duc la repunerea sa in functiune fa 13 iulie
1888.

in anul 1903 este reparat, marindu-i-se volumul util la 49,39 mc. intre anii
1781-1903, volumul util al furnalului aproape s-a dublat desi principalele dimensiuni s-au
modificat foarte putin, dupa cum se vede in tabelul de mai jos: 4

ANUL 1780 1804 1810 1832 1842 1849 1856 1879 1903

Inammea totald-m- 9.50 9,50 9,50 960 9,60 9,15 9,60
(din 1856 inalfime utila)

Diametrul pantecelui-m- 2,15 2,45 2,45 2,70 2,70 268 3,05
Diametrul creuzetului 1,10 1,20 095 1,32 1,20 1,20 1,20
la baza - m -
Diametrul gétului -m- 1,05 1,20 1,20 1,21 095 1.70 1,80
inaltimea pantecelui de 3,15 3,00 3,00 2,84 284 2,9 2,90
la baza -m-

inalfimea gurilor de vant

de la baza -m-
| 0,47 0,47 0,47 0,53 0,46
fl 0,583 0,53 0,53 0,64 0,55
Volumul util -mc- 26,0 26,5 26,5 31,5 29,0 33,59 49,39

Pentru imbunatatirea parametrilor tehnic-economici, in arul 1840 s-au facut
primele incercéari de prajire a minereului cu ajutorul gazuiui de furnal. Problema prajirii
minereurilor este reluatd abia in anul 1895 céand s-a consiruit un nou prajitor ce folosea
drept combustibil praf de mangal marunt. in anii urmatori sunt construite inca patru
asemenea prajitoare. Prin prajire se ohtine o crestere a continutului de fier in minereu de
circa 34 la suta la siderite, si de circa 12 la suta la limonite prin alimentarea bioxidului de
carbon si a apei. Pentru a se recupera fonta din zgura s-a construit in 1838 un zdrobitor
de zgura de tip steamp cu 12 sagep Incepand din anui 1883 se trece la granularea
umeda a zgurii. Pentru perioadele de stagnare a productiei furnalului sau de reparaii

42. Ibidem.
43. N. Chindler, S. Popa, op. cit. p. 458
44. Ibidem p. 462.
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capitale, se construiegte un cubilou cu inallime de 2,85 m, care produce fonté de a doua
fuziune 7 . In anul 1886 cubiloul este demolat si refacut abia in anul 1894 . Catre stérgitul
secolului al XiX-lea cubiloului | se aduc noi imbunatatirl fiind captusit cu caramizi
refractare, iar mangalul se inlocuieste prin cocs.

Aparitia uzinei din Hunedoara este determinata pe de o parte de faptul ca vechile
ateliere devenisera nerentabile, iar pe de alta parte de conjunctura creatéd prin dezvoltarea
cailor ferate i avantul industriei constructoare de magini. Desgi ca loc de amplasare a
noilor furnale au fost luate in studiu localitdtile Govajdia, Simeria, Deva $i Hunedoara s-a
‘optat p&na la urma pentru oragul Hunedoara. Argumentele in favoarea alegerii
Hunedoarei au fost. apropierea resurselor forestiere din zona si facilitaile create de
cetatenii orasului privind achizitionarea terenurilor necesare. Constructia uzinei a inceput
in august 1882 avand ca prime obiective doud furnale de cate 110 mc. Furnalele erau
sprijinite pe piloni turnati cu creuzetul inchis, cu aparat de incarcare, dispunand de patru
guri de vant. Orificiul de suflare avea un diametru de 100-130 mm. Creuzetul i gurile de
vant erau racite cu apa. Fundatia a fost construita din-piatra cioplitd iar creuzetul i etajul
erau céptusite cu caramida refractard. Preincalzirea aerului se facea cu ajutorul a doud
instalatii de incalzire cu tuburi, ce au fost turnate la Govajdle Aerul suflat era furnizat de
patru suflante de tip Balancier, cu diametrul cilindrului de 1360 mm, si cursa pistonului de
1250 mm. Fiecare suflanta furniza in medie 90 mc aer pe minut. Pentru alimentarea cu
apa s-a construit un baraj la Zlasti, de unde era adusa pe un canal deschis captusit cu
scanduri. O data cu lucrarile de constructie in uzina a inceput construirea funicularului
Hunedoara-Ghelar-Vadu Dobri pentru transportul la Hunedoara a minereului de fier i
mangalului. Mangalul se depozita in douad soproane iar calcarul se asigura din carierd
localda, de unde era adus la furnal pe o cale feratad cu tractiune hipo. Pentru ridicarea
fncarcaturii la nivelul gurii furnalului, s-a construit un ascensor i un pod de incarcare, pe
care circulau vagonetii actionati manual. Furnalele dispuneau de o hald comuna de
turnare, folosita §i pentru lucrarile de intretinere mecanica. Lucrarile de construc ie fiind
terminate, primul furnal de la Hunedoara a fost pus in functiune la 12 iunie 188447 La 24
mai 1885 este pus in funcfiune al doilea furnal. Cu aceasta centrul de greutate a
siderurgiei din Transilvania se deplaseaza spre Hunedoara, iar vechile ateliere igi pierd
treptat |mportanta fnceténdu-si existenta cu exceptia Govajdiei, care se mentine pana in
anul 1918 *® Punerea in functiune a furnalului nr. 3 cu un volum de 140 mc si o capacitate
de productie de 40 tone fontd pe zi, are loc la 23 iulie 1890. Furnalul folosea drept
combustibil un amestec de cocs $i mangal 9 Datorita crizei de mangal din zona, pentru
cel de-al patrulea furnal sa studiat posnbulnatea functiondrii cu cocs punéndu-se in
funciiune la 4 august 1895  Noul furnal avea un volum de 288 mc, de tip inchis, cu
dispozitiv central de captare a gazelor. Creuzetul gi vatra cu blindaj erau racite continuu la
exterior cu apa. Inaltimea sa intrecea cu 3,3 m pe a celorlalte furnale $i pentru a-l alimenta
a fost necesara constructia unui ascensor de materiale cu doud cabine de transport,

45. bidem.

46. Ibidem.

47. Combinatul Siderurgic Hunedoara - Tradifie §i progres in siderurgie 1884-1974, Sibiu, 1974, p. 49.
48. Ibidem p. 50.

49. Ibidem.

50. Ibidem.
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actionat de o magina cu aburi. Pentru siderurgia hunedoreana furnalui nr. 4 reprezenta o
etapa importantd, marcand trecerea la elaborarea fontelor pe baza de cocs cu folosirea
aerului preincaizit ia temperaturi superioare. La 26 iulie este pus in functiune furpalul nr. 5
incheindu- se profilul uzinei din Hunedoara in sectorul producéator de forta.

Pentru valorificarea superioard a fontei, in vederea transformarii ei in otel s-a
improvizat in anul 1886, in hala de turnare a furnalului, un cuptor experimental de
preafinare si s-a montat un cuptor Bessemer de mica capacitate. Dupd intrarea n
productie a furnalului nr. 3 s-a inceput construclia unei ofeldrii prevazutd cu doud
cuptoare Siemens-Martin de céte 12 tone capacrtate si cu doua convemzoare de tip
Bessemer de mica capacitate ce au fost puse in functiune in anul 1892 %', Deoarece
procedeul Martin avea o serie de avantaje fatd de Bessemer, s-a hotaréat scoaterea din
functiune a capacitatii Bessemer, in anul 1899.

Se incheia la sfargitul sacolului al XIX-lea o lunga perioada de cautari §i impliniri
in tehnologia fierului hunedorean. Poporul roman continua stravechi tradifii de prelucrare
a fierului, creind uneite care au impresionat prin ingeniozitatea i varietatea lor tehnica. A
manifestat continuu traditia de a trece spre noi procese de muncé, de a frange tehnica
rudimentara si de a folosi unelte, magini si instalatii din ce in ce mai perfectionate. intre
aceste continue stradanii de a depasi vechiul pot fi incluse si contributile importante
aduse de catre hunedoreni la dezvoitarea tehnicii prelucrarii fierului, in patria noastra, in
perioada anilor 1780-1902.

51. Ibidem, p. 53.
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L'EVOLUTION DE LA TEHNIQUE DE L'USINE DU FER DANS LA ZONE
HUNEDOARA (TOPLITA 1780 - HUNEDOARA 1902)

- Résumeé -

L'auteur fait une incursion dans le domaine de I'usiné du fer dans la zone P&dureni, au
ommencement du XVili-éme siécle et jusqu’a au debut du XIX-é siécle. On a suivi la métallurgie
moderne du fer de la construction de I'haut fourneau de Toplita (1781) et on continue avec celui de
Govajdia (1813) et puis de ceux 5 hautes fournaux des usines de fer de Hunedoara.
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