
EVOLUŢIA TEHNICII PRELUCRĂRII FIERULUI ÎN ZONA HUNEDOAREI 
(TOPLIŢA 1780 • l;iUNEDOARA 1902) 

Elena Bugnariu 

Străveche vatră a fierului, Hunedoara sintetizează una din cele mai bogate pagini 
din istoria civilizaţiei materiale a poporului român. Transmis din generaţie în generaţie 
meşteşugul extragerii şi prelucrării fierului a ·însoţit însăş i procesul de făurire şi afirmare a 
poporului român. Minereul de fier de la Gtlelar şi Teliuc a fost exploatat încă din perioada 
dacică şi a stăpânirii romane în Dacia. 

După părăsirea Daciei de către romani meşteşugul extrageri i şi prelucrării fierului · 

Fig. 1 Cuptorul de la Valea Caselor ( Ghelari) 

a fost continuu perfecţionat de către populaţia băştinaşă românească după cum o 
dovedeşte şi cuptorul descoperit la Valea Caselor (Ghelar) ce datef!Ză din secolul al IX
iea 1

. Până în secolul al XVIII-iea tehnica extragerii şi prelucrării fierului, în zona 
Hunedoarei, cunoaşte o dezvoltare lentă dar continuă şi ascendentă asigurând atât 
cantităţile necesare atelierelor locale cât şi importante disponibilităţi pentru vânzare 2 

X 
X X 

Începînd din a doua jumătate a secolului al XVII-iea are loc în Transilvania o 
dezvoltare apreciabilă a forţelor de producţie . Ca urmare a măsurilor luate de Curtea din 

1. Vezi fig. nr. 1. 
2. Referitor la această problemă vezi : I. Pataki, Domeniul Hunedoarei la începutul secolului al XVI-iea. 

Bucureşti , 1973; idem, Gospodărirea domeniului Hunedoarei în anii 1517-1518, în Studii, 1960, nr . 6. ; idem 
Exploatarea fierului în comitalul Hunedpara la începutul secolului al XVI-iea, în Studia Universitatis Babeş- Bolyai. 
Seria Historia, tase. 1, 1971 , p. 19-25; D. Prodan, Producţia fierului pe domeniul Hunedoarei în sec. XVII, "AllC'', 
1-11 1958 1959, p. 29-106; ilJem, Iobăgia în Transilvania în secolul al XVI-iea, voi . li, Bucureşti, 1968, p. 29-51 ; A. 
Tamaş, Economia fierului în Transilvania între anii 1750-1780, în "Sargetia" XIII , p. 317-328; N. Chindler, I. Lazăr. 
Aspect.i ale începutului metalurgiei moderne a fierulu i pe Valea Cernei , în "Sargetia", XIII , p. 341 -345. 
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Prelucrarea fierului în zona Hunedoarei 234 

Viena, în 1754, de a prelua producţia de fier de la arendatori şi a o adminiStra în regie 
proprie, instalaţiile metalurgice de pe teritoriul Transilvaniei sunt reconstruite şi înzestrate 
cu noi utilaje în vederea modernizării lor treptate. 

Acelaşi suflu înnoitor este caracteristic şi pentru atelierele de pe domşniul 
Hunedoarei. În cadrul manufacturii de aici s-au refăcut vechile fierării, iar numărul"lor a 
crescut până la mijlocul secolului al XVIII-iea, de la 5 la 11 3

. Preocuparea Curţii de la 
Viena pentru dezvoltarea tehnicii miniere şi a tehnologiei prelucrării metalelor, se 
accentuează după pierderea Sileziei, în anul 1764. În anul 1788 existau în zona 
Hunedoarei 13 topitorii ce prelucrau minereul de fier extras din minele de la Ghelar şi 
Teliuc 4. Acestea dis!)uneau de 26 cuptoare, care produceau 18.537 măji de fier bătut din 
90.646 măji minereu 5

. Până la apar~ia cuptorului înalt, nu se poate vorbi de un progres 
· deosebit în tehnica extragerii fierului. Cuptoarele şi fierăriile de la gura minelor sunt 
coborâte pe văile râurilor energia apei înlocuind treptat forţa musculară a omului în 
acţionarea foalelor şi ciocanelor. Fierul se obţinea din minereuri prin procedeul reducerii 
directe. Operaţia consta din înlăturarea, sub influenţa temperaturilor înalte, a 
componenţilor metalici neferoşi şi a celor pământoşi din minereu. Extragerea fierului din 
minereu se făcea în vetre deschise, căptuşite cu roci rezistente la temperaturi înalte şi 
prevăzute la partea inferioară, la 230-380 mm deasupra vetrei, cu un tub prin care se 
insufla aerul furnizat de foale acţionate de forţa apei. Pe vatră se punea jăratec iar peste 
acesta, până la nivelul gurii de aer, mangal. În faţa gurii de vânt pe două treimi din 
diametrul vetrei se aşeza în straturi alternante mangal şi minereu mărunt. Deasupra până 
la partea superioară, se încărca apoi minereu în bucăţi mici cât alunele, din care s-au 
îndepărtat fracţiunile prăfoase 6

. Produsul obţinut in~ial era o spongie feroasă, adică un 
amestec de steril, oxizi de fier nereduşi şi granule de fier carburat. La temperaturile relativ 
ridicate din partea superioară a cuptorului, sterilul se topea formând o zgură, iar granulele 
de fier deveneau un amestec păstos.7 . 

Zgura bogată în faialită, custică şi magnetită era puternic oxidată, astfel că alături 
de reducerea directă a oxizilor de fier liberi în zgură avea loc o puternică decarburare a 
granulelor de fier bogate în carbon. Zgura înbogăţită în FE.O se menţinea oxidată, 
devenind fluidă şi dizolva intens minereul. Decarburarea continua în stare păstoasă, apoi 
în stare solidă, ea fiind cu atât mai avansată cu cât zgura era mai fluidă şi mai oxidantă şi 
acţiunea ei mai îndelungată. Granulele de fier strânse pe vatră împreună cu o mare 
cantitate de zgură erau fărâm~ate cu răngi până la sudarea în bucăţi, numite lupi, iar mai 
târziu urşi. Fărămiţarea· şi sudarea erau uşurate de fluiditatea mare a zgurii: După 

3. Istoria României, voi. III, Bucureşti, 1964, p. 412; O. Prodan, Productia fierului pe domeniul 
Hunedoarei în secolul XVII, în "AllC'', 1-11, 1958-1959, p. 99. 

4. CI. J. Fridwaldzki, Minera · Logia Magni Principatu& Transilvaniae, Claudiopoli (Cluj), 1767, p. 
92-98 (traducere la C.S. Hunedoara) menţionează că în satul Ghelar "suni două mine, Mina Nouă şi Mina Veche. 
Întâia este în formă de pan~. are o adâncime de 120 stânjeni, iar în sus se ridică până la suprafaţă. A doua 
începl!tă în 1743 şi adâncită la 130 stânjeni, cu mare cheltuială şi cu putine beneficii, astăzi totWji a devenit 
rentabilă" Tot acum administratorul domeniulu;, Filip· de Kern "lucrează la deschiderea unei mine pe teritoriul 
comunei T eliuc" Cf. O. Prodan, Producţia fierului„. p. 99, cea de a treia mină de la Ghelar se află în stăpânirea 
moştenitorilor lui Gheorghe Barcsay". 

5. O. Prodan. op. <::ii. p. 99. 
6. Al. Tamas, op. cit. p. 317 
7. Ibidem. p. 310. 
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îndepărtarea urşilor se repara vatra şi începea o nouă operaţie. Se realizau astfel 4-6 şarje 
pe zi 8

. 

Lupele obţinute erau puternic încălzite în cuptoare cu vatra deschisă, în care se 
punea jăratec, apoi mangal, insuflându-se aer la partea inferioară. Operaţiunea următoare 
era forjarea lupei incandescente în bare pătrate. Prin această operaţie, cea mai mare parte 
din zgura rămasă în golurile nesudate la formarea lupelor era îndepărtată 9 . Se obţineau 
lupe Ci.J următoarea compozijie: 

Tipul lupelor Conţinut% 

Lupe de fier c Si Mn Fe Zgură 

urme 0,04 IV0,05 94,37 4,66 

Lupe de otel 0,05 0.02 0,03 93,04 6,32 

Considerăm că procedeul toiosit pentru tr4'1nstormarea fontei în oţel era 
asemănător cu cel de la Reş~a. descris de F r. Griselini, care remarca că "spre a fi 
transformat în oţel (fierul n.a.) se bate cu ciocanele în drugi, apoi se aşează pe o vatr~ 
specială, pentru ca tocul să poată fi cât mai mult concentrat. Toată arta pentru fabricarea 
oţe:ului constă în reglarea focului; instalaţia suflătoarelor; în precauţia cu care la timpul 
potrivit se aruncau drugilor înroşiţi zgura trebuincioasă; în a scoate drugii la timpul potrivit 
din foc şi a-i băga la timp în foc; în repetata şi necontenita batere cu ciocanul şi în răcirea 
în albia de apă în care de asemenea se obişnuieşte a se pune zgură 10

. Am văzut toată 
această operaţie - relatează Griselini - mult mai grea prin care fierul, după prima topire, se 
întindea prin batere cu cioca,nele, tăcându-se în mod iscusit propriu de prelucrare pentru 
orice întrebuinţare 11

. Producţia de fier de pe domeniul Hunedoarei se dezvoltă mai ales 
prin apar~ia de noi instalaţii mult mai perfecţionate. 

Însemnatele rezerve de minereu de fier existente la Ghelar şi Teliuc, bogăţia 
pădurilor furnizoare de mangal, dar mai ales puternica tradijie a prelucrării fierului de către 
Pădureni, au determinat amplasarea primului cuptor înalt, pe valea Cernei la Toplija 12 La 
13 iulie 1781. maistrul topitor Zaharia Pascu, pune în funcţiune primul cuptor înalt din 
zonă, deschizând epoca metalurgiei moderne a fierului pe domeniul Hunedoarei 13

. 

Cuptorul avea o înă~ime de 21 picioare (6,64 m) cu diametrul creuzetului de 2 picioare şi 
4 ţoli (O, 735 m) atingând în punctul maxim al cuptorului 5 picioare (1,58 m). Volumul util al 
furnalului era de 6,94 mc. Era prevăzut cu două guri de aer la 0,474 m şi respectiv la 0,948 

8. Ibidem. 
9. Al. Rău, Elaborarea oţelurilor, Bucureşti, 1963. p. 27. 

10. Al. Neam1u. Tehni(;8 minieră din Transilvania în secolul XVIII - inovalii ~i inovatori. în "AllC''. XIV. 
1971. p. 86. 

11. Ibidem. 

12. N. Chindler, I. Lazăr. op. cil. p. 345. 

13. N. Maghiar, Şt. OllE>anu. Din istoria minerit1Jlui in Românis, Bucureşti, 1970, p. 180-181; D. 
Prodan, op. cit. p. 99; N. Chindler, I. Lazăr, op. cit p. 345; N. Pilly, Din trecutul producţiei de fontă în regiunea 
Munţilor Poiana Ruscăi, în "Metalurgia", 18(1966). nr. 12, p. 698. 
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m deasupra vetrei. Vatra avea o uşoară înclinare· spre deschiderea ~9'.evacu~re a 
produselor lichide din creuzet. Fiecare gură de aer era alimentata de două foale acţiof'laie 
de câte o roată hidraulică pentru fiecare perechi de foale 14

. Foalele efectuau normal 6-7 
suflări pe minut, iar în cazul scăderii debitului Cernei 4-5 suflări pe minut. 

La scurt timp după punerea în funcţiune creuzetu! confecţionat din argiiă s-a 
distrus, Iar furnalul a trebuit să fie stins. Pentru reparaţie sunt aduse pietre fasonate de la 
Lipova. Între 18 iulie şi 21 august 1781 se desfăşoară reparaţiile la cuptor, după care este 
repus în funcţiune 15

. Capacitatea cuptorului înalt de la Topliţa dar mai ales noul procedeu 
de prelucrare, a permis realizarea unei producţii de 4.875 măji de fier în numai o jumătate 
de an, faţă de 3.000 măji obţinute într-un an (1681) de cele cinci topitorii de pe domeniul 
Hunedoarei 16

. Cantitatea sporită de fontă obţinută în urma punerii în funcţiune a furnalului 
de la Topl~a. nu putea fi prelucrată în întregime "ln vechile fierării de pe domeniu. 
Documentele amintesc, la 12 aprilie 1780, despre alegerea locului pentru ciocanul nou, ce 
intră în funcţiune de la 1 septembrie 1781 17

. Ciocanul nou de aplatizare avea trei focuri şi 
putea realiza o producţie săptămânală de 65 măji de fier 18

. Cu toate acestea cantităţile 
prelucrate erau insuficiente, fapt ce determină Tezaurariatul să ordone Administraţiei 

domeniului, la 1 august 1782, să amenajeze încă un ciocan de aplatizare 19
. Fierăriile 

vechi urmau să-şi înceteze activitatea după epuizarea stocurilor lor de minereu, iar 
ciocanele trebuiau adaptate la fierul de cuptor înalt 20

. 

Lângă Zla~ti a fost construit, în 1782, un atelier care avea trei cuptoare şi două 
ciocane de forjat 1

. La 24 ianuarie 1781, sunt întocmite proiectele şi devizele pentru 
construirea a două cuptoare hidraulice, la Plosca, necesare prelucrării fontei. P.otrivit 
proiectului, unul din aceste ciocane hidraulice urma să fie deservit de trei focuri şi costa 
3.349 fi. şi 18 cre~ari iar al doilea de două focuri şi costa 3.095 fi. şi 39 cre~ari 22. Atelierele 
de la Plosca funcţionau la 1790 deoarece unul din lucrătorii de la Topl~a, cere să fie 
transferat aici până când cuptorul nu va funcţiona 23

. El motiva cererea sa de faptul că nu 
beneficia de indemnizaţie de stagnare, iar plata cu ziua nu era suficientă., pentru a se 
întreţine 24

. În anul 1800 este construit atelierul din Teliucul de Sus 25
. El dispunea de trei 

vetre deschise pentru afinarea fontei şi un ciocan pentru forjarea barelor din lupe. 
Furnalul de la Topl~a alimenta cu fontă toate ciocanele fiscului de pe domeniul 

Hunedoarei, iar pe lângă acestea şi ciocanele particularilor 26. De la cele 4.875 măji de 
fontă obţinută în 1781, producţia sa ajunge la 23.968 măji în 1804, pentru ca în 1835 să 

14. N. Pllly, op.cit. p. 698; N. Chindler. op.cit. p. 347. 
15. N. Chindler, I. Lazăr, op.cil p. 346. 

16. D. Prodan, op.cil p.44. 
17. N. Chindler, I. Lazăr, op.cil p. 348. 
18. Ibidem. 
19. Ibidem. 
20 Ibidem. 
21. D. Prodan. op.cil p. 100; Istoria României. p. 799; N. Maghiar. Şt. Olteanu, op.cit. p. 181. 
22. Arh. St. Cluj, fond, T. M. doc. nr. 422/1787. 
23. N. Chindler. I. Lazăr. op.cit. p. 348. 
24. Ibidem. 
25. D. Prodan. op.cil.p. 99; Istoria României, li, p. 799; N. Maghiar, ŞI. Olteanu, op.cit. p. 180. 
26 .. N. Chindler. I. Lazăr, op.cil. p. 349. 
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producă o cantitate de 27620,60 măji fontă 27
. Pentru a satisface cererile mereu sporite de 

fontă, Camera Aulică cere Administraţiei domeniului să fie înălţat cuptorul de la Topl~a, 
aşa cum s-a procedat în alte ţări. Se hotărăşte înă~area cu cinci picioare şi renunţarea la 
pâlnia cJe deasupra gurii de încărcare deoarece aceasta măreşte consumul de cărbune. 
ln urma lucrărilor efectuate în primăvara anului 1805, volumul cuptorului creşte de la 6,94 
mc la 10,91 mc 28

. Tot acum se hotărăşte întocmirea documentaţiei pentru cuptorul de 36 
picioare ce urmează a fi construit. 

Furnalul producea în primul rând fontă albă (90 la sută), fontă cenuşie (7,5 la 
sută) şi fontă oglindă (2,5 la sută) 29 Din anul 1808 produce şi piese turnate direct din 
furnal. Pentru elaborarea unei şarje se foloseau minereuri de carieră şi do mină, fier 
spălat 30 şi fondanţi. La acestea se adăugau cărbunii din lemn de fag. După descoperirea 
cărbunilor minerali din Valea Jiului, în anul 1770 ei au fost încercaţi şi la atelierele de 
fierărie de pe domeniul Hunedoarei fără rezultate deosebite 31 În 1837 furnalul de _la 
Topliţa urma să intre în reparaţie capitală pentru schimbarea căptuşelii şi a instalaţiei de 
fum. Dar în noaptea de 15 spre 16 ianuarie 1837 un puternic incendiu distruge clădirile, 
maşinile şi materialele depozitate 32

. Se încheie activitatea de mai bine de o jumătate de 
secol (1781-1837) a primului cuptor înalt din ţinutul Hunedoarei ce a jucat un rol de frunte 
în metalurgia fierului din patria noastră. Administraţia domeniului primeşte instrucţiuni din 
partea Tezaurariatului din Sibiu, pentru reducerea activităţii atelierelor de pe Cerna, pentru 
repartizarea personalului, adăJJostirea muncitorilo1, folosirea pădurilor din apropiere şi a 
celor 17.000 măji de minereu 33 Amplasarea avantajoasă a furnalului de la Govăjdia, a 
dete1 minat Administraţia domeniului să se decidă pentru refacerea acestuia. El era mai 
aproape de minele de fier şi permitea o aprovizionare mai uşoară cu mangal şi 

minereu 34
. Problema construcţiei furnalului de la Govăjdia a fost pusă încă din 

noiembrie 1804 35
. Construcţia furnalului a început în anul 1806 în comuna Govăjdia, la 

confluen~ pâraielor Nădrab şi Runc. pe locul atelierelor Limpertul Vechi care s-a 
demolat . 

Deşi terminat în anul 1810 37
, a fost pus în funcţiune abia în luna aprilie 1813 

odată cu terminarea anexelor care condiţionau funcţionarea furnalului 38
. Furnalul avea 

27 Ibidem. 

28. N. Chindler. S. Popa. Începuturile produc!ier de fontă în împrejurimile Hunedoarei. în Metalurgia. 
22, 1970, nr. 9, p. 593. 

29. N. Chindie•. I. Lazăr, op. cit. p. 349. 

30. Fierul spălat provenea din recuperarea fontei din zgură. 

31. Arh. SI. Cluj. fond. TM. 1770, doc, 677, f. 1·2. 

32. N. Chindler, I. Lazăr, op. cit. p. 353. 

33. Ibidem. 

34. Ibidem. 
35. Ari. SI. Cluj, fond. TM. doc. nr. 4109 din 14 rov. 1804. 

36. N. Chindler, S. Popa. Producţia de fontă la Govăjdia (I) în "Metalurgia" 23, (1971) nr. 7, p. 458. 

37 Cu aceasta ocazie a fost aşezată pe frontispiciul clădirii inscripţia "Augusta lmperante Francisco 
E>Ctra<:tum 1810". 

38. N. Chindler. S. Popa, op. cit. p. 458. 
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dimensiunile mai mari decât a celui de la Topl~a 39 Alimentarea furnalului se făcea prin 
intermediul unui pod ce lega silozurile de materii prime cu gura furnalului. Costul total al 
construcţiei s-a ridicat la 98.723 fi. şi 50 1/4 creiţari, în această sumă fiind cuprinse pe 
lângă furnalu·! propriu-zis, trei şoproane pentru mangal, un zdrobitor de zgură, canale de 
aducţie a apei şi separatoarele de nisip, roţile hidraulice pentru acţionarea suflantelor, hala 
de turnare, depozitul de fontă, podul pentru transportul materialelor la gura furnalului, 
locuinţa pentru maistrul furnalist, un atelier de dulgherie şi alte anexe. 

După şapte luni şi jumătate furnalul este oprit datorită uzurii creuzetului. În acest 
timp el a realizat o producţie de fontă ce acoperea necesarul atelierelor din zonă pentru o 
perioadă de trei ani 40

. Repus în exploatare în 1814, funcţionează până în anul 1820, 
realizând o producţie medie ~nu ală de 638, 7 tone fontă. Deşi dispunea de minereu şi 
mangal de foarte bună calitate, calitatea fontei e~a mult inferioară celei produse la Topliţa. 
Explicaţia o găsim în unele defecţiuni de construcţie la suflante cât şi în lipsa de 
experienţă a personalului de deservire. La Govăjdia se producea în special fontă cenuşie 
cu un conţinut de siliciu ridicat şi a cărei prelucrare era mai dificilă. Acestea sunt motivele 
care determină Tezaurariatul să dispună scoaterea din funcţiune a furnalului. În perioada 
1821-1837, furnalul este complet abandonat, iar instalaţiile sale se degradează. Abia după 
incendiul de la Topliţa, în 15 ianuarie 1837, se optează pentru refacerea furnalului de la 
Govăjdia. În acest scop s-a alocat suma de 40.529 fi. iar la 15 noiembrie 1838 intră în 
producţie. În urma refacerii, volumul util al furnalului ajunge la 26,45 mc. aducându-i-se 
îmbunătăţiri printre care şi dotarea sa cu suflante de tip Debreczeny Activitatea se 
îmbunătăţeşte considerabil prir. transferarea la Govăjdia a muncitorilor şi tehnicienilor de 
la furnalul de la Toplija, care dispuneau de o bogată experienţă în exploatarea furnalelor 
înalte. După o perioadă scurtă de funcţionare, circa şapte luni, furnalul este oprit din lipsă 
de mangal. Pentru a se reduce consumul de combustibil, este dotat la 25 august 1840 cu 
un încălzitor de tip Calder. Prin montarea noului utilaj temperatura aerului suflat atinge 213 
grade celsius. Gurile de vânt fiind însă confecţionate din cupru nu rezistă şi impun 
coborârea temperaturii aerului suflat la 150 grade celsius 41 

. Sunt produse noi guri de 
vânt din fontă, răcite cu apă, care permit din nou ridicarea temperaturii aerului. De 
remarcat, că la puţin timp după apariţia preîncălzitoarelor pe plan mondial - 1832 -
procedeul este introdus şi la Govăjdie. 

Pentru trans;Jortul minereului şi mangalului la gura furnalului se montează în anul 
1841 prima cale ferată lngustă cu şine din fontă turnată la Govăjdie. Calea ferată avea o 
lungime de 246,8 metri şi lega silozurile de minereu şi mangal peste podul de încărcare 
cu gura furnalului. Periodic se fac repartiţii şi se aduc noi îmbunătăţiri tehnice. La reparaţia 
capitală din anul 1842 creuzetul furnalului se micşorează şi se reconstruieşte după tipul 
"creuzetelor deschise" ţinând seama de dezvoltarea turnătoriei din piese din fontă de 
primă fuziune. În urma reparaţiei capitale din anul 1849 se revine la creuzetul de tip închis. 

39. CI. N. Chindler, S. Popa. op. cit. p. 458 '1urnalul avea următoarele dimensiuni: înăltimea totală -
9,50 m; diametrul creuzetului la bază · 1, 10 m; diametrul pântecului · 2.15 m; diametrur gâtului - 1,05 m; 
lnălfirnea pântecului de la bază 3, 15 m; înălţimea gurilor de aer de la bază·· 0,47 şi respectiv 0,53 m; volumul 
util 20,02 mc. 

40. Ibidem. 
41. Ibidem. p. 459. 
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Preîncălzitoarele de tip Calder de la gâtul furnalului au fost transformate după 
sistemul Wasseralfingen şi amplasate la sol âslgurându-se o temperatură a aerului suflat 
de 170-200 grade. Cele două preîncălzitoare erau construite din tuburi având o suprafată 
de încălzire de 134 mp. În anul 1879 este demolat complet, refăcându-se cu pereţii subţiri 
şi cuvă liberă 42

. Vatra s-a înăijat cu circa 1 m, diametrul gâtului s-a mărit la 1,70 metri, iar 
volumul util la 33,59 mc. În perioada 1881-1886 producţia anuală a furnalului de la 
Govăjdia oscilează între 4.600- 5.700 tone. La sfârşitul anului 1886 este scos din funcţiune 
şi numai cererea sporită de fontă din regiune duc la repunerea sa în funcţiune la 13 iulie 
1888. . • 

În anul 1903 este reparat, mărindu-i-se volumul util la 49,39 mc. Între anii 
1781-1903, volurnul util al furnalului aproape s-a dublat deşi principalele dimensiuni s-au 
modificat foarte puţin, după cum se vede în tabelul de mai jos: 43 

AN UL 

Înăllimea tolală·m-
(din 18..i6 înălţime utilă) 

Diametrul pântecelui-m-

Diametrul creuzetului 
labază-m-

Diametrul gâtului -m-

Înăl!imea pântecelui de 
la bază-m-

Înălţimea gurilor de vânt 
de la bază -m-

l 
li 

Volumul util -mc-

1780 1804 1810 1832 1842 1849 1856 1879 1903 

9.50 9,50 9,50 9,60 9,60 9, 15 9,60 

2, 15 2,45 2,45 2,70 2,70 2,68 3,05 

1,10 1,20 0,95 1,32 t,20 1,20 1,20 

1,05 1,20 1,20 1,21 0,95 1.70 1,80 

3, 15 3,00 3,00 2,84 2,84 2,90 2,90 

0,47 0,47 0,47 0,53 0,46 
0,53 0,53 0,53 0,64 0,55 

26.o 26,5 26,5 31,5 29,o 33,59 49,39 

Pentru îmbunătăţirea parametrilor tehnic-economici, în arul 1840 s-au făcut 
primele încercări de prăjire a minereului cu ajutorul gazului de furnal. Problema prăjirii 

minereurilor este reluată abia în anul 1895 când s-a construit un nou prăjitor ce folosea 
drept combustibil praf de mangal mărunt. În anii următori sunt construite încă patru 
asemenea prăjitoare. Prin prăjire se obţine o creştere a conţinutului de fier în minereu de 
circa 34 la sută la siderite, şi de circa 12 la sută la limonite prin alimentarea bioxidului de 
carbon şi a apei. Pentru a se recupera fonta din zgură s-a construit în 1838 un zdrobitor 
de zgură de tip şteamp cu 12 săgeţi 44

. Începând din anul 1883 se trece la granularea 
umedă a zgurii. Pentru perioadele de stagnare a producţiei furnalului sau de reparaţii 

42. Ibidem. 
43. N. Chindiei, S. Popa, op. cit. p. 458 
44. lbrdem p. 462. 
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capitale, se construieşte un cubilou cu înă~ime de 2,85 m, care produce fontă de a doua 
fuziune 45

. în anul 1886 cubiloul este demolat şi refăcut abia în anul 1894 46
. Către sfârşitul 

secolului al XIX-iea cubiloului i se aduc noi îmbunătăţiri fiind căptuşit cu cărămizi 
refractare, iar mangalul se înlocuieşte prin cocs. 

Apar~ia uzinei din Hunedoara este determinată pe de o parte de faptul că vechile 
ateliere deveniseră nerentabile, iar pe de altă parte de conjunctura creată prin dezvoltarea 
căilor ferate şi avântul industriei constructoare de maşini. Deşi ca loc de amplasare a 
noilor furnaie au fost luate în studiu localităţile Govăjdia, Simeria, Deva şi Hunedoara s-a 

·optat până la urmă pentru oraşul Hunedoara. Argumentele în favoarea alegerii 
Hunedoarei au fost: apropierea resurselor forestiere din zonă şi facilităţile create de 
cetăţenii oraşului privind achiziţionarea terenurilor necesare. Construcţia uzinei a început 
în august 1882 având ca prime obiective două furnale de cate 110 mc. Furnalele erau 
sprijinite pe piloni turnaţi cu creuzetul închis, cu aparat de încărcare, dispunând de patru 
guri de vânt. Orificiul de suflare avea un diametru de 100-130 mm. Creuzetul şi g~rlle de 
vânt erau răcite cu apă. Fundaţia a fost construită din·piatră cioplită iar creuzetul şi etajul 
erau căptuşite cu cărămidă refractară. Preîncălzirea aerului se făcea cu ajutorul a două 
instalaţii de încălzire cu tuburi, ce au fost turnate la Govăjdie. Aerul suflat era furnizat de 
patru suflante de tip Balancier, cu diametrul° cilindrului de 1360 mm, şi cursa pistonului de 
1250 mm. Fiecare suflantă furniza în medie 90 mc aer pe minut. Pentru alimentarea cu 
apă s-a construit un baraj la Zlaşti, de unde era adusă pe un canal deschis căptuşit cu 
scânduri. O dată cu lucrările de construcţie în uzină a început construirea funicularului 
Hunedoara-Ghelar-Vadu Dobri pentru transportul la Hunedoara a minereului de fier şi 

mangalului. Mangalul se depozita în două şoproane iar calcarul se asigura din carieră 
locală, de unde era adus la furnal pe o cale ferată cu tracţiune hipo. Pentru ridicarea 
încărcăturii la nivelul gurii furnalului, s-a construit un ascensor şi un pod de încărcare, pe 
care circulau vagoneţii acţionaţi manual. Furnalele dispuneau de o hală comună de 
turnare, folosită şi pentru lucrările de întreţinere mecanică. Lucrările de construc}ie fiind 
terminate, primul furnal de la Hunedoara a fost pus în funcţiune la 12 iunie 1884 4 

. La 24 
mai 1885 este pus ln funcţiune al doilea furnal. Cu aceasta centrul de greutate a 
siderurgiei din Transilvania se deplasează spre Hunedoara, iar vechile ateliere îşi pierd 
treptat importanţa, încetându-şi existenţa cu excepţia Govăjdiei, care se menţine până în 
anul 1918 48

. Punerea în funcţiune a furnalului nr. 3 cu un volum de 140 mc şi o capacitate 
de producţie de 40 tone fontă pe zi, are loc la 23 iulie 1890. Furnalul folosea drept 
combustibil un amestec de cocs şi mangal 49

. Datorită crizei de mangal din zonă, pentru 
cel de-al patrulea furnal s-a studiat posibilitatea funcţionării cu cocs punându-se în 
funcţiune la 4 august 1895 50 Noul furnal avea un volum de 288 mc, de tip închis, cu 
dispozitiv central de captare a gazelor. Creuzetul şi vatra cu blindaj erau răcite continuu la 
exterior cu apă. Înă~imea sa întrecea cu 3,3 m pe a celorlalte furnale şi pentru a-l alimenta 
a fost necesară construcţia unui ascensor de materiale cu două cabine de transport, 

45. Ibidem. 
46. Ibidem. 
47. Combinatul Siderurgic Hunedoara· Traditi!! şi progres în siderurgie 1884-1974, $ibiu, 1974, p. 49. 
48. Ibidem p. 50. 
49. Ibidem. 
SO. Ibidem. 
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acţionat de o maşină cu aburi. Pentru siderurgia hunedoreană furnalui nr. 4 reprezenta o 
etapă importantă, marcând trecerea la elaborarea fontelor pe baLă de cocs cu folosirea 
aerului preîncălzit la temperaturi superioare. La 26 iulie este pus în funcţiune furnalul nr. 5 
încheindu- se profilul uzinei din Hunedoara în sectorul producător de fontă. 

Pentru valorificarea superioară a fontei, în vederea transformării ei în oţet s-a 
improvizat în anul 1886, în hala de turnare a furnalului, un cuptor experimental de 
preafinare şi s-a montat un cuptor Bessemer de mică capacitate. După intrarea în 
producţie a furnalului nr. 3 s-a început construcţia unei oţelării prevăzută cu două 
cuptoare Siemens-Martin de câte 12 tone capacitate şi cu două convertizoare de tip 
Bessemer de mică capacitate ce au fost puse în funcţiune în anul 1892 51

. Deoarece 
procedeul Martin avea o serie de avantaje faţă de Bessemer, s-a hotărât scoaterea din 
funcţiune a capacităţii Bessemer, în anul 1899. 

Se încheia la sfârşitul secolului al XIX-iea o lungă perioadă de căutări şi împliniri 
în tehnologia fierului hunedorean. Poporul român continua străvechi trad~ii de prelucrare 
a fierului, creind unelte care au impresionat prin ingeniozitatea şi varietatea lor tehnică. A 
manifestat continuu tradi\ia de a trece spre noi procese de muncă, de a frânge tehnica 
rudimentară şi de a folosi· unelte, maşini şi instalaţii din ce în ce mai perfecţionate. Între 
aceste continue strădanii de a depăşi vechiul pot fi incluse şi contribuţiile importante 
aduse de către hunedoreni la dezvoltarea tehnicii prelucrării fierului, în patria noastră, în 
perio;;tda anilor 1780-1902. 

51. Ibidem. p. 53. 
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L'EVOLUTION DE LA TEHNIOUE DE L'USINE DU FER DANS LA ZONE 
HUNEDOARA (TOPLIŢA 1780 - HUNEDOARA 1902) 

- R~sum~ -

242 

L'auteur fait une incursion dans le domaine de l'usine du fer dans la zone Pădureni, au 
ommencement du XVlll-eme sillcle et jusqu'a au debut du XIX-6 sillcle. On a suivi la mlltallurgie 
moderne du fer de la construction de l'haut fourneau de Topliţa (1781) et on continue avec celui de 
Govăjdia (1813) et puis de ceux 5 hautes fournaux des usines de fer de Hunedoara. 

www.cimec.ro


