ATELIERUL DE PRODUCERE A PODOABELOR DE BRONZ
DIN DAVA GETICA DE LA CETATENI

Dragos Miandescu

Putine sunt statiunile geto-dacice de epoca clasica cu rezultate ale cercetarilor
arheologice — desi consistente, sistematice, desfasurate pe parcursul citorva decenii —
atdt de putin cunoscute, ca In cazul complexului din cea de-a doua epoci a fierului de pe
valea superioara a Dambovitei. Situl geto-dacic de la Cetdteni a ramas in umbra multor
agezari contemporane din Muntenia, mai bine ,,promovate”, fiind nedreptatit prin
vicisitudinile legate de publicarea matenalelor rezultate in urma sapaturilor. Cea mai
mare parte a acestor materiale, inventar arheologic deosebit de valoros, sunt pastrate in
colectiile Muzeului Judetean Arges, Pitesti si Muzeului Municipal Campulung-Muscel.
In cele ce urmeazi, ne-am propus si valorificim, dupi aproape 40 de ani de la
descoperirea lor, un lot de piese din colectia Muzeului Judetean Arges, unelte de
orfevrarie reprezentand, poate, vestigiile unui atelier unitar. Aceste exemplare partial
edite, desi nu cunoastem contextul in care au fost descoperite, 1si aduc aportul la
conturarea mai clard a unui mestesug practicat cu succes la Cetdteni: producerea in
ateliere proprii, locale, a pieselor de port si podoaba.

Fara indoiala, abundenta pieselor de port si podoaba descoperite la Cetateni de-a
lungul campaniilor de sdpaturi arheologice ne indreptateste sa consideram ca cea mai
mare parte a acestora au fost confectionate pe loc, in atelierele ce functionau in
cuprinsul asezarii. Sunt cunoscute din descoperirile mai vechi doua unelte ce se pot
preta activitdtii de orfevrarie: o nicovala si un cleste-foarfeca pentru taiat tabla, ambele
din fier, piese ce faceau parte dintr-un depozit de unelte iesit la suprafatd intamplator in
urma eroziunii unui mal al terasei de sub monticolul ,,Cetéguia”l.

Numarul uneltelor de acest gen descoperite Tn asezare va fi fost mult mai mare,
dar, din pacate, nu au fost Incredintate atunci tiparului. Nu exista nici o semnalare a
vreunui atelier propriu-zis reperat in sapaturd, ci se mentioneazd doar ,,...aflarea a
numeroase creuzete pentru topirea metalelor, fragmente ceramice vitrificate cu urme de
oxizi metalici ce atesti producerea de unelte si podoabe™. Doua dintre piesele
descoperite atunci, un creuzet si un tipar, au fost publicate nu intr-o lucrare stiintifica, ci
intr-un album, in anul 1980°.

In literatura subiectului, aceste elemente au fost considerate suficiente pentru
postularea existentei unui atelier de bronzier la Cetateni, pe care V. Sirbu 1l Incadra in
categoria ,atelierelor sigure”4, iar S. Cocis in cea a ,,atelierelor ambulante”s, fiind inclus
si de A. Rustoiu Tn ultima contributie majora privind metalurgia la daci, Intre atelierele
de prelucrare a bronzului din Dacia preromané6.

In colectia Muzeului Judetean Arges sunt prezente urmitoarele unelte pentru
prelucrarea metalului, cu provenienta certa de la Cetateni:

' Rosetti 1960, 2, p. 392 si fig. 3/3,4. Uneltele ce alcituiau depozitul sunt expuse in Muzeul Municipal
Campulung-Muscel.

2 Mirtu 1963, p. 21.

* Miclea, R. Florescu 1980, p. 47, or. cat. 213-214.

‘ Sirbu 1992, p. 42.

¥ Cocis 1982-1983, p. 142.

¢ Rustoiu 1996, p. 61.
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140 Atelierul de producere a podoabelor de bronz din Dava Getica de la Cetateni

- creuzet din lut, lucrat cu mana, vitrificat, pasta poroasa. fnél;imea =5, 3cm;
diametrul la gura (exterior) = 4, 4 cm. Nr. inventar: .V. 1113 (fig. 1/1);

- tipar (valvd) pentru inele, realizat din lut fin. Fata internd este platd si este
prevazuti cu o adancitura de forma circulari. In mijlocul cercului se afli o perforatie
rotunda in care se introducea nitul de prindere cu valva pereche. Lungimea maxima = 5, 8 cm;
latimea maxima = 4, 3 cm; grosimea = 0, 9 cm; diametrul inelului = 2, 5 cm; latimea
inelului = 0, 3 cm. Nr. inventar: 1.V. 983 (fig. 1/2);

- daltitd de bronz. Are sectiunea circulara in partea superioara i rectangulara in
partea inferioara. Lungimea = 12, 7 cm; latimea capatului activ = 0, 6 cm. Nr. inventar:
1.V. 980 (fig. 1/3);

- punctator de bronz, rectangular in sectiune. Lungimea = 8, 8 cm; latimea = 0, 6 cm;
grosimea = 0, 3 cm. Nr. inventar: I.V. 981 (fig. 1/4).

Nu putem sti daca aceste piese au fost descoperite laolaltd, marcand un atelier de
producere a podoabelor. Se pare ca, totusi, piesele mentionate au fost descoperite
impreuna In aceeasi campanie de sapaturi (1960), dupa cum lasd s3a se intrevada
marcajul pe care acestea il poarta: ,,CET ‘60”. Cunoastem cd in anul 1960 sapaturile
arheologice conduse de D. V. Rosetti s-au concentrat pe malul sting al Dambovitei, 1n
sectorul cu locuintele getice ce s-au evidentiat prin inventarul deosebit, constind, in
special, din podoabe’. Nu este exclus ca una dintre aceste structuri denumite de
descoperitori cu termenul de ,Jocuinte” sa fi fost, in realitate, un atelier de producere a
podoabelor. Desigur, vestigiile arheologice ale unui atelier de orfevrarie, in general, nu
sunt spectaculoase $i nici nu se preteaza la o interpretare imediata. Pot ajuta insa la
interpretarea descoperirii prezenta rebuturilor (daca nu cumva au fost reutilizate) sau a
unor forme intermediare, de trecere spre obiectul finit. Oricum, autorii sapaturii de la
Cetateni, din anul 1960 - D. V. Rosetti si Fl. Mirtu - nu mentioneaza nicaieri reperarea
vreunui atelier, insa, totodatd, sunt surpringi de numarul mare de podoabe metalice,
inclusiv din aur, apirute in gruparea respectivi de locuinte’. Cert este ci mai multe
etape ale procesului tehnologic sunt ilustrate acum: realizarea aliajului (metale
neferoase, eventual nobile), turnarea in tipare, precum si finisarea/decorarea accesoriilor
vestimentare §i a pieselor de port si podoaba. Existd numeroase analogii in marile centre
geto-dace pentru micile unelte prezentate aici. Creuzete, daltite si punctatoare de acest
gen se intilnesc in multe dintre siturile geto-dacice importante'®. Tiparele pentru
turnarea verigilor nu au o frecventa la fel de mare, insa bune analogii pentru piesa de la
Cetateni le constituie exemplarele, de asemenea din lut, descoperite la: Popesti, Pecica,
Piatra Rosie, Divici, Tilisca ori Béni;a' L

Nu este exclus ca acestui lot de piese sa-i apartina §i o micd cute de gresie
(fig. 1/5), cu acelasi marcaj de santier (Lungimea =7 cm, nr. inv. I. V. 1133). In dava de
la Gradistea (Jud. Braila) cutea pentru ascutit era prezenta printre uneltele atelierului de
bijutier descoperit acolo'®.

7 Mirtu 1964, 4, p. 533.

¥ Pernot, Dubos, J-P.Guillaumet 1988, p. 86.

® Mirtu 1964, 4, p. 533.

1 Glodariu, Iaroslavschi 1979, p- 37,40, 54, 102 si fig. 18, 20; Crisan 1969, p. 95-96 si pl. 2/1, 3, 7; 4/1-3; 6/1-
7; Rustoiu-1996, p. 73 si fig. 26/4-16; Turcu 1979, p. 98 si pl.6/6; Berciu 1981, p. 109 si pl. 88/14; 96/5-6;
Stoianov, Mihailova 1996, p. 62-63 si fig. 4, desenul 2; Glodariu, Moga 1989, p. 96 si fig. 76/2-4; Sirbu
1996, p. 4142 si fig. 54-58; Dupoi, Sirbu 2001, p. 30 i fig. 35/1-4; 37/3-9; 42/1-5, 11-13.

" Turcu 1979, p. 98 si pl. 7/1; Crisan 1969. p. 95 si pl. 2/4; 3/7-8; Daicoviciu 1954, p. 81 si pl. 14/6-7;
Rustoiu 1996, fig. 14/4; 15/1-7; 16/3, 6.

2 Sirbu 1996, p. 41.
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Dragos Mandescu 141

In privinta cronologiei posibilului atelier de bronzier de la Cetiteni prezentat
aici, nu ne putem pronunta decat pentru o datare larga, intre sec. I a. Chr. - I p. Chr,,
conducandu-ne dupa tipologia daltitei i a punctatorului13 .
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Fig. 1. Cetateni. 1 Creuzet; 2 Tipar (valvd) pentru verigi; 3 Daltita;
4 Punctator; 5 Cute (1-2: lut, 3-4: bronz, 5: gresie).

THE BRONZE ADORNMENTS WORKSHOP FROM
THE GETIC SETTLEMENT AT CETATENI

Abstract

After 40 years since their discovery, are offered now to the scientifical circuit
more artifacts from the Getic station at Cetateni (Arges county), which are preserved in
the collections of the Arges County’s Museum. They have a particular value for the
illustration of making adornments handicraft in the center from the superior Ddmbovita
valley: a clay crucible, a clay pattern for rings, bronze little chisel, a bronze tool for
metal’s puncture and a little corrugation in burr. All of them contribute to the
increasement of the repertoire of these discoveries from the Geto-Dacian classical epoch
and culture.

Explanation of the figure:

Fig. 1. Cetateni. 1 Crucible; 2 Pattern (valve) for rings; 3 Little chisel; 4 Tool for
metal’s puncture; 5 Corrugation (1-2: clay, 3-4: bronze, 5: bur).
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